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Metéda tlaéenia: Fused Deposition Modeling
Filament: PLA/ABS

Priemer filamentu: 1,75mm

Priemer ohrievacej Spi¢ky: 0,7mm

Teplota zahrievania: PLA/200°C ABS/ 230°C

@ Rozmery

Rozmery 3D pera: 23x20x170mm
Hmotnost 3Dpera: 799
A rarametre
Teplota zahrievania: 0-40°C
Zdroj: 5V
Vykon: 10W

/\ Odstranenie problémov pera

Pomoc pri upchati ohrievacej Spi¢ky

“A” zvolte PLA/ABS , stlacte tlacidlo “2” ABS

“B” pockajte kym sa svetelny indikator (
“1” zmeni na modru, nasledne v/
zasunte nastroj na Cistenie Spiky /4

do hrotu pera a odstrante upchatie

“C” navirite novy filament stlacte tlagidlo “3” alebo “4”
pre skontrolovanie filamentu

“D” pokial filament nevyteka hladko a plynule zopa-
kujte proces “B” a “C” , v pripade vacsej poruchy
kontaktujte servisnu predajfiu

® ColiBo’ R

Pouzitie 3D pera

Pripojenie adaptéra

Pripojte adaptér do vrchnej ¢asti Colido 3D pera a naslednej zapojte
do elektrickej zasuvky.

Zapnutie a volba filamentu

Stlacte tlacidlo ABS/PLA v zavislosti od toho ktorG naplf chcete pouzit
(tlacidlo ABS pre ABS filament, tlagidlo PLA pre PLA filament).

Ohriatie pera

Zohriatie pera trva minutu, po€as toho sa svetelny indikator zmeni
z Eerveného na modru v pripade filamentu (ABS) alebo na zelenu
v pripade filamentu (PLA).

Naplnenie pera

Zacnite zasuvat filament do otvoru na filament vo vrchnej ¢asti az
kym sa nezachyti v 3D pere.

Volba rychlosti

Zvolte pozadovanu rychlost stlacenim tla¢idla 3 alebo 4 a pero za¢ne
automaticky vytlacat filament a ak hrot pera vysiel moézete pero zacat
pouzivat'.

Poznamka: po minute necinnosti pera sa hrot automaticky zasunie
naspéat, pre opatovné pouzitie je potrebné stlacit tlacidlo 3 alebo 4.
Po 5 minatach necinnosti pera je potrebné opéatovne zapnut pero
(postupujte od kroku 2).

Vymennalvybratie filamentu

“A” uistite sa ze pero je stale zapnuté a pouzivané pri spravnej teplote
(teplota zavisi filamentu ktory pouzivate).

“B” stlatte naraz obidve tlacidla 3 a 4 a prebytoéna naplf sa odstrani
“C” pokial v pere zostane filament zfahka ho odstrarte

Vypnutie pera

Skontrolujte ¢i nezostal nejaky filament v pere. Po skontrolovani
odpojte adaptér z pera a pero nechajte vychladnut.

/\ Varovanie!

/\ Riziko popélenia!

Spicka 3D pera mdze byt extrémne horuca. Nedotykajte sa $picky!
Nedovolte, aby sa Spi¢ka pera dostala do kontaktu s horfavymi
materialmi a latkami! Informujte vSetkych okolo vas, Ze pero je ho-
ruce. Odpojte pero, ak ho nepouzivate a nechajte $pi¢ku pera upl-
ne vychladnut pred jeho uskladnenim. Spitka moze byt extrémne
horuca preto sa odporaéa pouzivat pri praci ochranné rukavice. Ak
z pera unika Cierny dym okamzite prestarite pouzivat pero, odpojte
z elektrickej zasuvky a nechajte vychladnut. Porucha pera méze
zvysit riziko na vznik poziaru, preto v pripade poruchy €o najskér
kontaktujte nas servis.

Vhodné pre osoby starSie ako 12 rokov. Uchovavajte mimo dosahu
malych deti.

A Nepouzivajte pero blizko vody, hrozi elektricky Sok!

A\ Vzdy odstrihnite topiaci sa filament!

Po vybrati filamentu z pera odstrihnite topiacu sa ¢ast pred opato-
vnym pouzitim pera. 3D pero by malo byt pouzZivané iba s filamen-
tom, ktora je pre neho uréena. Chybné pouzitie pera, zmena
zahrievacej teploty pera, pouzivanie neschvalenych (neoriginalnych)
napini a adaptérov méze viest k poSkodeniu pera alebo mézu viest
k Urazu.



