HITACHI

Rotary Hammer  Kirici delici
Bohrhammer Ciocan rotopercutor
2pupodpamavo Vrtalno rusilno kladivo

MEPICTPOPIKO Vrtacie kladivo
Mtotowiertarka KombiHoOBaHuu

Fuardékalapacs nepcgopartop
Vrtaci kladivo KombnHMpoBaHHbIN
nepcgopartop

DH 38MS

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBaoTe MPOCEKTIKA KAL KATAVONOETE AUTEG TIG 0dnYieg mpLv Tn xpnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumie¢ jej tre$é.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé pre¢téte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

Pred pouzitim si dokladne tieto pokyny precitajte a pochopte ich.

Byab nacka, npounTanTe iHCTPYKLUIi i nepeBipTe cebe, 4n BCe 3p03yMino, NEPLU HidXX KOPUCTYBATUCA NPUNAAO0M.
BHUMaTENbHO NMPOYTUTE JaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO KCnnyaTauuy npexgae Yem nosib3oBaThCs UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions Kullanim talimatlari
[0 Bedienungsanleitung Instructiuni de utilizare
Oonyieg xelplopou Navodila za rokovanje
Instrukcja obstugi Pokyny na manipulaciu
Kezelési utasitas IHCTPYKUii WOAO NOBOAXKEHHA 3 NPUCTPOEM
Navod k obsluze MHCTpyKUmMa no akcnnyaTtayuu

Hitachi Koki









Drill bit (taper shank)

Schaft)

Kwvikd oTtéAexoq

English Deutsch EAANVIKA Polski
@ | Tool shank Werkzeugschaft >TENEXOG epYaAeiou Uchwyt narzedzia
. . Schmierfett oder . o ! Smar lub olej
@ | Grease or machine oil Maschinendl paoo 1 AGdL unxavng maszynowy
® | Tool Werkzeug EpyaAeio Narzedzie
Teii des SDS-max TUAMA TOU OTEAEXOUG Czes$¢ uchwytu wiertta
@ | Part of SDS max shank Schaftes SDS max samomocujacego SDS max
® | Front cap Vordere Abdeckung MrpooTivéd mepifAnua Przednia pokrywa
® | Grip Spannbacke Aapq Uchwyt
@ | Side handle Seitengriff MAeupikn AaBn Uchwyt boczny
Button Knopf Koupri Przycisk
© | Selector lever Wahlhebel MoxA6g emAoyng Dzwignia nastawcza
Lever holder Hebelhalter 2TpLyda JoxAou Uchwyt dzwigni
® Taper shank adapter Konusschaftadapter K(uvul<oq npocapuoyéag Ada}ptor uchwytu
oTeAEXOUQ stozkowego
® Bohren (mit konischem | Aenida Tpunaviou Wiertto

(uchwyt stozkowy)

Indicating groove
shows standard depth

Anzeigerille zeigt
Normalloch-tiefe gemaR

H evdelKTIKr auAdkwon
Seixvel TO Kavoviko Babog

Naciecie wyznacza
Standardowa gtebokosé

@ | matching the outside AuRendurchmesser des | nou Tapladel oty eEwteplkn | rbwna zewnetrznej
diameter of the anchor | Ankers fiir Bohren. OLAETPO TOU AYKIOTPOU YIa $rednicy zaczepu
for drilling. TpUMMua. wiercenia.

Cotter Keil Képtng Sworzen

@ | Rest Auflage STpLypa Oparcie

Drill chuck Bohrfutter 2QIKTAPAG TpUMaviolu Uchwyt wiertarski

@ | Chuck adapter Bohrfutteradapter lMpooapuoyéag opKmMpea Adaptor uchwytu

Core bit Bohrkrone KuNvOpIKd KOTTTKO THAWA Koronka rdzeniowa

Core bit shank Bohrkronenschenkel Aovag ,KUN,VBleOU Trzon koronki rdzeniowej

KOTITIKOU THUMMATOG

@ | Guide plate Fuhrengsplatte OdnynTikA MAdka Plyta wiodaca

@) | Center pin Mittelstift KevTplkn mepovn Sworzen centrujacy

@ | Core bit tip Bohrkronenspitze Axpn KU,NVSPLKOU Koﬁcc_’)wka_ koronki

KOTITIKOU TUANATOG rdzeniowej

@ | Crank cover Kurbelabdeckung KaAuppa otpopaiou Pokrywa korby

@) | Wear limit VerschleilRgrenze '‘Oplo pBopdqg Granica zuzycia

@ | No. of carbon brush Nr. der Kohleburste Ap. kapBouvakinv Nr szczotki weglowej




(kénuszos szaru)

stopkou

Magyar Cestina Tirkce Romani

@ | Szerszamszar Stopka vrtéku Takim sapi Trunchiul uneltei

" . . . L } N Solidol sau lubrifiant
@ | Zsir vagy gépolaj Vazelina nebo strojni olej | Gres veya makine yagi pentru masini
® | Szerszam Nastroj Takim Unealta
@ | SDS max szar része Cast SDS max stopky SDS max sap! parcasi Eaar}(ea trunchiului SDS
® | Elulsé kupak Predni kryt On mandren kapag! Capac frontal
® | Karmantyu Drzadlo Mandren tutma yeri Cap de prindere
@ | Oldalfogantyd Bo¢ni drzadlo Yan kol Maner lateral
Retesz Tlacitko Duagme Buton
@ | Uzemmod valto Volici packa Segici kol Parghie a selectorului
Uzemmaédok Drzék packy Kol tutucu Manerul parghiei

. . Adaptér pro kuzelovou . o Adaptor al trunchiului
@ | Koénuszos szar adapter stopku Konik sap adaptori conic
® Faréhegy Vrtak s kuzelovou Matkap ucu (konik sapli) | Burghiu lat (trunchi conic)

@

A jelz6horony a rdgzité
horgonybetét kilsé
atméréjének megfeleld
standard furatmélységet

Zlabek ukazuje
standardni hloubku
odpovidajici vnéjsimu
prdméru vrtaci $ablony.

Kilavuz yiv, delme
ankrajinin dis ¢apina esit
olan standart derinligi
gosterir.

Canelul indicator arata
adancimea maxima
corespunzétoare diametrului
exterior al ancorei de

jelzi. gdurire.
Ek Zavlatka Kama Pani
@ | Alatamasztd blokk Klidova poloha Destekler Suport
Furétokmany Skli¢idlo Ek Mandren Mandrina de gaurit
{@ | Tokmany adapter Adaptér sklicidla Mandren adaptori Adaptor al mandrinei
Magfurd korona Okruzni duty vrtak Buat ucu Burghiu de centruit
Magfard korona széara Stopka pro stfedovy vrtak Buat ucu sapi Z;L:,‘Tfuq;u' burghiului de
@ | VezetSlap Sablona Kilavuz plakasi Bara de ghidare
@) | Kbzpontosito tliske Stredovy vrtak Merkez pimi Pivot
@ | Magfurd korona vagééle | Hrot stfedového vrtaku Buat ucu X:;?;Li?urgh'um' de
@ | Hajtomu burkolata Ki fevodovk Krank kapagi Capac al manivelei

I ryt p y pag p:

24 | Kopési hatar Mez opotiebeni Yipranma limiti Limita de uzura
2 | Szénkefe szama Cislo uhlikového kartadku | Kémir numarasi Nr. periilor de carbon




Slovenscina

Slovencina

YKpaiHCcbKui

Pycckuia

(zasilien drzaj)

Stopkou

YacTUHa CTPUKHA)

@ | Drzaj orodja Stopka vrtaku CTepyeHb IHCTPYMEHTY CTep>KeHb UHCTpyMeHTa
® | Mast ali strojno olje Vazelina alebo strojny MacTuno abo mawmHHe Cmaska unm matumHHoe
! ! olej macno macno
® | Orodje Nastroj IHCTpyMeHT NHCcTpymeHT
Del SDS maksimalnega x ' YacTuHa XBOCTOBMKA CamosasuHumMBatoWanca
® drzaja Stcast drieku SDS-plus SDS-plus 4acTb CTEepPXKHs
® | Sprednji pokrov Predny kryt MepepaHi naTpoH MepeaHwii naTpoH
® | Prijem Rukovat Saxum PykoaTka
@ | Stranska rocica Boc¢né drzadlo BiuHa pykosTka BokoBas pykosaTka
Gumb Tlacitko KHonka KHonka
©® | Izbirna rogica Voliaca packa Baxinb nepemukava Pbluar nepeknioyarens
Drzalo rocice Drziak packy PykoAaTka Baxensa PykosaTka pbidara
<ip ) . Adaptér pre kuzelovu KoHycornogi6Ha Hacagka | KoHycoobpasHas Hacagka
@ | Zasiljen vmesnik drzaja stopku CTPWXKHS IHCTPYMEHTY CTEPXHSI UHCTPYMEHTa
. . < Po6oya noeepxHA Pa6o4as noBepxHOCTb
® Vrtaini sveder Vrtak s kuzefovou cBepana (KoHyconogi6Ha |csepna (KoHycoobpasHas

4HacTb CTEPXKHS)

Nakazovalna brazda kaze
standardno globinsko

Zliabok ukazuje $tandardn
hibku zodpovedajicu

IHAMKaTopHa 6opo3eHka nokasye
CTaHAAPTHY rAMOMHY, BIANOBIAHY

WHpukaTopHas 6opoaska
N0Ka3bIBAET CTAHZAPTHYK FNy6UHY,

® ujemanje zunanjega vonkajsiemu priemeru 30BHiLLHEOMY AiaMeTpy aHkepa COOTBETCTBYHOLLYIO BHELUHEMY
premera sidra za vrtanje. | vrtacej $ablony. ANA CBEPANIHHA. [MamMeTpy aHkepa Ans CBEpNeHus.

Zatikalka Klin KnuH KnuH

@ | Pocivanje Kludova poloha MoacTaska MoacTaska

Vrtalno pritezalo Sklucidlo 3aTuCKHUIA NaTpoH caepana | 3aKMMHBIA NaTPOH ceepna

Adapter pritezala

Adaptér sklucidla

Hacapgka 3aTtuckHoro
naTpoHa

Hacagka 3aXvumHoro
naTpoHa

Osrednji sveder

Okruzny duty vrtak

INe3o 6ypa

INesBne 6ypa

Drzaj osrednjega svedra

Stopka pre stredovy vrtak

CTepxeHb nesa 6ypa

CTepxeHb ne3sus 6ypa

Plo$¢a za vodenje

Sablona

HanpsamHa nnactuHa

Hanpasnsiowasa nnactuHa

R BB®E® B @

Osredniji zati¢ Stredovy vrtak HanpamHa LieHTpOBOYHbBIN WTOK
Konica osrednjega svedra | Hrot stredového vrtaku MnacTtuHa HakoHe4yHuK nessus bypa
Pokrov rocice Kryt prevodovky LleHTpyBanbHuin WTOK Kpblwka Kopobku pblyara
Meja obrabe Medza opotrebenia Mexa 3Hocy Mpegen nsHoca

St. ogljikovih krta& Medza opotrebenia Mexa 3Hocy Ne yronbHOIN WeTKn




Symbols

/\ WARNING

The following show symbols
used for the machine. Be sure
that you understand their

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole werden
fir diese Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese vor der

Z0p6oAa

/A NMPOZOXH

Ta rapakdtw Seixvouv Ta oUpBoAa
TIOU XPNOLLUOTOIOUVTALOTO MrXAvna.
BeBawwBeite OTL KATAVOEITE TN

meaning before use. Verwendung zu verstehen. ONMaCiag Toug TPLV T XPENom.
Read all safety warnings and all Lesen Sie samtliche AlaBalere OAeg TIG
instructions. Sicherheitshinweise und TIPOEISOTIOINOEIG aGPpaAeiag Kai
Failure to follow the warnings and | Anweisungen durch. OAeg TIG 0BNyieg.

instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag,
Brand und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

H un mpenon twv .
TIPOELOOTIOINCEWV KAl OONYLWV
UMopei va MPOoKAAETEL
NAEKTPOTANELQ, TUPKAyLd Kavn
00BaPO TPAUMATIONO.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
material!

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national law,
electric tools that have reached
the end of their life must be
collected separately and returned
to an environmentally

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge
nicht in den Hausmdill!

Gemass Europaischer Richtlinie
2002/96/EG uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht
miussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Movo yla Tig xwpeg g EE
Mnv Metdte ta NAeKTPIKA
£pYaAeia OTOV KABO OLKIAK®OV
anoppIUpaTwy!

SUNQWVA e TNV EUPWAIKN
odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKOV
OUOKEUMV KAl TNV EVOWUATWON
™g oTo €BvVIKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA epYaAeia TIPEMEL va
ouAAEyovTal EEXwPLOTA Kat va
EMLOTPEPOVTAL YA AVAKUKAWON
HE TPOTO PIALKO TIPOG TO

compatible recycling facility. mnepBAANoV.
Symbole Jeldlések Symboly L
/\ OSTRZEZENIE /\ FIGYELEM /\ UPOZORNENI

Nastepujace oznaczenia to symbole
uzywane w instrukcji obstugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz ich
znaczenie zanim uzyjesz narzedzia.

Az alabbiakban a géphez alkalmazott
jelolések vannak felsorolva. A gép
haszndlata el6tt feltétlentl ismerje
meg ezeket a jeldléseket.

Nasledujici text obsahuje symboly,
které jsou pouzity na zafizeni. Ujistéte
se, ze rozumite jejich obsahu pred
tim, nez za¢nete zafizeni pouzivat.

Nalezy dokfadnie zapozna¢ si¢ ze
wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz
wskazowek bezpieczenstwa moze
spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Olvasson el minden biztonsagi
figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be
nem tartasa aramutést, tizet és/
vagy sulyos sérilést eredményezhet.

Prectéte si vSechna varovani
tykajici se bezpeénosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a
pokyn( miize mit za néasledek
elektricky $ok, pozar a/nebo vazné
zranéni.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz
z odpadami z gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa
2002/96/EC w sprawie zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia
nalezy posegregowac i
zutylizowa¢ w sposéb przyjazny
dla $rodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat
ne dobja a haztartdsi szemétbe!
A haszndlt villamos és
elektronikai készulékekrél szo6lo
2002/96/EK iranyelv és annak a
nemzeti jogba valo atiltetése
szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulon kell
gydjteni, és kornyezetbarat
modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do
komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/
EC o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita
elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani.




Simgeler

/A\ DIKKAT

Asagida, bu alet igin kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti kullanmadan énce
bu simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

Simboluri

/\ AVERTISMENT

In cele ce urmeaza sunt prezentate
simbolurile folosite pentru masina.
inainte de utilizare, asigurati-va ca
intelegeti semnificatia acestora.

Simboli

/\ OPOZORILO

V nadaljevanju so prikazani
simboli, uporabljeni pri stroju. Pred
uporabo se prepricajte, da jih
razumete.

Tiam glivenlik uyarilarini ve tim
talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Cititi toate avertismentele
privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a
instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice,
incendii si/sau vatamari grave.

Preberite vas varnostna
opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in
navodil tvegate elektri¢ni udar,
pozar in/ali resne telesne
poskodbe.

Sadece AB lUlkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op
kutusuna atmayiniz!

Kullaniimis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa ydnergelerine gbre ve bu
yonergeler ulusal hukuk
kurallarina gére uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve cevre
sartlarina uygun bir sekilde

Numai pentru tarile membre UE

Nu aruncati aceasta scula electrica
impreuna cu deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE referitoare
la deseurile reprezentand
echipamente electrice si electronice
si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile nationale,
sculele electrice care au ajuns la
finalul duratei de folosire trebuie

Samo za drzave EU

Elektricnih orodij ne zavrzite
skupaj z gospodinjskimi odpadki!
V skladu z evropsko direktivo
2002/96/ES o odpadni elektri¢ni
in elektronski opremi in izvedbi
v skladu z drzavnimi zakoni, je
treba elektricna orodja, ki so
dosegla Zivljenjsko dobo lo¢eno
zbirati in vrniti v z okoljem
zdruzljivo ustanovo za

tekrar degerlendirmeye colectate separat si duse la o recikliranje.
goénderilmelidir. unitate de reciclare compatibila cu
mediul inconjurator.
Symboly CumBonu CumBonbl
/A VYSTRAHA A\ NONEPEMKEHHA A\ NPEAYNPEXAEHUE

V nasledujicom su zobrazené
symboly, ktoré su vyobrazené na
naradi. Pred pouzitim naradia sa
oboznamte s vyznamom tychto
symbolov.

TyT nokasaHi cumBonu,
BUKOPUCTaHIi B KepiBHUUTBI. Byab
nacka, nepeKkoHanTecs, Lo
nNpaBUnbHO PO3yMi€Te iIXHE
3HaYeHHsA.

Hwxe npusefeHbl CUMBObI,
ucnonb3yemble ANS MaLUHbI.
Mepep Havanom paboTbl
o653aTenbHO y6eanTech B TOM,
4TO Bbl NOHMMaeTe nx 3Ha4eHwve.

Preditajte si vSetky
bezpecnostné vystrahy a
vSetky pokyny.

Nedodrzanie vystrah a pokynov
mozZe viest k zasiahnutiu
elektrickym prudom, poziaru a/
alebo vaZznemu poraneniu osoby.

MpouuTaiTe BCi npaBuna
6e3neku Ta BKa3iBKMU.
HeBUKOHaHHA LUMX npasun Ta
IHCTPYKLiA MOXe NpU3BECTU A0
yAapy cTpymoM, noxexi Ta/abo
Cepno3HOi TpaBMU.

MpouTtuTe BCe NpaBuna
6e30MacHOCTU N MHCTPYKLUK.
He BbinonHeHue npasun n
VHCTPYKLWIA MOXET NPUBECTU K
NMopaKeHUIo 3MEKTPUHECKUM
TOKOM, NOXKapy W/vnun cepbe3Hom
TpaBme.

Iba pre krajiny EU Elektrické
naradie nezneskodnujte spolu s
komunalnym odpadom z
domacnostil

Aby ste dodrzali ustanovenia
eurépskej smernice 2002/96/ES
o odpadovych elektrickych a
elektronickych zariadeniach a jej
implementaciu v zmysle narodnej
legislativy, je potrebné elektrické
zariadenie po uplynuti jeho doby
Zivotnosti separovat a dorudit na
environmentalne prijatelné miesto
recyklovania.

Jnwe pna kpaiH €C

HE BuknpanTe enekTpuydHi
iHCTPYMEeHTV i3 NobyToBMMM
Bigxogamu!

3rigHo €Bponelicbkoi AMpekTnan
2002/96/EC npo Biaxoamn
©/IeKTPOHHOrO Ta eNeKTPUYHOro
BUPOOHMLUTBA i il 3anpoBaaXXeHHA
3riHO MiCLIEBMX 3aKOHIB,
€NeKTPOIHCTPYMEHTK, AKi
BiACNYXXWNW po6oyni CTPOK cnif
yTunisyBaTh OKpemo i noseptatn
[0 YCTaHOB, WO 3aiMaloTbCA
EKOMoriYHO NepepobKoto BPyxXTY.

Tonbko ansi ctpaH EC

He BbikugpiBaiiTe anekTponpuéopbl
BMeCTe C 060bI4HbIM Mycopom!
B cooTBETCTBUM C €BPONECcKo
AvpekTusoi 2002/96/EC 06
YTUNU3aLMM CTapbIX
ANEKTPUHECKMNX W NIEKTPOHHBIX
np16opoB 1 B COOTBETCTBUMN C
MECTHbIMM 3aKOHaMu
ANeKTPonpubopbl, 6biBLLVE B
aKCMnyaTaumnm, AoHKHbI
YTUNN30BLIBATLCS OTAESBbHO
6e30nacHbIM A5 OKpy>KatoLLei
cpefbl crnocobom.




English

(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e

f)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if
your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always wear
eye protection.

Protective equipment such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

4

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.
If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust related hazards.

d
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Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source

and/or the battery pack from the power tool

before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool's operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp

cutting edges are less likely to bind and are

easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits

etc. in accordance with these instructions, taking

into account the working conditions and the
work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

those intended could result in a hazardous situation.

d

9



English

5) Service 3. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
a) Have your power tool serviced by a qualified repair when performing an operation where the cutting
person using only identical replacement parts. accessory may contact hidden wiring or its own

This will ensure that the safety of the power tool cord. Cutting accessory contacting a "live" wire

is maintained. may make exposed metal parts of the power tool
PRECAUTION "live" and could give the operator an electric shock.

4. Do not touch the bit during or immediately after
operation. The bit becomes very hot during
operation and could cause serious burns.

5. Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce

ROTARY HAMMER SAFETY WARNINGS produced may result in inaccurate and even

dangerous operation.

Wear a dust mask

Do not inhale the harmful dusts generated in

drilling or chiseling operation. The dust can

endanger the health of yourself and bystanders.

Keep children and infirm persons away.
When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

1. Wear ear protectors 6
Exposure to noise can cause hearing loss. ’

2. Use auxiliary handle(s), if supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.

SPECIFICATIONS

Voltage (by areas)* (110 V, 115 V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~
Power input 950 Ww*
Capacity Drill bit: 38 mm
Core bit: 105 mm
No load speed 620 min'
Full-load impact rate 2800 min"’
Weight (without cord, side handle) 6.4 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES 2. Anchor hole drilling (Rotation + Hammering)
Drill bit (Taper shank)|
(1) CASE wveereeerieteecte ettt ettt et et e b e e e eaneas 1

(2) Side HaNdIE .....cceereerereereeieeireeee et ees 1 Q

Standard accessories are subject to change without

notice. 3 Citter
(_]—=

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately) [~ O W N R

1. Through-hole drilling (Rotation + Hammering) (1) Drill bit (taper shank) (2) Taper shank

External dia.: 11, 12.3, 12.7, adapter

W 14.3, 14.5, (SDS max shank)
17.5 mm

(1) Drill bit (SDS max shank) Taper shank | A ication drill bit
adapter
Outer diameter (mm) Overall length (mm) Morse taper | Drill bit (taper shank)
16 (No. 1) 11, 12.3, 12.7, 14.3, 145, 17.5 mm
340, 540
19 |Adapter for SDS-plus shank bit|
22 320, 520
25 L e R ] ——)
28 . .
(1) Drill bit (2) Adapter for SDS-plus

32 370, 570 (SDS-plus shank) shank bit
38 (SDS max shank)

3. Large dia. hole boring (Rotation + Striking)

G+ o=+ QD+ eo———

(Guide (1) Center (2) Core (3) Core bit
plate) pin bit shank



(1) Center pin
@ Applied to core bits from 38 mm to 105 mm
@ Applied to core bits 32 mm and 35 mm
NOTE:
Do not use core bits 25 mm or 29 mm.
(2) Core bit
@ External dia. 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105 mm
(with guide plate, not applicable to cores 25 mm
or 29 mm)
(3) Core bit shank
@ Applied to core bits above 38 mm
@ Applied to core bits below 35 mm

4. Drilling holes .... For drilling metal and wooden
materials

13 mm drill chuck
(13VLA)

1

Chuck wrench

Chuck adapter
(SDS max shank)

5. Bolt placing operation with Chemical Anchor
(Rotation + Hammering)

+ O/

(SDS max shank)
12.7 mm Chemical
Anchor Adaptor
19 mm Chemical
Anchor Adaptor
6. Crushing (Hammering)

(Standard socket
on the market)

< —)

(1) Bull point
Overall length: 280, 400 mm

7. Groove digging and edging (Hammering)

| I —

(1) Cold chisel
Overall length: 280, 400 mm

8. Asphalt cutting (Hammering)

]

(1) Cutter
9. Scooping Work (Hammering)

C—

(1) Scoop

English

10. Surface Roughing (Hammering)

S S p——

(2) Shank

(1) Bushing Tool

11. Tamping (Hammering)

(1) Rammer (2) Shank

150 x 150 mm

12. Syringe (for chip removal)

_
)

O Hammer grease A

500 g (in a can)

70 g (in a green tube)

30 g (in a green tube)
Optional accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS

O Drilling holes in concrete

O Drilling anchor holes

O Demolishing concrete, chipping, digging, and
squaring (by applying optional accessories)

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a power receptacle while
the power switch is in the ON position, the power
tool will start operating immediately, which could
cause a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. How to install tool
NOTE:
For tools such as a bull point and a cold chisel,
use only Hitachi genuine parts.

(1) Clean, then smear the tool shank with the grease
or machine oil (Fig. 1).

(2) To attach the tool (SDS max shank), insert it into
the hole until it contacts the innermost end of the
hole as illustrated in Fig. 2.
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If you continue to turn the tool with slight pressure,
you can feel a spot where there is a hitch. At that
spot, pull the grip to the direction of an arrow mark
and insert the tool all the way until it hits the
innermost end.
Releasing the grip reverts the grip and secures the
tool in place.
(3) Pull the tool to make sure it is locked completely.
(4) To remove the tool, fully pull the grip in the direction
of the arrow and pull out the tool.

HOW TO USE THE ROTARY HAMMER

NOTE: Ensure that the wing bolt in the side handle is

properly tightened before using the tool.

1. How to drill holes (Fig. 3)

(1) Pull the switch trigger after applying the drill bit
tip to the drilling position.

(2) It is unnecessary to forcibly press the rotary hammer
main body. It is sufficient to slightly press the rotary
hammer to an extent that shavings are freely
discharged.

CAUTION:

Although this machine is equipped with a safety
clutch, if the drill bit becomes bound in concrete
or other material, the resultant stoppage of the drill
bit could cause the machine body to turn in reaction.
Ensure that the main handle and side handle are
gripped firmly during operation.

2. How to chisel or demolish (Fig. 4)

By applying the tool tip to the chiseling or
demolishing position, operate the rotary hammer
by utilizing its empty weight.

Forcible pressing or thrusting is unnecessary.

3. When drilling at “rotation + hammering”:

CAUTION:
If you switch the selector lever during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Be sure to switch the selector
lever when the motor is at a complete stop.

(1) Switching to “rotation + hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever clockwise.

(b) Align A of the selector lever and §"F* of the lever
holder as illustrated in Fig. 5.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

4. When demolishing and chiseling at “hammering”:

CAUTION:

O If the selector lever is switched during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Make sure to switch the
selector lever when the motor is at a complete stop.

O If the bull point or cold chisel is used at the position
of "rotation + hammering”, the tool can start to
rotate, resulting in unexpected accidents. Make
sure that they are used at the position of
"hammering”.

(1) Switching to "hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever counterclockwise.
(b) Align A of the selector lever and "I of the lever
holder as illustrated in Fig. 6.
1 (c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.
(2) When fixing working positions of tools such as cold
chisel, etc.,

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever.

Align A of the selector lever and © of the lever
holder as illustrated in Fig. 7.

(b) Release the button to lock the selector lever.

(c) Turn the grip as illustrated in Fig. 8 and fix the
tool to the desired working direction.

(d) Switch the selector lever to “hammering”
according to the procedures mentioned in the
above item (1) and secure the position of the tool.

5. Warming up (Fig. 9)

The grease lubrication system in this unit may

require warming up in cold regions.

Position the end of the bit so makes contact with

the concrete, turn on the switch and perform the

warming up operation. Make sure that a hitting
sound is produced and then use the unit.

CAUTION:

When the warming up operation is performed, hold

the side handle and the main body securely with

both hands to maintain a secure grip and be careful
not to twist your body by the jammed drill bit.

DRILLING AND DRIVING-IN OPERATIONS FOR
ANCHORS

1. When a taper shank adapter is used. (Fig. 10)

(1) Install drill bit with taper shank in the taper shank
adapter.

(2) Turn the power on and drill a base hole to the depth
sounded by indicating groove on the drill bit.
(3) After cleaning out dust with a syringe, attach the
plug to the anchor tip and drive in the anchor with

a manual hammer.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rest. (Fig. 11)

USING DRILL CHUCK, CHUCK ADAPTER

Note that this machine can be used at “rotation only”
if separately sold parts such as drill chuck and chuck
adapter are attached. Use it with the selector lever
positioned at “rotation + hammering”.

CAUTION:

During operation, be sure to grip the handle and

the side handle firmly to prevent your body from

swaying.
(1) Switching to “rotation + hammering”

For switching to “rotation + hammering”, follow the

same procedures mentioned in [3. When drilling at

“rotation + hammering”].

(2) Attaching chuck adapter to drill chuck (Fig. 12)

(a) Attach the chuck adapter to the drill chuck.

(b) The SDS max shank of the chuck adapter is
equivalent to the drill bit. Therefore, follow the
same procedure as [How to install tool] for
attaching and detaching.



(3) Drilling

(a) Even if you apply more-than-required pressure to
the machine body, drilling can never be performed
as quickly as you expect. Applying more force or
pressure to the machine body than what is needed,
on the contrary, damages the drill tip, resulting in
the declined working efficiency and shortened life
of this machine.

(b) Adrill can snap sometimes when drilling is almost
finished. It is important to relax your thrusting
pressure when drilling is nearing the end.

HOW TO HANDLE A CORE BIT

When a core bit is used, large diameter holes and blind
holes can be drilled. In this case, use optional
accessories for core bits (such as a center pin and core
bit shank) for more efficient operation.

1. Mounting
CAUTION:

Prior to mounting a core bit, always disconnect the
plug from the power supply receptacle.

(1) Mount the core bit on the core bit shank. (Fig. 13)
Before that, feed oil to the screw portion of core
bit shank for easy dismounting.

(2) Mount the core bit shank on the main body in the
same manner as in mounting the drill bit and the
bull point. (Fig. 14)

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
reaches the extremity.

(4) Fit in the guide plate by aligning its concaved
portion with the core bit tip. When the position of
the concave is shifted by turning the guide plate
right or left, the guide plate never slips off even
when the drill is used in a downward direction.
(Fig. 15)

2. Drilling holes

(1) Insert the plug into a receptacle.

(2) A spring is built in the center pin. By straightly and
gently pressing it to the wall or floor surface, the
entire surface of the core bit tip attains contact to
start the hole drilling job. (Fig. 16)

(3) When the hole depth reaches approximately 5 mm,

the hole position can be determined. Then remove

the center pin and guide plate from the core bit
and continue the hole drilling job.

CAUTION:

When removing the center pin and guide plate,

always disconnect the plug from the receptacle.

How to dismount the core bit

By holding the rotary hammer (with the core bit

inserted) in an upward position, drive the rotary

hammer to repeat impact operation two or three
times, whereby the screw is loosened and the rotary

hammer becomes ready for disassembly. (Fig. 17)

O Remove the core bit shank from the rotary hammer,
hold the core bit with one hand, and strongly strike
the head of the SDS max shank portion of the core
bit shank with a manual hammer two or three
times, whereby the round head screw is loosened
and the rotary hammer is ready for disassembly.
(Fig. 18)

ow
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HOW TO REPLACE GREASE

This machine is of full air-tight construction to protect

against dust and to prevent lubricant leakage. Therefore,

the machine can be used without lubrication for long
periods. Replace the grease as described below.

1. Grease replacement period
After purchase, replace grease after every 6 months
of usage. Ask for grease replacement at the nearest
Hitachi Authorized Service Center. Proceed for
replacement of grease.

2. Grease replenishment
CAUTION:

Before replenishing the grease, turn the power off
and pull out the power plug.

(1) Remove the crank cover and wipe off the grease
inside. (Fig. 19)

(2) Supply 60 g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standard accessory, contained in tube) to the crank
case.

(3) After replenishing the grease, install the crank cover
securely.

NOTE:

The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. If necessary purchase from an Hitachi
Authorized Service Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the tool
Since use of a dull tool will degrade efficiency and
cause possible motor malfunction, sharpen or
replace the tool as soon as abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 20)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Numbers shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes
Loosen the two set screws and remove the tail
cover. Remove the brush caps and carbon brushes.
After replacing the carbon brushes, tighten the brush
caps securely and install the tail cover with securely
tightening two set screws.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
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This Parts List will be helpful if presented with the

tool to the Hitachi Authorized Service Center when

requesting repair or other maintenance.

In the operation and maintenance of power tools,

the safety regulations and standards prescribed in

each country must be observed.
MODIFICATIONS

Hitachi Power Tools are constantly being improved

and modified to incorporate the latest technological

advancements.

Accordingly, some parts may be changed without

prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 103 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 92 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Hammer drilling into concrete:
Vibration emission value @h, HD = 19.7 m/s?
Uncertainty K = 3.7 m/s?

Equivalent chiselling value:
Vibration emission value @h, CHeq = 13.2 m/s?
Uncertainty K = 2.3 m/s?

The declared vibration total value has been measured

in accordance with a standard test method and may

be used for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of

exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used.

O lIdentify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the
tool is switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time).
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(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch

Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen
zum spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

2)

a)

b)

c)

Sorgen Sie fir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht — zum
Beispiel in der Néhe von leicht entflammbaren
Fliissigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der N&ahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b

c)

d

e)

f)

Elektrowerkzeuge missen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstinden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihlschréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschéddigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiir den
AuBReneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den Auf3eneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual Current
Device, RCD).

Durch den Einsatz einer
Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko
eines elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

4

a)

b

c)

d

e)

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine persoénliche Schutzausriistung.
Tragen Sie immer einen Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie das Gerat mit
der Stromversorgung und/oder
Batteriestromversorgung verbinden, es aufheben
oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlussel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fiur Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Durch Entfernen des Staubes kénnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

c)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméBem Einsatz besser und
sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.
Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung
oder Batteriestromversorgung vom Geréat ab,
ehe Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.
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d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hiénden sind
geféhrlich.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Prifen

Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zusténde, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken koénnen.
Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen -
beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufithrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkriafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auB3erhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BOHRHAMMER

1. Tragen Sie Ohrenschutzer

Starke und/oder dauerhafte Larmbelastung kann zu
Gehorverlust flhren.

2. Benutzen Sie die Zusatzgriffe, sofern Sie dem

Werkzeug mitgeliefert wurden.
Wenn Sie die Kontrolle tGber das Werkzeug verlieren,
kann es zu Verletzungen kommen.

3. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten

Griffflachen fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Schneidewerkzeug mit einer verdeckten
Verdrahtung oder seiner eigenen Netzleitung in
Kontakt kommen kénnte. Wenn Schneidewerkzeuge
auf einen "stromfliihrenden" Draht treffen, kdnnen
die freigelegten Metallteile das Elektrowerkzeug
"unter Strom setzen" und dem Bediener einen
elektrischen Schlag versetzen.

4. Die Bohrerspitze wahrend oder unmittelbar nach

dem Betrieb nicht beriihren. Die Bohrerspitze wird
wahrend des Betriebs sehr heil3, soball es zu
ernsthaften Verbrennungen fiihren kénnte.

5. Immer den kérper-Handgriff und Seiten-Handgriff

des Elektrowerkzeugs festhalten, weil die
entstehende Gegenkraft sonst zu einem ungenauen
und gefédhrlichen Arbeiten fihrt.

6. Tragen Sie eine Staubschutzmaske

Atmen Sie die schadlichen Stiube nicht ein, die
beim Bohren und Mei3eln entstehen. Die Staube
kénnen lhre und die Gesundheit von Zuschauern

Spannung (je nach Gebjet)* (110 V, 115 V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Leistungsaufnahme

950 W*

Kapazitat Bohrer: 38 mm
Bohrkrone: 105 mm
Leerlaufdrehzahl 620 min”
Vollastschlagzahl 2800 min™'
Gewicht (ohne Kabel und Seitengriff) 6,4 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf de Typenschild zu liberprifen, da sich diese ja nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR (1) Bohrer (SDS max-Schaft)
(1) GENEUSE ...t 1 AuBendurchmesser (mm) Gesamtldnge (mm)
(2) Seitengriff ...ooceeeiceeereeeee e 1 16
Das Standardzubehér kann ohne vorherige Bekannt- 19 340, 540
machung jederzeit geandert werden. 2
_ 320, 520
SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen) 25
28
1. Durchgangsbohrung (Drehung + Hammern) 32 370, 570
e ottt — =
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2. Ankerlochbohren (Drehung + Hammern)

Bohrer (mit konischem Schaf‘t)|

— 9
(3) Keil
+

S o eumm R ——
(1) Bohrer (mit (2) Konusschaftadapter
konischem Schaft) (SDS max-Schaft)

AuBendurchschnitt:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,6 mm

Konusschaft- ]
adapter Anwendbare Bohrerpitze
Morsekonus | Bohrerspitze (Konusschaft)

(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Adapter fur SDS—pIus—Schaftspitze|

e oY = ¢ ([ [—

(1) Bohrer (2) Adapter fir SDS-
(SDS-Plus Schaft) plus-Schaftspitze
(SDS max-Schaft)

3. Lochbohren mit weitem Durchschnitt
(Drehung + Hammern)

+@+OWDD+W@:E

(1) Mittelstift (3) Bohrkronen-
(FUhrungsplatte) (2) Bohrkrone schenkel
(1) Mittelstift

@® Anwendbar mit Bohrkronen 38 mm ~ 105 mm

@ Anwendbar mit Bohrkronen 32 mm und 35 mm
ANMERKUNG:
Bohrkronen von 25 mm und 29 mm nicht
gebrauchen.

(2) Bohrkrone

@® AuBendurchschnitt 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105 mm
(mit Fihrungsplatte, nicht verwendbar fir Kronen
von 25 mm und 29 mm)

(3) Bohrkronenschenkel

@ Anwendbar mit Bohrkronen lber 38 mm

@® Anwendbar mit Bohrkronen unter 35 mm

4. Locherbohren ..... Zum Bohren von Metall- und

Holzwerkstoffen

+ i 1 S

1]

13 mm Bohrfutter
(13VLA)

Bohrfutteradapter
(SDS max-Schaft)

Bohrfutterschlissel

Deutsch

5. Bolzenplazierung fir Chemical Anchor (Hammern-
und Drehbohren)

+ OfT/—/—=

(SDS max-Schaft)
12,7 mm Adapter fir
Chemical Anchor
19 mm Adapter fir
Chemical Anchor

(Sockel auf
markierter stelle)

6. Brechen (Hammern)

<

(1) SpitzmeiRel
Gesamtlange: 280, 400 mm

7. Nuten und Kanten (Hdmmern)

| I —

(1) KaltmeifZel
Gesamtléange: 280, 400 mm

8. Asphaltschneiden (Hammern)

[

(1) SpatmeilRel

9. Grabarbeiten (Hdmmern)
(Zur Verwendung anstelle eines Pickels)

C—

(1) Spaten

10. Ausfrauhen der Oberflaiche (Hammern)

S R ——

(2) Schaft

(1) Stockerplatten

11. Stampfen (Hadmmern)

(1) Stampferplatten (2) Schaft

150 x 150 mm
12. Spritze (fur Schnipselentfernung)

=1<)
=)

O Hammer Schmierfett A

500 g (Dose)

70 g (in griiner Tube)

30 g (in griiner Tube)
Das Sonderzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geadndert werden.
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ANWENDUNGSGEBIETE

O Bohren von Ldchern in Beton

O Bohren von Ankerlochern

O Zum Abbrechen von Beton, Spanen, Graben und
Abvieren (mit den optionalen Zubehdren)

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, daB die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf ,AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlicht ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

4. Anbringen des Werkzeugs
ANMERKUNG:
Immer Original-Hitachi Bohrer und Spitzmeil3el sowie
Werkzeug verwenden.

(1) Den Werkzeugschaft reinigen und dann mit
Schmierfett oder Maschinendl schmieren (Abb. 1).

(2) Fihren Sie das Werkzeug (SDS max-Schaft) zum
Anbringen bis zum Anschlag in die Offnung ein, wie
in Abb. 2 gezeigt.
Wenn Sie das Werkzeug unter leichtem Druck
weiterdrehen, stoBen Sie auf eine Stelle mit einem
Widerstand. Ziehen Sie an dieser Stelle den Griff in
Richtung der Pfeilmarke, und fiihren Sie das Werkzeug
vollsténdig bis zum innersten Anschlag ein.
Wird der Griff losgelassen, kehrt er zurlick und
sichert das Werkzeug.

(3) Am Werkzeug ziehen, um sicherzustellen, dass es
vollkommen verriegelt ist.

(4) Zum Entfernen des Werkzeugs den Griff in
Pfeilrichtung ziehen, und das Werkzeug herausziehen.

EINSATZ DES BOHRHAMMERS

HINWEIS: Vergewissern Sie sich vor der Benutzung des
Werkzeugs, dass die Fliigelschraube am
Seitengriff ordnungsgemaR festgezogen ist.

1. Locherbohren (Abb. 3)

(1) Der Schalter wird durchgezogen, nachdem die
Bohrspitze an der gewlinschten Bohrstelle aufgesetzt
ist.

(2) Es ist nicht erforderlich, groRen Druck auf die
Bohrmaschine auszuliben. Es reicht ein geringer
Druck, und zwar so stark, daR die Bohrspane
abgefiihrt werden.

ACHTUNG:

Obwohl die Maschine mit einer Sicherheitskupplung
ausgestattet ist, wenn sich der Bohrer in Beton oder
sonstigem Material verklemmt, kann der Stillstand
des Bohrers dazu fiihren, dal sich die Maschine zu
drehen beginnt. Es ist darauf zu achten, daRR der
Hauptgriff und der seitliche Handgriff wahrend des
Betriebs gut festgehalten werden.

17

2. MeiReln und AbreiRen (Abb. 4)

Die Werkzeugspitze an die zu meilRelnde oder

abzureilRende Stelle ansetzen und den Bohrhammer

durch Anwendung seines Eigengewichts in Betrieb
setzen.

Kraftanwendung beim Driicken oder beim Einsatz

ist nicht erforderlich.

3. Bohren mit ,Drehen + Hammern”:

ACHTUNG:

Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung

umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,

was zu unerwarteten Unfallen fihren kann. Schalten

Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem

Stillstand des Motors um.

(1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel im Uhrzeigersinn drehen,

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 5 gezeigt auf ET
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.

4. AbreiBen und MeiReln mit ,Hammern”:

ACHTUNG:

O Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung
umgeschaltet, kann das Werkzeug plotzlich anlaufen,
was zu unerwarteten Unfallen fihren kann. Schalten
Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem
Stillstand des Motors um.

O Werden MeilRel und Zerspaner in der Position
,Drehen + Hammern” verwendet, kann sich das
Werkzeug dreher, was zu unerwarteten Unféllen
flihren kann. Verwenden Sie diese Werkzeuge nur
in der Position ,Hammern”.

(1) Umschalten auf ,Hammern”

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben und
den Wahlhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 6 gezeigt auf "
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.

(2) Fixieren der Arbeitspositionen von Werkzeugen (z.B.
KaltmeiRel etc.)

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel drehen.

A des Wihlhebels wie in Abb. 7 gezeigt auf © des
Hebelhalters ausrichten.

(b) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

(c) Den Griff drehen, wie in Abb. 8 gezeigt, und das
Werkzeug ir der gewlrschter Arbeitsrichtung
fixieren.

(d) Den Wahlhebel gemal dem im obigen Punkt (1)
beschriebenen Verfahren auf ,Hammern”
umschalten, und die Position des Werkzeugs
sichern.

5. Warmlaufbetrieb (Abb. 9)

Da dieses Gerat Fettschmierung verwendet, kann in

kalten Bereichen Warmlaufen erforderlich sein.



Die Bohrerspitze gegen Beton driicken, den Schalter
des Geréates einschalten und das Geréat verwenden,
nachdem Schlaggerdusch zu horen ist.
ACHTUNG:

Beim Warmlaufen den Seitengriff und den
Geratkorper mit beiden Handen gut festhalten, damit
Sie sich durch einen verklemmten Bohrer nicht
verrenken.

BOHREN UND EINDREHEN VON ANKERN

1. Verwendung eines Konus-Werkzeughalters. (Abb. 10)

(1) Einen Bohrer mit konischem Schaft am Konus-
Werkzeughalter anbringen.

(2) Die Maschine einschalten und ein Loch bohren, bis
die Anzeigerille am Bohrer die Bohrlochtiefe anzeigt.

(3) Nach Ausblasen des Bohrstaubs mit einem Blasebalg
den Expansionskonus an der Ankerspitze anbringen
und den Anker mit einem Hammer einfihren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfilihren
und mit einem Hammer gestitzt durch eine Auflage
auf den Kopt des Dorns schlagen. (Abb. 11)

VERWENDUNG DES BOHRFUTTERS UND
BOHRFUTTERADAPTERS

Beachten Sie, daB diese Maschine auch in der
Betriebsart ,nur Drehen” eingesetzt werden kann, wenn
getrennt erhaltliche Teile, wie z.B. Bohrfutter und
Bohrfutteradapter, angebracht werden. Benutzen Sie
die Maschine in diesem Fall in der Wahlhebelposition
,Drehen + Hammern”.

ACHTUNG:

Halten Sie die Maschine wahrend des Betriebs mit

beiden Handen an Haupt- und Seitengriff fest, um

seitliches Schwingen des Korpers zu vermeiden.
(1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”

Gehen Sie zum Umschalten auf ,Drehen + Himmern”

nach dem unter [3. Bohren mit ,,Drehen + Himmern”]

beschriebenen Verfahren vor.
(2) Anbringen des Bohrfutteradapters am Bohrfutter

(Abb. 12)

(a) Das Bohrfutteradapter am Bohrfutter anbringen.

(b) Der SDS max-Schaft des Bohrfutteradapters
entspricht der Bohrerspitze. Gehen Sie daher zum
Anbringen und Abnehmen nach dem unter
[Anbringen des Werkzeugs] beschriebenen
Verfahren vor.

(3) Bohren

(a) Uben Sie keinen stirkeren Druck als nétig auf das
Maschinengehéuse aus, weil sich dadurch der
Bohrvorgang nicht wunschgemaf beschleunigen
1aRt. Im Gegenteil: unnotig starke Kraft- oder
Druckanwendung auf das Maschinengehéause
fuhrt zu Beschadigung der Bohrerspitze,
Verminderung der Arbeitseffizienz und Verkirzung
der Lebensdauer der Maschine.

(b) Es kann manchmal vorkommen, daf3 ein Bohrer kurz
vor AbschluB3 des Bohrvorgangs abbricht. Daher ist
es wichtig, den AnpreRRdruck zu verringern, wenn
sich der Bohrvorgang dem Ende nahert.

Deutsch

VERWENDUNG EINER BOHRKRONE

Bei Verwendung einer Bohrkrone kénnen Locher mit

groRem Durchmesser sowie Sacklocher gebohrt werden.

Benutzen Sie in diesem Fall das wahlweise Zubehor

fur Bohrkronen (wie Zentrierstift und Bohrkronenschaft),

um bessere Bohrleistungen zu erzielen.

1. Anbringen
ACHTUNG:

Nehmen Sie vor dem Aufsetzen der Bohrkrone den
Stecker aus der Steckdose.

(1) Bringen Sie die Bohrkrone auf dem Bohrerschaft an.
(Abb. 13)

Vorher fiir leichte Entfernung Ol auf den
Gewindeabschnitt des Bohrkronenzapfens auftragen.

(2) Bringen Sie den Bohrset-Bohrhalter mit Gewinde-
aufnahme am Bohrhammergehause auf die gleiche
Weise wie den Bohrer oder SpitzmeiRRel an.
(Abb. 14)

(3) Fihren Sie den Zentrierstift in die Flhrungsplatte
bis zum Ende ein.

(4) Bringen Sie die Fihrungsplatte durch Ausrichten
des konkaven Teils auf die Bohrkronenspitze an.
Wenn die Stellung des konkaven Teils durch Drehen
der Flihrungsplatte nach links oder rechts verschoben
wird, rutscht die Fiihrungsplatte auch bei nach unten
gerichtetem Bohrer nie ab. (Abb. 15)

2. Bohren von Lochern

(1) Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder ausgeristet.
Durch geradlinig leicht ausgelibten Druck an die
Wand oder Bodenflacke kommt die gesamte Spitze
der Bohrkrone in Kontakt mit dem zu bohrenden
Material. (Abb. 16)

(3) Wenn die Bohrlochtiefe ungefdhr 5 mm ereicht,

kann die Bohrlochposition bestimmt werden.

Nehmen Sie den Zentrierstift und die Fihrungsplatte

von der Bohrkrone ab und setzen Sie die Bohrarbeit

fort.

ACHTUNG:

Nehmen Sie beim Abnehmen dez Zentrierstiftes

und der Flihrungsplatte den Stecker aus der

Steckdose.

Abnehmen der Bohrkrone

Halten Sie den Bohrhammer (mit eingesetzter

Bohrkrone) nach oben zeigend fest und drehen Sie

den Bohrhammer, bis etwa zwei oder drei

Schlagtakte wiederholt sind, wodurch sich die

Schraube 16st und der Bohrer abgenommen werden

kann. (Abb. 17)

O Entfernen Sie den Bohrkronenschaft von der
Maschine und halten Sie dabei die Bohrkrone mit
einer Hand, wéhrend Sie den Kopf des SDS-max-
Schaftteils des Bohrkronenschaftes mit einem
Hammer zwei oder drei Mal kraftig beklopfen,
wodurch sich die Rundkopfschraube 16st und der
Bohrer abgenommen werden kann. (Abb. 18)

ow

SCHMIERFETTWECHSEL

Diese Maschine ist volkommen luftdicht, um Eintritt
von Staub und Fettlecken zu vermeiden. Deshalb kann
sie auf lange Zeit ohne Schmieren gebraucht werden.
Zum Schmierfettwechsel wie unten angegeben
vorgehen.
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1. Wechselzeit
Nach dem Einkauf das Schmierfett alle 6
Gebrauchsmonate wechseln. Wenden Sie sich an
lhre Hitachi Service Station, um den Fettwechsel
auszufiihren.

2. Schmierfett auffillung
ACHTUNG:

Vor der Schmierfett auffillung die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.
(1) Die Kurbelabdeckung entfernen und das Schmierfett

auf der Innenseite abwischen. (Abb. 19)

(2) Mit 60 Gramm Hitachi Hammer Schmierfett A
(Normal-Zubehor in der Tube) das Kurbelgehduse
versorgen.

(3) Die Kurbelabdeckung nach dem Nachfiillen von
Schmierfett wieder sicher anbringen.
ANMERKUNG:

Das Hitachi Elektro Hammer Schmierfett A ist von
niedrigem Fliissigkeitsgrad. Falls notwendig, kaufen
Sie eine neue Tube bei Ihrer Hitachi Service Station.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Werkzeugs
Da Gebrauch eines stumpfen Werkzeugs die Leistung
vermindert und ein mogliches Versagen des Motors
verursacht, ist das Werkzeug zu schleifen oder zu
ersetzen, wenn Verschleil3 festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, daB die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 20)
Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sich die Blrsten abnutzen
oder der "VerschleiBgrenze" nahern, kann es zu
Motorstérungen kommen. Wenn der Motor mit einer
Auto-Stop Kohlebirste ausgestattet ist, wird er
automatisch anhalten. Beide Kohleblirsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Birstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Darliber hinaus miissen die Kohleblrsten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen kdnnen.

5. Wiedereinsetzen der Kohlebiirsten
Die Stellschraube I6sen und die hintere Abdeckung
entfernen. Die Blrstenkappe und die Kohlebirste
entfernen. Nach dem Auswechseln der Kohleblirste
die Birstenkappe sicher anziehen und die hintere
Abdeckung installieren.
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6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fir Reparatur oder
Wartung ausgehéandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es méglich, daR einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung gedndert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des stéandigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information iiber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 103 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 92 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemalR EN60745.

Schlagbohren in Beton:
Vibrationsemissionswert @h, HD = 19,7 m/s?
Messunsicherheit K = 3,7 m/s?

Aquivalenter MeiRelwert:
Vibrationsemissionswert @h, CHeq = 13,2 m/s?
Messunsicherheit K = 2,3 m/s?




Die angegebenen Gesamtvibrationswerte wurden

entsprechend einem standardisierten Testverfahren

gemessen und kénnen dazu verwendet werden,

Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

AuBBerdem konnen sie zur vorbereitenden

Expositionseinschatzung verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Gesamtwert abweichen,
abhangig davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Legen Sie SicherheitsmalRnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Berlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch
die Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist
oder im Leerlaufbetrieb lauft).

Deutsch

20



EAAnvika

(MeTtagpaon Twv apXIK@OV odnyiav)

FENIKEZ NPOEIAOMNOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPIrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AiaBaleTe 6Aeq TIG TIpoEIdomOINOEI§ aoPaAeiag Kal OAeq
TIg anvlsq

H pun TpNnon Twv npoeldoTooeEwy Kat oénytwv uropel
va npOKG)\sost nAekTpomAnéia, mupkayld kavn coBapd
TPAUHATIOUO.

DuAGETe OAeG TIG TIPOEISOTIOINCEIG Kal TIG odnyieg yia
usMovnKﬁ avagpopd.

e} t')poq "NAEKTPIKO €PYAAEi0” OTIG TPOELSOTIOOELG
avapepeTal oTo n)\eKTleo spya)\elo (ue KaAwdlo) Tmou
Aeltoupyel oToug aywyouqg r| OTO NAEKTPIKO epyaleio
ToU AelTOUPYEL OTN pratapia (Xwpig KaAwSd10).

1) AogdAeia Xwpou epyaciag
a) Aiartnpeite To XWPo epyaciag kabapd kai Kakda
PWTICHEVO.
S€ aKaTaoTATEG 1) OKOTELVEG TIEPLOXEG UIMTOPEL va
mpokAnBoUv atuxnuara.
Mnv XpnolgomoIEiTE Ta NAEKTPIKG €pyaAeia o€
mepIBAAAov, 0TO OTT0i0 pMopEi va MPOKANOei éKann,
OMWG Mapoucia EGPAEKTWV UYPRV, AEPiWV | GKOVNG.
Ta n)\SKTleu epyaieia énuloupyouv omver]psq, ot
OTTolOL LTMOPEL VA avapAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KATVO.
c) KpatAote Ta maidid Kal Toug TapEUPIGKOUEVOUG
HAKpIG 6Tav XpNOIHOTIOIEITE £Va NAEKTPIKO EpyaAeio.
Av aroomnacTei n MPoooxr 0ag, UNApXEL Kivduvog
va XAOETE TOV EAEYXO.

b)

-

2) HAekTpik acpdaieia
a) Ta @Ig TWV NAEKTPIKAV EPYAAEiWV TIPETEN va gival
KatdAAnAa yia Tig mpigeg.
Mnv TPOTIOTIOINGETE MOTE TO PIG PE OTIOIOVINRTIOTE
TpoTIO.
Mn XPNOIHOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYAG ME YEIWHEVA
NAEKTPIKG epyaAeia.
Ta un Tpononomusva @Ig Kal ot KAaTAAAnNAeg
Tpieg HELWVOUV TOV KivBUVO n)\eKTpon)\nELuq
b) Amo@uUyeTe TN CWHATIKA EMAPH HE YEIWHEVEG
snupdvswq OnMwG WAAVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUCKEUEG kal Yuyeia.
Ynapxm auEn pevoq KLV5UVOQ NAeKTpOTMANEiag
0TAV TO OMMA 0Ag Eival YELWHEVO.
c) Mnv ekBéTeTe Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn i
o€ OUVONKeqg uypaciag.

To vepO TOU €LOEPXETAL O €vd NAEKTPLKO

epyaleio au&avel Tov Kivduvo nAekTpomAn&iag.

Mnv aokeite SUvapn 6To kaAwdio. Mn xpnoipornoieite

TIOTE TO KAAWSIO YIa va PHETAPEPETE, va TPABAEETE R

va BydAeTe amod Tnv mpida To NAEKTPIKO EpyalAeio.

Kpa'rr']a'rs TO KaAwdio paKpld andé esppé'rn'ru, Aadi,

KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEV HEPN.

Ta KATeoTpaApupEVA 1 UMEPdEUEVA KAA®BLA

au&avouv Tov Kivduvo nAektpomAngiag.

e) ‘Otav XpnoIHOTIOIEITE TO EPYAAEio Ot EEWTEPIKO
XWPO, XPNOIHOMOINOTE KAAWSIO TIPOEKTACNG TTOU
npoopideTal yia XpAon o€ eEWTEPIKO XWPO.

H xpron evog kaAwdiou KATAAANAOU yia EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTANEIQG.

f) Av €ival avamo@eukTn n AeiToupyia €vog
NAEKTPIKOU €pYaA€iou o€ XWPO HE uypacia,
Xpnoipormoleite diarain mpootaciag peupartog
diappong (RCD).

H xpnon g RCD pelwvel tov Kivduvo
nAekTpOMANEiag.

d

-
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3) MpoowmKn acpdaieia

4)

a)

b

-

c)

d)

e)

-

]

Na gioTe o€ eTOINOTNTA, va BAEMETE QUTO TTOU KAVETE
Kdl va XPNOIYOTOIEITE TRV KOIVA AOYIKA OTav
XPNOIYOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoiyormoleite NAEKTPIKA epyaleia oTav gioTe
KOUPAOMEVOI | UMO TNV EMAPEIO VAPKWTIKOV
oucIQV, onvonvat’ma‘roq n ¢upudkwv.

Miwa otiypn ampooegiag Kata Tn Xpnon &vog
NAEKTPIKOU apya)\alou uropel va TPOKAAECEL
00oBaPO MPOCWTIKO TPAUUATIOUO.
XpNoIyomoIEiTE TMPOCWIIKO TPOCTATEUTIKO
€EOMAIONO. ¢opa‘rs mavra npoa‘rualu yia Ta paria.
o npoo‘rursunkoq €EOMALONOG, oan paoka yia
m™m cKovn, avrlo)\LcGnTLKa nanouTolaq, OKAnpo
KaméAo n TpooTACia yld TA AUTLd, Tou
XPNOLUOTIOLEITAL YIO AVAAOYEG OUVONKESG pnopsi
Va PEIWOEL TOUG TPAUKATIONOUG.
MpoAapBaveTre TUXOV akoUola gKKivnon.
BeBaiwBeite 6TI 0 diakoénMTNg €ivalr oe 0éon
QATIEVEPYOTTOINONG TIPIV OUVBECETE TN GUCKEUN HE
11r|v|‘| pet’maToq Kal/r'| Tn 6AKN Tng pmarapiag, mpiv
ONKWOETE f) HETAPEPETE TO EpYAAEio.

H petapopa n)\aKTleou €PYOAEioU PE Ta BAXTUAG
0ag OTO JLOKOTTN N N n)\SKTpoéomon n)\eKTpLKou
spya)\stou pe svspyonomusvo TO BlAKOTTN
uropei va MpoKaA€oouv aTuxnUata.

Na agaipeite TuXOv KAeId1a pubupiépevou
avoiyyatrog i Ta amAd KAeidia mpiv B€oceTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO EpyaAcio.

‘Eva anAd KAeldl 1 €va kAeldi puBuildpevou
avoiypatog Tmou eival MPoOCApTNUEVO OF
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou propei va TPOKAAECEL TIPOCWTIKO
TPAUMATIONO.

Mnv Tevraveote. Na Siarnpeite mavrore T10
KataAAnAo marnpa Kai Tnv Icopporia oag.

Me autdv TOv TPOTO UMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTeEpa TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
QVOUEVOUEVEG KATAOTATELG.

Na cioTe vTupévol katdAAnAa. Mn ¢opdare papdia
pouxa N koounuara. Na kparare Ta yaAlia oag, Ta
pouxa oag Kai Ta YavTia cag Hakpid amoé KIvoupeva
uépn.

Ta eapdia pouxq Ta Koopnpam Kat Ta pQKpla
HaAALA Propel va maotoUV o€ KIVOUEVA HEPN.
Av mapéxovral e§apTigara yia Tn ouvdeon
OUOKEUWV €EaYwWYNAG Kal OUAAOYRG OKOvVNhG, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kai
XPNOIHOTIOIOUVTAI HE TO GWATO TPOTTO.

H xpnon UUAASKm cKovr]q ustwval TOUg
KlvdUVOUG TIOU TPOEPXOVTAL Ao TN OKOVN.

XpAon Kai gpovTida NAEKTPIKWOV £pYAAEiwVv

a)

b)

-

c)

Mnv aokeite duvaun oTo HAeKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio Tou €ivai
KaTaAAnAo yia To €i80G TNG EpYaciag Mou EKTEAEITE.
To KatAAANAo NAEKTPIKO EpYOAEio Ba eKTEAEDEL
mv epyaocia KaAUtepa Kat pe peyaAltepn
A0(QAAELA E TOV TPOTIO TIOU OXESIACTNKE.

Mn XpnoIUOTIOINCETE TO NAEKTPIKO €pyaAeio av o
d1aKOTITNG AEIToupyiag dev avoiyel Kal SV KAEIVEL.
‘Eva n)\eKTplko epyaAeio mou dev s)\eyxsrm ano
TO BLaKonrn )\srroupylaq eival emkivduvo kat
TPETEL VA ETILOKEUAOTEL.

AmoouvdéeTe TO BUOMa améd TV TNYR 10X00G Kai/f
Tn ORKN urratapiag amé To NAEKTPIKO Epyaleio mpiv
npoBeite oe pubpioelg, aAlayn €€apTApaTog n
amo®nKeUON TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA HETPA ACPAAEIAG HELOVOUV
TOV KivdUVO va EEKIVNOEL TO NAEKTPLIKO EPYAAEIO
Kata Adbog.



d) AmoOnkeUeTe Ta epyaleia mMou Sev XPNGIHOTIOIEITE
Hakpi1a amé maidia Kal ynv apAveTE Ta ATOMA TTOU
Bev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpyaAeio R
HE QUTEG TIG 03NYiEg Va XPNOIPOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaleio.

TanAekTplka epyaleia gival emukivduva ota XEpla
U EKTIABEUPEVWY ATOMWV.

e) ZuvTtnpeite Ta NAeKTPIKG epyaleia. Na eAEyXeTe ThV
€UOUYPAMUMICH TOUG N TO UMAOKAPIOHA TWV
KIVOUHEVWV HEPWV, TN Bpaldon Twv €€apTnHATWV
Kai orroladnmoTe AAAN KaTaoTaon mou EVEEXETAI va
EMNPEATEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
e mepinTwon 6Aaéng, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPEMEI VA EMICKEVACTEI TIPIV XPNOIHOTIOINOE.
MoAAd atuynpata npom)\ouvml arno n)\eKrlea
epYaAeia rmou dev €xouv cuvmpnGst owoTa.

f) Aiarnpeite Ta epyaleia Konnq KOPTEPA Kal Kaeupa
Ta Kcm)\)\n)\q ouvmpnpevu epyaleia Kommng pe
KOPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV TIo SUOKOAA Kal
€AEYXOVTAL TTIO EUKOAQ.

g) XpnolpoToIEiTe TO NAEKTPIKO EpyaAeio, Ta eEapTRparTa
Kal Ta HépN K.T.A. CUNPWVA HE TIG TTAPOUOEG 0dnyieg,
AauBavovrag umoyn Tig CUVONKEG epyaciag Kai Thv
€pYacia mou 8a eKTEAECETE.

H xpnon Tou nAekTpikoU epyaleiou yia gpyaocieg
TMEPA AMO EKEIVEG Yyla TIG OTOieg TpoopileTal,
£VOEXETAL VA dNUOUPYNOEL KIvSUVOUG.

5) Zépbig
a) Na divete To NAekTpIKO epyaleio yia o€pBig o€
KatTdAAnAa ekmaideupéva daropa kKair va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVATIA AVTAAAAKTIKA.
Me autov Tov Tpomo eiote oiyoupol yla Tnv
ao@AAela Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.
NMPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidid Kai Toug avarnpoug.
‘Otav dev xpnoigomoloUvTal, Ta epyaAeia mpémel va
@uAalovTal pakpid amé Ta Maidid Kalr Toug avamnpoug.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

NPO®YAAKTIKA METPA TA TO NEPIZTPO®IKO
2ZOYPOAPANANO

1.

dopdre wToUOTIdEG

H €kBeon oto BOpuBo pmopei va TPOKAAEDEL
AnWAELd TNG OKONG.

Xpnoigomoieite Tn(1g) AaBn(€g), eav mapéxe(ov)tar ue
TO epyaAeio.

H anoAela eAéyxou pmopel va TPOKAAEODEL
TPAUMATIONO.

ZUYKPATROTE TO NAEKTPOKIVNTO EPYAAEIO HE HOVWHEVEG
emeaveieg Aaéng, kara Tnv emréAeon piag Asiroupyiag
omou To £€apTnpa KomAG pmopei va £€pBel o emagn
HE Kpupn KaAwdiwon i pe 1o SIK6 Tou KaAwdio. To
€EAPTNHA KOTING TIOU €PXETAL OE EMAPY) PE UTO TAON
oUpua evOEXETAL VA KATAOTNOEL UTIO TAON Kal Ta
eKTEBEIUEVA HPETAANIKA MEPN TOU NAEKTPOKIVNTOU
epyaleiou kal Ba ekBEoel TOV XELPLOTH OF
nAeKTpOTANEia.

Mnv ayki&ete Tnv Aemida Katd TNV SlApKEld N
QUEOWG META TO TEAOG TNG Aettoupyiag. H Aemida
yiveTat oAU eoTn Kata tn Aettoupyia Kat propei
va TpokaAéoel goBapa eykalpata.

MNavtote Kpatdte Tn AaBn TOU KOpUOU Kal Tnv
TAEUPLKN AaBr] Tou NAeKTPKOU epyaAeiou yepd.
AlapopeTika n dUvaun avTiBetng katelBuvong mou
TaPAYETAL UMOPEL VA TIPOKAAECEL EAATTWHATIKN Kal
akopa erukivduvn Aettoupyia.

dopdate pPACKaA yla TN OKOvn

Mnv elonvéete ™ BAaBepn okOvn TOU TMAPAYETAL
KaTd TN dlatpnon 1 t Adgeuon. H okovn propel
va eival BAaBepn yla v uyeia T Sk 0ag N ya
MV UYEIQ TWV TIAPEUPLOKOUEVWV.

Tdon (ava meploxeg)*

(110 v, 115 Vv, 120 Vv, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

loxUg €10080u

950 W*

IkavoTtnta Aemida tpumaviol: 38 mm
Alakevn Aemida: 105 mm

TaxutTa Xwpig @optio 620 min-'

TaxUtnTa kpoUaong MARPOUG (poPTIou 2800 min-

Bdpog (xwpig kaA®dlo Kal TAeuptlkn Aafn) 6,4 kg

*BeBawwbeite va eAEyEeTe TNV Mvakida oTo mpoldv eMeldn UTIOKELVTAL 0 aAAayn og eEAPTNON anod TNV MepLoxn.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) Aemida tpumaviol (ETéAexog SDS max)

(1) ©nkn
(2) I'I)\sulen AaBn .

Ta kavovika e§apTtnuata propoUlv va aAAagouv xwplq
npoeLldoroinaon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mMwAouvTal EeXwPIoTA)

1.

Alaunepeg tpurmMua (Meplotpopn + Kpouon)

S

EEwTepikn SIAUETPOG (MM) [ SUVOALKO MRKOG (mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
28
32 370, 570
38
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EAAnvika

2. Avolyua tpUrag aykiotpou (Meptotpogn) + Kpolon)

Aemida tpumnaviol (Kwvikd cré}\sxoq)l

—

(8) Koptng
+

Seaummlaae—

(1) Aemida TpUTAVIOU (2) NpocapuoyEag
(Kwviko oTEAEXOQ) KWVIKOU
EEwtepikn dlap.: 11, 12,3, 12,7,  oteAéxoug (SDS

14,3, 145, max OTEAEX0G)
17,5 mm
MNpoocapuoyeag Epappooiun Aemida

KWVIKOU OTEAEXOUG Tpumaviol

Morse kwviko (Ap. 1)

Aemida tpunaviol (Kwvikd
OTEAEXOG)

11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,
17,5 mm

| MNpooappoyeag yia SDS-plus otélexoq Aemidag |

eSS = + ([ J—>

(2) Mpooappoyeag yia
SDS-plus oTEAEXOG
Aemidag (SDS max
OTEAEXOQ)

(1) Aemida tpumaviol
(SDS-plus
OTEAEXOG)

3. Avolyua tpUmag peydAng dwapétpou (Meplotpogn
+ Kpouon)

&+ o=+ QP+ eo——=

(3) ZtéAexoqg
SlaKkevNng
Aemidag
(SDS max
OTENEXOGQ)

(Odnyntikn (1) Kevtpikn (2) Aldkevn
TAGKQ) mepovn Aemida

(1) Kevtpikn mepovn

@® Egpappootun oe dldkeveg Aemideg amd 38 mm €wg
105 mm

@ Egappoolun oe didkeveg Aemideq amnd 32 mm £wg
35 mm
ZHMEIQZH:
Mnv xpnotpornoiroete dlAkeveg Aemideg 25 mm n
29 mm.

(2) Alakevn Aemida

@ EEwTeplkn dlapeTpog, 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64,
79, 94, 105 mm
(He 0dNYNTIKN TAAKA, dev €ival EQAPUOOIUN OTOUG
25 mm 1 29 mm)

(3) ZtéAexog dlakevng Aermidag

@® Egpappootun oe dlakeveg Aemideg mavw arod 38 mm

@ E@appooiun oe S1AKeVeG AETideG KATW arod 35 mm
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4. Avolypa TPUMQV ....Ma TpUMNua HETAAAK®V Kal
EUAVWV UAIKQOV

+ i 1 =
13 mm o@IKTNPag MNpoocapuoygag
TpunavioU (13VLA) oplkTnpa (SDS max
OTENEXOQ)

1

KAeldi opiktnpa

5. Aettoupyia TOTOBETNONG MWMOUAOVIOU HE XNUIKO
Aykiotpo (Meplotpogn kal + Kpolon)

T ] ——

(SDS max oTtéAexogq)

12,7 mm Mpoocappoyeag
XnuikoU Aykiotpou

19 mm [lpoocapuoyEéag
XnuikoU Aykiotpou

(Kavovikn uttodoxn
otnv ayopa)

6. ZUVOAWN (Kpouon)

(1) Kupla Aemida
SUVOAIKO Wnkog: 280, 400 mm

7. ZKAYo aulakmoswv Kat Euowo (Kpouon)

| D ———

(1) ZpiAn KormMg ev Yuxpw
SUVOAIKO pnkog: 280, 400 mm

8. Koywo aopdaitou (Kpouon)

[

(1) Kégtng
9. Epyaocia ®tuapiopatog (Kpouon)

C—

(1) dTuapL
10. Alapoppwon Emugpavelag (Kpouon)

S S p——

(1) EpyaAeio Asiavong  (2) =ZTéAexog

11. Zupmnieon (Kpouon)

0 + CIT——=

©

(1) EpBoOAEQg
150 x 150 mm

(2) =TéNexoqg



12. Z0ptyya (ya tTnv agaipeon EUouAT®v)

_
)

O Tlpaco Zpupodparavou A

500 g (oe kouTi)

70 g (oge MPACWVO CWANVAPLO)

30 g (og MPAcIvo CwWANVAPLo)
Ta MPOoALPETIKA EEAPTAHATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
mnpoeldomnoinon.

E®APMOTIEZ

O Avolyua TPUMQV Og TOLUEVTO

O Avolyda TPUTM®V aykioTpwong

O Opalon OKUPOJEHATOG, OMIAEUON, €KOKAPN Kal
ywviwon (Ue TNV XPNOoN KATtd eruAoyn eEapTNUATWY)

MNPIN TH AEITOYPIIA

1. Mnyn pevparog
BeBawwBeite O0TL N TNyn peUUATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotgoroinBel eival €vapuovIOHEVN HE TIQ
anattioelg oe peUpa MOV AVAPETETAL TNV TILVAKIdA
Tou epyaleiou.

2. AiakomnTng peUpaTog
BeBawwBeite OTL 0 SlaKomTNG pelparog Bpioketal
otn 8€on OFF. Av To Biopa eivat otn pnpia kabmg
o diakontng pelparog Bpioketat oto ON, TO
epyakeio Ba apyioet va Aeltoupyel auEOwG, MHE
moavotnTa TMPOKANoNG coBapol aTUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékraong
‘OTav o xwpog epyaciaqg BpiokeTal HakpLa ano tnv
Tapoxn PEUMATOG, XPNOLLOTOINOTE €va KAaA®dlo
TMPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG KAl LKAVOTNTA
HETAQOPAG pelpaTog. To KAA®MBLIO TPOEKTAONG
TMPEMEL va eival TO0O KOVIO 000 €ival TPAKTIKA
duvartod.

4. Twg va EYKATACGTAOETE TO EPYAAEiO
ZHMEIQZH:
lMNa gpyaleia onwg KUpta Aemida Kat OpiAn Komng
ev YPuxpw, XPNOLUOTIOLNOTE WOVO aUBEVTIKA
efaptnuata Hitachi.

(1) KaBapioTte, HeTd AnaiveTe Tov Aova tou epyaleiou
pe ypaco n Aadt pnxavng (Eik. 1).

(2) MNa va ouvdeoeTe 10 epyaleio (SDS max OTEAEXOG),
TOTIOBETNOTE TO HECA OTNV TPUTA HEXPLG OTOU £pBEL
0Og EMAQPY HE TO KATWTEPO AKPO TNG TPUTAG OMWG
paivetat omv Eik. 2.

AV OUVEXIOETE va TEPIOTPEYETE TO £PYAAEiO HE
Alyn Tiieon, uropeite va aiobavBeite €va onueio
OTO OTI0I0 KAEWBWVEL Z€ auTO TO onueio, TPARNEETE
m™m Aapn mpog Tn dletBuvon Tou onuadiol Tou
BEAoug kat Balete To epyaleio pEOA MEXPL va
PTACEL OTO KATWTATO AKPO.

H arneAeuBepwon Tng Aapng emavapepel TV Aapn
KAl OTEPEWVEL TO £pyaleio otn Bgon Tou.

(3) TpaPn&ete 1O epyaleio yla va OLYOUPEUTEITE OTL
eival KAEWBWHEVO EVTEADG.

(4) Ma va apalpeoeTe To epyaleio, MANPWG TPABRREETE
mv AaBn mpog tnv dleuBuvon Tou BEAoUG Kat
TpaPnEete £€Ew TO epyaleio.

EAAnvika

NQz NA XPHZIMOMOIHZETE TO
NEPIZTPO®IKO Z¢YPOAPAINANO

SHMEIQZH: Alao@aAiote OTL n MeTaAoUda OTO TAAYLO
XEPOUAL eival KATAAANAQ OPLYHEVN TIPLV TN
XpNon Tou epyaheiou.

1. MNwg va avoi&ete Tpuneg (Eik. 3)

(1) TpaPn&ete TNV okavdAAn SLAKOTTN Kal ETA BAAETE
mv Aemida tpumaviol otnv B£0N TPUMNUATOG.
(2) Aev eival avaykaio va matnoete pe dUvaun tov

KOPUO TOU TEPLOTPOPIKOU Opupodparavou. Eival
EMAPKEG VA TIECETE EAAPPA TO OPUPOSPATIAVO OTO

onueilo omou Ta &Eopata Byaivouv gAelBepa.
NMPOZOXH:

MapoTt autd To UnxAvnua eival €podlaopEVo [E
€va CGUUMAEKTN ao@aAeiag, av n Aermida Tpumaviol
opNVOOeL PECA OE TOLUEVTO 1) AAAO UAIKO, TO
TPOKAAOUNEVO OTApATNMA TNG Aemidag Tpumaviou
Uropel wg avTidpaon va MPOKAAECEL TNV TEEPLOTPOPN
TOU OWMATOG TpumavioU. EEaopaliote OTL N KUpLA
Aapn kat n mMAeuplkn Aapn eival Tacpéveg yepd
Katd Tnv Aettoupyia.

2. Mwg va okakioeTe \ va ykpepioeTe (Eik. 4)
Epappolovtag To akpo Aemidag Tpunaviol oe BEon
Yla OKAALOWA 1 YKPEULIONA, BETETE TO TIEPIOTPOPLKO
opuUPOdpPEMAVO Ot AelToupyia a&loTOLMVTAG TO
undevikd BAapog Tou.

Aev xpelaletal va To THEETE 1 VA TO OTIPWYVETE
pe d0vaun.

3. ‘Orav TpumavileTe oTN “MEPIGTPOPN + KpoUon”:

MPOZOXH:
Av OTpEPeTe TO HOXAO eTmMAOYNG KaBwg
TEEPLOTPEPETAL TO HOTEP, TO EPYAAEio propei apxioet
va TIEPLOTPEPETAL AMOTOMA, TPOKAADMVTAG
arnpoBAenta atuxnuata. BeBawbeite va otpePeTe
TOV HOXAO emiAoyng oOTav TO MOTEP eival
OTAUATNHEVO EVTEADG.

(1) AA\ayn oto “meploTpo@n + kpouon”

(a) Matnote 10 Koupri, EEKAEBWOTE Kal OTPEYPETE
TO HOXAO emAOYRG Tpog Ta de&id.

(b) EuBuypaupiote To A TOoUu poxAoU erAOYNG Kal
10 £ Tou poxM\oU oTApIENG Onwg ¢aivetal
omv Eik. 5.

(c) EAeuBepmOTe TO KOUMM Yla va KAEWBWOEL O
HOXAOG €TUAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEPETE TO MOXAO €THAOYNG (UNV TATNOETE TO

KOUT) Yla va eAEYEETE av EXEL EVIEAWG KAEIBWOEL

Kal eEac@aAliote OTL dev TEPLOTPEPETAL.

4. Kara 1o oKAAIopa Kal YKPEUIOHa YE opupnAdTnon:

NMPOZOXH:

O Av oTtpégPete TO HOXAO emAoyng kKabwg
TEEPLOTPEPETAL TO HOTEP, TO EPYAAEio propei apxioet
va TIEPLOTPEPETAL AMOTOUA, TPOKAAQVTAG
arnpoBAenta atuxnuarta. BeBawBeite va otpedete
TOV MOXAO emAoyng oOTav TO MOTEP eival
OTAMATNHEVO EVTEAWG.

O Av n kUpla Aemida N 1 OpIAN KOG £V YUXP®
XpnowomnoloUvTal oTn B€on “MepLoTpoPn + kpolon”,
TO egpyaAeio umopel va apxioel va MePLOTPEPETAL,
TIPOKAAWDVTAG AMPOCHUEVA ATUXNMATA. SIYOUPEUTEITE
OTL Xpnotdorolouvtal otn B€on “kpolon”.

(1) ANayn oto “kpouon”

(a) Matrote 10 Kouuri, EEKAEOWOTE Kal OTPEYPETE
TO HOXAO €MIAOYNG TPOG TA APLOTEPA.
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(b) EuBuypaupioTe To A TOU pOXAOU E€MAOYNG Kat
o "I Tou poxAoU oTpIENG 6we PaiveTal otV
Eik. 6.

(c) EAeuBepwOTE TO KOUWUTL YlAd va KAEWDWOEL O
HOXAOG €mAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEPeTE TO MOXAO €THAOYNG (UNV TATNOETE TO

KOUT) Yla va eAEYEETE av €XEL EVIEAWG KAEIBWOEL

Kal €EAcPaAioTeE OTL dev TEPLOTPEPETAL.

(2) Otav otepewvete TIG O€0elg epyaciag Twv
epYaAElwV OTWG OMIAN KOTMG €V PUXP® KATL

(a) Matnote 10 Koupri, EEKAEDWOTE Kal OTPEYPETE
TO HOXAO €MIAOYNG.

EuBuypaupiote To A TOoUu poxAoU €TAOYNG Kat
T0 © TOU pOYAOU OTRPIENG OMWG paiveTal TNV
Eik. 7.

(b) EAeUBEP®OTE TO KOUWUTL Yld va KAEWBWOEL O
HOXAOG €TUAOYNG.

(c) MeploTpéPete TNV AaPn OMwg @aiverar oTnv
EiK. 8 KaL OTEPEWOTE TO £PYAAEio TNV EMBOUUNTN
dlelbuvon epyaoiag.

(d) ZtpéYPete TOV HOXAO eriAoyng oto “kpouon”
olupwva e TIG dladlkaoieg TMoOuU avagepovTtal
oTo mapanavw onueio (1) kat acpaAiote Tnv
B&on Tou epyaleiou.

5. Zéotapa (Eik. 9)

To oUotnua Aimavong og auTr T CUOKEUN UTOpPEl

va arnattel Zéotapa oe YUXPEG TEPLOXESG.

ToroBeTnoTe TO AKPO TNG AETidag €101 WOTE va

KAVEL ETIAPT HE TO TOIUEVTO, AVOIEETE TO BLAKOMTN

Kal eKTeEAEOTE mv )\elroupyic (eon’xpmoq

Ztyoupsurans oL svaq nxog KTUI'[I’]HQTOQ napdayetal

OTAV XPNOLUOTIOLEITE TNV CUOKEUN.

NMPOZOXH:

‘Otav ekTeAeoTel N Aettoupyia {e0TAUATOG, KPATNOTE

NV TAEUPIKN AT Kat To KUPLO KOPUO YEPA HE TA

500 0ag XEpla yla va dlatnpnoete pia otabepn

AaBn Kal va €l0Te TMPOOCEKTIKOL VA HNV OTPEYETE

TO OMMA 0ag anod pia opnVwHEVN AeTida TpunavioU.

AEITOYPFIEZ TPYNHMATOZ KAI BIAQMATQZ
FlA ATKIZTPA

1. OTav évag mMpooapHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG
xpnoiporoieital. (Eik. 10)

(1) Eykataotnote Vv Aemida TpumavioU UE TO KWVLKO
OTEAEXOG OTOV TPOCAPHOYEQ KWVIKOU OTEAEXOUG.

(2) Avoi&ete Tnv mapoxn PeUMATOG KAl AVOIEETE WA
Baoikn TpUNa o0To eVOEIKTIKO BABOG TNG AUAAKWONG
otnv Aemida Tpumnaviou.

(3) ApdTou BydAete TNV OKOvn HE TN oUpPLyydq,
ouvdEoeTe TO BUCUA OTNV AKPN TOU AyKioTPOU Kat
BAATe pHEOA TO AYKIOTPO WE TN BonBela evOg KovoU
opuploU.

(4) Ma va apaipéoete TNV Aemida Tpumaviol (KWVIKOG
agovag), BAAETe TOV KOQYTN pEOA TNV TpUMA Tou
TIPOCAPHOYEQA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAL KTUTINOTE
MV KEQAAN TOU KOPTN HE E€va KOWvO oQupl
urooTnPL(opeVog oe €va otnptypa. (Eik. 11)
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XPHZIMOMOIQNTAZ TON Z¢IKTHPA
TPYMANIOY, TON NPOZAPMOrEA TOY
2OIKTHPA

SNUELWOTE OTL AUTO TO MUNXAvnupa upmopel va
XpnotporomBei otnv “neploTpo@n ovo” av ocuvdeBolv
Ta MWAOUMEVA EEXWPLOTA EEAPTAHATA OTIWG OPLKTIPAG
Tpumaviou Kat mpoocapuoyEag oQLKTIPA.
XpnotldormotnoTe TO HE TOV HOXAO EMIAOYNG
TOTIOBETNUEVO OTO “TIEPLOTPOPN + Kpouan”.
NMPOZOXH:

Katd Tt Aettoupyia, e€acpaliote va THACETE TN

AaBn kat TNV MAeUpIKT AaBr) yepd yia va anopUyeTe

MV TAAAVTEUON TOU OMMUATOG 0ag.

(1) AA\ayn oto “neploTpo@n + Kpoluaon”

MNa v aAlayn oto “meplotpo@n + Kpouon”

akoAouBnote TIg idleg dladkaoieg Tou avapEpovTal

oto [3. Otav Ttpumavilete OTn “NMepLOTPOPn +

Kpouon”].

(2) ZUvdean TOU MPOCAPHOYEA GPIKTAPA OTO OPLKTIPA

Tpuraviol (Eik. 12)

(a) SuvdEOTE TOV TIPOCAPMOYEQ OQPLKINPA OTO
OQIKTNPA TPUTAVIoU.

(b) To SDS max OTEAEXOG TOU TIPOCAPHOYEA TOU
oQIKTRPA eival iBlo pe TV Aemida Tpumaviou.
Emopévwg, akoAoubnote v idla dladikacia
onwg [M®g va eykaTaoTtnoeTe 10 epyaleio] yia
mv oUvdeon Kat v arnocuvdeon.

(3) Tpunaviopa

(a) AkOpa kat av BaAeTe mieon mapandavw ard OtL
anatteital oTov KOPMO TOU WNYAviuatog, To
Tpumaviopa moTé dev Ba ekTeAeoTeEl TOGO
ypniyopa 0co 6a mnepilueévete. Bafovtag
naploobrspn dUvaun n Tieon OToV KOPUO Tou
pnxavnpmoq, avtifeta, TPOKaAel {nuia oTnv
akpn Tng Aermidag, npOKa)\wVTaq mv, eAATTWON
mg anddoong epyaciag kat Tou Xpovou {wng
TOU WNXAvNnHaTog.

(b) To TpumAvL Propei va KpOTaAIoEL HEPIKEG POPEG
OTAV TO TPUMAVIONA EXEL OXESOV OAOKANPWOEL
Eival onpavtikO va €AATTWOETE TNV TIEON
®Onong O0tTav To TPUMAVIOHA PTAVEL KOVTA OTO
TENOG TOU.

NQZ NA XEIPIZTEITE MIA AIAKENH AEMIAA

Otav pla dlakevn Aemida xpnotpomnoleital, TpUTEG
HEYAANG BLAUETPOU KAl TUPAEG TpUTEG Mropolv va
avolxtoUv. & QUTR TNV MEPIMTTWON, XPNOLUOTOOTE
npompenkc s&cprnpam yla dlakeveg Aemideg (OTWG

KEVTPLKN TIEPOVN Kal OTEAEXOG dLAKEVNG AETidAg) yia

TILO ATMOTEAEONATIKT AglTOUpYiA.

1. Zrepéwon
NMPOZOXH
Mptv TN OTEPEWON TNG SLAKEVNG AEMidAg, MAVTOTE
va arnoouvdéeTtal To BUoOUA amd TNV Umodoxn Tng
napoxng pelMATOG.

(1) Stepewote TNV SLAKEVN AETdA OTO OTEAEXOG TNG
dldkevou Aemidag. (Eik. 13)

Mptv amd autd, BAAeTe AAdL OTN KOXAWTO TUAUA
TOU OTEAEXOUG TNG SLAKEVNG AEmidAG Yla £UKOALA
otnv aroouvdean.

(2) ZtepewoTe TO OTEAEXOG TNG JLAKEVNG AETdAG OTO
KUPLO KOPHO KATA TOV id10 TPOTo OMwg Katd Tn
oTepEwon TNG Aemidag TpumavioU kat Tng KUplag
Aemidag. (Eik. 14)



(3) BaAete TNV KEVTPIKN TEEPOVN UECA OTO OBNYNTLKN
MAGKa MEXPL va QTACEL TNV AKpPN.

(4) Mpoocapuodote mv odNynTLKn mMAGKa
euBUYpPaPMICOVTAG TO KUPTO TUNMA HE TNV aKpn
mg dlakevng Aemidag. Otav n B€on Tou KupTtoU
TUNHATOG UETAKIVNOEL, OTPEPOVTAG TNV OBNYNTLKN
MAdKa aplotepd 1) de€ld, n odnynTikn TAAGKA dev
YALOTPA moOTE, akOWa KAl av TO TPUMAVL
xpnotgoroinBei pe dlevBuvon mpog Ta Katw. (EiK.
15)

Avolyua Tpunov

BdAte to BUoOpa otnv Tpila.

'Eva €AaTnplo UMAPXEL OTNV KEVIPIKN TEPOVN.
MNatwvtag To gubeia kat eEAappa oTov TOiXO 1) OTNV
emPAveLa TOU dAMESOU, OAOKANPN N ETUPAVELD TNG
AaKpNg NG dLAKeVNG AETBAG EPXETAL O EMAYPY) YiA
va apxioel n epyacia avoiypatog g tpunag. (Eik.
16)

(3) Otav 1o BaBog g TpUMAg PTACEL Mepinou ota 5
mm, n 6£on g TPUMag Wropei va KaboploTel.
MeTd a@QaIp€OTe TNV KEVIPLIKN TEPOVN KAl TNV
odNnynTikn TAAKa amd Tnv Jdlakevn Aemida Kat
ouvexioTe TNV epyacia avoiypatog g tpUMag.
NMPOZOXH:

‘OTav a@alpeite TNV KEVIPIKN TEPOVN Kal TNV
0dNYNTIKA TAAKA, TIAVIOTE VA AMOCUVSEETAL TO
BUoua amd v mpica.

NMag va amoocuvapuoAoynoeTe Th dIAKevn Aemida
Kpat®vTtag To TMEPLOTPOPIKO OQUPOSPATAVOo (HE
v dlakevn Aemida peoa) oe BEON MPOG TA EMAVW,
AELTOUPYNOTE TO TIEPLOTPOPIKO GPUPOSPATIAVO Yid
va eKTeAEoeL eMavalapBavopeva dUo 1 TPELG POPES
v Aeltoupyia KpoUoNg, HUE AUTOV TOV TPOTO N
Bida Eeopiyyel Kal TO TIEPLOTPOPIKO CPUPOSPATIAVO
eival €tolo yia arnocuvappoAoynon. (Eik. 17)

O Agalpéote To OTEAEXOG TNG dlAkevNg Aemidag ano
TO TIEPIOTPOPIKO OPUPOBPANAVO, KPATNOTE TNV
SlAkevn Aemida pe TO €va XEPL, KAl KTUTINOTE YEPA
TO TUAHA TOU OTEAEXOUG TNG KEPAANG Tou SDS
max Tou OTeAEXOUG NG dldkevng Aemidag pe €va
KOLVO OQUPL SUO 1| TPELG POPEG, E TOV TPOTIO AUTO
n Bida Kuanq KEPAANG Eeocptyyel Kalr To
TMEPLOTPOPIKO OPUPOBPATaAvo eival £Toldo yia
artocuvapuoAoynaon. (Eik. 18)

Sk
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NQZ NA ANTIKATAZTHZETE TO 'PAZO

AUTO TO UNXAVNHA EXEL TANPWG AEPOCTEYN KATAOKEUT)
yla TNV TPOOTAcia eVAVTIA O OKOVI KAl TNV amopuyn
™G dlappong Tou AmavtikoU. EMopEvVmg, TN unxavnua
uropei va xpnolporoin8ei Xxwpig Aimavon yia Yakpeg
mepLodouqg. AVTIKATAOTAOTE TO YPAOCO ONWG
TEPLYPAPETAL TIAPAKATW.
1. Mepiodog avTiKaTaoTacng Tou ypacou
Meta v ayopd qvnmmorr’]ms TO YPAOO HETA
arnod KAbe 6 Pnveg xpnonq, AneuBuvBeite yia v
avTIKATAOTAON TOU YPAOGOU OTOV TIANCLECTEPO
eEouolodoTnuévo kévipo EEumnpétnong Hitachi.
MPOXWPNOTE OTNV AVTIKATAOTACN TOU YypAdoou.
2. AvamAnpwon ypacou
NMPOZOXH:
Mptv avanm\npwoTe To YPAOO, KAEIOTE TNV TApPoOxXN
pelpatog kat Byaiete tnv Tpida.
(1) ApalpéoTe TO KAAUMMO TOU OTPOPAAOU Kal
OKOUTIIOTE TO YPAOO OTO £0WTEPLKO. (EIK. 19)

EAAnvika

(2) Bahte 60 g ypaco Ttou A HAekTplkoU
Spupodpdnavou tng Hitachi (Kavoviko €Eaptnua,
TEPLEXETAL OE GWANVAPLO) OTN BNKN TOU OTPOPANOU.

(3) Meta Tnv avamA\npwon Tou ypdacou, BAATE TO

KAAUUMAQ TOU OTPOQAAOU HE ao@AAElQ.
ZHMEIQZH:
To ypdoo HAektpikoU Zpupodparnavou tng Hitachi
A eilval tUmou YaunAng peuotdtntag. Av eivat
avaykaio ayopdote ToO amod €va eEOUCLOBOTNHEVO
kévipo E&urmpétnong Hitachi.

ZYNTHPHZH KAI EAErX0z

1. 'EAeyxog Tou epyaleiou
Emedn €va appAU epyaieio Ba eAattwoel TNV
amnodoTikOoTNTa Kat 6a mpokaAéoel mOavn
duoAelToupyia TOU MWOTEP, akovioTe N
avTIKaTaoTnotTe To epyaleio OTav dlarmotwdel
pBopa.

2. 'EAexog Twv 8130V 0TEPEWONG
EAEyxeTe TEePLOdIkA OAeG TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STNV
TepinTwon rmou XaAapwaoel orotadnrnote Bida opigte
mv Eava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UTOPEL
va €xel WG AMOTEAEOUA TO COBAPO TPAUUATIONO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H meptéAEn Tng povada Tou PoTEP eival n kapdld
TOU NAEKTPLIKOU epYaAeiou. AWOTe HEYAAN TIpOCOXN
yla va alyoupeuTeite OTL n TiEPLEAEN Sev Ba TABel
Inua kat / 1 Ba Bpexbel pe AAdL 1 vepo.

4. 'EAeyxoq oTa kapBouvdkia (Eik. 20)
To Motép xpnotuorolel KapBouvdakia Ta oroia givat
avaA®otya pepn. ‘Otav @Bapolv 1) otav ¢Bdacouv
KOVTA OTO “Oplo ¢Bopdag”, Umopel va TPokANBel
nMpoBAnua oto potep. Otav mapacxebei £va
KapBOUVAKL AQUTOMATNG SLAKOTNG, TO MOTEP Ba
OTAMATIOEL QUTOUATA. S€ AUTH TN XPOVIKN OTLyun,
avTIKATAOTAOTE Kal Ta duo KapBouvakia He
kalvoUpyla Ta oroia €Xouv Toug idloug AptBuoulg
avepaka mou gaivovTal oTnv elkova. Erunpoodetaq,
navtote Kpatdrte Ta kKapBouvdkia kabapd Kat
efaopahioete OTL oAloBaivouv gAelBepa avausoa
oTIG BnKeg.

5. AvTIKaTaoTacn Twv KapBouvakiwv
XaAapwoTe TIG SUO PUBUIOTIKEG BISEG KAl APaIPETTE
TO TOW KAAUMPMA. AQALPECTE TA KAAUMMATA TWV
UnKTpwV Kal Ta kKapBouvdkia. Metd Tnv
avTikaTaoTaon Twv KapBouvakiwv, oeieTe Ta
KOAUUMATA TWV YNKTP®V KAl TOTIOBETNOTE TO THOW
KAAUMMO ME ao@AaAela o@iyyovrtag tng duo
PUBUIOTIKEG Bideg.

6. Aiota ouvtiipnong e§apTnUaTOV

NPOZOXH
H EmoKeurn, TpoOmomoinon Kat o £AeyXog Twv
HAektpikwv EpyaAeiwv g Hitachi mpémel va yivetat
arod eva E§ouaiodotnuevo Kévtpo Z€pBig g Hitachi.
EI81KA yla Tn ouokeun| AELCEP, TO OEPPIG TNG TIPETIEL
va yivetal anod éva €§0uclodoTNUEVO AVTITIPOOWTTO
TOU KATAOKEUAOTN Tou AELEp.
MAvtoTe va avaBETETE TNV EMIOKEUT TNG OUOKEURG
AéWlep oto EEouaiodotnuévo Kévipo ZEpBIg NG
Hitachi.
Autn n Aiota tTwv EEaptnuatwy Ba sivat xproiun
av dobei pe TO epyaAeio Hitachi oto
E&ouatodotnuevo Keévipo ZEpBig g Hitachi katd
MV EMIOKEUR N TNV OuvTHpPNON.
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KaTd tnv Xpnon Kat TNV cuvtnenon Twv NAEKTPLIKOV
£pYAAElwV, Ol KAVOVIOUOL AOPAAEIQg Kal Ol KAVOVEG
TIOU UTIAPXOUV Og KABE XWwpa TIPETEL va TnPoUvTalL.
TPOMOMNOIHZEIZ

Ta HAektpika Epyaleia g Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEX®G KAl TPOTOTIOLOUVTAL YIA VA EVOWHATWOOUV
Ta TeAeutaia TeXVOAOylka emTelyuata.
Avaloya, kdamoiwa onueia propoUv va aAAdgouv
Xwpig Tpoeldomnoinon.

EFCYHZH

Eyyuwpaote Ta epyaleia Hitachi Power Tools cUppwva
HE TN vopoBeaoia Kal TOug Kavoviopoug ava xwpa. H
mapoloa eyyunon dev KAAUTITEL EAATTOMATA 1) {NUIEG
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTIOINONG 1| QPUGLOAOYIKNG
$®B0pAG. S& TMEPIMTWON TAPATOVWY TapaKaloUue
arnooteilete TO Power Tool xwpig va ToO
arnocuvappoloynoete pall pe 1o MISTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 1o omoio Bpioketal 0To TEAOG TWV 0dNYLOV
autwv, oe EEouctodotnuévo Kévipo EmmioKeung tng
Hitachi.

ZHMEIQZH:

E&attiag Tou ouvexIOUEVOU TTPOYPANMATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng tg HITACHI Ta TeEXVIKA XQpaKTNPLOTIKA TIOU
edW avagepovtal purnopolv va aAAd&ouv Xwpig
mponyoUpevN e1doToinon.

MAnpogopieq TOU APopouV Tov EKTTEUMTONEVO B6puBo Kal
™ doévnon.

Ot TIMEG peTpNONKaV oUppwva pe To EN60745 kat
Bpednkav cuppwveg pe 1o I1ISO 4871.

MeTpnBeioa TUTIKN OTABUN NXNTIKNG WxUog A: 103 dB (A)
MeTtpnOeioa TumKY oTaduN NXNTIKNAG rieong A: 92 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opdATe MPOOTATEUTIKA AUTIWV.

SUVOALIKEG TIMEG dOVNONG (dlavUopaATIKO ABpolopa
TplagovikoU kaAwdiou) mou kabopilovtal oUuPwva He
To TpoTUTIo EN60745.

KpouoTIKN dlaTpnon og TOLUEVTO:
TR ekroprmg do6vnong @h, HD = 19,7 m/s?
ABeBatotnta K = 3,7 m/s?

AVTIOTOIXN TIUN KPOUOTIKAG SIATPNONG OE TOLUEVTO:
Tun ekroprmg dovnong @h, CHeq = 13,2 m/s?
ABeBatotnta K = 2,3 m/s?
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H dnAwupévn OuvoAlKn TIUn dovnong E€xel petpnBel
oUPPWVaA e Mia TUTIKA JEBOBO SOKIUNG Kal UMopEel va
XpnolpomomBel yla T oUyKplon evOg epyaAeiou pe Eva
AaAho.

Mropel va XpnolpoToleiTal EMIONG OE TMPOKATAPKTIKEG

a&lohoynoelg EkBeong.

NMPOZOXH

O H eknourm d0vnong KAatd TNV OUGCLACTIKY XPNon
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou umopei va dlapepel ano
N GUVOAIKN SNAWMEVN TIUR, avaloya HE TO TOU
KAl Twg XPNOolloToleital To epyaleio.

O Avayvwpiote PETpA aopaleiag yla Tnv mpooTacia
TOU XELPLOTN Tou PBacifovTal g pia eKTiunon g
€KBEONG OTIG TPAYMATIKEG OUVONKEG XPNONg
(AapBavovtag umoyn OAa Ta MEPN TOu KUKAOU
AelToupyiag Onwg Ta SlACTHHATA TIOU TO EPYAAEio
eival arevepyoromnpévo Kat 0Tav AelToupyel oto
peAavti paldi pe 1o XpoOvo dlEyepong).



Polski

(Tlumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznaé sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezeri oraz wskazéwek
bezpieczeristwva moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa powinny byé
przechowywane do uzycia w przyszitosci.
Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie
elektryczne" dotyczy narzedzi zasilanych z sieci
(przewodowych) lub z baterii (bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze
oswietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie
miejsca pracy moze byc¢ przyczyna wypadku.
Nie nalezy uzywaé narzedzi elektrycznych w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przykfad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.
Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry
grozace wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawac¢
w bezpiecznej odlegtosci od pracujacego
urzadzenia.

Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda
zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny
by¢ uzywane z wtyczkami przejsciowymi.
Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych
wtyczek i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek
powierzchni i elementéw uziemionych, takich jak
rury, grzejniki, kuchenki lub urzadzenia
chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze,
gdy ciato jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na
dziatanie deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwieksza niebezpieczeristwo
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy uzywaé przewodu zasilajacego w
sposob niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno
uzywac przewodu do przenoszenia lub ciagniecia
urzadzenia badz wytaczania go z pradu.
Przewéd powinien znajdowac¢ si¢ w bezpiecznej
odlegtosci od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub poruszajacych sie czesci.
Uszkodzenie Ilub zapetlenie przewodu zwigeksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego
na wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z
przediuzaczy przeznaczonych do takiego
zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3)

4

f) W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu
o duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé
wytacznika ré6znicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego
nalezy zawsze koncentrowac sie na wykonywanej
pracy i postepowac zgodnie z zasadami zdrowego
rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé
obstugiwane przez osoby zmeczone lub
znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia
elektrycznego moze spowodowac odniesienie
powaznych obrazen.

b) Zawsze uzywaé¢ odpowiedniego osobistego

wyposazenia ochronnego. Zawsze nosié¢
odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza
ryzyko odniesienia obrazen ciata.

c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
narzedzia. Przed podiaczeniem narzedzia do
gniazda zasilania i/lub zestawu baterii, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wylacznik znajduje sie¢ w
potozeniu wytgczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie nalezy przenosi¢
narzedzi elektrycznych, trzymajac palec na
wytgczniku, ani podigczac do zasilania urzgdzen,
ktorych wytacznik znajduje sie w pofozeniu wigczenia.

d) Przed witaczeniem usunaé wszystkie klucze
regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potaczonego z
czescig obrotowa narzedzia moze spowodowac
odniesienie obrazeri.

e) Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze staé
stabilnie, zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie
nosi¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzymac¢ wiosy,
odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zostac wciagniete przez ruchome czesci narzedzia.

g) Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzace do odprowadzania pytow,
nalezy pamieta¢ o jego wiasciwym podiaczeniu i
uzywaniu.

Whasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagrozenia zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie uzywaé narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sita. Nalezy stosowa¢ narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona
ja lepiej i w sposob bardziej bezpieczny, pracujac
z zalecana predkoscia.

b) Nie nalezy uzywacé narzedzia, ktérego wylacznik
jest uszkodzony.
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Kazde urzadzenie, ktére nie moze byc¢ wiasciwie
wigczane i wytgczane, stanowi zagrozenie i musi
zostac¢ naprawione.

c) Nalezy zawsze odlaczaé¢ urzadzenie z sieci

zasilania i/lub baterii przed przystgpieniem do

jakichkolwiek modyfikacji, wymiany akcesoriéw
itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie uzywane
przez diuzszy czas.

Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie

ryzyka nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé

przechowywane w miejscu niedostepnym dla

dzieci oraz osob, ktore nie znajg zasad ich obstugi
lub niniejszych zalecen.

Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby,

ktore nie zostaty przeszkolone, moze stanowic¢

zagrozenie.

e) Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czesci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére
mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace
urzadzenia.

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
narzedzie musi zostaé naprawione.

Wiele wypadkdéw nastepuje z powodu
nieprawidfowej konserwacji narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia thace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w

odpowiednim stanie, a ich krawedzie musza byc¢

odpowiednio ostre - zmnigjsza to ryzyko wygiecia

i ufatwia obsfuge narzedzia.

Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego

akcesoria takie jak wiertta itp. w sposéb zgodny z

zaleceniami niniejszej instrukcji, biorac pod uwage

warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej pracy.

Uzywanie narzedzia do celdw niezgodnych z jego

przeznaczeniem moze spowodowac

niebezpieczeristwo.

d
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DANE TECHNICZNE

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane
wytacznie przez uprawnionych technikow
serwisowych, przy zastosowaniu oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi
urzgdzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
oso6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY KORZYSTANIU Z
MELOTOWIERTARKI

1. Nalezy stosowaé ochraniacze stuchu
Narazenie na hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

2. Nalezy uzywaé¢ uchwytéw pomocniczych, jesli
zostaly dostarczonych wraz z narzedziem.

Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowaé
obrazenia ciata.

3. Podczas wykonywania dziatan, przy ktérych element
tnacy moze si¢ zetkna¢ z ukrytym lub z wiasnym
przewodem nalezy trzymacé elektronarzedzie za
izolowane powierzchnie uchwytéw. Zetkniecie
elementu tngcego z przewodem "pod napigciem"
sprawi, ze "pod napieciem" beda odstoniete, metalowe
elementy elektronarzedzia, co moze spowodowaé
porazenie pradem elektrycznym operatora.

4. Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sie do wysokich
temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.

5. Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
obrotowa moze spowodowaé zagrozenie.

6. Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa
Nie wdycha¢ szkodliwych pytéow, wytwarzanych
podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowi¢
zagrozenie dla zdrowia operatora i oséb postronnych.

Napigcie (w zaleznosci od miejsca)*

(110 v, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Moc pobierana

950 W=

Mozliwosci

Wiertto: 38 mm
Koronka rdzeniowa: 105 mm

Predko$¢ obrotowa bez obciazenia

620 obrotéw na min™

Predko$¢ obrotowa z obciazeniem

2800 na min™

Waga (bez kabla i uchwytu bocznego)

6,4 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Pudetko 1
(2) Boczny uchwyt .. 1
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.
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MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie na wylot (Obroty + Uderzenia)

S ——



(1) Wiertto (uchwyt SDS max)

Srednica zewnetrzna w mm [Ditugo$é catkowita w mm
16 340, 540
19
22 320, 520
25
28
32 370, 570
38

2. Wiercenie otwordw przy uzyciu zaczepu (Obroty + Uderzenia)

Wiertto (ze stozkowym uchwytem)|

— 9

(@) Klin do wybijania
+

SOOI/ +

(1) Wiertto ze stozkowym (2) Uchwyt do wiertta ze
uchwytem Srednica stozkiem Morsa
zewnetrzna: (SDS max zakonczenie)
11, 12,3, 12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm

(=] )

Adaptor ze stozkowatym

sakofczeniem Wiertto aplikacyjne

Stozek Morsa
(nr 1)

Wiertto (stozkowy uchwyt)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Adaptor uchwytu wiertta samomocujgcego |

eoovw = + ([J—

(1) Wiertto (2) Adaptor uchwytu wiertta
(SDS-plus uchwyt) samomocujacego
(uchwyt SDS max)

3. Wiercenie otworéw o duzej Srednicy (Obroty + Uderzenia)

&+ o=+ QD + mo———

(Ptyta (1) Sworzen (2) Koronka (3) Trzon koronki

wiodgca) centrujgcy rdzeniowa rdzeniowej
(uchwyt SDS
max)

=

Sworzen centrujgcy

Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
38 mm do 105 mm

@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
32 do 35 mm

Uwaga:

Nie uzywa¢ koronki rdzeniowej o $rednicy 25 mm i 29 mm.
Koronka rdzeniowa

Srednica zewnetrzna

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm

(z ptyta wiodaca, nie stosowaé do rdzeni 25 mm lub 29 mm)
Uchwyt koronki rdzeniowej

Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy powyzej 38 mm
Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy ponizej 35 mm

LIS
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4. Wiercenie otworéw w metalu i drewnie

NiI= +
Uchwyt wiertarski Adaptor uchwytu

13 mm (13VLA) (uchwyt SDS max)

P

Klucz do uchwytu
wiertarskiego

5. Umiejscowienie $ruby z chemicznym uchwytem (Obroty
+ Uderzenia)

+ /=

(Uchwyt SDS max)

12,7 mm adaptor
uchwytu chemicznego

19 mm adaptor
uchwytu chemicznego

(Standartowy klucz
nasadkowy)

6. Rozbijanie (Uderzanie)

<

(1) Punktak
Dtugos$¢: 280, 400 mm

7. Dfutowanie rowkoéw i brzegéw (Uderzanie)

I ——
(1) Diuto
Dtugos$¢: 280, 400 mm

8. Ciecie asfaltu (Uderzanie)

[ ]

(1) Przecinak

9. Wybieranie, pogtebianie (Uderzanie)

C—

(1) Wybierak

10. Obttukiwanie powierzchniowe (Uderzanie)

S G ——

(2) Uchwyt

(1) Ttuczek

11. Ubijanie (Uderzanie)

R S p——
0

(1) Ubijak
150 x 150 mm

(2) Uchwyt
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12. Gruszka powietrzna (do usuwania odtamkéw)

_
=)

O Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)
Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Wiercenie otworéw w betonie

O Wiercenie otworéw do uchwytéw

O Rozbijanie betonu, kruszenie, kopanie, wyréwnywanie
(przy uzyciu dodatkowych akcesoriéw)

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.
2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetgcznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.
3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.
4. Jak instalowaé¢ narzedzie
WSKAZOWKA:
Do narzedzi typu punktak i dtuto, uzywaj wytacznie
oryginalnych czesci Hitachi.
Wyczysci¢ a nastepnie nasmarowaé uchwyt urzadzenia
za pomocg smaru lub oleju maszynowego (Rys 1).
By przymocowaé narzedzie (uchwyt SDS max), witdz
do otworu az dotknie dna (Rys. 2).
Jesli bedziesz dalej przekrecat narzedzie lekko je
przyciskajac, wyczujesz miejsce, w ktérym znajduje sie
zaczep. W tym miejscu pociagnij uchwyt w kierunku
strzatki i wcisnij narzedzie do konca, az uderzy w
przeciwlegly koniec. Puszczenie uchwytu odwréci go
i umocuje narzedzie w miejscu.
Pociagnij narzedzie, by upewni¢ sie, ze jest doktadnie
zacisniete.
(4) By wyja¢ narzedzie, pociagnij za uchwyt w kierunku
strzatki i wyciagnij narzedzie.

(1

=
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JAK UZYWAC MEOTOWIERTARKI

WSKAZOWKA: Przed rozpoczeciem uzytkowania
narzedzia, upewni¢ sie, ze $ruba
skrzydetkowa w bocznym uchwycie jest
wiasciwie dokrecona.

1. Jak wierci¢ otwory (Rys. 3)

(1) Pociagnij za przetacznik po przytozeniu koncéwki wiertta

do miejsca wiercenia.
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(2) Nie jest konieczne, by przyciska¢ na site mtotowiertarke.
Wystarczy ja lekko przycisna¢ tak, aby wiéry mogty
swobodnie spadaé.

UWAGA:

Pomimo, ze maszyna jest wyposazona w
zabezpieczenie, jesli wiertto utknie w betonie lub innym
materiale, wynikajace z tego zablokowanie sie koncéwki
wiertla moze spowodowac obrdcenie sie mtotowiertarki.
Upewnij sie, ze mocno trzymasz gtéwny jak i boczny
uchwyt podczas pracy.

2. Dtutowanie i kruszenie (Obr. 4)

Nalezy przytozy¢ koncowke wiertta do miejsca
dtutowania lub kruszenia i w czasie pracy
wykorzystywaé mase wtasng mtotowiertarki.

Mocne przyciskanie i wbijanie nie jest konieczne.

3. Podczas wiercenia w pozycji ,,Obroty + uderzenia”:

UWAGA:

Jesli przetaczysz dzwignie nastawcza podczas obrotéw

silnika, narzedzie moze zacza¢ sie gwattownie obracaé

powodujac nieoczekiwane wypadki. Dzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuije.

Przetaczanie na ,Obroty + uderzenia”.

(@) Wecisnij przycisk, zwolnij zamek i obré¢ dzwignie
nastawcza zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej E'I‘ na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 5.

(c) Uwolnij przycisk , by zeby unieruchomi¢ dzwignie
nastawcza.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawcza (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sie, ze si¢ nie obraca.

4. Dilutujac i kruszaé w trybie ,uderzenia”, nalezy:

WAGA:

O Jesli dzwignia nastawcza jest przetaczona podczas pracy
silnika, narzedzie moze zacza¢ sie nagle obracaé
powodujac niespodziewane wypadki. DZwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuje.

O Jesli punktak lub duto jest uzywane w pozycji ,,Obroty

+ uderzenia”, narzedzie moze zaczaé sie obracacé

powodujac niespodziewane wypadki. Upewnij sig, ze

Sg one uzywane w pozycji ,uderzenia”.

Przetaczanie na ,Uderzenia”

(@) Przycisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawcza w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej "I* na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 6.

(c) Pusé przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawcza (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sig, ze sie nie obraca.
(2) Podczas ustawiania pozycji narzedzi takich jak dtuto itp.
(@) Wecisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawcza.
Ustaw A na dzwigni nastawczej © na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 7.

(b) Pusé przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

(c) Przekre¢ uchwyt zgodnie ze wskazéwka w Rys. 8 i
ustaw narzedzie w kierunku w ktérym chcesz pracowac.

(d) Przefacz dzwignie nastawczg na ,,uderzenia” zgodnie
ze wskazowka (1) i zabezpiecz pozycje narzedzia.

=
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5. Rozgrzewanie (Rys. 9)

System smarowania w tym narzedziu moze wymagaé
rozgrzewania w zimnym klimacie.

Umies¢ koncéwke wiertta tak, by dotykato betonu,
wiacz przycisk i wykonaj operacje rozgrzewania. Upewnij
sie ze stycha¢ odgtos uderzania i wtedy uzyj narzedzia.
UWAGA:

Podczas wykonywania rozgrzewania trzymaj boczny
uchwyt i cate narzedzie mocno obiema rekami i uwazaj,
by nie przekreci¢ sie wraz z unieruchomionym wierttem.

WIERCENIE | WBIJANIE UCHWYTU

1. Uzywanie uchwytu stozkowego (Rys. 10)

(1) Zainstaluj wiertto z uchwytem stozkowym w adaptorze
uchwytu stozkowego.

(2) Wtacz narzedzie i wywieré otwor poczagtkowy na
gteboko$¢ oznaczong przez naciecie na wiertle.

(8) Po oczyszczeniu pytu gruszka zamocuj zatyczke w
koncéwee uchwytu i wbij uchwyt za pomocg mtotka
recznego.

(4) By usuna¢ wiertto (uchwyt stozkowy) wprowadz klin
w nacigcie w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz
gtéwke sworznia opartego na podpérce mtotkiem
(Rys. 11)

UZYWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO ,
ADAPTORA UCHWYTU

Zauwaz, ze urzadzenie to moze jedynie by¢é uzywane w
pozycji ,obroty” jesli oddzielnie sprzedawane czesci jak
uchwyt wiertarski i adaptor uchwytu sa do niego dotgczone.
Uzywaj ich z dzwignia nastawcza ustawiong w pozycji
,obroty + uderzenia”.
UWAGA:
Podczas uzywania upewnij sie, ze trzymasz obydwa
uchwyty mocno, by unikngé przechylania sie.
(1) Przetaczanie na ,obroty + uderzenia”
By przetaczy¢ na ,,obroty + uderzenia” postepuj wedtug
tych samych wskazéwek zawartych w (3) wiercenie w
pozycji ,obroty + uderzenia”
(2) Mocowanie adaptora uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(Rys. 12)
(@) Zamocuj adaptor uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(b) Uchwyt SDS max adaptora uchwytu jest
odpowiednikiem wiertta. A wiec, postepuj wedtug
tych samych wskazéwek co w (Jak zainstalowa¢
narzedzie) przy zaktadaniu i zdejmowaniu.
(3) Wiercenie
(@) Nawet jesli zastosujesz wiecej niz potrzeba nacisku
na maszyne, wiercenie nigdy nie moze by¢ wykonane
tak szybko jakby$ tego oczekiwat. Wywieranie
nacisku na maszyne wigkszego niz jest to potrzebne
spowoduje zniszczenie wiertta bgdz zmniejszy
wydajno$é pracy oraz skréci czas uzytkowania
urzadzenia.
(b) Wiertto czasami tamie sie, gdy wiercenie dobiega
konca. Wazne jest, by zmniejszy¢ nieco nacisk gdy
wiercenie dobiega konca.

Polski

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ

Podczas uzywania koronki rdzeniowej mozna wierci¢ otwory
o duzej $rednicy i $lepe otwory. W takim przypadku uzywaj
dodatkowych akcesoriéw do koronki rdzeniowej (jak np.
sworzen centrujacy i trzon koronki rdzeniowej) aby dziatanie
byto bardziej wydajne.

1. Mocowanie

UWAGA:

Przed zatozeniem koronki rdzeniowej zawsze wytgcz

wtyczke z kontaktu.

Natéz koronke rdzeniowa na trzon koronki rdzeniowe;j.

(Rys. 13)

Najpierw nasmaruj olejem nagwintowang czes$¢ trzona

koronki rdzeniowej dla tatwego rozmontowania.

Zamocuj trzon koronki rdzeniowej na maszyne w taki

sam sposob jak przy zakftadaniu wiertta i punktaka.

(Rys. 14)

(3) Wprowadz sworzen centrujgcy w ptyte wiodacg do
konca.

(4) Wprowadz ptyte wiodaca poprzez dopasowanie jej
wklestej czesci do koncowki koronki rdzeniowej.
Kiedy pozycja wklgstej czesci jest przesunigta porzez
obracanie pfyty wiodacej w lewo lub w prawo, ptyta
wiodaca nigdy nie spada, nawet gdy wiertarka jest
skierowana w doét w pozycji pionowej. (Rys. 15)

2. Wiercenie otworéw

) Wtéz wtyczke do kontaktu.

(2) W sworzen centrujacy jest wbudowana sprezyna.
Poprzez réwnomierne i delikatne przyciskanie go do
$ciany lub podtogi cata powierzchnia koncéwki koronki
rdzeniowej styka sig z powierzchnig w celu wywiercenia
otworu (Rys. 16).

(3) Kiedy gtebokos$¢ otworu osiagnie okoto 5 mm, pozycja

otworu moze zosta¢ okre$lona. Wtedy usun sworzen

centrujgcy i ptyte wiodaca z koronki rdzeniowej i

kontynuuj wiercenie otworéw.

UWAGA:

Podczas wyjmowania sworznia centrujgcego i plyty

wiodacej zawsze wytacz wtyczke z kontaktu.

Jak zdjgé koronke rdzeniowa.

Trzymajac mtotowiertarke (z koronka rdzeniowa

zamontowang) w pozycji skierowanej do géry, uruchom

miotowiertarke, by powtérnie uderzyta dwa lub trzy

razy pod wptywem czego $rubka sie obluzuje i

mtotowiertarka bedzie gotowa do roztozenia (Rys. 17).

O Usun trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki, chwy¢
koronke rdzeniowg jedng dtonig i silnie uderz koricowa
cze$é uchwytu SDS max i trzonu koronki rdzeniowej
miotkiem dwa lub trzy razy, podczas gdy okragta $ruba
gtowicy jest poluzowana i mtotowiertarka jest
przygotowana do roztozenia. (Rys. 18)

=
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JAK ZMIENIC SMAR

Konstrukcja maszyny jest catkowicie szczelna w celu
zabezpieczenia przed kurzem i wyciekiem smaru, a wiec
maszyna moze byé uzywana przez dtugi okres czasu bez
smarowania. Zmien smar wedtug ponizej zamieszczonej
instrukcji.
1. Okres wymiany smaru
Po zakupie zmieniaj smar co kazde 6 miesiecy
uzytkowania. Popro$ o wymiane smaru w najblizszym
Centrum Autoryzowanych Ustug Hitachi. Dokonaj
wymiany smaru.
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2. Uzupetnienie smaru
UWAGA:

Przed uzupetnieniem smaru wytacz urzgdzenie i wyjmij
wtyczke z kontaktu.

(1) Zdejmij pokrywe przektadni i wytrzyj smar wewnatrz.
(Rys. 19)

(2) Wprowadz 60 g smaru A do Elektrycznego Mtota
Hitachi (standardowe wyposazenie w tubce) do
przekfadni.

(3) Po uzupetnieniu smaru zatéz z powrotem pokrywe
przekfadni.

WSKAZOWKA:

Smar A do Miotéw Elektrycznych Hitachi jest smarem
o niskiej lepkosci.

W razie potrzeby zakup go w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

KONSERWACUJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajno$¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast ja przykrec¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sige olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 20)
W silniku zastosowane sg szczotki weglowe, ktére
ulegajg zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sg bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowaé ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytacznikiem, silnik wytacza sie sam.
Wymien wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustraciji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszajg sie luzno wewnatrz uchwytéw.

5. Wymiana szczotek weglowych
Poluzuj dwa komplety $rub i zdejmij pokrywe. Usun
przykrycia szczotek weglowych. Po wymianie szczotek
weglowych dokreé mocno przykrycia i zatéz pokrywe
mocno dokrecajgc dwa zestawy Srubek.

6. Lista czesci zamiennych

WAGA

Naprawy, modyfikaciji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sa ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwiagzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.
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Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okre$lone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z 1SO 4871.

Zmierzony poziom dzwigku A: 103 dB (A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 92 dB (A)
Niepewnos¢ KpA: 3 dB (A)

No$ stuchawki ochronne.

Warto$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Wiercenie udarowe w betonie:
wartos¢ emisji wibracji @h, HD = 19,7 m/s?
Niepewnos¢ K = 3,7 m/s?

Odpowiadajgca warto$¢ dtutowania:
wartos$¢ emisji wibracji @h, CHeq = 13,2 m/s?
Niepewnos¢ K = 2,3 m/s?

Zadeklarowana faczna warto$¢ wibracji zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metoda testowg i moze byé

wykorzystana do poréwnania narzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystana do wstepnej oceny

ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

O Emisjia wibracji podczas pracy narzedzia elektrycznego
moze rézni¢ sie od zadeklarowanej tgcznej wartosci
w zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Okresl érodki bezpieczenstwa wymagane do ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoécig narazenia
na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw
uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy cyklu
roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia oraz
praca w trybie gotowosci).
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(Forditas az eredeti Gitmutatot)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ]
ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartasa aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a
jovobeni hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halézatrol
mUikédé (vezetékes) vagy akkumulatorrél mikédé (vezeték
nélklili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2

3)

a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és j6l megyvilagitva.
A telezstifolt vagy sétét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne uzemeltesse a szerszamgépeket
robbanasveszélyes atmoszféraban, mint példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggyujthatigk a port vagy gézdket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallékat,
mikdzben a szerszamgépet Gizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

-

c)

d

-

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik
az aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.
Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem médositott dugaszok és a megfelelé aljzatok
csOkkentik az dramlités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt felliletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramliités kockdzata megnévekszik, ha a teste
féldelve van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy
nedves korilményeknek.

A szerszamgépbe kerll6 viz néveli az dramliités
kockézatat.

Ne rongélja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja
avezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara
vagy kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tdl, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sériilt vagy 6sszekuszalodott vezetékek névelik
az dramliités kockazatat.

Szerszamgép szabadban térténé lizemeltetése
esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadltéri hasznalatra alkalmas kabel hasznéalata
csOkkenti az dramlités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
t6rténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata cs6kkenti az daramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és
hasznalja a jozan eszét a szerszamgép
lizemeltetésekor.

Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

4

b)

c)

d)

e)

9)

A szerszamgépek lzemeltetése kézben egy
pillanatnyi figyelmetlenség sulyos személyi sériilést
eredményezhet.

Hasznaljon személyi védofelszerelést. Mindig
viseljen védészemiiveget.

A megfelel6 kérilmények esetén hasznalt
véddbfelszerelés, mint példaul a poralarc, nem cstiszé
biztonsagi cipd, kemény sisak, vagy hallasvédé
csbkkenti a személyi sériiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg
arrol, hogy a kapcsol6 a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy
szallitja a szerszamot.

A szerszamgépek szdllitdsa ugy, hogy az ujja a
kapcsolén van vagy a bekapcsolt helyzeti
szerszamgépek dram ala helyezése vonzza a
baleseteket.
Tavolitson el
csavarkulcsot,
szerszamgépet.
A szerszamgép forgé részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést
eredményezhet.

Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze
meg egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését
varatlan helyzetekben.

Olt6zz6n megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
kesztyiijét a mozg6 részektol.

A laza ruhazat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat
a mozgo részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a
porelszivo és gylijté létesitmények
csatlakoztatasahoz, gondoskodjon arrél, hogy ezek
csatlakoztatva és megfelel6en hasznalva legyenek.
A porgyljté hasznalata csékkentheti a porhoz
kapcsolodd veszélyeket.

minden allitékulcsot vagy
miel6tt bekapcsolja a

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsagosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsol6é nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem
vezérelhetd, veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbadl, miel6tt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél
vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6z6 biztonsagi intézkedések cskkentik
a szerszamgép véletlen beinduldsdnak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje
meg, hogy a szerszamgépet vagy ezeket az
utasitasokat nem ismer6 személyek lizemeltessék
a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze a
helytelen beallitas, a mozgoé részek elakadasa,
alkatrészek térése és minden olyan kérilmény
szempontjabdl, amelyek befolyasolhatjak a
szerszam miikodését. 34
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Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a
szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagdélekkel rendelkezé, megfeleléen

FUROKALAPACS BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1.

Viseljen fiilvédot
A zajnak valo kitettség hallaskarosodast okozhat.

P h M e 2. Hasznalja a segédmarkolato(ka)t, ha mellékelték a
karbantartott vagoszerszamok kevésbé valdszinden szerszamhoz.
akadnak ,e/ s konnys eb’ber_l k’eze/het'ok.’ i Az ellenérzés elvesztése személyi sérilést okozhat.
9) A szerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. 5 pynka kézben mindig a szigetelt markolatfeliileten
h_asznalja ezek'nek az utas|tas.9lfpak'megfelel9en, tartsa a gépet, amikor fennall a lehetéség, hogy a
figyelembe véve a munkakdriilményeket és a vagéeszkoz rejtett vezetékhez vagy a sajat
végzendd rjnunlfat. . e a vezetékéhez érhet. Ha a vagoeszkoz fazisvezetékkel
A szerszamgep ol')_/q'n fnuvelete@re' tortenlo érintkezik, a szerszdm szabadon all6 fém alkatrészei
hasznalata, amelyek kiilbnb6znek a szandékoltaktol, is vezetévé valhatnak. és Aramitést okozhatnak a
veszélyes helyzetet eredményezhet. Kezeldnek. ’
5) Szerviz 4. Ulgemfelés kéz,pen vagy kdzv,etllenijl az Uzgn}elést
a) A szerszamgépét képesitett javité személlyel kovetéen ne érintse meg a furohegyet. A flrohegy
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek lizemelés kozben jelentés mértékben felmelegszik, és
hasznalataval. sulyos égési sériléseket okozhat.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga 5. Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
megmaradjon. markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezd esetben
. az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes miikddést
VIGYAZ»’QT 3 3 eredményez.
Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket. 6. Viselien poralarcot
Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tigy kell tarolni, Ne lélegezze be a farasi vagy vésési mvelet soran
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el. képz6d6 karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.
MUSZAKI ADATOK
Fesziltség (terllet szerint)* (110 v, 115 Vv, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Névleges teljesitményfelvétel

950 W=

Kapacitas

Furéhegy: 38 mm
Magfuré korona fej: 105 mm

Uresjarati fordulatszam

620 fordulat/perc

Teljes terheléses Utés-sebesség

2800 Utés/perc

Suly (tapkabel és oldalfogantyt nélkil)

6,4 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Faréhegy (SDS max szar)

(1) Hordtaska A
(2) Oldalfogantyu .. 1
A standard tartozékok el&zetes tajékoztatas nélkdl
véltozhatnak.

TETSZESI SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

1. Atmené furat farasa (forgas + (ités)

S ——
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Kulsé atméré (mm) Telies hossz (mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
28
32 370, 570
38




2. Rogzité horgonybetét furatok készitése (forgas + Utés)

Furészar (Kénuszos szaru) |

(2) Kénuszos szar adapter
(SDS max szar)

(1) Faréhegy (kénuszos
szaru)
Kllsé atm.: 11, 12,3,
12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

Kénuszos szar
adapter

Morse kénusz
(No.1)

Hasznélhat6 furéhegy

Faréhegy (kénuszos szaru)
11, 12,3, 12,7, 143, 14,5, 17,5 mm

|SDS plus szaru furéhegy adapter |

TN NN 1 R [I]]]]:E

(2) SDS plus szar adapter
(SDS max szar)

(1) Furéhegy
(SDS plus szaru)
3. Nagyatméréju furat készitése (forgas + Utés)
8+ o=+ QP+ eo———=

(Vezetblap) (1) Kozpontositd (2) Furdkorona (3) Furdkorona szar
tuske (SDS max szér)

=

Kozpontosito tliske

Hasznalandé a 38 - 105 mm-es flrékoronaknal
Hasznadlandé a 32 és 35 mm-es farokoronaknal
MEGJEGYZES:

Ne hasznaljunk 25 és 29 mm-es farékoronat

(2) Furdékorona

@ Furdkorona kiilsé atméré:

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm
(vezet6lappal; nem vonatkozik a 25 vagy 29 mm-es
koronakra)

Furékorona szar

38 mm feletti furékorondkhoz hasznéalhatd

35 mm alatti furékorondkhoz hasznéalhatd

@

4. Furatok készitése .... Fém és faanyagok furasara

+ e[ N

I
1]

Tokmany adapter
(SDS max farészar)

13 mm-es tokmany
(13 VLA)

P

Tokmanykulcs

Magyar

5. Csavar behelyezési mlivelet régzité horgonybetétekhez
(forgas + Utés)

+ /=

(SDS max szar)

12,7 mm-es rogzité
horgonybetét adapter

19 mm-es rogzité
horgonybetét adapter

(Standard
csokulcs)

6. Torés (utés)

<

(1) Kézetfuré rad
Teljes hossza: 280, 400 mm

7. Hornyolas és szélezés (Uutés)

| ——

(1) Bontovésé
Teljes hossza: 280, 400 mm
8. Aszfaltvagas (Utés)

[ ]

(1) Vagofej
9. Kotrasi muveletek (tés)

G—

(1) Kotréfej

10. Fellletrovatkolas (Utés)

S G —— |

(2) Szar

(1) Rovatkold szerszam

11. Doéngolés (Utés)

O +
©

(1) Dongolsfej
150 x 150 mm

(2) Szar

12. Fecskendd (tormelék eltavolitasara)

_
)

O “A” Kalapacszsir:

500g (dobozban)

70g (z0ld szinG tubusban)

30g (z6ld szinG tubusban)
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkil barmikor véltozhatnak.
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ALKALMAZASOK

(@)
O
O

Furatkészités betonba

Rogzité horgonybetétek furatainak készitése

Beton szétzlzasa, tormelék készitése, asas és
négyzetelés (szabadon valaszhaté eszk6zok
alkalmazasaval)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1.

(&)
@

Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszliltség értéke megegyezzen az alkalmazni

kivant halézati fesziltséggel.

Halozati kapcsolé

Ugyeljen r4, hogy a halézati kapcsolé Kl &llasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatjia a
dugaszoldaljzatba, hogy koézben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszdm azonnal mikddésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

Hosszabbit6 vezeték

Ha a munkaterllet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet(i és teljesitmény(
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

A szerszamok beszerelése

MEGJEGYZES:

Bontévésoként és furéradként kizardlag csak valédi
HITACHI alkatrészeket hasznaljunk.

Tisztitsa meg, aztan kenje be a szdlat a zsirral vagy
gépolajjal (1. abra).

A szerszam felszereléséhez (SDS max szar), illessze
be azt a lyukba, és nyomja be mindaddig, mig az a
lyuk aljat nem érinti, a 2. abran lathaté6 mddon.
Ha enyhe nyomas mellett tovabb forgatja a szerszamot,
akkor érezheti, amint az egy ponton megakad. Ennél
a pontndl huzza hatra a karmantyut a nyil irdanyaba,
és dugja be teljesen a szerszamot, amig az a lyuk
belsé végénél meg nem akad.

A karmantyut elengedve, az a helyére ugrik és rogziti
a szerszamot.

Huzza meg a szerszamot, hogy ellenérizze, megfeleléen
a helyére van-e rogzitve.

A szerszam eltavolitashoz teljesen hlzza hatra a
karmantyut a nyil irdnyaba, és hlzza ki a szerszamot.

A FUROKALAPACS KEZELESE

MEGJEGYZES: A szerszam hasznalata elétt gy6zodjon

1.
M

2
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meg réla, hogy az oldalmarkolaton lévé
szarnyas anyacsavar megfeleléen van-e
régzitve.
Lyukak farasa (3. abra)
A furofej furasi helyzetbe allitdsa utan hizza meg a
kapcsolot.
Nem sziikséges a furdkalapacsot erésen megnyomni.
Elegendd olyan kismértékii nyomas kifejtése, ami
lehet6vé teszi a kifurt térmelék folyamatos eltavozasat.
FIGYELEM:
Bar a gép biztonsagi tengely-kapcsoléval van ellatva,
a furé betonba vagy mas anyagba torténéd
beszorulasakor a fur6 hirtelen megallasa a gép ellenkez6
iranyl elfordulasat eredményezheti. Uzem kozben
Ugyelien ra, hogy mindkét fogantyut szilardan tartsa.

Vésés és bontas (4. abra)

A furohegyet a vésés illetve bontas helyére illesztve

a furdkalapacsot Uzemeltesse a kéziszerszam sajat

sulyanak igénybevételével.

A gépet nem szilkséges nyomni vagy tolni.

Utvefuaras:

FIGYELEM:

Ha az Uzemmoéd valtot a motor mikddése kozben

véltia at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami

balesetet okozhat.

Az Uzemmod valtét csak olyankor valtsa at, amikor a

motor teljesen leallt.

Atkapcsolas “Utés + furas”-ra

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lzemmad valtét az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az izemmod valtd A jelzését az lzemmaddok
£T jelchez, a 5. abran lathaté médon.

() Az izemmad valto reteszeléséhez engedie el a reteszt.

MEGJEGYZES

Prébdlja elforgatni az Gzemmdéd valtét (de ne nyomja be

a reteszt) annak ellendrzésére, hogy az teljesen reteszelve

van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen elforditani.

4. Bontas és vésés (csak “iitéssel”):
VIGYAZAT!
O Ha az Uzemmdéd valtét a motor mikddése kdzben

valtja at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami

balesetet okozhat.

Az GUzemmod valtét csak olyankor valtsa at, amikor a

motor teljesen ledllt.

Ha a fdrérudat és a vagévését “furds + Utés”

lizemmodban hasznalja, akkor a szerszamok varatlanul

forogni kezdhetnek, ami balesetet okozhat. Ugyeljen
r4, hogy ezeket a szerszamokat csak “ltés”
lizemmaédban hasznalja.

Atvaltas “Utés”-re

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lzemmad valtét az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az lizemmod valtot A jelzését az Gzemmddok
T jeléhez, a 6. abran lathaté médon.

(c) Az tzemmod valto reteszeléséhez engedije el a
reteszt.

MEGJEGYZES

Probdlja elforgatni az lzemmaod valtét (de ne nyomja

be a reteszt) annak ellendrzésére, hogy az teljesen

reteszelve van-e, és ellenérizze, hogy ne lehessen
elforditani.

A szerszam helyzetének allitasakor (pl. vésésnél, stb.)

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lzemmad valtét az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba.

Allitsa az Uzemmaod valté A jelzését az lzemmaodok
© jeléhez, a 7. abran lathaté modon.

(b) Az Gzemmod valté reteszeléséhez engedije el a
reteszt.

(c) A 8. abran lathatéo médon forditsa el a fogantyut, és
dllitsa a szerszamot a kivant munkahelyzetbe.

(d) Afenti (1) pontban leirtak szerint valtsa az izemmod
valtot “ltési” allasba, és régzitse a szerszam
helyzetét.

Elémelegités (9. abra)

Hideg kdrnyezetben sziikségessé valhat a készilék

kenbzsir rendszerének elémelegitése.

Allitsa a furdhegy végét ugy, hogy érintse a betont,

kapcsolja be a kapcsolot, és végezze el az elémelegitési

muveletet. Ellenérizze, hogy hallhaté legyen az utések
hangja, majd vegye hasznalatba a készuléket.



VIGYAZAT!

Az elémelegitési folyamat elvégzése sordn mindkét
kézzel szilardan tartsa meg az oldalfogantyut és a
készllék markolatat, és ugyeljen ra, hogy a beszorult
furéfej kovetkeztében nehogy sériilést szenvedjen.

FURO ES BEHAJTO MUVELET ROGZITO
HORGONYBETETEKHEZ

1. Konuszos szaru adapter hasznalata esetén (10. abra)

(1) Helyezze a kénuszos szaru furéhegyet a kénuszos szar
adapterbe.

(2) Kapcsolja be a gépet és furjon a jelzésnek megfeleld
mélységig.

B) A por fecskendével tortént eltavolitasa utan
csatlakoztassa a dugét a horgonybetéthez, és egy
kalapaccsal verje be a horgonybetétet.

(4) A furofej (kénuszos szaru) eltavolitdsdhoz dugja be az
éket a koénuszos szar adapterben levd résbe, és
blokkokra alatdmasztva kalapaccsal lisson az ék végére.
(11. abra)

FUROTOKMANY ES TOKMANY-ADAPTER
HASZNALATA

Felhiviuk a figyelmét arra, hogy ez a gép csak kilon
beszerezhetd alkatrészek, pl. tokmany vagy tokmany adapter
csatlakoztatasa utan hasznélhat6 “csak furas” tizemmaodban.
A gép az Uzemmdd valtd “ltés + furas” helyzetében
hasznalandé.
FIGYELEM!
A mivelet soran tartsa a késziléket mindkét kézzel
erésen, hogy megel6zze a test elmozdulasat.
(1) Atkapcsolas “litvefiras™-ra

Az Utvefurasra torténé atkapcsolashoz kévessik a fenti

“3. Utfefaras” cim( fejezetben leirtakat.

(2) A tokmanyadapter felszerelése a furétokmanyra

(12. abra)

(@) Csatolja a tokmanyadaptert a tokmanyhoz.

(b) Atokmanyadapter SDS max széra a furészarnak felel
meg. Eppen ezért végezze el ugyanazt a miveletet,
mint ami a “Szerszamok felszerelése” cim( fejezetben
szerepel.

(3) Furas

(@) A furas tulzott er6 kifejtésével sem végezhetd el olyan
gyorsan, mint ahogy azt mindenki szeretné. A gépre
kifejtett szlkségesnél nagyobb erd illetve nyomas a
furéfej karosodasat okozza, ami a munka hatékonysagat
csOkkenti, és leroviditi a gép hasznos élettartamat.

(b) A furéhegy néha kozvetlentl a furas befejezése elétt
torik el. Fontos, hogy a furas végéhez kdzeledve
engedije fel a gépre kifejtett nyomast.

MAGFURO KORONAFEJ ALKALMAZASA

Furékorona alkalmazésaval nagy atmérdjl furatok valamint
zsakfuratok készithetok. llyen esetekben a furékoronahoz
kilon beszerezhetd tartozékokat, pl. kdzpontozd tlskét
illetve furékorona szarat kell alkalmazni.
1. Felszerelés
FIGYELEM!
A furdkorona felszerelése el6tt mindig hiizza ki a halézati
csatlakozét a dugaszoléaljzatbdl.
(1) Szerelje fel a furdkoronat a korona szarra. (13. abra)
Ezt megel6z6en olajozza meg a korona szar menetes
részét, a kdnnyebb szétszerelés érdekében.

Magyar

(2) Szerelje fel a furékorona szarat a furdgépre ugyanugy
mint egy furéhegyet vagy a vését. (14. abra)

(3) Dugja be teliesen a kozpontositd tlskét a vezetd
lemezbe.

(4) Helyezze be a vezet6élemezt Ugy, hogy homoru részét
a furékorondhoz dllitja. A homoru rész balra vagy
jobbra torténé elforgatdsa miatti elmozdulasakor a
vezetélemez soha nem tud lecsuszni még akkor
sem, ha a furét lefelé tartva hasznaljék. (15. abra)

2. Lyukak farasa

(1) Csatlakoztassa a késztléket a halézati dugaszol aljzathoz.

(2) A kozpontositd csapba egy rugé van beépitve. Ezt
egyenesen és enyhe nyomassal a falhoz illetve a
padléhoz nyomva a flrékorona egész felllete érintkezik
a furds elkezdéséhez. (16. abra)

(3) Amikor a furat eléri a kb. 5 mm-es mélységet,

meghatarozhaté a furat helyzete. Ezutan tavolitsa el a

kozpontositd tliskét, és vezetblemezt a furdkoronarol,

és folytassa tovabb a furasi mlveletet.

FIGYELEM !

A kdzpontositd csap és a vezetblemez eltavolitasa el6tt

mindig hizza ki a csatlakozédugét a dugaszold aljzatbol.

A farékorona eltavolitasa

A furékoronaval felszerelt furékalapacsot felfelé tartva

kétszer-haromszor mikodtesse ismételt Utési

Uzemmadban, mialtal a csavar kilazul, és a furékalapacs

készen all a szétszerelésre. (17. abra)

O Tavolitsa el a furékalapacsrol a furékorona tengelyt,
tartsa meg egy kézzel a furékoronat, és kalapaccsal
isson ra erésen kétszer-haromszor a furékorona SDS
max szar részére, midltal kilazul a félgémbfejl csavar,
és a furdkalapacs készen all a szétszerelésre.
(18. abra)

[OF o

A KENOZSIR LECSERELESE

A gép légmentesen zart kivitell, hogy védve legyen a por
bejutésa, illetve a kenézsir szabadba jutésa ellen. Ezaltal
a készllék hosszu idén keresztiil hasznalhaté kenés nélkdl.
A kendzsir cseréjét a kovetkezdk szerint kell elvégezni:
1. A zsircsere gyakorisaga
A vasarlast kévetéen minden hat hénap hasznalat utan
cseréljuk ki a zsirt. A zsir kicserélése a legkdzelebbi
hivatalos Hitachi szervizkézpontban végezhetd el.
2. A zsir potlasa
FIGYELEM!
Zsircsere el6tt kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a
halézati csatlakozédugét a dugaszold aljzatbdl.
(1) Vegye le a hajtomi burkolatat, és tordlje ki belble a
zsirt (19. abra)
(2) Adjon a hajtémiihdzba 60 gramm Hitachi “A” elektromos
kalapéacszsirt (normal tartozék, tubusban szallitva).
(3) A zsir potlasa utan szilardan szerelje fel a forgattydhaz
fedelét. .
MEGJEGYZES:
Az “A” tipusu Hitachi elektromos kalapacszsir alacsony
viszkozitasu. Sziikség esetén egy Hitachi szakszerviztd|
szerezhetd be.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellendrzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.
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2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden rogzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sérlljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (20. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznalédnak. A kopasi hatér kdzeléig elhasznalddott
szénkefék motorhibdkat okozhatnak. Ha a motor
automatikus leallitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
automatikusan ledll. llyenkor mindkét szénkefét Ujra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az abran
lathaté szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztan és Ugyelien ra, hogy azok szabadon
csUszhassanak a szénkefetartoban.

5. A szénkefék cseréje
Lazitsa fel a két rogzit csavart, és vegye le a végelzard
burkolatot. Vegye ki a kefetartokat és a szénkeféket.
A szénkefék kicserélése utan hlzza meg szorosan a
kefetartokat, és helyezze vissza végelzaré burkolatot,
majd huzza meg szorosan a két rogzitécsavart.

6. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitdsat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egy(tt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uizemeltetése és karbantartdsa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévd
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszdmokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbol, tovabba a normal mértékiinek szamito
elhasznalodasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.
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A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriinek
kdzzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 103 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 92 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengely(i vektordsszeg).

Utvefaras betonba:
Rezgési kibocsatasi érték @h, HD = 19,7 m/s?
Bizonytalansag K = 3,7 m/s?

Ekvivalens vésési érték:
Rezgési kibocsatasi érték @h, CHeq = 13,2 m/s?
Bizonytalansag K = 2,3 m/s?

A rezgés megallapitott teljes értéke egy szabvanyos
teszteljaras keretében lett mérve, és elképzelhetd, hogy
az érték eszkdzok Osszehasonlitasara lesz alkalmazva.
Ez az érték az expoziciés hatérértékek elézetes mérésére
is alkalmazhato.

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi a szerszamgép tényleges
hasznalata soran kuldnbdzhet a megadott teljes értéktdl
a szerszam hasznalatanak maédjaitél figgéen.

O Azonositsa védelméhez szikséges biztonsagi
intézkedések azonositasahoz, amelyek a hasznalat
tényleges korilményeinek valé kitettség becslésén
alapulnak (szamitasba véve az izemeltetési ciklus minden
részét, mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén
tul).



Cestina

(Pfeklad ptivodnich pokyn)

OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI{

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecnosti a
v§echny pokyny.

NedodrzZeni téchto varovani a pokyn( mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému ndstroji napajenému ze sité (se sridrou)
nebo napédjenému z baterie (bez sridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobre osvétiené.
V disledku neporddku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napf. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynti €i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrarite
pristupu déti a ptihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpdsobit ztratu vasi kontroly
nad nastrojem.

Elektricka bezpecénost

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastrojl nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastrcky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického sSoku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického néstroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$iliru nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $iiru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického sSoku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti snizuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického soku.

Osobni bezpecénost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iék.
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b)

c)

d)

e)

9)

Jediny okamZik nepozornosti pfi préci s elektrickym
nastrojem mizZe zplsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomticky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomlcky jako respirdtor,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrdZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouzité v
prislusnych podminkdch sniZzi moZnost zranéni.
Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych nastroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikd nebezpeci urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Klic ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zpusobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistrojt
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze oviddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli setizeni, pfed vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroji vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.
Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.
Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojti.
V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.
Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.
Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.
Spravné udrZované fezaci ndstroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.
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g) Elektricky nastroj, pfislusenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického ndstroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadéle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

BEZPECNOSTNI VAROVANI PRO VRTACI
KLADIVO

1. Pouzivejte chrani¢e sluchu
Plsobeni hluku mdéze zplsobit ztratu sluchu.

2. Pouzijte pomocnou rukojett, pokud je dodavana s

naradim.
Ztrata kontroly nad nafadim mdze zpUsobit zranéni.

3. P¥i praci, pfi které by kladivo mohlo pfijit do kontaktu

se skrytymi vodi¢i nebo s vlastnim kabelem,
pridrzujte elektrické naradi za izolované uchopy. V
pfipadé kontaktu kladiva s vodi¢em pod napétim by
mohly byt pod napétim také nechranéné kovové Casti
elektrického naradi a mohlo by dojit ke zranéni obsluhy
elektrickym proudem.

4. Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouZziti.

Vrték je silné zahtaty béhem pouziti a p¥i dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

5. Vzdy drzte hlavni a bo¢ni drzadlo pevné v rukach. V

opacném pfipadé mudze reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpedi.

6. Pouzivejte protiprachovou masku

Nevdechujte Skodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
sekani. Prach mlze ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (110 Vv, 115 V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~
Vstupni pfikon 950 W*
Kapacita Vrtdk: 38 mm
Okruzni duty vrtak: 105 mm
Rychlost bez zatizeni 620 min™’
Pfiklepova rychlost pfi plném zatizeni 2800 min-’!
Vaha (bez $nlry a bocniho drzadla) 6,4 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéhd zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

2. Vyvrtavani otvorll pro hmozdinky (Rotace + Pfiklep)

(1) Kuffik 1
(2) Vysouvaci drZadlo ........ccocceereerieineeniienieeas 1
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

1. Vyvrtavani otvorl (Rotace + Priklep)

S ——

(1) Vrtak (SDS max stopka)

| Vrtéak (Kuzelova stopka) |

— 9

(3) Zavlacka
+

&S/ +

(=] )

(1) Vrtak (Kuzelova stopka) (2) Nastavec pro kuzelovou

Vnéjsi pramér:
11, 12,3, 12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

stopku (SDS max stopka)

Vnéjsi pramér (mm) Celkova délka (mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
28
32 370, 570
38

41

Nastavec pro

kuzelovou stopku | Vrtaci korunka

Morseliv kuzel

()

Vrtak (kuzelova stopka)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Nastavec pro kuzelovou stopku SDS-plus |

eSSy = ; ([([—

(1) Vrtak (2) Nastavec pro
(SDS plus stopka) kuzelovou stopku
SDS-plus
(SDS max stopka)




3. Vrtani otvorll o velkém priméru (rotace + Udery)

@+@+@MD+N@:E

(Sablona) (1) Stfedovy (2) Okruzni  (3) Stopka
vrtak vrtak stfedového

vrtaku
(SDS max

stopka)

=

Stredovy vrtak

@ Pouziva se pro stfedové vrtaky od 38 mm do 105 mm

@ PouZiva se pro stfedové vrtaky od 32 mm do 35 mm
POZNAMKA:
Nepouzivejte pro stiedové vrtaky 25 mm nebo 29 mm.

(2) Okruzni vrtak

@® Vnéjsi priméry
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm
(se Sablonou, nepouzivat pro okruzni vrtaky 25 nebo
29 mm)

(3) Stopka stfedového vrtaku

@ Pouzivd se pro okruzni vrtaky nad 38 mm

@ Pouzivad se pro okruzni vrtdky pod 35 mm

4. Vrtani otvord....... Pro vrtani kovovych a drevénych

materialll

Adaptér pro skli¢idlo
(SDS max stopka)

13 mm skli¢idlo
(13VLA)

|

Kli¢ sklicidla

5. Instalace Sroubd pomoci Chemické hmozdinky
(Rotace + pfiklep)

+ /—=

(SDS max stopka)
12,7 mm adaptér pro chemickou

(standardni nastrény klic)

hmozdinku
19 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku
6. Drceni (pfiklep)
<= —

(1) Vrtaci hrot
Celkova délka: 280, 400 mm

7. Sekani drazek a srazeni hran (pfiklep)

D ——

(1) Dlato pro dlabani za studena
Celkova délka: 280, 400 mm

8. Rezani asfaltu (pfiklep)

[ =

(1) Ploché dlato
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9. Vydlabavani (pfiklep)

(1) Vydlabavaci dlato
10. Zdrsnovani povrchu

S R ——

(2) Stopka

(1) Zdrsnovaci nastroj

11. Utésfovani (pfiklep)

(1) Beran
150 x 150 mm

(2) Stopka

12. Stfikacka (pro odstrariovani tfisek)

_
)

O Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubé)
30 g (v zelené tubé)
Doplriky podiéhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Vrtani otvorl do betonu

O Vrtani pilotnich otvort

O Bourani betonu, sekani, hloubeni a hranéni (s pouzitim
volitelného pfisluSenstvi)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Jak nainstalovat nastroj
POZNAMKA:
Pro nastroje jako vrtaci hrot nebo dlato pro dlabani
za studena pouZivejte jenom originalni dily Hitachi.

(1) Stopku nastroje ocistéte a pak namazte vazelinou nebo
strojnim olejem (Obr. 1).

(2) Abyste nainstalovali nastroj (SDS max stopka), viozte
jej do otvoru a dorazte jej az do konce otvoru, tak
jak je zobrazeno na Obrazku 2.
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Pokud pokracujete v otaCeni nastroje, pfi mirném tlaku
ucitite misto, kde se nachazi zavés. V tomto okamziku
zatdhnéte za drzadlo ve sméru Sipky a vlozte nastroj
az do konce, az dokud nenarazi na vnitfni hranu.
Uvolnéni drzadla jej oto¢i do opacné polohy a uzamkne
nastroj na misté.

Zatéhnéte za nastroj, abyste se ujistili, Zze je uzamcen.
Pro vyjmuti nastroje zatdhnéte za drzadlo ve sméru
Sipky a vytahnéte nastroj.

S

JAK POUZIVAT VRTACI KLADIVO

POZNAMKA: Pred pouzitim pfistroje se ujistéte, ze k¥idlaty
Sroub na bo¢nim drzadle je fadné utazen.

1. Jak vrtat otvory (Obr. 3)

(1) Zatahnéte za spina¢ poté, co jste umistili vrtdk do

pracovni polohy.

Neni nutné pouzivat silu pfi posunu vrtaciho kladiva.

Staci mirné tlacit na vrtaci kladivo tak, aby tfisky mohly

volné odchazet.

POZOR:

Prestoze je zafizeni vybaveno spojkou, zaseknuti

nastroje v betonu nebo v jiném materialu mdze zplsobit

reakéni kroutici moment. Béhem provozu drzte hlavni

a bo¢ni drzadla pevné v rukach.

2. Jak sekat nebo bourat (Obr. 4)

Pfi nastaveni stopky vrtdku do polohy sekani nebo
bourani pouzivejte pouze vlastni vahy vrtaciho kladiva.
Pouziti sily nebo tlaku neni nutné.

3. Vrtani v poloze ,rotace a priklep*:

POZOR:

Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, mdze

zafizeni zacit nahle rotovat a to vede k neoGekavanym

uraz(m. Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

Pfepinani do rezimu ,rotace a priklep“

(@) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu ve sméru hodinovych rucicek.

(b) Nastavte znacku A na volici pacce proti £ na
drzaku packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 5.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici pac¢ka uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte volici packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzaméena, a ujistili se, Ze se neotadi.

4. Kdyz bourate nebo sekate pfi rezimu "priklep":

POZOR:

O Pokud prepnete volici pa¢ku za chodu motoru, mize
nastroj zadit nahle rotovat a to vede k neocekavanym
uraz(m. Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

O Pokud pouzivate vrtny hrot nebo dlato pro dlabani za

studena v poloze ,rotace+pfiklep®, mlze néstroj zadit

nahle rotovat a to vede k neoCekavanym drazdm.

Ujistéte se, Ze jsou pouzity v poloze ,pfiklep“.

Prepnuti do polohy ,pfiklep”

(@) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu proti sméru hodinovych rucicek.

(b) Nastavte znatku A na volici pa&ce proti "J* na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 6.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzamcena, a ujistili se, Ze se neotaci.

Pokud umistujete nastroje jako dlato apod. do pracovni

polohy.

@

=

=

B
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(@) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici packu.
Nastavte znacku A na volici pa¢ce proti © na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 7.

(b) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

(c) Otocte drzadlem tak, jak je zobrazeno na Obr. 8 a
zafixujte nastroj v poZzadované pracovni poloze.

(d) Prepnéte volici packu do polohy ,piiklep” tak, jak je
uvedeno vyse v (1), a zajistéte polohu nastroje.

5. Zahvati (Obr. 9)

Mazaci systém s vazelinou tohoto zafizeni mUze

vyzadovat zahfati ve studenych oblastech.

Umistéte konec vrtaku tak, aby mél kontakt s betonem,

prepnéte spina¢ do polohy ,,ON“ a provedte zahfivaci

operaci. Ujistéte se, Ze jednotka vydava udery, a poté
pouZzijte zafizeni.

POZOR:

Pfi provadéni zahfivaci operace drzte pevné hlavni a

bo¢ni drzadla obéma rukama tak, abyste zajistili

bezpec¢nou polohu, a dejte pozor, abyste neotaceli
télem, kdyz se vrtdk zasekne.

VRTANI A ZARAZENi HMOZDINEK

1. Pokud pouzivate adaptér pro kuzelovou stopku (Obr. 10)

(1) Instalujte vrtdk s kuzelovou stopkou do adaptéru.

(2) Zapnéte proud a vyvrtejte vodici otvor do hloubky
oznacené drazkou na vrtaku.

(3) Potom vycistéte prach pomoci sttikacky, pfipojte zatku
na hrot hmozdinky a zatlu¢te hmozdinku ruéné kladivem.

(4) Abyste vyjmuli vrtak (kuzelova stopka), vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru pro kuzelovou stopku a uhodte
na konec zavlacky kladivem. Méjte zafizeni podepfeno
(Obr. 11).

POUZIVANI SKLICIDLA A ADAPTERU
SKLIiCIDLA

V8imnéte si, Ze toto zafizeni Ize pouzit v rezimu pouze
Jrotace”, pokud je nainstalovano pfislusenstvi jako skli¢idlo
pro vrtéky a adaptér sklicidla, kterd se dodavaji zvlast jako
doplikova pfislusenstvi. PouZijte je, kdyz je volici packa
na volbé ,rotace + pfiklep“.
POZOR:
Béhem provozu drzte hlavni a boéni drzadla pevné
obéma rukama, aby se vase télo nekyvalo.
(1) Prepinani do polohy ,rotace + pfiklep”
Pro pfepnuti do polohy ,rotace + pfiklep“ pouzijte
stejny postup jako je uvedeny v (3 Vrtani v poloze
yrotace + pfiklep®).
(2) Pripojeni adaptéru pro sklicidlo ke skli¢idlu (Obr. 12)
(@) Pripojte adaptér pro sklicidlo ke skli¢idlu
(b) SDS max stopka adaptéru pro skli¢idlo je ekvivalentni
vrtaku. PouZijte tedy stejny postup jako je uvedeny v
(Jak nainstalovat nastroj) pro instalaci a deinstalaci.
(8) Vrtani
(@) | kdyz pouzijete vétsi tlak na zafizeni nez je nutné,
vrtani nikdy nebude pokracovat tak rychle, jak byste
si prali. Pouziti vétsi sily nebo tlaku na zatizeni nez je
nutné ma opacny Uc€inek: ni¢i nastroj, coz ma za
nasledek snizeni efektivity prace a snizeni Zivotnosti
tohoto zafizeni.
Vrtak se nékdy mlze zlomit, kdyz uz je vrtani téméf u
konce. Je dllezité, abyste zmirnili tlak, kdyZ se vrtani
blizi ke konci.
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JAK ZACHAZET S VRTAKEM

Pouziva-li se vrtak, Ize vrtat otvory o velkych priimérech nebo

slepé otvory. V téchto pfipadech pouzijte pfidavné doplriky

pro okruzni vrtaky (jako jsou stfedovy vrtak a stopka okruzniho
vrtaku), abyste dosahli efektivnéjsiho pouziti.

1. Instalace
POZOR:

Odpojte zafizeni od zdroje napéti, kdykoliv instalujete
vrtak.

(1) Namontujte okruzni vrtak na stopku okruzniho vrtaku
(Obr. 13). Pfed tim naneste olej na zavit stopky
okruzniho vrtaku, aby se vam vrtak lehce demontoval.

(2) Nainstalujte stopku okruzniho vrtéku na zafizeni stejnym
zpUsobem jako vrtak nebo vrtak se $pickou (Obr. 14).

(3) Vlozte stfedovy vrtédk do Sablony aZz do krajni polohy.

(4) Umistéte Sablonu tak, aby konkavni ¢ast $ablony byla
proti hrotu vrtdku. Pokud je konkavni ¢ast posunuta
vlivem pootoceni $ablony doleva nebo doprava, potom
Sablonu nelze sejmout, i kdyZ je vrtdk pouzit v poloze
dold. (Obr. 15).

2. Vrtani otvort

(1) Pripojte zafizeni ke zdroji

(2) Ve stfedovém vrtdku se nachéazi pruzina. Zatlacime-
li jemné a kolmo proti sténé nebo podlaze, celd plocha
stfedového vrtaku bude v kontaktu tak, aby se mohlo
zahdjit vrtani otvoru (Obr. 16).

(3) Dosahne-li hloubka otvoru asi 5 mm, Ize ur€it jeho
polohu. Odstrarite stfedovy vrtak a $ablonu a pokracujte
ve vrtani otvoru.

POZOR:
Zafizeni musi byt odpojeno od zdroje elektrického
napéti pfi odstrafiovani stfedového vrtdku a Sablony.

3. Jak demontovat okruzni vrtak

O Drzte vrtaci kladivo ve vertikalni poloze (s vloZzenym

okruznim vrtdkem smérem nahoru), zapnéte vrtaci
kladivo a zopakujte 2-3x ptiklepovou operaci. Tim se
uvolni Sroub a vrtaci kladivo je pfipraveno k demontazi.
(Obr. 17).

O Odstrarite stopku vrtaku z vrtaciho kladiva. Drzte okruzni
vrték jednou rukou a silné uhod'te do SDS max stopky
okruzniho vrtaku ruénim kladivem dva az tfikrat. Tim
se uvolni Sroub s kulatou hlavou a vrtaci kladivo je
pfipraveno k demontazi. (Obr. 18).

JAK VYMENIT VAZELINU

Toto zafizeni je vzduchotésné konstrukce, aby bylo
chranéno pred prachem a Gnikem mazadla. Z toho divodu
Ize zafizeni pouzivat dlouho bez mazani. Vymérite vazelinu
podle nize uvedeného navodu.
1. Mazaci cyklus
Vyméiite vazelinu kazdych 6 mésich. Pozadejte o
vyménu vazeliny u nejblizsiho autorizovaného servisniho
stfediska firmy Hitachi.
2. Vyména vazeliny
POZOR:
Pred tim, nez vyménite vazelinu, odpojte zafizeni od
zdroje elektrického napéti.
(1) Odstrante kryt pfevodovky a odstrarite vazelinu vevnitf.
(Obr. 19).
(2) Naneste 60g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardni dopinék v tubé) do krytu prevodovky.
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(3) Poté, co doplnite vazelinu, nainstalujte kryt.
POZNAMKA:
Hitachi Electric Hammer Grease A je vazelina o nizké
viskozité. Pokud je to nutné, kupte vazelinu u nejblizsiho
autorizovaného servisniho stfediska firmy Hitachi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
ProtoZze pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi mozZné poruchy motoru, nabruste nebo vymérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubti
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poSkozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 20).
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotfebitelné. Pokud se opotfebi nebo jsou na pokraji
LHlimitu opotfebeni“, mdze dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vyménte oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartaéka
Uvolnéte dvé sady Sroubl a sejméte zadni kryt. Sejméte
kryty kartackd a vyjméte kartacky. Po vyméné kartackd
utahnéte kryty kartacku a instalujte zadni kryt utazenim
obou sad Sroub(.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s poZzadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.
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POZNAMKA:

Vlivem stale pokracéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez prfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 103 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 92 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Vrtani kladivem do betonu:
Hodnota vibraénich emisi @h, HD = 19,7 m/s?
Nejistota K = 3,7 m/s?

Ekvivalentni hodnota sekani:
Hodnota vibraénich emisi @h, CHeq = 13,2 m/s?
Nejistota K = 2,3 m/s?

Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu se
standardni metodou testovani a mlze byt pouzita pro
porovnani jednoho néstroje s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

predbé&Zzném hodnoceni vystaveni.

UPOZORNENI

O Vibraéni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
pfistroje se miZe od deklarované celkové hodnoty lisit
v zavislosti na zplsobu pouZiti pfistroje.

O Identifikujte bezpe&nostni opatteni k ochrané obsluhy
zalozenych na odhadu vystaveni vlivim v danych
podminkach pouziti (v Uvahu bereme vSechny casti
pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj vypnuty,
a kdy bézi naprazdno ptipo¢tenych k dobé spousténi).
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(Asil talimatlarin gevirisi)

GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK UYARILARI

A\ DIKKAT

Tiam glivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik ¢carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille ¢alisan (kablosuz) elektrikli
aletinizi belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

2)

3)

a)

b)

c)

Caligma alani temiz ve iyi aydinlatilmig olmalidir.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
¢ikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda ¢aligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle caligirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklagtirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun
olmalidir.

Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Figlerde degisiklik yapiimamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya i1slak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek veya figini prizden cikarmak
icin kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmuis veya dolasmis kablolar elektrik carpma
riskini- artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Aclk alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde
kullaniimasi kaginilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir gii¢ kaynag: kullanin.
RCD kullanilmas: elektrik ¢carpma riskini azaltir.

Kisisel emniyet

a)

b)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ilac etkisi altindayken
kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gdstereceginiz bir anlk
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozlik takin.
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c)

d

-

e)

f)

=3

9

Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalari azaltacaktir.
Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti
glic kaynagina ve/veya aki (initesine
baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan énce,
gi¢c diigmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtigmesinin tizerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ digmesi agilmis durumda
fisini takmaniz kazalara davetiye c¢ikarir.

Aletin gliciinii agmadan o6nce alet lzerindeki
ayar veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol
acabilir.

Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Béylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mdmkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve
taki egyalan takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli
pargalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan igin
gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri
azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b

-~

c)

d

=

e)

f)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacagminiz is igin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu
hiz degerinde daha giivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet gilic diigmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Gli¢ dtigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir
ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisi
glic kaynagindan ve/veya akii Uinitesinden sokin.
Bu koruyucu glvenlik énlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan Kigilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidlir.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarda yanlig hizalanma veya sikigma olup
olmadigini, kirtk parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin caligmasini etkileyebilecek diger
kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan o6nce aleti tamir
ettirin.

Kazalarin ¢ogu elektrikli aletlere kétti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.
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g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, calisma kosullarini ve
yapilacak igi g6z 6niinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaclanan kullanimlardan farkli

KIRICI DELICi GUVENLIK UYARILARI

1.

Kulak koruyucusu takin
Gurultiye maruz kalma isitme kaybina yol agabilir.

islemler igin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol 2 Aletle gelen yardimei kollar varsa, bunlari kullanin.
acabilir. Kontrolii kaybetme yaralanmaya yol acabilir.
5) Servis 3. Kesme aletinin gizli kablolar veya kendi kablosu ile
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek temas edebilecegi yerlerde caligirken elektrikli aleti
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye yalitiimig tutma yiizeylerinden tutun. Kesme aletinin
yaptirin. "elektrikli" bir kablo ile temas etmesi durumunda elektrikli
Béylece, elektrikli aletin givenli kullanimi aletin metal parcalari "elektrige" maruz kalabilir ve
saglanacakiir. dolayisiyla kullaniciyr elektrik carpabilir.
4. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
ONLEM dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu asiri isinir
Cocuklan ve zayif kisileri uzak tutun. ve ciddi yaniklara neden olabilir.
Alet, kullaniimadigi zamanlarda cocuklarin ve zayif 5. Her zaman aletin gdvde kabzasini ve yan kolunu sikica
kisilerin ulasamayacag bir yerde saklanmalidir. tutarak caligin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
’ 7 bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.
6. Toz maskesi takin
Delme ve keski iglemleri sirasinda olugabilecek zararl
toz pargaciklarini teneffis etmeyin. Toz pargaciklar
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.
TEKNIK OZELLIKLER
Voltaj (bolgelere gore)* (110 Vv, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~
Glg girisi 950 W*
Kapasite Mandren capi: 38 mm
Buat mandren c¢api: 105 mm
Yikslz hiz 620 dak’
Tam yulkteki etki hizi 2800 dak'
Agirlik (kablo ve yan kol harig) 6,4 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik goésterdigi icin drinin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Canta
(2) Yan Kol..
Standart aksesuarlarda 6nceden
degisiklik yapilabilir.

.1
1
ildirimde bulunulmadan

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Delik delme (Dénis + Darbe)

€Tt i—=

2

. Dayanak noktali delme (Dénis + Darbe)

Matkap ucu (Konik sapli) |

— 9

(3) Kama
+
+ (?]—=

(1) Matkap ucu (konik sapli) (2) Konik sap adaptori
Dis cap: 11, 12,3, 12,7, (SDS max sapi)
14,3, 14,5, 17,5 mm

Konik“s?p Uygulama matkap ucu
(1) Matkap ucu (SDS max sapi) adaptoru
Konik Mors Makap ucu (konik saplh)
Dis ¢cap (mm) Toplam uzunluk (mm) (No. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm
16
19 340, 540 |SDS-pIus sapll ug igin adapt6r|
22 320, 520 ST | = + [IE]]:E
2
S (1) Matkap ucu (2) SDS-plus sapli ug icin
28 (SDS-plus sap) adaptor
32 370, 570 (SDS max sap)
38
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3. Genis capli delik delme (Dénis + Darbe)

@+@+@M}D+m@:13

(Kilavuz (1) merkez (3) Buat ucu
plaka) pim (2) Buat ucu sapl
(SDS max
sap)

(1) Merkez pim

@® 38 mm ile 105 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.

@® 32 mm ve 35 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
NOT:
25 mm veya 29 mm buat uglarini kullanmayin.

(2) Buat ucu

® Dis cap 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm
(kilavuz plakasi ile birlikte, 25 mm veya 29 mm buat
uglarina uygulanmaz)

(3) Buat ucu sapi

@® 38 mm'nin Uzerinde buat uglarina uygulanir.

@® 35 mm'nin altindaki buat uglarina uygulanir.

4. Delik delme ................ Metal ve ahsap malzemeleri
delmek igin

+ s || I =

13 mm matkap ek
mandreni (13VLA)

1

Mandren anahtari
5. Lokma uzatmaslyla birlikte calisan lokma (D6niis + Darbe)

Mandren adaptéri
(SDS max sap)

+ /=

(SDS max sap)
12,7 mm Lokma Adaptori
19 mm Lokma Adaptdri

(Piyasada bulunan
standart lokma)

6. Kirma (Darbe)

<< )

(1) Sivri keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

7. Yiv agma ve bordir yapma (Darbe)

| D ———

(1) Yassi keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

8. Asfalt kesme (Darbe)

[ =]

(1) Genis yassi keski
9. Kazma isleri (Darbe)

G—

(1) Karek

Tiirkce

10. YlUzey Tirtiklama (Darbe)

(1) Tarak gekici (2) Sap

11. Sikistirma (Darbe)

(1) Sikigtirma GCekici
150 x 150 mm

(2) Sap

12. PUskilrteg (capak temizlemek igin)

=1<)
=)

O Kirier gresi A

500 gr (teneke kutuda)

70 gr (yesil tup icinde)

30 gr (yesil tup icinde)
istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Betonda delik delme

O Genis delik delme

O Beton parcalama, ¢entme, kazma ve dort kdse yapma
(opsiyonel aksesuarlari uygulayarak)

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynag:
Kullanilan gi¢ kaynaginin, UGriinin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Ac¢ma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal ¢aligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Caligma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gucu kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

4. Takimin takilmasi
NOT:
Sivri keski ve yassi keski gibi takimlar igin yalnizca
orijinal Hitachi takimlarini kullanin.

(1) Takim sapini temizleyip, ardindan gres veya makine
yagiyla yaglayin (Sekil 1).

(2) Takimi (SDS max sap) takmak icin, Sekil 2'de gosterildigi
gibi takim sonuna kadar gidip i¢c kisma temas edecek
sekilde delige yerlestirin.
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Takimi hafif baskl yaparak déndirmeye devam
ederseniz, bir yerde takildigini hissedeceksiniz. Tam o
noktada mandrenin tutma yerini ok yénlnde cevirin ve
takimi en sona dayanacak sekilde deligin icine yerlestirin.
Mandrenin tutma yerini biraktiginizda mandren sikilir
ve takim sabitlenir.

(3) Takimin sabitlendiginden emin olmak igin takimi gekin.

(4) Takimi gikarmak igin, mandrenin tutma yerini ok yéniinde
cekin ve takimi digari gekin.

KIRICI DELICININ KULLANILISI

NOT: Aleti kullanmadan énce yan koldaki kelebek civatanin

uygun sekilde sikildigindan emin olun.

1. Nasil delik delinir? (Sekil 3)

(1) Matkap ucunu delme konumuna getirdikten sonra saltere
basin.

(2) Kirici delicinin gévdesini glcli bir sekilde bastirmaniz
gerekmez. Kirici deliciyi, filizlerin rahatga cikabilecegi
sekilde hafifce bastirmaniz yeterlidir.

DIKKAT:

Bu aletin emniyet kavramasiyla donatiimig olmasina
karsin, matkap ucu beton ya da baska bir malzeme
iceren ylizeylerde sikistiginda, matkap ucunun durmasi,
aletin goévdesinin dénmesine neden olabilir. Calisirken
kabzay! ve yan kolu sikica tutmaya 6zen gdsterin.

2. Oyma veya parcalama (Sekil 4)

Matkap ucunu keski veya pargalama pozisyonuna getirin
ve kirici deliciyi bos agirhigindan yararlanarak caligtirin.
Glcla bir sekilde itmeniz veya bastirmaniz gerekmez.

3. “Doniis + darbe” kullanarak delerken

DIKKAT:

Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,

alet aniden dénmeye baglayabilir ve beklenmedik kazalar

meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

“Dénme + darbe” konumuna getirmek

(a) Digmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segicikolu saat yénlinde cevirin.

(b) Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun §T isaretini
Sekil 5'da gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(c) Segici kolu kilitlemek igin digmeyi birakin.

NOT:

Tamamen kilitlenip kilitenmedigini anlamak icin segicikolu

cevirin (digmeye basmadan) ve ddnmediginden emin olun.

4. “Darbe” iglemiyle parcalarken ve keserken:

DIKKAT:

O Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baglayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

O Sivri keski veya yassi keski “donlis + darbe” konumunda

kullanilirsa, alet ddnmeye baslar ve beklenmedik kazalar

meydana gelebilir. Bu takimlarim “darbe” pozisyonunda
kullanildiindan emin olun.

“Darbe” konumuna getirmek

(a) Digmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segcici kolu saatin ters ydnunde gevirin.

(b) Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun " isaretini
Sekil 6'de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(c) Segici kolu kilittemek icin digmeyi birakin.

NOT:

Tamamen kilitlenip kilittlenmedigini anlamak icin segici kolu

gevirin (diigmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

(1

=

(1

=
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(2) Yassi keski gibi takimlarin galisma konumunu
sabitlerken,
(a) DG4gmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segcici kolu saatin ters ydnunde gevirin.
Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun © isaretini
Sekil 7°de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.
(b) Segici kolu kilittemek icin digmeyi birakin
(c) Mandrenin tutma yerini Sekil 8'da gosterildigi gibi
cevirin ve takimi istediginiz calisma yéniinde sabitleyin.
(d) Yukarida madde (1)’de belirtildigi gibi secici kolu
“darbe” isaretine getirip, takimin konumunu sabitleyin.
5. Isitma (Sekil 9)
Soguk bolgelerde bu alette kullanilan gres yaginin
isitiimasi gerekebilir.
Matkap ucunu betonla temas edecek sekilde yerlestirin,
salteri agin ve Isitma islemine baglayin. Darbe sesi
geldiginden emin olduktan sonra aleti kullanin.
DIiKKAT:
Isitma islemi tamamlandiktan sonra, aleti saglam bir
sekilde tutmak icin hem kabzasindan hem de yan
koldan tutun ve sikisan matkap ucunun vicudunuzu
déndirmemesine dikkat edin.

ANKRAJ iCiN DELIK DELME VE YERLESTIRME
iSLERI

1. Konik sap adaptérii kullanildiginda. (Sekil 10)

(1) Konik sap adaptériine konik sapl bir matkap ucu takin.

(2) Aleti calistiin ve matkap ucunun kilavuz yivine kadar
temel bir delik acin.

(3) Puskurtecle tozlari temizleyin, diibeli ankraj ucuna takip,
ankraji normal bir c¢ekicle yerine oturtun.

(4) Matkap ucunu (konik sapli) ¢ikarmak igin, kamayi konik
sap adaptdrinin yuvasina yerlestirin ve desteklerle
saglamlagtirarak kamanin basina normal bir cekicle
vurun. (Sekil 11)

EK MANDREN VE MANDREN ADAPTORUNUN
KULLANILMASI

Ayri satilan pargalar olan ek mandren ve mandren adaptéri
takildiginda bu aletin “yalnizca dénis” konumunda
kullanilabilecegini unutmayin. Aleti kullanirken segici kolu
“dénus + darbe” konumuna getirin.

DIKKAT:

Aleti kullanirken vicudunuzun sallanmasini énlemek

icin aleti hem kabzasindan, hem de yan kolundan

tutmaya 6zen gosterin.
(1) “Doénls + darbe” konumuna getirmek

“Dénis + darbe” konumuna getirmek icin, (3. “Déniis

+ darbe” kullanarak delerken) basliginda belirtilen

prosediri uygulayin.

(2) Mandren adaptériinin ek mandrene takilmasi

(Sekil 12)

(a) Mandren adaptériini ek mandrene takin.

(b) Mandren adaptériinin SDS max sap! matkap ucuna
karsilik gelir. Bu nedenle, takma ve ¢ikarma igleminde
(Takim nasil takilir?) bashgindaki prosedirlerin
aynisini uygulayabilirsiniz.

(8) Delme islemi

(a) Aletin goévdesine gereginden fazla basing
uygulamaniz, delme isleminin umdugunuz kadar
cabuk bitmez. Aletin gévdesine gereginden fazla gi¢
veya basin¢ uygulamak, aksine matkap ucunun hasar
gbrmesine, dolayisiyla ¢alisma veriminin dismesine
ve aletin kullanim émrinin kisalmasina neden olur.



(b) Delme iglemi tam biterken matkap ucu kirilabilir.
Delme isleminin sonuna yaklagirken aleti itme
glclinizl azaltmalisiniz.

BUAT UCU NASIL KULLANILIR?

Buat ucu kullanarak ¢api buiyiik delikler ve kér delikler

delebilirsiniz. Bu durumda, istege bagl buat ucu aksesuarlari

(merkez pimi ve buat ucu sapi) kullanarak daha verimli

calisabilirsiniz.

1. Takilmasi
DIKKAT:

Buat ucunu takmadan ¢nce her zaman aletin figini
prizden ¢ekin.

(1) Buat ucunu, buat ucu sapina yerlestirin. (Sekil 13)
Bundan 6nce, ¢ikarma igleminin kolay olabilmesi icin
buat ucu sapinin digli kismini yaglayin.

(2) Buat ucu sapini, matkap ucunu veya sivri keskiyi takar
gibi aletin gévdesine takin. (Sekil 14)

(3) Kenarlari degene kadar merkez pimi kilavuz plakasina
yerlestirin.

(4) Digblkey kismi ile buat ucunun dis kismini hizalayarak
kilavuz plakasini oturtun. Kilavuz plakasi saga ya da
sola dondrilerek digblkeyin konumu kaydirildiginda,
matkap asa@! dogru kullanilsa bile kilavuz plakasi asla
kayarak disari ¢ikmaz. (Sekil 15)

2. Deliklerin delinmesi

(1) Aletin fisini prize takin.

(2) Merkez plmde bir yay bulunur. Aleti dik ve hafif bir

sekilde bir duvara veya zemine bastirdiginizda, buat

ucunun dis kismi ylzeyin tamamina temas eder ve

deligi delmeye baglar. (Sekil 16)

Deligin derinligi yaklagik 5 mm oldugunda, delik konumu

belirlenebilir. Daha sonra merkez pimi ve kilavuz plakasini

buat ucundan ¢ikarin ve delme iglemine devam edin.

DIKKAT:

Merkez pimi ve kilavuz plakasini ¢ikarirken her zaman

aletin figini prizden gekin.

Buat ucunun soékiilmesi

Kirici deliciyi (buat ucu takili halde) yukari dogru tutarken,

kiric deliciyi galigtirarak iki ya da Ug¢ kez etkili galismasini

saglayin; bu arada vida gevser ve kirici delici sékme

islemine hazir hale gelir. (Sekil 17)

O Buat ucu sapini Kirici deliciden cikarin, buat ucunu bir
elinizle tutarken buat ucu sapinin SDSmax sap kisminin
bag tarafina normal bir ¢ekicle iki ya da Ug kez kuvvetli
bir sekilde vurun; bdylece yuvarlak bagl vida gevser ve
kirici delici s6kme islemine hazir hale gelir. (Sekil 18)
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GRES YAGI NASIL DEGISTIRILIR?

Bu alet toza kargl koruma saglamak ve yaglama maddesi
sizintilarini énlemek i¢in hava gegirmez bir yapiya sahiptir.
Bu nedenle yaglama gerektirmeden uzun sire kullanilabilir.
Gres yagini asagidaki gibi degistirebilirsiniz.
1. Gres degigtirme siiresi
Aleti satin aldiktan sonra kullandiginiz sire boyunca
her 6 ayda bir gres yagini degistirin. Size en yakin
Hitachi Yetkili Servis Merkezine Gidip, gres yagini
degistirmelerini isteyin. Yagi degistirmelerini saglayin.
2. Gresin tekrar doldurulmasi
DIKKAT:
Gres yagini tekrar doldurmadan énce aleti kapali konuma
getirin ve figini prizden cekin.

Tiirkce

(1) Krank kapagini ¢ikarin ve i¢ kisimdaki gres yagini silin.
(Sekil 19)

(2) Krank kapagina 60 gr Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A
(Standart aksesuar, tupte bulunur) sarin.

(3) Gres yagini yeniden doldurduktan sonra, krank kapagini
siki bir gekilde yerine takin.
NOT:
Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A disUk viskoziteye sahip
tarlerdendir. Gerekirse, Hitachi Yetkili Servis
Merkezlerinin birinden satin alabilirsiniz.

BAKIM VE iINCELEME

1. Takimin incelenmesi
Korelmis takim kullanmak verimliligi dlgurecegi ve
motorun bozulmasina yol agabilecegi igin, aginma
g6rdiginiz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
TUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Koémiirlerin incelenmesi (Sekil 20)
Motorda tiikenen parcalar olan kdémiurler bulunur.
Koémirler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kédmir kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gosterildigi gibi eski
kémlrleri, Uzerlerinde ayni kémir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kémarleri her zaman temiz
tutun ve ko&émdir tutucular arasinda rahatga
kayabildiginden emin olun.

5. Komiirlerin degistirilmesi
iki takim viday! sékiin ve arka kapag! cikarin. Kémir
kapaklarini ve kdmdarleri gikarin. Koémdirleri degistirdikten
sonra, komir kapaklarini yerine sikica oturtun ve iki
takim viday! sikarak arka kapagi siki bir sekilde yerine
takin.

6. Servis parcalari listesi

DIKKAT
Hitachi Gi¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gug takimlarinin galistiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her tlke igin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda &nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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Tiirkce

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine Ulkelere 6zgu hukuki
duzenlemeler cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT:

HITACHUI'nin suregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagll olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmigtir.

QIgUImU@ A-agirlikh ses glcl seviyesi: 103 dB (A)
Olglilmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 92 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Kirici beton delerken:
Vibrasyon emisyon degeri @h, HD = 19,7 m/s?
Belirsizlik K = 3,7 m/s?

Esdeger oyma degeri:
Vibrasyon emisyon degeri @h, CHeq = 13,2 m/s?
Belirsizlik K = 2,3 m/s?

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart test metoduna
gore olglimustar ve bir aleti bagka bir aletle kargilastirmak
icin kullanilabilir.

Maruz kalmanin 6n degerlendirmesinde de kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagl olarak belirtilen toplam
degerden farklilik gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarindaki risklerin degerlendirmesini
esas alarak kullaniclyr koruyacak guvenlik énlemlerini
belirleyin (kullanim suresine ilave olarak aletin kapatildigi
ve rolantide calistigi zamanlarda ¢alisma gevriminde
yer alan tim parcalari dikkate almak suretiyle) operatori
korumak igin gerekli glvenlik &nlemlerini belirlemek
icin.
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(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastra electricd alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica alimentata
de la acumulatori (férd cablu de alimentare).

1) Siguran,a On zona de lucru

2

a)

b)

c)

Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca in prizele in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul
de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate
la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

in cazul in care corpul dvs. este legat la pamant exist
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie gi nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o scula electricd mdreste riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitatd, folositi o sursd de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

3) Siguranta personala

4

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca véatamari personale grave.
Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamdrile personale. R

Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta
scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si Tnainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
migcare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a)

b)

c)

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitd va face treaba mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electricd in cazul in care
comutatorul nu isi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de sigurantd reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.

Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile

taietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat si

este mai putin probabil s& se agate.

Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile

etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,

ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat

cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor

situatii periculoase.

-

[¢)

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei electrice.

SPECIFICATII

PRECAUTIE

Tineti copiii gi persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

AVERTISMENTE PRIVIND SIGURANTA LA
FOLOSIREA CIOCANULUI ROTOPERCUTOR

1.  Purtati protectie auditiva
Expunerea la zgomot poate cauza pierderea auzului.

2. Utilizati manerul(ele) auxiliary(e) daca este/sunt
furnizat(e) cu unealta.
Pierderea controlului masinii poate provoca rani.

3. Tineti magina electrica de suprafetele de prindere
izolate, cand efectuati o operatie in care accesoriul
de taiere poate intra in contact cu cabluri ascunse
sau cu propriul cablu de alimentare. Accesoriul de
taiere care intra in contact cu un cablu sub tensiune
poate pune sub tensiune piesele metalice expuse ale
maginii electrice si poate electrocuta operatorul.

4. Nu atingeti capul in timpul functionarii sau imediat
dupa aceasta. Capul se incalzeste foarte mult in
timpul functionarii si ar putea cauza arsuri grave.

5.  Tineti intotdeauna cu fermitate manerul principal si
maénerul lateral ale uneltei electrice. Altfel, contraforta
produsd poate duce la o functionare imprecisa si
chiar periculoasa.

6. Purtati o masca contra prafului
Nu inhalati praful toxic generat in timpul operatiei de
gaurire sau daltuire. Acesta poate periclita sanatatea
dvs. si a celorlalti din apropiere.

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110 v, 115 V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Putere instalata®

950 W~

Capacitate

Burghiu lat: 38 mm
Burghiu de centruit: 105 mm

Vitezd fara sarcina 620 min™’
Rata de impact la sarcina totala 2800 min-'
Greutate (fard curea) 6,4 kg

*

ACCESORII STANDARD

Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

(1) Burghiu lat (trunchi SDS max)

[ O T L 1 Diametru exterior (mm) Lungime totald (mm)

(2) MAner 1ateral .......coceiiiieieneeeee e 1 16

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare 340, 540
prealabila. 19
22

= 320, 520
ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT) 25
1. Gaurire prin strapungere (Rotire + Soc hidraulic) 28

32 370, 570
S —— 38
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2. Gaurire cu ancord (Rotire + Soc hidraulic)

Burghiu lat (trunchi conic) |

— 9

(3) Pana
+

e N R e

(2) Adaptor al
trunchiului conic
(trunchi SDS max)

(1) Burghiu lat (trunchi conic)
Diametru exterior.:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,

17,5 mm
Adaptor al
trunchiului Burghiu lat de aplicare
conic
Con Morse Burghiu lat (trunchi conic)
(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

[Adaptor pentru burghiu cu trunchi SDS-plus]

TN NN - R ng

(1) Burghiu lat (2) Adaptor pentru
(trunchi SDS-plus) burghiu cu trunchi
SDS-plus
(trunchi SDS max)

3. Alezaj de gauri cu diametru mare (Rotire + Lovire)
&+ o=+ QD + mo———

(Bard de (1) Pivot (2) Burghiu  (3) Trunchiul

ghidare) de burghiului de
centruit centruit
(trunchi SDS
max)
(1) Pivot

@ Se aplicd pentru burghiuri de centruit intre 38 mm si
105 mm
@ Se aplicd pentru burghiuri de centruit intre 32 mm si
35 mm
NOTA:
Nu utilizati burghiuri de centruit de 25 mm sau 29 mm.
(2) Burghiu de centruit
@ Diametru exterior 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105 mm
(cu bara de ghidare, nu se aplicad miezului de 25 mm
sau 29 mm)
(8) Trunchiul burghiului de centruit
@ Se aplica pentru burghiuri de centruit peste 38 mm
@® Se aplicd pentru burghiuri de centruit sub 35 mm

4. Forarea gaurilor.... Pentru gaurirea materialelor din
metal si lemn

+ i 1 O = |

Mandrina de gaurit
de 13 mm (13VLA)

.

Cheie pentru universal

Adaptorul mandrinei
(trunchi SDS max)

Romana

5. Operatie de asezare a bolturilor cu Ancord chimica
(Rotire + Soc hidraulic)

+ /=

(Diblu standard de
pe piata)

(trunchi SDS max)
Adaptor al Ancorei chimice
de 12,7 mm

Adaptor al Ancorei chimice
de 19 mm

6. Sfaramare (Soc hidraulic)

<

(1) Varf de foraj
Lungime totald: 280, 400 mm

7. Canelare si ebosare laterald (Soc hidraulic)

D —

(1) Dalta de canelat
Lungime totalda: 280, 400 mm

8. Taiere de asfalt (Soc hidraulic)

[ =

(1) Freza

9. Lucrari de excavare (Soc hidraulic)

G—

(1) Cupa de excavator

10. Degrosare de suprafete (Soc hidraulic)

S S p——

(2) Trunchi

(1) Unealtd cu bucsa
de gaurit

11. Burare (Soc hidraulic)

©
(1) Batator-indesator (2) Trunchi
150 x 150 mm

12. Seringa (pentru indepartarea aschiilor)

_=<>
——=q)))

O Lubrifiant A Hammer
500 g (in cutie)
70 g (in tub verde)
30 g (in tub verde)
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare

realabild.
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UTILIZARE

(@)
O
O

Forare de gauri in beton

Forare de gauri ancora

Demolarea betonului, taierea, sdparea si nivelarea (prin
aplicarea de accesorii optionale)

INAINTE DE UTILIZARE

1.

B

(€

@

Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeazd a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.
Comutatorul pentru punere in functiune

Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

Cablul prelungitor

Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.
Cum se instaleaza unealta

NOTA:

Pentru unelte precum varfuri de foraj si dalti de canelat,
utilizati numai componente originale Hitachi.
Curatati apoi intindeti solidolul sau lubrifiantul pentru
masini pe tulpina instrumentului (Fig. 1).

Pentru a atasa unealta (trunchi SDS max), introduceti-
o in orificiu pana cand face contact cu capatul interior
al acestuia ca in Fig. 2.

Daca veti continua sa rotiti unealta cu o presiune
usoard, veti simti un loc unde se face contactul. in
acel loc, trageti capul de prindere in directia indicata
de sdgeata si introduceti unealta pana cand loveste
capatul interior.

Dacéd dati drumul capului de prindere,
intoarce si fixeaza unealta.

Trageti de unealta pentru a va asigura ca este complet
blocata.

Pentru a scoate unealta, trageti complet capul de
prindere in directia sagetii si trageti unealta afara.

acesta se

CUM SE UTILIZEAZA CIOCANUL ROTATIV

NOTA: Asigurati-vd c& surubul din minerul
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lateral este
bine strins, inainte de a folosi scula.

Cum se fac gauri (Fig. 3)

Trageti declansatorul de manipulare dupa ce puneti

véarful burghiului lat in pozitia de gaurire.

Nu este necesar sa apasati tare pe corpul ciocanului

rotativ. Este suficient s& apasati ciocanul rotativ astfel

incat aschiile s& fie eliminate liber.

PRECAUTIE:

Desi aceastd masind este utilatd cu un cuplaj de

siguranta, daca burghiul lat se blocheaza in beton sau

alt material, oprirea acestuia poate produce rasucirea

lui ca reactie. Asigurati-va ca tineti bine manerul principal

si pe cel lateral in timpul functionarii.

Cum se daltuieste si se demoleaza (Fig. 4)

Punand varful burghiului lat in pozitia de daltuire sau

demolare, manipulati ciocanul rotativ folosind greutatea

proprie a acestuia.

Nu este necesara apasarea sau impingerea puternica.

3. La gaurirea prin "rotire + soc hidraulic":

PRECAUTIE:

Daca veti comuta péarghia selectorului in timpul rotirii

motorului, unealta poate incepe sa se invarta deodata,

ceea ce poate duce la accidente neasteptate. Asigurati-

va ca veti comuta parghia selectorului cand motorul

este complet oprit.

Comutarea pe "rotire + soc hidraulic"

(a) Apasati butonul, dati drumul sigurantei si rotiti parghia
selectorului in sensul acelor de ceasornic.

(b) Aliniati A a parghiei selectorului si E'I‘ a suportului
parghiei conform Fig. 5.

(c) Dati drumul butonului pentru a bloca parghia
selectorului.

NOTA:

Intoarceti parghia selectorului (nu apasati butonul) pentru

a verifica daca este complet blocata si asigurati-va ca

nu se roteste.

4. Lademolare si daltuire prin "soc hidraulic":
PRECAUTIE:
O Daca parghia selectorului este comutata in timpul rotirii

motorului, unealta poate incepe sa se invarta deodata,

ceea ce poate duce la accidente neasteptate. Asigurati-

va ca veti comuta parghia selectorului cand motorul

este complet oprit.

Daca este utilizat varful de foraj sau dalta de canelat

la pozitia "rotire + soc hidraulic", unealta poate incepe

sd se roteascd, ceea ce poate duce la accidente

neasteptate. Asigurati-va ca acestea sunt utilizate la

pozitia "soc hidraulic".

Comutarea pe "soc hidraulic”

(a) Apasati butonul, dati drumul sigurantei si rotiti parghia
selectorului in sensul invers acelor de.

(o) Aliniati A a parghiei selectorului si "I a suportului
parghiei conform Fig. 6.

(c) Dati drumul butonului pentru a bloca parghia
selectorului.

NOTA:

Intoarceti parghia selectorului (nu apasati butonul) pentru

a verifica daca este complet blocata si asigurati-va ca

nu se roteste.

La fixare pozitiilor de lucru ale uneltelor precum dalta

de canelat etc.,

(a) Apasati butonul, dati drumul sigurantei si rotiti parghia
selectorului.
Aliniati A a parghiei selectorului si © a suportului
parghiei conform Fig. 7.

(b) Dati drumul butonului pentru a bloca parghia
selectorului.

(c) Rotiti capul de prindere conform Fig. 8 si fixati unealta
in directia de lucru dorita.

(d) Comutati parghia selectorului pe "soc hidraulic"
conform procedurilor mentionate la (1) mai sus si fixati
pozitia uneltei.

5. incalzirea (Fig. 9)

Sistemul de lubrifiere din aceasta unitate poate necesita
incélzire in zonele mai reci.

Pozitionati capatul varfului astfel incat sa faca contact
cu betonul, rotiti comutatorul si efectuati operatia de
incélzire. Asigurati-va ca se produce un sunet de lovire
si apoi utilizati unitatea.

PRECAUTIE:

La efectuarea operatiei de incalzire, tineti manerul lateral
si corpul principal cu ambele maini pentru a asigura
o prindere bund si aveti grija sa nu va rasuciti corpul
dupa burghiul lat blocat.



OPERATII DE FORARE $I INTRODUCERE A
ANCORELOR

1. Cénd se foloseste un adaptor al trunchiului conic. (Fig.
10)

(1) Instalati burghiul lat cu trunchiul conic in adaptorul
trunchiului conic.

(2) Porniti alimentarea si faceti o gaura de bazad la

adancimea sondata de canelul indicator de pe burghiul

lat.

Dupa indepartarea prafului cu o seringd, atasati busonul

la vérful ancorei si introduceti ancora cu un ciocan

manual.

Pentru a scoate burghiul lat (trunchi conic), introduceti

pana in fanta adaptorului trunchiului conic si loviti

capul penei cu un ciocan manual, sprijinindu-I de un

suport (Fig. 11)
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UTILIZAREA MANDRINEI DE GAURIT, A
ADAPTORULUI MANDRINEI

Retineti ca aceasta masind poate fi utilizatd numai in
regimul "rotire" daca sunt atasate componente vandute
separat, precum mandrind de gaurit si adaptor al mandrinei.
Utilizati-o cu péarghia selectorului la pozitia "rotire + soc
hidraulic".
PRECAUTIE:
Tn timpul functionarii prindeti bine manerul si manerul
lateral pentru a va impiedica corpul sa se rasuceasca.
(1) Comutarea pe "rotire + soc hidraulic"
Pentru comutarea pe "rotire + soc hidraulic”, urmati
aceleasi proceduri ca la [3. Gaurirea prin "rotire + soc
hidraulic"].
(2) Atasarea adaptorului mandrinei la mandrina de gaurit
(Fig. 12)
(a) Atasati adaptorul mandrinei la mandrina de gaurit.
(b) Trunchiul SDS max al adaptorului mandrinei este
echivalent cu burghiul lat. De aceea, urmatii aceeasi
procedura de la [Cum se instaleaza unealta] pentru
atasare si demontare.
(3) Gaurirea
(a) Chiar daca aplicati mai multd presiune decat este
necesar pe corpul masinii, gaurirea nu se poate
efectua niciodatd asa de repede cum doriti. Din
contrd, aplicarea unei forte sau presiuni mai mari
decat necesare pe corpul masinii deterioreaza varful
de gdurit, ducand la o eficienta redusa si la scurtarea
duratei de viatd a masinii.
(b) Un burghiu poate sari cand gaurirea este aproape
terminata. Este important sa slabiti impingerea cand
operatia de gaurire se apropie de final.

CUM SE MANEVREAZA UN BURGHIU DE
CENTRUIT

Cand se utilizeaza un burghiu de centruit, pot fi create
gauri cu diametru mare si gauri oarbe. in acest caz, folositi
accesoriile optionale pentru burghiuri de centruit (precum
pivotul si trunchiul burghiului de centruit) pentru o
functionare mai eficienta.
1. Montarea

PRECAUTIE:

Tnainte de a monta burghiul de centruit, deconectati

intotdeauna stecherul de la priza de curent.

Romana

(1) Montati burghiul de centruit pe trunchiul burghiului de
centruit. (Fig. 13)

Tnainte de aceasta, dati cu ulei partea cu suruburi a
burghiului de centruit pentru o demontare usoara.
(2) Montati trunchiul burghiului de centruit pe corpul
principal la fel ca la montarea burghiului lat si a varfului

de foraj. (Fig. 14)

(3) Introduceti pivotul in bara de ghidare pana cand atinge

extremitatea.

Fixati bara de ghidare aliniind partea sa concava cu

varful burghiului de centruit. Cand se schimba pozitia

partii concave prin intoarcerea barei de ghidare spre
stdnga sau dreapta, aceasta din urma nu va aluneca,
chiar daca burghiul este utilizat in directie descendenta.

(Fig. 15)

Crearea gaurilor

Introduceti stecherul in priza.

in pivot este incorporat un arc. Daca il ap&sati drept

si usor de perete sau suprafata podelei, intreaga

suprafata a burghiului de centruit intrd in contact pentru

a incepe operatia de gaurire (Fig. 16).

Cand adancimea gaurii atinge aproximativ 5 mm, poate

fi stabilita pozitia gaurii. Apoi scoateti pivotul si bara

de ghidare din burghiul de centruit si continuati operatia
de gaurire.

PRECAUTIE:

La scoaterea pivotului si a barei de ghidare, deconectati

intotdeauna stecherul de la priza.

3. Cum se demonteaza burghiul de centruit

O Tinand ciocanul rotativ (cu burghiul de centruit introdus)
in pozitie verticald, actionati ciocanul rotativ pentru a
repeta impactul operatiei de doua-trei ori, timp in care
surubul este slabit si ciocanul rotativ e gata de
demontare. (Fig. 17)

O Scoateti trunchiul burghiului de centruit din ciocanul
rotativ, tineti burghiul rotativ cu o mana si loviti tare
capul portiunii trunchiului SDS max a trunchiului
burghiului de centruit cu un ciocan manual, timp in
care surubul cu cap rotund va fi slabit, iar ciocanul
rotativ, gata pentru demontare (Fig. 18)
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CUM SE SCHIMBA LUBRIFIANTUL

Aceasta masind are o constructie complet etansa pentru
a fi protejatd impotriva prafului si pentru a impiedica
scurgerea de lubrifiant. De aceea, masina poate fi utilizata
fara lubrifiere timp indelungat. Schimbati lubrifiantul conform
descrierii de mai jos.
1. Perioada de schimbare a lubrifiantului
Dupa cumparare, schimbati lubrifiantul o data la 6 luni
de utilizare. Cereti schimbarea lubrifiantului la cel mai
apropiat Centru de Service autorizat Hitachi. Treceti
la schimbarea lubrifiantului.
2. Reumplerea cu lubrifiant
PRECAUTIE:
Tnainte de reumplerea cu lubrifiant, opriti alimentarea
cu curent si deconectati stecherul.
(1) Scoateti capacul manivelei si stergeti lubrifiantul din
interior. (Fig. 19)
(2) Adaugati 60 g de Lubrifiant A Hitachi Electric Hammer
(accesoriu standard, in tub) carcasei manivelei.
(3) Dupa reumplerea cu lubrifiant, instalati bine capacul.
NOTA:
Lubrifiantul A Hitachi Electric Hammer este de tipul cu
vascozitate mica. Daca este necesar, cumparati-l de
la orice Centru de Service autorizat Hitachi.
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INTRETINERE $I VERIFICARE

GARANTIE

1. Inspectarea uneltei
intrucat utilizarea unei unelte boante va reduce
eficacitatea si va putea cauza defectiuni motorului,
ascutiti sau schimbati unealta imediat ce se observa
abraziunea.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. Intretinerea motorului
Bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti s& nu deteriorati bobinajul si sa nu
il expuneti la ulei sau la apa.

4. Inspectarea periilor de carbon (Fig. 20)
Motorul foloseste perii de carbon care sunt parti
consumabile. Cand acestea devin uzate sau aproape
de "limita de uzura", pot cauza defectiuni motorului.
Cand este utilizata o perie de carbon cu oprire automata,
motorul se va opri automat. In acel moment, schimbati
ambele perii de carbon cu altele noi care au acelasi
Numar al periilor de carbon indicat in figura. in plus,
pastrati intotdeauna curate periile de carbon si asigurati-
va ca acestea de misca liber in suporturile pentru perii.

5. Schimbarea periilor de carbon
Desfaceti cele doud suruburi si scoateti capacul
posterior. Scoateti capacele periilor si periile de carbon.
Dupa inlocuirea periilor de carbon, fixati bine capacele
periilor si instalati capacul posterior cu cele doua
suruburi de strangere.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
in mod particular, ntretinerea dispozitivului laser va fi
efectuatd de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizata de Hitachi.
Aceasta lista de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.
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Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementérile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, Tmpreund cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatd de Hitachi.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 103 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 92 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valori totale ale vibratiilor (suma vectorilor triax determinate
conform ENG60745.

Ciocan care foreaza in beton:
Valoarea de emitere a vibratilor @h, HD = 19,7 m/s?
Nesiguranta K = 3,7 m/s?

Valoare echivalenta daltuire:
Valoarea de emitere a vibratilor @h, CHeq = 13,2 m/s?
Nesiguranta K = 2,3 m/s?

Valoarea totald declaratd a vibratiei a fost méasurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate
fi utilizatd pentru compararea unei scule cu alta.
AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Identificati masuri de siguranta ce trebuie luate pentru
protejarea operatorului si care sunt bazate pe estimarea
expunerii, in conditii reale de utilizare (tindnd seama de
toate componentele ciclului de utilizare, cum ar fi timpul
necesar opririi sculei si timpul de functionare suplimentar
la pornirea sculei).



Slovenscéina

(Prevod originalnih navodil)

SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektricni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektri¢no
orodje, ki se napaja z omrezZno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljucne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2

3)

a)

b)

-

c)

Delovno mesto mora biti ¢isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmocdjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektri€nega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v bliZini vnetljivih
tekodin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektri¢nim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmoc¢je vkljuéenega elektriénega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vti¢nici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatoriji, peci in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte prikljuéne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vle¢enje
in izklapljanje elektri¢nega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte na vro¢ino, olje,
ostre robove in premi¢ne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.
Zauporabo elektricnega orodja na prostem prikljucite
podaljsek, ki je izdelan za tak$no uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektri¢nim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zas¢iteno s
stikalom za diferenéni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepozornosti med delom z elektri¢nim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.
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b)

c)

d)

e)

9)

Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Za delo si
obvezno nadenite za$¢ito za ogéi.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Ceviji, Celada ali zascita za usesa, ustrezno uporabljena
v danih pogojih, zmanjsa nevarnost telesnih poskodb.
Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektricnega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesre¢ vecje.
Preden elektriéno orodje vkljuéite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je kiju¢
pritrien na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves €as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektricno orodje
v nepri¢akovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblacili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so navoljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Elektricnega orodja ne preobremenijujte. Za izbrano
delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.
Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.
Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabiti, e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljuéiti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravljati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreZnega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.
S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.
Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznaijo in ki niso prebrale navodil.
Elektri¢no orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.
Elektricno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ce je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektri¢nega orodja.
Poskodovano elektriéno orodje je treba pred
uporabo popraviti.
Vzrok mnogih nesre¢ je slabo vzdrZevano elektricno
orodje.
Rezalno orodje mora biti ostro in €isto.
Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
Elektriéno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.
Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.
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5) Servis
a) Elektriéno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoc¢nih oseb.

VARNOSTNA OPOZORILA V ZVEZI Z UPORABO
ROTACIJSKEGA KLADIVA

1. Uporabljajte zascito za uSesa
Izpostavljenost hrupu lahko povroéi izgubo sluha.
2. Uporabljajte pomozni ro¢aj, ¢e je prilozene orodju.
Ce izgubite nadzor nad strojem, se lahko poskoduijete.

SPECIFIKACIJE

3. Elektricno orodje drzite za izolirane drzalne
povrSine, ko bi se pri uporabi pripomocki za
rezanje lahko dotikali skrite Zice ali lastnega kabla.
Ce se pripomocki za rezanje dotaknejo Zice, ki je
pod elektriéno napetostjo, lahko izpostavljeni kovinski
deli elektricnega orodja postanejo (zivi) in povzrocijo
elektriéni udar.

4. Ne dotikajte se nastavkov med delom ali takoj po
njem. Med delom se nastavek zelo segreje in vas
lahko hudo opece.

5. Vedno trdno drzite ro¢aj ohi§ja in stransko rocico
elektricnega orodja. V nasprotnem primeru lahko
proizvedena povratna sila povzro¢i nenatanénost ali
celo nevarno uporabo.

6. Nosite protiprasno masko
Ne vdihujte nevarnih prahov, ki nastanejo pri vrtanju
ali izsekanju. Prah lahko ogrozi vade zdravje ali zdravje
prisotnih.

Napetost (po obmogjin)*

(110 v, 115V, 120 Vv, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Vhodna moc¢*

950 W*

Kapaciteta Vrtalni sveder: 38 mm
Osrednji sveder: 105 mm

Hitrost brez obremenitve 620 min™'

Hitrost pri polni obremenitvi 2800 min-’!

Teza (brez kabla) 6,4 kg

*

STANDARDNI DODATKI

(1) Ohisje 1
(2) Stranska rocica . 1
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez
vnaprejSnjega obvestila.

OPCIJSKI DODATKI (PRODAJANI LOCENO)

1. Vrtanje skozi luknjo (Vrtenje + Tol&enje)

€Tt i—=

(1) Vrtalni sveder (SDS maksimalen drzaj)

Zunanji premer (mm) Skupna dolzina (mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
28
32 370, 570
38
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Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

2. Vrtanje sidrate luknje (Vrtenje + Tol&enje)

Vrtalni sveder (ZaSilien drZaj)|

—

(3) Zatikalka
+

o Su I ———

(2) Zasilien vmesnik

(1) Vrtalni sveder (Zasilien drzaj)

Zunanji premer: 11, 12,3, 12,7, drzaja
14,3, 14,5, (SDS maksimalen
17,5 mm drzaj)

Zasilien

vmesnik drzaja Uporaba vrtalnega svedra

Zasilien morse
(t. 1)

Vrtalni sveder (ZasSilien drzaj)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

[ Vmesnik za SDS-plus drZaj svedra|

oY = 4 ([ [——

(1) Vrtalni sveder (2) Vmesnik za SDS-plus
(SDS-plus drzaj) drzaj svedra
(SDS maksimalen
drzaj)




3. Vrtanje lukenj z velikim premerom (Vrtenje + Udarjanje)

(1

vodenije)

+@+Omm]+mﬂj:13

(Plosc¢a za (1) Osrednji (2) Osrednji (3) Drzaj osrednjega
zati¢ sveder svedra

) Osrednji zati¢

@® Uporaba z osrednjimi svedri od 38 mm do 105 mm
@ Uporaba z osrednjimi svedri 32 mm in 35 mm

000G

>

@
™

OPOMBA:

Ne uporabljajte osrednjih svedrov 25 mm ali 29 mm.
Osrednji sveder

Zunanji premer 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105 mm

(s plos¢o za vodenje, ni primerno za 25 mm ali 29
mm sredice)

Drzaj osrednjega svedra

Uporaba z osrednjimi svedri nad 38 mm

Uporaba z osrednjimi svedri pod 35 mm

Vrtanje lukenj...... Za vrtanje kovinskih in lesenih

materialov

13 mm vrtalno
pritezalo
(13 VLA)

1

Klju¢ pritezala

Vmesnik pritezala
(SDS maksimalen
drzaj)

Uporaba za postavljanje vijaka s kemijskim sidrom
(Vrtenje + Tolcenje)

Ol ————=

(SDS maksimalen drzaj)
12,7 mm vmesnik
kemijskega sidra

19 mm vmesnik
kemijskega sidra

+

(Standardna vti¢nica)

Drobljenje (Tol¢enje)

<

(1) Krogliéna konica
Skupna dolzina: 280, 400 mm
Izdelava utorov in brusenje (TolCenje)

I ——

(1) Hladno dleto
Skupna dolzina: 280, 400 mm

Rezanje asfalta (Tol¢enje)

I

(1) Rezalnik

Slovenscéina

9. Zajemalno delo (Tol¢enje)

C—

(1) Zajemalka

10. Groba obdelava povrsine (Tol¢enje)

S R ——

(2) Drzaj

(1) Busing orodje

11. Zamasitev (TolCenje)

(1) Zabija¢
150 x 150 mm

(2) Drzaj

12. Brizgalka (za odstranitev drobca)

_
)

O Kladivna mast A

500 g (v plocevinki)
70 g (v zeleni tubi)
30 g (v zeleni tubi)

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

UPORABA

O Vrtanje lukenj v beton
O Vrtanje sidrastih lukenj
O Drobljenje betona, kruSenje, kopanje in kvadriranje (z

uporabo dodatnih pripomockov)

PRED UPORABO

1.

Vir napetosti

Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
plos¢i izdelka.

Stikalo za napetost

Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtika¢ priklju&en na vtiénico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzrodi resno nesreco.
PodaljSevalni kabel

Ce je delovno obmocje oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo &im krajsi.
Kako namestiti orodje

OPOMBA:

Za orodja kot sta krogli€éna konica in hladno dleto,
uporabite samo pristne dele Hitachi.

Ocistite, nato podmazite steblo orodja z mastjo ali
strojnim oljem (Skica 1).
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(2) Za pritrditev orodja (SDS maks. drzaj), ga vstavite v
luknjo dokler ne doseze skrajni konec luknje kot je
prikazano na sici 2.

Ce nadaljujete z obraanjem orodja z rahlim pritiskom,
lahko obcutite mesto kjer je zanka. Na tem mestu,
povlecite ro¢aj v smer oznacene pusCice in vstavite
orodje tako globoko dokler ne doseze skrajni konec.
Sprostitev ro€aja vrne ro€aj in zaklene orodje na mesto.
Povlecite orodje in se prepriajte, da je popolnoma
zaklenjeno.

(4) Za odstranitev orodja, popolnoma povlecite rocaj v

smeri puscice in izvlecite orodje.

@

KAKO UPORABLJATI ROTACIJSKO KLADIVO

OPOMBA: Pred uporabo orodja je treba ustrezno priviti

krilati vijak v ro€aju.

1. Kako vrtati luknje (Skica 3)

(1) Povlecite stikalo sprozilca zatem ko namestite konico
vrtalnega svedra v vrtalni polozaj.

(2) Ohisje rotacijskega kladiva ni potrebno pritiskati s silo.
Dovolj je da narahlo pritisnete rotacijsko kladivo do
mere da se sprostijo ostruzki.

POZOR:

Ceprav je ta naprava opremliena z varnostno sklopko
lahko posledi¢ni zastoj vrtalnega svedra povzrodi vrtenje
ohisja stroja, ¢e zac¢ne vrtalni sveder poskakovati v
betonu ali drugem materialu. Poskrbite, da sta glavna
in stranska ro¢ka med delovanjem ¢&vrsto pritriene.

2. Kako izsekati ali rusiti (Skica 4)

S postavitvijo konice vrtalnega svedra v polozaj za
izsekanja ali ruSenje, uporabljajte rotacijsko kladivo s
prazno tezo.

Nasilno pritiskanje ali sunki so nepotrebni.

3. Ko vrtate pri nastavitvi "vrtenje + toléenje":

POZOR:

Ce uporabite izbiro rogico med vrtenjem motorja, se

lahko orodje za¢ne nenadno vrteti, kar lahko povzroci

nepri¢akovane poskodbe. Poskrbite da uporabite izbirno
roc¢ico, ko motor ne deluje.

Preklapljanje na "vrtenje + tolCenje"

(@) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rocico v smeri urinega kazalca.

(b) Postavite A izbirne rocice in ET drzala rocice, kot
je prikazano na Skici 5.

(c) Sprostite gumb za zaklep izbirne rocice.

OPOMBA:

Obrnite izbirno rocico (ne pritiskajte gumba), da preverite

Ce je popolnoma zaklenjena in se prepri¢ate da se ne

obraca.

4. Ko rusite in izsekavate pri "tol¢enju":

POZOR:

O Ce uporabite izbirno rogico med vrtenjem motorja, se
lahko orodje za¢ne nenadno vrteti, kar lahko povzroci
nepri¢akovane poskodbe. Poskrbite da uporabite izbirno
ro€ico, ko motor ne deluje.

O Ce krogliéno konico ali hladno dleto uporabite v poloZaju

"vrtenje + tolcenje", se lahko orodje zac¢ne vrteti in

povzroci nepri¢akovane poskodbe. Poskrbite da sta

uporabljena v poloZaju "tol¢enje".

Preklapnjanje na "tol¢enje"

(@) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rocico v smeri urinega kazalca.

(b) Postavite A izbirne rogice in "J* drzala rogice, kot je
prikazano na Skici 6.

(c) Sprostite gumb za zaklep izbirne rocice.

=

=
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OPOMBA:

Obrnite izbirno rocico (ne pritiskajte gumba), da preverite

da je popolnoma zaklenjena in se ne obraca.

(2) Ko namescate delovne polozaje orodja kot so hladno
dleto, itd.

(@) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rocico.

Postavite A izbirne rocice in © drzala rocice, kot je
prikazano na Skici 7.

(b) Sprostite gumb za zaklep izbirne rocice.

(c) Obrnite rocaj kot je prikazano na Skici 8 in pritrdite
orodje v zelieno smer delovanja.

(d) Preklopite izbirno roc¢ico na "tol¢enje" glede na
postopke omenjene nad (1) in zavarujte polozaj
orodja.

5. Segrevanje (Skica 9)

Na hladnem podro¢ju je potrebno ogrevanje sistema

za mascenje te enote.

Konec svedra postavite tako, da se dotika betona,

obrnite stikalo in izvedite postopek segrevanja.

PrepriCajte se, da zasliSite zvok udarca in nato uporabite

enoto.

POZOR:

Med postopkom segrevanja z obema rokama varno

drzite stranski ro¢aj in glavno ohisje tako, da ohranite

varen oprijem in bodite previdni, da ne zvijate telesa
zaradi blokiranega vrtalnega svedra.

POSTOPKI VRTANJA IN ZABIJANJA SIDRA

1. Ko uporabljate vmesnik zasiljenga drzaja (Skica 10)

(1) Sveder z zaSilienim drZzajem namestite v vmesnik
zasilienega drzaja.

(2) Vklopite napravo in izvrtajte osnovno luknjo do globine,
ki jo kaze Sablona na vrtalnem svedru.

(8) Po ¢iscenju prahu z brizgalko, priklopite priklju¢ek na
vrh sidra in zabijte sidro z ro¢nim kladivom.

(4) Za ostranitev vrtalnega svedra (zaSiljeni drzaj), vstavite
zatikalko v vti¢ vmesnika zaSilienega drzaja in udarite
glavo zatikalke s podprtim ro¢nim kladivom. (Skica 11)

UPORABA VRTALNEGA PRITEZALA, VMESNIK
PRITEZALA

Upostevajte to, da se ta stroj lahko uporabi pri nastavitvi
"samo vrtenje", ¢e se uporabijo posebej prodajani deli kot
sta vrtalno pritezalo in vmesnik pritezala. Uporabite ga z
izbirno rocico nastavljeno na "vrtenje + tolCenje".
POZOR:

Med delovanjem poskrbite, da &rvsto drzite rocko in

stransko ro¢ko tako da preprecite nihanje vasega telesa.
(1) Preklop na "vrtenje + tol¢enje"

Za preklop na "vrtenje + tolCenje", sledite enakim

postopkom omenjenim v [3. Ko vrtate pri "vrtenje in

tolCenje"].
(2) Namestitev vmesnika pritezala na vrtalno pritezalo

(Skica 12)

(@) Namestite vmesnik pritezala na vrtalno pritezalo.

(b) SDS maks. drzaj vmesnika pritezala je enakovreden
vrtalnemu svedru. Zato sledite istim postopkom
pritrditve in odstranjevanja kot pri [Kako namestiti
orodje].



(3) Vrtanje

(@) Tudi €e uporabite malo ve¢ pritiska na ohisju stroja,
se vrtanje ne more izvesti tako hitro kot pri¢akujete.
Uporaba vecje sile ali pritiska kot je potrebno na ohisje
stroja, poskoduje konico svedra in povzro¢i slabSo
delovno ucinkovitost in skraj$ano Zivljenjsko dobo
stroja.
Véasih lahko sveder pred koncem vrtanja pogi.
Pomembno je da sprostite pritisk potiska, ko se
vrtanje priblizuje koncu.

G5

KAKO RAVNATI Z OSREDNJIM SVEDROM

Ko je v uporabi osrednji sveder, se lahko vrtajo luknje z

velikim premerom ter slepe luknje. V tem primeru za vedji

ucinek uporabite opcijske pripomocke za osrednji sveder

(kot sta osrednji zati¢ in drzaj osrednjega svedra).

1. Namescéanje
POZOR:

Pred names$¢anjem osrednjega svedra, vedno izklopite
vti¢ iz elektricnega omreZja.

(1) Osrednji sveder namestite na drzaj osrednjega svedra
(Skica 13)

Pred tem, zaradi lazjega odstranjevanja, dolijte olje na
vijaéni del drzaja osrednjega svedra.

(2) Drzaj osrednjega svedra namestite na glavno ohije na
enako kot namestite vrtalni sveder in krogli¢no konico.
(Skica 14)

(8) Osredniji zati¢ vstavite v plos¢o za vodenje dokler ne
doseze skrajne meje.

(4) Plos¢o za vodenje pritrdite tako, da vboklinast del
poravnate s konico osrednjega svedra. Ko se pri
obracanju plo$¢e za vodenije v levo ali desno, polozaj
vbolkine spremeni, plos¢a za vodenje tudi pri vrtanju
navzdol nikoli ne zdrsne. (Skica 15)

2. Vrtanje lukenj

(1) Vstavite vtika¢ v vti€nico.

(2) V osrednjem zati€u je narejena vzmet. Z rahlim in

neznim pritiskom ob zid ali talno povrsino, celotna

povrSina konice osrednjega svedra doseze stik za

zacetek vrtanja luknje. (Skica 16)

Ko globina luknje doseze predvidoma 5 mm, se lahko

dolo¢i polozaj luknje. Nato odstranite osredniji zati¢ in

plos¢o za vodenje iz osrednjega svedra in nadaljujte

z vrtanjem luknje.

POZOR:

Pri odstranjevanju osrednjega zati¢a in plos¢e za

vodenje, vedno izklopite vti¢ iz vtikalne doze.

Kako odstraniti osrednji sveder

Z drzanjem rotacijskega kladiva (z vstavljenim osrednjim

svedrom) v polozaj navzgor, vodite rotacijsko kladivo

da ponovi postopek udarca dva- ali tri-krat, kjer je vijak
zrahljan in postane rotacijsko kladivo pripravljeno za

demontiranje. (Skica 17)

O Odstranite drzaj osrednjega svedra iz rotacijskega
kladiva, drzite osrednji sveder z eno roko in mo¢no
udarite del glav SDS maks. drzaja osrednjega svedra
z ro¢nim kladivom dva- ali tri-krat, kjer se je okrogla
glava vijaka zrahljala in je rotacijsko kladivo pripravljeno
za demontiranje. (Skica 18)

@
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KAKO ZAMENJATI MAZIVO

Stroj je zgrajen nepredus$no tako, da Sciti pred prahom
in prepre€i izpust maziva. Zato lahko napravo brez maziva
uporabljate dlje asa. Mazivo zamenjajte tako, kot je opisano
spodaj.
1. Obdobje menjave maziva
Po nakupu menjajte mazivo vsakih 6 mesecev uporabe.
Pri najbliziem pooblas¢enem servisnem centru Hitachi
povprasajte po nadomestnem mazivu. Za zamenjavo
mazivo nadaljujte spodaj.
2. Ponovna napolnitev maziva
POZOR:
Pred ponovno napolnitvijo maziva napravo ugasnite in
izklopite vtika¢ iz elektricnega omreZja.
(1) Odstranite pokrov rocice in obriSite mazilo, ki je znotraj.
(Skica 19)
(2) V roci¢no gred dodajte 60 g maziva A za elektri¢no
kladivo Hitachi (standardni dodatek, shranjen v tubi).
(8) Po zamenjavi maziva, varno namestite pokrov gredi.
POZOR:
Mazivo A za elektricno kladivo Hitachi je nizko
viskoznega tipa. Po potrebi mazivo kupite pri
pooblas¢enem servisnem centru Hitachi.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Preverjanje orodja
Ker bo uporaba otopelega orodja zmanjsala u€inkovitost
in povzrocila morebitno okvaro motorja, naostrite ali
zamenjajte orodje takoj ko opazite obrabo.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

3. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poskodujete in/ali
zmodite z oljem ali vodo.

4. Preverjanje ogljikovih krtac¢ (Skica 20)
Motor vsebuje ogljikove krtace, ki so porabljivi deli. Ko
se obrabijo ali pridejo blizu "meje obrabe", lahko
povzrocijo tezave motorja. Ko je samodejno-ustavljiva
ogljikova krta¢a v uporabi, se bo motor samodejno
ustavil. V tem trenutku zamenjajte obe ogljikovi krtaci
z novima, ki imajo enake Stevilke ogljikovih krta¢ kot
je prikazano na skici. Poleg tega skrbite da bodo
ogliikove krtace ciste in zagotovite da prosto drsijo
znotraj drzala krtac.

5. Menjava ogljikovih krta¢
Odvijte dva kompleta vijakov in odstranite zadnji pokrov.
Odstranite pokrove krta¢ in ogljikovi krta¢i. Po zamenjavi
ogljikovih krta¢, varno pritrdite pokrove krta¢ in
namestite zadnji pokrov ter varno utesnite dva kompleta
vijakov.

6. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblas€eni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblasceni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi.

dologite
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Pri zahtevi za popravilo ali vzdrZzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izro€ite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izbolj$ujejo in
spreminjajo, da bi vklju¢evala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli, spremenijo brez
vnaprej$njega obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblasceni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi¢en A-obremenjen nivo moci zvoka: 103 dB (A)
Tipi¢en A-obremenjen nivo zvognega pritiska: 92 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zascite sluha.

Celotne vrednosti vibracij (vsota vektorja triax) dolo¢ene
glede na EN60745.

Vrtanje kladiva v beton:
Vrednost oddajanja vibracij dh, HD = 19,7 m/s?
Negotovost K = 3,7 m/s?

Enakovredna sekalna vrednost:
Vrednost oddajanja vibracij @h, CHeq = 13,2 m/s?
Negotovost K = 2,3 m/s?

Skupna vrednost vbracij je bila merjena v skladu s

standardno testno metodo in se lahko uporablja za

primerjavo enega orodja z drugim. Uporablja se lahko tudi
kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti - odvisno
od nacina uporabe orodja.

O Prepoznajte varnostne ukrepe za za$¢ito uporabnika, ki
temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko orodje
teCe v prostem teku, poleg ¢asa sprozenja).
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(Preklad p6évodnych pokynov)

VSEOBECNE INFORMACIE O BEZPECNOSTI
ELEKTRICKEHO NARADIA

N\ VYSTRAHA

Preéitajte si vSetky bezpec¢nostné vystrahy a vSetky
pokyny.

Nedodrzanie vystrah a pokynov méZe viest k zasiahnutiu
elektrickym prudom, poZiaru a/alebo vaZnemu poraneniu

osoby.

VSetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu
potrebu v budicnosti.

Vyraz ,elektrické ndradie”uvedeny na vystrahdch oznacuje
vase zo siete napdjané (sietovym kablom vybavené)
elektrické naradie alebo ndradie napdjané akumuldtorom
(bez sietového kabla).

1) Bezpecnost na pracovisku

2

-~

a)

b)

c)

Udrziavajte svoje pracovisko Cisté a dobre
osvetlené.

Neporiadok a tmavé
pravdepodobnost drazov.
Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti
horravych kvapalin, plynov alebo prachu.
Elektrické ndradie vytvara iskry, ktoré mézu zapalit
prach alebo vypary.

Pocas prace s elektrickym naradim by sa mali
okolostojaci a deti zdrziavat mimo pracovného
priestoru.

Odvedenie pozornosti méZe spésobit neschopnost
ovlddania ndradia.

plochy zvysuju

Elektricka bezpecnost

a)

b)

c)

d)

e

~

f)

Zastrcka elektrického naradia musi vyhovovat
sietovej zasuvke.

Ziadnym sposobom a nikdy neupravuijte zastréku.
V spojeni s uzemnenym elektrickym naradim
nepozivajte ziadne prechodové zastrcky.
Neupravované zastréky a sprdvne vyhovujuce
zdsuvky zniZia riziko zasiahnutia elektrickym prudom.
Zabrante telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, akymi su potrubia, radiatory,
sporaky a chladnic¢ky.

Existuje zvysené riziko zasiahnutia elektrickym
prudom v pripade, ak je vase telo uzemnené.
Pracovné naradie nevystavujte u¢inkom dazd’a
alebo mokrého prostredia.

Pri preniknuti vody do ndradia sa zvysuje riziko
zasiahnutia elektrickym prudom.

Kabel nepouzivajte na iné ucely. Kabel nikdy
nepouzivajte na prenasanie, fahanie ani tahanim
za kabel naradie neodpajajte od privodu energie.
Kabel chranite pred teplom, olejom, ostrymi
hranami alebo pohybujicimi sa ¢astami.
Poskodené alebo zamotané kable zvysuju riziko
zasiahnutia elektrickym pridom.

Pri pouzivani elektrického naradia vonku
pouzivajte predlZzovaci kabel vhodny na
pouzitie vonku.

PouzZivanie kdbla vhodného na pouZivanie vonku
znizuje riziko zasiahnutia elektrickym priadom.

V pripade, ak je nevyhnutné pouzivat elektrické
naradie vo vilhkom prostredi, pouzivajte privod
elektrického prudu chraneny zariadenim pre
zvyskovy prud (RCD).

PouzZivanie RCD zniZuje riziko zasiahnutia

elektrickym pridom.

3) Osobna bezpeénost

4

-

a)

b

-~

c)

d)

e)

f)

-

9

Pri pouzivani elektrického naradia zostarite
pozorny, sustred’te sa na vykonavanu pracu a
pouzivajte vSetky zmysly.

Elektrické naradie nepouzivajte ak ste
unaveny, alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu
alebo liekov.

Chvilka nepozornosti pocas prdce s elektrickym
naradim méZe spbsobit vaZne zranenie.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy
pouzivajte ochranu o¢i.

Ochranné prostriedky, akymi su proti prachova
maska, protiSmykové bezpecnostné topanky,
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, ktoré sa
pouZivaju pre patricné podmienky zniZia vznik

osobnych poraneni.
Zabrante nahodnému  spusteniu. Pred
pripojenim k sietovému zdroju al/alebo

akumulatoru, uchopenim alebo prenasanim
naradia prepnite vypina¢ do polohy OFF (VYP.).
Prendsanie ndradia s prstom na vypinacéi alebo
budenie ndradia elektrickym prudom, kedy je spina¢
v polohe zapnutia (on) méZe mat za ndsledok uraz.

Pred tym, ako zapnete elektrické naradie,
odstrante z neho akékolvek nastavovacie
klace alebo skrutkovace.

Skrutkova¢ alebo kluc, ktory zostal pripojeny
k otdcajucej sa Ccasti pristroja mézZe spdsobit
zranenie.

Neprecenujte svoje moznosti. Vzdy si
zachovajte spravnu rovnovahu a zabezpecte
spravny postoj.

Toto umozni lepSie ovlddanie elektrického ndradia v
neocakavanych situdcidch.

Vhodne sa oblecte. Pri praci nenoste volny
odev alebo Sperky. Zabrante styku vlasov,
obleéenia a rukavic s pohybujucimi sa ¢astami.
VoIné oblecenie, Sperky alebo dilhé viasy sa mézu
zachytit do pohyblivych éasti.

Ak je naradie vybavené pre pripojenie vysavaca
alebo vrecka na zachytavanie prachu, pripojte
ich k naradiu a pri praci ich spravne pouzivajte.
Pouzivanie zariadeni na zachytdvanie prachu méze
znizit rizikd spésobené prachom.

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie

a)

b

-~

c)

Elektrické naradie nepretazujte. Na pracu
pouzivajte vzdy naradie, ktoré je na fiu uréené.
Spravne elektrické naradie vykona prdcu, na ktoru
je urcené lepsie a bezpeénejsie.

Naradie s poSskodenym vypinacéom, ktory sa
neda oto¢it do polohy pre zapnutie alebo
vypnutie nepouzivajte.

Akékolvek ndradie, ktoré neméZe byt oviddané
vypinacom je nebezpeéné a musi sa opravit.

Pred tym, ako vykonate akékolvek upravy,
vymenu prisluSenstva alebo skor, nez
elektrické naradie odlozite, odpojte ho od
zdroja napajania a/alebo akumulatora.

Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia zniZuju
riziko ndhodného spustenia elektrického ndradia.
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d) Necinné elektrické naradie uskladnite mimo
dosahu deti a nedovolte, aby osoby, ktoré
nie si oboznamené s elektrickym naradim
alebo s tymto navodom toto elektrické naradie
obsluhovali.

V rukdch neskolenych oséb je elektrické naradie
nebezpecne.

e) Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte
nespravne centrovanie alebo zablokovanie
pohyblivych casti, poskodenie c¢asti, alebo
akékol'vek iné okolnosti, ktoré by mohli
ovplyvnit éinnost elektrického naradia.

V pripade posSkodenia treba elektrické naradie
nechat pred d'al§im pouzitim opravit.

Mnohé nehody su spbésobené prave nesprdvne
udrzZiavanym elektrickym ndradim.

f) Secné naradie udrziavajte ostré a Gisté.
Sprdvne udrZiavané secné ndradie s ostrymi
sec¢nymihranamije menejnachylné na zablokovanie
a je lahsie oviddatelné.

g) Elektrické naradie, prisluSenstvo, nastavce
naradia a pod. pouzivajte v zmysle tychto
pokynov aberuc do ivahy pracovné podmienky
a charakter vykonavanej prace.

Pouzivanie elektrického ndradia na iné neZ urcené
¢innosti méZe viest k vzniku rizikovych situdcir.
5) Servis

a) Servis na svojom elektrickom naradi nechajte
vykonavat jedine kvalifikovanym personalom
a pri pouziti jedine originalnych nahradnych
dielov.

Tym sa zabezpeci
elektrického néradia.

zachovanie bezpecnosti

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Zabrante pristupu deti a nezainteresovanych osob.
Pokial naradie nepouzivate, mali by ste ho ulozit
mimo dosahu deti a nezainteresovanych oséb.

OPATRNOST PRI POUZiVANi VRTACIEHO
KLADIVA

1. Pouzivajte chraniée sluchu.

Pdsobenie hluku mdze spbsobit stratu sluchu.

2. Pouzivajte pridavnu rukovéat(ti) ak je dodavana
spolu s naradim.

Strata kontroly méze viest k osobnému poraneniu.

3. Elektrické naradie pri vykonavani €innosti, kedy
by rezné prislusenstvo mohlo prist do kontaktu so
skrytymi vodiémi alebo s vliastnym kablom drzte
zaizolované uchopné povrchy. Rezné prisluenstvo,
ktoré pride do kontaktu so ,Zivym vedenim“ méze
spbsobit ,vodivost“ nechranenych kovovych Ccasti
elektrického naradia s désledkom zasiahnutia obsluhy
elektrickym pradom.

4. Pred zacatim prac na stenach, podlahe alebo stropoch
sa presvedc¢te, Zze vovnutri sa nenachadzaju ziadne
elektrické kably alebo vodice.

5. Vzdy drzte hlavné a bo¢né drzadlo pevne v rukach. V
opaénom pripade moze reakéna sila spdsobit nepresnu
funkciu alebo dokonca nebezpecdie.

6. Pouzivajte protiprachovi masku
Nevdychujte kodlivy prach vytvarany pri vrtani alebo
sekani. Prach mdze ohrozit Vase zdravie a zdravie
okolostojacich os6b.

SPECIFIKACIE
Napatie (podla miesta)* (110V, 115V, 120V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~
Vstupny prikon 950 W*
o Vrtak: 38 mm
Kapacita: Korunkovy duty vrtak: 105 mm
Otacky naprazdno 620 min™!
Priklepova rychlost pri plnom zatazeni 2800 min™'
Vaha (bez $nury a bo€ného drzadla) 6,4 kg

* Skontrolujte Stitok s menovitymi hodnotami na vyrobku, pretoze tieto Udaje podliehaju zmenam.

STANDARDNE PRISLUSENSTVO

(1) Vrtak (SDS max stopka)

(1) Kufrik .. 1 Vonkajsi priemer (mm) Celkova dizka (mm)
(2) Boc¢na rukovat. 16
Standardné prisluSenstvo podlieha zmenam bez 19 340, 540
predchadzajuceho oznamenia. o0
Z - = 320, 520
DOPLNKOVE PRISLUSENSTVO 25
(predava sa zvlast) 28
1. Vrtanie otvorov (Otacanie + Priklep) 32 370,570
38

ErTttii——
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2. Vrtanie otvorov pre hmozdinky (Otacanie + Priklep)
[ Vrtak (Kuzelova stopka) |

— 9
(3) Klin
+

> O W\ -
(1) Vrték (Kuzelova stopka)
Vonkajsi priemer: 11, 12,3, 12,7,
14,3, 14,5,
17,5 mm

K=l

(2) Nastavec pre
kuzelovu stopku
(SDS max stopka)

Nastavec pre

5 po o Vrtacia korunka
kuzelovu stopku

Vrtak (kuzelova stopka)

Morse kuzel (C.1) | 44 453127 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Nastavec pre kuzelovu stopku SDS-plus |

e =) + ([ [—

(1) Vrtak
(SDS plus stopka)

(2) Nastavec pre
kuzelovu stopku
SDS-plus
(SDS max stopka)

3. Vrtanie velkych otvorov (ota¢anie + priklep)
&+ o=+ QP+ mo——

(Sablona) (1) Stredovy (2) Korunkovy (3) Stopka
vrtak vrtak stredového
vrtaku
(1) Stredovy vrtak
@ Pouziva sa pre korunkové vrtaky od 38 mm do 105 mm
@ PouZziva sa pre korunkoveé vrtaky od 32 mm do 35 mm
POZNAMKA:
Nepouzivajte pre korunkoveé vrtaky 25 mm nebo 29 mm.
(2) Korunkovy vrtak
® Vonkajsie priemery 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105 mm
(so Sablonou, nepouzivat prr korunkové vrtaky 25 alebo
29 mm)
(3) Stopka stredového vrtaku
® Pouziva sa pre korunk. vrtaky nad 38 mm
® Pouziva sa pre korunk. vrtaky pod 35 mm
4. Vrtanie otvorov .... Pre vrtanie kovovych a drevenych
materialov

+ e || I =

13 mm skltcidlo
(13VLA)

1

Krag sklagidla

Adaptér pre skltucidlo
(SDS max stopka)

Slovencéina

5. Instalacia skrutiek pomocou chemickej hmozdinky
(Otacanie + priklep)

+ /=

(Standardny
nastrény kl'uc)

(SDS max stopka)
12,7 mm adaptér pre
chemickd hmozdinku
19 mm adaptér pre
chemicku hmozdinku

6. Sekanie (priklep)

<

(1) Sekaci hrot
Celkova dlzka: 280, 400 mm

7. Sekanie draziek a zrazani hran (priklep)

| I —

(1) Dlato pre dlabanie za studena
Celkova dizka: 280, 400 mm

8. Sekanie asfaltu (priklep)

=

(1) Ploché dlato

9. Vydlabavanie (priklep)

(1) Vydlabavacie dlato

10. Zdrsnovanie povrchu

S S ——

(2) Stopka

(1) Zdrsfiovaci
nastroj

11. Pechovanie (priklep)

(1) Baran
150 x 150 mm

12. Striekacka (pre odstrafiovanie triesok)

_=<)
=)

O Vazelina kladiva A
500 g (v plechovke)
70 g (v zelenej tube)
30 g (v zelenej tube)
Doplnky podliehajui zmendm bez predchadzajuceho
upozornenia.

(2) Stopka
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APLIKACIE

O Vrtanie otvorov do beténu

O Vrtanie pilotnych otvorov

O Sekanie beténu, rozbijanie, kopanie a vyrovnavanie (za
pouzitia doplnkov)

PRED PREVADZKOVANIM

1. Sietovy zdroj
Presvedcéte sa, Ze sietovy zdroj, ktory budete pouzivat
vyhovuje poziadavkam na napdjanie, ktoré su uvedené
na Stitku s menovitymi hodnotami na naradi.

2. Hlavny vypina¢
Hlavny vypina¢ prepnite do polohy OFF (VYP.).

Ak je zastrcka v zasuvke pokial je hlavny vypina¢ v
polohe ON (ZAP.), elektrické naradie sa okamzite
spusti, €¢oho désledkom mdze byt vazny uraz.

3. Predlzovaci kabel
Pokial je pracovisko od zdroja napajania vzdialené,
pouZite predlZzovaci kabel vhodnejhrubky a s patri¢nymi
menovitymi hodnotami. PredlZzovaci kabel by mal byt
podla moznosti €o najkratsi.

4. Ako nainstalovat nastroj
POZNAMKA:

Pre nastroje ako sekaci hrot alebo dlato pre dlabanie za
studena pouzivajte len originalne diely Hitachi.

(1) Ocistite stopku nastroja a potrite ju vazelinou zo zelenej
tuby (Obr. 1).

(2) Abyste nainstalovali nastroj (SDS max stopka), vlozte
ho do otvoru a dorazte ho az do konca otvoru, tak ako je
zobrazené na Obr. 2.

Ak pokracujete v otaCani nastroja, pri miernom tlaku
ucitite miesto, kde sa nachadza zaves. V tomto okamihu
zatiahnite za drzadlo v smere Sipky a vlozte nastroj az
do konca, az nenarazi na vnatornu hranu.

Uvolnéni drzadla jej oto¢i do opaéné polohy a uzamkne
nastroj na mieste.

(3) Zatiahnite za nastroj, abyste sa uistili, Ze je zamknuty.

(4) Pre vybratie nastroja zatiahnite za drzadlo v smere
Sipky a vytiahnite nastroj.

AKO POUZIVAT VRTACIE KLADIVO

POZNAMKA: Pred pouzitim pFistroje se ujistéte, Ze k¥idlaty

$roub na bo¢nim drzadle je fadné utazen.

1. Ako vrtat otvory (Obr. 3)

(1) Zatiahnite za spina¢ potom, ¢o ste umiestnili vrtak do
pracovnej polohy.

(2) Nie je nutné pouzivat silu pri posune vrtacieho kladiva.
Staci mierne tlacit na vrtacie kladivo tak, aby triesky
mobhli vol'ne odchadzat.

POZOR:

Aj ked je zariadenie vybavené spojkou, zaseknutie
nastroja v betone alebo vinom materiali méze spdésobit
reakény krutiaci moment. Po¢as chodu drzte hlavnu a
boénu rukovéat pevne v rukach.

2. Ako sekat alebo burat (Obr. 4)

Pri nastaveni stopky vrtaku do polohy dlabania alebo
drtenia pouzivajte len vlastnu vahu vrtacieho kladiva.
Pouzitie sily alebo tlaku nie je nutné.

3. Vrtanie v polohe ,otaéanie a priklep“:

POZOR:

Ak prepnete voliacu packu za chodu motora,

moéze zariadenie zacat nahle rotovat a to vedie k

neoc¢akavanym urazom. Uistite sa, Ze motor je v iplnom

klude pred tym, nez prepnete polohu voliacej packy.
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(1) Prepinanie do rezimu ,otac¢anie a priklep“

(a) Stlacte tlacitko, uvolnite poistku a otocte voliacu
packu v smere hodinovych ruéiciek.

(b) Nastavte znacku A na voliacej packe proti ET na
drziaku packy tak, ako je zobrazené na Obr. 5.

(c) Uvolnite tlacitko, aby sa voliaca packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte voliacou packou (netlaéte tlacitko), abyste

skontrolovali, ze je plne uzamknuta, a uistili sa, ze sa

neotacda.

4. Ked osekavate alebo sekate pri rezime ,,priklep*:

POZOR:

O Ak prepnete voliacu packu za chodu motora, méze
nastroj zacat nahle rotovat a to vedie k neo¢akavanym
urazom. Uistite sa, Ze motor je v uplnom klude pred
tym, nez prepnete polohu voliacej packy.

O Ak pouzivate sekaci hrot alebo dlato pre dlabanie za

studena v polohe ,otac¢anie+priklep“, méze nastroj

nahle rotovat a to vedie k neoakavanym urazom.

Uistite sa, Ze su pouZzité v poloue ,priklep®.

Prepnut do polohy ,priklep”

(a) Stlacte tlagitko, uvolnite poistku a otocte voliacu
packu proti smeru hodinovych rugiciek.

(b) Nastavte znacku A na voliacej packe proti "J* na
drziaku packy tak, ako je zobrazené na Obr. 6.

(c) Uvolnite tlacitko, aby sa voliaca pac¢ka uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tladitko), abyste skontrolovali,

Ze je plne uzamknuta, a uistili sa, Ze sa neotaca.

(2) Ak pouzivate nastroje ako dlato apod. do pracovnej
polohy.

(a) Stlaéte tlacitko, uvolnite poistku a otoéte voliacu
packu.
Nastavte znacku A na voliacej packe proti © na
drziaku packy tak, ako je zobrazené na Obr. 7.

(b) Uvolnite tlacitko, aby sa voliaca pa¢ka uzamkla.

(c) Otocte rukovatou tak, ako je zobrazené na Obr. 8 a
zafixujte nastroj v pozadovanej pracovnej polohe.

(d) Prepnite voliacu pac¢ku do polohy ,priklep” tak, ako
je uvedené vyssie v (1), a zaistite polohu nastroja.

5. Zabhriatie (Obr. 9)

Mazaci systém s vazelinou tohoto stroja moéze
vyZzadovat zahriatie v studenych oblastiach.
Umiestnite koniec vrtdka tak, aby mal kontakt s
beténom, prepnite spina¢ do polohy ,ON“ a urobte
zahrievaciu operaciu. Uistite sa, Ze jednotka vydava
ude ry, a potom pouZzite stroj.

POZOR:

Pri zahrievacej operacii drzte pevne hlavnu a boénu
rukovat oboma rukami tak, abyste zaistili bezpe¢nu
polohu, a dajte pozor, abyste neotacali telom, ked' sa
vrtak zasekne.

(1

=

VRTANIE A ZARAZANIE HMOZDINIEK

1. Ak pouzivate adaptér
(Obr. 10)

(1) Instalujte vrtak s kuzelovou stopkou do adaptéru.

(2) Stlacte vypina¢ a vyvrtajte vodiaci otvor do hibky
oznacenej drazkou na vrtaku.

(3) Potom vycistite prach pomocou striekacky, pripojte
zatku na hrot hmozdinky a zatléte hmozdinku ruéne
kladivom.

(4) Abyste vybrali vrtak (kuzelova stopka), vliozte klin do
otvoru adaptéra pre kuzelovu stopku a udrite na konec
klina kladivom. Zariadenie podoprite (Obr. 11).

pre kuzelovi stopku



POUZIVANIE SKLUCIDLA A ADAPTERU
SKLUCIDLA

VsSimnite si, Ze toto zariadenie je mozné pouzit v rezime len
Lotacanie®, ak je nainstalované prislusenstvo ako sklucidlo
pre vrtaky a adaptér sklucidla, ktoré sa dodavaju zvlast
ako doplnkové prislu§enstvo. PouZite ich, ked' je voliaca
packa na volbe ,otacanie + priklep®.
POZOR:
Poc¢as chodu drzte hlavnd a boénu rukovat pevne
oboma rukami, aby sa vase telo nekyvalo.
(1) Prepinanie do polohy ,otac¢anie + priklep®

Pre prepnutie do polohy ,ota¢anie + priklep” pouzite

rovnaky postup ako je uvedeny v [3. Vrtanie v polohe

,otac¢anie + priklep“].

(2) Pripojenie adaptéru pre sklu¢idlo ku skltcidlu (Obr. 12)

(a) Pripojte adaptér prr sklucidlo ku skraéidlu.

(b) SDS max stopka adaptéru pre sklucidlo je
ekvivalentny vrtaku. Pouzite tak rovnaky postup
ako je uvedeny v [Ako nainstalovat néstroj] pre
intalaciu a deinstalaciu.

(3) Vrtanie

(a) Aj ked pouzijete vacsi tlak na zariadenie nez je
nutné, vrtanie nikdy nebude pokracovat tak rychlo,
ako byste si Zelali. Pouzitie vacsej sily alebo tlaku na
stroj nez je nutné ma opacny ucinok: ni¢i nastroj, o
ma za nasledok znizenie efektivity prace a znizenie
Zivotnosti tohoto stroja.

(b) Vrtak sa niekdy moéze zlomit, ked uz je vrtanie
takmer pri konci. Je délezité, abyste zmiernili tlak,
ked sa vrtanie blizi ku koncu.

AKO ZAOBCHADZAT S VRTAKOM

Ak sa pouziva vrtak, je mozné vrtat otvory o velkych
priemeroch alebo slepé otvory. V tychto pripadoch pouzite
pridavné doplnky pre korunkové vrtaky (ako su stredovy
vrtdk a stopka korunkového vrtaku), abyste dosiahli
efektivnej$ieho pouzitia.

1. Instalacia
POZOR:

Odpojte zariadenie od zdroja napétia, vzdy ked
inStalujete vrtak.

(1) Namontujte korunk. vrtdk na stopku korunk. vrtaku
(Obr. 13). Pred tym naneste olej na stopku korunk.
Vrtaku, aby sa vam vrtak lahko demontoval.

(2) Nainstalujte stopku korunk. vrtdku na stroj rovnakym
sposobom ako vrtak alebo vrtak so $pi¢kou (Obr. 14).

(3) Vlozte stredovy vrtak do Sablony az do krajnej polohy.

(4) Umiestnite Sablonu tak, aby konkavna ¢ast Sablony
bola proti hrotu vrtaku. Ak je konkavna ¢ast posunuta
vplyvom pootocenia Sablony dolava alebo doprava,
potom Sablonu nemozno zloZit, aj ked' je vrtak pouzity v
polohe dole. (Obr. 15).

2. Vrtanie otvorov

(1) Pripojte zariadenie ku zdroju.

(2) V stredovom vrtaku sa nachadza pruzina. Ak zatla¢ime
jemne a kolmo proti stene alebo podlahe, cela plocha
stredového vrtaku bude v kontakte tak, aby sa mohlo
zacat vrtanie otvorov (Obr. 16).

(3) Ak dosahne hlbka otvoru asi 5 mm, mozno urcit
jeho polohu. Odstrante stredovy vrtak a Sablonu a
pokracujte vo vrtani otvoru.

POZOR:
Zariadenie musi byt odpojené od zdroja elektrického
napétia pri odstrafiovani stredového vrtaku a $ablony.

Slovencéina

Ako demontovat korunkovy vrtak

Drzte vrtacie kladivo vo vertikalnej polohe (s viozenym
korunk. Vrtdkom smerom nahor), zapnite vrtacie
kladivo a zopakujte 2-3x priklepovu operaciu. Tym
sa uvolni skrutka a vrtacie kladivo je pripravené k
demontazi. (Obr. 17)

O Odstrarite stopku vrtaku z vrtacieho kladiva. Drzte
korunk. vrtak jednou rukou a silno udrite do SDS max
stopky korunk. vrtédku ruénym kladivom dva az trikrat.
Tym sa uvolni skrutka s gulatou hlavou a vrtacie kladivo
je pripravené k demontazi. (Obr. 18)

ow

AKO VYMENIT VAZELINU

Toto zariadenie je vzduchotesnej kons$trukcie, aby bolo

chranené pred prachom a unikom maziva. Z toho dévodu

mozno zariadenie pouzivat dlho bez mazania. Vymerite

vazelinu podla niz8ie uvedeného navodu.

1. Mazaci cyklus
Vymente vazelinu kazdych 6 mesiacov. Poziadajte
o vymenu vazeliny u najbliz§ieho autorizovaného
servisného strediska firmy Hitachi.

2. Vymena vazeliny
POZOR:
Pred tym, ako vymenite vazelinu, odpojte zariedenie od
zdroja elektrického napétia.

(1) Odstrante kryt prevodovky a odstrante vazelinu.
(Obr. 19)

(2) Naneste 60g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardny doplnok v tube) do krytu prevodovky.

(3) Potom, Co doplnite vazelinu, nainstalujte kryt.
POZNAMKA:
Hitachi Electric Hammer Grease A je vazelina o nizkej
viskozite. Ak je to nutné, kupte vazelinu u najblizSieho
autorizovaného servisného strediska firmy Hitachi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroja
Pretoze pouzZivanie tupého nastroja znizi efektivitu
a spbdsobi mozné poruchy motora, nabruste alebo
vymente nastroj, ked zistite jeho otupenie.

2. Prehliadka montaznych skrutiek
Pravidelne kontrolujte montazne skrutky a zabezpecte,
aby boli vzdy spravne utiahnuté. Pokial sa niektoré
skrutky uvolnia, okamzite ich utiahnite. Pokial tak
r]eurobite, mbze to mat za nasledok vazne riziko.

3. Udrzba motora
Vinutie jednotky motora je samotnym ,srdcom*
elektrického naradia. Aby ste predisli poskodeniu
vinutia a/alebo jeho zvlhnutiu od oleja alebo vody,
vykonavajte predpisanu povinnu starostlivost.

4. Kontrola uhlikovych kartacov (Obr. 20)
Motor obsahuje uhlikové kartaée, ktoré su
opotrebitelné. Ak sa opotrebi alebo su na pokraji
Jimitu opotrebenia“, moéze dojst k problému s
motorom. Ak je pouzity automaticky uhlikovy karta¢ so
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveniu
motora. Ak sa tak stane, vymerite oba kartace za nové
srovnakymi ¢islami, ako je uvedené na obrazku. Naviac
vzdycky zaistite, aby boli kartace Cisté, a aby sa volne
pohybovali v drziakoch.

5. Vymena uhlikovych kartaéov
Uvolnite dve sady skrutiek a zlozte zadny kryt.
Zlozte kryty karta€ov a vyberte kartae. Po vymene
karta€ov utiahnite kryty kartacov a instalujte zadny kryt
utiahnutim oboch sad skrutiek.
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Slovenéina

6. Zoznam servisnych dielov

UPOZORNENIE
Opravu, upravu a prehliadky elektrického naradia
znacky Hitachi musi vykonavat autorizované servisné
stredisko spolo¢nosti Hitachi.
Bude napomocné, ak pri poziadani o vykonanie opravy
alebo inej udrzby tento zoznam dielov predlozite
autorizovanému servisnému stredisku spolo¢nosti
Hitachi spolu s naradim.
V ramci prevadzkovania alebo udrzby elektrického
naradia je nutné dodrziavat bezpeénostné nariadenia
anormy platné v patri¢nej krajine.

UPRAVY
Elektrické naradie znacky Hitachi je neustale
vylepSované a upravované s cielom pouzit najnovsie
technologické pokroky.
V dosledku toho sa moézu niektoré diely bez
predchadzajuceho oznamenia zmenit.

ZARUKA

Nasa spolo¢nost garantuje, Ze elektrické naradie znacky
Hitachi vyhovuje zakonnym/narodnym nariadeniam.
Tato zaruka sa nevztahuje na chyby alebo poskodenia v
désledku nespravneho pouzivania, zlého zaobchadzania
alebo Standardného opotrebovania a poskodenia.
V pripade reklamécie doructe elekirické naradie v
nerozobratom stave spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory
najdete na konci tohto navodu na obsluhu autorizovanému
servisnému stredisku spolo¢nosti Hitachi.

POZNAMKA
Vzhladom na pokradujuci program vyskumu a vyvoja v
spolo¢nosti HITACHI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenychtechnickych Specifikacii bez predchadzajuceho
upozornenia.

Informacie ohladne vzduchom prenasaného hluku a
vibracii

Merané hodnoty boli stanovené podla normy EN 60475 a
deklarované podla ISO 4871.

Zmerana vazena hladina akustického vykonu A: 103 dB (A)
Zmerana vazena hladina akustického tlaku A: 92 dB (A)
Odchylka KpA: 3 dB(A)

Pouzite ochranu sluchu.

Vysledné celkové hodnoty pre vibracie (suma pre trojosovy
vektor) stanovené podla normy EN 60475.

Priklepové vftanie do beténu:
Hodnota emisie vibracii @h, HD = 19,7 m/s?
Odchylka K= 3,7 m/s?

Ekvivalentna hodnota sekania:
Hodnota emisie vibréacii @h, Cheq = 13,2 m/s?
Odchylka K= 2,3 m/s?
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Deklarovana hodnota vibracii bola merana podla normou

stanovenej sku$obnej metédy a modze sa pouzit pre

porovnavanie jedného naradia s druhym.Méze sa taktiez
pouzit na predbezné posudenie vystavenia.

VYSTRAHA

O Hodnota emisie vibracii po¢as skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa méze odliSovat od deklarovanej
celkovej hodnoty, a to na zaklade spdsobu, akym sa
naradie pouziva.

O Vyznadéte bezpecnostné opatrenia s ciefom chranit
obsluhu, ktoré sa zakladaju na odhade expozicie v
rdmci skutoénych podmienok pouzivania (beruc do
uvahy vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby vypnutia naradia a doby volnobehu naradia, ktoré
su doplnkom doby spustenia naradia).



YKpaiHCbKUi

(MepeKrnap nepBUHHUX IHCTPYKL,i)

3ATAJIbHI IHCTPYHLII BE3MNEKMU
ABTOMATHUYHOIO IHCTPYMEHTY

/N\ NONEPEAHEHHA

MpouunTaiiTe Bci iIHCTPYKLii Ta npaBuna 6e3neKku.
HeBuKoHaHHA npaBua Ta IHCTPYKUIi MOMe CrpUYMHUTH
YpaeHHA CTPYMOM, MOHEHY i/abo BamHKi TpaBMM.

36epewiTb Bci IHCTPYKUii Ta npaBuna pAnsa
nopAanblioro KOPMCTYBaHHA.

TepMiH "aBTOMaTHMYHMI IHCTPYMEHT" y npaBuiax no3Havyae
Balu eneKTpuyHmi, Wo npauyroe Big Mepexi (3 4poTom),
aBTOMaTUYHUI IHCTPYMEHT a60 €/1eKTPUYHUI IHCTPYMEHT,
Lo npauyroe Ha bataperivax (6e34p0ToBU).

1) Be3aneka po6o4oro micua

a) CTeTe 3a 4YMCTOTOW | MpaBUIbHUM
OCBIiT/IEHHAM po6040ro MicuA.

BaxapalyeHi abo TeMHI fiFAHKM TaK i "4eKatoTb" Ha
HelyacHWi BUNazox.

b) He npautonTte aBTOMaTUYHUMU
iHCTpyMeHTamMK Tam, Ae nNoBiTPA HacuyeHe
BMGYyXoHe6e3Ne4YHUMHU pevyoBUHaAMU, TaKUMKU
AIK roptoyi piguHu, rasm a6o nun.

ABTOMAaTHYHI [IHCTPYMEHTU BUCIKaKOTb ICKPH, Bij
AKNX MOMYTb 3aVMHATUCA NN/ 260 BUNapu.

c) Mig yac po60T aBTOMaTUYHUM iIHCTPYMEHTOM
He nipgnycKaiTe po cebe piteid i npocTo
6amaloumMx noguBUTUCA Ha Bawy po6oTy.
AKwo Bac BigBonikatumyTs, Bu moxeTe BTpatntn
KOHTPO/Ib Haf IHCTPYMEHTOM.

2) Be3neKa enekTponpucTpolo

a) LWrencenbHa BUAENKa aBTOMaTU4YHOro
iHCTPYMEHTY MYCHUTb NiAXOAUTH A0 PO3ETHHU
€JIEKTPOMEPEHiI.

HiKonun HiAKMM YMHOM He 3MiHIONTE BUAEKY.
He KopwucTtyliTecA HOAHMMMU HacapgKamu-
apanTepamu AIA 3a3eMJIEHUX aBTOMaTUYHUX
iIHCTPYMEeHTIB.

HesawmiHeHi wTencenbHi BUAEAKM Ta BIignoBigHI
iMm  poseTkn  3MEHLWYTb  PUSHMK  yAapy
©/1eKTPOCTPYMOM.

b) He TopKaitTeca Tilom 3a3emaeHUX NpeameTiB
a6o noBepxoHb, TakKUX AK Tpy6u, 6Gatapei
onasieHHA i X0N0AUNTbHUKK.

AKwo Bu TOpKHETECA TiIOM  3a3eM/IeHOro
npeamerTy, ye 36i/1blUye PUHK yaapy CTPYMOM.

c) He ponyckaiite, wWo6 Ha aBTOMATU4HI
iHCTpyMeHTH noTpannsnu gouw, a6o Bosora.
Bopa, Axa noTtpanuna [0 aBTOMAarM4yHOro
IHCTPyMeHTa, MiABULLYE PU3UK yAaPY CTPYMOM.

d) O6epexHo noBoabTecA 3i WHypoMm. Hikonu He
HeciTb iHCTPYMEHT Ha WHYpIi, He BOJIOYiTb HOro
3a WHyp i He BUTAraiTe WTenceabHy BUAE/HY
3 PO3eTHU, TATHYUU 32 LWHYP.

BepewiTb WHYp Big Tenna, onid, rocTpux
NOBEpPXOHb Ta PYXOMUX AeTanen.

lMowkKopmeHi abo 3annyTaHi WHypU 36i/bLLYIOTb
PU3UK ypameHHA e/IeKTPOCTPYMOM.

Mpautoloyn aBTOMATUYHMM  IHCTPYMEHTOM
npocTo He6a, KOpUCTylTecA NOJOBHYyBaYamu,
NPUCTOCOBAaHMMU AJ1A 3aCTOCYBaHHA NMPOCTO
Heb6a.

HopucTyBaHHA  LHYPOM,  MPUCTOCOBAHUM O
KOPUCTYBaHHA MPOCTO Heba, 3HUIKYE PUNK
YpaeHHs CTPyMOM.
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f) flKWo He YHUKHYTM po6GOTU Yy BOJIOrOMY

cepepfoBuLi, KopucTtyiTeca Axepenom
HMUBJIEHHA i3 MPUCTPOEM 3axucTy Bipj
3aMMWKaHHA Ha 3eMJiio.

lMpucTpiti 3axucTy Bifg 3aMUKaHHA Ha 3eMJ/Io
3HMIKYE PUSHK yAaPY CTPYMOM.

3) Ocobucrta 6eaneKa
a) He BTpauaiiTe NUNbLHOCTI, CTEMTE 3a TUM, WO

po6uTe, i KopUcTyliTecA 3/0POBUM Fy3A0M
nig Yac po60TM aBTOMaTU4HUM iIHCTPYMEHTOM.
He npautoiite aBTOMaTU4HUM iIHCTPYMEHTOM,
Konu Bu BTOMneHi abo 3HaxoauTeca nig gicto
NiKiB, anKoroso a6o HapKOTHKIB.

Mutb Heysarn nig 4ac pob6oTH aBTOMaTUYHUM
IHCTPYMEHTOM MOKE CIIPUYMHUTU BaXKy TpaBMy.
HopuctyiiTeca 3acob6amu iHAMBigyanbHoOro
3axucTy. 3aBHAM BAAranTe 3axXMCHi OKYNApPU.
3acobu  iHAMBIAYaNIbHOrO  3axuCTy, Taki AK
pecnipatop, 4epeBUKM i3 MPOTEKTOpamM, Kacka
abo 6epywi y BigMNOBIgHMX yMOBax 3MEHLATb
PU3UK TPaBMyBaHHA.

3ano6iraiiTe  BMNagKOBOMY  YBiMKHEHHIO.
MepeKoHalTecs, W0 NepeM1Kay 3HaxoaUTbCA
B NOJIOMEHHi "BMMHHEHO", neplw HixK
NiAKNIOYUTUCA A0 AHepena HUBJIEHHA i/abo
aKymynAaTopa, B3ATUCA 3a iHCTPyMeHT a6o
nepeHoOCUTH ioro.

AKWo nepeHocHMTN aBTOMATWUYHI  IHCTPYMEHTH
YBIMKHeHUMKU — abo  Tpumaro4M  nasneub — Ha
rnepemMmKayi, Lie Moxe cTaTv NPUYMHOIO HeLYacHOro
BUNa[KY

3HimiTb 6yAb-AKi perynioyi  Kawo4vi a6o
6n0KaTOpU, NEpLL Hil BMUKATH IHCTPYMEHT.
AKwWo peryno4mii Ky abo 6/10Katop MWNTH
MPUKPINAeHNM [0 YaCTUHM [HCTPyMeHTa, AKa
06epTaEeThCA, L€ MOE CIIPUYUHUTH TPABMY.

He TArHiTbcA i He nepexunanTecs, NpawyoOYm
iHCTpyMmeHTOM. 3aBHAMU HapilHO cTiiTe Ha
Horax i 36epiraiiTe piBHOBary.

Lle Hapae Kpalymii KOHTPO/Ib Haj aBTOMAaTUYHUM
IHCTPYMEHTOM y HecrogiBaHux CHUTyauisx.

HociTb npaBunbHMit po6ounii oaAar. He HociTb
WHUPOKUIA opaAar abo IloBenipHi npuKpacwu.
TpumaiiTe BosioccA, OAAT | pyKaBMUYKK nopani
Bifj PyXOMMX YaCTHH.

Lnpokuii opAar, toBenipHi npukpacu abo posre
BOJIOCCA MOHe MOTPanuTH 1O PyXOMMUX YaCTHH.
fIKwo y po6o4omy NpUMIlLEHHi € BUTAMKA,
CHOpUCTYITECA Hel 3a YMOBM, L0 BOHa
npaBU/IbHO NiAK/OYEHa | Npayioe.
HopucTyBaHHA ~ BUTAMKOIO ~ MOME  3HU3UTU
Hebe3rneKu, MoB'A3aHi i3 HaHOMMYEHHAM MUTY.

EKcnnyaTauia i pornAap  3a  aBTOMaTUYHUM
iHCTpyMeHTOM
a) He 3actocoByWTe HapgmipHy cuny po

aBTOMAaTUYHOrO iHCTPYMEHTY. [lnA BUKOHaHHA
pi3HMX BUAiB po6iT nig6upaiite BignoBipHi
IHCTPYMEHTH.

lNpaBunabHO Nigi6paHmii aBTOMaTUYHNI IHCTPYMEHT
Kpalye BMKOHae poboTy | rapaHTyBaTume 6i/bLue
6e3nexn.
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YKpaiHCbKUH

b) He KopucTyiiTteca aBTOMaTU4HUM  5) O6cayroByBaHHA
iHCTPYyMeHTOM, AKLL0 NepeMUKay He Npayioe. a) O6cnyroByBaTH Baw aBTOMaTUYHUMA
Byab-Akuii  aBTOMatnyHMii  [HCTPYMEHT, — AHMI iHCTPpYMeHT Moxe Jsuwe HKeanidikoBaHui
HEMOM/INBO  KOHTPO/IOBATH  NepeMuHadeM, € TeXHiK, 3amiHIol04M AeTani nwe Ha iAeHTUYHI.
Hebesne4YHuM. Moro caig nonarogmtim. Le rapaHTyBaTume 6€3neKy aBTOMAaTU4YHOro
c) BiaKnwoudiTb BuAeNKy 3 pAMepena HUBJIEHHA iHCTpymeHTa.

i/abo aHymynaTop Bif aBTOMATU4YHOro
iHCTPYMEHTY, nepLu Hix 6yab-Li0 perynoBaTu,
3miHIOBaTU  aKcecyapu abo  36epiratu
aBTOMaTUY4Hi iIHCTPYMEHTH.
Lji 3axoan 6e3nexkn 3HUKYIOTb PUSUK BUNELKOBO
YBIMKHY TV aBTOMATHUYHMI IHCTPYMEHT.
d) 36epiraitte iHCTpyMeHTH y MicuAx,
HeAOCTYNHUX ANA fAiTe, i He po3BonAnTte
NoAAM, He 03HaNOM/IEHUM i3 aBTOMaTUYHUMKU SANOBIHHI 3AX0AN AN1A NEP®OPATOPA
iHCTpymMeHTamun i LUMHU iHCTpYKRUiAMHK 1.
KOpUCTYyBaTMCA aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM.
ABTOMaTUY4HI IHCTPYMEHTH € Hebe3neyHnmmn B 2
PYyHKax HenigrotToBaHNX KOPUCTYBauiB.
Aornapavite 3a aBTOMaTU4HUMK
iHCTpyMeHTamu. MepesBipaiiTe, uu He
3CYHY/IUCA | YM He 3irHy/INCA PyXOMi YaCTUHH, 3.
YW He 3/1amasIMCA OKpeMi AeTasni, a TaKOK
YU He TpanuaocA AKUXOCb HebBamaHUX 3MiH,
AKi MOMYTb NOraHo BMJIMHYTU Ha po6oTy
iHCTpyMeHTa.
AKwo aBTOMaTUYHUH iHCTpyMeHT
NOLWKOAKEHUW, HOro cnif nonarofauTH nepep
noaanbliMM KOPUCTYBaHHAM.
barato  HewacHux  BMNagKiB — TpaniAaeTbCcA
Yepea roraHui AOrNAA  3a  aBTOMATUYHMMM 4
iHCTpyMeHTamu.
f) BuyacHO 4YMCTITb i 3arocTpioiiTe iHCTPYMEHTH
ANA pi3aHHA.
IHCTPYyMEHTH AAA pidaHHA, 3a AKMMU PaBuUIbHO 5
AOMNA/aTs | AKI BYACHO MIgTOYYIOThb, pijwe ’
3r1HarTbCA, | iX S1erie KOHTPoIBaTH.
g) HopuctyiiTtecA aBTOMaTU4HUM iIHCTPYMEHTOM,

3ACTEPEHEHHA

He nipgnyckaiite po  iHCcTpymeHTy pitend i
HenoBHocNpaBHUX OCi6.

Honu iHCTpymMeHTOM He KOpUCTYIOTbCA, WOro cnip
36epiraTu B MicuAXx, HeJOCTYNHUX ANA pAited Ta
HenoBHoCNpaBHUX OCi6.

OpsAraiTe 3aco6u 3axMcTy opraHiB cayxy.

Bnaus wymy Moxe npuecTu 4o BTpaTu CAyxXy.
BuKopucToBYyiiTe [OAaTHOBY PYYKY(M), AKWO
nocTa4yaeTbCA 3 iIHCTPYMEHTOM.

Btpata ynpaB/iHHA IHCTPYMEHTOM MOMe MpU3BecTm
A0 TpaBMH.

Tpumante  aBTOMaTM4HMI  IHCTPYMEHT  3a
i3onboBaHi MicuA 3 HEC/IM3bKOK NOBEpPXHElo,
KOJIM NpauioeTe TaK, WO piky4Ynit aKkcecyap moxe
BCTYMWUTKU Y KOHTAKT i3 NpMXoBaHUM apoTom abo
BJIACHUM LUHYPOM.

[lig yac HOHTaKTy i3 APOTOM Mif Harnpyrow axcecyap
ANIA pi3aHHA MpoOBOAMTbL CTPYM B iHWI MeTanesi
4acTUHU [HCTPYMeHTa | Moe Hagatu orneparopy
BpaMEHHA e/IeKTPUYHUM CTPYMOM.

He TopkaviTecs cBepana nig yac po6oTu i Bigpasy
nicnsa ii 3akiHyeHHsa. CBepano CWUIbHO HarpiBaeTbcsA
nig 4ac po6oTn i MOXe cTaTh MPUYMHOK CEePHO3HMX
OniKiB.

MocTiMHO MiLHO TpUManTe IHCTPYMEHT 3a PYKOATKY i
6iYHYy PYKOATKY. IHaKwWe cuna npoTuaii, Wo BUHUKAE,
MOMeE NPU3BECTU A0 HEAKYPATHOI i HAaBITb He6Ee3NeYHOT
onepauii.
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akcecyapamu 1 "acaA"aM"G 3ripHo  uux. g OpsaranTe NpoTUNUNOBKIA pecnipaTop
;Hac;:g::;;m BPaxoByloiu pooodl ymoBu Ta He BauxahTe WKiAAMBUIA NuUA, yTBOPEHWM nig vac

onepawivi ceepAiHHA a6o pyoKu. M moxe HapamxaTtun

3acrocosyMTe PI3HI aBTOMartn4HI IHCTPYMEHTHU 4J14 Ha He6e3neHy Bawe S,U,OPOB'H Ta BAOPOBIH OTOUYIOUNX

pi3HUX BUAIB POGIT. HeBignoBigHICTb IHCTPYMEHTa

: nopen.

i 3acTtocyBaHHA MOMeE CTBOPUTU HE6E3neyHy

cutyauiro.

TEXHI4YHI XAPAKTEPUCTUKHU
Hanpyra (3a perioHamu)* (110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) ~
Cnomxu1BaHa NOTYHHICTb 950 BT
. Byp: 38 Mm

MpoayKTuBHiCTE MopoxHucTa 6ypuibHa KopoHKa: 105 mm
LLIBMAKICTb XONOCTOro Xoay 620 MUH."
YacToTa ygapis npy NOBHOMY HaBaHTaMeEHHI 2800 MuH."
Bara (6e3 wHypa i 6i4HOi pyKOATKM) 6,4 Kr

* MNepeBipTe HanMcK Ha BUPOGi, OCKINIbKM TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKM 3MIHIOIOTLCA 3a1€XHHO Bif, PerioHy.

CTAHAAPTHI AKCECYAPU AOAATHOBI AKCECYAPU
(1) BAMIBKA ..ot 1 (npoAaioTheA oKkpemo)
(2) Bi4HA PYKOATHA ....ecviiiiiiiiiicieeie et 1 1. BypiHHA HACKpi3HUX OTBOPIB (06epTaHHA + yaap)

CTaHgapTHi aKcecyapy MOXYTb 3MiHiOBaTUCA 6e3
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(1) Byp (xBocToBMK SDS-max)

30BHiLUHIK giameTp (MM) 3aranbHa AoBMKMHA (MM)
16
340, 540
19
22
320, 520
25
28
32 370, 570
38

2. CeppaniHHA aHKepHUX OTBOPIB (06epTaHHA + yaap)

CBepAno (3 KOHYCONOAIGHUM CTPUIKHEM) |

— 9

(3) Knun
+

N N i
(1) Ceepano
(3 KOHYCOMOAIGHUM CTPUKHEM)

=N ——

(2) Hacagka
KOHyconogi6Horo

3oBHiWHi giameTpw: 11,12,3, CTPUMHKHA

12,7,14,3, (xBocToBUK SDS-
14,5,17,5mm max)

Hacapgka

KOHyconoai6Horo MpuKknageHe ceepano

CTPUKHA
Ceepano

HoHyc Mopse (Ne1) | (3 KOHyCONoAiGHNM CTPUIKHEM)
11,12,3,12,7, 14,3, 14,5, 17,5 Mmm

| Hacagka /11 caMo3arBuHYY0HOr0 CTPUMHSA |

| ——]

(2) ApganTep nig cBepano
3 XBOCTOBMKOM SDS-
plus
(xBocTOBMK SDS-max)

3. BypiHHA 0TBOpiB BE/MKOro AiameTpa (06epTaHHA 3
yaapom)

@+@+OWD+MD:=§

VNN N E———2

(1) Ceepano
(SDS-plus
XBOCTOBWK)

(Hanpas- (1) LUeHTpo- (2) Jleso (3) CepeHb
naya BOYHUM 6ypa nesa 6ypy
nnaacTuHa) LUTOK

(1) UeHTpyBaibHi WTOK

@® 3acTocoByeTbcA AnA ne3 6ypa giameTpamu Big 38 MM
8o 105 um

@ 3acTocoByeTbCA ANA Ne3 bypa giameTpamu 32 i 35 Mm
NMPUMITKA:
He BWKOpUCTOBYMTE NOPOMHI
fiameTpom 25 MM a60 29 Mm.

(2) NoporucTa 6ypuabHa KOPOHKa

® 3oBHiWHIK giameTp 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94,105 mm
(3 HaNpaBAAOYO0 NAACTUHOI, 33 BUHATKOM KOPOHOK
AiameTpom 25 MM a60 29 MM)

6YpUNbHI  KOPOHKU

YKpaiHCbKUi

(3) XBOCTOBMK ANA NOPOKHUCTOT BYPUIBbHOT KOPOHKM

4.

3acToCOBYETLCA AR MOPOMHUCTUX  BYPUSIbHUX
KOPOHOK AiameTpom, 6inblinm 38 mm
3acToCOBYETHCA AR MOPOMHUCTUX  BYPUSIbHUX

KOPOHOK AiaMeTpoM, MeHLWH1M 35 MM
CBepaniHHA OTBOPIB .... [lnA cBepAniHHA mMaTepianis 3
meTany i gepesa

+ ol 1=

13 MM CBEpPANBHBIN
naTpoH (13VLA)

|

Kntoy gna natpoHa

ApanTep nig natpoH
(xBocToBMK SDS-max)

YcTaHoBKa 60A1TiB A/1A XiMiYHMX aHKepiB (06epTaHHA 3
yAapom)

+ /=

(cTaHpapTHe
rHi310)

(xBocToBMK SDS-max)
12,7 Mmm agantep A8 XiMiYHUX aHKepiB
19 MM aganTep ANA XiMiYHUX aHKepiB

Sekanie (priklep)

S ——

(1) Nikonopai6HWM piseub
3aranbHa goBxuHa: 280, 400 MM

MpoToyka KaHaBoOK "BUbipKa macK', 06po6Ka KPOMKU
(noB6aHHsA)

| I ———

(1) CniocapHe 3y6uno
3aranbHa foBxuHa: 280, 400 Mm

Piska acdanbty (4oB6AHHSA)

[ )

(1) Pizeup

Po6oTa nonatkoto (A0B6aHHSA)

C—

(1) CoBok

10. O6aMpaHHsA (BOBOaHHSA)

SO ] p——

(2) XBoCTOBMK

(1) HabusHa
nnacTuHa
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11. TpambyBaHHA (A0BGaHHSA)

SO i ——

(2) XBocTOBMK

©
(1) TpambyBanbHa
nnacTuHa
150 x 150 Mm

12. Wnpuy, (&4NA BUAANEHHS KPUXTH)

_=(Q
—=)))

O MnactnyHe mactuio A
500 (B 6aHOuL)
70T (y 3eneHomy TIOGUKY)
30T (y 3eneHomy TO6MKY)
Habip popaTKoBuX akcecyapis
nonepeaeHHs 3MiHeHWUN.

MOXe 6yTn 6e3

3ACTOCYBAHHA

O bypiHHA oTBOpPIB B 6ETOHI

O CsepaneHHA aHKepHMX OTBOPIB

O [oB6aHHA GeTOHY, CKOJIIOBAHHA, NPOPOGAEHHSA
HEBEe/IMKMX OTBOPIB i WTPO6GAEHHA, MmigpisKa TopuA
(3acTocoByloTbCA AOAATKOBI aKcecyapu)

NEPEJ POBOTOIO

1. /[iepeno HUBIEHHA
MepeKoHalTecs, WO AXMEPENo MUBNEHHA, AKUM Bu
6ygete KopucTyBaTucs, Bignosigae BuMoram Ao
MB/IEHHA, 3a3HA4YeHWM Ha HaKJenui Ha Kopnyci
BUpPOGY.

2. NepemuKay HUBNIEHHA
MepeKroHanTecs, wo nepemuKay HMBIEHHA
3HaxoauMTbcA B nonoweHHi BUMMKHEHO. Akwo
wTencesibHa BUAE/IKA NiAK/II0YEHa A0 PO3ETKU, KON
nepeMuKay 3HaxoauTbca B nosoxeHHi YBIMKHEHO,
{HCTPYMEHT HeramHo MoYHe mpautoBaT, a Le Mome
NpU3BECTU A0 HELLAaCHOro BUNaAKy.

3. MoposmyBay
Honn po6oya noBepxHA 3HAXoAMTbCA AANEKO Bif,
fXepena MUBNEHHA, KOPUCTYMTECs MNOAOBMKYyBa4yeM
[OCTaTHBOI TOBWMHM | HOMIHaNbHOI MOTYKHOCTI.
MopoBMyBay MYyCUTb OYTM HACKINIbKM KOPOTKWUM,
HaCTiNIbKW 1 NPaKTUYHUM.

4. MopAAOK YCTaHOBKMU 3MiHHOIO iHCTPYMEHTY
NMPUMITKA:

Takuit  IHCTPYMEHT AK niKonodibHuit  piseup i
c/ocapHe 3y6uio BUKOPUCTOBYWTE TiZIbKM CMiIbHO 3
opwuriHanbH1MK akcecyapamu ¢ipmu HITACHI.

(1) MouncTiTb i 3MacTiTb XBOCTOBWUK IHCTPYMEHTY
macTunom abo mawmHHMM macnom (Puc. 1).

(2) AnA MoOHTamy 3MIHHOrO iHCTPYMEHTY (XBOCTOBMK
SDS-max), BcTaBTe Moro B OTBip A0 ynopy (AuvB.
Puc. 2).

AKLWO NpoAoBKYyBaTH NOBEPTATH IHCTPYMEHT, 3/1erka
HaTUCKAal4YM Ha HbOro, TO MOMHA BiAYyTH 36ir WwAiuis
naTpoHa i Na3iB XBOCTOBMKA iHCTPYMEHTY.

Micna Yoro BIATATHITL 3aTUCK B HAMNPAMKY CTPIKK i
NPOLUTOBXHITb BCEPeAnHY iIHCTPYMEHT A0 yrnopy.

=
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(3) BignycTiTb 3aTUCK Yy BUXifHE MONOMKEHHA. 3MiHHWUM
iHCTpyMeHT  6yge  3adikcoBaHMM B NaTpoHi
nepdoparopa.

(4) AnA pemoHTamy 3MIHHOrO iHCTPYMEHTY, MOBHICTIO
BIATAMHITE 3aTUCK B HaMNpAMKY CTPINKKM i BUHMITb
iHCTpYMEHT.

EHCNJIYATALIA NEP®OPATOPA

NMPUMITHA: lMepep, TIM, AK BUKOPUCTOBYBATH
IHCTPYMEHT nepeKoHanTecs, WO CTONOPHUI
60T i3 3arHYTUM CTPUKHEM Ha BiYHil py4HKM
fo6pe 3aTArHy TUIA.

. BypiHHA oTBOpIB (Puc. 3)

(1) MNpucTaBTe KiHYMK 6ypa A0 TOYKM BYPiHHA, NiCaAsA HOro
HaTUCHITb Ha KYPOK.

(2) Hemae HeobGXigHOCTI NPMMYCOBO  TWUCHYTU Ha

nepdopatop. JocTaTHbO 3/1erka npuKkaagaTy cuny ao
iHCTpyMeHTa TaK, Wo6 Wwam BUBOAMBCA 3 OTBOPY.
OBEPEHHO:
Xoya uUer IHCTPYMEHT OCHalWeHnh 3anobiXKHow
My(TOI0 po34enneHHs, AKWO 6yp NoYMHae rpysHyTH
B 6eTOHi a6o iHWOMYy MaTepiai, To HacTynHa 3a Lum
3ynuHKa Bypa MOXe CTaTh NPUYMHOI0 NPOKPYYYBaHHSA
iHCTpymeHTy. Mig yac po6oTM 06OB'A3KOBO MiLHO
TpumalTecs 3a 06MABI PyKOATKU Nepdopartopa.

2. flk BUcikaTu a6o pos36usatu (Man. 4)
3acTocoBylouM pobBouvy MOBEpXHI CcBepasa B
nosuuii  BWUCiKaHHA abo pO36MBaHHA, KepyWhTe
6YPUILHUM MOJIOTKOM AN 0b6epTanbHOro 6ypiHHA,
BMKOPMCTOBYIO4M BNACHY Bary.

Y npuMycoBoMy TUCKY abo MOLWTOBXax Hemae
Heob6XigHoCTi.

3. BypiHHA B pexumi 'O6epTaHHA 3 yaapom':

OBEPEHHO:

AKWo onepyBaTM pyYKOlO-NepeMrMKadeM nig vac

po6oTH ABUryHa, obepTaHHA Gypa MOXe BTpaTuUTH

NAaBHICTb, WO Aye He6e3neyHo. MiHaNTe perumn

po60OTM pyYKOK-NEPEMUKAYeM TiSIbKU TOAi, KOM

ABUIYH MOBHICTIO 3yNMUHEHWIA.

MepemuKaHHA B pexum "ObepTaHHA 3 yaapom'.

(a) MoTArHiTe 3a pyyKy-nepemuKay, 3HiMiTb 3aMOK i
NOBEPHITb PY4Ky-NepemuKad 3a rofMHHUKOBOI
CTPIiNKOLO.

(b) 3icTaBTe 3HAYOK TPUKYTHMKA Ha A pyuui-
nepemuKadi 3 aHasoriyHUM 3HAYKOM ET Ha
Til CTOPOHI HUKHBOI KPMULUKKW, WO Mo3HavyeHa
CUMBONAMK MONOTOYKA i Bypa (auB. Puc. 5).

(c) 3agikcynTe pyyKy-nepemmKay, HaTUCHYBLUKM Ha
Hei.

NMPUMITKA:

CnpobyiTe NOKPYTUTU PYYKy-NepemuKay (He TArHiTb

il Bropy) 3 MeTol nepexkoHaTUcA B TOMY, O BOHa

HapAiHo 3adikcoBaHa i He NOBEPTAETbLCA.

4. Mg yac po36uBaHHA | BUCIKAHHA NpU yaapHin aii:

OBEPEHHO:

O flKwo onepyBaTh py4KolO-NnepemMmMKadyem nig Hac
po6oTH [ABWUryHa, MOM/AMBa nosBa 360iB B po6GOTI
IHCTPYMeHTa, WO AyHe Hebe3neyHo. MiHsalTe perxumm
po60OTM pyyYKOK-NEPEeMUKayemM TilbKU TOAi, KoM
ABUIYH MOBHICTIO 3YMUHEHO.

O Mepep novaTHOM poGOTH MNIKOMOAIGHUM  pisLem
(3y6unom, ;,ONOTOM) NEPEKOHANTECH, LLLO BCTAHOBJIEHO
perum "[loBbaHHA". Po60Ta 3 BULLLEBKAa3aHNUM 3MiHHUM
IHCTPYMEHTOM y perumi "O6epTaHHsA 3 yaapom' Moxe
npuBecTM A0 ob6epTaHHA nepdopartopa, WO Aymwe
Heb6e3neyHo.
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(1) NepemuKkaHHA B perum "loB6aHHA"

(a) MoTArHiTb 3a pyyKy-nepemuKay, 3HiMiTb 3aMOK i
NOBEPHITb PYYKY-NepemMmmnKkay NpoTn roAMHHUKOBOT
CTPINKK.

(b) BicTaBTe 3HAYOK TPWKYTHMKA Ha A  pyuli-
nepemuKadi 3 aHanoridHum 3sHaukom T Ha
Ti CTOPOHI HUIKHBOI KPMULUKKW, WO MOo3HayeHa
CUMBOJIOM MOJIOTOYKA (AuB. Puc. 6).

(c) 3adikcynTe pyyKy-nepemmKay, HaTUCHYBLIKM Ha
Hei.

MPUMITKA:

CnpobyiTe NOKPYTUTK PyUYKy-NnepemMmKay (He TArHiTb

il Bropy) 3 mMeTol0 nepexkoHaTUCA B TOMY, LIO BOHa

HafinHo dikcoBaHa i He noBepTaeTbCA.

MopAagoK dikcauii B po604OMy MOSOMEHHI 3MiIHHOrO

IHCTPYMEHTY.

(a) MoTArHiTb 3a py4Ky-nepemMuKay, 3HIMiTb 3amMOoK
i noBepHiTb ii Tak, wWo6 noegHaTM 3HAYOK
TPUKYTHMKa A Ha pyuui-nepemMurKadi 3 CUMBOIOM
KoneyKa © Ha HUMKHIN KpuLui (aus. Puc. 7).

(b) 3adikcyiTe pyyKy-nepemmKay, HaTUCHYBLIM Ha
Hei.

(c) MoBepHiTb 3aTUCK TaK, AK NoKasaHo Ha Puc. 8, i
3adikcynTe poboye NONOKEHHS IHCTPYMEHTA.

(d) NepeBediTb py4YKy-nepeMuKay B MOJIOKEHHSA,
BignosigHe pexumy "[loB6aHHA", AiloyM TaK, fAK
onucaHo B NyHKTi (1).

5. MporpiBaHHA (Puc. 9)

Y XONnopgHWX perioHax CcUCTeMi MacTuna [aHoro
iHCTPYMEHTY  MOXe 3HajobuTMcA nporpiBaHHA.
MpuctaBTe KiHYMK Oypa [0 6GETOHHOI MOBEpPXHi,
YBIMKHITb IHCTPYMeHT i nporpiite nepdopatop.
MoynMHaTn eKcnnyaTauilo iIHCTPYMEHTY MOXHa 6yae
nicaA TOro, K BU YiTKO NOYyTH 3BYKW yAapy.
OBEPEHHO:

MporpiBatoun nepdopaTtop, TpUMarTe MOro MiLHO 3a
06KnaBI PYKOATKW. ByabTe 0GeperHi, 3aK/JMHIOBaHHA
6ypa MOXe npuBecTM A0 BTpaTM Bamu piBHOBAru i
nagiHHsa.

2

-

CBEPAJIIHHA OTBOPIB | YCTAHOBKA
AHHEPIB

1. 3acTocyBaHHA aganTepa nij KOHIYHUI XBOCTOBUK
(Puc. 10)

(1) BcTaHoBITL CBEpA/0O 3 KOHIYHMM XBOCTOBMKOM B
ajanTep nNij KOHIYHWIA XBOCTOBMK.

(2) YBIMKHITb iIHCTPYMEHT i npocBepaniTe 6a30BMI OTBIp,
BMBIPAOYM NOrO IMNMBUHY NO 60pO3eHLi-iHANKaTopY Ha
ceepani.

(3) BrKopucTOBYIOUYM LLINPUL, MOYUCTITb OTBIP BiA NWAY.
MpuctaBTe HacapKy A0 rofliBKM aHKepa i 3abuiTe
1oro B OTBip Py4HUM MOJIOTKOM.

(4) Ana TOro wWoO6 BWWHATM CBEPASIO 3 KOHIYHUM
XBOCTOBMKOM, MOKNafiTb ajantep 3i CBEpA/IoM Ha
onopu, BCTaBTe BUOMBHUIA KNWH y WiNKHY aganTepa i
BAApTe No KAnHY MonoTkom (Puc. 11).

EKCNANYATALIA CBEPAJINJIbKOIrO NATPOHA
I AAANTEPA 4O HbOIO

3BepHiTb yBary Ha Te, WO AAHWA iHCTPYMEHT MOMHe
eKcnayaTyBaTUCA B CTaHi "TiIbKM 06epTaHHA", AKLO Ha
HbOMY BCTaHOBJIEH| aKCecyapH, L0 OKPEMO NPOAAITHLCA,
Taki AK naTpoH i agantep A[o Hboro. [lpauonTte
iHCTPyMeHTOM y perumi "ObepTaHHA 3 yaapom".

YKpaiHCbKUi

OBEPEHHO:
MNig vac po60TH MiLHO TPUMaMTE IHCTPYMEHT 3a 06UABI
PYKOATHM, L0 JONOMOXKe Bam 36epertu piBHoBary.
(1) NepemuKkaHHA B pexunm "ObepTaHHA 3 yaapom"
[N nepeMUKaHHA B LeW peXUM, AiMTe K BKa3aHo B M.
[3 "BypiHHA B pexunmi "O6epTaHHA 3 ygapom'].
(2) YcTaHOBKa apantepa Ha CBEPAMJIbHUIA NaTpoH
(Puc. 12).
(a) BcTaHOoBITb afanTep Ha CBepAANIbHUI NATPOH.
(b) XBocToBMK SDS-max agantepa Takuw e, Wo iy
6ypa. OTe, MOHTaX agantepa Ha nepcdopaTop i
OEMOHTaX NPOBOANTLCA B TilM e NOCNifOBHOCTI,
Wo BKasaHa B NyHKTI [[TopAJOK YyCTaHOBKM
3MiHHOrO IHCTPYMEHTY].
(3) CepaniHHsa
(a) He MoOxHa npUCKOPUTM npouec CBepANiHHA,
3aliBMM pa3 HaTUCKAaUM Ha IHCTPYMEHT nig
yac po6otu. [lpuKknageHHas pJo nepdoparopa
GinbLWOi CUAK, HiX NOTPIGHO, HaBMNaKkwu, npussese
[0 NcyBaHHA CBepasia, WO, B CBOK Yepry,
cTaHe MPUYMHOIO 3HUMKEHHA MPOAYKTUBHOCTI Ta
3MEHLUEHHA TEPMiHY CNYHOU iIHCTPYMEHTY.
IHoAi cBepano MoOMe TPICHYTU B CaMOMYy KiHUi
onepaLuii cBepaniHHA. TOMy BamJ/MBO nocnabutn
TUCK, KOAW onepauifa CBepANiHHA 6/1M3bKa Ao
3aBepLUEHHS.

(®
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AAK HOPUCTYBATUCA NOPOXKHUCTUMMU
BYPUJIbHUMU KOPOHKAMUA

3acTocoByto4n NOPOHKHUCTI 6ypubHI KOPOHKMH,
MO¥Ha OypuTWM 3BMYAWHI Ta rNyxi OTBOPU BEIUKOrO
piameTpy. Y uboMy BUNAAKy BUKOPUCTOBYMTE AOAATKOBI
aKcecyapu Ans MOPOMHUCTUX BYPUIBHUX KOPOHOK (TaKi
AIK LEHTPYYMI WTUP | XBOCTOBMK [AJIA MOPOMHUCTON
6YpUNbHOI KOPOHKM) ANA NiABULLEHHA NPOAYKTUBHOCTI

po6oTu.
1. CHnapaHHAa
OBEPEHHO:

Mepen TMM AK BCTaHOBJIIOBATM MOPOMKHIO GYpPUIBbHY
KOPOHKY  OGOB'A3KOBO  BWWMITb  WTencesb 3
€/IeKTPOPO3ETHMU.

(1) HakpyTiTb NOPOXHIO 6ypUIbHY KOPOHKY Ha XBOCTOBUK
(avB. Puc. 13). MNepepg uuMm 3MacTiTb Mac/iom
pi3b6NEHHA XBOCTOBWMKA, LUEe MONErwnTb 3rogom
[leMOHTaX KOPOHKMU.

(2) YcTaHOBITb XBOCTOBMK A1 MOPOXHUCTOI BYPUIIBHOI
KOPOHKM Ha nepdopaTtop, Ail4M TaKOX, AK nNpwu
ycTaHoBUi 6ypa i nikonoaiéHoro pisuA (Puc. 14).

(3) BcTaBTe LEHTPYIOHNUIA LITUP A0 KiHLA B HAMPAMHY.

(4) BcTaHOBiTb HanpsAMHY BCepeauHy MNOPOMHUCTON
B6YPUSIbHOI KOPOHKM, MOEAHYOUM Ti YBIFrHYTY YacTUHY
3 3y6amMmn KOpOHKK. [oBepHIiTb HanpasnAloYy BNpaBo
ab60 BNiBO, 3CYHYBLUN ii yBIrHyTy 4acTUHY y 6iK Big 3y6iB.
Tenep HanpsiMHa He BUCKOYMTb HA30BHI HaBiTb TOAi,
KON nepdopaTop EeKCnayaTyeTbCA MOPOXHUCTO
6YypPUIbHOIO KOPOHKOIO BHM3 (Puc. 15).

2. BbypiHHA oTBOpIB

(1) BcTtaBTe wrencesnb B €N€KTPOPO3ETKY.

(2) B ueHTpyoumnit WITUp BOyLOBaHa NpyxuHa. AKypaTHo,
nig NPAMUM KyTOM NPUTUCHITb MOTO J,0 MOBEPXHi CTiHN
ab6o nigaoru TakK, Wwob 3y6u NMOPOMHUCTOI BYypUAbHOT
KOPOHKM NPUTYIMANCA A0 CTiHW (MiAN0rm) BCi€o CBOEO
pixy4oto KparKoto. MoyHiTe 6yputh (Puc. 16).
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(3) MonoxkeHHA OTBOPY BM3HAYUTUCA, KOAWU TFAMBUHA

0TBOPY fAocArHe npub6an3Ho 5 MMm. Micna 4oro 3HiMITb

LEHTPYIOUYMA  WTUP | HanmpAMHY 3 MOPOMHUCTON

6YypUIbHOI KOPOHKM | NPOAOBIKUTE BYPUTH 6E3 HUX.

OBEPEHHO:

Mepen TMM AK 3HATU LLEHTPYIOYUI WTUP | HANPAMHY 3

NOPOMXKHUCTOI BYPUIBHOI KOPOHKU, BUMMITb LUTENCEb

3 €/IeKTPOPO3ETHMU.

Po36upaHHsa

Tpumatoun nepdopatop MNOPOKHUCTOI  BYypUABbHOT

KOPOHKOIO Bropy, TPOXW mnonpauloiTe 3 HUM Ha

xonocTtomy xogy. Lie gonomoxe nocnabutu pisbbose

3'€/JHAHHA KOPOHKM 3 XBOCTOBMKOM i NONErWNTb iXHE

po36upaHHs (Puc. 17).

O BuMITb XBOCTOBUK MNOPOXHMUCTOI 6YPUSIbHOI KOPOHKM
3 naTtpoHa nepgopaTtop. Tpumaioun BypunbHY
KOPOHKY OAHIEI0 PYKOI, CU/IBbHO BAapTe ABa, Tpu
pasnm MONIOTKOM MO XBOCTOBMKY 3 60Ky SDS-max
KpinneHHa. Le ponomoxe nocnabutn pisb6oBe
3'egHaHHA KOPOHKW 3 XBOCTOBMKOM i NONErUUTb IXHE
po3bupaHHs (Puc. 18).

o

3AMIHA MACTUJIA

MepdopaTtop Mae repmMeTU4Hy KOHCTPYKLUilo, WO
3axulae KHoro Bif nNonajaHHA BCEPeuHy nuay i
3ano6irae BUTiKaHHIO MacTuaa. OTIe IHCTPYMEHT MOXHa
eKcnnyaTyBaT 6e3 NOBTOPHOroO 3MasyBaHHA NPOTAroMm
TpuBanoro nepiogy. MiHANTE MacTUN0 AK ONNUCAHO HUIKYE.
1. Mepiop 3amiHn macTuna.
MicnAa NOKYMKW MiHAMTE MacTUAO MiCAA  KOMHMUX
lwecTn MicAuiB eKcnayarauii. 3aMmiHy npoBogbTe B
HaM6IMKYOMY YNOBHOBAXEHOMY CEpPBICHOMY LEeHTPI
Hitachi.
2. [lopaBaHHA macTunaa.
OBEPEHHO:
MepeA TUM AIK NPUCTYNUTU A0 fOAABAHHA MACTU/IbLHOrO
marepiasly BUMKHITb nepdopaTop i BUAMITb LWTENnce b
3 pO3ETHM.

(1) 3HiMiTb KPULLKY KapTepa i BUTPiTb MacTUI0 BCEPEanHI
(Puc. 19)

(2) JopaiTe B KapTep 60r nnactuyHoro macTtuna A
ANnA  eneKTpuyHoro nepdopatopa dipmm  Hitachi
(cTaHpapTHUI aKkcecyap, 3HaXO4MTbCA B TIOOUKY).

(3) Nicns pofaBaHHA MacTUAa, WiNbHO NOCTaBTe Ha MicLe
KPULLKY KapTepa.

NMPUMITKA:

Mnactuyne mactuno HITACHI Electric Hammer
Grease A gns eneKTpuyHOro nepdoparopa - MacTuIo
HW3bKOI B'A3KOCTI. Mpu HeobxigHoOCTi npuabanTe B
yNOBHOBaXeHOMY CepBiCHOMY LieHTpi Hitachi.

ornaa 1 fornag,

1. MepesBipKka 3MiHHOro iHCTPYMEHTY
TaK AIK 3aCTOCYBaHHA TYNoro 3MiHHOroO iHCTPYMEHTY
CcTaHe NPUYMHOLO 360iB B pOGOTI ABUrYHA | 3HUKEHHA
NPOAYKTMBHOCTI, 6€3 3BO/NIKaHHA 3aMiHiTb Moro Ha
HOBMIM 260 3aTOMITb, K Ti/IbKM NOMITUTE 3HOLIEHHS.

2. MNepeBipKa MOHTaXHUX rBUHTIB
PerynapHo nepeBipAnTe BCi MOHTaMXHi FBUHTU i CTEKTE
3a TUM, W06 BOHU By HAZiMHO 3aTArHYTi. AKLO0 BOHM
nocnabunnca, HeramHo 3aTArHiTb ix 3HOBY. AKLWO
LibOro He 3po6UTK, TaKa He6aniCTb MOXe NPU3BECTH
00 HelacHWX BUNaaKis.
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3. [ornap 3a moTopom
O6MmoTHKa MoTopy € ‘"cepuemM" aBTOMaTU4YHOro
iHCTpymeHTa. CTexTe 3a TuM, WOo6 O6MOTKa He
NOLKOAMNACA, HEe HAMOK A Bi BOAM 260 0IMBMU.

4. OrnAap ByrinbHuUX Witok (Puc. 20)
B eneKTpoaBuryHi IHCTPyMEHTY 3aCTOCOBYHOTbCA
BYTiNbHI LWITKK, AKi 3 Yacom 3HowwytoTbeA. Konm witka
Ha61M3UTbCA A0 "MeXi 3HOCYy" ab0 3PIBHAETLCA 3 HUM,
MOXYTb noyatuca nepeboi B poboTi aBuryHa. AKLWwo
[BWIYH OCHALLeHWI BYTiNIbHOI LLiTKOIO, WO BiAKOYaE,
BiH MPUMNUHWUTL pPOBOTY aBTOMaTW4HO. Y UeHr uyac
3aMiHiTb 06MABI BYri/IbHi LWiTKX Ha HOBI, WO MawTb
TOM camMuit Homep (AmB. puc.). Cnia 3aBKAM MICTUTH
BYFi/IbHi WiTKN B YACTOTI | CTEMUTH 3a TUM, W06 BOHM
Bi/IbHO KOB3a/1M B MEMaX LWiTKOTPMMAviB.

5. 3amiHa BYriNbHOI WiTKN
BigKpyTiTb ABa HACTAHOBHUX FBUHTA Ta 3HIMITb 3a4HI0
KPULLKY. 3HIMITb BYTi/IbHI LLiTKM pa3om 3 KOBNa4yKamu.
MicnAa 3aMiHK BYriNbHUX LWITOK, 36epiTb KOBMNAYKM.
MocTaBTe B MOYATKOBE MOJIOMEHHA 3afHI0 KPULLKY,
HafiNHO 3aKPYTMBLUM [iBa HACTAHOBHMX FBUHTA.

6. CnMCOK 3anacHMX 4aCcTUH

OBEPEHHO
PemoHT, mogudikauilo i nepesipKy aBTOMAaTU4YHUX
iHCTPYMeHTIB Hitachi MyCUTb 3piMcHIoBaTH
aBTOPM30BaHWI cepBicHUM LeHTp Hitachi.
CnMCOK 3anacHMX YaCTUH MOXe 3HafobuUTUCA, AKLLO
Bu 3BepTaeTecA [0 aBTOPM30BAHOrO CepPBICHOMO
ueHTpy Hitachi no peMoHT a6o iHwe 06CNyroByBaHHA.
Mig yac po6oTwn i gornagy caig 6patu fo ysaru micuesi
HOPMMU i CTaHAPTH.

MOAUDIKALIA:
ABTOMaTUYHI iHCTpYMeHTH Hitachi nocTinHO
BAOCKOHANOITLCA i MOANDIKYIOTbCA, o6
3acTOCyBaTU B HUX HAMHOBILLI TEXHOOFI.
BignosigHo, AefKi getani MOXyTb 3MiHoBaTUCA 6e3
nonepeaMmeHHs.

FAPAHTIA

Mu rapaHTyemo, WO aBTOMaTW4YHi iHCTpymeHTH Hitachi
BUrOTOBJIEHI 3rifiHO MiCLLeBWX BKa3iBOK. LiA rapaHTia He
PO3MNOBCIOAKYETLCA Ha AedeKTU abo MNOWKOAMKEHHSA
yepes 3/10BMMBAHHA, HenpaBW/bHE HKOPUCTYBaHHA
abo 3BuyariHe cnpautoBaHHA. AKWoO Bu maeTe cKapru,
6yAb Nnacka, HapiwiTb aBTOMATUYHUIA IHCTPYMEHT, He
pos6upatoun roro, i3 FAPAHTIMHUM CEPTU®DIKATOM,
AIKUIM 3HAXOANTLCA B KiHLi iIHCTPYKLUIT, O aBTOPU30BaAHOIO
cepsicHoro LeHTpy Hitachi.

NPUMITHA

Yepes NocTivHi JOCNIAKEHHA | PO3SBUTOK, AKi 3AiMCHIOE
HITACHI, TexHi4Hi xapaKTePUCTUKMU MOXKYTb 3MiHIOBATUCSA
6e3 nonepegKeHHs.




IHdopmauia npo wym Ta Bi6pauio
BumipsaHi BenunHM BU3Ha4eHi arigHo EN60745 i Bu3HaHo
Takumu, Wwo sBignosigatoTs ISO 4871.

TrnoBui cepeHbO3BaXKEHWM PiBEHb 3BYKOBOI MOTYHHOCTI
3a wkanow A: 103 gb (A).

TunoBuUi cepeiHbO3BAKEHMI PiBEHb 3BYKOBOIO TUCKY 3a
wranoto A: 92 ab (A).

Moxnbkay KkMa: 3 ab (A).

OpsaraiTe HaBYLUHWUKM.

MoBHe  3HauyeHHA Bibpauii  (BeKTopHa  cymma
TpuraKkcianbHOro) Bu3HavyeHa srigHo EN60745.

YaapHe 6ypiHHA 6ETOHY:
Benwuumna si6pauii @h, HD = 19,7 m/c?
Moxubka K = 3,7 m/c?

EKBiBaneHTHa Ben4YnHa JOBOAHHSA :
Benunuuna si6pauii @h, Cheq = 13,2 m/c?
Moxubka K = 2,3 m/c?

3asHayeHunit piBeHb Bibpauii 6yB BWUMIpAHWIA 3rigHO

CTaHAAPTHOro TecTy | 6yB BUKOPUCTAHWUIA NPU MOPIBHAHHI

IHCTPYMEeHTIB Mix co6oto.

BiH Mome BMKOpUCTYBYBaTUCA [ANA  NEPBUHHOrO

BU3HaYeHHS BJIMBY.

NONEPEAXEHHA

O Bibpauis nig 4ac cnpaBXHbLOr0 KOPUCTYBAHHA MOXE
BiAPI3HATMCA Bif 3aABNEHOI, 3aN€XHO Bif cnocoby
3aCTOCYBaHHA IHCTPYMEHTY.

O Bwu3HauiTb 3axoan Gesnekn AnA onepatopa 3rigHo
NPaKTUYHOrO0 3acToCyBaHHA (bepyys p[o yBaru
BCi 4aCTMHM POGOYOro LMKAY, TaKi AK BUMMKaHHA
iHCTPYMEeHTY i Moro po60oTu BXONIOCTY Ha AOAATOK A0
BUKOHaHHA po60Y4mX 3aBAaHb).

YKpaiHCbKUM
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Pycckui

(MepeBoA opUruHanNbHbIX UHCTPYKLIUIA)

OBLUME NMPABUNA BE3OMACHOCTU MPU
PABOTE C J3JIEKTPOUHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEXOEHUE

MpouTuTe Bce npaBuna 6€30MacHOCTU U UHCTPYKLMUU.
He BbinonHeHne npasun u MHCTPYKLWI MOXET npuBecTu
K MOPaxKeHuio 3/1eKTPUHECKUM TOKOM, roxapy wwnm
Ccepbe3Hou TpaBMe.

CoxpaHsiiTe Bce nNpaBuia n MHCTPYKLUM Ha Gyayuiee.
TepmuH "371€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCeX Mep
pefoCTOPOXXHOCTN OTHOCUTCS K SKCrlyaTupyemomy Bamm
3/1EKTPONHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CETeBOM pO3ETKU (C
ceTeBbIM LHYPOM) UV 3SIEKTPOUHCTPYMEHTY C NUTaHueM
OT akKyMynsiTopHovi 6atapeun (6ecrnpoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a) MoppepxuBaiiTe YNCTOTY U XOpOLLEE OCBELLEHUE
Ha paboyem mecTe.

Becniopsgok u nnoxoe ocseljeHne npuBOASAT K
HECYaCTHbIM CIy4asm.

b) He ucnonb3yiTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbliBOOMAaCHbIX OKpYyXaklwWux ycnoBusax,
Hanpumep, B HenocpeAcTBeHHOW 65M3ocTn
OrHeomnacHbIX )KVIAKOCTeﬁ, ropr4yumx rasos unu
JNlerkoBoCNIaMeHsIoWeAca Nbinn.
BNEKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXA[AIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MoryT BocniaMeHUTb [1bl/lb U UCMapeHuns.

c) Oepxute peted M Habnwgawwmx Ha
6e3onacHOM paccTOSHUM BO  Bpems
aKcnyaTayum 3NMeKTPOMHCTPYMEHTa.
OTBnIe4YeHne BHUMAHWUS MOXET CTaTb Ans Bac
MPUYMHON OTEPU YrPaBIIEHUS.

2) dnekTpobe3onacHoOCTb

a) CeTeBble BWUINIKM 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB
AOJDKHblI COOTBETCTBOBATb ceTeBOM po3eTke.
Hukorpa He mopauduuupyinTe wWTEncenbHylo
BUNIKY HUKOMM ob6Gpa3om.

He wucnonb3yiiTe HuKakue apanTepHble
nepexoAHUKN C 3a3eMSIeHHbIMM (3aMKHYTbIMK
Ha 3eMJ110) 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogugnympoBaHHble LUTENCesIbHble BUIIKU U
COOTBeTCTBYyKLNe UM ceTeBble PO3eTKN yMeHbLlat
ONacHOCTb MOPaXEHUs] 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

b) He npukacaiTecb Tenlom K 3a3eMJI€HHbIM
NnoBepxXHOCTAM, Hanpumep, K Tpybonposogam,
paguaTtopam, KYXOHHbIM nnutam ]
xonogunbHUKam.

Ecrnun Bale Ternio conpykocHeTcs1 ¢ 3a3eM1eHHbIMU
OBEPXHOCTSIMU, BO3PACTET OMACHOCTb MOPAXEHUS
SJIEKTPUHEeCKUM TOKOM.

c) He nopBepraiTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHTbI
LeACTBUIO BOoAbl UMW BRaru.
pr nonagannn BOAbl B 3JIEKTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT 0ornacHOCTb NnopaxxeHus 371eKTpUu4ecCKum
TOKOM.

d) MpaBunbHoO o6pauyaiTech co WHypom. Hukorpaa
He nepeHocuTe IJIEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUUCH
3a WHYp, He TAHUTE 3a LWUHYP M He AepraiTte 3a
WHYp c yenbio oTcoeAUHeHUs
9NeKTPOUHCTPYMEHTa OT CEeTeBOW PO3ETKM.
PacnonaraiTe WHyp nogasnblue OT UCTOYHMKOB
Tenna, Hed)TeNpPoAyKTOB, MPeAMETOB C OCTPbIMU
KpOMKaMu WM ABUXYLUUXCA AeTanei.
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lMoBpex[eHHble  nan  3anyTaHHble  LWHYPbI
YBEJINHMBAIOT ONACHOCTb MOPAXKEHNS SIEKTPUHECKUM
TOKOM.

e) Mpu akcnnyatayun 3NeKTPOUHCTPyMeHTa BHe
nomewjeHnin, Ucnonb3ynTe YANUHUTENbHbIA
WHYpP, NpegHa3Ha4YeHHbIA ANA UCMONb30BaHUA
BHE MOMeLYeHUs.

Vcrione3oBanne LWHypa, MpeAgHasHa4eHHoro Ass
paboTbl BHE MOMELYEHWV, YMEHbLUNT OnacHoCTb
rOpa)KeHNs1 3/1IeKTPUYECKUM TOKOM.

f) Mpwu akcnnyatauun 9SNEKTPOMHCTPYyMEHTa BO
BJIaXKHOW cpege, UCNoNb3yiTe YCTPOWCTBO
3awuTHOoro oTkniovyeHua (RCD) ucTouyHuka
nUTaHus.

Ucnonb3osaHne RCD yMeHbWUT 0nacHocTb
rOpaXKeHNs1 3/1IeKTPUYECKUM TOKOM.

3) JinuHas 6Ge3onacHocTb

a) BygbTe rotoBbl K HeOXWAAHHbIM CUTyaLUUAM,
BHMMaTesIbHO crieAuTe 3a CBOUMMN AENCTBUSMMU
W PYKOBOACTBYWATECb 37paBbiM CMbICTIOM MpKU
9KcnnyaTayuMm 3NeKTPOMHCTPYMEHTa.

He ncnonb3ayiTte aneKTpOMHCTPYMEHT, Koraa Bbl
ycTtanu WM HaxoguTecb noj BIUAHUEM
HapKOTUKOB, arfikoronsi Wnu neKapCcTBEeHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi rnoTepsi BHUMaHUS BOBpPEMS
aKcnyataymn 37€KTPOMHCTPYMEHTOB MOXeT
npUBECTU K CEPbEe3HOV TpaBme.

b) Ucnonb3yiiTe MHAMBUAYyanbHbie cpefcTBa

3awuTbl. Bcerga HageBaiiTe cpefcTBa 3awWwuTbl
rnas.
BawutHoe CHapsixxeHue, Hanpumep,
MPOTUBONMbINIEBOVN pecrupaTtop, 3alyuTHasi obyBb C
HECKOJIb3KOM OAOLUBOV, 3aLYUTHBIA LUIEM-Kacka
unu cpegctBa  3awuTbl  OpraHoB  cryxa,
ucrosnb3yemble 47151 COOTBETCTBYIOLMX YCII0BUM,
YMeHbLIAT TpaBMbl.

c) UsberaiiTe HenpefHaMepeHHOro BKJIOYEHUS
pBuratens. Yéegutecb B TOM, YTO BbIK/toyaTesb
HaxoAQMUTCA B MOJIOKEHUM BbIKITIOYEHUs nepepn
noHUMaH1eM, NepeHOCKOW UK noAcoeAMHeHUemM
K ceTeBOW po3eTKe W/MnNu nopTaTUBHOMY
6aTapeHOMY MCTOYHWUKY NUTaHUS.
lMepeHocka 311eKTPOUHCTPYMEHTOB, Korga Bbi naney
AEpXXWUTe Ha BbIK/OHaTeNe, WUn MO[COEANHEHNE
3/IEKTPOVHCTPYMEHTOB K CETeBOM po3eTKe, Korja
BbIK/lo4aTesib 6yAeT HaxoguTbCs B MOSIOXEHUN
BKJIOYEHWNS], NMPUBOAUT K HECHACTHbIM CIly4asim.

d) CHumMMTEe BCe perynMpoBOYHble WU raeyHble
KIII04M nepep BKITIOYEHEM 9J1eKTPOUHCTPYMEHTa.
[aeyHbIvi N perynpoBOYHbIN KITl0Y, OCTaB/IEHHbIN
npuKpeneHHbIM K Bpawjakwerics gertanum
3/IeKTPOUHCTPYMEHTa, MOXET MpuBecTn K
10/Ty4eHNI0 TpaBMbi.

e) He tepsnTte yctonumsocTb. Bce Bpems umente
TOYKY OMOpbl U COXpaHsATe paBHOBecue.
310 nomoxert nyywe ynpaBnsiTh
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HeENpejBugeHHbIX
cuUTyaymsix.

f) OpeBaiTecb Hapgnexawum o6pasom. He
HajeBalnTe TMPOCTOPHYIO ofexay wunun
loBenupHble u3genus. [lepxute BONOCHI,
ofiexxay M nepyaTkM KakK MOXHO panblue oT
ABVXYLUMXCA YacTen.



lpocTopHas ogexpza, oBesMpHbIe WU3[esms Um
A/IMHHbIE BOJIOCbl MOryT rornactb B ABVXKYyLUUecs
vactu.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl ycTpoiicTBa Ans
npucoeguHeHUs npucnocobneHuin gns orsoga
n cbopa nbinu, ybeautecb B TOM, YTO OHM
npucoefuHeHbl U UCMONb3YIOTCA HageXxalwmm
obpasom.
Ucnonb3oBaHne [aHHbIX YCTPOWCTB MOXET
YMEHbLUNTb ONacHOCTY, CBS3aHHbIE C blIbIO.

4) dkcnnyaTtauyusa 7] obcnyxuBaHue
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxaite 3NeKTPOUHCTPYMEHT.

Ucnonb3yiTte Hapnexawumn ana Bawero
NPUMEHEHUs1 3NIeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapgnexawui  971€KTPOMHCTPYMEHT  b6yaeT
BbIMO/IHATL PaboTy ny4le U HadexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIK OH pPaccyUTaH.

b) He wucnonb3yiTe 23NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucrnpasHbIM BblKNioyaTenem, ecnm c ero
nomowbio Henb3Aa 6yAeT BKAYUTL U
BbIKJTIO4UTb UHCTPYMEHT.
Kaxgbii 371eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEsIb351
ynpasniATe C MOMOLWbIO BbiK/O4aTens, 6yapet
npejCcTaBIsiTb OMACHOCTb, M ero 6y4eT HeobXo[MMO
OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoefuHuTe WITENCENbHYIO BUIIKY OT UCTOYHUKA
nUTaHUA W/MnNu noprtaTUBHbIA 6GaTapeiHbli
WUCTOYHUK MUTAHUA OT INIEKTPOUHCTPYMEHTa
nepes Ha4yasriom BbINOSIHEHUA KaKoW-nu6o u3
perynupoBoK, nepep CMEeHON NpuHagneXxHocTen
WM XpaHeHUeM 3J1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takue npoghunakTnyeckne mepbli 6e30rn1acHoOCTU
YMeHblWaT onacHocTb HenpegHamMmepeHHoro
BKJ/TIOYEHUST ABUraTesisi 351eKTPONHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hencnonb3yemble 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI
B HefoOCTynHOM AnsA AeTed MecTe, U He
paspewante n0OAAM, He 3HaOWMM KakK
obpalaTbCa C 9NEKTPOMHCTPYMEHTOM WNU He
WU3Y4YMBIUMM [AHHOE PYKOBOACTBO, paboTtatb €
9NEeKTPOMHCTPYMEHTOM.

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI NPeLACTaBAsOT OnacHOCTb
B pyKax HeroAroToBJIEHHbIX 10/1b30BaTEsIEN.

e) Copepxurte 9NEeKTPOUHCTPYMEHThI B
ucnpasHocTU. MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTH
WNuM  3aefaHus  ABUXYIYMUXCA  YacTen,
noBpeXaeHus geTanei Unm Kakoro-nmbo gpyroro
obcToATeNnbCTBa, KOTOPOE MOXET MOBMMATb Ha
(DYHKLIMOHMPOBAHNE 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOB.
Mpu Hanuuun NOBpPEXAEHUA OTPEMOHTUPYNTe
9NEeKTPOMHCTPYMEHT nepep ero aKcnnyarawluei.
bonbwoe kKoOMM4eCcTBO HeECc4YacTHbIX Crly4Yaes
cBSA3aHoO c nnoxmm o6cnyxnBaHnem
3/1€KTPOUHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexylme MHCTPYMEHTbl OCTpPO

3aTOYEeHHbIMM U YUCTbIMM.
Hagnexawum obpa3om cogepxaiwuecsi B
UCTIPaBHOCTU PEXyLYNe WUHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
pexywmumm Kpomkamu 6yayT MeHblue 3aegatb u
6yAyT nerde B yripaBrieHUN.

Pycckui

g) Ucnonb3ayiiTe 3NMEeKTPOUHCTPYMEHT,
NpPUHaANeXHoCTU, HacagkM M T.n. B
COOTBETCTBUM C [AaHHbIM PYKOBOACTBOM,
NpUHMMas BO BHMMaHWe YCNOBUS U 06BEM
BbINOJIHAeMOW paboThbl.

Wcnonb3oBaHne 3/1€KTPOUHCTPYMEHTa 4715
BbIMOJIHEHNS] PAbOT HE MO NPSMOMY Ha3HaYEHWO
MOXET MPUBECTU K ONacHoW cuTyaumu.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Bawero 9neKTpOMHCTPyMeHTa
AOJDKHO BbIMOJIHATLCA KBanVId)VILWIpOBaHHbIM
npegcrtaBuTeneM PeMOHTHOW cnyXb6bl ¢
ncnosfib3oBaHuem TONbKO WAEHTUYHbIX
3anacHbIX 4acTteM.

3710 0b6ecneunT CcoxpaHHOCTb U 6€30MacHoOCTb
SJIEKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NMPEOOCTOPOXXHOCTU

[AepxuTe nopanblue OT AeTed U HEMOLWHbIX NOAEN.
Ecnu MHCTPYyMeHTbl He MCNONb3ylTCHA, UX cnegyeT
XpaHUTb B HeAOCTYNHOM ANA AeTed U HeMOLYHbIX
nogen mecre.

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU Ansd
NEP®OPATOPA

1.

2.

OpeBanTe cpefcTBa 3alWuTbl OpraHoB criyxa
BosgeincTBue Wwyma MOXET NPUBECTU K NOTEpe crnyxa.
WUcnonb3yiiTe BcnomoraTesibHbie PYKOATKMW, €Cin
OHU NpunaralTCA K UHCTPYMEHTY.

MoTeps ynpaBneHusi MHCTPYMEHTOM MOXXET NPUBECTU
K TpaBme.

Mpu BbINONMHEHMM onepauuii, BO BPeMA KOTOPbIX
pexylwana Hacagka MOXeT KOHTaKTMpoBaTb CO
CKPbITOA NPOBOAKOW WU IWHYPOM MUTaHUA,
AEepXXUTe INIEKTPOMHCTPYMEHT 3a M30NMpoOBaHHble
NnoBEpPXHOCTU 3axBaTa. [Ipy KOHTakTe pexyLlien
Hacagku C TMPOBOAKOW, HaxopAwencAa nop
HanpAXeHneMm, HeusonMpoBaHHble MeTannmyeckue
4acTW 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA MOryT NpOBOAUTHb
3MNEKTPUYECKNIA TOK, KOTOPbIV NPUBEAET K MOPaXKeHIo
oneparopa.

He poTparuBaiTecb A0 cBepria BO BpeMmsi paboTbl U
cpa3y nocne eé okoH4yaHusA. CBepno CcumnbHO
HarpeBaeTcsi BO BpeMsi paboTbl U MOXeT cTaTb
NPUYNHON CEPLESHBIX OXXOrOB.

MOCTOSIHHO KPEenKo AepXXnUTe MHCTPYMEHT 3a PYKOSITKY
n 60KOBYlO PYKOATKY. VHade Bo3HMKawowas cuna
NPOTMBOAENCTBMS MOXET MPUBECTU K HEaKKypaTHOW
N faxe onacHow onepauuu.

OpeBainTe NpOTMBONMbLINIEBOW pecnvpaTop

He BabixaiiTe BpeAHyto Nblfib, 06pa3yemMyio BO BpeMsi
onepauyuin ceepnenHus unu pyoku. Mbinb MoxeT
nogsepratb ornacHocTn Balwe 370poBbe M 340poBbe
OKpYy>Xatolmx Joaen.
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Pycckui

TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKU

HanpsixeHue (no pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) ~

MoTpebnsiemas MOLWHOCTb 950 Bt*
[vamveTp 6ypeHus Byp: 38 mm,
nonas 6ypunbHas KopoHka: 105 Mm
Yucno o60pOTOB XOMOCTOro XoAa 620 MuH.!
YacToTa yfapoB Mnpu MOMHON Harpyske 2800 MuH."
Bec (6e3 WwHypa v 60KOBOW PYKOSITKM) 6,4 kr

* I'IpOBepre nacnopTHYIo Taénw-le Ha nsgenuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBMCUMOCTU OT pernoHa

CTAHOAPTHbIE AKCECCYAPHI

(1) YeMOAAHUMK .....ooueiiiieiiiiiieee et 1
(2) BOKOBASA PYKOATKA ...veeeenreieenresresieeseesieseesnesieenennenes 1
Habop cTaHaapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexxgeHns N3MeHéEH.

AOMNONHUTENIbHBIE AKCECCYAPbHI
(npoparoTca oTAENBHO).

1. BypeHune ckBO3HbIX OTBEPCTUN (BpaLleHne C yaapom).

€Tt i—=

(1) Byp (xBocToBMK SDS-max).

BHewHwii guameTp (MM) O6bwas anvHa (Mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
28
32 370, 570
38

2. CBepneHne aHKepHbIX OTBEPCTUIA (BpalyeHue + yaap)

CBepno (c KOHycoo6pasHbIM CTEPXKHEM) |

— 9

(3) Knun
+

S e aummilaae—

(2) Hacagka

(1) Ceepno (¢ KoHycoob6pas-

HbIM CTEPXXHEM) KOHYCO06pa3Horo
BHellHWe guameTpbl: cTepXHs (c
11; 12,3; 12,7; 14,3; camosa-
14,5; 17,5 mm BUHYMBAKOLWMMCS
CTepXXHEM)

Hacagka koHycoob-

Mpunaraemoe ceepno
pasHoro CTepXHs

CBepro (CKOHYCcO06pasHbIM CTEPXXHEM)

Koyc Mopae (Net
oHye Mopse (Ne1) | 350 5. 12.7: 14.3: 14.5: 17,5 wm
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[Hacagka gns camosasuHuMBatoLerocsi cTepxXHs |

L e R ] ——)

(1) Cepno
(SDS-plus xBOCTOBUK)

(2) ApanTtep nop cBepso
C XBOCTOBVKOM
SDS-plus
(SDS-max XBOCTOBWK)

3. BypeHue oTBepcTuii 6onbLIOro AnameTpa (BpalieHune
C yaapom).

&+ o= + QD + wo——

(Hanpaensto- (1) LleHtpo- (2) Nessue (3) CTepxxeHb

was BOUYHbIVA 6ypa nessusi 6ypa

nnacTtuHa) LITOK (c camo3aBuH-
yuBaroLWMMCS
CTEPXHEM)

(1) LieHTpOBOYHBIV LITOK

@ [lpumeHseTcs Ana nessuii 6ypa anameTpamm ot 38 mMm
Ao 105 mm

@ [pumeHsieTcs ana nessuii 6ypa gnameTtpamu 32 n 35 MM
NPUMEYAHUE
He wucnonb3yitTe nonble 6ypunbHble KOPOHKMW
AvameTpom 25 MM unu 29 MMm.

(2) Monasi 6ypunbHas KOPOHKa.

@ BHewHuih guameTp 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105 Mm
(c HanpaBnsiowWwen NNAcTUHON, 3a WCKYEHUEM
KOPOHOK AMameTpoM 25 MM unm 29 Mm)

(3) XBOCTOBUMK AnA MONON OYPUIIbHOM KOPOHKW.

@ lMpumeHMM ANA nonblX 6YpPUNbHBIX KOPOHOK
AvameTpoM, 6onbwmm 38 MM

@® [lMpumeHum [AnsS nonbix O6YpUNbHBIX
AVNameTpoM, MeHbum 35 MM

4. CsepneHue oTBEpPCTUI .... [ins cBepneHus matepuanos
u3 metanna v gepesa.

KOPOHOK

+ i 1 O = |

13 MM cBepnunbHbii  AganTtep nog naTpoH
natpoH (13VLA) (xBocToBMK SDS-max)

1

Kntou ans natpoHa




5. YcTaHoBKa 6ONTOB ANSi XUMUYECKUX aHKEPOB
(BpatileHue ¢ yaapom).

+

(cTaHpapTHOe (xBocToBMK SDS-max)

rHe3po) 12,7 Mm aganTep 4na XUMUYECKUX
aHKepoB
19 MM aganTep ANA XUMUYECKMX
aHKepoB

6. [pobneHve (gon6newve).

<

(1) MNMukoobpasHbIn pesely
O6bwas anuHa: 280, 400 mm.

7. MpoTodka kaHaBoOK, "Bblbopka Macchl', obpaboTka
KpPOMKM (Zonbnexue)

| D ———

(1) CnecapHoe 3y6uno
O6uwas anuHa: 280, 400 MMm.
8. Peska acthanbta (gon6nexue)

[ =]

(1) Pesey
9. Pa6oTa nonatkou (gonbnexue)

(1) CoBok
10. O6avpka (fonbneHue)

(1) HabuBouHas nnactuHa  (2) XBOCTOBUK
11. TpamboBaHue (gonbnexuve).

O
(1) TpamboBo4Has

nnacTtuHa 150x150
12. Wnpuy (gna yaaneHns KpoLLKW).

_
——aD

O MnactuyHaa cmaska A.

500r (B 6aHoO4Ke)

70r (B 3enéHom THOOMKE)

30r (B 3enéHom TO6KKeE)
Habop AononHMTEnNbHbIX akceccyapoB MOXET 6biTb 6e3
npeaynpeXxaeHns NU3MeHEH.

(2) XBocToBKK

Pycckui

OBJIACTb TMPUMEHEHUA

O bypeHve oTBepcTwii B 6eTOHe.

O CsepneHvie aHKepHbIX OTBEPCTUN.

O [JonbneHne 6eToHa, cKanbiBaHue, MpoAernbiBaHue
He6onbLlMX NPOEMOB 1 WTPobneHue, nogpeska Topua
(NMPUMeHSIOTCA AONONHUTENbBHbIE aKceccyapbl).

NOArOTOBKA K OJ3KCMNNYATAUUU

1. WCTOYHMK 3neKTponuTaHus
Mpocnegute 3a TeM, YTOObI UCTOSb3YEeMblii UCTOHHUK
3M1eKTPONUTaHUsi COOTBETCTBOBAsST TpeboBaHUAM K
MCTOYHWKY 9MEKTPONUTaHUS, yKa3aHHbIM Ha TMMNOBOW
Tabnuyke usgenus.

2. Mepeknioyatenb "Bkn./ Bbikn."

Y6egutecb B TOM, YTO MepeknioyaTeslb HaxoauTca B
nonoxkeHun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnsieTe wTencesb
B PO3€TKY, a NepekovaTesb HaxoAUTCs B NMOJOXKEHUN
"BKnN.", WHCTPYMEHT HemefneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYUHON CEpbE3HON TpaBMbl.

3. YanuHurteno
Korga pa6odas nnowagka yganeHa OT WCTOYHMKA
3NeKTPONUTaHNA, MNONb3YyNTEeCb YANUHUTENEM.
YanvHuTenb JOSDKEH MMEeTb Tpebyemyio nowanb
nornepeyHoro ceyexHuss n obecnedvnBaTb paboTy
MHCTpyMeHTa 3afaHHoW MowHocTu. PasmaTbiBanTe
YANVMHUTENb TOMbKO Ha peanbHO Heobxoaumytlo Ans
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHUS ANUHY.

4. MopsagoK ycTaHOBKM CMEHHOrO MHCTPYMeHTa
NMPUMEYAHUE
Takol WHCTPYMEHT Kak nukoobpasHbii pesey u
cnecapHoe 3y6uno aKCMnyaTupynTe TONIbkO COBMECTHO
C opurnHanbHbiMKu akceccyapamun cdupmbl HITACHI.

(1) MouncTnte M cmaxkbTe XBOCTOBUK WHCTPyMeHTa
CMa3KoW WM MalwuHHbIM Macnom (puc. 1).

(2) Ans MOHTaXa CMEHHOro MHCTpymMeHTa (xBocToBMK SDS-
max), BCTaBbTe €ro B 0TBepCTUE A0 yrnopa (CM. puc. 2).
Ecnu npogomxaTb noBopaunBaTb UHCTPYMEHT, crerka
HafaBnMBasi Ha HEro, TO MOXHO MOYYBCTBOBaTb
coBnajeHve LWnuLes naTpoHa W MasoB XBOCTOBUKA
MHCTpyMeHTa. llocne 4ero OTTSHUTE 3aXuMm B
HanpasfeHun CTPenku U MPOTONKHUTE BOBHYTPb
MHCTPYMEHT A0 ynopa.

(3) OTnycTUTE 32KMM B UCXOAHOE NOMoXKeHne. CMeHHbI
MHCTPYMEHT 6yAeT 3aduKcupoBaH B naTpoHe
nepdoparopa.

(4) Ans gemMoHTaxa CMEHHOr0 MHCTPYMEHTa, MONHOCTbIO
OTTSHATE 3a)KWUM B HanpaBNEHWN CTPESIKW U BbIHbTE
MHCTPYMEHT.

SKCMNYATALNA TNEP®OPATOPA

NMPUMEYAHME: MNepep Tem, Kak UCMONMb30BaTb UHCTPYMEHT
y6eanTeCh, YTO CTOMOPHbIA 6ONT € 3arHyTbiM
CTEpP>XXHEM Ha OOKOBOW PY4YKM XOPOLIO
3aTsHYT.
1. Bypenue oTBepcTuii (puc. 3).
(1) MpuctaBbTe KOHYMK Oypa K Touyke 6ypeHus, mnocne
YEro HaXXmuTe Ha Kypok.
(2) HeT HeobxoAMMOCTU MPUHYAUTENbHO AaBWUTb Ha
nepcopatop. [locTaTo4Ho crnerka npuknagbisaTte cuny
K WHCTPYMEHTY Tak, 4ToObl lWam BblBOAUNICA U3
OTBEPCTUSA.
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Pycckui

NMPEOOCTEPEXEHME.

XoTa OaHHbIN VHCTPYMEHT OoCHaléH

npegoxpaHuTenbHoi MydTon pacuennenus, ecnu 6yp

Ha4nHaeT BsI3HYTb B 6€TOHE UnKn Apyrom martepuane,

TO nocriefylolwas 3a 3TUM OCTaHoBKa bypa MoxeT

cTaTb MPUYMHOWA MPOKPYYMBAHWUSA WMHCTPymeHTa. Bo

Bpemsi paboTbl 0653aTefIbHO Kpenko AepXuTechb 3a

obe pykoAaTKu nepdpopartopa.

2. Kak BbicekaTb unu pasbusarb (Puc. 4)

MpumMeHsas paboyyto NOBEPXHOCTb CBEpSia B MO3WLMK

BbICEKaHUA UNK pa3buBaHus, ynpasnsnTe 6ypunbHbIM

MOJIOTKOM [Msi BpawaTenbHoro 6ypeHus, Ucrosb3ys

CO6CTBEHHbIN BeC. B npuHyauTensHoM gaBneHun unm

TOSYKax HeT Heob6XOoAVUMOCTH.

3. BypeHue B pexxume ''BpalyeHue ¢ yaapom".
NPEOOCTEPEXEHME.

Ecnu onepvipoBaTh py4Koin-nepeknioyaTenem Bo BpeMs

paboTbl ABuratens, spaijeHve 6ypa MOXeT noTepsATb

NnaBHOCTb, YTO OYeHb oOnacHo. MeHsINTe peXuMbl

paboTbl py4KO-NepekoyaTenem Tosbko Toraa, koraa

ABuraTenlb MOMHOCTBbIO OCTAHOBIEH.

(1) MepeknioyeHne B pexum "BpalyeHve c yaapom'.
(a) MoTAHUTE 3a py4Ky-nepeknyatesnb, CHUMUTE

3aMOK W MOBEPHWUTE pYYKy-nepeknoyaTens no
4acoBOW CTpenke.

(b) CoBmecTUTEe 3HA4OK TPeyronbHMKa Ha A py4ke-
nepeksiodaTene ¢ aHanoryHbM 3Hadkom T Ha
TOW CTOPOHE HWKHEN KPbIWKK, 4YTO 0603Ha4eHa
cMMBOMaMu MonoToyka u bypa (cm. puc. 5).

(c) 3admkcupyiiTe pyyKy-nepeknoydaTenb, Haxas Ha
Heé.

NMPEAOCTEPEXEHME.

MonpobyiTe MNOKPYTUTb PYYKy-nepeknoydatens (He

TAHUTE e€ BBepX) C Lenblo y6eauTbecs B TOM, H4TO OHa

HaAéXHo hukcupoBaHa U He NoBOpaYMBaeTCs.

4. Bo BpemA pa3buBaHuA U BbiCEKaHUs Npu yaapHOM
[encTBum:

NMPEAOCTEPEXEHME.

O Ecnu onepupoBath py4Kon-nepeknioyaTenem Bo Bpems
paboTbl ABuraTens, BO3MOXHO MosiBfieHne c6oes B
paboTe MHCTPYMEHTa, 4TO O4YeHb onacHo. MeHsiiTe
peXXumMbl paboTbl PYYKOR-NepeknoHaTeneMm TOMbKO
Torga, Korfga ApuraTeslb MOMHOCTbIO OCTAHOBIIEH.

O Mepep Hayanom paboTbl MMKOOOPA3HbLIM Pe3LOM
(3ybunom, fgonotom) ybeauTech B TOM, YTO YCTAHOBIIEH
pexum "[Oonbnexue". PaboTa C BbllWeyKasaHHbIM
CMEHHbIM MHCTPYMEHTOM B pexume "BpaweHue c
yAapom'" MoXeT NpuBEeCTU K MpoBOpaynBaHuio
nepcopatopa, 4YTO O4eHb OMacHo.

(1) NepekniodeHve B pexum "Oon6bnexue".

(a) MoTsHWTe 3a py4Ky-nepekno4aTenb, CHUMUTE
3aMOK U MOBEpHUTE py4Ky-nepeksoyaTens NnpoTms
4acoBOW CTPEeKu.

(b) CoBMeCTUTE 3HAYOK TPEYronbHUKA Ha A pydKe-
nepeknodartenie ¢ aHanormyHbiM 3Hadkom T Ha
TOW CTOPOHE HWKHEWN KpbIWKKU, 4YTO 0603Ha4veHa
CMMBOJSIOM MOMoTO4Ka (CM. puc. 6).

(c) 3admkcupyiiTe pyyKy-nepeknodaTenb, Haxas Ha
Heé.

NMPEOOCTEPEXEHME.

MonpobyiTe NOKPYTUTb PYYKy-nepeknoyatens (He

TAHUTE e€ BBepX) C Lenblo y6eauTbcs B TOM, YTO OHa

HaAéXHo bukcupoBaHa U He NOBOpa4MBaETCS.
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(2) Mopsigok chmkcauyum B paboyeM NOMOXKEHUN CMEHHOTO

MHCTPYMeHTa.

(a) MoTAHWTe 3a py4Ky-nepekno4aTenb, CHUMUTE
3aMOK W MOBEpHWTE €€ TaK, YTOObl COBMECTUTb
3HAYOK TPeyronbHUKa A Ha py4ke-nepekso4darene
C CMMBOMNOM Koneyka © Ha HUXHEW KpbIWKe (CM.
puc. 7).

(b) BadhmkcupyiiTe pyyky-nepekmnoHaTenb, HaXxaB Ha
Heé.

(c) MoBepHNTe 3aXUM Tak, Kak nokasaHo Ha puc. 8,
n  3adukcupynte paboyee MNOMOXeHue
MHCTPYMeHTa.

(d) MepeBeaunTe pyyKy-nepeknoHaTesnb B NOMOXEHWE,
COOTBETCTBYIOLEE pexxumy "[lonbnexHue”, neicTeys
TaK, Kak onucaHo B nyHkTe (1).

5. MporpeBaHue (puc. 9).

B X0nogHbIXx permoHax CuUCTeMe CMasKu [aHHOro

MHCTPyMEHTa MOXeT noTpeboBaTbCA MNporpeBaHue.

MpucTaBbTe KOHYMK 6ypa K GETOHHOW MOBEPXHOCTM,

BKIIOYNTE WMHCTPYMEHT U nporpenTe nepdopartop.

HaunHaTb akcnnyaTaumio UHCTPYMEHTa MOXHO 6yaeT

rnocre Toro, Kak Bbl OTHET/IMBO YCbIWNUTE 3BYKW yaapa.

NMPEAOCTEPEXEHME.

Mporpesas nepcopaTtop, AepXUTe ero Kpenko 3a obe

PYKOSiITKW. ByfbTe OCTOPOXHbI, 3aknuHuBaHue 6ypa

MOXET MpUBECTU K MOTepe BamMu paBHOBECUs W

nageHuio.

CBEPJIEHUE OTBEPCTUA U YCTAHOBKA
AHKEPOB

1. TMpumeHeHue aganTepa Noj KOHUYECKUIA XBOCTOBUK
(puc. 10).

(1) YcTtaHoBUTE CBEpno C KOHWUYECKUM XBOCTOBMKOM B
ajanTep Mo KOHUYECKWUA XBOCTOBWK.

(2) Bknounte WMHCTPYMEHT M npocBepnuTe 6a3oBoe
oTBepcTue, BbiBEpsSs ero rnybuHy no 6opospgke-
MHAVKATOPY Ha cBepne.

(3) Ucnonb3ysa wnpwuy, No4McTUTE OTBEPCTUE OT MbIMn.
MpuctaBbTe HacagKy K rofioBke aHkepa u 3abeiTe
ero B OTBEPCTUE PYYHbIM MOMOTKOM.

(4) Ana TOro 4TO6LI BbIHYTb CBEPNO C KOHUYECKUM
XBOCTOBUKOM, MOMOXWTE ajantep CO CBEPSIOM Ha
ornopbl, BCTaBbTe BbIOGMBHOW KMMH B Lenb ajgantepa
M yAapbTe No KNuHy MonoTkom (puc. 11).

SKCMNYATALUA CBEPJIMNIBHOIO
NATPOHA U AOANTEPA K HEMY

O6paTuTe BHUMaHWE Ha TO, HYTO JaHHbIA MHCTPYMEHT MOXET

9KCNyaTUpoBaTbCA B COCTOAHUM "TONbKO BpaLleHne", ecnu

Ha HEM yCTaHOBIEeHbI OTAENbHO MPOAAIOLLMECS aKceccyapbl,

Takue Kak CBepNWMbHbIA NaTPOH U ajanTep K Hewmy.

PaboTaiiTe MHCTPyMeEHTOM B pexxume "BpalleHune cygapom”.

NPEAOCTEPEXEHUE.

Bo Bpemsi paboTbl KPenko [epXuTe WHCTPYMEHT 3a
ob6e pYKOSITKW, YTO MOMOXET BaM COXpPaHUTb
paBHOBecwe.

(1) MepeknioyeHne B pexum "BpalyeHve c yaapom'.
[ns nepeknioveHnst B 3TOT PeXuM, AeiCTByhWTe Kak
ykasaHo B n. 3 " bypeHue B pexume "BpaujeHue c
yaapom" .




(2) YcTaHoBKa ajanTepa Ha CBEpnUIbHbIA NaTPoH (puUc.

12).

(a) YcTaHoBWUTE ajanTep Ha CBEPIIMIIbHbBIA MATPOH.

(b) XBocToBMK SDS-max agantepa TakoW e, 4YTO 1
y 6ypa. CnepoBaTenbHO, MOHTaX ajantepa Ha
nepchopaTop 1 AEMOHTaX NPON3BOAUTCS B TON Xe
nocnefoBaTeflbHOCTU, YTO yKa3aHa B MNyHKTe
"MopsJOK YCTAHOBKU CMEHHOrO MHCTpyMeHTa".

(3) CeepneHue.

(a) Henb3si yckopuTb MpoLEecc CBEPIIEHWS, U3MNULIHE
HafaBnMBasi Ha WHCTPYMEHT BO Bpemsi paboThbl.
MpunoxeHne K nepdopaTopy 60MbLIEN CUbl, HEM
TpebyeTcs, HaNpoTuUB, NpuBEAET K nop4ye ceepna,
4TO, B CBOIO O4epefib, CTaHET MPUHUHON CHUDKEHNUS!
Npov3BOAUTENbHOCTU U YMEHbLEHUA cpoka
Cny>6bl MHCTPyMeHTA.

(b) WNHoW pa3 cBepno MoXeT TPeCHyTb B CAMOM KOHLie
onepauun ceeprieHus. MoaToMy BaKHO ocnabuTb
[AaBneHue, Korga onepaumsi cBepfieHnst 6nmska K
3aBepLUEHUIO.

KAK MOJIb3SOBATbCA MOJIbIMA
BYPUJIbHbIMW KOPOHKAMMU

MpumMeHas nonble 6ypunbHble KOPOHKWU, MOXHO 6ypuTb
006bI4HbIE U FNYXu1e 0TBepCTMS 6onbLLOro AnameTpa. B atom
cnyyae ucnosb3yiiTe AOMOMHUTESNbHbIE akceccyapbl Ans
nosbix 6ypUnbHbIX KOPOHOK (Takue Kak LeHTPpUpYIoLuii

WITbIPb U XBOCTOBUK [/151 MONON 6YpUNBbHON KOPOHKW) Ans

MOBbILLEHWS MPOV3BOANTENBHOCTY PadoThI.

1. C6opka.

NPEOOCTEPEXEHME.

Mepen TeM Kak ycTaHaBnvBaTb MONyl GypurnbHyto
KOPOHKY 0653aTeflbHO BbiHbTE WTenNcenb U3
3MEKTPOPO3ETKM.

(1) HakpyTuTe nonyio 6ypunbHylo KOPOHKY Ha XBOCTOBUK
(cm. puc. 13). Mepen 3TUM CMaxbTe Macnom pe3bdy
XBOCTOBWKA, 9TO 06/1erynT BNOCNEACTBAN OEMOHTaX
KOPOHKM.

(2) YcTaHoBUTE XBOCTOBMK ANS MOS0V 6YpUIbHON KOPOHKM
Ha nepdpopaTop, AeNCTBYSA TakxXe, Kak Npu yCTaHOBKM
6ypa u nukoobpasHoro pesua (puc. 14).

(3) BcTaBbTe UeHTpUpYOLWMA WTbIpb A0 KOHUa B
HanpaBsnsioLLyto.

(4) YcTaHoBMTE HanpaBnsIoLLyO BHYTPb MOS0V OypUIIbHON
KOPOHKW, coBMmeljasi eé BOTHYyTYI0 4acTb C 3y6bsmu
KOPOHKW. [MoBepHUTE HanpaBnsiolylo BhpaBo WK
BfIEBO, CABUHYB €€ BOTHYTYl0 4YacTb B CTOPOHY OT
3y6beB. Tenepb HanpaBnsAoOWas He BbICKOYUT HapyxXy
faxe Torfga, Korga nepdopaTop aKcnyatupyeTtcs
nomnon 6ypunbHON KOPOHKOW BHU3 (puc. 15).

2. BypeHue oTBEpPCTUN.

BcTaBbTe LWiTencenb B 3MEKTPOPO3ETKY.

B UeHTpupylOWMiA WTbipb BCTPOEHA MpYXWHA.

AKKypaTHO, Mo MPSMbIM YrIOM NPUXMUTE €ero K

NOBEPXHOCTW CTEHbI UM Nona Tak, YTo6bl 3y6bsi Moo

OypPUIBHON KOPOHKW MpUXanucb K CTeHe (norny) Bcew

CBOeW pexyLleit KpoMKoi. HauHnTe 6yputhb (puc. 16).

(3) MonoxkeHne oTBepCTUS oNpeAennTLCS, Korga rnybuHa
OTBEPCTUS AOCTUrHET NpuénuautensHo 5 mm. Mocne
4yero CHUMUTE  LUEHTPUPYOLWMUA  WTbipb WU
HanpasnsAoLWYylo C NOMo 6ypUNbHOR KOPOHKW W
npogomkuTe 6yputb 6€3 HUX.
NMPEOOCTEPEXEHME.

Mepea TeM KakK CHATb LEHTPUPYIOWMWIA WTbipb U
HanpaenSoLyO C NMOON 6YPUIIbHON KOPOHKM, BbIHbTE
wTencenb U3 31EKTPOPO3ETKM.

-

Pycckui

Pa3bopka.

[fepxa nepdopatop nonov 6ypunbHON KOPOHKOW
BBEpPX, HEMHOro rnopaboTaiTe C HUM Ha XONOCTOM
xoAy. OTo NOMoXeT ocnabuTb pe3bboBoe coeanHeHne
KOPOHKM C XBOCTOBMKOM W 06f1Ier4MT KX pastopky
(puc. 17).

O BeblHbTe XBOCTOBWK MOS0 OYpUNbHON KOPOHKW W3
naTpoHa nepdopartop. [epxa OypurbHYIO KOPOHKY
O[HOW PYKOW, CUMbHO yaapbTe ABa, TPM pasa MOSOTKOM
Nno XBOCTOBUKY CO CTOPOHbl SDS-max kpenneHuns. 3to
NMoMOXeT ocnabuTtb pe3bboBoe CoeANHEHVE KOPOHKM
C XBOCTOBWMKOM W 06MerdmT ux pasbopky (puc. 18).

ow

3AMEHA CMA3KU

MepdopaTop MMeeT repMeTUYHHYI0 KOHCTPyKUMIO,
3awmiyatolyo ero ot nonagaHus BOBHYTPb MbINN 1
npegoTBpaLlaioLlylo BbiTeKaHne macna. CrnegoatenbHo
MHCTPYMEHT MOXHO 3KCrnyyaTupoBaTb 6e3 MoBTOPHOro
CMasblBaHWsl B Te4eHUe AnuTenbHOro nepuoga. Mensinte
CMa3Ky Kak OMm1CaHoO HuXe.
1. MNepuop 3ameHbl CMa3Ku.
Mocne NoKynkn MeHsATe CMa3Ky NOce KaXabIX WecTu
MecsleB aKcnnyatayun. 3aMeHy npou3BoaunTe B
6nvxanwem ynosIHOMOYEHHOM CEepBUCHOM LEHTpe
HITACHI.
2. [obaBneHue cmasku.
NPEAOCTEPEXEHUE.
Mepep TeM Kak NPUCTYNUTb K A06ABIIEHNIO CMa304HOrO
matepuana BblK/lO4UTE nepcopaTop U BbIHbTE
wTencenb U3 pPo3eTKM.
CHUMWTE KPbIWKY KapTepa W BbITPUTE CMa304HbIN
maTepuan BHyTpu (puc. 19)
[ob6aBbTe B kapTep 60r nnactudHoW cmasku A ans
anekTpuyeckoro nepcopartopa ¢upmbl HITACHI
(cTaHAapTHBIA akceccyap, HaxoAMTCS B TIOOUKE).
Mocne po6aBneHus cmasku, MMOTHO MOCTaBbTe Ha
MECTO KpbIWKY KapTepa.
NPUMEYAHME
Mnactuynas cmaska HITACHI Electric Hammer Grease
A ans anekTpu4deckoro nepcopatopa - CMaso4HbliA
maTtepuan Hu3Konm Bs3KOCTWU. [pu HeobxoaMMOoCTU
npuobpeTante B yNoHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe
HITACHI.

(1
(2

- =

(3

=

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHUE MU
NPOBEPKA

1. lpoBepka CMEHHOro MHCTPYMEeHTa.
T. K. MPUMMEHeHMe TYnoro CMEHHOrO WHCTPYMeHTa
cTaHeT npuynHon cboeB B paboTe gBuratens u
CHVDKEHMS MPOU3BOANTENIbHOCTK, 6e3 npomMenneHus
3aMEHUTe ero Ha HOBbIA UMK 3aTO4UTe, KaK TONbKO
3aMeTuTe M3HOC.

2. MMpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB.
PerynapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBMIEHHble Ha
WHCTPYMEHTe BUWHTbI, CreaguTe 3a Tem, YTOoObl OHW
6bINK Kak crnegyeT 3aTaHyTbl. HemegneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOpPbIN  OKaXeTcsa  ocnabrieHHbIM.
HeBbInonHeHne 3Toro npasuna rpo3vT Cepbe3HOoWn
OMacHOCTbIO.

3. TexHuueckoe o6crnyXuBaHue aBuraTens.
O6MoTKa aBuratens - "cepaue” aNeKTPOUHCTPYMEHTa.
MposiBNANTe [O/MKHOE BHUMaHWeE, Criefs 3a Tem, YToobl
obMOTKa He 6bina noBpexaeHa W unu 3anuta Macriom
UnM BOZOW.
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Pycckui

4. TpoBepkKa yronbHbIX WETOK (puc. 20).
B anekTpogBuratene WHCTPYMEHTa MNPUMEHSAIOTCA
yronbHbole WETKW, KOTOpble CO BpEMeHeM
n3Hawmsatotes. Korga wétka npubnuautca K "npeaeny
M3HOCa" WM CpaBHAETCA C HWM, MOFyT Ha4yatbcs
nepebon B paboTe pasuratens. Ecnu pgsuratens
OCHaLéH OTKNoYaloWwencss yronbHOM LWETKOW, OH
npekpatut paboTy aBTOmMaTuMdecku. B 3To Bpewms
3aMeHuTe 06e yrosibHble LWETKWU Ha HOBble, MetoLyme
TOT >Xe Homep (cM. puc.). CneayeT Bceraa cogepxatb
YronbHble WETKWU B YNCTOTE U CeauUTb 3a TeM, YTOObI
OHM cBO6OAHO  cKOMb3UNM B npegenax
WwéTKoaepxaTenein.

5. 3ameHa yrosibHbIX WETOK.
OTKpyTMTE ABa YCTAHOBOYHbIX BWHTA W CHUMUTE
3afHI0I0 KpbIWKY. CHAMUTE yronbHble WETKW BMecTe
c konnadkamu. [locne 3ameHbl YronbHbIX LWETOK,
cobepute Konnayku. [locTaBbTe B MCXOAHOE
MoNoXKEeHVe 3a4HIOI0 KPbILLKY, HAAEXHO 3aKpyTUB ABa
YCTaHOBOYHbIX BUHTA.

6. Mopsgok 3anucen No TexobcnyxuBaHuio

OCTOPOXHO
PeMOoHT, MogucuKaLumio 1 0CMOTP MEXaHN3UPOBAHHOTO
MHCTpyMeHTa cupmbl Hitachi cnepgyeTt nposoauTb B
aBTOPU30BAHHOM CEpPBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT MepeyeHb 3anacHbIX 4acTel npuroguTcs npu
npeAcTaBneHWn ero BMeCTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN CepBUCHBIN LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT WM npoyee 06CMyXNBaHME.
Mpn paboTe M 06CNY>XMBAHUN MEXAHU3NPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO cobrtoaaTth Npasuna u ctaHaapTbl
6e30MacHOCTH, AeVCTBYIOLME B KX 40W JaHHOW CTpaHe.

3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO pa6oTaeT Hag
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOWUX W3[ENNiA, MO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboi NMpaBoO Ha BHECEHUE U3MEHEHW B
TEXHUYECKNE XapaKTEepUCTUKY, YMOMSHYTble B AaHHOM
MHCTPYKLMX MO aKcnnyaTauumn, 6e3 npegynpexxaeHns oo
3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMATU4YECKUX
MHCTpyMeHTOB Hitachi HopMaTWBHbIM/HAUMOHANBHBIM
nonoXenvam. [laHHas rapaHTust He pacnpoCTpPaHAeTCa Ha
AedeKTbl unu yuwep6b, BO3HUKLWWA BCreacTBMe
HernpaBWUIbHOrO UCMONb30BaHWE UMW HeHajnexallero
obpalLleHus1, a Tak>Ke HopMarnbHOro n3Hoca. B criyqae nogaumn
Kanobbl OTNpaBNsAnTe aBTOMATUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM cocTosHUM BMecTe ¢ TAPAHTUVHBLIM
CEPTUOUNKATOM, KOTOpPbLIN HaxoAMTbCA B KOHLeE
VHCTPYKLUMM NO 06palLeHnio, B aBTOPU30BAaHHbIA LEHTP
o6cnyxumBaHusa Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHBLIX MPOrpamm WccrefoBaHust U
passutusa, HITACHI octaBnstoT 3a cobon npaBo Ha
M3MEHEHMe yKa3aHHbIX 34eCb TeXHUYECKMX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTesibHOro YBeAOMEHUS.
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WUHdopmauuna, kacawlwascsa cosgaBaemMoro lwyma u
BUOpaLum

M3mepsieMble BeNMYMHbI 6binv onpeAeeHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

M3MepeHHbI CpeHEeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mouyHocTu: 103 aB(A)

M3MepeHHbIi CcpefHEB3BELUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
Aasnenus: 92 nb(A)

MorpewwHocTtb KpA: 3 ab (A)

HapgesaviTe HayLWHWKN.

Obwue 3HayeHuss Bubpauuum (Cymma BEKTOPOB
TpUaKcmasbHOro kabens) onpeaesisiioTCs B COOTBETCTBUAN C
EN60745.

YpapHoe bypeHue 6eToHa:
BenuuuHa subpauyuv @h, HD = 19,7 m/c?
MorpewHocTb K = 3,7 m/c?

OKBUBaNieHTHasA BeNM4nHa fON6NeHNs:
BenuuuHa subpauyum @h, CHeq = 13,2 m/c?
MorpewHocTb K = 2,3 m/c?

3anABneHHbIN 06WMin ypoBeHb BUbGpaumnM U3MepAncA B
COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHLIM TECTOBbIM METOAOM. OTOT
YPOBEHb MOXET UCMONL30BaTHLCA AA CPABHEHWUA Pa3NnyHbIX

VHCTPYMEHTOB.
Kpome TOro, ero MOXHO WCMONb30BaTb ANA
npeaBapuTeNibHON OLEHKM BO3AENCTBUA.
NMPEAYNPEXAEHUE

O BenunyuHa Bubpauuu BO Bpems (aKTUHeCcKoro
MCMOMb30BaHNSA MHCTPYMEHTa MOXEeT OTNnyaTbCs OT
YyKa3aHHOro 3HayeHusi, B 3aBUCMMOCTM OT crocoba
MCMOMNb30BaHNSA MHCTPYMEHTa.

O Onpepenutb Mepbl NPefoOCTOPOXHOCTU, 4YTOObI
3alWMTUTbL onepaTopa, KOTOpble OCHOBaHbI HAa pacyeTe
BO3JEeNCTBUA nNpu  (pakTM4ecKux YyCnoBuSX
MCMNOoMb30BaHUs (NpMHMMasn BO BHMMaHue BCe Nepuobl
uMKna 3Kchnyatauum KpoMe BpeMEHW 3arycka, TO
eCTb KOrAa WHCTPYMEHT BbIK/IOYeH, paboTaeT Ha
XOITOCTOM X0A4y).
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ILEOM PART NAME QTY lLEOM PART NAME QTY
1 FRONT CAP 1 71 SEAL PACKING 1
2 GRIP 1 72 | RETAINING RING FOR D10 SHAFT 1
3 STOPPER RING 1 73 | CRANK SHAFT 1
4 NEEDLE HOLDER 1 74 | RETAINING RING FOR D40 HOLE 1
5 RETAINER SPRING 1 75 | BALL BEARING 6203DDCMPS2L 1
6 SPRING HOLDER (A) 1 76 | O-RING (S-40) 1
7 CYLINDER CASE 1 77 | OIL SEAL (B) 1
8 HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M6x25 4 78 | FIRST GEAR 1
9 O-RING (1AS-60) 1 79 | NEEDLE BEARING (M661) 1
10 | RETAINER DAMPER 1 80 | GEAR COVER 1
11 RETAINER DAMPER WASHER 1 81 WING BOLT M6x12 1
12 | RETAINER SLEEVE 1 82 | MOUNT 1
13 | NEEDLE ROLLER D8x20 2 83 | NUT M6 1
14 | O-RING (C) 1 84 | HANDLE BOLT 1
15 | SECOND HAMMER 1 85 | BAND 1
16 | DAMPER WASHER 1 86 | SIDE HANDLE 1
17 | DAMPER 1 87 | BRUSH CAP 2
18 | DAMPER HOLDER 1 88 | CARBON BRUSH 2
19 | CYLINDER 1 89 | BRUSH HOLDER 2
20 | SPRING HOLDER (B) 1 90 | HEX. SOCKET SET SCREW M5x8 2
21 LOCK SPRING 1 91 WASHER (A) 1
22 | LOCK SLEEVE 1 92 | BALL BEARING 608VVC2PS2L 1
23 | CLUTCH SPRING 1 93 | BEARING HOLDER 1
24 | CLUTCH 1 94 | TAIL COVER 1
25 | BEVEL GEAR 1 95 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x20 4
26 | THRUST WASHER 1 96 | NOISE SUPPRESSOR 1
27 | STRIKER 1 97 | HANDLE 1
28 | O-RING 2 98 | INTERNAL WIRE 1
29 | PISTON PIN 1 99 | CONNECTOR 1
30 | PISTON 1 100 | NAME PLATE 1
31 CONNECTING ROD 1 101 | CORD 1
32 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M4x12 1 102 | CORD ARMOR 1
33 | CHANGE LEVER 1 103 [ INTERNAL WIRE 1
34 | LEVER HOLDER 1 104 | SWITCH (C) 1
35 | RETAINING RING FOR D20 HOLE 1 105 | PILLAR TERMINAL 1
36 | LEVER SHAFT 1 106 | CONNECTOR 1
37 | O-RING (P-16) 1 107 | CORD CLIP 1
38 | PIN D2x10 1 108 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16 2
39 | LEVER SPRING 1 109 | HANDLE COVER 1
40 | PUSHING BUTTON 1 110 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x25 (BLACK) 2
a1 BALL BEARING 6201DDCMPS2L 1 501 | CASE 1
42 | DUST WASHER (B) 1
43 | ARMATURE 1
44 | FAN GUIDE 1
45 | HEX. HD. TAPPING SCREW D5x55 2
46 | STATOR ASS'Y 1
47 | BRUSH TERMINAL 2
48 | HOUSING ASS'Y 1
49 | SLIP CLUTCH ASS'Y 1
50 | BEVEL PINION 1
51 FEATHER KEY 3x3x8 2
52 | COLLAR 1
53 | OIL SEAL (A) 1
54 | BALL BEARING 6002DDCMPS2L 1
55 | WASHER 1
56 | WASHER (A) 1
57 | GEAR HOLDER 1
58 | SPRING (C) 10
59 | NEEDLE 10
60 | SECOND GEAR 1
61 SPACER 1
62 | BALL BEARING 629VVC2PS2L 1
63 | BEARING WASHER (C) 1
64 | SEAL LOCK HEX. HD. BOLT M6x20 2
65 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M6x45 4
66 | HITACHI LABEL 1
67 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x16 6
68 | CRANK COVER 1
69 | CYLINDER O-RING (B) 1
70 | CRANK CASE 1
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

(@ Model No.
(@ Serial No.
(® Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Tirkce

GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.
@ Seri No.
(® Satin Alma Tarihi
@ Musteri Adi ve Adresi
(® Bayi Adi ve Adresi
(Litfen bayi adini ve adresini kage olarak basin)

Deutsch

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

GARANTIESCHEIN

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(@ Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

EAANVIKA |
NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. Movtéhou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

® 'Ovopa kal dletBuvon meAdtn

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HETAMWANTN

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela
(@) Serijska st.
(@ Datum nakupa
@ Ime in naslov kupca
® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

® Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

(MapakahoUpe va xpnoiporoinBel oppayida) prodajalca)
Polski Slovencina
GWARANCJA ZARUCNY LIST
@ Model @ €. modelu.

@ Sériové ¢.
(3 Datum zakupenia
(@ Meno a adresa zakaznika
(B Nazov a adresa predajcu
(Pectiatka s nazvom a adresou predajcu).

Magyar |
GARANCIA BIZONYLAT

@) Tipusszam

(@ Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedé nevének
és cimének pecsétjét)

YKpaiHCbKuiA

FAPAHTINHUA CEPTU®IKAT

@ Ne mopeni

@ Ne cepii

(® Oata npuabaHHA

@ Ivm'a i appeca knieHTa

® Im'a i appeca gunepa
(Byob nacka, noctasTe nedvatky 3 iMEHeM i
agpecoto avnepa)

Cestina

1 Model ¢&.

(2) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

ZARUCNI LIST

Pycckuia

CAPAHTUAHBIV CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne
@ CepuiiHblin Ne
(® [HaTta nokynku
(4 HasBaHue n agpec 3akasuuka
(® HasBaHue u agpec gunepa
(MoxxanyncTa, BHECUTE HA3BaHWE W adpec Awnepa)
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HITACHI
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www:.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Lifov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity
with standards or standardization documents EN60745, EN55014 and
EN61000 in accordance with Directives 2004/108/EC and 2006/42/EC. This
product also conforms to RoHS Directive 2011/65/EU.

The European Standards Manager at Hitachi Koki Europe Ltd. is authorized
to compile the technical file.

This declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu tirinin, 2004/108/EC ve 2006/42/EC sayil Direktiflerine uygun olarak, EN60745,
EN55014 ve EN61000 sayili standartlara ve standardizasyon belgelerine uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumluluumuz altinda beyan ederiz. Bu iriin, ayrica
RoHS Yonergesi 2011/65/EU'ya uygundur.

Hitachi Koki Europe Ltd. Avrupa Standartlar Miidirii, teknik dosyay hazilama
yetkisine sahiptir.

Bu beyan, Uzerinde CE isareti bulunan Grinler igin gegerlidir.

Deutsch N M
EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Standards oder
Standardisierungsdokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in Ubereinstimmung mit
den Direktiven 2004/108/EG und 2006/42/EG entspricht. Dieses Produkt stimmt auch mit
der RoHS-Richtlinie 2011/65/EU iiberein.

Der Manager fiir europdische Standards bei der Hitachi Koki Europe Ltd. ist zum Verfassen
der technischen Datei befugt.

Diese Erkldrung gilt fiir Produkte, die die CE-Markierung tragen.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declardm pe propria raspundere ca acest produs este conform cu standardele
sau documentele de standardizare EN60745, EN55014 si EN61000 si cu
Directivele 2004/108/CE si 2006/42/CE. Acest produs este, de asemenea,
conform cu Directiva RoHS 2011/65/EU.

Managerul pentru standarde euopene al Hitachi Koki Europe Ltd. este autorizat
s& intocmeasca figa tehnica.

Prezenta declaratie se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

EAANVIKA
EK AHAQ3H ENAPMONIZMQY

AnA@voupe pe anoAuT uneuBuvoTnTa OTL AUTO TO TPOLOV EIVaL EVAPLOVIOUEVD
Je Ta TpdTUNa 1 Ta Eypaga dnpoupyiag mpotUriwy EN60745, EN55014 kat EN61000
oe ouppwvia pe Tig Odnyieg 2004/108/EK kai 2006/42/EK. Autod To mpoiov
OUHMOPOMVETAL ETONG Me TNV 0dnyia RoHS 2011/65/EU.

0 unelBuvog yia Ta eupwnaika mpotuna omv Hitachi Koki Europe Ltd. eivat
£E0UOLOBOTNEVOG VA OUVTAOCEL TOV TEXVIKO (AKEAO.

Auti n Snwon 1oxUeL aTo TIPoLoV pe To onuadt CE.

Slovenscina
ES 1ZJAVA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljiamo, da je izdelek v skladu s standardi ali
dokumenti za standardizacijo EN60745, EN55014 in EN61000 v skladu z
direktivami 2004/108/ES in 2006/42/ES. Za izdelek je skladen tudi z direktivo
RoHS 2011/65/EU.

Direktor za evropske standarde podjetja Hitachi Koki Europe Ltd. je
pooblaséen za sestavljanje tehni¢nih datotek.

Deklaracija je oznaCena na izdelku s pritrieno CE oznacbo.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

QOznajmiamy z catkowita odpowiedzialnoscia, ze produkt ten jest zgodny ze standardami
lub standardowymi dokumentami EN60745, EN55014 | EN61000 w zgodzie z Zasadami
2004/108/EC i 2006/42/EC. Ten produkt spetnia takze wymagania Dyrektywy RoHS
2011/85/EU.

Menedzer Standardow Europejskich w firmie Hitachi Koki Europ Ltd. Jest upowazniony
do kompilowania pliku technicznego.

To o$wiadczenie odnosi sie do zafgczonego produktu z oznaczeniami CE.

Slovengina .
VYHLASENIE O ZHODE - EC

Tymto vyhlasujeme na nasu vlastni zodpovednost Ze tento vyrobok je v zhode
s nasledujlicimi normami a dokumentmi normalizacie, EN 60745, EN 55014 a
EN 61000 a v stlade so smernicami 2004/108/ES, 2006/42/ES. Tento vyrobok
vyhovuje tiez smernici RoHS ¢. 2011/65/EU.

Za zostavenie technického stboru je zodpovedny manazér pre eurépske normy
spolocnosti Hitachi Koki Europe Ltd.

Toto vyhlasenie sa vztahuje na vyrobok oznaceny znackou CE.

Magyar P
EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Telies felelésségiink tudatdban kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az
EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak illetve szabvanyositasi
dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs 2004/108/EK és 2006/42/EK Direktivaival
6sszhangban. Ez a termék is megfelel a 2011/65/EU RoHS iranyelvnek.
Az Hitachi Koki Europe Ltd. Eurdpai SzabvanykezelGje fel van hatalmazva a
miiszaki fajl elkészitésére.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre vonatkozik.

YKpaiHcbkuii
OEKNAPALIA BIAMNOBIAHOCTI EC

Mwu peknapyemo, wo uei Bupi6 Bignosigae ctaHgapTam abo
cTaHfapTuaaLiiium AokymeHTam EN60745, EN55014 i EN61000 3rigHo
[IvpexkTns 2004/108/EC i 2006/42/EC. Lleit Bupi6 Takox Bianosigae
[vpekTuBi Npo BMICT He6eaneuHux peyoBuH 2011/65/EU.
Metemxep €spoctaHaapTie 3 Hitachi Koki Europe Ltd. BnoBHOBakeHwiA
3aMOBHUTY TabNMLIO TEXHIYHUX XapaKTepUCTHK.

Lin peknapauja giicHa wono Bupo6a, mapkosaHoro CE.

Cestina o .
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek odpovida
normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu se smérnicemi
2004/108/EC a 2006/42/EC. Tento vyrobek je rovnéz v souladu se
smérnici RoHS 2011/65/EU.

Vedouci pracovnik pro Evropské normy v Hitachi Koki Europe Ltd. je
opravnény ke zpracovani technického souboru.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznageny znackou CE.

Pycckuin

i

LEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C NOMHOIt OTBETCTBEHHOCTbIO 3asBMISIEM, YTO [JaHHOE M3[ieNMe COOTBETCTBYET
CTaHaapTam wnu AokymeHTam ctaHgaptusaumm EN60745, EN55014 u EN61000
cornacHo flupektineam 2004/108/EC 1 2006/42/EC. [laHHbIA NPOAYKT COOTBETCTBYET
TpeboBaHmAm [lupexTusbl 2011/65/EU no orpaHuyeHmio Ha ncnonb3oBaHme OnackbIx
BELLECTB.

MeHepkep oTAena eBponeiickinx CTar[apToB kadecTsa komnanim Hitachi Koki Europe
Ltd. umeeT npaBo COCTaBNATL TEXHUHECKWA (hailn.

[laHHas fieKnapauys OTHOCUTCS K M3AEMMSIM, Ha KOTOPbIX MeeTcs Mapkupoeka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Technical file at:

Hitachi Koki Europe Ltd.

Clonshaugh Business & Technology Park, Dublin 17, Ireland

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan
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