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DULEZITE POKYNY K BEZPECNOSTI

Pri pouzivani elektrickych spottebicl je nutné vzdy dodrzovat zakladni preventivni
opatreni.
Nez zaénete pouzivat tento Sici stroj pro domacnost, prectéte si vSechny pokyny.

POZOR . Jjak snizit nebezpedi urazu elektrickym proudem:

1. Nikdy nenechavejte zapnuty Sici stroj bez dozoru. Okamzité po skonceni prace a pred
¢isténim stroj vzdy vypnéte ze zasuvky.

POZOR . Jak snizit nebezpedi popaleni, pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo
poranéni:

1. Nenechavejte stroj détem na hrani. Pfi praci se strojem v pfitomnosti déti dbejte
zvySené opatrnosti.

2. Tento spotfebi€ neni uréen k pouzivani osobami (véetné déti) s omezenymi fyzickymi
a psychickymi schopnostmi a schopnostmi vnimani, s nedostatkem zkuSenosti a
znalosti, pokud nejsou pod dohledem osoby odpovédné za jejich bezpecnost. Déti je
nutné hlidat, aby si se strojem nehraly.

3. Sici stroj pouzivejte pouze k Géelim uvedenym v této pfiruéce. Pouzivejte pouze
prislusenstvi doporucené vyrobce, uvedené v této prirucce.

4. Nikdy nepracujte s Sicim strojem, pokud ma poskozenou sitovou $niru nebo
vidlici, nefunguje spravné, upadl a poskodil se, nebo spadl do vody. Dejte stroj
zkontrolovat, opravit nebo sefidit u nejblizSiho autorizovaného prodejce nebo v
servisu.

5. Dojde-li k posSkozeni sitové S$ntry, musi ji vyménit vyrobce, jim autorizovany
servis nebo osoba s obdobnou kvalifikaci, aby se predeslo trazu elektrickym
proudem.

6. Nikdy na stroji nepracujte se zakrytymi vétracimi otvory. Nenechavejte ve
vétracich otvorech ani na ovladacim pedalu usazovat chlupy, prach, ani kousky
latek.

7. Nikdy nestrkejte zadné predméty do otvort ve stroji.

Nepouzivejte Sici stroj venku.

9. Nepouzivejte stroj tam, kde se pouzivaji aerosolové vyrobky (spreje) nebo kde
se pouzivaji technické plyny.

10. Pfed vypnutim ze zasuvky vypnéte stroj do polohy ,,0“.

11. Nechavate-li stroj bez dozoru nebo provadite-li jakoukoli idrzbu, véetné vymény
zarovek, vypnéte stroj a odpojte sit'ovou Siitiru ze zasuvky.

12. P¥i vypojovani ze zasuvky netahejte za Sniru, ale uchopte do ruky vidlici.

13. Nepriblizujte se prsty k pohyblivym ¢astem stroje, zejména bud'te opatrni v
blizkosti jehly.

14. Nikdy neSijte s poSkozenou stehovou deskou, mohlo by dojit ke zlomeni jehly.
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15. Nepouzivejte ohnuté jehly. oz
16. PFi Siti netahejte za latku, ani na ni netlacte. Mohly byste vychylit a zlomit jehlu.

17. Kdyz délate jakékoli prace v prostoru jehly, jako navliékani, vyménu jehly,
vyménu spodni niti, vyménu pfritlaéné patky apod., vzdy vypnéte stroj (,,0).

18. PFi snimani krytd, mazani ¢i provadéni jakékoli uzivatelské udrzby dle této
prirucky, vzdy vypnéte stroj ze zasuvky.

19. Nikdy nedavejte stroj, ani sitovy kabel &i vidlici do vody nebo jiné kapaliny.
Nebezpedi urazu elektrickym proudem.

20. Maximalni pfikon LED lampy je 0,3 W, maximalni napéti 5V=. Dojde-li k jejimu
poskozeni, neméli byste stroj pouzivat. Odneste jej k prodejci nebo do
autorizovaného servisu.

21. Dulezité pro predchazeni trazim:

- Nechavate-li stroj mimo dohled, odpojte ovladaci pedal.
- Pred provadénim jakékoli udrzby odpojte ovladaci pedal.

POZOR - Pohyblivé soucasti. Pred tdrzbou vypnéte. Pred pouzitim uzaviete kryty.

SINGER je exkluzivni ochranna znamka spolec¢nosti The Singer Company Limited S.a.r.l.
nebo jejich pfidruzenych spolecnosti. © 2014 The Singer Company Limited S.a.r.l. nebo
jeji pfidruzené spolecnosti. V8echna prava vyhrazena.



BLAHOPREJEME VAM

Jako majitel nového Siciho stroje Singer mate pred sebou vzrusujici tvaréi dobrodruzstvi. Od prvniho
okamziku, kdy s nim za€nete pracovat, si uvédomite, Ze Sijete na jednom z nejsnaze ovladatelnych
strojl, jaky byl kdy vyroben.

Doporu¢ujeme Vam, abyste predtim, nez za¢nete stroj pouzivat, zjistili vSechny jeho schopnosti
ddkladnym prostudovanim tohoto navodu krok za krokem.

Abyste vzdy méli k dispozici to nejmodernéjsi zafizeni, vyhrazuje si vyrobce pravo, uzna-li to za nutné,
kdykoli zménit vzhled nebo konstrukci tohoto stroje i jeho pfislusenstvi.

Singer® je registrovana ochranna znamka spole¢nosti The Singer Company Ltd. a jejich pobocek.
Copyright © 2014
V8echny prava vyhrazena po celém svéte.

SEZNAM ZNACKOVYCH OPRAVEN SINGER

SINGER SERVIS
Klapkova 74

180 00 Praha 8

tel.: 272 773 079
info@singerservis.cz

Spotfebi€ neni uréeny pro pouzivani osobami (v€etné déti) se snizenymi fyzickymi, smyslovymi,
mentalnimi schopnostmi nebo s nedostatkem zkuSenosti a védomosti, pokud osoba odpovédna
za jejich bezpecénost neposkytuje dohled nebo je nepoucila o pouzivani spotfebice.
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Pro evropskou verzi

Hmotnost: 6.6 kg

Pfikon: 65 W

Rozmeéry: 376 mm x 197 mm x 301 mm

Jmenovité napéti: 230 V ~
Jmenovita frekvence: 50 Hz

Teplota prostfedi: bézna teplota
Hlu€nost: nizsi, nez 70 db(A)




1. POZNEJTE SVUJ SICi
STROJ

ASTI STROJE

C

1. Napinaci disk pro navijeni spodni niti

2. Nitova paka

3. Ovladac napéti niti

4. Celni kryt

5. Odfezavac niti

6. Nasuvny stolek / schranka na
prislusenstvi

7. HrFidel navijeCe spodni niti

8. Doraz navijeCe spodni niti

9. Prehled stehu

10. Tlacitko pro Siti zpét

11. Drzadlo

12. Vodorovny kolik pro civku

13. Rucni kolo

14. Hlavni vypinac/vypinac osvétleni

15. Zasuvka pro $ndru

16. Identifikacni Stitek

17. Voditko niti

18. Packa pro Siti knoflikové dirky

19. Packa pro zdvihani pfitlacné patky

20. Voditko niti

21. Automaticky navlékac niti

22. Voditko niti

23. Sroub pro pfitlacnou patku

24. Jehla

25. Stehova deska

26. Jehlova ty¢

27. Odfezavac niti

28. Packa pro uvolnéni pfitlacné patky

29. Sroubek jehlové svorky

30. Pritlacna patka

31. Zoubky podavace

32. Velky nasuvny stolek (volitelny)

33. Sitova Snlra

34. Ovladaci pedal

35. Navod k obsluze
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PRISLUSENSTVI

Jehly 8. Kryci deska podavace
Civky na spodni nit 9. Zipova patka
Pomocny kolik na civku 10. Patka pro knoflikové dirky

Plsténé podlozky pod civky
Cepicka na civku

Péaracek / Stétec

Sroubovak na stehovou desku

NoOohwWN -~

Patka nasazena na Vasem stroji se nazyva univerzalni patka a pouziva
se pro vétsinu Siti.
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PRIPRAVA STROJE

Vzdy vypinejte stroj od sité
& odpojenim sitové $nury ze
zasuvky.

Zastréka
Prepnéte hlavni vypinac/vypinaé
osvétleni do polohy ,0*.

M Sitova Snlra

Zasuvka stroje @\

Ovladaci pedal

Pfed prvnim pouzitim stroje setfete vSechny zbytky oleje z oblasti stehové desky.
SiTOVA SNURA / OVLADACI PEDAL

gapnéte sitovou $nuru do zasuvky stroje (1) a do elektrické zasuvky (2) podle obrazku.
Snlru ovladaciho pedalu zapojte do zasuvky (3) ve stroji.

POZNAMKA: Pokud nezapojite pedal, stroj nebude fungovat.

HLAVNi VYPINAC/VYPINAC OSVETLENI

Stroj nebude fungovat, pokud nezapnete hlavni o
vypinac. Stejnym vypinacem zarover zapnete Hlavni vypina¢ vypnut
osvétleni stroje.

Kdyz provadite udrzbu stroje, vyménu jehly nebo i’
zarovek apod., musite stroj odpojit od sité.

Hlavni vypina¢ zapnut

e
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KOLIKY CIVEK

VODOROVNY KOLIK CIVKY

Zatahnéte za kolik civky smérem k sobé

Nasadte civku na kolik a zajistéte ji Cepickou, abyste
dosahli plynulého odvijeni niti. Ma-li civka zafez pro
zachyceni nité, nasadte ji zafezem doprava.

SVISLY KOLIK CIVKY

Nasadte kolik pro civku, poloZte na néj plsténou
podlozku. Nasadte civku s niti na kolik.

PACKA PRO ZDVIZENi PRITLACNE
PATKY

PFitlacna patka ma tfi polohy.

1. Pi Siti je pfitlacna patka ve spodni poloze.

2. Pfivkladani a vyjimani latky a pfi vyméné
pfitlacné patky je patka v prostfedni poloze.

3. Nejvyssi poloha je uréena pro vkladani
silnych latek.

Civka
Plsténa podlozka

Svisly kolik

na civku
Zarez k

uchyceni nité

. <A

Cepicka Civka .

civky L(I?/IILI;
1
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KRYCi DESKA PODAVACE

Kryci desku pouZijte tehdy, potfebujete-li
ovladat podavani latky ruéné: pfi pfisivani
knoflikd, latani nebo vysivani volnou rukou.
Zdvihnéte jehlu i pfitlaénou patku a nasadte
kryci desku na stehovou desku dvéma trny do
otvoru ve stehové desce.

Kryci deska

Stehova deska

UPRAVA PRO SITi NA VOLNEM RAMENI

Vas Sici stroj mudzete pouzivat jako model s plochou
zakladnou nebo s volnym ramenem.

S nasuvnou deskou mate velkou pracovni plochu.
Sundejte nasuvnou desku tak, Ze ji pevné uchopite
obéma rukama a stahnete ji smérem doleva podle
obrazku. Nasadite ji tak, Ze ji zamacknete, az
zaskoCi. Bez nasuvné desky muzete Sit s volnym
ramenem, coZ je vhodné pro détské obleceni,
manzety, nohavice a dal$i vyrobky s omezenym
pristupem.

14
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NAVIJENi SPODNI NITE

Zkontrolujte, ze mate vhodnou civku. ‘

1. Nasadte civku s niti na kolik a zajistéte ji Cepickou.
Vytahnéte nit z civky a vedte ji voditky niti podle
obrazkad. Nit musi byt dobfe nasazena do
napinacich disku.

2. Provlecte konec niti otvorem v civce podle obrazku.

Prepnéte hfidel navijeCe spodni niti do levé polohy,
pokud v ni uz neni.

3. Nasadte civku na doraz na hfidel navijece otvorem
s provle€enou niti nahoru. Pfidrzujte volny konec
niti a pfimacknéte hfidel navijeCe doprava, az
zacvakne.

4. Spustte stroj, civka se za¢ne navijet. AZ bude
civka zcela plna, navijeni se automaticky zastavi.
Prepnéte hfidel navijeCe doleva, sejméte civku z
navijecCe a odstfihnéte nit.

15



VYJMUTi SPODNiI NITE Z CHAPACE

1. Otacenim ruénim kolem k sobé (proti sméru
hodinovych rugi¢ek) zdvihnéte jehlu do nejvyssi
polohy.

2. Zatazenim smérem dolu oteviete kryt prostoru
spodni niti. Prsty uchopte uchyt pouzdra spodni niti
podle obrazku a vytahnéte pouzdro z chapace.

3. Uvolnéte Uchyt a civka z pouzdra vypadne.

VKLADANI SPODNi NITE

1. Drzte civku v pravé ruce, aby se nit odvijela po sméru
hodinovych rugicek.

2. Vlozte civku do pouzdra, aby asi 10 cm nité zUstalo
venku.

3. Zatahnéte nit do $térbiny v pouzdfe a potom pod
plochou napinaci pruzinu. Az se nit dostane na misto,
pruzina cvakne.

4. Nechte asi 10 cm nité venku.

16



VLOZENIi SPODNI NITE DO CHAPACE

1. Drzte pouzdro za otevieny tchyt vodicim epem nahoru. Vodici drazka
2. Zasunite pouzdro civky do chapace na stfedovou hfidel, J
nit nechte volné smérem k sobé. =2

POZNAMKA: Dulezité je, aby vodici éep zapadl
do vodici drazky nahore v chapagéi.

3. Pusténim uchytu uzamknete pouzdro civky v chapadi.

Vodici ¢ep

NAVLECENI HORNI NITE

A. Zdvihnéte pfitlacnou patku. Pfed navlékanim horni niti pfitlanou patku vzdy zdvihnéte
(pokud byste patku nezdvihli, nedosahli byste spravného nastaveni napéti niti).

B. Oto€enim ruénim kolem k sobé presurite jehlu do horni polohy.

(A,T =T Ff@ %
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C. Pravou rukou pevné pfidrzujte nit a pfitom navlékejte stroj levou rukou v nasledujicim
poradi podle obrazka:

* Vedte nit skrz nitovou paku (3) zprava doleva.
* Protahnéte nit uchem jehly (5) zpfedu dozadu. (Na nasledujici strance najdete pokyny o
obsluze automatického navlékace niti.)

DULEZITE: Pro kontrolu, zda je nit spravné umisténa v napinacich discich, mizete

udélat jednoduchou zkousku:

1) S pfitlacnou patkou v horni poloze a s niti navleCenou v jehle zatahnéte za nit smérem
dozadu od stroje. Méli byste citit jen slaby odpor a jehla by se méla jen lehce prohnout.

2) Nyni spustte pfitlacnou patku a zatdhnéte za nit smérem dozadu od stroje. Tentokrat
byste méli citit podstatné vyssi odpor a jehla by se méla ohnout mnohem vice. Pokud
neucitite odpor, je stroj Spatné navlecen a méli byste jej navléci znovu.

18



AUTOMATICKY NAVLEKAC NITE

Otacenim ruénim kolem k sobé (proti sméru hodinovych
ruci¢ek) zdvihnéte jehlu do nejvyssi polohy

Zahaknéte nit do voditka nité dle obrazku.

PFidrzujte konec nité a stahnéte packu naviékace dola.
Otocte packu smérem dozadu.

Zavedte nit do hacku a tahejte za ni nahoru.

Vratte packu zpét a nit se automaticky navlece.
Pustte packu a tahnéte nit od sebe.

oohwh =

Pro plynulé navlékani automatickym
naviékacem jehly se doporucuje nastavit stroj
na rovny steh.




VYTAZENi SPODNI NITE

N

Zdvihnéte pfitlacnou patku.

2. Levou rukou volné drzte horni nit, otaCenim ru¢nim
kolem pravou rukou k sobé (proti sméru hodinovych
rucic¢ek) nejprve spustte jehlu dold a poté ji zdvihnéte
do nejvysSi polohy.

POZNAMKA: Spodni nit rychle vytahnete tak,
ze se dotknete tlacitka pro Siti zpét a pustite
je. Stroj provede jeden cyklus doli-nahoru

a zastavi se s jehlou nahore. Zastaveni s
jehlou nahore za vSech okolnosti je jednou z
vlastnosti Vaseho pocitacového Siciho stroje.

3. Vytahnéte spodni nit z otvoru ve stehové desce lehkym
zatazenim za horni nit.

4. Vytahnéte obé nité dozadu pod pfitlaénou patkou a
nechte asi 15 cm volné.

20




TABULKA JEHEL, NITi A LATEK

Vybér jehly a niti je dan latkou. Nasledujici tabulka je praktickym pravodcem pro volbu
jehly a niti. VZdy, nez za€nete Sit novy vyrobek, si ji prohlédnéte. Jako spodni nit vzdy
pouzivejte stejny typ a stejnou silu niti, jako je horni.

LATKY NIT JEHLY

Nize uvedené latky mohou byt z jakéhokoli vlakna: bavina, len,

hedvabi, vina, syntetické, umélé hedvabi, smési. Uvedeny jsou TYP VELIKOST

jako pfiklady tloustek.

Tenké batist Polyester opfedeny bavinou 2020 11/80
Sifon 100 % polyester Cerveny dfik oranzovy
krep * Mercerovana, vel 60 prouzek

Stiedni manS$estr / flanel Polyester opfedeny bavinou 2020 14/90
gabardén / latkana 100 % polyester Cerveny dfik modry prouzek
destniky / lozni * Mercerovana, vel 50
pradlo / muselin Silon
vinény krep

Silné spojené tkaniny Polyester opfedeny bavinou 2020 16/100
platno latka na 100 % polyester Cerveny dfik purpurovy
kabaty / dzinovina * Mercerovana, vel 40 prouzek
silné platno * ,Heavy Duty” 18/110
plachtovina Zluty prouzek

Uplety  spojené tplety Polyester opfedeny bavinou 2045 11/80
dvojité uplety Polyester Zluty dfik oranzovy
Zerzej / trikot Silon prouzek

14/90
modry prouzek
16/100
purpurovy
prouzek

* Nejlepsich vysledkl dosahnete se znackovymi jehlami Singer.
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VYMENA JEHLY

Vzdy vypinejte stroj od sité
& vypnutim sit'ové siury ze Plocha strana
zasuvky.

1. Otacenim ruénim kolem k sobé (proti sméru
hodinovych ruci¢ek) zdvihnéte jehlu do nejvyssi
polohy.

2. Povolte Sroubek na svorce jehly otocenim k sobé
(proti sméru hodinovych rucicek).

3. Vytahnéte jehlu smérem doll.

4. Nasunte novou jehlu do svorky plochou stranou
dozadu.

5. Zamacknéte jehlu nahoru az na doraz.

6. Sroubovakem pevné utahnéte $roubek na svorce

jehly. Plochu stranou dozadu

POZNAMKA: Utahujte pevné, ale

nestrhnéte zavit.

Uzite€na rada: Vyménu jehly si usnadnite tak, ze vlozite pod pfitlacnou
patku odstfizek latky a spustite patku doll. Zaroven tak zabranite
zapadnuti jehly do otvoru ve stehové desce.
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NASTAVENiI NAPETi HORNI NITI

Spodni strana

Horni stranay><
L~

Horni nit pfili§ napnuta Horni nit pfili§ volna

Spravné vyvazeny steh

ZvySeni napéti Snizeni napéti

90% veskerého Siti zvladnete s ovladacem napéti (nahore na stroji) v poloze ,5.

Uzitecna rada: lehké zvySeni nebo snizeni napéti mize vylepsit vzhled
stehu.
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ROVNY STEH

Spravny vzhled Vaseho stehu velmi zalezi na vyvazeném napéti horni a spodni niti. Napéti
je spravné tehdy, kdyz se obé nité kfizuji“ uprostied vrstev latek, které Sijete.

Kdyz zjistite na zacatku Siti, Ze je steh nepravidelny, mizete napéti niti upravit.

V8echny Upravy provadeéijte s pfitlacnou patkou ve spodni poloze. Vyvazené napéti (stejné
stehy pfi pohledu shora i odspodu) obvykle vyZzadujeme jen u rovného stehu.

ENTLOVACI STEH a OZDOBNE STEHY

Pro entlovaci stehy a pro ozdobné stehy by mélo byt napéti niti niZsi, nez u rovného stehu.
Hezc&iho stehu a mensiho krabaténi obvykle dosahnete, kdyz je horni nit nepatrné vidét
vespodu latky.
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FUNKCE OVLADACIHO PANELU

Sitka stehu / u rovného stehu poloha jehly —— —————— Délka stehu

X 4 A
Cislo stehového vzoru LCD displej

Tlacitka pro ruéni

Tlacitka pro vybér Cisla —— oo 1
stehovéhpo Vzgru Ol nastavgnl Sitky stehu /
o (< > polohy jehly
&>

04
$E§ E E § % g Tlagitka pro rugni

16 17 18 19 20 21 2: 27 28 29 30 31 nastaveni dé|ky stehu

A3ETEESE 481 00D

Orienta¢ni tabulka 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47

Cisel steht §§§§§};§2%§§38>2@%

48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63

decapogicelnnnn

64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79

TLACITKA PRO VYBER CIiSLA STEHU

Po zapnuti stroje je nastaven rovny steh a na LCD displeji
je zobrazeno menu pro individualni nastaveni.
K volbé stehovych vzorl pouzijte levé tlacitko k nastaveni Tlagitka pro vybér &isla stehu

levé Cislice a pravé tlacitko k nastaveni pravé Cislice Cisla
vzoru podle orientaéni tabulky.
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Tlacitka pro ruéni nastaveni

@ Tlacitka pro ruéni nastaveni (S @ Sifky stehu / polohy jehly
@ délky stehu

TLACITKA PRO RUCNI NASTAVENI DELKY STEHU, SIRKY STEHU /
POLOHY JEHLY

Pro vétSinu pozadavku je vhodné nastaveni napéti na 5 a vychozi nastaveni délky i Sitky
stehu.

Vychozi nastaveni délky a Sifky stehu je na displeji podtrzeno.

Pomoci tlagitek pro ruéni nastaveni muzete podle potfeby ménit Sitku a délku stehu nebo
polohu jehly pfi rovném stehu.

POZNAMKA: Nékteré stehy maiji vice moznosti ruéniho nastaveni, nez
jiné.

POLOHA JEHLY PRI ROVNEM STEHU

Pomoci tlacitka pro ruéni nastaveni Sitky stehu mizete pfi rovném stehu nastavit jehlu do
kterékoli ze 13 poloh podle obrazku.

(Vmeeteeeilly Doleva - — Doprava

(.1]»!“1»!@!]...

Multifunkéni ovlada¢
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NASTAVENiI NAPETi SPODNI NITI

SPODNI NIT NEVYZADUJE ZMENU NASTAVENI NAPETI
TAK CASTO, JAKO HORNI. =
Latka se krabati
Je-li napéti spravné vyvazeno a latka se krabati, muze byt pfilis vysoké
napéti horni i spodni niti zaroven a je nutné je upravit.

Spravné napéti spodni niti zjistite tak, Ze uchopite pouzdro spodni niti
za nit a jednou jim Skubnete. Pfi spravném napéti se odvine tfi az pét
centimetr( niti. Je-li napéti pfili§ nizké, nit se odviji souvisle, je-li pFili§

vysoké, neodviji se nit viibec. /\
Pfi upravach napéti otacejte Sroubovakem jen nepatrné. [ j;'_s,\,
Sleomm.
()
Zvysit

Snizit

VYMENA PRITLACNE PATKY
Packa pro zdvihani
Zkontrolujte, Ze je jehla v horni poloze. pritlacné patky

Zdvihnéte pfitlacnou patku.

1. Zmacknutim knofliku pro uvolnéni patky
stavajici patku uvolnéte.

2. Polozte poZadovanou patku na stehovou
desku trnem v patce proti drzaku patky.

3. Spustte packu pro zdvihani patky a zacvaknéte patku
do drzaku.

Packa pro
uvolnéni patky
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HLASENI NA DISPLEJI

Dojde-li k nespravné operaci, zobrazi se na displeji chybové hlaseni. V nasledujici tabulce
jsou uvedeny postupy, jak ktery problém odstranit.

Navije¢ spodni niti je pfi Siti pfepnut doprava (do pracovni polohy).
= Zkontrolujte navije¢ a prepnéte jej doprava.

Packa pro Siti knoflikovych direk neni spusténa nebo zdvizena.
= P¥i $iti knoflikové dirky spustte packu dold.
= P¥i Siti stehovych vzord packu pro knoflikové dirky zdvihnéte.

Je odpojen ovladaci pedal.
= Zapnéte $idru pedalu do stroje.

Stroj je zablokovan niti zamotanou v pouzdfe spodni niti, nebo bylo
otaceni stroje nasilim zastaveno.
= \/ypnéte hlavni vypinac stroje a odstrante pfi€inu zablokovani stroje.

Bylo zmacknuto tlagitko pro Siti zpét/zapositi pFi nastavené knoflikové
dirce.

= Zaposivaci steh se provede automaticky po dokonceni knoflikové
dirky. Tlacitko pro Siti zpét/zapositi neni tfeba mackat.

Je zapnut navije€ spodni niti.
= Pokud navije¢ nepouzivate, pfepnéte jej doprava.
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FUNKCE TLACITKA PRO SITi ZPET

DVOJi FUNKCE TLACITKA PRO $ITi
ZPET/ZAPOSITI

*  Funkce $iti zpét u rovného a entlovaciho stehu (@)
Stisknete-li toto tlagitko, stroj zacne $it pozpatku.
Stroj bude $it pozpatku tak dlouho, dokud budete tlacitko
drzet.

Tlacitko
reverzni steh

* Funkce zapositi u ostatnich steht (%)

U vSech steh(, kromé rovného, entlovaciho a knoflikové

dirky stroj zajisti steh ¢tyfmi drobnymi zapoSivacimi stehy.

Tyto stehy budou umistény pfesné v tom bodég, kde tlacitko

zmacknete.

POZNAMKA: Tato funkce je velmi uziteéna pro E
zpevnéni zacatku a konce vzoru, aby se neparal. ]
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2. ZACINAME SiT STRUEGNA TABULKA DELEK A SIREK STEHU

VZOR¢. POLOHA JEHLY DELKA [mm]
R
o 152|58|53 . .
5215 2|5 g AUTO RUCNE AUTO RUCNE
S o |
= o ©
- o ) )
i 00 | 00 | oo | PROSTREDNI | LEVA - PRAVA . 05.45
i
i o1 | 01 | o 25 15-25
H
i 02 | 02 | 02 — 25 20-4.0
I
VZOR&. VZOR&.
SIRKA [mm] | DELKA [mm] SIRKA [mm] | DELKA [mm]
bz e o[z [z |2
5 125|252 T H |23|83|2T
72 1gol5 35T ”n |s3ol53TlS5T
5 oL 9|8 o 7 9olgol8o N B
o E|2 El2 E|auTo| RUSNE [AUTO| RUENE o E|2 E| 2 £|AUTO|RUCNE | AUTO | RUCNE
L |l© |© S |o |© )
03| —|—| - | — |20]20-40 j 10 |07 | 07 | 30 |1.0-60| 20 |10-30
g 04|03 (03| 50 |0-60|20[05-30 § 11|08 |08 | 30 [1.0-60| 20 |10-30
()
% 05|—|—|50]|0-60]20]05-30 § 12|09 | 09| 60 |3,456| 20 |15-25
(@)
é 06| —|—|50]|0-60]20]05-30 E 13 10| 10| 35 |35-65| 25 |15-25
E 0704|0430 |23 | 20 [1.0-30 § 14|11 | 11| 35 |35-65| 25 |15-25
g 0805|0530 |23 | 20 [1.0-30 § 15 [12 |12 | 6.0 [3,45,6| 20 |1.0-25
> 25,3,
S |oofos|osf 60 |2 |15 0-25 16 |13 [ 13 | 5.0 [20-60| 25 |1.5-25
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VZOR ¢. VZOR ¢.
SIRKA [mm] | DELKA [mm] SIRKA [mm] | DELKA [mm]
T[> [> | I [ > I>
w (3_[z_|=_ w3z 5_
= |c3|2020 = £3589 2T
N |80l gT|FT » |99gIgT
5 0|2 o2 g 5 0|8 g2 o
o E|L E[@ g . . o E|? g2 E e e
S 5 2@ | AUTO | RUENE | AUTO| RUENE =] 3 |3 |AUTO[RUCNE|AUTO | RUCNE
g 17 (14 (14| 3.5 |3.5-6.5| 25 [15-25 E 32|28 |28 50 |3.55,6| 25 [1.3-25
>§< 18 (15 (15| 6.0 |[3,45,6| 20 [1.5-25 % 33| —| — | 50 |3,4,56] 1.8 [1.5-25
2.0-3.0,
19 (16 [ 16 | 3.0 456 25 |15-25 34129129 ( 1.0 1.0 25 |15-3.0
E 20|17 |17 | 35 |1.0-65 25 |15-25| » |35|30|30| 6.0 [3,4,56 1.5 [05-15
g 21|18 (18| 3.0 [1.0-6.5| 25 |15-25 § 36 (3131 50 [3.5-6.0] 25 [1.5-25
E 22 19|19 | 3.0 |1.0-65( 25 |15-25 g 37(32| — | 50 (3.0-6.5| 25 |15-25
E 232020 35 [(1.0-6.5| 25 |15-25 j\ 38|33| — | 50 |1.0-6.0/ 25 [0.8-25
a 24 |21 | 21 35 |1.0-65| 25 |[1.5-25 éﬁﬁ 3934|132 — - - -
E 2522|122 35 (1.0-6.0/ 2.0 |0.8-25 ) 40| — | —| 6.0 [3.5-6.0/ 0.8 |0.5-15
g 26 |23 |23 35 (1.0-6.0/ 2.0 |0.8-25 ( 41— |—| 6.0 [3.5-6.0/ 08 |05-15
/ 1.0-3.0,
s |27 |24 24| 50 456 2.0 |1.0-25 42 [ 35(33| 6.0 [3.5-6.0/ 05 |0.5-1.5
N 1.0-3.0,
N 28| 25| 25| 5.0 456 20 |1.0-25 43 (36| — | 6.0 [3.5-6.0/ 05 |0.5-1.5
:g 29|26 (26| 50 [3.5-6.0/ 25 |15-25 § 44 (37| — | 6.0 |35,5,6| 0.5 |05-15
% 30|27 |27 40 2,4,6 | 25 |1.0-25 é 4538 (34| 6.0 [3.55,6| 05 |05-1.5
Ei N| -\ - 5.0 |2.0-6.0f 25 |[1.0-25 § 46 (39 (35| 6.0 [3.5,5,6/ 05 |0.5-1.5
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VZOR ¢. VZOR ¢.
SIRKA [mm] | DELKA [mm] SIRKA[mm] | DELKA [mm]
I S L
T i
o (585 3ET o 1555822
o 215 2= » S5 &+ ©
S Eo Eg E| AUTO |RUGNE |AUTO| RUGNE o Elo Eg E{AUTO| RUCNE | AUTO | RUCNE
S ® fo S |° (@
g 47|40 | — | 6.0 [35,56| 05 |05-15 s 62| — | —| 35 [20-6.0/ 05 | 05,08
i 48 |41 (36| 6.0 [3556| 05 |05-15 E 63— | —| 6.0 (3560 08 [08-15
§ 49 |42 | — | 6.0 [35,56| 05 |05-15 ; 64 (53| —| 6.0 [356.0| 08 [08-15
§ 50|43 |37 | 65 |3.0-6.5| 0.5 |0.5-15 % 65— | —| 65 [35-65] 25 [15-25
é 51|44 |38 | 6.0 |3.0-6.0/ 0.5 |05-15 %: 66| —| —| 65 [35-65] 25 [15-25
N
52|45|39| 6.0 |3.0-6.0/ 0.5 |05-15 < 67 (55| — | 50 [20-65| 05 0.5
% 53| —|—| 6.0 |3.0-6.0/ 05 |05-15 % 68 (56 |46 | 6.0 [3.56.0] 20 [15-25
§ 54 |54|40| 6.0 |3.0-6.0/ 0.5 |05-15 § 69 [ 57 |47 | 6.0 [3.5-6.0] 25 [15-25
2 55|46 | — | 50 |3.5-6.0/ 0.5 |0.5-15 @ 70 (58 |48 | 6.0 [3.56.0| 1.8 [08-25
§ 56 |47 | 41| 6.0 |3.0-6.0/ 0.5 |0.5-3.0 3 71(59|49| 6.0 [35-6.0] 1.3 [0.8-4.0
§ 57|48 | — | 6.0 [3.0-6.0/ 0.5 |0.5-3.0 g 72(60| — | 6.0 [3.5-6.0 1.3 [0.8-4.0
§ 58|49 | 42| 65 |35-65| 05 |0.5-25 > 73 (61|50 | 6.0 [3.5-6.0 1.8 [1.0-4.0
5 59|50 |43 | 6.0 |35-6.0/ 05 |05-15 < 74— | —| 6.0 [35-6.0] 1.8 [1.0-4.0
% 60|51 |44 | 6.0 |3.0-6.0/ 05 |05-15 Z@ 75(62|51| 6.0 [3.0-6.0] 25 [1.0-25
} 61|52|45| 6.0 3,456/ 05 |05-1.3 {>§ 76 (63| — | 6.0 [3.0-6.0] 25 [1.0-25
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VZOR €. VZOR €.
SIRKA [mm] | DELKA [mm] SIRKA [mm] | DELKA [mm]
N —3=8=

5 5315853 > G35 8Es

S E|DE[DE [ ~iene | RuENE SELEDE ANE ANE

S ~|o ~|o T|AUTO| RUCNE |AUTO| RUCNE S Slo T|o S|AUTO| RUCNE [AUTO| RUCNE

S | |[© | ] 2 |0 [@
g 77 |64 | — | 45 |3,45,6| 25 |15-25 i 89 (72| — [ 50 (20-6.0/ 1.5 [05-2.0
g 78| — | — | 45 (3,45,6| 25 [15-25| (= [90|73|55| 3.0 |20-45| — -
%() 79 [ 65| 52| 45 |3,45,6| 25 |15-25 |- 91| —|— ] 6.0 6.0 0.5 | 05,08

+

()3 80— | — | 45 |3,456| 25 |15-25 Ple2| — |- — - - —
E 81|66 |53 | 50 |35-6.0| 25 [1.5-25 I 93(—|—|60| 60 | 050508
j 82|67 | — | 50 |35-6.0/ 25 [1.5-25 ﬂ 94(74|56| 55| 55 | 050508
E 83|68 | — | 50 [3.0-6.5| 25 [1.5-25 ﬂ 95(75|57| 35| 35 | 050508
a 84| — | — | 50 [3.0-65| 25 [1.5-25 ﬁ 96 (76|58 | 55| 55 | 05 |0508
i 85 (69|54 | 50 |3.0-6.0/ 20 |1.0-25 n 97 | 77 |59 | 3.5 3.5 0.5 | 05,08
g 86 |67 | — | 50 |35-65| 25 [1.5-25 ﬂ 98 (78| — | 55| 55 | 050508
% 87| — | — | 45 (3,456 25 [1.5-25 " 99 (79| — | 35| 35 | 050508
%; 88|71 | — | 50 |3.0-6.0/ 25 [1.5-25
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Orientacni tabulka stehovych vzort

:

:
caopbbiollnt

0 41 42 43 44 45 46 47
6 57 58 59 60 61 62 63

32 33 34 35 36 37
48 49 50 51 52 53

8 /\/8

38
54
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4041424344 454647484950 515253 54 55 56 57 58

IR sk

seapgiexdzel 009100
80 81828384 858687888990 91929394 9596 97 98 99

60 stehovy model

80 stehovy model

100 stehovy model
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ROVNY STEH & 100 stehovy model: 00 cz
' 80 stehovy model: 00
i 60 stehovy model: 00

Rovny steh je nejpouzivanéjsim stehem pro vSechny druhy Siti. Postupujme podle

nasledujicich krokd.

POZNAMKA: Podle sily latky maze byt vhodné napéti nité ,,jemné doladit*. ‘

1. NASTAVENI A. Ovlada¢ napéti niti
Pritlaéna patka - univerzalni B. Tlacitko pro Siti zpét
Nastaveni napéti nité - 5 C. Packa pro zdvizeni pfitlacné patky

2. Natahnéte obé nité pod pfitlaénou patkou smérem dozadu a nechte volné konce
asi 15 cm.

3. Vlozte latku pod pfitlaénou patku a patku spustte.

4. Otocenim ru¢nim kolem k sobé (proti sméru hodinovych rucicek) zapichnéte jehlu
do latky.

5. Spustte stroj. Vedte latku lehce rukama. Az dojdete na konec latky, zastavte stroj.

POZNAMKA: Jako pomiicka k vedeni latky pfi $iti $vu slouzi znaéeni v
centimetrech i palcich na stehové desce.

6. Otocenim ruénim kolem k sobé (proti sméru hodinovych ruci¢ek) nejprve presurite jehlu
do horni polohy, potom zdvihnéte pfitlaénou patku, vytahnéte latku smérem dozadu a
odfiznéte nité odfezavacem na Celnim krytu stroje podle obrazku.

POZNAMKA: Parani stehu zabranite, udélate-li na zaéatku i na konci $vu
nékolik stehil zpét.
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UDRZENI ROVNEHO SVvU
10 m 10162
Pro udrzeni rovného Svu pouZijte nékterou z vodicich ¢ar na %Nmm Hxn

- o}
stehové desce. Cisla udavaji vzdalenost od jehly ve stfedové |l | Hiﬂ Il
poloze. |
|
7/8" (22 mm
5/8" (16 mm)
3/8" (10 mm)
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QUILTOVACI STEH RUCNIHO VZHLEDU

Tento steh je vytvoren tak, aby se podobal
ruénimu prosivani a quiltovani.

1il 100 stehovy model: 02

80 stehovy model: 02

I 60 stehovy model: 02

1. Navinte na civku pro spodni nit poZzadovanou proSivaci nit. Stroj bude pfi Siti tuto nit

vytahovat nahoru.

2. Nahoru navlecte neviditelnou nit nebo tenkou nit barvy latky. Tato nit by neméla byt

vidét.

3. Postupné po malych Usecich zvySujte napéti nité, az dosahnete pozadovaného

vzhledu.

pro dosazeni nejzajimavéjsSiho efektu.

POZNAMKA: Experimentujte s riznymi kombinacemi napéti a délky stehu

VSIiVANI zZIPU A DUTINEK

Se zipovou patkou mUzete §it vpravo nebo vievo
podél zipu nebo tésné podél dutinky.

7

Jehla nalevo od patky

Jehla napravo od patky
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VSAZOVANI zIPU

K 8iti podél pravé strany nasadte do drzaku
pfitlacné patky levou stranu zipové patky, aby
jehla prochazela vyfezem v levé strané patky.
K Siti podél levé strany nasadte do drzaku
pritlacné patky pravou stranu zipové patky.

VSIVANI DUTINEK

Pripravte si dutinku zabalenim S$nudrky do
Sikmého prouzku latky a naSpendlete ji nebo
nastehujte k hlavni latce.

Nasadte do drzaku pfitlaéné patky levou stranu
zipové patky, aby jehla prochazela vyfezem v
levé strané patky.

Uzite¢na rada: Ovladaéem Sifky stehu muizete posunout jehlu jesté bliz k
vSivané snarce.
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80 stehovy model: 03 | spodni strana
60 stehovy model- 03 | " T~

%

ENTLOVACI STEH § 100 stehovy model: 04

NASTAVENI : Pritlaéna patka - univerzalni 3
: Nastaveni napéti niti - 5 S
P Horni strana /x

Horni nit se mlze objevit v zavislosti na
pouzivané niti, latce, typu stehu a rychlosti Siti
vespodu, ale spodni nit se nesmi nikdy objevit na
horni strané latky.

%

Vytahuje-li se spodni nit nahoru nebo krabati-li se latka, snizte lehce napéti horni nité.

NASTAVENI SiRKY A DELKY {3 <——>=
STEHU SIRKA STEHU
mm | 0 [05[1.0[15[2.0|25(3.0|35(4.0|45(5.0|556.0
D Tmavé Sedé pole oznacduje hodnotu § 23
5, ktera se nastavi automaticky po 0'5
zvoleni stehu. U entlovaciho stehu je $ 2 o
délka 2 mm a Sifka 5 mm. = .
g 5 10
$ % 13
D Svétle 8eda pole oznaduji véechny o 15
hodnoty, na které Ize Sifku a délku stehu % 18
ruéné nastavit. 20
25
30
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TRIKOTOVY ENTLOVACI STEH . 100 stehovy model: 09

g’ 80 stehovy model: 06

- 60 stehovy model: 06

<
<

NASTAVENI : Pritlaéna patka - univerzalni )
: Nastaveni napéti niti - 5

Toto je velmi pevny steh, protoZe tam, kde bé&zny
entlovaci steh provede jeden steh, tento udéla tfi
kratké stehy. Z tohoto diivodu je tento steh doporucen
pro obrubovani véech druht latek. Je idealni pro
uzavérky, opravy trhlin, zaplaty, a nasivani ploché
gumy.

POZNAMKA: Oprava trhliny a zaéist'ovani okraju, jak vidite na obrazku,
vyzaduje ruéni nastaveni délky stehu.

80 stehovy model: 08
60 stehovy model: 08

NASTAVENI : Pritlaéna patka - univerzalni
: Nastaveni napéti niti - 5

MUSLICKOVY STEH i 100 stehovy model: 11

Zahnéte hruby okraj latky dolu a seZehlete jej. PolozZte latku licem nahoru tak, aby
entlovaci ¢ast stehu Sila t&sné pres prelozeny okraj a stahovala latku do musli¢kového
lemu. Odstfihnéte na zadni strané prebytek latky t€sné kolem €ary stehu.

POZNAMKA: Experimentujte s riznymi kombinacemi nastaveni napéti a
Sirky i délky stehu pro dosazeni co nejzajimavéjsiho efektu.
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SATENOVY STEH

Toto je steh s Uzkymi mezerami, ktery se pouziva
pro aplikace, uzavérky apod. Pro saténovy steh
lehce povolte napéti horni nité. Délku nastavte ru¢né
mezi 0,5 a 2,0. Pouzijte stabilizator nebo podklad,
aby se vam nekrabatéla latka.

POZNAMKA: Pro $iti hustého saténového
stehu (se stehy tésné u sebe) je NUTNE
pouzit patku pro saténovy steh.

UMISTENI STEHU

Sitka saténového stehu se zvétSuje nebo zmensuje
od stfedové polohy jehly a umozriuje vytvorit
soumeérného zuzovani, jako na obrazku.

Stfedova poloha

|
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PRISIVANI KNOFLIKU 100 stehovy model: 90
@ 80 stehovy model: 73
60 stehovy model: 55

NASTAVENI : Pritlaéna patka - univerzalni
: Kryci deska podavace

Vlozte latku a knoflik pod pfitlacnou patku. Spustte pfitlacnou patku. Otacenim ruénim
kolem zkontrolujte, zda jehla Cisté prochazi obéma dirkami knofliku. Podle potfeby upravte
$itku stehu. Usijte asi 10 steh(.

Pozadujete-li kréek, polozte na knoflik lataci jehlu a Sijte pfes ni, jak vidite na obrazku.

Uzite¢na rada: Zajistéte nit protazenim obou konct na rub latky a
svazanim.
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80 stehovy model: 04, 05, 07
60 stehovy model: 04, 05, 07

Slepy steh se pouziva zejména pro vytvofeni témér neviditelnych lemi na zavésech,
kalhotach, suknich atd.

SLEPY STEH E g j 100 stehovy model: 07, 08, 10

NASTAVENI : Pfitladna patka - univerzaini
: Nastaveni napéti niti - 5

j Bézny slepy steh pro obycejné tkaniny

E gPruiny slepy steh pro mékkeé, pruzné latky

Stfedni az silna latka

Spodni strana Spodni strana

@ Horni strana

Tenka latka

@

Spodni strana Spodni strana

43



1. Niti odpovidajici barvy zacistéte okraj latky. Tenkou latku pfehnéte dospodu a sezehlete
asi 1 cm lem. U stfednich a silnych latek okraj latky zacistéte.

2. Nyni prelozte latku podle obrazku rubovou stranou nahoru.

3. Vlozte latku pod patku. Oto¢enim rué¢nim kolem k sobé (proti sméru hodinovych
rucicek) presurite jehlu do krajni levé polohy. Méla by jen tak tak propichovat sklad
latky.

POZNAMKA: Kromé nastaveni latky na patce mazete vyuzit i ovladaé $irky
stehu. Ovladacem Sirky stehu mizete ménit vykyv jehly pro uzsi nebo
Sirsi steh.

Sijte pomalu a opatrné vedte latku podél voditka.
4. Hotovy steh je na licové strané latky témér neviditelny.

Poznamka: To vyzaduje praxi Sit slepé lemy. Nejdfive vyzkousSejte Siti.
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OZDOBNE A PRUZNE STEHY

NASTAVENI : Pfitladna patka - univerzaini
: Nastaveni napéti niti - 5

Pruzné stehy se pouzivaji zejména pro Uplety a
pruzné latky, ale muzete je pouzit i na tkaniny.

100 stehovy model: 01
80 stehovy model: 01

60 stehovy model: 01

TROJITY ROVNY PRUZNY STEH

Trojity rovny pruzny steh je pevnéjsi, nez obyc€ejny rovny steh, protoze se Sije tfikrat -
dopredu, zpét a dopiedu. Vhodny je zejména pro zpevnéni $vu sportovniho obleceni z
pruznych i nepruznych latek a pro zakfivené Svy vystavené velkému namahani. Tento steh
doda profesionalni vzhled Vasim odévim i pfi proSivani klop, limct a manzet.

80 stehovy model: 09

PLASTOVY STEH % 100 stehovy model: 12
60 stehovy model: 09

Plastovy steh je idealni pro faseni a vhodny pro
zacistovani nebo nasivani gumy a pruzné krajky.

1. Pro faseni udélejte nejprve nékolik fad zahybu
napfic latkou, kterou chcete narasit.

2. Ustfihnéte si podkladovou latku (napfiklad organtyn)
a podlozte ji pod faseni.

3. Zpevnéte narasené fady presitim plastovym stehem.
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80 stehovy model: 10, 11

60 stehovy model: 10, 11
Toto je stejny typ stehu, jaky se pouziva v odévnim primyslu
zejmeéna pfi vyrobé sportovniho oble€eni - v jediné operaci
seSiva a zaroven zacistuje Sev. Velmi ucinny je i pro opravy
otfepanych a obnoSenych okraju obleceni.

OVERLOCKOVY STEH E % 100 stehovy model: 13, 14

80 stehovy model: 12

PEROVY STEH § 100 stehovy model: 15
60 stehovy model: 12

PFijemny vzhled tohoto stehu jej pfedur€uje k ozdobnému
prosivani, nasivani krajek a lemovani. Je idealni i pro
patchwork a spojovani okraja.

80 stehovy model: 13

60 stehovy model: 13
Ric-rac se pouziva zejména k ozdobnému prosivani.
Je idealni k lemovani limeckd, praramkl a rukava.
Nastavite-li jej ruéné na velmi malou Sitku, mGzete jej
pouzit i k Siti namahanych $vu.

TRIKRAT RIC-RAC § 100 stehovy model: 16

DVOJITY 100 stehovy model: 17
OVERLOCKOVY STEH g 80 stehovy model: 14
60 stehovy model: 14

Dvojity overlockovy steh ma troji zakladni vyuziti.
Vynikajici je pro nasivani ploché gumy, pro zacistovani
a pro sesivani a zacistovani v jediné operaci. Pouziva

se zejména pro lehce pruzné a nepruzné latky, jako je
platno, tvid a stfedné silna az silna bavina.
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80 stehovy model: 15

KRiZKOVY STEH ); 100 stehovy model: 18
60 stehovy model: 15

Pouziva se zejména ke strojovému ozdobnému Siti.

STEH 80 stehovy model: 16

OZDOBNY POKLADACI $ 100 stehovy model: 19
60 stehovy model: 16

Vhodny pro ozdobné prosivani okraji a pro pouziti pfi
tradi¢nim Siti. Ozdobny pokladaci steh se nejcastsji Sije
kfidlovou jehlou (Singer Style 2040), ktera vytvari ve
vzoru stehu dirky.

kfidlovou jehlou.

Uzite€na rada: Nepatrnym zvySenim napéti niti zvétsite dirky vytvarené

80 stehovy model: 17

60 stehovy model: 17
Radkovy steh se pouziva zejména pro vytvareni dutého
stehu. Muzete jej pouzit i k nasivani tenkého prouzku
stejné nebo kontrastni barvy. Steh umistéte do stfedu.
Dosahnete specialniho ozdobného efektu. Radkovy steh
muzete pouzit také pro nasivani tenkych prymkda, $ridrek
a gum. Pro duty steh si vyberte stfedné silnou az silnou
Inénou latku. Po prositi vytahnéte zevnitf Zebfiku nité,
dosahnete tak otevieného, vzdusného vzhledu.

RADKOVY STEH E 100 stehovy model: 20
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NAPODOBENI
RUCNIHO SITi

==

Toto je tradi¢ni steh pouzivany pro okraje
vroubkovaného vzhledu a pro aplikace.

BLANKET

= 3

Blanket je tradi¢ni ru¢ni steh pouzivany k
lemovani pfikryvek. Tento viceucelovy steh
muzete pouzit i k nasivani, k aplikacim, k
lemovanim s vytazenymi nitémi a k vytvareni
obrub.

SKLONENY OBNITKOVACI STEH

Vynikajici k lemovani vyrobk, jako jsou
ubrusy a prostirani. Na tenkych materialech
vytvati také vroubkovany okraj. Sijte podél
okraje latky a odstfihnéte presahy presné
kolem stehovani.
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100 stehovy model: 21, 22
80 stehovy model: 18, 19
60 stehovy model: 18, 19

100 stehovy model: 23, 24
80 stehovy model: 20, 21
60 stehovy model: 20, 21

100 stehovy model: 25, 26
80 stehovy model: 22, 23
60 stehovy model: 22, 23
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/N 80 stehovy model: 24, 25

PRERUSOVANY OBNITKOVACI STEH t/ \j 100 stehovy model: 27, 28
60 stehovy model: 24, 25

Sesiva a zacistuje v jediném kroku a vytvari
uzky poddajny steh, vhodny zejména na plavky,
sportovni oble€eni, tricka, détské obleceni z
pruzného silonu, Zerzej a bavinény Zerze;j.

80 stehovy model: 27

CROSSED ;sz 100 stehovy model: 30
60 stehovy model: 27

IS

Pouziva se pro seSivani a obrubovani pruznych
latek nebo pro ozdobné lemy.

80 stehovy model: 28
60 stehovy model: 28

Tradiéni vzor vhodny pro ozdobné okraje,
lemovani a zacistovani okrajl.

RECKY MOTIV E 100 stehovy model: 32

STEH 80 stehovy model: 32
60 stehovy model: -

PEVNY ENTLOVACI g 100 stehovy model: 37

Pouziva se hlavné k ozdobnému strojovému
proSivani.
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80 stehovy model: 33

60 stehovy model: -
Toto je vSestranny steh pouzivany k seSivani
kusu latek i k ozdobnému strojovému Siti.

TRNOVY STEH j\ 100 stehovy model: 38

STEH 80 stehovy model: 66
60 stehovy model: 53

ZPEVNENY OBNITKOVACI @ 100 stehovy model: 81
Tento steh je vyborny k nasivani ploché gumy.
Je mozné jej pouzit i k Faseni a zacistovani Svu.

80 stehovy model: 69
60 stehovy model: 54

NASTAVENI : Pritlaéna patka - univerzalni
: Nastaveni napéti niti - 5

DUTY STEH i 100 stehovy model: 85

A b b A A A b

'i'-

|

Toto je oblibeny ozdobny steh. Da se pouzit i pro sesiti dvou kusl latek s ponechanim

tenké mezery mezi nimi. Zalozte zastfizené okraje latek dospodu a sezehlete je.

PFistehgjte zalozené okraje latek k bunicitému papiru a ponechte mezi nimi mezeru asi
3 mm. Sijte pfes 3 mm, aby jehla akorat zachycovala obé prelozené latky. Odstrarite

stehovani i papir, sezehlete.

SAWTOOTH 100 stehovy model: 88
STEH ;E 80 stehovy model: 71

60 stehovy model: -

Pouziti hlavné pro strojové ozdobné Siti.
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DALSi OZDOBNE STEHY A NAPADY PRO OZDOBNE STROJOVE SITi

NASTAVENI : Pritlaéna patka - univerzalni
: Nastaveni napéti niti - 5 nebo - 1

Nez zacnete $it, zkontrolujte si, zda mate navinuto dostate¢né mnozstvi spodni niti, aby
Vam béhem Siti nedosla.

K dosazeni nejlepsich vysledku si podlozte latku odtrhovacim nebo rozpustnym
stabilizatorem.

Uziteéna rada: Spodni nit by se neméla objevit nahore, proto mize byt
nutné lehce snizit napéti niti.

e Y BB E——
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SITi KNOFLIKOVE DIRKY

AUTOMATICKA KNOFLIKOVA DIRKA

Vas stroj Vam nabizi dvé razné Sitky uzavérek, knoflikové dirky klicové a se zaoblenym
koncem, $ité systémem, ktery zméri velikost knofliku a vypocte potfebnou velikost
knoflikové dirky. To vSe se provede v jediném snadném kroku.

POSTUP

100 stehovy model: 94, 95
80 stehovy model: 74, 75
60 stehovy model: 56, 57

100 stehovy model: 96, 97
ﬂ n 80 stehovy model: 76, 77
60 stehovy model: 58, 59

80 stehovy model: 78, 79

ﬂ n 100 stehovy model: 98, 99
60 stehovy model: -, -

*

V misté, kde budete vysSivat knoflikovou dirku, pouzijte stabilizator nebo bézny vlizelin.
* Udélejte si zkuSebni knoflikovou dirku na odstfizku téze latky a vyzkousejte do ni Vas
knoflik.
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N =

Vyberte si jeden ze vzora knoflikové dirky.
. Nasadte patku pro Siti knoflikovych direk

(viz ,Vyména pfitlaéné patky*).

Vlozte knoflik do patky (viz ,Pouziti patky
pro knoflikovou dirku“ vyse).

Spustte packu pro knoflikovou dirku (C),
aby sedla kolmo mezi dorazy (A) a (B).
Peclivé si oznacte polohu knoflikové dirky
na latce.

Vlozte latku pod patku. Vytahnéte spodni
nit pod latku dozadu v délce asi 10 cm.
Srovnejte znacku pro knoflikovou dirku
na latce se znackou na pfitlacné patce a
spustte patku.

PFidrzujte horni nit a spustte stroj.

Patka pro Siti knoflikovych direk

§%c c%</
© —>|\ (C) (C)

1

G

Znacka na Znacka
latce
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*  Siti se provede automaticky v nasledujicim poradi:

2 3 4 5 6 7
§ i T ? g g §
3 4 5 7 8
S o ) ‘
Poloha nastaveni patky pro

knoflikovou dirku
w1 -

9. Po vysiti knoflikové dirky profiznéte otvor parackem. /
Budte opatrni, at' nikde nefiznete do niti.

M=m——— o

6

e L

(PR

[OEE {0me

Znacka na
latce

g

KNOFLIKOVA DIRKA SE

SNURKOU Ostruha

Zahaknéte Snurku (hackovaci pfizi
nebo kroucenou $nirku) kolem
ostruhy na patce, natahnéte oba
konce dopfedu pod patkou, jak
vidite na obrazku.

Usijte knoflikovou dirku tak, aby
entlovaci steh prekryl Snidrku. Po dokonéeni uvolnéte Snlirku z ostruhy. Lehkym zatazenim
za $nlrku odstrarite jeji vuli a prebytky odstfihejte.
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RUCNi KNOFLIKOVA DIRKA

*

Do délky 45 mm pouzijte patku pro
automatickeé $iti knoflikové dirky,
nespoustéjte vSak packu pro knoflikovou
dirku, jinak se ozve pipnuti.
*  Veétsi knoflikové dirky muzete vytvaret
pomoci patky na satén.
*  Na odévu pozorné vyznacte délku knoflikové
dirky. Latku s vyzna€enou knoflikovou
dirkou umistéte pod patku pro knoflikovou
dirku. Patku posurite dopfedu tak, aby jehla
propichla latku na za¢atku knoflikové dirky.

POSTUP
1. Spustte stroj a vytvorte prvni zavorku a @ r
levou stranu knoflikové dirky. 91
2. Usijte druhou zavorku a Sijte zpét, dokud
jehla nedosahne zacatku knoflikové dirky. .
3. Sijte dopredu ke konci znacky knoflikové @
dirky, abyste knoflikovou dirku dokongili. 9-2

4. Stisknéte tlacitko pro Siti zpét, abyste
zaposili stehy. I

93

POZNAMKA: Pokud délku stehu pro krok 1
nastavite ruéné na 0,8 (mm), nastavte délku @
stehu na 0,8 (mm) i pro krok 3.

3

1 S | —
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3. PECE O VAS STROJ

Pro zajisténi nejlepSiho mozného chodu stroje je nutné vzdy vydistit jeho zakladni ¢asti.

A Vzdy vypinejte stroj od sité vypnutim sitové //
SN0 asuvky.
POZOR Snury ze zasuvky.

Kryt drahy chapace

Pojistka Draha Pouzdro

Z chapace chapace civky
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CISTENi PROSTORU CHAPACE A PODAVACE

A. Zdvihnéte jehlu do nejvyssi polohy.
B. 1. Vyjméte pouzdro civky z chapace.
2. Zmacknéte dveé pojistky chapace do stran.
3. Vyjméte kryt drahy chapace a chapac.
C. Vycistéte zoubky podavace a prostor chapace Stétcem na prach.

POZNAMKA: Kapnéte kapku oleje na $ici stroje na stredovy trn chapaée
do drahy chapace dle Sipek na obrazku.

D. 1. Ujistéte se, Ze draha chapace tvofi pllmésic na levé strané stroje.
2. Uchopte chapa¢ za stfedovy trn a nasadte jej tak, aby tvofil paimésic na pravé
strané.
3. Nasunite kryt drahy chapace zpét na misto.
4. Zacvaknéte pojistky chapace zpét do pracovni polohy.

Cisténi Siciho stroje a ovladaciho pedalu

Po préci stroj i pedal ocistéte. Odstrante ze stroje i z pedalu prach suchym hadrem.

POZNAMKA: Pouzivejte suché hadry, abyste predesli trazu elektrickym
proudem.
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4. PRISLUSENSTViI MIMO ZAKLADNIi VYBAVU
VELKA PRACOVNIi DESKA

PFfed nasazenim pracovni desky na stroj odklopte nohu a nasurite desku na misto tak, aby
trny A, B, C a D zapadly do otvorl ve stroji.

Pracovni deska Noha desky

PEVNY KRYT

Slouzi k bezpe¢nému pfenaseni stroje a k jeho
bezprasnému skladovani.

58



5. SEZNAM MOZNYCH PROBLEMU

VSEOBECNE PROBLEMY
Stroj nesije
* Je vypnuty hlavni vypinac.
— Zapnéte hlavni vypinac.
Packa pro knoflikovou dirku je dole pfi Siti stehovych vzor(
— Zdvihnéte packu na knoflikovou dirku.
Packa pro knoflikovou dirku je nahote pfi $iti knoflikové dirky
— Spustte packu dold.
Je zapnuty navije¢ spodni nité.
— Vypnéte navije¢ spodni nité.
Stroj se zasekava/boucha
* V chapadi je zachycena nit.
— Vycistéte chapac.
* Je poSkozena jehla.
— Vyménte jehlu.
Latka se neposouva
* Neni spusténa pfitlaéna patka.
— Spustte pritlacnou patku dolu.
Je nastavena pfili$ kratka délka stehu.
— Prodluzte délku stehu.

PROBLEMY SE STEHY

Stroj pfeskakuje stehy

* Jehla neni spravné nasazena az na doraz.
Jehla je ohnuta nebo tupa.

— Vyménte jehlu.

Stroj neni spravné navlecen.

V chapacdi je zachycena nit.

— Vycistéte chapac.

Stehy nejsou pravidelné

*  Velikost jehly neodpovida niti a latce.

*  Stroj neni spravné navlecen.

*  PFili§ nizké napéti horni nité.

* Tahate pfi Siti za latku, nebo na ni tlacite.
— Vedte ji lehce.

Je nerovnomérné navinuta spodni nit.

— Navinte civku znova.

Lame se jehla

*  Tahate pfi Siti za latku, nebo na ni tlacite.
— Vedte ji lehce.

Velikost jehly neodpovida niti a latce.
Jehla neni spravné nasazena az na doraz.
Na spodni stranu se dostava pfili§ mnoho niti.
Horni nit neni spravné navlecena.

*

* Ok ok k
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PROBLEMY S NITi
Nit se zamotava
* Horni a spodni nit nebyly pfed zahajenim S$iti natazeny dozadu pod pfitla¢nou patkou..
— Natahnéte obé nité dozadu v délce asi 10 cm pod pfitlaénou patkou a pridrzte je,
dokud neusijete nékolik stehu.
Praska horni nit
*  Stroj neni spravné navlecen.
*  PFilis vysoké napéti horni nité.
* Jehla je ohnuta. — Vymeénte jehlu.
*  Velikost jehly neodpovida niti a latce.
Praska spodni nit
*  Spodni nit neni spravné navlecena v pouzdfe.
* V pouzdre civky nebo v chapaci se nahromadily chlupy z latky. — Odstrarite chlupy.
Latka se krabati
*  PFili$ vysoké napéti horni nité.
— Upravte napéti nité.
*  P¥ilis dlouhy steh pro tenkou latku.
— Zkratte steh.
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Zaruéni list SINGER

Na vyrobek - Sici stroj - se poskytne kupujicimu zaruka po dobu 24 mésici ode dne prodeje.

-

Na tento vyrobek poskytuje Singer S.M.C. zaruku po  je uvedeno typové oznaceni vyrobku a datum
dobu 24 mésicll od data prodeje vyrobku spotfebiteli. prodeje. Reklamaci je mozné uplatnit u prodejce u

Zaruka se vztahuje na vady zpdsobené chybou kterého byl vyrobek zakoupen nebo v autorizovaném
materialu a chybou vyroby. Reklamaci je mozné servise. Aktualni adresy autorizovanych servisl
uplatnit na zakladé predlozeni reklamovaného vam poskytne prodejce nebo jsou dostupné na
vyrobku a pfedlozeni dokladu o koupi, na kterém internetové adrese”. http://www.singer.cz/
\ / \ Jméno, adresa a telefon kupujiciho / Adresa a podpis prodejce
\5\_‘82 &islo N Datum prodeje I Zaruéni a pozaruéni opravna:
Klapkova 74, 180 00 Praha 8
tel.: 272 773 079

f \ f \ e-mail: servis@singer.cz




Reklamacni rad
na vyrobek - Sici stroj

1) Prodavajici odpovida za vady, které ma prodavany vyrobek pfi prevzeti
kupujicim, nebo které se vyskytnou po prevzeti vyrobku v zaruéni dobé.

2) Vadnym plnénim je pInéni, jeZz nema vlastnosti obvyklé, tj. vlastnosti
standardni, v daném pfipadé pak vlastnosti, které se u vyrobku uréeného pro
domaéci pouziti s ohledem na jeho povahu obecné predpokladaji. Vadou se
tedy pro Uc¢ely uplatnéni zaruky rozumi prokdzana vada materiélu, pfipadné
chybné provedeni dilu ¢i sestavy; nikoliv vSak obvyklé vlastnosti vyrobku
uréeného pro domaci pouziti, jez vSak pfipadné neodpovidaji subjektivnim
predstavam kupujiciho. Vyrobky byly schvaleny ¢€s.statni zkuSebnou podle
zékona ¢.30/1968 Sb. o statnim zkuSebnictvi ve znéni jeho pozdéjSich zmén.
V souvislosti s vy$e uvedenym je kupujici opravnén si pred prevzetim vyrobku
jeho obvyklé vlastnosti ovéfit a prodavajici je povinen kupujicimu umoznit toto
ovéfeni a vyzkouseni vyrobku na svych vlastnich materialech, popf. nitich.

3) a) Zaruka se vztahuje na vSechny mechanické dily, na elektromotorickou a
elektronickou Cast. Zaruka se nevztahuje na ty Casti vyrobku, jehoz posl
sebeznitenim zabranit zni¢eni ¢i poskozeni vyrobku v diisledku jeho pfilisného
nepfiméfeného namahéni, jakoz ani na ty ¢asti, které podléhaji rychlému obvyklému
opottebeni, jakymi jsou Zarovky, jehly, pouzdra civky, chapace, noze, civky. Zaruka
se dale nevztahuje na vady zptisobené nepfiméfenym zachazenim s vyrobkem,
pouzivanim vyrobku v nesouladu s navodem na obsluhu, ¢i provedenim
neodbornych zasaht na vyrobku kupujicim nebo jinou neopravnénou osobou.

b) Zaruka se vztahuje pouze na smluveny Gcel uzivani, jimz je uréeni vyrobku
vyhradné pro uziti v domacnosti. Pro spotfebitele je zavazny pouze navod v ¢eském
jazyce vydany firmou Singer S.M.C. a vyrobek musi byt pouzivan podle ného.

c) Zaruka se vztahuje pouze na kupujiciho; prava ze zaruky tedy neprechazeji
v ptipadé dal$iho prevodu vyrobku na treti osoby.

4) Zarucni doba ¢ini 24 mésicll a pocina bézet ode dne prevzeti vyrobku kupujicim
pfi prodeji vyznaéeného v zaruénim listé; kupuijici je povinen prevzit vyrobek
pfi prodeji.

5) a) Z diivodu odpovédnosti za vady miize kupujici uplatnit tyto naroky, jde-li
0 vadu odstranitelnou:

@ prévo na bezplatné, véasné a fadné odstranéni vady bez zbyte¢ného odkladu.

@ pravo na vyménu véci nebo tyka-li se vada jen soucasti véci na vyménu této
soucasti, nebyla-li véc jesté pouzita, tj. nejsou-li ve vlastnostech véci zadné znamky
opotfebeni ani toho, Ze byla uvedena do provozu.

@ pravo na vyménu véci nebo odstoupeni od smlouvy, jestlize nemuze pro
opétovné vyskytnuti vady po opravé nebo pro vétsi pocet vad véc radné uzivat.
Jde-li o vadu neodstranitelnou, ktera brani tomu, aby véc mohla byt fadné uzivana,
ma kupuijici pravo na vyménu véci nebo odstoupeni od smlouvy; u jinych vad
neodstranitelnych pak pouze na pfiméfenou slevu z véci.

b) Doba od Uspésného uplatnéni prava z odpovédnosti za vady az do doby, kdy byl
kupujici po skon&eni opravy povinen vyrobek prevzit, se do zaruéni doby nepocita;
prodévajici je povinen kupujicimu vydat potvrzeni o tom, kdy své pravo uplatnil,
jakoz i o provedeni opravy a o dobé jejiho trvani.

6) a) Narok na opravu v zaruce uplatni zakaznik u zaruéniho servisu, jehoz
adresa je vyznaCena v zarucnim listé. Bezplatnou opravu v zaru¢ni dobé
provede po predioZeni spravné a tplné vyplnéného zéruéniho listu odborna
opravna servisni sité. Reklamovany vyrobek musi byt fadné vycistén. Prevzeti
znecisténého vyrobku mlize prodejce nebo autorizovany servis odmitnout. Aby
se zabranilo poskozeni vyrobku pfi jeho preprave, reklamovany vyrobek musi byt
nalezité zabalen (v originalnim obalu).

b) Pokud bude pfi opravé zjisténo, ze se na zavadu zaruka nevztahuje, uhradi
naklady na takovou opravu kupuijici.

c) Prodavajici je povinen pfi prodeji vyplnit v zaruénim listé vSechny udaje
nesmazatelnym a Citelnym zplisobem. Neuplny zaruéni list nebo list neopravnéné
meénény a prepisovany v ptivodnich udajich je neplatny, coz je opravna povinna pfi
Zjisténi téchto skutecnosti, v ném vyznacit.

d) Kupuijici je povinen uschovat ve vlast zajmu vedle zaruéniho listu a
stvrzenky o koupi téZ obal a kopie opravnich listdl, na nichz servisni opravna
potvrzuje provedeni zaru¢ni opravy. Tyto kopie jsou prikazem prava kupujiciho
podle pism. b) odst. 5 tohoto reklamaéniho fadu. Pro poskytnuti maximalné
kvalitniho zaruéniho a pozaruéniho servisu si uchovejte doklad o koupi po dobu
5 let od zakoupeni vyrobku.
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SINGER’

Singer je registrovana ochranna znacka spolo¢nosti
The Singer Company Ltd. a jej pobodiek.
Copyright © 2010 m
VsSetky prava vyhradené po celom svete.

Pre eurépske Uzemie ]
Tento &ijaci stroj Singer bol testovany podla eurépskych noriem a spifia poziadavky s rd
ohladom na elektrické bezpecnostné radiové interferencie a elektromagnetick imunitu. %
Suhlas je zaznamenany znackou.

Podla nasledujiceho obrazku najdete na Vasom S$ijacom stroji umiestnenie sériového

Cisla.

Véazeny zakaznik:

Odporigame Vam zaznamenat si pre neskorsie referencie sériové &islo Vasho Sijacieno N
stroja do uréeného priestoru (dole).

OBAL VYROBKU. Boli spinené povinnosti vyplyvajlce zo zakona &. 477/2001 Zb., o obaloch, vratane
uhradenia finanéného prispevku organizacii zaistujucej vyuzitie obalového odpadu. Odpori¢ame
uschovat poc¢as zaruky obal vyrobku vratane vyplini, pre moznost bezpe&ného prepravenia do
servisného strediska.

ODLOZTE NA MIESTO URCENE OBCOU NA UKLADANIE ODPADU!
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DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY

Pri pouzivani elektrickych spotrebicov je potrebné vzdy dodrziavat zakladné preventivne
opatrenia. Skor ako za¢nete pouzivat tento Sijaci stroj pre domacnost, precitajte si vSetky

pokyny.

POZOR - ako znizit nebezpecenstvo Urazu elektrickym prudom:

1.

Nikdy nenechavaijte zapnuty Sijaci stroj bez dozoru. Okamzite po skonceni prace a
pred Cistenim stroj vzdy vypnite zo zasuvky.

POZOR - ako znizit nebezpelenstvo popalenia, poziaru, Urazu elektrickym pradom

®

10.
1.

12.
13.

14.

64

alebo poranenia:

Nenechavajte stroj det'om na hranie. Pri praci so strojom v pritomnosti deti
dbajte na zvySenu opatrnost.

Tento spotrebi€ nie je uréeny na pouzitie osobami (vratane deti) s obmedzenymi
fyzickymi a psychickymi schopnostami a schopnostami vnimania, s nedostatkom
skusenosti a vedomosti, pokial nie si pod dohladom osoby zodpovednej za ich
bezpecnost. Deti je potrebné strazit, aby sa so strojom nehrali.

Sijaci stroj pouzivajte iba na Géely, ktoré st uvedené v tejto priru¢ke. Pouzivajte
iba prislusenstvo odporiac¢ané vyrobcom, uvedené v tejto prirucke.

Nikdy nepracujte so Sijacim strojom, pokial ma poskodenu sietovu Snuru
alebo vidlicu, nefunguje spravne, spadol a poskodil sa, alebo spadol do vody.
Dajte stroj skontrolovat, opravit’ alebo nastavit’' u najblizsSieho autorizovaného
predajcu alebo v servise.

Pokial dojde k poskodeniu siet'ovej Snury, musi ju vymenit’ vyrobca,
autorizovany servis alebo osoba s odbornou kvalifikaciou, aby sa predislo trazu
elektrickym pradom.

Nikdy na stroji nepracujte so zakrytymi vetracimi otvormi. Dbajte na to, aby sa
vo vetracich otvoroch ani na ovladacom pedale neusadzovali chlpy, prach, ani
kusky latok.

Nikdy nestrkajte ziadne predmety do otvorov v stroji.

Nepouzivajte Sijaci stroj vonku.

Nepouzivajte stroj tam, kde sa pouzivaju aerosolové vyrobky (spreje) alebo kde
sa pouzivaju technické plyny.

Pred vypnutim zo zasuvky vypnite stroj do polohy ,,0.

Pokial nechavate stroj bez dozoru alebo ak vykonavate akukol'vek udrzbu,
vratane vymeny ziarovky, vypnite stroj a odpojte siet'ovi Snuru zo zasuvky.

Pri odpajani zo zasuvky net'ahajte za $nuru, ale uchopte do ruky vidlicu.
Nepriblizujte sa prstami k pohyblivym ¢astiam stroja, hlavne bud'te opatrny v
blizkosti ihly.

Nikdy nesite s poSkodenou stehovou doskou, mohlo by déjst’ ku zlomeniu ihly.



15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

Nepouzivajte ohnuté ihly.

Pri Siti net'ahajte za latku, ani na fiu netlacte. Mohli by ste vychylit’ a zlomit’ ihlu.
Ked' robite akékolvek prace v priestore ihly, ako navliekanie, vymenu ihly,
vymenu spodnej nite, vymenu pritlacnej patky a pod., vzdy vypnite stroj (,,0“).
Pri skladani krytov, mazani ¢i vykonavani akejkolvek uzivatelskej udrzby podla
tejto prirucky, vzdy vypnite stroj zo zasuvky.

Nikdy nedavajte stroj, ani sietovy kabel ¢i vidlicu do vody alebo inej kvapaliny.
Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

Maximalny prikon LED lampy je 0,3 W, maximalne napdtie 5V=. Ak déjde k jej
poskodeniu, nemali by ste stroj pouzivat. Odneste ho k predajcovi alebo do
autorizovaného servisu.

Dolezité k predchadzaniu trazom:

- Pokial nechavate stroj mimo dohladu, odpojte ovladaci pedal.

- Pred vykonavanim akejkolvek udrzby odpojte ovladaci pedal.

POZOR . Pohyblivé sugasti. Pred adrzbou vypnite. Pred pouzitim zatvorte kryty.

SINGER je exkluzivna ochranna znamka spolo¢nosti The Singer Company Limited S.a.r.l.
alebo jej pridruzenych spolo¢nosti. © 2014 The Singer Company Limited S.a.r.l. alebo jej

pridruzené spoloc¢nosti. V8etky prava vyhradené.
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BLAHOZELAME VAM

Ako majitel nového Sijacieho stroja Singer mate pred sebou vzrusujuce tvorivé dobrodruzstvo.
Od prvej chvile, ked s nim za¢nete pracovat’ si uvedomite, Ze Sijete na jednom z najjednoduchsie
ovladatelnych strojov, aky bol kedy vyrobeny.

Odporu¢ame Vam, aby ste predtym, ako zaénete stroj pouzivat, zistili vSetky jeho schopnosti
dokladnym prestudovanim tohto navodu krok za krokom pri vaSom stroji.

Aby ste vzdy mali k dispozicii to najmodernejSie zariadenie, vyhradzuje si vyrobca pravo, ak to uzna
za nutné, kedykolvek zmenit vzhlad alebo konstrukciu tohto stroja aj jeho prislusenstva.

ZOZNAM ZNACKOVYCH SERVISOV SINGER

DESO - Eduard Drobny RAKETER - p. Sopko
Janosikova 22 Mierova 13

917 00 Trnava 066 01 Humenné

tel.: +421 335 515 489, 0903 403 993 mob.: 0915 206 651
e-mail: deso@post.sk e-mail: raketer@kapca.sk
Jozef Durinik

Mydlarska 2

010 01 Zilina

tel.: +421 415 624 377
e-mail: durinik@azet.sk
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Pre eurépsku verziu

Hmotnost 6,6 kg

Prikon: 65 W

Rozmery: 376 mm x 197 mm x 301 mm

Menovité napatie: 230 V ~
Menovita frekvencia: 50 Hz

Teplota prostredia: bezna teplota
Hlu€nost’ nizsia, ako 70 db(A)
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1. POZNAJTE SVOJ SIJACI
STROJ

ASTI STROJA

C

1. Napinaci disk pre navijanie spodnej nite

2. Nitova paka

3. Ovlada¢ napatia nite

4. Celny kryt

5. Odrezavac¢ nite

6. Nasuvny stolik / schranka na
prislusenstvo

7. Hriadel navijaCa spodnej nite

8. Doraz navijaca spodnej nite

9. Prehlad stehov

10. Tlacidlo pre Sitie spat’

11. Rukovat

12. Vodorovny kolik pre cievku

13. Ruéné koleso

14. Hlavny vypinac/vypinaC osvetlenia

15. Suplik pre $naru

16. Identifikacny Stitok

17. Voditko nite

18. Packa pre Sitie gombikovej dierky

19. Packa pre zdvihanie pritlacnej patky

20. Voditko nite

21. Automaticky navliekac¢ nite

22. Voditko nite

23. Skrutka pre pritlaénu patku

24.1hla

25. Stehova doska

26. Ihlova ty¢

27.Odrezavac nite

28. Packa pre uvolnenie pritlacnej patky

29. Skrutka ihlovej svorky

30. Pritlacna patka

31. Zubky podavaca

32. Velky nasuvny stolik (volitelny)

33. Sietova Snura

34. Ovladaci pedal

35. Navod na obsluhu
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PRISLUSENSTVO

Ihly 8. Krycia doska podavaca
Cievky na spodnu nit 9. Zipsova patka
Pomocny kolik na cievku 10. Patka pre gombikové dierky

Plstené podlozky pod cievky
Capicka na cievku

Paradlo / Stetec

Skrutkovaé na stehovu dosku

NoOohwWN -~

Patka nasadena na Vasom stroji sa nazyva univerzalna patka a pouziva
sa pre vacsinu Sitia.
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PRIPRAVA STROJA

Vzdy vypinajte stroj zo siete
& odpojenim siet'ovej Snury zo
zasuvky.

) . o Zastreka
Prepnite hlavny vypinaé/vypina¢

osvetlenia do polohy ,O".

@ Xw Sietova $nura

@N Ovladaci pedal

Zasuvka stroja

Pred prvym pouzitim stroja utrite vSetky zvysky oleja z oblasti stehovej dosky.

SIETOVA SNURA / OVLADACI PEDAL

Zapnite sietovu $nuru do zasuvky stroja (1) a do elektrickej zasuvky (2) podla obrazka.
Snuru ovladacieho pedala zapojte do zasuvky (3) v stroji.

POZNAMKA: Pokial nezapojite pedal, stroj nebude fungovat.

HLAVNY VYPINAG/VYPINAC OSVETLENIA

Stroj nebude fungovat, pokial nezapnete hlavny
vypina€. Rovnakym vypinacom zaroven zapnete
osvetlenie stroja.

Hlavny vypina¢ vypnuty

Ked vykonavate udrzbu stroja, vymenu ihly alebo i’
Ziarovky a pod., musite stroj odpaojit zo siete.

Hlavny vypina¢ zapnuty

[
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KOLIKY CIEVOK

VODOROVNY KOLIK CIEVKY

Zatiahnite za kolik cievky smerom k sebe.
Nasadte cievku na kolik a zaistite ju Capickou,
aby ste dosiahli plynulé odvijanie nite. Ak ma
cievka zarez pre zachytenie nite, nasadte ju
zarezom doprava.

ZVISLY KOLIK CIEVKY

Nasadte kolik pre cievku, polozte nafi plstenu
podlozku. Nasadte cievku s nitou na kolik.

PACKA PRE ZDVIHNUTIE
PRITLACNEJ PATKY

Pritlatna patka ma tri polohy.

1. Pri Siti je pritlaCna patka v spodnej polohe.

2. Privkladani a vyberani latky a pri vymene
pritlacnej patky je patka v prostrednej
polohe.

3. Najvyssia poloha je uréena pre vkladanie
hrubych latok.

Cievka

Plstena podlozka

Zvisly kolik
na cievku

Zarez pre
uchytenie nite

Capotka Cievka Kolik

cievky cievky

7



KRYCIA DOSKA PODAVACA

Kryciu dosku pouzite vtedy, ak potrebujete
ovladat podavanie latky ruéne: pri prisivani
gombikov, latani alebo vySivani volnou rukou.
Zdvihnite ihlu aj pritlaénu patku a nasadte kryciu
dosku na stehovu dosku dvoma tffimi do otvorov
v stehovej doske.

Krycia doska

Stehova doska

UPRAVA PRE SITIE NA VOLNOM RAMENE

Vas Sijaci stroj mdzete pouzivat ako model s plochou
zakladriou alebo s volnym ramenom.

S nasuvnou doskou mate velku pracovnu plochu.
Zlozte nasuvnu dosku tak, Ze ju pevne uchopite
obidvoma rukami a stiahnete ju smerom dolava
podla obrazka. Nasadite ju tak, Ze ju zatlacite, az
zaskoCi. Bez nasuvnej dosky moézete Sit' s volnym
ramenom, €o je vhodné pre detské obleCenie,
manzety, nohavice a dalSie vyrobky s obmedzenym
pristupom.
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NAVIJANIE SPODNEJ NITE

Skontrolujte, Zze mate vhodnu cievku. ‘

1.

Nasadte cievku s nitou na kolik a zaistite ju
Capickou. Vytiahnite nit z cievky a vedte ju
voditkami nite podla obrazkov. Nit musi byt
dobre nasadena do napinacich diskov.

Prevlecte koniec nite otvorom v cievke podla
obrazka. Prepnite hriadel navijaa spodnej nite
do lavej polohy, pokial v nej uz nie je.

Nasadte cievku na doraz na hriadel navijaca
otvorom s prevle¢enou nitou nahor. Pridrziavajte
volny koniec nite a pritlacte hriadel navijaca
doprava, az zacvakne.

Spustte stroj, cievka sa zacne navijat. Az bude

cievka uplne plna, navijanie sa automaticky zastavi.

Prepnite hriadel navija¢a dolava, zlozZte cievku z
navijaca a odstrihnite nit.
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VYBRANIE SPODNEJ NITE Z CHAPACA

1.

Otacanim ruéného kolesa k sebe (proti smeru
hodinovych rugiciek) zdvihnete ihlu do najvyssej
polohy.

Zatiahnutim smerom dolu otvorite kryt priestoru
spodnej nite. Prstami uchopte uchyt puzdra spodnej
nite podl'a obrazka a vytiahnite puzdro z chapaca.
Uvolnite uchyt a cievka z puzdra vypadne.

VKLADANIE SPODNEJ NITE

74

. Drzte cievku v pravej ruke, aby sa nit odvijala v smere

hodinovych ruciciek.

Vlozte cievku do puzdra, aby asi 10 cm nite zostalo
von.

Zatiahnite nit do medzery v puzdre a potom pod
plochu napinaciu pruzinu. Ked sa nit dostane na
miesto, pruzina cvakne.

Nechajte asi 10 cm nite von.




VLOZENIE SPODNEJ NITE DO CHAPACA

1. Drzte puzdro za otvoreny uchyt vodiacim ¢apom hore. Vodiaca drazka
2. Zasunite puzdro cievky do chapaca na stredovy hriadel,
nit nechajte volne smerom k sebe.

POZNAMKA: Délezité je, aby vodiaci éap zapadol
do vodiacej drazky hore v chapaci.

3. Pustenim uchytu uzamknete puzdro cievky v chapadi.

Vodiaci ¢ap

NAVLECENIE HORNEJ NITE

A. Zdvihnite pritlaénu patku. Pred navliekanim hornej nite pritlaénu patku vzdy zdvihnite
(pokial by ste patku nezdvihli, nedosiahli by ste spravne nastavenie napatia nite).

B. Otocenim ruéného kolesa k sebe presurite ihlu do hornej polohy.

" [T~
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C. Pravou rukou pevne pridrziavajte nit a pritom navliekajte stroj lavou rukou v
nasledujucom poradi podla obrazkov:

* Vedte nit skrz nitovu paku (3) sprava dolava.
* Pretiahnite nit uchom ihly (5) spredu dozadu. (Na nasledujlcej stranke najdete pokyny
o obsluhe automatického navliekaca nite.)

DOLEZITE: Pre kontrolu, ¢&i je nit’ spravne umiestnena v napinacich diskoch, mozete

urobit’ jednoduchu skusku:

1) S pritlacnou patkou v hornej polohe a s nitou navle¢enou v ihle zatiahnite za nit
smerom dozadu od stroja. Mali by ste citit' len slaby odpor a ihla by sa mala len lahko
prehnat.

2) Teraz spustte pritlaénu patku a zatiahnite za nit smerom dozadu od stroja. Tentoraz by
ste mali citit podstatne vy$S$i odpor a ihla by sa mala ohnut ovela viac. Pokial' neucitite
odpor, je stroj nespravne navle€eny a mali by ste ho opat navliect.
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AUTOMATICKY NAVLIEKAC NITE

Otacanim ru€ného kolesa k sebe (proti smeru hodinovych
ru¢iciek) zdvihnete ihlu do najvy$sej polohy

Zahaknite nit do voditka nite podl'a obrazka.
Pridrziavajte koniec nite a stiahnite packu navliekaca
dolu.

Otocte packu smerom dozadu.

VloZte nit do hacika a tahajte za riu hore.

Vratte packu spat a nit’ sa automaticky navlecie.
Pustte packu a tahajte nit od seba.

oukhw M=

Pre plynulé navliekanie automatickym
navliekacom ihly sa odporuca nastavit’ stroj
na rovny steh.




VYTIAHNUTIE SPODNEJ NITE

N

Zdvihnite pritlaéna patku.

2. Lavou rukou volne drzte hornu nit, ota¢anim ruéného
kolesa pravou rukou k sebe (proti smeru hodinovych
ru€iCiek) najskoér spustte ihlu dolu a potom ju zdvihnite
do najvy$Sej polohy.

POZNAMKA: Spodni nit' rychlo vytiahnete tak,
ze sa dotknete tlacidla pre Sitie spat’ a pustite
ho. Stroj vykona jeden cyklus dolu-hore a
zastavi sa s ihlou hore. Zastavenie s ihlou hore
je jednou z vlastnosti Vasho pocitacového
Sijacieho stroja.

3. Vytiahnite spodnu nit' z otvoru v stehovej doske lahkym
zatiahnutim za hornu nit.

4. Vytiahnite obidve nite dozadu pod pritlaénou patkou a
nechajte asi 15 cm volne.
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TABULKA IHIEL, NITi A LATOK

Vyber ihly a nite je dany latkou. Nasledujuca tabulka je praktickym sprievodcom pre volbu
ihly a nite. Vzdy, skér ako zacnete Sit novy vyrobok, si ju prezrite. Ako spodnu nit vzdy
pouzivajte rovnaky typ a rovnaku hrubku nite, ako je horna.

LATKY NIT IHLY
NizSie uvedené latky mézu byt z akéhokolvek viakna: bavina,
lan, hodvab, vina, syntetické, umely hodvab, zmesi. Uvedené TYP VELKOST
su ako priklady hrabky.
Tenké batist Polyester opradeny bavinou 2020 11/80
Sifon 100 % polyester Cerveny driek  oranZovy pruzok
krep * Mercerovana, vel 60
Stredné mencester / flanel Polyester opradeny bavinou 2020 14/90
gabardén /latkana 100 % polyester Cerveny driek modry prazok
dazdniky / postelna * Mercerovana, vel 50
bielizen / muselin Silén
vineny krep
Hrubé spojené tkaniny Polyester opradeny bavinou 2020 16/100
platno latka na 100 % polyester Cerveny driek purpurovy
kabaty / dzinsovina * Mercerovana, vel 40 prazok
hrubé platno * ,Heavy Duty" 18/110
plachtovina Zlty prazok
Uplety spojené uplety Polyester opradeny bavinou 2045 11/80
dvojité uplety Polyester Zlty driek oranzovy pruzok
Zerzej / trikot Silon 14/90
modry pruzok
16/100
purpurovy
prazok

* Najlepsie vysledky dosiahnete so zna¢kovymi ihlami Singer.
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VYMENA IHLY

Vzdy vypinajte stroj zo siete
& vypnutim sietovej Snury zo Plocha strana
zasuvky.
<— Ihla
@

1. Otacanim ruéného kolesa k sebe (proti smeru
hodinovych rugiciek) zdvihnete ihlu do najvyssej
polohy.

Povolte skrutku na svorke ihly oto&enim k sebe Nadoraz
(proti smeru hodinovych rugiciek).

Vytiahnite ihlu smerom dolu.

Nasunte novu ihlu do svorky plochou stranou dozadu.
Zatlacte ihlu hore az na doraz.

SkrutkovaCom pevne utiahnite skrutku na svorke ihly.

N

o0k w

Plochou stranou dozadu

POZNAMKA: Utahujte pevne, ale
nestrhnite zavit.

Uzito¢na rada: Vymenu ihly si ulahéite tak, ze vlozite pod pritlaént patku
ustrizok latky a spustite patku dolu. Zaroven tak zabranite zapadnutiu ihly
do otvoru v stehovej doske.
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NASTAVENIE NAPATIA HORNEJ NITE

Spodna strana

Sm

Horna strana/>Qg
A

\/ ::_ " = g t\‘\__-.._:

Horna nit velmi napnuta Horna nit velmi volna

Spravne vyvazeny steh

4 N\

Zvy$enie napatia Znizenie napatia

90% vSetkého Sitia zvladnete s ovladacom napétia (hore na stroji) v polohe ,5°

Uzito€na rada: lahké zvySenie alebo znizenie napatie moze zlepsit’ vzhlad
stehu.
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ROVNY STEH

Spravny vzhlad Vasho stehu velmi zalezi na vyvazenom napati hornej a spodnej nite.
Napatie je spravne vtedy, ked sa obidve nite ,krizuju“ v strede vrstiev latok, ktoré Sijete.
Ked zistite na zaciatku Sitia, Ze je steh nepravidelny, m6zete napatie nite upravit.
Vsetky Upravy vykonavaijte s pritlacnou patkou v spodnej polohe. Vyvazené napatie
(rovnakeé stehy pri pohlade zhora aj zdola) zvy€ajne vyZadujeme len pri rovhom stehu.

ENDLOVACI STEH a OZDOBNE STEHY
Pre endlovacie stehy a ozdobné stehy by malo byt napéatie nite nizSie, ako pri rovhom

stehu. Krajsi steh a mensie strapkanie zvycajne dosiahnete, ked' je hornu nit nepatrne
vidiet na spodnej strane latky.
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FUNKCIA OVLADACIEHO PANELA

Sirka stehu / pri rovnom stehu poloha ihly ——

Dizka stehu

-

Cislo stehového vzoru

Tlacidla pre vyber Cisla ——
stehového vzoru

Orientac¢na tabulka
Cisiel stehov

LCD displej

Ol nastavenie Sirky
a %@ stehu / poloha ihly
v

Tlacidla pre ruéné

o
P

ey

32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47

4302337200936 0k

48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63

decdpogicelnnna

64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79

Tlacidla pre (uéné
nastavenie dlzky stehu

TLACIDLA PRE VYBER CiSLA STEHU

Po zapnuti stroja je nastaveny rovny steh a na LCD displeji
je zobrazené menu pre individualne nastavenie.

Pre volbu stehovych vzorov pouzite lavé tlagidlo pre
nastavenie lavej Cislice a pravé tlacidlo pre nastavenie pravej
Cislice Cisla vzoru podla orientacnej tabulky.

Tlacidla pre vyber &isla stehu
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Tlagidla pre ruéné

o> nastavenie Sirky stehu /
Tlagidla pre ruéné (5 @ poloha ihly
& nastavenie dizky stehu

TLACIDLA PRE RUCNE NASTAVENIE DLZKY STEHU, SIRKY STEHU /
POLOHA IHLY

Pre vaésinu poZiadavok je vhodné nastavenie napétia na 5 a vychodzie nastavenie dizky
aj Sirky stehu.

Vychodzie nastavenie dizky a §irky stehu je na displeji podgiarknuté.

Pomocou tlagidiel pre ruéné nastavenie mézete podla potreby menit $irku a dizku stehu
alebo polohu ihly pri rovnom stehu.

POZNAMKA: Niektoré stehy maju viac moznosti ruéného nastavenia, ako
iné.

POLOHA IHLY PRI ROVNOM STEHU

Pomocou tlacidla pre ruéné nastavenie Sirky stehu mozete pri rovnom stehu nastavit ihlu
do ktorejkolvek z 13 pol6h podla obrazka.

(Vmeeteeeilly Dolava - — Doprava

Multifunkény ovladaé
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NASTAVENIE NAPATIA SPODNEJ NITE

SPODNA NIT NEVYZADUJE ZMENU NASTAVENIA NAPATIA
TAK CASTO, AKO HORNA.

Latka sa strapka

Ak je napatie spravne vyvazené a latka sa strapka, moze byt velmi
vysoké napatie hornej aj spodnej nite zaroven a je potrebné ich upravit.
Spravne napétie spodnej nite zistite tak, Ze uchopite puzdro spodnej nite
za nit a jeden krat nim Sklbnite. Pri spravnom napati sa odvinie tri az pat
centimetrov nite. Ak je napatie velmi nizke, nit sa odvija suvisle, ak je
velmi vysoké, neodvija sa nit vébec.

Pri Upravach napatia otacajte skrutkovacom len nepatrne.

ol

p
Ji
Znizit

-
|
[

VYMENA PRITLACNEJ PATKY

Packa na zdvihanie
Skontrolujte, ¢i je ihla v hornej polohe. pritlacnej patky
Zdvihnite pritlaénu patku.

1. Stlaenim gombika na uvolnenie patky
existujucu patku uvolnite.

2. Polozte poZadovanu patku na stehovu
dosku tffiom v patke proti drziaku patky.

3. Spustte packu na zdvihanie patky a zacvaknite patku
do drziaka.

Péacka na
uvolnenie patky
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HLASENIE NA DISPLEJI

Ak déjde k nespravnej operacii, zobrazi sa na displeji chybové hlasenie. V nasledujucej
tabulke su uvedené postupy, ako problém odstranit.

Navija¢ spodnej nite je pri Siti prepnuty doprava (do pracovnej polohy).
= Skontrolujte navija¢ a prepnite ho doprava.

Packa na Sitie gombikovych dierok nie je spustena alebo zdvihnuta.
= Pri Siti gombikovej dierky spustte packu dolu.
= Pri Siti stehovych vzorov packu na gombikové dierky zdvihnite.

Je odpojeny ovladaci pedal.
= Zapnite Snuru pedala do stroja.

Stroj je zablokovany nitou zamotanou v puzdre spodnej nite, alebo bolo
otacanie stroja nasilim zastavené.
= \/ypnite hlavny vypina¢ stroja a odstrante pri€inu zablokovania stroja.

Bolo stlacené tlac¢idlo na Sitie spat/zapositie pri nastavenej gombikove;j
dierke.
= Zaposivaci steh sa vykona automaticky po ukon&eni gombikovej

dierky. Tlacidlo na Sitie spat/zapositie nie je potrebné stlacat.

Je zapnuty navija¢ spodnej nite.
= Pokial navija¢ nepouzivate, prepnite ho doprava.
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FUNKCIA TLACIDLA NA SITIE SPAT

DVOJITA FUNKCIA TLACIDLA NA SITIE
SPAT/ZAPOSITIE

*  Funkcia $itia spat’ pri rovnom a endlovacom stehu ((@))
Ak stladite toto tlacidlo, stroj zacne Sit smerom spat.
Stroj bude $it smerom spat tak dlho, pokial budete tlacidlo
drzat.

Tlagidlo
reverzny steh

* Funkcia zapositia pri ostatnych stehoch (%)

Pri vSetkych stehoch, okrem rovného, endlovacieho a

gombikovej dierky stroj zaisti steh Styrmi malymi

zapoSivacimi stehmi. Tieto stehy budi umiestnené presne

v tom bode, kde tlacidlo stlacite.

POZNAMKA: Tato funkcia je velmi uzitoéna pre
spevnenie zaciatku a konca vzoru, aby sa neparal.

87



2. ZACINAME SIT STRUEGNA TABULKA DLZOK A $IROK STEHOV

VZOR¢&. POLOHA IHLY DLZKA [mm]
TR N e e
N - -
b |58|28|£3
v 2w g|a g AUTO RUCNE AUTO RUCNE
S o |o
e ® ©
- ) o ]
i 00 | 00 | oo | PROSTREDNA |  LAVA-PRAVA 05 05.45
il
i 01 | o1 | o1 25 15-25
I
i 02 | 02 | 02 — 25 2.0-4.0
I
VZOR ¢. VZOR ¢.
SIRKA [mm] | DLZKA [mm] SIRKA[mm] | DLZKA [mm]
I > [s | T |> | .
B3 [3_[3_ N N N
I =k ke i 5 ol€3|83|8T
© 3G Ilg ° co|golgT
5 O|L oL o % o2 ofZ ] .
o €[ E|2 E|AUTO|RUCNE [AUTO| RUCNE o E|S E|o E|AUTO[RUCNE | AUTO | RUCNE
R | |© S (o |© )
03| —|—| - — |20]20-40 j 10|07 | 07| 3.0 [1.0-6.0] 20 [1.0-3.0
g 04|03|03| 50 |0-60]20]|05-30 i 11|08 |08 | 30 |[1.0-6.0| 20 [1.0-3.0
(a»)
% 05| —|—|50|0-60]20]|05-30 § 12|09 | 09| 6.0 [3,4586| 20 |15-25
(@)
é 06| —|—|50|0-60]20]05-30 E 13|10 |10 | 35 [35-65 25 [15-25
E 07|04 (04| 30 |23 | 20 [1.0-30 § 14|11 | 11| 35 [35-65 25 [15-25
g 08 05(05| 30 | 236 | 20 [1.0-30 § 15|12 |12 | 6.0 [3,456| 20 [1.0-25
> 25,3,
S |09]o6 06| 60 || 15| 0-25 16 | 13 | 13 | 5.0 [20-6.0| 25 [15-25
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VZOR ¢. VZOR ¢.
SIRKA [mm] | DLZKA [mm] SIRKA [mm] | DLZKA [mm]
T[> [> | I [ > I>
w o >_ >_ w O_>_>_
= |c3|2020 = £3589 2T
(2] DO BT » |99gIgT
5 0|2 o2 g 5 O[2 9L o
SElvElDE S EPEDE 5
S [ |3 |AUTO|RUCNE|AUTO| RUCNE S |8 [ |AUTO|RUCNE|AUTO
g 17 (14 | 14| 35 [35-65| 25 [15-25 E 32|28 (28| 50 (35,56 25 [1.3-25
>§ 18 (15|15 | 6.0 [3,456| 20 [15-25 % 33| —|—| 50 (34,56 1.8 [1.5-25
2.0-3.0,
19 (16|16 | 30 [74 5% 25 |15-25 34(29(29| 10| 10 | 25 [15-3.0
E 20 (17 |17 | 35 [1.0-65| 25 [15-25] » |35|30|30| 6.0 [3,4,56 1.5 [05-15
g 2118 |18 | 3.0 [1.0-65| 25 |[15-25 § 36|31[31| 50 [35-6.0| 25 [1.5-25
E 22 (19|19 | 3.0 [1.0-65| 25 [1.5-25 g 37|32| —| 50 [30-65| 25 [1.5-25
E 23(20|20| 35 [1.0-65| 25 [15-25 j\ 38|33 —| 50 [1.0-6.0| 25 [0.8-25
a 24 (21|21 | 35 [1.0-65| 25 [15-25 g 39|34 (32| — - - -
E 25(22|22| 35 |1.0-6.0] 20 [0.8-25 ) 40| —| —| 60 |35-6.0 08 |05-15
i 26 (23|23| 35 [1.0-6.0] 20 [08-25 ( 41| —| —| 60 |35-6.0] 08 |05-15
’ 1.0-3.0,
s |27 |24 )24 50 | S 20 |10-25 42 (35|33 | 6.0 [35-6.0] 05 |05-15
N 1.0-3.0,
N (28|25 25| 50 |, 20 [10-25 43 (36| — | 6.0 [35-6.0] 05 |05-15
? 29 (26|26 | 50 |35-6.0[ 25 [1.5-25 g 44 (37| — | 6.0 |35,56| 05 |05-15
% 30 (27|27 | 40 |24,6| 25 |10-25 é 45|38 (34| 6.0 |35,56| 05 |05-15
E 3| —| - | 50 |20-60] 25 [1.0-25 § 46 (39 (35| 6.0 |35,56| 05 |05-15
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VZOR ¢. VZOR ¢.
SiRKA [mm] | DLZKA [mm] SiRKA[mm] | DLZKA [mm]

s I 8 s
i S
“ 588858 © 585853

o 25 2= » 2% £l

8Eo E:;’ E| AUTO |RUGNE |AUTO| RUCNE o Elo Eé," €| AUTO|RUGNE | AUTO | RUENE

S o [ IS )
g 47|40 | — | 6.0 [3556[ 05 |05-15 s 62| — 3.5 |20-6.0| 05 | 05,08
i 48 |41 (36| 6.0 [3.55,6[ 05 |05-15 E 63| — | —| 6.0 [356.0| 08 |08-15
§ 49 | 42| — | 6.0 [35/56[05|05-15 ; 64 |53| — | 6.0 [356.0| 08 |08-15
§ 50|43 |37 | 65 [3.0-6.5| 05 |05-15 % 65| — | —| 65 [35-65| 25 |15-25
i 51|44|38| 6.0 [3.0-6.0/ 05 |05-15 % 66| — | — | 6.5 [35-65 25 |15-25

N

52|45|39| 6.0 [3.0-6.0/ 05 |05-15 < 67 |55| — | 50 [20-6.5| 05 0.5
% 53| —| —| 6.0 |3.0-6.0] 05 |05-15 % 68 |56 |46 | 6.0 [3.56.0] 20 |15-25
§ 54|54 |40 | 6.0 [3.0-6.0/ 05 |05-15 i 69 | 57 | 47| 6.0 [3.5-6.0] 25 |15-25
% 55|46 | — | 50 |35-6.0/ 05 |05-15 é 70 |58 |48 | 6.0 [3.56.0| 1.8 |08-25
§ 56|47 | 41| 6.0 |3.0-6.0 0.5 |0.5-3.0 3 71(59|49| 6.0 [35-6.0] 1.3 |0.8-4.0
§ 57|48 | — | 6.0 |3.0-6.0/ 0.5 |0.5-3.0 g 72|60 | — | 6.0 [35-6.0] 1.3 |0.8-4.0
§ 58|49 | 42| 65 [35-65| 0.5 |05-25 > 73|61|50| 6.0 [35-6.0] 1.8 |1.0-4.0
5 59|50 |43 | 6.0 [35-6.0 05 |05-15 < 74| — | —| 6.0 [35-6.0] 1.8 |1.0-4.0
% 60 | 51|44 | 6.0 [3.0-6.0/ 05 |05-15 2} 75|62 |51| 6.0 [3.0-6.0] 25 |1.0-25
} 61|52|45| 6.0 3,456/ 05 |05-13 {)E 76 | 63| — | 6.0 [3.0-6.0] 25 |1.0-25
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VZOR &. VZOR &.
SIRKA [mm] | DLZKA [mm] SIRKA [mm] | DLZKA [mm]

I > |. R I | K
b |58232% o 535323

i - SESERE

8 %|o S|o S|AUTO| RUCNE|AUTO| RUCNE o Elo o E[AuTO| RUGNE|AUTO| RUGNE

- [e3] © l 2 ® |® |
% 77|64 | — | 45 (3,456 25 |1.5-25 i 89|72 | — [ 50 |20-60[ 1.5 [05-2.0
E; 78| — | — | 45 |3,45,6[ 25 |15-25] (=) [90|73|55| 3.0 |20-45| — -
go 79 | 65| 52| 45 |3,45,6| 25 |1.5-25 r 91| —|—-|60| 60 |05 0508

+

0% 80| — | — | 45 (3,45,6| 25 |15-25] i (92| —|—| — - - -
E 81|66 | 53| 50 [3.5-6.0| 2.5 |1.5-25 I 93| —|—-|60| 60 | 050508
j 82|67 | — | 50 |3.5-6.0| 25 |1.5-25 [I 94|74 56| 55| 55 | 050508
E 83|68 | — | 50 [3.0-65| 25 |15-25 I] 95|75|57 (35| 35 | 05 (0508
a 84| — | — | 50 [30-65| 25 |15-25 ﬁ 96|76 (58| 55| 55 | 05 (0508
i 85|69 | 54| 50 |3.0-6.0[ 20 |1.0-25 “ 97|77 (59| 35| 35 |05 [0508
§ 86 |67 | — | 5.0 [3.5-6.5| 25 |1.5-25 ﬂ 98|78 —|55| 55 | 050508
;SS 87| — | — | 45 (3,45,6| 25 |1.5-25 n 99|79 —|[35| 35 | 050508
% 88|71 | — | 50 [3.0-6.0| 25 |1.5-25
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Orienta¢na tabulka stehovych vzorov

60 stehovy model

80 stehovy model

100 stehovy model
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ROVNY STEH @ 100 stehovy model: 00
' 80 stehovy model: 00
i 60 stehovy model: 00
Rovny steh je najpouzivanejsim stehom pre vSetky druhy Sitia. Postupujeme podla
nasledujucich krokov.

POZNAMKA: Podra hrubky latky méze byt vhodné napitie nite ,,jemne
doladit™.

1. NASTAVENIE A. Ovlada¢ napatia nite
Pritlaéna patka - univerzalna B. Tlacidlo na Sitie spat
Nastavenie napatia nite - 5 C. Packa na zdvihnutie pritlanej patky

2. Natiahnite obidve nite pod pritlaénou patkou smerom dozadu a nechajte volné konce
asi 15 cm.

3. Vlozte latku pod pritlaénu patku a patku spustte.

4. Otocenim ru¢ného kolesa k sebe (proti smeru hodinovych ruciciek) zapichnite ihlu
do latky.

5. Spustte stroj. Vedte latku lahko rukami. Ked' déjdete na koniec latky, zastavte stroj.

POZNAMKA: Ako pomécka na vedenie latky pri $iti $vov slizi znaéenie v
centimetroch aj palcoch na stehovej doske.

6. Otocenim ruéného kolesa k sebe (proti smeru hodinovych ruciciek) najskor presurite
ihlu do hornej polohy, potom zdvihnite pritlaénu patku, vytiahnite latku smerom dozadu
a odrezte nite odrezavacom na ¢elnom kryte stroja podla obrazka.

POZNAMKA: Paraniu stehu zabranite, ak urobite na zaéiatku aj na konci
Svu niekolko stehov spat'.
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UDRZANIE ROVNEHO SVU
Pro udrzani rovného Svu pouZite niektoru z vodiacich Ciar na QNQN%% %

> O 1
stehovej doske. Cisla udavaju vzdialenost od ihly v stredovej |l | H;H Il
polohe. | ‘
7/8" (22 mm
5/8" (16 mm)
3/8" (10 mm)
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QUILTOVACI STEH RUCNEHO VZHLADU il 100 stehovy model: 02
" 80 stehovy model: 02

I 60 stehovy model: 02

Tento steh je vytvoreny tak, aby sa podobal
ruénému presivaniu a quiltovaniu.

1. Navinte na cievku pre spodnu nit pozadovanu presivaciu nit. Stroj bude pri Siti tato nit’
vytahovat hore.
2. Hore navlecte neviditelnu nit alebo tenku nit' vo farbe latky. Tuto nit by nemalo byt

vidno.
3. Postupne po malych Usekoch zvySujte napatie nite, az dosiahnete pozadovany vzhlad.

POZNAMKA: Experimentujte s réznymi kombinaciami napitia a dizky
stehu pre dosiahnutie najzaujimavejsieho efektu.

VSIVANIE ZIPSOV A DUTINIEK

Ihla nalavo od patky

So zipsovou patkou mozete élt vpravo alebo vlavo
pozdiz zipsu alebo tesne pozdIz dutinky.

p |hla napravo od patky
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VSADZOVANIE ZIPSOV

Na $itie pozdiZ pravej strany nasadte do
drziaka pritlacnej patky lavu stranu

zipsovej patky, aby ihla prechadzala vyrezom
v lavej strane pétky. Na $itie pozdiZ lavej
strany nasadte do drziaka pritlacnej patky
pravu stranu zipsovej patky.

VSIVANIE DUTINIEK

Pripravte si dutinku zabalenim $nurky do
Sikmého pruzku latky a zaSpendlite ju alebo
nastehujte k hlavnej latke.

Nasadte do drziaka pritlacnej patky lavu stranu
zipsovej patky, aby ihla prechadzala vyrezom v
lavej strane patky.

Uzito¢na rada: Ovladacom Sirky stehu mozete posunut’ ihlu este blizsie k
vSivanej Snurke.
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80 stehovy model: 03 | Spodna strana
60 stehovy model: 03 T~

%

ENDLOVACI STEH § 100 stehovy model: 04

NASTAVENIE: Pritlacna patka - univerzalna 3
: Nastavenie napatia nite - 5 S
P Horna strana /x

Horna nit sa mdze objavit' v zavislosti na
pouzivanej niti, latke, typu stehu a rychlosti Sitia
naspodku, ale spodna nit’ sa nesmie nikdy objavit
na hornej strane latky.

%

Ak sa vytahuje spodna nit hore alebo sa strapka latka, znizte lahko napatie hornej nite.

NASTAVENIE SIRKY A DLZKY L -
STEHU $IRKA STEHU
mm | 005[1.0[152.0(25[3.0(35/40(45(5.0(5.5(6.0
0
D Tmavo Sede pole oznaduje § Iy
hodnotu 5, ktora sa nastavi 0'5
automaticky po zvoleni stehu. $ g .
! . 08
U endlovacieho stehu je E
dizka 2 mm a irka 5 mm. % @ 12
g .
D Svetlo $ede pole oznaduje :g 18
véetky hodnoty, na ktoré mozete % 18
irku a dizku stehu ruéne nastavit. 20
25
30
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TRIKOTOVY ENDLOVACI STEH . 100 stehovy model: 09
<>> 80 stehovy model: 06

- 60 stehovy model: 06

NASTAVENIE: Pritlacna patka - univerzalna -
: Nastavenie napatia nite - 5

Toto je velmi pevny steh, pretoZe tam, kde bezny
endlovaci steh vykona jeden steh, tento urobi tri kratke
stehy. Z tohto dévodu je tento steh odporucany pre
obrubovanie vSetkych druhov latok. Je idealny pre
uzavierky, opravy trhlin, zaplaty, a nasivanie plochej
gumy.

POZNAMKA: Oprava trhliny a zacist'ovanie okrajov, ako vidite na obrazku,
vyzaduje ruéné nastavenie dizky stehu.

MUSLICKOVY STEH 100 stehovy model: 11
i 80 stehovy model: 08

60 stehovy model: 08

NASTAVENIE: Pritlacna patka - univerzalna
: Nastavenie napatia nite - 5

Zahnite hruby okraj latky dolu a zozZehlite ho. PoloZte latku licom smerom hore tak, aby
endlovacia Cast stehu Sila tesne cez prelozeny okraj a stahovala latku do musli¢kového
lemu. Odstrihnite na zadnej strane prebytok latky tesne okolo Ciary stehu.

POZNAMKA: Experimentujte s rdznymi kombinaciami nastavenia napitia
a Sirky aj dizky stehu pre dosiahnutie ¢o najzaujimavejSieho efektu.
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SATENOVY STEH

Toto je steh s Uzkymi medzerami, ktory sa pouZziva
pre aplikacie, uzavierky a pod. Pre saténovy steh
lahko povolte napétie hornej nite. Dizku nastavte
ruéne medzi 0,5 a 2,0. PouZite stabilizator alebo
podklad, aby sa vam nestrapkala latka.

POZNAMKA: Pre $itie hustého saténového
stehu (so stehmi tesne vedla seba) je
POTREBNE pouzit’ patku pre saténovy steh.

UMIESTNENIE STEHOV

Sirka saténového stehu sa zvadsuje alebo
zmensuje od stredovej polohy ihly a umozriuje
vytvorit simerné ztzovanie, ako na obrazku.

Stredova poloha

|
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PRISIVANIE GOMBIKOV 100 stehovy model: 90
@ 80 stehovy model: 73
60 stehovy model: 55

NASTAVENIE: Pritlacna patka - univerzalna
: Krycia doska podavaca

Vlozte latku a gombik pod pritlaéna patku. Spustte pritlaénu patku. Ota¢anim ruéného
kolesa skontrolujte, Ci ihla Cisto prechadza obidvoma dierkami gombika. Podla potreby
upravte Sirku stehu. USite asi 10 stehov.

AK pozadujete kréok, polozte na gombik lataciu ihlu a Site cez fiu, ako vidite na obrazku.

Uzito€na rada: Zaistite nit’ pretiahnutim obidvoch koncov na rub latky a
zviazanim.
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80 stehovy model: 04, 05, 07
60 stehovy model: 04, 05, 07

Slepy steh sa pouziva hlavne pre vytvorenie takmer neviditelnych lemov na zavesoch,
nohaviciach, sukniach atd'.

SLEPY STEH E g j 100 stehovy model: 07, 08, 10

NASTAVENIE: Pritlaéna patka - univerzalna
: Nastavenie napatia nite - 5

j Bezny slepy steh pre oby¢&ajné tkaniny

E gPruiny slepy steh pre makkeé, pruzné latky

Stredna az hruba latka

Spodna strana Spodna strana

@ Horna strana

Tenka latka

@

Spodna strana Spodna strana
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1. Nitou zodpovedajucej farby zacistite okraj latky. Tenku latku prehnite do spodku a
zozehlite asi 1 cm lem. U strednych a hrubych latok okraj latky zadistite.

2. Teraz prelozte latku podla obrazka rubovou stranou smerom hore.

3. Vlozte latku pod patku. Oto¢enim ruéného kolesa k sebe (proti smeru hodinovych
ruciciek) presurite ihlu do krajnej lavej polohy. Mala by len tak tak prepichovat sklad
latky.

POZNAMKA: Okrem nastavenia latky na patke mozete vyuzit' aj ovliadaé
Sirky stehu. Ovladacom Sirky stehu mézete menit’ vykyv ihly pre uzsi
alebo Sirsi steh.

Site pomaly a opatrne vedte latku pozdiZ voditka.
4. Hotovy steh je na licovej strane latky takmer neviditelny.

Poznamka: To vyzaduje prax Sit’ slepé lemy. Najskor vyskusajte Sitie.
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OZDOBNE A PRUZNE STEHY

NASTAVENIE: Pritlaéna patka - univerzalna
: Nastavenie napatia nite - 5

Pruzné stehy sa pouzivaju hlavne pre Uplety a pruzné
latky, ale mézete ich pouzit’ aj na tkaniny.

1 100 stehovy model: 01
| 80 stehovy model: 01
I 60 stehovy model: 01

TROJITY ROVNY PRUZNY STEH

Trojity rovny pruzny steh je pevnejsi, ako oby€ajny rovny steh, pretoze sa Sije trikrat -
dopredu, spat’ a dopredu. Vhodny je hlavne pre spevnenie Svov Sportového oble¢enia z
pruznych aj nepruznych latok a pre zakrivené Svy vystavené velkému namahaniu. Tento
steh doda profesionalny vzhlad Vasim odevom aj pri preSivani golierov a manziet.

80 stehovy model: 09
60 stehovy model: 09

Plastovy steh je idealny pre riasenie a vhodny pre
zacistovanie alebo naSivanie gumy a pruznej krajky.

PLASTOVY STEH § 100 stehovy model: 12

1. Pre riasenie urobte najskor niekolko radov zahybov »ﬂ*._fh—r
napried latkou, ktord chcete nariasit. e

2. Odstrihnite si podkladovu latku (napriklad organtin) a = =

podloZte ju pod riasenie. e i
3. Spevnite nariasené rady presitim plastovym stehom. qt{ L\ )_}3
\‘i(T x;

103



80 stehovy model: 10, 11

60 stehovy model: 10, 11
Toto je rovnaky typ stehu, aky sa pouziva v odevnom
priemysle hlavne pri vyrobe Sportového oblecenia - v jedinej
operacii zoSiva a zarover zalistuje Sev. Velmi uc€inny je aj na
opravy oSuchanych a obnosenych okrajov oblecenia.

OVERLOCKOVY STEH E % 100 stehovy model: 13, 14

80 stehovy model: 12

PEROVY STEH § 100 stehovy model: 15
60 stehovy model: 12

Prijemny vzhlad tohoto stehu ho preduréuje na ozdobné
preSivanie, naSivanie krajok a lemovania. Je idealny aj pre
patchwork a spajanie okrajov.

80 stehovy model: 13

TRIKRAT RIC-RAC § 100 stehovy model: 16
60 stehovy model: 13

Ric-rac sa pouziva hlavne na ozdobné preSivanie.

Je idealny na lemovanie golierov, prieramkov a rukavov.
Ak ho nastavite ru¢ne na velmi malu Sirku, mézete ho
pouzit aj na Sitie namahanych Svov.

DVOJITY 100 stehovy model: 17
OVERLOCKOW STEH g 80 stehovy model: 14
60 stehovy model: 14

Dvojity overlockovy steh ma trojaké zakladné vyuzitie.
Vynikajuci je na naSivanie plochej gumy, na zacistovanie
a zoSivanie a zacistovanie v jedinej operacii. Pouziva

sa hlavne na lahko pruzné a nepruzné latky, ako je
platno, tvid a stredne hruba az hruba bavina.
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KRIiZIKOVY STEH 100 stehovy model: 18
>§< 80 stehovy model: 15
60 stehovy model: 15

Pouziva sa hlavne na strojové ozdobné Sitie.

STEH 80 stehovy model: 16

OZDOBNY POKLADACI $ 100 stehovy model: 19
60 stehovy model: 16

Vhodny na ozdobné preSivanie okrajov a na pouZitie pri
tradi¢nom Siti. Ozdobny pokladaci steh sa naj¢astejSie
Sije kridlovou ihlou (Singer Style 2040), ktora vytvara vo
vzore stehu dierky.

kridlovou ihlou.

Uzito¢na rada: Nepatrnym zvysSenim napatia nite zvacsite dierky vytvarané

80 stehovy model: 17

60 stehovy model: 17
Riadkovy steh sa pouziva hlavne na vytvaranie dutého
stehu. Mézete ho pouzit’ aj na naSivanie tenkého pruzka
rovnakej alebo kontrastnej farby. Steh umiestnite do
stredu. Dosiahnete Specialny ozdobny efekt. Riadkovy
steh mozete pouzit tiez na nasSivanie tenkych lemoviek,
Snurok a gum. Na duty steh si vyberte stredne hrubu az
hrubu vinenu latku. Po presiti vytiahnite zvnutra rebrika
nite, dosiahnete tak otvoreny, vzdusny vzhlad.

RIADKOVY STEH E 100 stehovy model: 20
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80 stehovy model: 18, 19

NAPODOBNENIE % E 100 stehovy model: 21, 22

RUCNEHO SITIA

60 stehovy model: 18, 19

Toto je tradi¢ny steh pouzivany na okraje
vrubkovaného vzhladu a pre aplikacie.

BLANKET 100 stehovy model: 23, 24
80 stehovy model: 20, 21

60 stehovy model: 20, 21

Blanket je tradi€ny ru€ny steh pouzivany na
lemovanie prikryvok. Tento viacucelovy steh
mozete pouzit aj na nasivanie, na aplikacie,
na lemovanie s vytiahnutymi nitami a na
vytvaranie obrub.

SKLONENY OBNITKOVACI STEH E %

Vynikajuci na lemovanie vyrobkov, ako su
obrusy a prestierania. Na tenkych materialoch
vytvara tieZ vribkovany okraj. Site pozdiz
okraja latky a odstrihnite presahy presne
okolo stehovania.
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PRERUSOVANY OBNITKOVACI STEH t

ZoSiva a zacistuje v jednom kroku a vytvara
uzky poddajny steh, vhodny hlavne na plavky,
Sportové oblecenie, tricka, detské oblecenie z
pruzného silonu, Zerzej a bavineny Zerze;j.

80 stehovy model: 27

CROSSED ;sz 100 stehovy model: 30
60 stehovy model: 27

Pouziva sa na zosSivanie a obrubovanie pruznych
latok alebo na ozdobné lemy.

80 stehovy model: 28
60 stehovy model: 28

Tradiéni vzor vhodny na ozdobné okraje,
lemovanie a zacistovanie okrajov.

GRECKY MOTIiV E 100 stehovy model: 32

STEH 80 stehovy model: 32
60 stehovy model: -

PEVNY ENDLOVACI g 100 stehovy model: 37

Pouziva sa hlavne na ozdobné strojové
preSivanie.

/N 80 stehovy model: 24, 25

7 \j 100 stehovy model: 27, 28
60 stehovy model: 24, 25

IS
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80 stehovy model: 33

60 stehovy model: -
Toto je vSestranny steh pouzivany na zoSivanie
kusov latok aj na ozdobné strojové Sitie.

TRNOVY STEH j\ 100 stehovy model: 38

STEH 80 stehovy model: 66

SPEVNENY OBNITKOVACI @ 100 stehovy model: 81
60 stehovy model: 53

Tento steh je vyborny na naSivanie plochej gumy.
Je mozné ho pouzit' aj na riasenie a zacistovanie Svov.

80 stehovy model: 69
60 stehovy model: 54

NASTAVENIE : Pritla¢na patka - univerzalna
: Nastavenie napatia nite - 5

DUTY STEH i 100 stehovy model: 85

Toto je oblubeny ozdobny steh. Da sa pouzit' aj na zositie dvoch kusov latok s ponechanim

|
|
|

|

— —

A b b A A A b

tenkej medzery medzi nimi. Zalozte zastrihnuté okraje latok do spodku a zozehlite ich.

Pristehujte zaloZené okraje latok k bunicitému papieru a ponechajte medzi nimi medzeru

asi 3 mm. Site cez 3 mm, aby ihla akurat zachytavala obidve prelozené latky. Odstrarite

stehovanie aj papier, zozehlite.

SAWTOOTH 100 stehovy model: 88
STEH ;E 80 stehovy model: 71

60 stehovy model: -

Pouzitie hlavne pre strojové ozdobné Sitie.
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DALSIE OZDOBNE STEHY A NAPADY PRE OZDOBNE STROJOVE SITIE

NASTAVENIE: Pritlacna patka - univerzalna
: Nastavenie napatia nite - 5 alebo - 1

U ozdobnych stehov je dobré si urobit skisSku na odstrizku rovnakej latky, z ktorej Sijete.
Skoér ako zacnete Sit, skontrolujte si, ¢i mate navinuté dostate€né mnozstvo spodnej nite,
aby Vam pocas S$itia nedosla.

Pre dosiahnutie ¢o najlepsich vysledkov si podlozte latku odtrhavacim alebo rozpustnym
stabilizatorom.

Uzito€na rada: Spodna nit’ by sa nemala objavit’ hore, preto moéze byt’
potrebné lFahko znizit’ napatie nite.

e Y BB E——
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SITIE GOMBIKOVEJ DIERKY

AUTOMATICKA GOMBIKOVA DIERKA

Vas stroj Vam ponuka dve rozne Sirky uzavierok, gombikovej dierky klucovej a so
zaoblenym koncom, Sité systémom, ktory zmeria velkost gombika a vypocita potrebnu
velkost gombikovej dierky. To vSetko sa vykona v jedinom jednoduchom kroku.

POSTUP

100 stehovy model: 94, 95
80 stehovy model: 74, 75
60 stehovy model: 56, 57

100 stehovy model: 96, 97
ﬂ n 80 stehovy model: 76, 77
60 stehovy model: 58, 59

80 stehovy model: 78, 79

ﬂ n 100 stehovy model: 98, 99
60 stehovy model: -, -

V mieste, kde budete vysivat gombikovu dierku, pouzite stabilizator alebo bezny
vliselin.

Urobte si skuSobnu gombikovu dierku na odstrizku tej istej latky a vyskusSajte do nej
VVas gombik.
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. Vyberte si jeden zo vzorov gombikove;j
dierky.

. Nasadte patku pre Sitie gombikovych
dierok (vid' ,Vymena pritlacnej patky"“).

. Vlozte gombik do patky (vid' ,Pouzitie patky
pre gombikovu dierku“ vy$sie).

. Spustte packu pre gombikovu dierku (C),
aby sadla kolmo medzi dorazy (A) a (B).

. Pozorne si oznacte polohu gombikovej
dierky na latke.

. Vlozte latku pod patku. Vytiahnite spodnu
nit pod latku dozadu v dizke asi 10 cm.

. Zrovnajte znacku pre gombikovu dierku
na latke so znackou na pritlacnej patke a
spustte patku.

. Pridrziavajte hornu nit a spustte stroj.

Patka pre Sitie gombikovych dierok

§%c c%</
© —>|\ (C) (C)

1

it

Znacka na Znacka
latke
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*  Sitie sa vykona automaticky v nasledujicom poradi:

TrEng

6

M=m——— o

0%

e L

(PR

3 4 5 7 8
Poloha nastavenia patky pre

gombikovu dierku
w1 -

9. Po vysiti gombikovej dierky prerezte otvor paratkom. /
Budte opatrny, aby ste nikde nezarezali do niti.

{ COEs 4 OTEE

Znacka na
latke

g

GOMBIKOVA DIERKA SO

SNURKOU Ostruha

Zahaknite $nurku (hackovaciu
priadzu alebo krutenu $nurku) okolo
ostruhy na patke, natiahnite obidva
konce dopredu pod patkou, ako
vidite na obrazku.

USite gombikovu dierku tak, aby
endlovaci steh prekryl Snurku. Po ukonéeni uvolnite $nurku z ostruhami. Lahkym
zatiahnutim za Snurku odstrarnite jej volu a prebytky odstrihnite.
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RUCNA GOMBIKOVA DIERKA

*

Do dizky 45 mm pouzite patku pre
automatické Sitie gombikovej dierky,
nespustajte ale packu pre gombikovu dierku,
inak sa ozve pipnutie.

Vacsie gombikové dierky mozete vytvarat
pomocou patky na satén.

Na odeve pozorne vyznadte dizku
gombikovej dierky. Latku s vyznac¢enou
gombikovou dierkou umiestnite pod patku
pre gombikovu dierku. Patku posurite
dopredu tak, aby ihla prepichla latku na
zaciatku gombikovej dierky.

POSTUP

1.

Spustte stroj a vytvorte prvu zatvorku a lavi
stranu gombikovej dierky.

Usite druhu zatvorku a Site spat, pokym ihla
nedosiahne zaciatok gombikovej dierky.

Site dopredu ku koncu znagky gombikovej
dierky, aby ste gombikovu dierku dokondili.

Stlacte tlac¢idlo pre Sitie spat, aby ste zaposili
stehy.

93

POZNAMKA: Ak dizku stehu pre krok 1
nastavite ruéne na 0,8 (mm), nastavte dizku
stehu na 0,8 (mm) aj pre krok 3.

)

) |y ey
Tl ==
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3. STAROSTLIVOST O VAS STROJ

Pre zaistenie ¢o najlepSej moznej prevadzky stroja je potrebné vzdy vydistit' jeho

zakladné casti.

\%
\I/
A Vzdy vypinajte stroj zo siete vypnutim //

POZOR sietovej Snury zo zasuvky.

Chapac

Kryt drahy chapaca

Poistka Draha Puzdro

Z chapaca chapaca cievky
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CISTENIE PRIESTORU CHAPACA A PODAVACA

A. Zdvihnite ihlu do najvyS$Sej polohy.
B. 1. Vyberte puzdro cievky z chapaca.
2. Stlacte dve poistky chapaca do stran.
3. Vyberte kryt drahy chapaca a chapac.
C. Vygistite zubky podavaca a priestor chapaca Stetcom na prach.

POZNAMKA: Kvapnite kvapku oleja na $ijaci stroj na stredovy tfii chapaca
do drahy chapaca podra Sipok na obrazku.

D. 1. Uistite sa, Ze draha chapaca tvori polmesiac na lavej strane stroja.
2. Uchopte chapac za stredovy tffi a nasadte ho tak, aby tvoril polmesiac na pravej
strane.
3. Nasunite kryt drahy chapaca spat’ na miesto.
4. Zacvaknite poistky chapaca spat do pracovnej polohy.

Cistenie $icieho stroja a ovladacieho pedalu

Po praci stroj aj pedal vycistite. Odstrante zo stroja aj z pedalu prach suchou tkaninou.

POZNAMKA: Pouzivajte suché tkaniny, aby ste predisli Grazu elektrickym
pradom.
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4. PRISLUSENSTVO MIMO ZAKLADNU VYBAVU
VELKA PRACOVNA DOSKA

Pred nasadenim pracovnej dosky na stroj odklopte nohu a nasurite dosku na miesto tak,
aby tfne A, B, C a D zapadli do otvorov v stroji.

Pracovna doska Noha dosky

PEVNY KRYT

Sluzi na bezpeéné prenasanie stroja a na jeho
bezprasné skladovanie.
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5.ZOZNAM MOZNYCH PROBLEMOV

VSEOBECNE PROBLEMY
Stroj nesije
* Je vypnuty hlavny vypinac.
— Zapnite hlavny vypinag.
Packa pre gombikovu dierku je dolu pri $iti stehovych vzorov.
— Zdvihnite packu na gombikovu dierku.
Packa pre gombikovu dierku je hore pri Siti gombikovej dierky.
— Spustte packu dolu.
Je zapnuty navija¢ spodnej nite.
— Vypnite navija¢ spodnej nite.
Stroj sa zasekava/bucha
* V chapacdi je zachytena nit.
— Vycistite chapac.
* Je poskodena ihla.
— Vymente ihlu.
Latka sa neposuva
* Nie je spustena pritlacna patka.
— Spustte pritlaénl patku dolu.
Je nastavena velmi kratka dizka stehu.
— Predizte dizku stehu.

PROBLEMY SO STEHMI

Stroj preskakuje stehy

* lhla nie je spravne nasadena az na doraz.
Ihla je ohnuta alebo tupa.

— Vymente ihlu.

Stroj nie je spravne navleceny.

V chapacdi je zachytena nit.

— Vycistite chapac.

Stehy nie su pravidelné

* Velkost ihly nezodpoveda niti a latke.

*  Stroj nie je spravne navleceny.

*  Velmi nizke napatie hornej nite.

* Tahate pri $iti za latku, alebo na fu tlagite.
— Vedte ju zlahka.

Je nerovnomerne navinuta spodna nit.

— Navinte cievku opat.

Léme sa ihla

*  Tahate pri &iti za latku, nebo na fu tlagite.
— Vedte ju zl'ahka.

Velkost ihly nezodpoveda niti a latke.

Ihla nie je spravne nasadena az na doraz.
Na spodnu stranu sa dostava velmi vela nite.
Horna nit’ nie je spravne navlecena.

*

* Ok ok k
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PROBLEMY S NITOU
Nit sa zamotava
* Horna a spodna nit neboli pred zahajenim $itia natiahnuté dozadu pod pritlac¢nou
patkou.
— Natahajte obidve nite dozadu v dizke asi 10 cm pod pritladnou patkou a pridrzte ich,
pokial neusijete niekolko stehov.
Praska horna nit
*  Stroj nie je spravne navleceny.
*  Velmi vysoké napatie hornej nite.
* lhla je ohnuta. — Vymeirite ihlu.
*  Velkost ihly nezodpoveda niti a latke.
Praska spodna nit
*  Spodna nit nie je spravne navlecena v puzdre.
* V puzdre cievky alebo v chapaci sa nahromadili chlpy z latky. — Odstrante chlpy.
Latka sa strapka
*  Velmi vysoké napatie hornej nite.
— Upravte napatie nite.
* Velmi dlhy steh pre tenku latku.
— Skratte steh.-
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Zaruény list SINGER'"

-

Na vyrobok - Sijaci stroj - sa poskytuje kupujicemu zaruka 24 mesiacov odo dna predaja.

Na tento vyrobok poskytuje Singer S.M.C. zaruku 24 mesiacov  Zaruka sa nevztahuje na zavady spdsobené neprimeranym
od datumu predaja vyrobku spotrebitelovi. zaobchadzanim s vyrobkom, pouzivanim vyrobku v nesulade s
Zaruka sa vztahuje na dohodnuty ucel uzivania, ktorym je  navodom na obsluhu alebo vykonanim neodbornych zasahov na
urCenie vyrobku vyhradne pre pouZitie v domacnosti. V pripade  vyrobku kupujicim &i inou neopravnenou osobou.

pouzitia vyrobku pre profesionalnu prevadzku sa zaru¢na doba  Aktualne adresy autorizovanych servisnych stredisk vam
skracuje na 1/5 povodnej doby. poskytne predajca alebo su dostupné na internetovej adrese
Bezplatni opravu v zaruCnej dobe prevedie po predloZzeni  www.singer.sk®

spravne a Uplne vyplneného zaruéného listu servisné stredisko,

ktorého adresu oznami kupujucemu predajfia kde bol vyrobok

zakupeny.

Meno, adresa a telefon kupujiceho Adresa a podpis predajcu

o
(=]

Vyrobn

slo w ﬁOMEB predaja




Reklamacny poriadok

na vyrobok -

1) Predavajlci zodpoveda za zavady, ktoré méa predavany vyrobok pri pre-

2

)

vzati kupujucim, alebo ktoré sa vyskytnu po prevzati vyrobku v zarucnej
dobe.

Vadnym plnenim je plnenie ktoré nema vlastnosti obvyklé, t.j. vlastnosti
Standardné, v danom pripade potom vlastnosti, ktoré sa u vyrobku ur¢ené-
ho pre domace pouzitie s ohladom na jeho povahu vSeobecne predpokla-
daju. Zavadou sa teda pre ucely uplatnenia zaruky rozumie preukazana
vada materialu, pripadne chybné prevedenie dielu ¢i zostavy; nie vSak
obvyklé vlastnosti vyrobku uréeného pre domace pouzitie, ktoré vSak pri-
padne nezodpovedaju subjektivnym predstavam kupujiceho. V suvislosti
s vy$Sie uvedenym je kupujuci opravneny si pred prevzatim vyrobku jeho
obvyklé viastnosti overit a predavajuci je povinny kupujicemu umoznit
toto overenie a vysku$anie vyrobku na svojich vlastnych materialoch,
popr. nitiach.

a) Zaruka sa vztahuje na vSetky mechanické diely, na elektromotorickt a
elektronickl Cast. Zaruka sa nevztahuje na tie asti vyrobku, ktorého po-
slanim je sebazni¢enim zabranit znic¢eniu ¢i poskodeniu vyrobku v désled-
ku jeho neprimeraného namahania, ako aj na tie Casti, ktoré podliehaju
rychlemu obvyklému opotrebovaniu, akym su Ziarovky, ihly, puzdra cievky,
chapace, noze, cievky. Zaruka sa dalej nevztahuje na vady sposobené
neprimeranym zaobchadzanim s vyrobkom, pouzivanim vyrobku v rozpo-
re s nadvodom na obsluhu, ¢i vykonanim neodbornych zasahov do vyrobku
kupujucim alebo inou neopravnenou osobou.

b) Zaruka sa vztahuje len na dohovoreny ucel uzivania, ktorym je uréenie
vyrobku vyhradne pre pouzitie v domacnosti.

c) Zaruka sa vztahuje len na kupujlceho; prava zo zaruky teda nepre-
chadzaju v pripade dalSieho prevodu vyrobku na tretie osoby.

Zarucna doba je 24 mesiacov a zacina bezat odo diia prevzatia vyrobku
kupujucim pri predaji, ktory je vyznaceny v zaruénom liste; kupujlci je po-
vinny prevziat' vyrobok pri predaji.

a) Z dévodu zodpovednosti za zavady moze kupujlci uplatnit tieto naro-
ky, ak ide o zavadu odstranitelnu:

e pravo na bezplatné, v€asné a riadne odstranenie zavady bez zbytoc-
ného odkladu.

Sijaci stroj

6

-

e pravo na vymenu veci, alebo ak sa zavada tyka len sucasti veci, na
vymenu tejto sucasti, ak nebola vec pouZit, t.j. ak nie su vo vlastnostiach
veci ziadne znamky opotrebovania ani toho, Ze bola uvedena do prevadz-
ky.

e pravo na vymenu veci alebo odstupenie od zmluvy, ak nembze pre
opatovny vyskyt zavady po oprave alebo pre va¢si pocet zavad vec riadne
uzivat.

Ak ide o neodstranitelnu zavadu, ktora brani tomu, aby vec mohla byt
riadne uzivana, ma kupujuci pravo na vymenu veci alebo odstupenie od
zmluvy; u inych zavad neodstranitelnych potom len na primeranu zfavu z
veci.

b) Doba od Uspesného uplatnenia prava zo zodpovednosti za zavady az
do doby, kedy bol kupujuci po skonéeni opravy povinny vyrobok prevziat,
sa do zarucnej doby nepocita; predavajuci je povinny kupujicemu vydat
potvrdenie o tom, kedy svoje pravo uplatnil, ako aj o vykonani opravy a o
dobe jej trvania.

a) Narok na opravu v zaruke uplatni zakaznik v zaru¢nom servise, kto-
rého adresa je vyznacena v zaru¢nom liste. Bezplatnu opravu v zaruénej
dobe vykona po predloZeni spravne a Uplne vyplneného zaruéného listu
odborné servisné stredisko.

b) Ak bude pri oprave zistené, Ze sa na zavadu zaruka nevztahuje,
uhradi naklady na takuto opravu kupuju
c) Predavajuci je povinny pri predaji vyplnit' v zaruénom liste vSetky tdaje
nezmazatelnym a citatelnym sp6ésobom. Neupliny zaruény list alebo list
neopravnene meneny a prepisovany v pévodnych Gdajoch je neplatny, ¢o
je servisné stredisko povinné pri zisteni tychto skutocnosti, v fiom vyzna-
¢it.

d) Kupujuci je povinny uschovat vo vlastnom zaujme spolu so zaruénym
listom a potvrdenie o kupe aj obal a kopie opravnych listov, na ktorych
servisné stredisko potvrdzuje vykonanie zaru€nej opravy. Tieto kopie su
preukazom prava kupujiceho podla pism. b) odst. 5 tohto reklamacného
poriadku.
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SINGER’

A Singer a The Singer Company Ltd tarsasag és
leanyvallalatainak regisztralt markajelzése.
Copyright © 2010
Minden jog fenntartva az egész vilagon.

Eurodpa teriiletén
Ez a Singer varrégép tesztelve volt az eurépai szabvanyok alapjan és megfelel %

az elektromos biztonsagos radidinterferenciak és elektromagneses immunitas
kévetelményeinek. A hozzajarulas jellel van jeldlve.

Az alabbi 4bra alapjan megtalalja az On varrégépe sorozatszamanak elhelyezését.

Tisztelt vasarlo:

A késébbi referenciak érdekében ajanljuk a sorozatszam feljegyzését a kijelolt helyre

(alul).

ATERMEK CSOMAGOLASA. Minden kdvetelmény teljesitve van a csomagolasrdl szolé Térvénytar
477/2001 térvényének megfelel6en, beleértve az anyagi téritést a tarsasagnak, mely biztositja a
hulladék csomagoléanyag Ujrahasznositasat. Ajanljuk a garanciaidé alatt a termék csomagolasat
megtartani, beleértve a béléseket is a szervizbe szallitds biztonsaga érdekében.

A KOZSEG ALTAL KIJELOLT HULLADEKTAROLO HELYRE ADJA LE!
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FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

Elektromos készilékek hasznalata kdzben az alapveté biztonsagi eléirasokat mindenkor
be kell tartani. Kérjuk, olvassa el ezeket az el6irasokat a varrogép hasznalatba vétele el6tt.

FIGYELEM. Hogyan csékkentse az aramutés veszélyét:

1. Soha ne hagyja a bekapcsolt varrégépet felligyelet nélkul. Hasznalat utan azonnal
huzza ki a csatlakozot valamint a gép tisztitasa el6tt is.

FIGYELEM. Egési sériilések, tliz aramiités vagy személyi sériilések elkeriilése
érdekében:

1. Ne hagyja, hogy a varrogéppel gyerekek jatszanak. Fokozott el6vigyazatossagra
van sziikség, ha a gépet gyermek jelenlétében hasznalja.

2. Ez akészilék nem alkalmas olyan személyek (beleértve a gyerekeket is) altali
hasznalatra, akik csokkent fizikai és szellemi, illetve figyelmi képességekkel
rendelkeznek, vagy nem rendelkeznek megfelel6 tapasztalattal és ismeretekkel,
amennyiben nincsenek az § biztonsagukért felelés személy fellgyelete alatt. Vigyazni
kell a gyerekekre, hogy a varrégéppel ne jatszanak.

3. Avarrogépet csak rendeltetésszeriien hasznalja, a hasznalati dtmutatéban
leirtaknak megfeleléen. A varrégéphez csak a gyarto altal ajanlott, az
utmutatéban felsorolt tartozékokat hasznalja.

4. Ne hasznalja a varrégépet, ha a halézati zsinor vagy a dugé sériilt, vagy ha a gép
nem megdfeleléen miikddik, ha leesett és megsériilt, vagy ha vizbe esett. Vigye a
varrégépet a legk6zelebbi markakereskedésbe vagy szakszervizbe vizsgalatra,
javitasra.

5. Amennyiben a tapkabel meghibasodik, a gyartd, gyarté altal elismert szerviz
vagy szakképzett személy altal kell azt kicserélni, hogy az aramiitést elkeriilje.

6. Soha ne hasznalja a varrégépet, ha a szell6zényilasai le vannak takarva.
Ugyeljen arra, hogy sem a szell6zényilasokban sem a vezérlépedalon ne
rakédjon le a por, szévetszalak és az anyagdarabok.

7. Soha ne szurjon semmilyen targyat sem a varrégép nyilasaiba.

Ne hasznalja a varrégépet szabadban.

9. Ne hasznalja olyan helyen a varrégépet, ahol aeroszolos (spray)
készitményekkel vagy miiszaki gazokkal dolgoznak.

10. A tapkabel kihuzasa el6tt mindig kapcsolja a varrégépet ,,0“ allasba.

11. Ha a varrogépet feliigyelet nélkiil hagyja, illetve ha barmilyen karbantartast
végez, beleértve az izzocserét is, kapcsolja ki a varréogépet és htzza ki a
tapkabelt a dugaszoloéaljzatbol.

12. A tapkabelt ne a zsinérnal, hanem mindig a dugonal fogva huzza ki.

13. Ne kozelitsen az ujjaival a varrogép mozgé részeihez, kiilondsen tigyeljen a tii
kozelében.

14. Soha ne varrjon sériilt tlilappal, a ti torését okozhatja.

©
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15. Ne hasznaljon elgorhbiilt tiit.

16. Varras kozben ne huzza vagy tolja az anyagot. Kibillentheti és eltorheti a tit.

17. Ha barmilyen miiveletet végez a tii kozelében, mint pl. befiizés, tlicsere, also szal
cseréje, nyométalp csere stb., mindig kapcsolja ki a varrogépet (,,0%).

18. A fedelek leszerelésekor, olajozaskor vagy az utmutatoban talalhaté barmilyen
karbantartas elvégzésekor mindig kapcsolja ki a varrégépet és csatlakoztassa le
az elektromos halézatrol.

19. Soha ne tegye a varrogépet, sem a tapkabelt vagy a csatlakoz6dugot vizbe vagy
mas folyadékba. Aramiités veszélye fenyeget. m

20. A LED lampa maximalis energiafelvétele 0,3 W, maximalis fesziiltsége 5 V=. Ha
meghibasodik, ne hasznalja a varrégépet. Vigye el a keresked6h6z vagy a gyarté
altal elismer szervizbe.

21. Fontos a sériilések elkeriilése érdekében:

- Amennyiben a varrogépet feliigyelet nélkiil hagyja, csatlakoztassa le a
vezérl6pedalt.

- Barmilyen karbantartasi munka elvégzése el6tt csatlakoztassa le a
vezérl6pedalt.

FIGYELEM.- Mozgo alkatrészek. Karbantartas el6tt kapcsolja ki. Hasznalat elétt
csukja be a fedeleket.

A SINGER markajelzés a The Singer Company Limited S.a.r.l. tarsasag vagy tarsult
vallalatainak exkluziv védjegye. © 2014 The Singer Company Limited S.a.r.Il. vagy tarsult
véllalatai. Minden jog fenntartva.
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GRATULALUNK

Mint az uj Singer varrégép tulajdonosa izgalmas kreativ kalandok el6tt all. Az els pillanattol,
amint hasznalatba veszi, tudatositja, hogy az egyik valaha késziilt legegyszeriibben
vezérelhet® varrégépen varr.

Ajanljuk, hogy mielétt a varrégépet hasznalni kezdené, ismerje meg az 6sszes képességét az
utmutato 1épésrél-lépésre valé alapos attanulmanyozasaval a varrégép mellett.

Annak érdekében, hogy mindig a legmodernebb berendezés alljon rendelkezésére, a gyartd fenntartja

maganak a jogot arra, hogy amennyiben ezt sziilkségesnek tartja, megvaltoztassa a varrégép és a
tartozékok kulalakjat vagy felépitését.
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TARTALOMJEGYZEK

1. ISMERKEDJEN MEG A VARROGEPPEL .

AVARROGEP FELEPITESE
TARTOZEKOK
AGEP ELOKESZITESE
CERNATARTO TENGELYEK ...
NYOMOTALP EMELOKARJA ..
ANYAGTOVABBITO FEDOLEMEZE .
ATALAKITAS SZABADKAROS VARRA! .
ALSO SZAL FELTEKERCSELESE ............
ALSO SZAL KIVETELE AHUROKFOGOBOL
ALSO SZAL BEHELYEZESE
ALSO SZAL BEHELYEZESE AHUROKFOGOB,
FELSO SZAL BEFUZESE .
AUTOMATIKUS SZALBEF
ALSO SZAL FELVETELE
TU, CERNA ES ANYAG TABLAZATA .
TUCSERE
FELSO SZAL FESZESSEGENEK BEALLITASA ............. 139
EGYENES OLTES 140
CIKKCAKK OLTES ES DISZITO OLTESEK .
VEZERLOPANEL FUNKCIOJA
NYOMOGOMBOK AZ OLTES SZAMANAK
KIVALASZTASARA 141
NYOMOGOMBOK AZ OLTESHOSSZ,

OLTESSZELESSEG / TU HELYZETENEK

KEZI BEALLITASARA
TU HELYZETE EGYENES OLTESNEL
ALSO SZAL FESZESSEGENEK BEALLITASA

NYOMOTALP CSEREJE ...

JELENTESEKAKIJELZON

VISSZAVARRAS NYOMOG!

VISSZAVARRAS / ELVARRAS

NYOMOGOMB KETTOS FUNKCIOUA .......ccoorrrrecrrnne 145
2.VARRAS ELKEZDESE .........ccccecmurnirernrnernens 146

OLTESMINTAK ORIENTACIOS TABLAZATA.................. 150

EGYENES OLTES 151

EGYENES VARRAT MEGTARTASA ..
KEZI OLTES HATASU QUILT OLTES .
CIPZARAK ES UREGEK BEVARRASA

GOMBOK FELVARRASA ......coovovmmnnivcinesennecsiseeninnes 158
VAKOLTES 159
DISZITO ES RUGALMAS OLTESEK ......cvvvevrrmerreenri 161
HARMAS EGYENES RUGALMAS OLTES ........ooooooonne 161
MEHSEJT OLTES
OVERLOCK OLTES
TOLLOLTES
HAROMSZOR RIC-RAC ...
KETTOS OVERLOCK OLTE
KERESZTOLTES
DISZITO LETUZO OLTES ...
SOROLTES
KEZI OLTES UTANZASA ...
BLANKET
FERDE TUOLTES
SZAGGATOTT TUOLTES ...
CROSSED
GOROG MINTA
EROS CIKKCAKK OLTES .....oourierirneerereeierenenisneens
TOVIS OLTES
EROSITETT SZEGOOLTES
AZSUROZAS
SAWTOOTH OLTES
TOVABBI DISZITO OLTESEK ES OTLETEK
ADISZITO GEPI VARRASRA
GOMBLYUKAK VARRASA
AUTOMATIKUS GOMBLYUK
ZSINOROZOTT GOMBLYUK
MANUALIS GOMBLYUKVARRAS
A FOLYAMAT

3. GONDOSKODAS AZ ON VARROGEPEROL .. 172

HUROKFOGO TERULETENEK
ESAZ ANYAGTOVABBITO TISZTITASA .
AVARROGEP ESAVEZERLOPEDAL TISZTITA!

SA....

4. AZ ALAPTARTOZEKOKON

KivVULI TARTOZEKOK
NAGY MUNKAFELULET

CIPZARAK BEILLESZTESE KEMENY TAROLOFEDEL .

UREGEK BEVARRASA . L .
CIKKCAKK OLTES ... . 155 5. LEHETSEGES PROBLEMAK JEGYZEKE
OLTES SZELESSEGENEK ES ALTALANOS PROBLEMAK

HOSSZANAK BEALLITASA OLTESPROBLEMAK

SOKOLTESES CIKKCAKK OLTES . CERNAPROBLEMAK

KAGYLOOLTES

SZATENOLTES

OLTESEK POZICIONALASA ........cooooooooessssseeeeeenes

Eurdpai verzié

Méretek: 376 mm x 197 mm x 301 mm

Témeg: 6,6 kg

Névleges fesziiltség: 230 V ~ Névleges
frekvencia: 50 Hz Energiafelvétel: 65 W
Kornyezet hémérséklete: altalanos hémérséklet
Zajszint: kevesebb, mint 70 db(A)
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1. ISMERKEDJEN MEG A
VARROGEPPEL

AVARROGEP FELEPITESE

Also szal orsézojanak feszitblemeze
Szalemeld kar

Szalfeszesség vezérléje
Boritélap

Szalvago

Raszurhato asztal / tartozékrekesz
Also szal orsézoéjanak tengelye
Also szal orsdzojanak megallitoja
Oltések attekintése

10. Visszavarras nyomégombja

11. Fogantyu

12. Vizszintes cérnatarto rad

13. Kézi kerék

14. Fékapcsolo/vilagitas kapcsoloja
15. Kabelcsatlakozo

16. Identifikaciés cimke

17. Szalvezetd

18. Gomblyukazo kar

19. Nyomotalp emel6karja

20. Szalvezetd

21. Automatikus ors6z6

22. Szélvezetd

23. Nyométalp csavarja

24. TG

25. Tllap

26. Tarad

27.Szalvago

28. Nyomotalp kiengedd karja

29. Tlibefogé csavarja

30. Nyométalp

31. Anyagtovabbité fogazata

32. Nagy raszurhato asztal (opcionalis)
33. Halozati kabel

34. Vezérlépedal

35. Kezelési utmutato

CeNoORWON=
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TARTOZEKOK

Tak

8. Anyagtovabbité fed6lemeze
9. Cipzartalp
10. Gomblyukazo talp

Also szal orsdja

Ors6 segédtengelye
Filcalatétek az orso ala
Orsoésapka
Gomblyukvagd / ecset
Csavarhuzo a tllaphoz

NoOohwWN =~

Az On varrégépére felhelyezett talp univerzalis talp, és a varrasok
tobbségénél hasznalatos.
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A GEP ELOKESZITESE

Mindig kapcsolja ki a gépet,
& huzza ki a halézati kabelt a
dugaszoloéaljzatbol.

. . Csatlakozodugo
Kapcsolja at a fékapcsolot/

vilagitas kapcsolgjat ,0*
poziciéba.

M Halozati kabel

A gép csatlakozoja @\

Vezérlpedal

A varrégép elsé hasznalata el6tt torolje le az 6sszes olajmaradékot a tiilaprol és
kornyékerdl.

HALOZATI KABEL / VEZERLOPEDAL

Az abra alapjan csatlakoztassa a halézati kabelt a gép csatlakozéjahoz (1) és az
elektromos dugaszoldaljzathoz (2). A vezérl6pedal kabelét csatlakoztassa a gépen
talalhaté csatlakozohoz (3).

MEGJEGYZES: Ha a vezérlépedalt nem csatlakoztatja, a gép nem fog
miikodni.

FOKAPCSOLO/VILAGITAS KAPCSOLOJA

A varrégép addig nem mikddik, amig a fékapcsolét be Fékapcsolé kikapcsolt
nem kapcsolja. Ugyanezzel a kapcsoloval bekapcsolja a allapotban
gép vilagitasat is.

stb., a varrégépet le kell csatlakoztatni az elektromos

Ha a varrogépen karbantartast végez, t- vagy izzocserét { i’
halézatrol.

Fékapcsold bekapcsolt
allapotban

[
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CERNATARTO TENGELYEK

VIZSZINTES CERNATARTO TENGELY

Huzza meg maga felé a cérnatarto tengelyt. Cérnaguriga
Helyezze a cérnagurigat a tengelyre, és
biztositsa a sapkaval, hogy folyamatos
szalletekeredést érjen el. Ha a cérnaguriga a
szal befogatasara szolgal6 bevagassal
rendelkezik, ugy helyezze fel, hogy a bevagas
jobbra legyen.

cérnatarté tengely

Notch illeszkedd

Orsésapka  Cemaguriga Cemnatarts
tengely
FUGGOLEGES CERNATARTO TENGELY
Helyezze fel a cérnatarté tengelyt, majd helyezze ra
a filc alatétet. Helyezze a cérnagurigat a tengelyre.
NYOMOTALP EMELOKARJA +
A nyomotalpnak harom pozicidja van. _/
1. Varras kdzben a nyométalp az also T
poziciéban van.

2. Az anyag behelyezésekor és kivételekor
és a nyomotalp cseréjekor a nyométalp
kozéps6 poziciéban van.

3. Alegmagasabb pozicio¢ a vastag anyagok
behelyezésére szolgal.
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ANYAGTOVABBITO FEDOLEMEZE

Akkor hasznalja a fed6lemezt, ha az
anyagtovabbitast kézzel szeretné vezérelni:
gombfelvarraskor, szabadkaros foltozaskor,
himzéskor. Emelje fel a tlt és a nyomotalpat,
helyezze fel a fed6lemezt az dlt6lapra ugy, hogy
a két tiskeéje illeszkedjen a tllap nyilasaiba.

Torok lemez

ATALAKITAS SZABADKAROS
VARRASRA

Az On varrégépét hasznalhatja, mint sik alapzata
modell vagy szabadkarral. A raszurhato lemez
raszurasaval nagy munkafeliiletet kap. Vegye le a
raszurhaté lemezt ugy, hogy mindkét kezével erésen
megfogja és az abra alapjan balra lehuzza.
Felhelyezésnél tolja addig, amig a helyére nem
ugrik. A raszurhato lemez nélkil szabadkaros
varrast végezhet, mely alkalmas gyermekruhazatok,
mandzsettak, nadragok és egyéb nehezen
hozzaférhet6 termékek varrasara.
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ALSO SZAL FELTEKERCSELESE

Ellenérizze, hogy megfelel6 orsoéval
rendelkezik-e.

2.

. Helyezze a cérnagurigat a tengelyre és biztositsa

a sapkaval. Huzza ki a szalat és az abra alapjan
vezesse at a szalvezet6kon. A szalat megfeleléen
kell beilleszteni a feszit6lemezekbe.

Az abra alapjan flizze at a szal végét az orsé
nyilasan. Amennyiben még nincs atkapcsolva,
kapcsolja at az als6 szal orsézojanak tengelyét
bal pozicidba.

Helyezze az orsét Uitk6zésig az ors6zo tengelyére
azzal az oldalaval felfelé, amelyiken a szal at van
hlzva. Tartsa meg a szal szabad végét és nyomja
az ors6zo6 tengelyét jobbra, amig be nem kattan..

Inditsa el a varrogépet, a feltekercselés
megkezdddik. Amikor az orso6 teljesen megtelt,

a feltekercselés automatikusan leall. Kapcsolja at
az orsozot balra, vegye le az orsét az orsézoérdl
és vagja el a szalat.
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ALSO SZAL KIVETELE A HUROKFOGOBOL

1. Akézi kerék maga felé valé forgatasaval (az T
6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba) emelje fel a T \/
tt a legfelsé pozicidba. [

2. Lefelé huzassal nyissa ki az alsé szal fedelét. Az /
abra alapjan ujjaival fogja meg az orso6tok fogorészét
és vegye ki az orsot a hurokfogobdl.

3. Engedje el a fogdrészt és az orsé a tokbdl kiesik.

ALSO SZAL BEHELYEZESE

1. Tartsa az orsoét a jobb kezében, hogy a szél az
6ramutatd jarasaval megegyezéen tekeredijen le.

2. Helyezze az orsoét a tokba ugy, hogy kb. 10 cm cérna
kilégjon beldle.

3. Huzza at a szalat a tok hasitékan, majd huzza a lapos '
szalszorit6 ala. Ha a szal a helyére keril, a szalszorito ‘ ’
kattanni fog.

4. Hagyjon kb. 10 cm szalat kilogni. @)
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ALSO SZAL BEHELYEZESE A HUROKFOGOBA

1. Fogja meg a tokot a kinyitott fogérésznél, a A vezetShorony
vezetétengelyével felfelé.
2. Helyezze az orsotokot a hurokfogd kdzépsd tengelyére,
a szalat hagyja szabadon maga felé. T
AN

MEGJEGYZES: Fontos, hogy a vezetétengely
illeszkedjen a hurokfogé fels6 részén levo
vagatba.

3. Az orsotok bezarasahoz a hurokfogéba engedje vissza a Utmutatd csap
fogoérészt.

FELSO SZAL BEFUZESE

A. Emelje fel a nyométalpat. A felsé szal beflizése el6tt mindig emelje fel a nyomotalpat
(amennyiben a nyométalpat nem emeli fel, nem éri el a szalfeszesség megfelel
beallitasat).

B. Akézi kerék maga felé forgatasaval allitsa a tit felsé pozicidba.

@) ® T

i F/r@
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C. Ajobb kezével erésen tartsa meg a szalat mikézben a bal kezével az abrak alapjan a
kovetkez6 sorrendben elvégzi a gép beflizését:

* Vezesse at a szalat a szalkaron (3) keresztul jobbrol balra.
* Flizze at a szélat a tlin (5) eldlrél hatra. (A kdvetkez6 oldalon megtalalja a az
automatikus szalbef(iz6 hasznalatahoz vonatkozé utasitasokat.)

FONTOS: Annak ellendérzésére, hogy a szal megfeleléen van-e elhelyezve a

feszitélemezekben, egy egyszerii probat végezhet el:

1) Afels6 helyzetbe emelt nyomotalppal és a tlibe flizétt szallal hizza meg a szalat a
varrogép hatulja felé. Csak kis ellenallast szabadna éreznie és a tlinek csak enyhén
szabadna meghajlania.

2) Most engedje le a nyomoétalpat és hizza meg a szélat a varrégép hatulja felé. Ekkor
joval er6sebb ellenallast kellene éreznie és a tlinek sokkal jobban el kellene hajlania.
Amennyiben nem érez ellenallast, a varrogép nincs megfeleléen beflizve és a beflizést
Ujra kell kezdeni.
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AUTOMATIKUS SZALBEFUzO

A kézi kerék maga felé forgatasaval (az 6ramutato
jarasaval ellentétes iranyba) emelje fel a tlt a legfels6
poziciéba.

Az abra alapjan akassza a szalat a szalvezetdbe.
Tartsa meg a szal végét és hlzza le a befiiz6 kart.
Forditsa a kart hatra.

Helyezze a szalat a horogba és huzza felfelé.
Helyezze vissza a kart és a szal automatikusan
befiizédik.

Engedje el a kart és huzza el a szalat magatol.

arON >

o

Az automatikus tlibef(izével torténé
gordiilékeny beflizéshez ajanlott a varrégépet
egyenes oltésre allitani.




ALSO SZAL FELVETELE

1. Emelje fel a nyomotalpat.

2. Bal kezével tartsa lazan a felsé szalat, jobb kezével
forgassa a kézi kereket maga felé (az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyba) és ezaltal a tit el6szor
leengedi, majd felemeli a legmagasabb helyzetbe.

MEGJEGYZES: Az alsé szalat tigy tudja gyorsan
felvenni, hogy megnyomja a visszavarras
nyomégombot és elengedi. Ez altal a varréogép
elvégez egy le-fel ciklust és felemelt tiivel
megall. A tiivel fent valé megallas az On
szamitégépes varréogépének egyik tulajdonsaga.

3. Huzza ki az alsé szalat a tlilap nyilasabdl a felsé szal
enyhe meghuzasaval.

4. Huzza mindkét szalat hatra a nyométalp mogé és kb.
15 cm szalat hagyjon szabadon.
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TU, CERNA ES ANYAG TABLAZATA

Al és a cérna kivalasztasa az anyagtdl figg. A kdvetkez6 tablazat hasznos segitség,
hogy eligazodjunk a megfeleld cérna és ti kivalasztasanal. Mindig nézze meg, miel&tt
belekezd egy Uj varrasba. Mindig ugyanazt a tipusu és vastagsagu cérnat hasznalja mind
a felsd, mind az also6 szal esetén.

ANYAGOK CERNA TOK

Az alabbi anyagok barmibél lehetnek: pamut, len, selyem,

gyapiju, szintetikus, miiselyem, kevert anyagok. TiPUus MERET

Mint példak vannak feltlintetve a vastagsagra.

Vékony batiszt Poliészter pamuttal széve 2020 11/80
sifon 100 % poliészter piros narancssarga
krepp * Mercerizalt, 60-as méret szaru csikos

Koézepes  kordbarsony / Poliészter pamuttal széve 2020 14/90
flanel gabardin / 100 % poliészter piros kék
esernybanyag / * Mercerizalt, 50-es méret szaru csikos
agynem(i / muszlin ~ Nylon
gyapju krepp

Vastag szOvott, vaszon Poliészter pamuttal széve 2020 16/100
kabatanyag / 100 % poliészter piros biborszinl
farmeranyag, * Mercerizalt, 40-es méret szaru csikos
vastag vaszon * ,Heavy Duty” 18/110
vitorlavaszon sarga

csikos

Kotott kotott, dupla kotott,  Poliészter pamuttal széve 2045 11/80

anyagok dzsorzé / trikd Poliészter sarga narancssarga

Nylon szaru csikos
14/90
kék csikos
16/100
biborszinl
csikos

* A legjobb eredményeket Singer markaju tlikkel érheti el.
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TUCSERE

hlizza ki a halozati kabelt a Lapos oldal

f Mindig kapcsolja ki a gépet,
dugaszoloéaljzatbol.

1. AKkézi kerék maga felé forgatasaval (az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba) emelje fel a tlt a
legmagasabb poziciéba.

2. Maga felé tekerve lazitsa meg a tlibefogd csavarjat
(az éramutato jarasaval ellentétes iranyba).

3. Lefelé huzva vegye ki a tit.

4. Helyezze be a befogdba az (j tit lapos oldalaval
hatrafelé.

5. Nyomja a tiit felfelé egészen Utkdzésig.

6. Csavarhuzoval szoritsa meg a tiiszorité csavart.

Lapos oldalaval hatra

MEGJEGYZES: Huzza be erésen de
ne szakitsa meg a menetet.

Hasznos tanacs: A tii cseréjét megkonnyithet azzal, hogy a nyométalp ala
egy anyagdarabot helyez és leengedi a nyométalpat. Ezzel ugyanakkor
megakadalyozza, hogy a tii az tiilap nyilasaba essen.
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FELSO SZAL FESZESSEGENEK BEALLITASA

Also oldal

Sm

Fels6 oldab—=__

\/ ::_ " = g t\‘\__-.._:

Fels6 szal nagyon feszes Fels6 szal nagyon laza

Megfeleléen kiegyenstlyozott oltés
4 N\

Feszesség novelése Feszesség csokkentése

A varrasok 90%-at el tudja végezni a feszesség allito (a varrogépen fent) ,5” helyzetével.

Hasznos tanacs: a feszesség enyhe novelése vagy csokkentése javithatja
az oltés kiilalakjat.
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EGYENES OLTES

A szép Oltéseket nagyban meghatarozza a felsé és alsé szal feszességének
kiegyensulyozottsaga. A szalfeszesség akkor megfeleld, ha a két szal a varrt anyag
rétegeinek kbzepén keresztezi egymast. Ha a varras elkezdésekor ugy talalja, hogy az
oltések nem szabalyosak, valtoztathat a szalfeszességen. Minden médositast leengedett
nyomotalppal végezzen el. A kiegyensulyozott feszességre (egyforma oltések felllrdl
nézve és alulrél nézve is) altaldban csak egyenes Oltéseknél van szikség.

CIKKCAKK OLTES és DiSziTO OLTESEK
A cikkcakk 6ltéseknél és a diszitd oltéseknél a szalfeszességnek alacsonyabbnak kell

lennie, mint egyenes 6ltésnél. Szebb oltést és kisebb rojtosodast ér el, ha a felsd szal
elenyészden latszodik az anyag also oldalan.
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VEZERLOPANEL FUNKCIOJA

Oltésszélesség / egyenes dltésnél ti helyzete Oltéshossz

) 4 A
Oltésminta szama LCD kijelzd

Nyomégombok az

Nyomégombok az —— 1 Nyomog ( 4

dltésminta szamanak O E'tleSSZtt?'eSIfig /td

kivalasztaséra e (U elyzetének kézi
@ beallitasara

$ E g g % E: :j ? % E ; i Nyomégombok az

4 25 26 27 28 29 30 31 Oltéshossz kézi

Oltésminta szamainak g iﬁ g § 2§ % 4 § i 5 2 ; beallitasara

orientacios tablazata 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47

4202337200030 0k

48 49 50 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63

T LY

64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79

NYOMOGOMBOK AZ OLTES SZAMANAK
KIVALASZTASARA

A varrégép bekapcsolasa utan egyenes o6ltés van beallitva ) "

és az LCD kijelzén megjelenik az individualis beallitas Nyomégombok az Sltés

mentii szamanak kivélasztasara
je.

Az Oltésminta kivalasztasanal hasznalja a bal nyomégombot

az orientacios tablazat alapjan a minta szamanak bal

szamjegyének bedllitasara és a jobb nyomégombot pedig

a jobb szamjegy beallitasara.
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Nyomdégombok az
> Oltésszélesség / tl

} Nyomagombok az 6 @ helyzetének kézi beallitasara
> Oltéshossz kézi bedllitasara

NYOMOGOMBOK AZ OLTESHOSSZ, OLTESSZELESSEG / TU
HELYZETENEK KEZI BEALLITASARA

A varrasok tobbségénél megfelel a feszesség 5-0s beallitasa és az 6ltéshossz valamint az
Oltésszélesség alapbeallitasa.

Az Oltésszélesség és az dltéshossz alapbeallitasa a kijelz6n ala van hdzva.

A kézi beallitasra szolgald nyomégombok segitségével szliikség esetén megvaltoztathatja
az Oltés szélességét és hosszat vagy a tl helyzetét egyenes oltésnél.

MEGJEGYZES: Némely oltés tobb kézi beallitasi lehetéséggel rendelkezik,
mint a tobbi.

TU HELYZETE EGYENES OLTESNEL

Az abra alapjan az Oltésszélesség kézi bedllitasara szolgalé nyomogomb segitségével
egyenes oltésnél beallithatja a tlt a 13 helyzet barmelyikére.

PR
o 19 To < >

(Uereeelenesly Balra - —_ Jobbra

‘.u»n»mn,x»n.,,

Tobbfunkcids vezérld
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ALSO SZAL FESZESSEGENEK BEALLITASA

AZ ALSO SZAL FESZESSEGE NEM IGENYEL OLYAN
GYAKORI BEALLITAST, MINT AFELSO SZAL. =
Az anyag
Ha a feszesség megfelel6en kiegyensulyozott és az anyag rojtosodik, rojtosodik
a fels6 és az als6 szal feszessége tul magas lehet, sziikséges
megvaltoztatni. Az alsé szal feszességének helyes beallitasat ugy
tudja ellendrizni, hogy megfogja az alsé szal tokjat a szalnal fogva és
egyszer megrazza. Ha a feszesség helyesen van beallitva, harom-6t
centiméter szal tekeredik le. Ha a feszesség tul alacsony, a szal
folyamatosan letekeredik, ha tul magas, egyaltalan nem tekeredik le.
A feszesség allitasakor a csavarhuzoéval csak évatosan csavarja meg.

v
Csokkenteni

NYOMOTALP CSEREJE
Nyométalp
Ellenérizze, hogy a tii felsé helyzetben van-e. emelckarja

Emelje fel a nyométalpat.

1. Atalpkiereszté6 gomb megnyomasaval a
jelenlegi talpat kiereszti.

2. Helyezze a megfelel6 talpat a tlilapra ugy,
hogy a talp tuskéje a talptartéval szemben
legyen.

3. Engedje le a talpemeld kart és pattintsa a talpat a tartéba.

Talptartd

Talpkiereszt6
kar
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JELENTESEK A KIJELZON

Ha helytelen mivelet torténik, a kijelzdn hibajelentés jelenik meg. A kévetkez6 tablazatban
a probléma eltavolitasanak folyamata van feltiintetve.

Az also szal ors6zdja varraskor jobbra van kapcsolva (munkahelyzetbe).
= Ellendrizze az ors6zét és kapcsolja at jobbra.

A gomblyukaz6 kar nincs leengedve vagy fel van emelve.
= Gomblyukvarraskor engedje le a kart.

= Az oltésmintak varrasakor a gomblyukazé kart emelje fel.

A vezérl6pedal le van csatlakoztatva.
= Csatlakoztassa a pedal vezetékét a géphez. -

A gép blokkolva van, mert a szal dsszegubancolddott az orsétokban vagy
a gép forgasa erészakkal le lett allitva.
= Kapcsolja ki a gép fékapcsolojat és tavolitsa el a gép blokkolasanak okat.

Gomblyuk beallitasnal meg lett nyomva a visszavarras/elvarras
nyomogomb.
= Az elvarro oltést automatikusan elvégzi a gomblyuk befejezése utan.

Nem sziikséges a visszavarras/elvarras nyomégomb megnyomasa.

Az als6 szal ors6zdja be van kapcsolva.
= Amennyiben az ors6z6t nem hasznalja kapcsolja at jobbra.
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VISSZAVARRAS NYOMOGOMB FUNKCIOJA

VISSZAVARRAS / ELVARRAS NYOMOGOMB KETTOS
FUNKCIOJA

*  Visszavarras funkciéja egyenes és cikkcakk 6ltésnél ()
Ha ezt a nyomégombot megnyomja, a gép visszafelé kezd el
varrni. A gép addig varr visszafelé, amig a gombot lenyomva
tartja.

Visszadltés
nyomogomb

* Elvarras funkciéja a tobbi 6ltésnél (E)
Minden 6ltésnél, kivéve az egyenes, cikkcakk Oltéseknél
és gomblyukazasnal a gép az dltést négy apro elvarro
Oltéssel biztositja. Ezek az 6ltések pontosan abban a
pontban lesznek végrehajtva, ahol a nyomégombot T:
megnyomja. i

minta elejének és végének megerdsitésére, hogy

MEGJEGYZES: Ez a funkci6 nagyon hasznos a :
ne feslédjon ki. Tii
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2. VARRAS ELKEZDESE
AZ OLTESSZELESSEG ES HOSSZ ROVID TABLAZATA

MINTA sz. TO HELYZETE HOSSZ [mm]
(] (2]
L o) (2] 2]
K S=|g=|2=
o (232328 . .
colsglisg AUTO KEZI AUTO KEZI
=3 o o
=) ® |©
- —
; 00 | oo | 0o KOZEPSO BAL - JOBB 25 05-45
il
i 01 | o1 | o1 25 15-25
[H]
i 02 | 02 | 02 — 2.5 2.0-4.0
I
MINTA sz. MINTA sz.
SZELESSEG| HOSSZ SZELESSEG| HOSSZ
2o o lo [mm] [mm] 2o lo lo [mm] [mm]
8 _|o—|o— F |8 _|o=[o=
= 18F|0TloT o (2T |aTlaT
O [25edeS O [2oledled
S of5 9fs © . . S o5 9fis © . .
S E|S Els E|auTo| KEZI [AUTO| KEZI g E|g E|g E|AUTO| KEZI |AUTO | KEZI
R |[© |© e o |©
03|-|—-| - — |20]20-40 i 10 | 07 | 07 | 3.0 |[1.0-6.0] 20 [1.0-3.0
g 04[03|03| 50 |0-60]20|05-30 i 11|08 |08 | 30 [1.0-60| 20 [1.0-3.0
o
% 05| —|—|50|0-60]|20|05-30 § 12|09 | 09 | 6.0 |3,456| 20 |[15-25
(@]
é 06|—|—|50|0-60]|20|05-30 E 13|10 |10 | 35 |35-65| 25 [15-25
E 07| 04|04 30 |23 | 20 |10-30 § 14|11 | 11| 35 [35-65| 25 |15-25
g 0805|0530 | 2354 |20 |10-30 § 15 [12 |12 | 6.0 |3,45,6] 20 |1.0-25
> 25,3,
S |o9|o6 (06|60 || 15| 0-25 16 | 13 | 13 | 5.0 |20-6.0| 25 [15-25
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MINTA sz. MINTA sz.
» SZELESSEG| HOSSZ " SZELESSEG| HOsSSZ
oo |e J @ » mm mm
Hg_tg_g| [mml (om] w18 g _jg_|  Imml (]
= 09|38 T 2 o o[8 03
O |£3|235|8 9 O |E2ogEo
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MINTA sz. MINTA sz.
SZELESSEG HOSSz SZELESSEG HOSSz
(7] mm mm () mm mm
2 g [mm] [mm] 812 |z |o [mm] [mm]
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MINTA sz. MINTA sz.
SZELESSEG HOSSZ SZELESSEG HOSSz
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§ 78| — | — | 45 13,45,6| 25 [15-25 @ 90 (73 |55| 3.0 [20-45| — -
§<> 79 |1 65|52 | 45 |3,45,6| 25 [15-25 I- 91| —-|—| 6.0 6.0 0.5 ] 05,08

H

()3 80| — | — | 45 13,45,6| 25 [15-25 Pole2| - - = - - -
'g 81|66 |53 | 50 |3.5-6.01 25 [15-25 I 93| — | — | 6.0 6.0 0.5 105,08
j 82 (67| — | 50 |35-6.01 25 [1.5-25 ﬂ 94|74 |56 | 55 5.5 0.5 ] 05,08
E 83 (68| — | 50 |3.0-6.5| 25 [15-25 ﬂ 957557 | 3.5 3.5 0.5 ] 05,08
a 84| —| — | 50 |3.0-65| 25 (15-25 ﬁ 96 |76 | 58 | 5.5 5.5 0.5 ] 05,08
i 85|69 |54 | 50 |3.0-6.0/ 20 [1.0-25 ﬁ 97 (77|59 | 35 3.5 05 | 05,08
g 86 |67 | — | 50 |3.5-6.5| 25 [15-25 ﬂ 98|78 — | 55 5.5 0.5 ] 05,08
% 87| — | — | 45 |3,45,6| 25 [15-25 " 99|79 — | 35 3.5 0.5 ] 05,08
%; 88|71 | — | 50 |3.0-6.0/ 25 [15-25
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Oltésmintak orientaciés tablazata
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60 oltéses modell

80 oltéses modell

100 dltéses modell
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EGYENES OLTES @ 100 &ltéses modell: 00

80 oltéses modell: 00

60 oltéses modell: 00

Az egyenes 0ltés a leggyakrabban hasznalt 6ltés minden tipusu varrasnal. A kbvetkezd
|épések alapjan jarunk el.

MEGJEGYZES: Az anyag vastagsaga alapjan lehet, hogy célszerii a
szalfeszességet ,,finoman hozzaigazitani“.

1. BEALLITAS A. Szélfeszesség beallitoja
Nyométalp - univerzalis B. Visszavarras nyomoégombja
Szalfeszesség beallitasa - 5 C. Nyomoétalp emel6karja

2. Huzza mindkét szalat a nyomotalp alatt hatra és hagyjon szabadon kb. 15 cm-t.

3. Helyezze az anyagot a nyomoétalp ala és engedje le a talpat.

4. Akézi kerék maga felé forgatasaval (az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba) szurja a
tlt az anyagba.

5. Inditsa el a gépet. Kezeivel kbnnyedén vezesse az anyagot. Amikor az anyag végéhez
ér, allitsa le a gépet.

MEGJEGYZES: Varratok készitésénél az anyag vezetésére segitségiil
szolgalnak a tlilapon levo jelolések centiméterben és collban.

6. Akézi kerék maga felé forgatasaval (az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba) el6bb
emelje a tt felsd helyzetbe, majd emelje fel a nyomotalpat, hatrafelé huzza ki az
anyagot és vagja el a szalat a gép elblapjan talalhaté szalvagéval az abra alapjan.

MEGJEGYZES: Az 6ltés feslését megakadalyozza, ha a varrat elején és
végén par visszaoltést végez.
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EGYENES VARRAT MEGTARTASA
1) m 10 15 2
Egyenes varrat megtartasara hasznalja a tllapon talalhato == 1N
valamelyik vezetévonalat. A szamok a kdzépsé tlihelyzettél | Hiﬂ Il
valé tavolsagot adjak meg. !
|

7/8" (22 mm

5/8" (16 mm)
/8" (10 mm)

w
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KEZI OLTES HATASU QUILT OLTES Il 100 Gltéses modell: 02

!I 80 &ltéses modell: 02

Ez az 6ltés Gigy van kialakitva, hogy hasonlitson ' B0 ditéses modell: 02

a kézi tlizéshez és quiltezéshez.

1. Tekercselje az als6 szal orsdjara a kivant quilt cérnat. A gép varraskor ezt a szalat fogja
felhdzni.

2. Felulre fizzdn be lathatatlan vagy az anyag szinével megegyez6é vékony cérnat. Ez a
szal nem fog latszodni.

3. Fokozatosan kis szakaszonként ndvelje a szal feszességét, amig el nem éri a kivant
kllalakot.

MEGJEGYZES: Prébalkozzon kiilonboz6 feszesség és dltéshossz
kombinaciokkal a legérdekesebb hatas elérése érdekében.

CIPZARAK ES UREGEK BEVARRASA

P Ti a talptdl balra

A cipzartalppal varrhat a cipzar mentén jobb illetve
bal oldalt vagy pontosan az (ireg mentén.

P TU a talptdl jobbra
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CIPZARAK BEILLESZTESE

A jobb oldal mentén valo varrasra helyezze
a nyomotalp tartéba a cipzartalp bal oldalat,
hogy a ti a talp bal oldali nyilasan haladjon
keresztul. A bal oldal mentén val6 varrasra
helyezze a nyométalp tartdba a cipzartalp
jobb oldalat.

UREGEK BEVARRASA

Készitsen ureget zsinér becsomagolasaval
egy ferde anyagszalagba, tlizze vagy dltse
hozza a f6 anyaghoz.

Helyezze a nyomotalp tartdba a cipzartalp
bal oldalat, hogy a ti a talp bal oldalan levé
nyilason haladjon keresztdil.

Hasznos tanacs: Az oltésszélesség allitoval még kézelebb helyezheti a tit
a bevarrt zsinérhoz.
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OLTES 80 dltéses modell: 03
60 oltéses modell: 03

CIKKCAKK § 100 8ltéses modell: 04

BEALLITAS : Nyométalp - univerzalis
: Szélfeszesség beallitasa - 5

A fels6 szal a hasznalt szaltol, anyagtol
Oltéstipustol és varrasi sebességtél fliggéen
lathato lehet az anyag alsé oldalan, de az als6

szal nem szabad, hogy megjelenjen az anyag /—m
felsé oldalan. /

Ha az als6 szal felhtizédik vagy az anyag rojtosodik,enyhén csdkkentse a felsé szal
feszességét.

OLTES SZELESSEGENEK ES <S>
HOSSZANAK BEALL'TASA OLTESSZELESSEG
D A sitétsziirke mez6 jeldli az 5.6 Omm 0{05]1.0[15]2.0(25(3.0[3.54.0(4.5|5.0(55(6.0
értéket, mely automatikusan beallitoédik § Y
az oOltés kivalasztasa utan. S
Cikkcakk 8ltésnél a hossz 2 mm és a I
szélesség 5 mm. g 8 .
Q 10
D je . - 0 13
A vilagosszirke mezé jeldli az $ w

dsszes értéket, melyre kézzel a 15
beallithatja az 6ltés szélességét { 18
és hosszat. 20

25

30
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SOKOLTESES
CIKKCAKK OLTES

~>- 100 &ltéses modell: 09 |
.>> 80 dltéses modell: 06
-7 60 oltéses modell: 06
BEALLITAS : Nyométalp - univerzalis

: Szélfeszesség bedllitasa - 5

Ez egy nagyon erés 6ltés, mivel ott, ahol a
hagyomanyos cikkcakk oltés egy oltést végez ez az
oltés harom rovid oltést végez. Ezért ez az dltés
ajanlott minden fajta anyag beszegésére. Idealis
lezarasokra, szakadasok javitasara, foltokra és lapos
gumi bevarrasara.

MEGJEGYZES: Szakadasok javitasa és a szélek tisztazasa az 6ltéshossz
kézi beallitasat igényli, ahogy azt az abran is latja.

80 dltéses modell: 08
60 oltéses modell: 08

KAGYLOOLTES i 100 8ltéses modell: 11

BEALLITAS : Nyométalp - univerzalis
: Szélfeszesség beallitasa - 5

Hajtsa le az anyag eldolgozatlan szélét és vasalja le. Tegye le az anyagot szinével felfelé
ugy, hogy az 6ltés cikkcakk része pontosan az athajtott szélen keresztil varrjon és az
anyagot kagylo szegélybe hizza ssze. A hatso oldalon vagja le a felesleges anyagot
pontosan az Oltés vonala kordl.

MEGJEGYZES: Prébalkozzon kiilonb6z6 feszesség és 6ltéshossz
kombinacidokkal a legérdekesebb hatas elérése érdekében.
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SZATENOLTES

Ez egy 0ltés szik résekkel, mely applikacioknal,
lezarasoknal stb. hasznalatos. A szaténdltésnél
enyhén lazitsa meg a felsd szal feszességét.

Az oltéshosszt allitsa be kézzel 0,5 és 2,0 kdzott.
Hasznaljon stabilizatort vagy alatétet, hogy az
anyag ne gyarédjon.

MEGJEGYZES: Siir(i szaténoltések varrasara
(az dltések szorosan egymas mellett vannak)
SZUKSEGES a szaténtalp hasznalata.

OLTESEK POZICIONALASA

Azon a helyen, ahova a gomblyukat fogja varrni,

hasznaljon stabilizatort vagy hagyomanyos vlizelint.

Kdzépsd pozicid
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GOMBOK 100 8ltéses modell: 90
FELVARRASA @ 80 oltéses modell: 73

60 oltéses modell: 55

BEALLITAS : Nyométalp - univerzalis
: Anyagtovabbit6 fedélemeze

Helyezze az anyagot és a gombot a nyomotalp ala. Engedje le a nyométalpat. A kézi kerék
forgatasaval ellenérizze, hogy a tli mindkét gomblyukon akadaly nélkil athalad-e. Sziikség
esetén modositsa az dltésszélességet. Varrjon kb. 10 oltést.

Amennyiben szarat kivan késziteni, helyezzen a gombra egy tit és azon keresztil varrjon,
ahogy azt az abran is latja.

Hasznos tanacs: Biztositsa a szalat ugy, hogy mindkét végét athizza az
anyag visszajara és ott 6sszekoti.
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80 oltéses modell: 04, 05, 07
60 oltéses modell: 04, 05, 07

A vakoltés féleg figgdnyok, nadragok, szoknyak stb. szinte teljesen lathatatlan
szegélyeinek készitésére hasznalatos.

VAKOLTES E g §1006Itésesmodell: 07, 08, 10

BEALLITAS : Nyomoétalp - univerzalis
: Szélfeszesség bedllitasa - 5

j Hagyomanyos vakoltés egyszerl szévetekre

E gRugalmas vakoltés lagy, rugalmas anyagokra

Kozepestdl vastag anyagig

Alsé oldal Als¢ oldal

(4) Felss oldal

Vékony anyag

@

Alsé oldal Als6 oldal
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1. Megegyez6 szinli szallal tisztazza el az anyag szélét. A vékony anyagokat hajtsa
vissza és vasaljon ra kb. 1 cm szegélyt. Kozepes és vastag anyagoknal tisztazza el az
anyag szélét.

Most forditsa at az anyagot az abra alapjan visszajaval felfelé.

Helyezze az anyagot a talp ala. A kézi kerék maga felé forgatasaval (az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba) allitsa a tiit bal szélsé helyzetbe. Epphogy csak atszrja
az anyag hajtasat.

SN

MEGJEGYZES: A talpon valé anyagbeallitason kiviil kihasznalhatja az
oltésszélesség allitot is. Az oltésszélesség allitoval megvaltoztathatja a tii
kilengését keskenyebb vagy szélesebb oltések elérésére.

Varrjon lassan és az anyagot vezesse 6vatosan a vezet§ mentén.
4. Akész 6ltés az anyag szinén szinte lathatatlan.

Megjegyzés: A vakoltéssel torténé szegélykészités gyakorlatot igényel.
El6szor prébalja ki a varrast.
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DiSZiTO ES RUGALMAS OLTESEK

BEALLITAS : Nyométalp - univerzalis
: Szalfeszesség beallitasa - 5

A rugalmas Oltések féleg pamutnal és rugalmas
anyagoknal hasznalatosak,
de szbveteknél is hasznalhatja.

100 oltéses modell: 01
80 oltéses modell: 01
60 oltéses modell: 01

HARMAS EGYENES
RUGALMAS OLTES

A harmas egyenes rugalmas 0ltés erésebb, mint az egyszer( egyenes 6ltés, mivel
haromszoros varras torténik - elére, vissza és elére. Féleg a rugalmas és nem rugalmas
anyagokbdl készliilt sportruhazatok varratainak és a nagy megerdéltetésnek kitett gérbe
varratok megerdsitésére szolgal. Ez az 6ltés professzionalis kiils6t ad ruhazatanak a
gallérok és mandzsettak atvarrasanal is.

80 oltéses modell: 09
60 Oltéses modell: 09

MEHSEJT OLTES % 100 8ltéses modell: 12

A méhseijt Oltés idealis rancolasra és alkalmas a
tisztazasra vagy gumi és rugalmas szélek bevarrasara.

1. Rancolasra el6szor készitsen sorban néhany behajtast
az anyagon keresztil, melyet 6ssze szeretne rancolni.

2. Vagjon le alapozé anyagot (példaul organtint) és
helyezze a rancolas ala.

3. Erésitse meg a berancolt sorokat méhseijt 6ltéssel
valé atvarrassal.
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OLTES 80 dltéses modell: 10, 11

OVERLOCK E % 100 6ltéses modell: 13, 14
60 oltéses modell: 10, 11

Ez ugyanolyan tipusu 6ltés, mint amelyet a ruhaiparban
hasznalnak f6leg sportruhazatok készitésénél - egyetlen
miveletben 6sszevarr és tisztaz. Nagyon hasznos ruhazatok
kopott és elhasznalt széleinek javitasara is.

80 oOltéses modell: 12
60 oltéses modell: 12

TOLL OLTES § 100 6ltéses modell: 15

Az oltés megnyer6 kilalakja miatt diszit6 atvarrasra, szélek
felvarrasara és szegélyezésre hivatott. Tovabba idealis
patchwork készitésére és szélek 0sszekotésére is.

HAROMSZOR § 100 6ltéses modell: 16
80 oGltéses modell: 13
RIC-RAC 60 dltéses modell: 13

A Ric-rac féleg diszit® atvarrasra hasznalatos. Idealis
gallérok, nyakrészek és ujjak beszegésére. Amennyiben
kézzel allitjia be nagyon kis szélességre, megerdltetett
varratok varrasara is hasznalhatja.

KETTéS g 100 oltéses modell: 17

80 oltéses modell: 14
QVE,RLOCK 60 oltéses modell: 14
OLTES

A kett6s overlock Oltés haromfajta alap
kihasznalhatésaggal rendelkezik. Kivalé lapos gumi
bevarrasara, tisztazasra valamint 6sszevarrasra és

tisztazasra egyetlen miveletben. Féleg enyhén
rugalmas és rugalmatlan anyagoknal hasznalatos,
mint a vaszon, tweed és a kdzepesen vastagtol a
vastag pamutig.
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80 oltéses modell: 15
60 oltéses modell: 15

KERESZTOLTES ); 100 Sltéses modell: 18

Féleg gépi diszit6 varrasra hasznalatos.

OLTES 80 dltéses modell: 16
60 oltéses modell: 16

DiSziTO LETUz6 $ 100 Bltéses modell: 19

Alkalmas a szélek diszit6 atvarrasara valamint
hagyomanyos varrasra is. A diszit6 let(iz6 oltés
leggyakrabban szarnyas tlvel készul (SINGER
Style 2040), mely az 6ltésmintaban lyukakat hoz létre.

Hasznos tanacs: A szalfeszesség csekély novelésével megnagyobbitja a
szarnyas tivel létrehozott lyukakat.

80 oOltéses modell: 17 [TTTTTITTI I ITTTTd
60 oltéses modell: 17

SOROLTES E 100 dltéses modell: 20

A soréltés féleg lireges 0ltés |étrehozasara hasznalatos.
Ugyszintén hasznalhatja ugyanolyan szin{ vagy
kontraszt szinli sav felvarrasahoz is. Az oltést helyezze
kozépre. Specidlis diszit§ hatast érhet el vele. A soroltést
hasznalhatja keskeny szegélyek, zsinorok, gumik
felvarrasara is. Az Uireges 0ltéshez valasszon kdzepes
vagy erés gyapjuszovetet. Atvarras utan hiizza ki a
bordak belsejébdl a szalat, igy nyilt, szell6s kulalakot kap.
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KEZzI OLTES % E 100 Gltéses modell: 21, 22

UTANZASA 80 oltéses modell: 18, 19
60 dltéses modell: 18, 19

Ez hagyomanyos 6ltés recés kilalaku
szélekre és applikaciokra.

80 oltéses modell: 20, 21

BLANKET E 3 100 6ltéses modell: 23, 24
60 oltéses modell: 20, 21

A blanket hagyomanyos kézi 6ltés takarok
beszegésére. Ezt a tdbbcélu Oltést
hasznalhatja ravarrasokra, applikaciokra,
kihuzott szallu beszegésre és szegélyek
készitésére.

80 oltéses modell: 22, 23

FERDE TUOLTES E % 100 &ltéses modell: 25, 26
60 oOltéses modell: 22, 23

Kitin6 asztalteritdk, agytakarok
szegélyezéséhez, melyeknek eleganciat
biztosit. Vékony anyagokon recés szélt
alakit ki. Varrjon az anyag széle mentén,
majd vagja le a felesleget pontosan az
Oltések mellett.
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SZAGGATOTT TUOLTES

/

Osszevarr és tisztaz egyetlen lépésben és
keskeny, rugalmas 6ltést biztosit, mely kildnésen
furdéruhak, sportruhak, polok, stretch babaruhak,
rugalmas frottir anyagok, dzsorzé és pamutdzsorzé
varrasara alkalmas.

100 oltéses modell: 30
80 oltéses modell: 27
60 oltéses modell: 27

CROSSED ;sz

Rugalmas anyagok 6sszetlizésére és
szegélyezésére vagy diszité szegélyek készitésére.

GOROG 100 Sltéses modell: 32
MINTA 80 oltéses modell: 28
60 Oltéses modell: 28

Hagyomanyos minta, mely alkalmas diszit&
szélekre, szegélyekre és szélek tisztazasara.

EROS 100 &ltéses modell: 37
CIKKCAKK g 80 (?It(?ses modell: 32
6LTES 60 oltéses modell: -

Féleg diszité gépi atvarrasra hasznalatos.

100 o6ltéses modell: 27, 28
80 oOltéses modell: 24, 25
60 oltéses modell: 24, 25

d
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80 oltéses modell: 33
60 oltéses modell: -

TOVIS OLTES j\ 100 blteses modell: 38

Ez egy sokoldalu 6ltés anyagok 6sszevarrasara valamint
diszité gépi varrasra.

EROSITETT 100 oltéses modell: 81
SZEGOOLTES % 80 dltéses modell: 66
60 oltéses modell: 53

Ez az dltés kivalo lapos gumik felvarrasara.
Hasznalhato tovabba rancolasra és a varratok tisztazasara.

AZSUROZAS i 100 &ltéses modell: 85

|
80 dltéses modell: 69 [
60 oltéses modell: 54 |

BEALLITAS : Nyométalp - univerzalis |
: Szélfeszesség bedllitasa - 5 I

A b b A A A b

I —

Ez egy kedvelt diszitd 6ltés. Hasznalhaté két anyag 6sszevarrasara is mikdzben hézag
marad koézottik. Hajtsa le az anyag vagott széleit és simitsa le. Tlizze hozza az anyagok
behajtott széleit egy cellul6z papirhoz és hagyjon kdzoéttik 3 mm hézagot. Varrjon a 3 mm-
en keresztil, hogy a ti épphogy belekapjon mindkét anyagba. Tavolitsa el az oltést és a
papirt, vasalja le.

SAWTOOTH 100 o6ltéses modell: 88
(")LTES ;E 80 o6ltéses modell: 71

60 oltéses modell: -

Féleg gépi diszité varrasra hasznalatos. N /
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TOVABBI DiSZITO OLTESEK ES OTLETEK A DISZITO GEPI VARRASRA

BEALLITAS : Nyométalp - univerzalis
: Szalfeszesség beallitasa - 5 vagy - 1

A diszit6 oltéseknél egy ugyanolyan anyagdarabon, mint amelyen varr, ajanlott
probavarrast végezni. Miel6tt varrni kezdene, ellendrizze, hogy megfelel6 mennyiségil alsé
szal van-e feltekerve, hogy varras kozben el ne fogyjon.

A legjobb eredmények elérése érdekében helyezzen az anyag ala letépheté vagy oldodo
stabilizatort.

Hasznos tanacs: Az als6 szalnak nem szabadna fent megjelennie, ezért
eléfordulhat, hogy a szalfeszességet kissé csdkkenteni fog kelleni.

S F ) § M 34 e
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GOMBLYUKAK VARRASA

AUTOMATIKUS GOMBLYUK AUIKO26
oo

Az On gépe két killonbozd lezaras szélességet kinal, kulcs alaku és lekerekitett vég
gomblyukat olyan varré rendszerre, mely megméri a gomb méretét és kiszamitja a
szilkséges gomblyuk nagysagat. Mindez egyetlen Iépésben torténik.

MENET

100 oOltéses modell: 94, 95
80 oltéses modell: 74, 75
60 oltéses modell: 56, 57

100 oltéses modell: 96, 97
ﬂ ﬁ 80 oltéses modell: 76, 77

60 oltéses modell: 58, 59

80 oltéses modell: 78, 79

ﬂ n 100 oltéses modell: 98, 99
60 oltéses modell: -, -

Azon a helyen, ahova a gomblyukat fogja varrni, hasznaljon stabilizatort vagy
hagyomanyos vlizelint.

Végezzen proba gomblyukvarrast egy ugyanolyan anyagdarabon és proébalja bele a
gombot.
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. Vélasszon ki egyet a gomblyukmintak
kozdl.

. Helyezze fel a gomblyuktalpat (lasd
.Nyométalp cseréje”).

. Helyezze a gombot a talpba (lasd
»,Gomblyuktalp hasznalata“ a fentiekben).
. Engedje le a gomblyukazé kart (C), hogy
az (A) és (B) Utkdz6k kdzé merblegesen
essen.

. Figyelmesen jeldlje ki az anyagon a
gomblyuk helyzetét.

. Helyezze az anyagot a talp ala. Huzza
hatra az alsé szalat az anyag aldl kb. 10
cm hosszan.

Igazitsa hozza az anyagon kijelolt
gomblyuk helyét a nyomotalp jeldléséhez
és engedje le a talpat.

. Tartsa meg a felsd szalat és inditsa el a
gépet.

(A) (B)
Talp a gomblyukak varrasara

§%c c%</
© —>|\ (C) (C)

1

i

Jeldlés az Jeldlés
anyagon
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*  Avarras automatikusan végzdédik a kdvetkezd sorrendben:

Lo CfERg
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9. Miutan a gomblyukat megvarrta, gomblyukvagoéval /
vagja szét a nyilast.
Legyen 6vatos,hogy a szalba bele ne vagjon. "

ZSINOROZOTT GOMBLYUK
Sarkantyu

Akassza a zsinért (horgolo fonalat
vagy sodort zsinort) a sarkantyu
kordl a talpra, huzza mindkét végét
elére a talp alatt, ahogy azt az abra
mutatja. Varrja meg a gomblyukat
ugy, hogy a cikkcakk 6ltés befedje
a zsinort. Miutan befejezte, akassza
le a zsindrt a sarkantyurdl. Enyhén huzza meg a zsinért és tavolitsa el a felesleget.
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MANUALIS GOMBLYUKVARRAS
* 45 mm hosszUségig hasznalja az automata
gomblyukazé nyométalpat, de ne engedije
le a gomblyukazo kart, kilénben sipszoval
figyelmezteti a gép.

Nagyobb gomblyukakat a szaténtalp
segitségével alakithat ki.

Figyelmesen jeldlje ki a gomblyuk hosszat

a ruhan. A gomblyukvarrashoz eléjeldlt
anyagot helyezze a gomblyukazé nyomotalp
ala. Tolja ra a nyométalpat ugy, hogy a tii a
gomblyuk elejénél szurodjon az anyagba.

A FOLYAMAT
1. Inditsa el a gépet, és alakitsa ki a gomblyuk r

egyik végét és a bal szélét. @
2. Varrja ki a masik végét, majd varrjon

visszafelé, amig a ti el nem éri a gomblyuk
el6szor varrott végét.

3. Haladjon a varrassal elére a gomblyuk @ -
jelolésének végéig, hogy befejezze a 92
gomblyukat.

4. Nyomja meg az elvarras gombot, hogy
biztositsa az Gltés végét. @

93

MEGJEGYZES: Ha az 1. Iépésben az dltés
hosszat manualisan 0,8 (mm)-re allitja,
allitsa az 6ltés hosszat 0,8 (mm)-re a 3.
lépésben is.

®
©
| || i————g
T —— | =
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3. GONDOSKODAS AZ ON VARROGEPEROL

A gép lehet6 legjobb lizemelésének biztositasa érdekében sziikséges a f6 részeit mindig
kitakaritani.

A Mindig kapcsolja ki a gépet, huzza ki a //
halézati kabel 16ali 1.
FiGYELEM| al6Zatl kabslt a dugaszol6aljzathé

Hurokfogd

Hurokfogd

/pélyéja’nak fedele

Hurokfogd Hurokfogd Orsétok
biztositéja palyaja

Anyagtovabbité
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HUROKFOGO TERULETENEK ES AZ ANYAGTOVABBITO TISZTITASA

A. Emelje fel a t(it a legfelsé pozicidba.
B. 1. Vegye ki az orsétokot a hurokfogobol.

2. Nyomja oldalra a hurokfogo két biztositojat.

3. Vegye ki a hurokfogé palyajanak fedelét és a hurokfogot.
C. Porecsettel tisztitsa meg a hurokfogo terlletét.

MEGJEGYZES: Az abra alapjan cseppentsen egy csepp varrégépolajat
a hurokfogé kozépsé tiiskéjére a hurokfogo palyajaba a nyilakkal jelolt
helyeken.

D. 1. Gy6z6djon meg réla, hogy a varrégép bal oldalan a hurokfogé palyaja félholdat
képez-e.
2. Fogja meg a hurokfogét a kdzépen levé csapnal, helyezze be ugy, hogy a félhold
alakot képezzen a jobb oldalon.
3. Helyezze vissza a helyére a hurokfogé palyajanak fedelét.
4. Pattintsa vissza a hurokfogé biztositéjat tzemelési poziciéba.

A varrégép és a vezérlbpedal tisztitasa

A munka befejeztével tisztitsa meg a varrogépet és a vezérlépedalt. Szaraz torlékendével
tavolitsa el a géprél és a pedalrdl a port.

MEGJEGYZES: Hasznaljon szaraz torlékendét, hogy az aramiitést
elkeriilje.
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4. AZ ALAPTARTOZEKOKON KiVULI TARTOZEKOK
NAGY MUNKAFELULET

Miel6tt a munkafeliiletet a gépre helyezné, hajtsa ki a labat és csusztassa fel a
munkafellletet ugy, hogy az A, B, C és D tiskék beuljenek a gép nyilasaiba.

Munkafelllet Munkafelllet laba

KEMENY TAROLOFEDEL

A gép biztonsagos szallitdsara és pormentes
tarolasara szolgal.
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5. LEHETSEGES PROBLEMAK JEGYZEKE

ALTALANOS PROBLEMAK
A varrégép nem varr
A fékapcsolo ki van kapcsolva.
— Kapcsolja be a fékapcsolot.
A gomblyukazé kar le van engedve 6ltésmintak varrasakor.
— Emelje fel a gomblyukazé kart.
A gomblyukazé kar fel van emelve gomblyuk varrasakor.
— Engedje le a kart.
Az alsé szal ors6zdja be van kapcsolva.
— Kapcsolja ki az als6 szal orsozojat.
A varr6gép akadozik/zérég
* A hurokfogdban beakadt a szal.
— Tisztitsa ki a hurokfogét.
* Atl sérlt.
— Cserélje ki a tit.
Az anyag nem halad
A nyomotalp nincs leengedve.
— Engedje le a nyométalpat.
Nagyon révid 6ltéshossz van beallitva.
— Novelje az dltéshosszt.

OLTESPROBLEMAK

A gép kihagy o6ltéseket

*  Atl nincs megfelel6en egészen utkdzésig behelyezve.
At gorbe vagy tompa.

— Cseréljen tit.

A gép nincs megfelel6en beflizve.

A cérna beakadt a hurokfogoéba.

— Tisztitsa meg a hurokfogot.

Az Oltések szabalytalanok

At mérete nem megfelelé a cérnahoz és az anyaghoz.
A gép nincs megfeleléen befiizve.

A felsd szal feszessége tul laza.

Varras kézben hlzza vagy tolja az anyagot.

— Vezesse konnyedén.

Az alsé szal nincs egyenletesen feltekercselve.

— Tekercselje fel ujbdl az orsét.

Torik a td

* Varras kézben hlzza vagy tolja az anyagot.

— Vezesse kénnyedén.

At mérete nem megfelel a cérnahoz és az anyaghoz.
At nincs megfeleléen egészen (itkdzésig behelyezve.
Az alsé oldalra nagyon sok cérna kerul.

A felsé szal nincs megfeleléen beflizve.

*

*

*

*

*

*

* Ok ok k
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CERNAPROBLEMAK

A cérna 6sszegubancolodik

* Az also és a fels6 szal nem lett varras elétt a talp alatt hatrahuzva.
— Huzza hatra mindkét szalat a talp alatt kb. 10 cm hosszan,

és tartsa 6ket mig az elsé néhany oltés elkészul.

Szakad a felsé szal

* A gép nincs megfelel6en beflizve.

* Fels6 szal feszessége tul szoros.

At gorbe. — Cseréljen tit.

*  Atl mérete nem megfelel6 a cérnahoz és az anyaghoz.

Szakad az als6 szal

* Az also szal nem jol van beflizve a tokba.

* Az orsotokban vagy a hurokfogéban felgytlemlettek az anyagfoszlanyok. — Tavolitsa el
az anyagfoszlanyokat.

Az anyag gy(rédik

*  Afels6 szal feszessége tul szoros.

— Médositsa a szalfeszességet.

Az dltéshossz tul hosszu vékony anyagokra.

— Allitsa révidebbre az 8ltéshosszt.

*

*
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JOTALLASI JEGY

A. . tipusu gyartasi szamu termékre a Magyar Koztarsasag teriiletén tortént
vasarlas (lizembe helyezés) napjatol szamitott 24 honapig (12 honap koételezé + 12 hénap szerzédésben vallalt) terjed6 jotallast vallalunk a 151/2003.
(IX. 22.) Kormanyrendelet szerint.

Forgalmazo/Importér:

Gyarto: Singer Sewing Machine Company spol. S r. 0. Roztylske nam. 19, 141 00 Praha 4, CZ

A vasarlas (izembe helyezés) napja: 20.

IPH./ aléiras

Jotallasi ény Leva 6 jotallasi ény
Jotallasi szelvény

Igény bejelentés id6pontj
Javitasra atvétel idépontja:
Hiba oka:
Jawtas modj;

A jotallas uj hatarideje:
Szerviz neve

. hé. IP.H./ alairas

/P.H./ alairds D D
Igény bejelentés idSpontj Jotallasi szelvény
Javitasra atvétel idépontj;
Hiba oka:.
Javitas modij;
Visszaadas idépontj;
Ajotallas uj hatarideje:

Tipus:
Gyartasi szam:
Eladas kelte:

. ho. /P.H./ alairas

/P.H./ alairas C C
Igény bejelentés id6pontj Jotallasi szelvény
Javitasra atvétel idépontj:
Hiba oka:.
Javitas modij:

. ho. IP.H./ alairas

/P.H./ aléiras B B
Igény bejelentés id6pontj Jotallasi szelvény
Javitasra atvétel idépontj:
Hiba oka:.
Javitas modij:
Visszaadas idépontj;
Ajotallas Uj hatarideje:

. IPH./ aléirds
/PH/a\alras A A

FONTOS TUDNIVALOK
Afogyasztd jotallasi igényét a jotallasi jeggyel érvényesitheti, ezért azt érizze meg.
2. Kovetelje meg a kereskedétol a jotallasi jegy pontos és hiteles kitoltését (vasarlas napja, tipus-szam, gyari-szam).
Elveszett jotallasi jegyet csak a vasarlas napjanak hitelt érdeml6 igazolasa (pl. datummal és bélyegzblenyomattal ellatott szamla, eladasi jegyzék)
esetén potolunk.
Jotallasi javitast csak érvényes jotallasi jegy alapjan végezhetnek a kijeldlt szervizek.
A jotallasi javitas soran a szerviztél kovetelje meg a jotallasi szelvények pontos kitdltését és kezelését.
A jotallasi jegyen tortént barmilyen javitas, torlés vagy atiras, valétlan adatok bejegyzése, a jotallasi jegy érvénytelenségét vonja maga utan.
A jotallasi jegy szabalytalan kiallitasa vagy a fogyasztd részére torténd atadasanak elmaradasa nem érinti a jotallasi kotelezettségvallalas
érvényességét.
8. Tanacsoljuk Onnek, hogy a vasarlast igazolé okmanyt (szamlat, blokkot) a jétallasi idd utan is 6rizze meg, mert a jotallasi idd letelte utan
szavatossagi jogait — a vasarlastol szamitott 3 évig - ezek segitségével érvényesitheti.

@

Noos

A fogyasztot a jotallas alapjan megilletd jogok:

1. Afogyasztét a Polgari Torvénykonyvrél szold 1959. évi IV. térvény 305-311. §-aiban, a 151/2003. (IX. 22.) Korm. rendeletben, valamint a 49/2003.
(VII. 30.) GKM rendeletben meghatarozott jogok illetik meg.

2. Hibas teljesités esetén a fogyaszto
a) elsésorban - valasztasa szerint - kijavitast vagy kicserélést kovetelhet, kivéve, ha a valasztott jotallasi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az
a kotelezettnek a masik jotallasi igény teljesi | 6sszehasonlitva aranytalan té éget eredményezne, figyelembe véve a szolgaltatott
dolog hibatlan allapotban képviselt értékét, a szerzédésszegés sulyat, és a jotallasi jog teljesitésével a fogyasztonak okozott kényelmetlenséget;
b) ha sem kijavitasra, sem kicserélésre nincs joga, vagy ha a kotelezett a kijavitast, illetve a kicserélést nem vallalta, vagy e kételezettségének a
3. pontban irt feltételekkel nem tud eleget tenni - valasztasa szerint - megfelel6 arleszallitast igényelhet vagy elallhat a szerzédéstél. Jelentéktelen
hiba miatt elallasnak nincs helye.

3. Akijavitast vagy kicserélést - az aru tulajdonsagaira és a fogyaszto altal elvarhaté rendeltetésére figyelemmel - megfelelé hataridén bellil, a
fogyasztonak okozott jelentds kényelmetlenség nélkiil kell elvégezni.

4. Ha afogyaszté a fogyasztasi cikk meghibasodasa miatt a vasarlastol (izembe helyezéstdl) szamitott harom munkanapon beliil érvényesit
csere\genyt a forgalmazd nem mvatkczhat aranytalan tobbletkoltségre, hanem koételes a fogyasztasi cikket kicserélni, feltéve, hogy a

ar a akadalyozza.

5. Afogyaszté a hiba felfedezése ulan a koriilmények altal lehetévé tett legrévidebb idon beliil kételes kifogasat a kotelezettel kozolni. Kelld idében
kozéltnek kell tekinteni a hiba felfedezésétél szamitott két hénapon bellil kézélt kifogast. A kézlés késedelmébdl eredd karért a fogyaszté felelds.

6. Afogyaszto jotallasi igényét a kereskeddnél, kijavitas iranti igényét a jotallasi jegyen feltiintetett szervizszolgalatnal (kdzvetleniil) is érvényesitheti.

7. Akotelezettnek torekedme keII arra hogy a kuawtast vagy kicserélést legfeljebb tizen6t napon belll elvégezze.

8. Haako a dolog kijavif 6 hataridére nem vallalja, vagy nem végzi el, a jogosult a hibat a kotelezett koltségére maga kijavithatja
vagy massal kuavulathalja

9. Akijavitas soran a fogyasztasi cikkbe csak Uj alkatrész keriilhet beépitésre.
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10. Meghosszabbodik a Jotallasw id6 a kuawtasw |donek azon részével, amely alatt a fogyaszto a terméket nem tudta rendeltetésszeriien hasznalni.

11. Ajotallasi és sza agi jogok érvényesitheto: arideje a terméknek vagy jelentésebb részének kicserélése (kijavitasa) esetén a
kicserélt (kijavitott) !ermekre (termékrészre), valamint a kuavnas kdvetkezményeként jelentkez6 hiba tekintetében ujbol kezdddik. Hibas modul
cseréje esetén is e rendelkezés alkalmazandé.

12. Arogzitett bekétésd, illetve 10 kg-nal sulyosabb, vagy témegkozlekedési eszk6zon kézi csomagként nem szallithatd termékeket az lizemeltetés
helyén kell megjavitani. Ha a javitas a helyszinen nem végezhet6 el, a le- és felszerelésrdl, valamint az el- és visszaszallitasrol a forgalmazo
gondoskodik.

13. Ajotallasra kételezett a jotallas idétartama alatt a felelésség aldl csak akkor mentesiil, ha bizonyitja, hogy a hiba oka a teljesités utan keletkezett.

14. Akoételezett a fogyaszto kifogasardl jegyzékonyvet koteles felvenni, ennek masolatat a fogyaszténak at kell adni. Ha a kifogas rendezésének maodja
a fogyasztd igényétdl eltér, ennek indoklasat a jegyz6konyvben meg kell adni. Ha a kételezett a fogyaszté igényének teljesithetdségérdl annak
bejelentésekor nem tud nyilatkozni, allaspontjardl legkésébb harom munkanapon bellil koteles értesiteni a fogyasztot.

15. Ha a hiba ténye, jellege, illetve a hiba ésének idépontja allapitasahoz killonleges szakértelem sziikséges a fogyaszto a kijelolt
minségvizsgald szervezetektdl szakvéleményt kérhet. A szakvéleményezés lehet6vé tétele érdekében a kotelezett fokozott egylttmiikodésre
kételes. Ennek keretében kételes a fogyaszto részére (a hiba jellegére és keletkezésének lehetséges okaira vonatkozd) allaspontjarol
haladéktalanul irasbeli nyilatkozatot adni.

16. Tovabbi vita esetén a fogyaszto a helyi Békéltetd Testlilethez, valamint az illetékes Varosi Birésaghoz fordulhat.

A jotallasi felelésség kizarasa

17. Ajotallasi kotelezettség nem all fenn, ha a forgalmazo, vagy a kijeldlt szakszerviz bizonyitja, hogy a hiba renc & hasznalat, 4
szakszer(tlen kezelés, helytelen tarolas, elemi kar vagy egyéb, vasarlas utan keletkezett okbdl kovetkezett be.
Arendeltetésellenes hasznalat elkeriilése céljabdl a termékhez magyar nyelvi vasarléi tajékoztatot mellékellink és kérjiik, hogy az abban
foglaltakat sajat érdekében tartsa be, mert a leirtaktdl eltéré hasznalat, helytelen kezelés miatt bekévetkezett hiba esetén a késziilékért jotallast
nem vallalunk.

18. Atermék haztartasi célra késziilt, izemi haszndlatra torténé alkalmazasa esetén a jotallas érvényét veszti.

19. Ajotallas megszlinik, ha a javitasi munkat nem a jotallasi jegyen feltiintetett szervizlistaban szerepl6 szervizek valamelyikével végezteti el.

20. Ajotallasi jegy tartalmaz 1 db cserére jogosité igazolast — egy masolattal — arra az esetre, ha a jotallas keretébe tartozé termék javitasa nem

lehetséges. Ennek birtokaban a kereskedd kicseréli a késziiléket vagy a vételarat visszafizeti.

A jotallas a fogyaszto térvénybdl eredd jogait nem érinti és nem korlatozza.

21.

Singer szervizek

Irényitd-szam Véros Név Cim Telefonszam
1027 Budapest Varrégépszerviz Bt. Il.ker. F6 u. 73. 201-3561
1081 Budapest Varrogép Kit. Viil.ker. Rékéczi u. 73. 313-8449
6500 Baja Balazs Jozsef Harsfa u. 15. 79/325-661
5600 Béké Varréapparat Kkt. Baross u. 14. 66/443-527
4031 Debrecen Szaker Bt. Trombitas u.11. I em. 5. 30/9-818-477
9022 Gyér Varga Janos Teleki u. 55. 96-337-196
6800 Hédmez6vasarhely Kéti Imre Balint u. 36. 62/222-620
6000 Kecskemét Molnar Jozsef Tulipan u. 10. 76/497-445
6400 Kiskunhalas Botos Ferenc Kuruc V. tér 24. 30/9945-001
6400 Kiskunhalas Véagé Tibor Gimnéazium u. 3/E 77/420-054
3529 Miskolc Gazdik Jav-Ker Kit. Testvérvarosok u. 16. 46/365-000
8800 Nagykanizsa Monostori Bt. Arpad u. 20. 93/315-881
4400 Nyiregyhaza Papp Istvan Szarvas u. 7-9./B 42/310-851
4400 Nyiregyhaza Nyitrai Istvan Bethlen G. u. 46. 42/313-496
3600 Ozd Heindrich Janos Vasvar u. 31. 48/472-875
7623 Pécs Erdsaramu Szov. Megyeri u. 25. 72/313-865
9600 Sarvar Farkas Péter Katona J. u. 11. 95/321-508
6722 Szeged Baréath Bt. Tordk u. 11/A. 62/420-168
2315 Szigethalom Bencsik Jozsef Sétald u.18. 24-403-445/ 06-20/2530654
9700 Szombathely Tokaji Sandor Kenyérviz u. 1/c. 30/222-66-74
6600 Szentes Special Miiszaki-Kadasi Zoltan _ [Szlirszabd u. 3. 63/314-123 / 06-20/9619103
5000 Szolnok H&K Varrogép Kft. Viola u. 7. 56-411-774
8109 Tés Csécs Istvan Felszabadulas ut 10. 88/469-182
2600 Véc Kapecz Jénos Radndéti M. ut 24. 27/315-541
8900 Zalaegerszeg Univerzal RTH-BT Kényok ut 9. 92/312-666

Tartozékok jegyzéke: |

KICSERELT FOBB ALKATRESZEK JEGYZEKE

. . Kicserélt fédarab . . Kelt és az uj jotallas
Szelvény szama - - n - Beszerelt rész szama P
tipusa és megnevezése szama hatérideje

Aliras (PH.)

Csereigazolas Csereigazolas
tgyfél részére, aki lakik
tipust

tigyfél részére, aki lakik
............... tipusa

ijelentjiik, hogy a
gyari-szamu termék nem javithato.

Atermék cserejogosultta valt, a hibas készliléket 6sszes tartozékaival és |Atermék cserejogosultta valt, a hibas késziiléket 6sszes tartozékaival és
a jotallasi jeggyel a szerviz atvette és kiadta a csereigazolast. a jotallasi jeggyel a szerviz atvette és kiadta a csereigazolast.

gyfel alairasa P.H. szerviz alairasa gyfél al P.H.
Eladas kelte: Eladas kelte:
Eladészerv bélyegzéje: Toépéldany Eladészerv bélyegzéje: Szerviz példanya
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-

. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.
= 2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego
lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

’ i 3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrong zdrowia ludzi oraz
ochrone srodowiska.

4. Za nieprzekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgcznie
z innymi odpadami grozi kara grzywny / Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym.

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie
uzytkowania trzeba je zwrécic do odpowiedniego punktu zbiérki i nie wolno
umieszczac go razem z nieposortowanymi odpadami. Takie dziatanie przyniesie
korzys$¢ dla srodowiska. (tylko w Unii Europejskiej)

INFORMACJA O SERWISIE

W razie jakichkolwiek problemoéw prosimy kontaktowacé sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora. Warszawa

SERWIS CENTRALNY,
ARKAAGD Sp. zo.o0.,

ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM
Telefon / Faks: (048) 369 93 63

todz

Lublin

Centrum

Starachowice Wierzbica Rzeszéw
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WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Przed rozpoczegciem pracy nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.

UWAGA - Jak wyeliminowac¢ niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym:

1.

Nie pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia bez nadzoru. Natychmiast po
zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny wyciaggnac
wtyczke maszyny z gniazdka.

UWAGA . Jak wyeliminowac niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia prgdem

©

10.
1.

12.

13.
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lub poniesienia innych obrazen cielesnych:

Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie maszyng. Podczas szycia na maszynie w
obecnosci dzieci zachowa¢ szczegolng ostroznos¢.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku dzieci, os6b niepetnosprawnych fizycznie
lub umystowo, oséb bez dostatecznego doswiadczenia lub odpowiedniej wiedzy, jesli
nie pracujg bez nadzoru osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Uwaza¢ na
dzieci, aby nie bawity si¢ maszyng.

Uzywaé maszyny wytacznie w celach, ktore zostaty podane w niniejszej
instrukcji obstugi. Stosowaé¢ wyltacznie oryginalne akcesoria zalecane przez
producenta, wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.

Nie uzytkowa¢ maszyny, jesli przewdd zasilajacy lub wtyczka sg uszkodzone,
jesli nie dziata prawidlowo, jesli spadta i uszkodzita sie lub jesli wpadta do wody.
W takim wypadku nalezy odda¢ urzadzenie do kontroli, naprawy lub regulacji w
najblizszym autoryzowanym punkcie serwisowym lub u dystrybutora.

W przypadku, gdy dojdzie do uszkodzenia przewodu sieciowego, w celu
eliminacji porazenia pradem elektrycznym, wymieni¢ moze go jedynie
producent, autoryzowany punkt serwisowy lub osoba posiadajaca odpowiednie
kwalifikacje.

Nie uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Dba¢ o czystos¢
otworéw wentylacyjnych i regulatora obrotéw. Chroni¢ je przed kurzem, pytem,
$cinkami materiatu.

Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.

Nie uzytkowaé¢ maszyny na $wiezym powietrzu.

Nie uzytkowaé maszyny, jesli w poblizu byt rozpylany aerozol lub gazy
techniczne.

Przed wyciagnieciem wtyczki z gniazdka ustawi¢ przetacznik w pozyc;ji ,,0¢.
Zawsze wytaczy¢ maszyne i wyciagnac wtyczke z gniazdka podczas
wykonywania jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych, wymiany zaréwki lub
w przypadku pozostawienia maszyny bez nadzoru.

W celu wyciagniecia wtyczki z gniazdka nie ciagna¢ za sznur lecz chwyci¢
wtyczke.

Podczas szycia trzyma¢ palce z daleka od ruchomych czesci maszyny.
Szczegolnie ostroznie postepowac z igta.



14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

Stosowac zawsze wlasciwa, nieuszkodzong plytke sciegowa. Nieodpowiednia
lub uszkodzona ptytka sciegowa moze spowodowac ztamanie si¢ igty.

Nie uzywa¢ krzywych, uszkodzonych igiet.

Podczas szycia nie ciggna¢ ani nie pcha¢ materiatu. Mogtoby to spowodowac
ztamanie sie igly.

igty, jak np. nawlekanie igly, wymiana igly, nawlekanie szpuleczki, wymiana

stopki itp.

Zawsze odtaczy¢ maszyne od pradu podczas otwierania pokrywy, konserwacj

lub wykonywania jakichkolwiek czynnosci zgodnie z instrukcja obstugi.

Nie zanurza¢ maszyny, przewodu sieciowego w wodzie lub w innych ptynach.

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym.

Maksymalna moc lampki LED wynosi 0,3 W, maksymalne napiecie 5V=. Jesli

lampka jest uszkodzona, nie nalezy uzytkowaé maszyny, ale odnies¢ jg do

sprzedawcy lub autoryzowanego punktu serwisowego.

W celu wyeliminowania obrazen nalezy:

- odlaczy¢ pedal, jesli maszyna bedzie pozostawiona bez nadzoru.

- odlaczy¢ pedat przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych.

UWAGA. Czesci ruchome. Wytgczy¢ przed rozpoczeciem czynnosci
konserwacyjnych. Przed rozpoczegciem pracy zamkng¢ wszystkie pokrywy.

Wyltaczyé maszyne (,,0“) przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci w obrebie

SINGER jest zarejestrowanym znakiem handlowym spoétki The Singer Company Limited S.a.r.l. oraz
spotek stowarzyszonych. © 2014 The Singer Company Limited S.a.r.l. oraz spétki stowarzyszone.

Wszystkie prawa zastrzezone.
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GRATULUJEMY

Na kazdego posiadacza nowej maszyny do szycia firmy Singer czekajg wzruszajgce, twoércze
przygody. Juz w pierwszej chwili, w ktérej rozpocznie szycie, zrozumie, ze jest to jedna z
najtatwiejszych w obstudze maszyn do szycia, jakie kiedykolwiek wyprodukowano.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznac sie szczegétowo z instrukcjg obstugi.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzadzenia i jego osprzetu w zwigzku z
rozwojem produktu.

182



SPIS TRESCI

1. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA

DO SZYCIA 184
CZESCI MASZYNY 184
AKCESORIA 185
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO SZYCIA ................... 186
TRZPIENIE | SZPULKI 187

DZWIGNIA STOPKI DOCISKOWE ...
OStONA ZABKOW TRANSPORTERA
RAMIE WYSIEGU
NAWIJANIE SZPULKI (NITKADOLNA) .
WYJMOWANIE SZPULKI Z BEBENKA .
WKELADANIE SZPULKI DO BEBENKA ..
WKLADANIE BEBENKA DO CHWYTACZA
NAWLEKANIE NITKI GORNEJ
AUTOMATYCZNY NAWLEKACZ NITKI .
WYCIAGANIE NITKI DOLNEJ ........
TABELA IGIEL, NICI | MATERIALOW

WYMIANA IGLY

USTAWIENIE NAPREZENIE NITKI GORNEJ ........cc...... 197
SCIEG PROSTY 198
SCIEG ZYGZAKOWY | SCIEGI OZDOBNE . . 198
PANEL OBStUGI 199
PRZYCISKI WYBORU NUMERU SCIEGU ......c.ccovverrnenne 199

PRZYCISKI RECZNEGO USTAWIENIA DEUGOSCI
SCIEGU, SZEROKOSCI SCIEGU / POZYCJA IGLY .
POZYCJAIGLY PRZY $CIEGU PROSTYM .
USTAWIANIE NAPREZENIANITKI DOLNEJ
WYMIANA STOPKI DOCISKOWEL ...
KOMUNIKATY NA WYSWIETLACZU
PRZYCISK SZYCIA WSTECZNEGO .
PRZYCISK WYBORU DWOCH FUNKCJI -
SZYCIAWSTECZNEGO / ZAKONCZENIA SZWU ......... 203

2. ZACZYNAMY SZYC ....oouereerrrreereerenaeeaesnens 204

ORIENTACYJNATABELAWZOROW SCIEGOWYCH ... 208
SCIEG PROSTY
UTRZYMANIE $CIEGU PROSTEGO .
SCIEG PIKUJACY- WRAZENIE SZYCIA RECZNEGO ... 211
WSZYWANIE ZAMKOW

BLYSKAWICZNYCH ORAZ SZNURKA
WSZYWANIE ZAMKOW BtYSKAWICZNYCH
WSZYWANIE SZNURKA.... .
SCIEG ZYGZAKOWY 213
USTAWIANIE SZEROKOSCI | DLUGOSCI SCIEGU ...... 213
POTROJNY SCIEG ZYGZAKOWY
SCIEG MUSZELKOWY
SCIEG ATEASOWY
UMIESZCZENIE SCIEGOW .
PRZYSZYWANIE GUZIKOW

3. KONSERWACJA MASZYNY .

SCIEGKRYTY
SCIEGI OZDOBNE | ELASTYCZNE
POTROJNY $CIEG PROSTY ELASTYCZNY
SCIEG PLASTYCZNY
SCIEG OWERLOKOWY
SCIEG PIORKOWY
POTROJNY ZYGZAK
PODWOJINY SCIEG OWERLOKOWY ...........coorrrrveernnnns
SCIEG KRZYZYKOWY
OZDOBNY SCIEG ZEBERKOWY .....coovvvereriiirinnes
SCIEG DRABINKOWY
SCIEG PIKOTOWY - WRAZENIE

SCIEGU RECZNEGO 222
BLANKET 222
SCIEG SKOSNY OBRZUCAJACY ... 222
PRZERYWANY $CIEG OBRZUCAJACY ......ooovvvvvvvrrrnnnn: 223
CROSSED

MOTYW GRECKI

MOCNY $CIEG ELASTYCZNY

SCIEG JODLOWY

WZMOCNIONY $CIEG OBRZUCAJACY .......vvvvvvvviennns 224
SCIEG WYPUKLY 224
SCIEG SAWTOOTH 224

INNE SCIEGI OZDOBNE | POMYSLY
ICHWYKORZYSTANIA
SZYCIE DZIURKI NA GUZIKI
AUTOMATYCZNA DZIURKA NA GUZIKI
DZIURKANA GUZIKI ZE SZNURKIEM
RECZNA DZIURKANA GUZIKI
KOLEJNOSC

CZYSZCZENIE OBSZARU
CHWYTACZA | TRANSPORTERA
CZYSZCZENIE MASZYNY DO SZYCIA| PEDALU

4. AKCESORIA DODATKOWE DO NABYCIA ... 232

DUZAPLYTAROBOCZA .....covvomvirirreisrieeeeseeseneeens 232
OSLONA 232

5. LISTAEWENTUALNYCH PROBLEMOW ...... 233

PROBLEMY OGOLNE 233
PROBLEMY ZE SCIEGAMI ........ccooorirvvimnnnriciiennnienns 233
PROBLEMY Z NITKA 234

Dla wersji europejskiej

Moc: 65 W

Wymiary: 376 mm x 197 mm x 301 mm
Waga urzadzenia: 6,6 kg

Napigcie znamionowe: 230 V ~
Czestotliwos¢: 50 Hz

Temperatura otoczenia: zwykfa temperatura
Poziom hatasu: ponizej 70 db(A )
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1. ZAPOZNANIE SIE Z

MASZYNA DO SZYCIA

CZESCI MASZYNY

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

Dysk naprezajgcy do nawijania nitki
dolnej

Podciggacz nitki

Regulator naprezenia nitki

Pokrywa przednia

Nozyk do odcinania nitki

Stolik wysiegu / pojemnik na akcesoria
Nawijacz szpulki

Ogranicznik nawijania szpulki
Przeglad $ciegéw

. Przycisk szycia wstecz

. Raczka

. Trzpien poziomy

. Koto reczne

. Wigcznik gtowmy /wigcznik oswietlenia

Gniazdko maszyny

Tabliczka znamionowa
Prowadnik nitki

Dzwignia do dziurek na guziki
Dzwignia stopki

Prowadnik nitki
Automatyczny nawlekacz nitki
Prowadnik nitki

Sruba regulacyjna stopki

Igta

Pytka $ciegowa

tozysko igtowe

Odcinacz nitki

Przycisk do uwolnienia stopki
Sruba zacisku igty

Stopka dociskowa

Zabki transportera

Duzy stolik wysiegu (opcjonalnie)
Przewod sieciowy

Pedat

Instrukcja obstugi
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AKCESORIA

Igty 8. Ostona zgbkow transportera
Szpulki 9. Stopka do zamkow
Pomocniczy trzpien na szpulke 10. Stopka do dziurek na guziki

Podktadki filcowe pod szpulki
Kapturek na szpulke

Nozyk do przecinania dziurek/
szczoteczka

7. Srubokret do ptytki $ciegowej

oohwN=

Stopka umieszczona w maszynie jest stopka wielofunkcyjng i jest
stosowana przy wigkszosci prac.
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PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO SZYCIA

Wylaczy¢ maszyne i

& wyciagnac¢ wtyczke z
gniazdka.

y . Wtyczka
Ustawi¢ wigcznik maszyny oraz

oswietlenia w pozycji ,O".

Gniazdko M
maszyny Pedat

Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy sie upewnic, czy przy ptytce $ciegowej nie ma
pozostatosci oleju. Jesli zachodzi taka potrzeba, usungc ole;j.
PRZEWOD SIECIOWY /PEDAL

Podigczy¢ przewodd do gniazdka maszyny (1) oraz do gniazdka elektrycznego (2) tak, jak
pokazano na rysunku. Przewdd pedata podtgczy¢ do gniazdka maszyny (3).

UWAGA: Jesli pedat nie zostal podtagczony, maszyna nie bedzie dziata¢.

WLACZNIK MASZYNY / WYLACZNIK OSWIETLENIA

Maszyna nie bedzie dziata¢, jesli wigcznik gtowny
bedzie w pozycji ,0“. Tym samym przyciskiem wigcza Wigeznik gidéwny wytgczony
sie oswietlenie urzadzenia.
Podczas naprawy maszyny, przy wymianie igiet itp. i’
maszyna musi by¢ odtgczona od zrédta zasilania.

Wiacznik gtéwny wiaczony

=]
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TRZPIENIE | SZPULKI

TRZPIEN POZIOMY

Pociggna¢ trzpien w kierunku do siebie.

Umiesci¢ szpulke z nitkg na trzpieniu i zatozy¢
kapturek tak, aby nitka mogta sie swobodnie

odwija¢. Jesli szpulka ma wcigcie do

zaczepienia nitki, zatozy¢ jg tak, aby wciecie

znajdowato sie z prawej strony.

TRZPIEN PIONOWY

Zatozy¢ drugi trzpien, na niego zatozy¢ filcowg

podktadke i nastepnie szpulke z nitka.

DZWIGNIA STOPKI DOCISKOWEJ

Dzwignia stopki ma 3 pozycje.

1. Podczas szycia dzwignia jest w pozycji

dolne;j.

2. Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu materiatu

oraz przy wymianie stopki dociskowe;j
dzwignia jest w pozycji sSrodkowe;j.

3. Pozycja gérna maksymalna jest
przeznaczona do wkfadania grubych
materiatéw.

Szpulka
Podktadka filcowa

Trzpien pionowy
na szpulke

Notch do
chwytania watku

Kapturek
na szpulke

Szpulka

Trzpien
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OSLONA ZABKOW TRANSPORTERA

Jesli przesuw materiatu trzeba kontrolowa¢
recznie, nalezy zatozy¢ ostone zgbkow
transportera. Przy cerowaniu, wolnym szyciu
oraz przy wyszywaniu monogramow, zgbki
transportera powinny by¢ schowane, co pozwala
na dowolne prowadzenie materiatu. Podnies¢
igte oraz stopke i zatozy¢ ostone zgbkow
transportera na ptytke Sciegowg, umieszczajac
trzpienie w otworach ptytki.

RAMIE WYSIEGU

Na maszynie mozna szy¢ ze stolikiem lub bez
niego. Stolik zapewnia wiekszy obszar pracy.
Aby zdjg¢ stoli wysiegu, chwyci¢ go obydwoma
rekami i pociggna¢ w lewo, jak pokazano na
rysunku. Przy zaktadaniu, stolik powinien
,wskoczy¢” na swoje miejsce.

Ze zdjetym stolikiem mozna szy¢ ubrania dla
dzieci, nogawki, rekawy oraz inne trudno
dostepne miejsca.
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NAWIJANIE SZPULKI (NITKA DOLNA)

Skontrolowaé rozmiar szpulki. ‘

1. Umiesci¢ szpulke z nitkg na trzpieniu szpulki,
zatozy¢ kapturek.
Odwing¢ nitke i przeciggna¢ jg przez prowadniki,
patrz: rysunek. Nitka musi by¢ dobrze umieszczona
w dyskach naprezajacych.

2. Wyciggna¢ koncoéwke nitki przez otwor szpulki tak,
jak pokazano na rysunku. Przesung¢ trzpien ze
szpulka w lewo, jesli jeszcze nie zostat przesuniety.

3. Zatozy¢ szpulke na trzpien tak, aby koncéwka nitki
wystawata z gérnej czesci szpulki. Przytrzymaé
koncéwke nitki i przesungc trzpien nawijacza w
prawg strone, az zaskoczy.

4. Wigczy¢ maszyne. Szpulka zacznie sie nawijac i
zatrzyma sie automatycznie, gdy bedzie petna.
Przesungc trzpien w lewo, zdjg¢ szpulke i odcigé
nitke.
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WYJMOWANIE SZPULKI Z BEBENKA

1. Kreci¢ kotem recznym w kierunku do siebie
( przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara) i podnie$¢
igte maksymalnie wysoko.

2. Zdjac ostone bebenka pociggajac jg w dot. Chwycic
bebenek tak, jak pokazano na rysunku i wyjg¢
bebenek z chwytacza.

3. Pusci¢ zapadke bebenka, a szpulka wypadnie.

WKLADANIE SZPULKI DO BEBENKA

1.

2.

Trzymac szpulke w prawej rece tak, aby nitka
odwijata sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Umiesci¢ szpulke w bebenku, pozostawiajgc okoto
10 cm nitki na zewnatrz.

Wcisng¢ nitke w szczeling, a nastepnie przeciggnac
pod ptaskg sprezynka naprezajgca. Gdy nitka bedzie
na swoim miejscu, sprezynka puknie.

Pozostawi¢ ok. 10 cm nitki na zewnatrz.
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WKLADANIE BEBENKA DO CHWYTACZA

1. Trzymac bebenek za zapadke tak, aby jej czubek byt
skierowany do gory.

2. Natozy¢ bebenek na srodkowy trzpien chwytacza, nitka
powinna odwija¢ sie w kierunku do siebie.

UWAGA: Czubek zapadki powinien wpas¢ w
gorng prowadnice chwytacza.

3. Pusci¢ zapadke, a bebenek pozostanie w chwytaczu.

Trzpien

NAWLEKANIE NITKI GORNEJ

A. Poniesc¢ stopke dociskowg. Przed nawlekaniem nitki gornej zawsze nalezy podnies¢
stopke (w przeciwnym wypadku naprezenie nitki bytoby nieprawidtowe).

B. Kreci¢ kotem recznym w kierunku do siebie i ustawi¢ igte w gérnej pozycji
maksymalne;.

3 [T~

N
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C. Prawa reka przytrzymac nitke, lewa rekga nawleka¢ maszyne wedtug kolejnosci
przedstawionej na rysunkach:

* Prowadzi¢ nitke przez podciggacz nitki (3) z prawej strony w lewa.
* Przeciggna¢ nitke przez ucho igtowe (5) z przodu do tytu. (Na nastepnej stronie podano
wskazowki dotyczgce uzycia automatycznego nawlekacza nitki).

UWAGA: Wystarczy wykonac prosty test, aby sprawdzi¢, czy nitka lezy prawidiowo

w dyskach naprezajacych:

1) Pociggnac za nitke do tytu maszyny- stopka musi by¢ podniesiona, natomiast igta
przewleczona. Przy prawidlowym umieszczeniu powinien byé odczuwalny maty opér,
igta powinna sie lekko zgigé.

2) Teraz nalezy opusci¢ stopke dociskowg i pociggna¢ nitke do tytlu maszyny. Powinien
by¢ odczuwalny wiekszy opdr, a igta powinna zgig¢ sie bardziej. Jesli opor nie jest
wyczuwalny, maszyna jest nawleczona nieprawidtowo i nalezy ja nawlec od poczatku.
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AUTOMATYCZNY NAWLEKACZ NITKI

Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji za pomoca kota
recznego (kreci¢ kotem do siebie, czyli przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara).

1

HooN

o

. Zaczepic nitke w prowadniku tak, jak pokazano na

rysunku.

Przytrzymac koncowke nitki i opusci¢ dzwignie
nawlekacza.

Przekreci¢ dzwignig do tytu.

Przeciggng¢ nitke wokoét haczyka i wyciggnaé ja

do gory.

Ustawi¢ dzwignie w pozycji wyjsciowej, igta nawlecze
sie automatycznie.

Pusci¢ dzwignie i ciggna¢ nitke w kierunku od siebie.

W przypadku uzywania automatycznego
nawlekacza igty, w celu tatwiejszego
nawlekania zalecamy ustawi¢ maszyne na
Scieg prosty.




WYCIAGANIE NITKI DOLNEJ

N

Podnies¢ dzwignie stopki.
2. Przytrzymac nitke lewg reka, przekrecic koto reczne

do siebie (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) _/
prawa reka tak, aby igta znalazta sie w gornej pozycji
maksymalne;j. T

UWAGA: Aby szybko chwyci¢ dolng nitke,
nalezy wybra¢ scieg prosty, wcisna¢ i puscic
przetacznik wsteczny. Maszyna wykona jeden
cykl gora-dét i zatrzyma sie z igtg na gorze.
Cecha charakterystyczng tej maszyny jest to,
ze zawsze si¢ zatrzyma z igla w pozycji gornej
maksymalnej.

3. Pociggna¢ delikatnie nitke gorng tak, aby dolna nitka
wyszta z otworu plytki Sciegowe;.

4. Przetozy¢ nitki (gérng i dolng) do tylu za stopke.
Zostawi¢ ok. 15 cm wolnej nitki za igta.
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TABELA IGIEL, NICI | MATERIALOW

Materiat decyduje o wyborze igty oraz nitki. Ponizsza tabela stuzy jako pomoc przy
wyborze igty oraz nitki. Przed uzyciem nowego programu szycia nalezy doktadnie
przeanalizowac tabele oraz upewni¢ sie, ze nitka gérna oraz dolna s3 jednakowe
(grubosé i rodzaj).

MATERIAL NITKA IGLA
Ponizsze materiaty moga by¢ z jakiegokolwiek wtdkna:
bawelna, len, jedwab, weina, materialy syntetyczne, jedwab TYP GRUBOSC
sztuczny, mieszanki. Podano je jako przyktady grubosci
Cienki batyst Poliester z oplotem 2020 11/80
satyna bawetnianym czerwone pomaranczowa
krepa 100 % poliester ostrze nicielnica
* mercer. grubo$¢ 60
Sredni flanela, gabardyn/ Poliester z oplotem 2020 14/90
materiat na bawetnianym 100 % poliester czerwone niebieska
parasole / bielizna * mercer. grubos$¢ 50 ostrze nicielnica
poscielowa/ muslin ~ Nylon
wetniana krepa
Gruby tkaniny mieszane Poliester z oplotem 2020 16/100
ptétno materiat na bawetnianym 100 % poliester czerwone purpurowa
ptaszcze / dzins, * mercer. grubos$¢ 40 ostrze nicielnica
grube ptétno, * ,Heavy Duty” 18/110 zéita
materiaty zeglarskie nicielnica
Dzianina dzianiny mieszane, Poliester z oplotem 2045 zotte 11/80
dzianiny podwdjne  bawetnianym ostrze pomarancz.
jersey, trykot Poliester nicielnica
Nylon 14/90 niebieska
nicielnica
16/100
purpurowa
nicielnica

* Najlepsze efekty zapewnig oryginalne igty firmy Singer.
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WYMIANA IGLY

Wylaczy¢ maszyne i
& wyciagnac wtyczke z Plaska strona

gniazdka.
<—|gta
@

1. Kreci¢ kotem recznym do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara) i podnies¢ igte do najwyzszej
pozycji.

2. Zluzowac $rube zacisku igly, przekrecajac jg do
siebie (przeciwnie do ruchu wskazowek zegara).

3. Wyciagna¢ igte do dotu.

4. Umiesci¢ nowg igte w uchwycie iglty. Zatozy¢ jg tak,
aby trzpien igty byt skierowany ptaskg strong do tytu.

5. Wiozy¢ igte maksymalnie wysoko.

6. Za pomocg Srubokreta dokreci¢ srube zacisku igty

Ptaska strong do tytu

UWAGA: Srube nalezy dokrecié do

oporu, uwazac jednak, aby jej nie
ztamacé.

WSKAZOWKA: Potozyé kawatek materiatu pod stopka i opuscié¢ stopke.
Utatwi to wymiane igly i uniemozliwi wpadniecie igly do otworu plytki
sciegowej.
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USTAWIENIE NAPREZENIE NITKI GORNEJ

Nitka gérna bardzo naprezona Nitka dolna za luzna

Prawidtowo wyregulowany s$cieg

Zwigkszenie naprezenia Zmniejszenie naprezenia

W 90% szycie przebiega z naprezeniem ustawionym (regulator naprezenia w gornej czesci
maszyny) na pozycji ,5°.

Wskazéwka: Niewielkie zwiekszenie lub zmniejszenie naprezenia moze
poprawi¢ wyglad sciegu.
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SCIEG PROSTY

Piekny $cieg zalezy w duzym stopniu od wyréwnania naprezenia nitki dolnej oraz gérne;j.
Naprezenie jest ustawione prawidtowo, jesli obydwie nitki ,tacza sie” posrodku szytego
materiatu. Jesli na poczatku szycia znajdzie sie miejsce z nieregularnym $ciegiem, nalezy
wyregulowac naprezenie regulatorem. Wszystkie ustawienia nalezy wykonywa¢ ze stopkg
w ,dolnej” pozycji. Wyréwnane naprezenie (identyczny $cieg nitki dolnej oraz gérnej) jest
niezbedne zazwyczaj tylko przy szyciu sciegiem prostym.

SCIEG ZYGZAKOWY | SCIEGI OZDOBNE
Przy szyciu $ciegiem zygzakowym oraz ozdobnym naprezenie nitki powinno by¢

mniejsze, niz przy szyciu $ciegiem prostym. Scieg bedzie tadniejszy, jesli nitka gérna jest
nieznacznie widoczna po lewej stronie materiatu.
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PANEL OBSLUGI

Szeroko$¢ $ciegu / przy $ciegu prostym —— ——————— Diugos¢ $ciegu
pozycja igty
4 )
Numer wzoru Wyswietlacz LCD
$ciegowego

Przyciski recznego

Przymskl’ V\(yboru Ol ustawiania szerokosci
numeru $ciegu o o
IS < > Sciegu/ pozycja igty
&

i35 BE9A3HEA

00 01 02 05 04 05 06 07 08 05 10 1 12 13 14 15

$ E g E ﬂ g % tj :j ? % E % i Przyciski recznego

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 ustawiania dlugoéci

Orientacyjna tabel ] L £2 SCi
= H

 HE I SRS T IRl

48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63
Jergiellfounn

64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79

- J

PRZYCISKI WYBORU NUMERU SCIEGU

Po zapnuti stroja je nastaveny rovny steh a na LCD displeji

je zobrazené menu pre individualne nastavenie.

Pre volbu stehovych vzorov pouzite lavé tlagidlo pre Przyciski wyboru numeru
nastavenie lavej Cislice a pravé tlacidlo pre nastavenie pravej Sciegu

Cislice Cisla vzoru podla orientacnej tabulky.
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Przyciski recznego

> ustawignig szerokosci $ciegu
Przyciski recznego (S @ / pozycja igly

@ ustawienia dtugosci $ciegu

PRZYCISKI RECZNEGO USTAWIENIA DLUGOSCI SCIEGU, SZEROKOSCI
SCIEGU / POZYCJA IGLY

W wiegkszosci przypadkéw najlepszym ustawieniem naprezenia jest ustawienie na 5 oraz
wyjsciowe ustawienie dtugosci i szerokosci $ciegu.

Wyjsciowe ustawienie dtugosci i szerokosci $ciegu jest podkreslone na wyswietlaczu.

W zaleznosci od potrzeb, za pomoca przyciskéw ustawienia recznego mozna zmienia¢
szerokos$¢ i dtugosc¢ Sciegu lub pozycje igty przy $ciegu prostym.

UWAGA: Niektore rodzaje sciegow oferuja kilka mozliwosci ustawien
manualnych.

POZYCJA IGLY PRZY SCIEGU PROSTYM

Za pomoca przycisku recznego ustawienia szerokos$ci $ciegu mozna przy szyciu $ciegiem
prostym ustawi¢ pozycje igly w jednej w 13 mozliwych pozycji wedtug rysunku.

< |—
o 19 To < >
W lewo <—% % e W prawo

Regulator wielofunkcyjny

‘.u»n»mn,x»n.,,
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USTAWIANIE NAPREZENIA NITKI DOLNEJ

NITKA DOLNA NIE WYMAGA REGULACJI NAPREZENIA
TAK CZESTO, JAK NITKA GORNA. T
Materiat sie
Jesli naprezenie jest ustawione prawidtowo, a jednak materiat sie marszczy
marszczy, przyczyng moze byc za duze naprezenie nitki gornej i dolnej
jednoczesnie, co nalezy skorygowac. Prawidtowe naprezenie nitki
dolnej mozna tatwo sprawdzi¢. Wystarczy chwyci¢ nitke wystajaca z
bebenka i jeden raz potrzgsng¢. Przy prawidtowym naprezeniu odwinie
sie od 3 do 5 cm nitki. Jesli naprezenie jest za niskie lub zbyt wysokie, /\
nitka nie odwinie sie. Nieznacznie pokreci¢ srubokretem, aby » A
skorygowac naprezenie. %

I~ 4
Zmniejszy¢

WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ
Diwignia stopki
Upewni¢ sie, czy igta jest podniesiona dociskowej

maksymalnie wysoko. Podnies$¢ stopke.

1. Aby zdja¢ stopke, wcisng¢ dzwignie do
uwolnienia stopki.

2. Umiesci¢ zgdang stopke na ptytce
Sciegowej i wyréwnac trzpien stopki z
uchwytem stopki.

3. Opusci¢ dzwignie stopki tak, aby uchwyt przyczepit sie
do stopki

Dzwignia do
uwolnienia stopi
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KOMUNIKATY NA WYSWIETLACZU

W przypadku nieprawidtowej funkcji na wys$wietlaczu pojawi sie¢ komunikat btedu. W
ponizszej tabeli podano wskazowki dotyczgce usuwania problemoéw.

Nawijacz szpulki jest podczas szycia przesuniety w prawg strone
( pozycja robocza).

= Skontrolowaé¢ nawijacz i przesung¢ go w lewg strone.

Dzwignia do szycia dziurek na guziki jest opuszczona lub podniesiona.
= Podczas szycia dziurek na guziki opusci¢ dzwignie.

= Podczas szycia wzorow $ciegowych podnies¢ dzwignie dziurek na guziki.

Pedat nie jest podtgczony.
= Podtgczy¢ pedat za pomocg kabla.

Maszyne blokuje nitka zaplgtana w bebenku lub zostata na site zatrzyma.
= \Wylgczy maszyne i usunaé przyczyne zablokowania maszyny.

Wocisnieto przycisk szycia wstecznego /zakonczenia szwu przy
ustawionej dziurce na guziki.
= Scieg zakonczenia szwu uszyje sie automatycznie po zakonczeniu
szycia dziurki na guziki. Nie trzeba wciska¢ przycisku szycia wstecznego /
zakonczenia szwu.

Nawijacz nitki dolnej jest wigczony.
= Jesli nie korzystasz z nawijacza, przesun go w lewg strone.
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PRZYCISK SZYCIA WSTECZNEGO

PRZYCISK WYBORU DWOCH FUNKCJI -
SZYCIA WSTECZNEGO / ZAKONCZENIA SZWU

* Funkcja szycia wstecznego przy sciegu prostym
i zygzakowym (D))
Aby szy¢ do tytu, nalezy wcisngé przetgcznik szycia
wstecznego. Maszyna bedzie szy¢ do tytu tak dtugo,
dopdki przetgcznik szycia wstecznego bedzie wtgczony. [

Przycisk $ciegu
wstecznego

* Funkcja zakonczenia szwu przy pozostatych sciegach (E)
W przypadku wszystkich $ciegdw, oprécz Sciegu prostego,
zygzakowego oraz dziurki na guziki, maszyna zabezpieczy
$cieg poprzez uszycie 4 matych $ciegéw zszywajgcych.
Sciegi zostang wykonane doktadnie w tym punkcie, w ktérym T:
zostanie wcisniety przycisk. i

UWAGA: Funkcja ta jest niezwykle pomocna do
zakonczenia szycia. Uniemozliwia rozplatanie sie .
$ciegu na poczatku oraz na koncu szwu. T:
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2. ZACZYNAMY SzZYC

TABELKA DEUGOSCI | SZEROKOSCI SCIEGOW

WZORNR POZYCJA IGLY DLUGOSC [mm]
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5 |SEIRE|SE
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WZOR NR WZOR NR
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Orientacyjna tabela wzoréw sciegowych

Model z 60 $ciegami

Model z 80 $ciegami

Model posiadajgcy
100 Sciegow
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SCIEG PROSTY  Model majacy 100 éciegéw: 00

1 Model majacy 80 $ciegéw: 00

Model majgcy 60 Sciegoéw: 00

Scieg prosty jest najczesciej stosowanym $ciegiem. Nalezy postepowaé wedtug
ponizszych wskazéwek.

UWAGA: W zaleznosci od grubosci materiatlu mozna “delikatnie”
wyregulowa¢ naprezenie nitki.

1. USTAWIENIE A. Regulator naprezenia nitki
Stopka - wielofunkcyjna B. Przycisk szycia wstecznego
Ustawienie napregzenia nitki - 5 C. Dzwignia stopki

2. Przeciagna¢ obydwie nitki pod stopka do tytu i pozostawi¢ okoto 15 cm wolnej nitki za
igta.

3. Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ stopke.

4. Kreci¢ kotem recznym do siebie (przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara) tak, aby igta
weszta w materiat.

5. Uruchomi¢ maszyneg do szycia. Rekg lekko prowadzi¢ materiat. Po dojsciu na koniec
materiatu zatrzymac maszyne.

UWAGA: Plytka sciegowa posiada oznaczenie w centymetrach oraz w

calach i stuzy jako linia prowadzaca podczas szycia.

6. Kreci¢ kotem recznym do siebie (przeciwnie do ruchu wskazowek zegara) i ustawic igte
maksymalnie wysoko. Nastepnie podniesc stopke, wyciggng¢ materiat do tytu i odcig¢
nitke za pomocg nozyka znajdujgcego sie na maszynie- patrz: rysunek.

UWAGA: Aby nie doszto do rozszczepienia sie brzegéw i aby wzmocnié
przeszyty kawatek materiatu, nalezy wcisng¢ przycisk szycia wstecznego i

uszy¢ kilka sciegéw na koncu oraz na poczatku szwu.
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UTRZYMANIE SCIEGU PROSTEGO

Chcac szy¢ prosto, nalezy trzymac sie linii prowadzgcych na
ptytce Sciegowej, ktdre oznaczajg jednoczesnie odlegtos¢ od

igly w pozycji srodkowej.

210

w

7/8" (22 mm
5/8" (16 mm)

/8" (10 mm)




SCIEG PIKUJACY- WRAZENIE SZYCIA lil Model majacy 100 sciegow: 02
RECZNEGO I:I Model majacy 80 $ciegow: 02
I Model majgcy 60 $ciegéw: 02

Scieg ten zaprojektowano w tym celu, aby
sprawiat wrazenie szycia recznego przy
obszywaniu oraz przeszywaniu materiatu.

1. Na szpulke z nitkg dolng nawing¢ zgdany kolor nitki do obszywania. Podczas szycia
maszyna wyciggnie tg nitke do gory.

2. Kolor gérnej nitki nalezy dopasowac jak najlepiej do koloru szytego materiatu. Nie
powinna by¢ widoczna.

3. Powoli zwigksza¢ naprezenie nitki, az do momentu uzyskania zgdanego efektu.

UWAGA: W celu osiagniecia ciekawych efektéw, mozna eksperymentowac
z ré6znymi kombinacjami naprezenia i dtugosci sciegu.

WSZYWANIE ZAMKOW
BLYSKAWICZNYCH ORAZ SZNURKA

Igta z lewej strony
stopki

Ze stopkg do wszywania zamkéw mozna szy¢ z
prawej lub z lewej strony wzdtuz zamka
btyskawicznego lub sznurka.

P Igta z prawej strony
stopki
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WSZYWANIE ZAMKOW
BLYSKAWICZNYCH

Aby wszy¢ prawg strone ekspresu, nalezy
przymocowac lewg strone stopki do uchwytu
stopki tak, aby igta przechodzita przez otwor
z lewej strony stopki. Aby wszy¢ lewg strone,
nalezy przymocowac prawg strone stopki do
uchwytu stopki.

WSZYWANIE SZNURKA

Sznurek umiesci¢ w waskim kawatku materiatu
i przyfastrygowac do szytego materiatu.
Przymocowac lewga strone stopki do uchwytu
stopki tak, aby igta przechodzita przez otwor z
lewej strony stopki.

Wskazoéwka: Za pomoca regulatora szerokosci sciegu mozna nieznacznie
przesuna¢ igte blizej sznureczka.
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SCIEG Model majgcy 100 Sciegow: 04

ZYGZAKOWY Model majgcy 80 Sciegéw: 03
Model majgcy 60 Sciegow: 03

USTAWIENIE : Stopka - wielofunkcyjna
: Ustawienie naprezenia nitki - 5

Nitka gérna moze pojawi¢ sie na spodzie w
zaleznosci od nitki, materiatu, rodzaju $ciegu
oraz szybkosci szycia, jednak dolna nitka nie

moze pojawi¢ sie na wierzchu materiatu. /—m
.

Jesli dolna nitka jest widoczna na wierzchu materiatu, nalezy zmniejszy¢ naprezenie nitki.

i % %é <> §
USTAWIANIE SZEROKOSCI | SZEROKOSC SCIEGU
DLUGOSCI SCIEGU

mm | 0 05[1.0[15|2.0(25(3.0(3.5/40(45/5.0(5.56.0
D 0
Ciemno szare pole oznacza § 03
warto$¢ 5, ktdra ustawi sie 3 Iy
automatycznie po wybraniu $ciegu. $ %J 08
Dla $ciegu zygzakowego dtugos¢ g 1% 0
$ciegu wynosi 2 mm, natomiast 0 0
szerokosc¢ $ciegu wynosi 5 mm. $ 8 1'5
3
D Jasno szare pola oznaczajg a 18
wszystkie wartosci, ktére mozna 20
manualnie ustawi¢ dla dtugosci i 25
szerokosci $ciegu. 30
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POTROJNY SCIEG
ZYGZAKOWY

>- Model majgcy 100 $ciegow: 09
>> Model majacy 80 $ciegéw: 06

- Model majgcy 60 Sciegow: 06

<
<

USTAWIENIE : Stopka- wielofunkcyjna )
: Ustawienie naprezenia nitki - 5

Jest to mocny $cieg, poniewaz tworzy trzy krotkie
Sciegi tam, gdzie normalny $cieg zygzakowy tworzy
tylko jeden. Z tego wzgledu zaleca sie go do
obrebiania wszystkich rodzajéw materiatéw. Jest to
réwniez idealny $cieg do tatania, szycia froty, do
cerowania oraz do naszywania gumki.

UWAGA: Naprawa rozerwanego miejsca lub obszywanie (jak pokazano na
rysunku) wymagaja recznego ustawienia dtugosci sciegu.

SCIEG Model majacy 100 $ciegow: 11
Model majacy 80 Sciegéw: 08
MUSZELKOWY Model majacy 60 $ciegow: 08

USTAWIENIE : Stopka- wielofunkcyjna
: Ustawienie naprezenia nitki - 5

Ztozy¢ gruby brzeg materiatu tak, jak pokazano na rysunku i przeprasowac. Potozyé
materiat tak, aby wierzch byt na gérze i aby zygzakowa czes$¢ $ciegu przechodzita przez
ztozony brzeg materiatu i Sciggata go tworzac brzeg muszelkowy. Z lewej strony materiatu
odcig¢ nadmiar materiatu doktadnie przy linii Sciegu.

UWAGA: Zalecamy eksperymentowa¢ z réznymi ustawieniami szerokosci i
diugosci sciegu w celu uzyskania ciekawego efektu.
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SCIEG ATLASOWY

Jest to ciasny, atrakcyjny scieg do przyszywania
ozddb, wezetkowania itp. Nalezy delikatnie
zluzowac naprezenie nitki gérnej i recznie ustawi¢
dtugos¢ sciegu w zakresie miedzy 0,5 oraz 2,0.
Przy szyciu delikatnych. materiatéw nalezy
zastosowacé podktadke albo stabilizator, co
uniemozliwi marszczenie sie materiatu.

UWAGA: Przy gestym sciegu attasowym
TRZEBA zastosowac stopke do sciegu
attasowego.

UMIESZCZENIE SCIEGOW

Szeroko$¢ $ciegu attasowego zwieksza sie albo
mniejsza w zaleznosci od srodkowej pozycji igty,
a scieg zweza sie tak, jak pokazano na rysunku.

Pozycja srodkowa
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PRZYSZYWANIE Model majgcy 100 $ciegdw: 90

GUZIKOW (2 Model majacy 80 sciegow: 73
Model majacy 60 $ciegow: 55

USTAWIENIE : Stopka- wielofunkcyjna
: Ostona zgbkoéw transportera

/A
=

@,
")

Umiesci¢ materiat oraz guzik pod stopka. Opuscic stopke. Kreci¢ kotem recznym i
skontrolowaé, czy igta przechodzi przez obydwie dziurki guzika. Jesli to potrzebne,
wyregulowac szerokosc¢ $ciegu. Wykonaé 10 $ciegow.

Jesli guzik powinien by¢ szyty na tzw. ,stupku®, nalezy potozy¢ na wierzchu guzika igte i
szy¢ tak, jak pokazano na rysunku.

Wskazéwka: Wyciagnaé obydwie nitki z lewej strony materiatu i zwigzac je
razem. W ten sposéb nitki zostang wzmocnione.
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Model majgcy 80 $ciegoéw: 04, 05, 07

SCIEG KRYTY E g j Model majacy 100 $ciegow: 07, 08, 10
Model majacy 60 $ciegow: 04, 05, 07

Stuzy do niewidocznych podwinig¢ zaston, skracania spodni, spddnic itp.

USTAWIENIE : Stopka- wielofunkcyjna
: Ustawienie naprezenia nitki - 5

j Scieg kryty dla zwyktych tkanin.

E gElastyczny Scieg kryty dla delikatnych, stretchowych materiatow.

Srednio gruby lub gruby materiat

Spéd Spaéd

@ Wierzch

Cienki materiat

@

Spod Spod
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1. Obrzuci¢ brzeg materiatu nitkg w kolorze szytego materiatu. Cienki materiat ztozy¢

do $rodka i przeprasowac ok. 1 cm brzeg. W przypadku $rednio grubych i grubych
materiatdw wystarczy obrzuci¢ brzegi.

Teraz ztozy¢ materiat tak, jak pokazano na rysunku, lewg strong na wierzch.

Umiesci¢ materiat pod stopka. Kreci¢ kotem recznym w kierunku do siebie (przeciwnie
do ruchu wskazowek zegara) i ustawic¢ igte w lewej pozycji maksymalnej. Powinna tylko
nieznacznie przechodzi¢ przez miejsce ztozenia materiatu.

SN

UWAGA: Oprécz ustawienia prowadnika materiatu na stopce, mozna
wykorzystac rowniez regulator szerokosci sciegu i zmienia¢ wysunigcie
igly w celu uzyskania wezszego lub szerszego sciegu.

Szy¢ powoli i ostroznie, prowadzi¢ materiat wzdtuz krawedzi prowadnika.
4. Po dokonczeniu szycia $cieg po prawej stronie materiatu powinien by¢ ledwo widoczny.

Uwaga: Szycie krytego brzegu wymaga pewnego doswiadczenia, dlatego
tez radzimy wyprébowacé go najpierw na kawatku materiatu.
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SCIEGI OZDOBNE | ELASTYCZNE

USTAWIENIE: Stopka- wielofunkcyjna
: Ustawienie naprezenia nitki - 5

Sciegi elastyczne stosuije sie przy szyciu dzianin,
materiatow elastycznych. Mozna je réwniez
wykorzystywac przy szyciu zwyklych materiatow.

Model majgcy 100 sciegow: 01
Model majgcy 80 $ciegéw: 01
Model majgcy 60 $ciegéw: 01

POTROJNY SCIEG
PROSTY ELASTYCZNY

Potrojny Scieg elastyczny jest mocniejszy, poniewaz jest szyty trzy razy- do przodu, do
tytu i znéw do przodu. Nadaje sie do wzmocnienia szwéw odziezy sportowej z materiatdw
elastycznych i nieelastycznych oraz do wzmocnienia szwéw w miejscach krytycznych.
Zapewnia profesjonalny wyglad szytych ubran, stuzy do przyszywania kotnierzy i
mankietow.

SClEG § Model majgcy 100 Sciegow: 12
Model majgcy 80 $ciegow: 09
PLASTYCZNY Model majgcy 60 Sciegéw: 09

Scieg plastyczny jest idealny do marszczenia materiatu,
obrzucania lub wszywania gumy lub elastycznej koronki.

1. W celu zmarszczenia tkaniny zrobi¢ najpierw kilka
rzedow plis przez materiat.

2. Wycig¢ odpowiedni kawatek materiatu podktadowego
(np. organdyna) i podtozy¢ pod marszczenie.

3. Wzmocni¢ zmarszczone rzedy, przeszywajac je
Sciegiem plastycznym.
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SCIEG E § Model majacy 100 $ciegéw: 13, 14

OWERLOKOWY Model majgcy 80 sciegow: 10, 11
Model majgcy 60 $ciegow: 10, 11

Stosowany w produkcji przemystowej przy szyciu - ubran
sportowych jednoczesnie zszywa i obrzuca brzegi.
Szczegdlnie skuteczny w przypadku naprawy znoszonych i
postrzepionych brzegéw garderoby.

Model majgcy 80 Sciegéw: 12

SCIEG P|ORKOWY § Model majgcy 100 $ciegow: 15
Model majacy 60 $ciegow: 12

Piekny wyglad tego $ciegu sprawia, ze Scieg nadaje sig¢ do
zwyktego przeszywania, przyszywania koronek, ozdobienia
brzegéw. Idealny do zastosowania w patchworku oraz do
taczenia brzegow.

Model majacy 80 $ciegow: 13

POTROJNY ZYGZAK § Model majgcy 100 $ciegow: 16
Model majacy 60 Sciegow: 13

Stosowany przede wszystkim do obszywania dekoracyjnego.
Idealny do obrebiania kotnierzy, rekawéw itp. Jesli ustawimy
recznie bardzo gesty $cieg, moze tez stuzy¢ do obrebiania
bardzo obcigzonych miejsc.

PODWOJNY Model majacy 100 $ciegow: 17
SCIEG g Model majacy 80 $ciegow: 14

Model majacy 60 $ciegow: 14
OWERLOKOWY

Podwajny scieg owerlokowy ma gtéwnie 3 mozliwosci
zastosowania. Wspaniaty do przyszywania ptaskiej
gumy, do obrzucania oraz do obrzucania i zszywania

jednoczesnie. W wigkszosci stosuje sie go przy pracy
z lekko elastycznymi i mato elastycznymi materiatami,
jak np. ptétno, tweed oraz $rednio gruba i gruba
bawetna.
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SCIEG g Model majacy 100 $ciegéw: 18

KRZYZYKOWY Model majgcy 80 $ciegow: 15
Model majagcy 60 Sciegéw: 15

Stosowany gtéwnie do ozdoby

ZEBERKOWY Model majacy 80 $ciegéw: 16

OZDOBNY SCIEG $ Model majacy 100 $ciegow: 19
Model majgcy 60 $ciegow: 16

Uzywany przede wszystkim do dekoracyjnego
obszywania brzegow oraz do szycia tradycyjnego.
Do szycia tym $ciegiem najczesciej stosuje sie
specjalng igte (Singer Style 2040), w celu utworzenia
dziurek.

Wskazoéwka: Nieznaczne zwiekszenie naprezenia nitki spowoduje
zwiekszenie dziurki tworzonej przez specjalng igte.

SCIEG Model majacy 100 Sciegéw: 20

DRABINKOWY Model majgcy 80 $ciegow: 17
Model majacy 60 Sciegow: 17

Scieg drabinkowy jest uzywany przede wszystkim do
tworzenia sciegéw wypukitych. Mozna go stosowac
réwniez do przeszywania cienkiej tkaniny w jednakowym
lub kontrastujgcym kolorze. Umieszczenie $ciegu w
$rodku bedzie stuzyé jako dekoracja. Scieg drabinkowy
mozna wykorzystac¢ do przyszywania cienkich tasm,
sznurkéw i gumek. Chcac uzyskac efekt wypuktosci,
nalezy wybraé srednio gruby lub gruby materiat. Po
przeszyciu materiatu wystarczy wyciggng¢ z wnetrza
drabinki nitki, dzieki czemu $cieg uzyska otwarty,
przestrzenny wyglad.
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SCIEG PIKOTOWY - % E Model majacy 100 $ciegdw: 21, 22

WRAZENIE SCIEGU Model majgcy 80 $ciegow: 18, 19
RECZNEGO Model majgcy 60 Sciegoéw: 18, 19

Scieg tradycyjny stosowany do obszywania
brzegdéw i nadania im charakteru zgbkowanego
oraz do naszywania aplikacji.

BLANKET Model majacy 100 $ciegow: 23, 24
Model majgcy 80 Sciegow: 20, 21

Model majgcy 60 Sciegow: 20, 21

Blanket to tradycyjny Scieg reczny stosowany
do obszywania poscieli. Mozna go uzywa¢ do
naszywania aplikacji, obrebiania azurowego
oraz w celu obszycia brzegdw.

Model majgcy 80 Sciegow: 22, 23

SCIEG SKOSNY OBRZUCAJACY E % Model majacy 100 $ciegow: 25, 26
Model majgcy 60 Sciegow: 22, 23

Wspaniaty do obrebiania materiatéw, takich
jak np. obrusy i narzuty. Na cienkich
materiatach moze wytworzyc¢ efekt pikotowy.
Szy¢ wzdtuz nieobrobionej krawedzi i odcigé
wystajgce fragmenty materiatu jak najblizej
SZWU.
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PRZERYWANY SCIEG OBRZUCAJACY t

Zszywa i obrzuca jednoczesnie oraz tworzy waski,

elastyczny szew, szczegdlnie odpowiedni do szycia
kapieléwek, ubran sportowych, koszul sportowych,

odziezy dzieciecej ze stretchu, nylonu, jerseyu oraz
bawetnianego jerseyu.

Model majgcy 100 Sciegéw: 30
Model majacy 80 Sciegow: 27

CROSSED ;sz
Model majgcy 60 Sciegow: 27

Uzywany do zszywania i wykanczania materiatow
elastycznych lub do dekoracji brzegow.

MOTYW
GRECKI

Model majacy 100 $ciegow: 32

Model majacy 80 $ciegow: 28

Model majacy 60 Sciegéw: 28
Tradycyjny wzér do ozdobienia brzegow, krawedzi,
wzmochnienia brzegow.

MOCNY SCIEG
ELASTYCZNY

Model majacy 100 $ciegow: 37
Model majacy 80 $ciegow: 32
Model majgcy 60 Sciegow: -

g

Stosowany gtéwnie do ozdoby.

d
d

N
N

Model majacy 100 Sciegéw: 27, 28
Model majacy 80 Sciegow: 24, 25
Model majacy 60 $ciegow: 24, 25

i

IS
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SCIEG JODLOWY Model majacy 100 sciegow: 38
Model majacy 80 Sciegow: 33
Model majgcy 60 Sciegow: -
Wszechstronny Scieg stosowany do zszywania kawatkow
materiatéw oraz do ozdoby.

OBRZUCAJACY Model majgcy 80 Sciegow: 66
Model majacy 60 $ciegow: 53

WZMOCNIONY SCIEG § Model majacy 100 $ciegow: 81
Wspaniaty $cieg do przyszywania ptaskiej gumki. Mozna
go wykorzysta¢ do marszczenia i obrebiania krawedzi.

Model majacy 80 $ciegéw: 69

SCIEG WYPUKLY i Model majgcy 100 $ciegow: 85
Model majgcy 60 Sciegow: 54

USTAWIENIE : Stopka - wielofunkcyjna
: Ustawienie naprezenia nitki - 5

|
|
|

|

— —

A b b A A A b

e

Popularny $cieg ozdobnym stosowany réwniez do zszywania dwoch kawatkéw materiatow
i utworzenia migedzy nimi matego odstepu. Ztozy¢ brzegi materiatéw i przeprasowac.
Przyfastrygowaé ztozone brzegi materiatéw do papieru celulozowego pozostawiajac
miedzy nimi ok. 3 mm odstep. Szy¢ przez 3 mm odstep tak, aby igta chwytata obydwa
ztozone kawatki materiatéw. Usung¢ nitke fastrygi i papier, przeprasowac.

SCIEG ;E Model majgcy 100 $ciegdw: 88
Model majacy 80 Sciegéw: 71
SAWTOOTH Model majgcy 60 $ciegdw: -

Stosowany gtéwnie do ozdoby.
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INNE SCIEGI OZDOBNE | POMYSLY ICH WYKORZYSTANIA

USTAWIENIE : Stopka- wielofunkcyjna
: Ustawienie naprezenia nitki - 5 albo - 1

W przypadku $ciegéw ozdobnych zalecamy wykona¢ prébe na kawatku szytego materiatu.
Przed rozpoczeciem szycia nalezy skontrolowac, czy szpulka w bebenku szpulka dolna
jest petna i czy wystarczy do konca szycia.

W celu uzyskania jak najlepszych efektéw mozna podtozy¢ pod materiat rozpuszczalny lub
zwykly stabilizator.

Wskazowka: Nitka dolna nie powinna by¢ widoczna na wierzchu, by¢
moze zajdzie potrzeba nieznacznego zmniejszenia naprezenia nitki.

e Y BB E——
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SZYCIE DZIURKI NA GUZIKI

AUTOMATYCZNA DZIURKA NA

GUZIKI

Docisk A
2 Docisk B

Ten model maszyny do szycia oferuje dwie ré6zne szerokosci dziurek na guziki, wykona
dziurki kluczowe lub z zaokrgglonym koncem. System zmierzy wielko$¢ guzika i obliczy
wielko$¢ dziurki na guziki, ktéra powinna by¢ uszyta. Cata operacja przebiega w jednym

kroku.

KOLEJNOSC POSTEPOWANIA

Model majgcy 100 $ciegow:
Model majacy 80 $ciegow:
Model majgcy 60 Sciegow:

Model majgcy 100 Sciegow:
ﬁ ﬁ Model majgcy 80 $ciegow:
Model majgcy 60 $ciegow:

Model majgcy 80 $ciegow:

ﬂ " Model majgcy 100 Sciegow:
Model majgcy 60 $ciegow:

94, 95
74,75
56, 57
96, 97
76,77
58, 59

98, 99
78,79

W miejscu szycia dziurki na guziki nalezy zastosowac stabilizator lub zwyktg flizeline.

*

dziurka i guzik pasujg do siebie.
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Najpierw zrobi¢ probng dziurke na kawatku szytego materiatu oraz sprawdzi¢, czy



. Wybraé¢ jeden z wzoréw do szycia dziurki
na guziki.

. Wymieni¢ stopke- zatozy¢ stopke do
obszywania dziurek na guziki (Patrz:
+~Wymiana stopki*).

. Umiesci¢ guzik w stopce do obszywania
dziurek. (Patrz: ,Zastosowanie stopki do
obszywania dziurek na guziki®).

. Opusci¢ stopke tak (C), aby wpadta
pionowo miedzy ograniczniki (A) oraz (B).
. Ostroznie zaznaczy¢ na materiale pozycje
dziurki na guziki.

. Umiesci¢ materiat pod stopkg. Wyciggnac¢
nitke spod materiatu i pozostawic za igtg
okoto 10 cm wolnej nitki.

. Wyréwnac¢ oznaczenie dziurki na guziki
na materiale z oznaczeniem na stopce do

szycia dziurek, a nastepnie opusci¢ stopke.

. Przytrzymywac nitke gorng i rozpocza¢
szycie.

(A) (B)
Stopka do dziurek na guziki

§%c c%</
© —>|\ (C) (C)

1

e

Oznaczenie na Oznaczenie
materiale
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Szycie zostanie dokonczone automatycznie w nastgpujgcej kolejnosci:

T

M=m——— o

2
+
1
i
L

f

e L

Sl -

3 4

6

{HEE (o

Oznaczenie
na materiale

1
i
I

“TEN]

Pozycja stopki do dziurek na
guziki

/

9. Po zakonczeniu szycia nalezy nozykiem przecig¢
dziurke. Uwazag, aby nie przecigé szwow.

DZIURKA NA GUZIKI ZE
SZNURKIEM

Zaczepi¢ sznurek (wtoczke
szydetkowg lub sznurek skrecony)
wokot ogranicznika na stopce,
przeciggna¢ obydwa konce do
przodu pod stopka tak, jak
pokazano na rysunku.

Ogranicznik

Przeszyc¢ sznurek $ciegiem zygzakowym.
Po zakonczeniu szycia zdjg¢ sznurek z ogranicznika. Lekkim pociggnigciem usuna¢ luz i

odcigé niepotrzebng dtugosé.
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RECZNA DZIURKA NA GUZIKI
*  Dla dtugosci 45 mm zastosuj stopke do
automatycznego obszywania dziurek, nie
opuszczaj jednak dzwigni obszywania
dziurek, w przeciwnym razie maszyna wyda
sygnat dzwigkowy.

Wieksze dziurki na guziki mozna uzyskac¢
przy pomocy stopki do $ciegu satynowego.

Doktadnie zaznacz na odziezy miejsce
obszycia dziurki na guziki. Wtéz materiat pod
stopke. Przesun stopke do przodu tak, zeby
igta weszta w materiat na poczatku dziurki.

KOLEJNOSC
1. Wigcz maszyne i obszyj pierwszy rygielek @ r
oraz lewg stroneg dziurki. 91
2. Obszyj drugi rygielek i szyj do tytu, dopdki
igta nie znajdzie sig na poczatku dziurki. \
3. Teraz szyj do przodu przechodzac na @
poczatek dziurki i zakoncz prace. 9—2

4. Wocisnij przycisk szycia wstecznego w celu
przeszycia $ciegow.

93

UWAGA: Jezeli w kroku 1 recznie @ 2 @

ustawiono dtugos¢ sciegu na 0,8 (mm),
to réwniez w kroku 3 nalezy ustawic
jednakowg dtugosé¢ 0,8 (mm).

1 S | e—
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3. KONSERWACJA MASZYNY

Maszyne nalezy czyscic¢ regularnie. Konserwacja waznych elementéw maszyny zapewni
optymalne wykorzystanie urzadzenia.

transportera ; /e‘ ) / chwytacza

A Wytaczy¢ maszyne i wyciagnac wtyczke z //
iazdka.
UWAGA gniazdka
Chwytacz
Zabki Ostona toru ruchu

Zabezpieczenie Tor ruchu Bebenek
chwytacza chwytacza
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CZYSZCZENIE OBSZARU CHWYTACZA | TRANSPORTERA

A. Podnies¢ igle maksymalnie wysoko.

B. 1. Wyja¢ bebenek z chwytacza.
2. Wcisngc i przesung¢ w bok dwa zabezpieczenia chwytacza.
3. Zdja¢ ostone toru ruchu chwytacza i wyjgé chwytacz.

C. Wyczysci¢ zabki transportera i obszar chwytacza za pomoca szczoteczki do usuwania
kurzu.

UWAGA: Wpusci¢ krople oleju na srodkowy trzpien chwytacza na tor
ruchu tak, jak pokazujg strzatki na rysunku.

D. 1. Upewnic¢ sie, czy tor ruchu chwytacza tworzy potksiezyc z lewej strony maszyny.
2. Chwyci¢ chwytacz za srodkowy trzpien i umiesci¢ go tak, aby tworzyt pétksiezyc z
prawej strony.
3. Zatozy¢ ostone toru ruchu chwytacza na swoje miejsce.
4. Zatrzasng¢ zabezpieczenia chwytacza.

Czyszczenie maszyny do szycia i pedatu

Po zakonczeniu szycia wyczysci¢ maszyne i pedat. Usung¢ kurz za pomoca suchej
szmatki.

UWAGA: Uzywa¢é suchych szmatek, co uniemozliwia porazenie prgdem
elektrycznym.
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4. AKCESORIA DODATKOWE DO NABYCIA
DUZA PLYTA ROBOCZA

Przed umieszczeniem ptyty roboczej na maszynie nalezy roztozy¢ nézke i nasunac jg tak,
aby trzpienie A, B, C oraz D weszty do otworéw maszyny.

Ptyta robocza

Nézka plyty

OSLONA

Stuzy do bezpiecznego przenoszenia maszyny
oraz jako ochrona przed kurzem.
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5. LISTA EWENTUALNYCH PROBLEMOW

PROBLEMY OGOLNE
Maszyna nie szyje
Wigcznik gtowny jest wytgczony.
— Wigczy¢ maszyne.
Dzwignia dziurek na guziki jest opuszczona podczas szycia wzoréw Ssciegowych.
— Podnie$¢ dzwignie dziurek na guziki.
Dzwignia dziurek na guziki jest podniesiona podczas szycia dziurki na guziki.
— Opusci¢ dzwignie.
Nawijacz szpulki jest wigczony.
— Wytgczy¢ nawijacz szpulki.
Maszyna zacina sie/ glo$no pracuje
* W obszarze chwytacza zaplatata sig¢ nitka.
— Wyczysci¢ chwytacz.
* lgta jest uszkodzona.
— Wymienic igte.
Materlal sie nie przesuwa
Stopka nie jest opuszczona.
— Opuscic stopke.
Zbyt krotki Scieg.
— Zwigkszy¢ dtugosc¢ Sciegu.

PROBLEMY ZE SCIEGAMI

Maszyna wypuszcza Scieqi

* Igta nie zostata zatozona prawidtowo.

Igta jest zgieta lub tepa.

— Wymienic igte.

Maszyna nie jest nawleczona prawidfowo.

W obszarze chwytacza zaplatata sig nitka.

— Wyczysci¢ chwytacz.

Nleregularne Scieqi

Nieprawidiowa kombinacja igty, materiatu oraz nitki.
Maszyna nie jest nawleczona prawidfowo.

Zbyt mate naprezenie nitki gérne;j.

Materiat jest przesuwany w nieprawidtowym kierunku lub sitg.
— Nalezy przesuwac¢ go delikatnie.
Nieréwnomiernie nawinigta szpulka z nitkg dolna.
— Ponownie nawing¢ szpulke.

lgta sie famie

* Materiat jest przesuwany w nieprawidtowym kierunku lub sitg.
— Nalezy przesuwaé go delikatnie.

Nieprawidtowa grubosc igty.

Igta nie zostata zatozona prawidtowo.

Na lewa strone przedostaje sie zbyt duzo nitki.
Nieprawidtowo nawleczona nitka gorna.

*

* ok

*

* Ok ok k
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PROBLEMY Z NITKA

Nitka sie placze

* Nitka gérna oraz dolna nie zostaty naciagniete do tylu za stopke przed rozpoczeciem
szycia.
— Przeciggng¢ obydwie nitki za stopke i pozostawi¢ za iglg okoto 10 cm wolnej nitki.

Nitki nalezy przytrzyma¢ do momentu utworzenia kilku prawidtowych sciegow.

Peka nitka gérna

Maszyna nie jest nawleczona prawidtowo.

Zbyt duze naprezenie nitki gérnej.

*  Zgieta igta. — Wymienic¢ igte.

*  Wielkos$¢ igly nie odpowiada grubosci nitki oraz materiatu.

Zrywa sie nitka dolna

* Nitka dolna nie zostata prawidtowo umieszczona w bebenku.

* W bebenku lub w chwytaczu zgromadzity sie strzepy materiatow. — Usung¢
zanieczyszczenia.

Materiat sie marszczy

*  Zbyt duze naprezenie nitki gornej.
— Skorygowac naprezenie nitki gérne;j.

*  Zbyt dtugi Scieg dla delikatnej tkaniny.
— Zmniejszy¢ dtugosc¢ sciegu.

*
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@ ARKA AGD Sp. z 0.0., Ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM
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LdAd

tel.: (048) 360 91 40, (048) 360 94 32, faks: (048) 384 65 38,
Telefon do serwisu: (048) 369 93 63

WARUNKI GWARANCJI

1. Producent zapewnia uzytkownika o dobrej jako$ci sprzetu i udziela 24-miesiecznej gwaranciji liczac

od daty sprzedazy.

N

»w

. Ujawnione w tym okresie wady fabryczne usuwane beda bezptatnie w terminie 14 dni,
a w przypadkach szczegdlnych do 21 dni od daty dostarczenia sprzetu do punktu serwisowego.
. Obstuge serwisowg zapewnia “ARKA AGD Sp. z 0.0.” oraz jej sie¢ serwisowa.
Gwarancja nie obejmuje mechanicznych uszkodzen sprzetu i wywotanych nimi wad oraz uszkodzen
wyniktych na skutek niewtasciwego lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania, przechowywania,

konserwacji i samodzielnego dokonywania napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.

(&)

sprzetu (jezeli dotyczy sprzetu przeznaczonego do eksploatacji w warunkach gospodarstwa

domowego).

[}

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z konserwacja, czyszczeniem

i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi lub instrukcji montazowe;j.

~

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajace naturalnemu zuzyciu

podczas normalnej eksploatacji sprzetu jak: paski, filtry, worki, noze, zaréwki, igty itp.

8. Czynnosci wynikajace z pkt. 6 i 7 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie i na wiasny koszt.

9. Gwarant nie odpowiada za wady wynikte po sprzedazy na skutek zdarzen losowych.

10. W przypadku bezpodstawnego zgtoszenia naprawy gwarancyjnej, koszty z tym zwigzane ponosi

uzytkownik w petnej wysokosci.

11. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

12. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu i podpisu sprzedawcy

lub dotaczonego dowodu zakupu.

Niniejsza gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego

wynikajacych z niezgodnosci towaru z umowa.

. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem

KARTA GWARANCYJNA

Wyréb: Domowa maszyna do szycia SINGER, model
NFfabryCzNy: .o
Data sprzedazy: ...

Pieczatka sklepu

Podpis sprzedawcy

A

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model

Nr fabryczny .......cccceecvvviveiinnns

Data sprzedazy ........cccccvevnne

Nr fabryczny

Data sprzedazy

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model

Cc

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model

Nr fabryczny .......cccccoeeiene

Data sprzedazy ..........c.......
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ADNOTACJE ZAKLADU USLUGOWEGO
O DOKONANYCH NAPRAWACH

Podpis i pieczatka
montera

Data
wykonania

Opis naprawy

Data
zgtoszenia

Karta Gwarancyjna
stanowi zatacznik do rach.

Karta Gwarancyjna
stanowi zatacznik do rach.

Karta Gwarancyjna
stanowi zatacznik do rach.

N N N
Wymieniono .........c.cccoeuene. Wymieniono ...........cccoeene. Wymieniono ...........cceeene.
............. Datalpodpls Datalpodpls Datalpodpls
Cz, Sh, Hu, PI
A
19365




