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Úvodem

Přátelé konstruktéři,
připravili jsme pro vás 1. vydání nových ocelářských tabulek, v nichž jsme se pokusili seskupit informace, kte-
ré sami nejčastěji hledáme a využíváme ve své technické praxi. Obsah jsme připravovali řadu měsíců a často 
váhali, které tabulky zařadit a které je pro uživatele lepší vyhledat přímo na webu. Jako bonus přikládáme zá-
kladní změny, které lze očekávat v rámci 2. generace Eurokódů.

Jakkoli jsme se snažili připravit zcela aktuální informace, jako v každém oboru ani v technice se nevyhne-
me postupnému vývoji. Nepředpokládáme revoluční změny, nicméně doporučujeme, zejména u katalogových 
produktů, prověřit aktuální stav sortimentu.

Věříme, že vám publikace usnadní a hlavně urychlí práci. 
								        Se srdečným pozdravem

 autoři
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Materiálové vlastnosti
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Meze kluzu fy a meze pevnosti fu [MPa]

Norma
a třída oceli

Tloušťka prvku t [mm]

t ≤ 40 mm 40 mm < t ≤ 80 mm

fy fu fy fu

EN 10025-2

S235 235 360 215 360

S275 275 430 255 410

S355 355 490 335 470

S450 440 550 410 550

EN 10025-3

S275 N/NL 275 390 255 370

S355 N/NL 355 490 335 470

S420 N/NL 420 520 390 520

S460 N/NL 460 540 430 540

EN 10025-4

S275 N/ML 275 370 255 360

S355 N/ML 355 470 335 450

S420 N/ML 420 520 390 500

S460 N/ML 460 540 430 530

EN 10025-5

S235 W 235 360 215 340

S355 W 355 490 335 490

EN 10025-6

S460 Q/QL/QL1 460 570 440 550

Meze kluzu fyb a meze pevnosti fub pro šrouby [MPa]

Materiál 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 10.9

fyb 240 320 300 400 480 640 900

fub 400 400 500 500 600 800 1000

Materiálové konstanty

Hustota ρ = 7 850 kg/m3

Modul pružnosti E = 210 000 MPa

Smykový modul pružnosti G = 80 700 MPa

Poissonova konstanta ν = 0,3 –

Součinitel teplotní roztažnosti α = 12 · 10-6 K-1
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Definice a klasifikace ocelí dle ČSN EN 10020:2001

Ocel je materiál, jehož hmotnostní podíl železa je větší než podíl kteréhokoli jiného prvku, obsah uhlíku je 
všeobecně menší než 2 % a ocel obsahuje i další prvky. Omezený počet chromových ocelí může obsahovat 
více než 2 % uhlíku, ale 2 % jsou obvyklá mezní hranice mezi ocelí a litinou.

Skupiny jakostí oceli:
•	nelegované oceli jsou oceli, u nichž není dosažena žádná z mezních hodnot procentuálního obsahu prvků 

z tabulky 1. Dělí se na jakostní nelegované oceli a ušlechtilé nelegované oceli;
•	 korozivzdorné oceli jsou oceli s obsahem chromu minimálně 10,5 % a obsahem uhlíku maximálně 1,2 %;
•	 legované oceli jsou oceli, které neodpovídají definici pro korozivzdorné oceli a u nichž je překročena ale-

spoň jedna z mezních hodnot procentuálního obsahu prvků z tabulky 1. Dělí se na jakostní legované oceli 
a ušlechtilé legované oceli.

Pokud jsou v normě na výrobek nebo v technických dodacích podmínkách předepsány pouze nejvyšší hodno-
ty obsahu jednotlivých prvků v rozboru tavby, používá se pro klasifikaci 70 % těchto nejvyšších hodnot uve-
dených v tabulce 1, s výjimkou manganu. Pokud je pro obsah manganu uvedena pouze nejvyšší hodnota, platí 
jako mezní obsah 1,80 % a pravidlo 70 % neplatí.

Tabulka 1 – Mezní hodnoty hmotnostního podílu prvků pro nelegované oceli

Prvek Mezní hodnota [%]

Al hliník 0,3

B bor 0,0008

Bi bismut 0,1

Co kobalt 0,3

Cr chrom 0,3

Cu měď 0,4

La lantanidy (každý) 0,1

Mn mangan 1,65

Mo molybden 0,08

Nb niob 0,06

Ni nikl 0,3

Pb olovo 0,4

Se selen 0,1

Si křemík 0,6

Te telur 0,1

Ti titan 0,05

V vanad 0,1

W wolfram 0,3

Zr zirkon 0,05

Další prvky mimo C, P, S, N (každý) 0,1
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Značení ocelí podle ČSN EN 10027

Norma ČSN EN 10027-1 uvádí označení ocelí ve dvou systémech:
•	 podle jejich použití a mechanických nebo fyzikálních vlastností;
•	 podle jejich chemického složení.

Norma ČNS EN 10027-2 uvádí systém číselného označení ocelí.
Následující kapitola je zaměřena na orientační označování ocelí dle ČSN EN 10027-1:2017, které se pro 

oceli užívané na ocelové stavební konstrukce (s výjimkou korozivzdorných ocelí) nejčastěji používá. Přesná 
specifikace je v normě.

Tyto značky jsou vytvořeny na základě způsobu použití a fyzikálních či technologických vlastností. Ozna-
čení má obecný tvar

(G)X yyy z1(z2) („+“z3)

kde označuje:
G 	 ocel na odlitky (pro ostatní oceli tento symbol není použit);
X 	 základní symbol – alfanumerický znak, podle použití, mechanických a fyzikálních vlastností;
yyy 	 základní symbol – mechanické vlastnosti; pro oceli S, P, E, L, B představuje charakteristickou mez 

kluzu v MPa pro nejmenší rozsah tlouštěk materiálu; pro ostatní oceli představuje jinou specifika-
ci mechanických vlastností, podrobnosti jsou uvedeny v normě.

Základní symbol („X“)
S	 konstrukční oceli,
P	 oceli pro tlakové účely,
L	 oceli na potrubí,
E	 oceli na strojní součásti,
B	 oceli pro výztuž do betonu,
Y	 oceli pro předpínací výztuž do betonu,
R	 oceli pro kolejnice,
H	 ploché výrobky s vyšší mezí kluzu pro tváření za studena,
D	 ploché výrobky pro tváření za studena,
T	 pocínované výrobky,
M	 oceli pro elektrotechniku.

z1, z2, z3	 přídavné symboly specifické pro každou skupinu ocelí popsanou základním symbolem.

Pro konstrukční oceli (základní symbol „S“) jsou přídavné symboly stanoveny následovně:
z1	 přídavný symbol skupiny 1,
z2	 přídavné symboly skupiny 2 (pouze ve spojení s přídavným symbolem skupiny 1),
z3	 další přídavné symboly (pouze ve spojení s přídavným symbolem skupiny 1 nebo přídavným sym-

bolem skupiny 1 a skupiny 2); jsou připojeny ke značce oceli znaménkem „+“.
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Přídavné symboly z1 pro konstrukční oceli 

Symboly A, M, N a Q v tabulce 2 platí pro jemnozrnné oceli.

Přídavné symboly z2

C	 oceli se zvláštní tvářitelností za studena,
D	 oceli pro žárové pokovování ponorem,
E	 oceli pro smaltování,
F	 oceli pro kování,
H	 oceli pro duté profily,
L 	 oceli pro nízké teploty,
M	 oceli termomechanicky válcované,
N	 oceli normalizačně žíhané nebo válcované,
P	 oceli pro štětovnice,
Q	 zušlechtěné oceli (kalené a popouštěné),
T	 oceli pro trubky,
W	 oceli odolné proti atmosférické korozi
a další (např. chemické značky stanovených prvků spolu s desetinásobkem střední hodnoty jejich rozsahu).

Přídavné symboly z3

a) Symboly pro zvláštní požadavky
Např.:
+ H	 prokalitelnost,
+ Z15	 minimální kontrakce ve směru kolmém k povrchu 15 % (viz ČSN EN 10164),
+ Z20	 minimální kontrakce ve směru kolmém k povrchu 20 % (viz ČSN EN 10164),
+ Z25	 minimální kontrakce ve směru kolmém k povrchu 25 % (viz ČSN EN 10164),

Tabulka 2 – Přídavné symboly z1

Nárazová práce Teplota při zkoušce

27 J 40 J 60 J [°C]

JR KR LR 20

J0 K0 L0 0

J2 K2 L2 –20

J3 K3 L3 –30

J4 K4 L4 –40

J5 K5 L5 –50

J6 K6 L6 –60

A precipitačně vytvrzeno

M termomechanicky válcováno

N normalizačně žíháno nebo normalizačně válcováno

Q zušlechtěno

G jiné charakteristiky, následují 1 nebo 2 číslice
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b) Symboly pro druhy povlaků
Např.:
+ Z	 žárově pozinkováno ponorem,
+ ZA	 žárově pokoveno slitinou Zn + Al (> 50 % Zn),

c) Symboly pro tepelné zpracování
Např.:
+ AR	 válcováno (bez zvláštních podmínek na válcování nebo tepelné zpracování),
+ C	 zpevněno zpracováním za studena,
+ Cnnn 	 zpevněno zpracováním za studena na minimální pevnost v tahu nnn MPa,
+ M	 termomechanicky tvářeno,
+ N	 normalizačně žíháno nebo tvářeno,
+ Q	 kaleno,
+ QT	 zušlechtěno (kaleno a popouštěno).
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02

Průřezové charakteristiky 
válcovaných průřezů


