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Vřeteno je osazeno přesnými kuličkovými ložisky. Hlavička a trn Mk2 je v základní výbavě.
Hloubkový doraz vřetena. Pracovní stůl s příčnými drážkami je naklápěcí od -45° do +45°
a otočný okolo sloupu 160°. Stůl je vybaven převodem a kličkou pro výškové nastavení. 
Základna je vybavena upevňovacími drážkami. Bezpečnostní vypínač na aretovaném STOP 
tlačítku. Odklápěcí kryt řemenic je doplněn koncovým bezpečnostním spínačem. Morse
kužel Mk2 v dutině vřetena.

NAPÁJECÍ NAPĚTÍ

PŘÍKON

IZOLACE

STUPEŇ KRYTÍ

VYLOŽENÍ VŘETENA

KUŽEL VŘETENA

TŘÍDA OCHRANY

MAX. PRŮMĚR VRTÁKU

MAX. UPÍNACÍ PRŮMĚR SKLÍČIDLA

ROZMĚRY STOLU

ROZSAH NAKLOPENÍ STOLU

POČET RYCHLOSTNÍCH STUPŇŮ

ROZSAH OTÁČEK NA PRÁZDNO

HMOTNOST

TYP VRTAČKY 5115VS350 5115VS550

230V    50Hz S2 30%

350 W

class B

IP 20

105 mm

Mk 2

I.

13 mm

13 mm

160x160 mm

+/- 45°

5

500-2500

15,5 kg

˜
230V    50Hz S2 15%

550 W

class B

IP 20

115 mm

Mk 2

I.

16 mm

16 mm

160x168 mm

+/- 45°

9

500-2500

18,2 kg

˜
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Achten Sie darauf, dass bei zylindrischen
Bohrungen die Länge der Bohrspitze
hinzugerechnet werden muss.

4. Höheneinstellung des Bohrtisches
Lockern Sie die Spannschraube mit Hilfe des
Handgriffes.

Heben oder senken Sie den Bohrtisch in die
gewünschte Höhe.

Ziehen Sie die Spannschraube wieder fest.

ACHTUNG: Zwischen Werkstück und Bohrerspitze
muss genügend Platz verbleiben um die
Maschine im Leerlauf starten zu können.

In dem Fall, dass ein Werkstück vollstängig
durchbohrt werden soll, muss sich das Loch im
Bohrtisch genau mittig unter dem Bohrer 
befinden.

Um sehr große Werkstücke zu bearbeiten können
Sie den Bohrtisch vollständig nach außen 
schwenken und das Werkstück auf die 
Bodenplatte legen.

5. Schrägstellung des Bohrtisches (B9)
Für den Fall, dass Bohrungen schräg ausgeführt
werden sollen oder das Werkstück eine schräge
Auflagefläche hat, kann der Bohrtisch schräg
gestellt werden.

Lösen Sie die Schraube unter dem Bohrtisch.

Bringen Sie den Bohrtisch in die gewünschte
Schräglage. Der Winkel ist an der Skala des
Bohrtisches abzulesen.

Ziehen Sie die Schraube wieder fest.

P�ege und Wartung

• Halten Sie die Maschine immer sauber.
Sie ist weitgehendst wartungsfrei.
• Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
Netzstecker ziehen. Keine scharfen

Lösungsmittel verwenden. Mit feuchtem Lappen
abwischen und trockenreiben.
• Behandeln Sie blanke Teile regelmäßig mit
einem Korrosionsschutz.
• Achten Sie darauf, dass keine Flüssigkeiten in die
Maschine gelangen.
• Kontrollieren Sie regelmäßig alle
Lüftungsöffnungen und säubern Sie diese bei
Bedarf mit weichem Pinsel oder Druckluft.
• Lagern Sie das Gerät trocken und kindersicher.
• Bei übermäßiger Funkenbildung überprüfen Sie,
oder lassen Sie die Kohlebürsten überprüfen und
ggf. erneuern.
• Die Maschine und die Kugellager benötigen
keine besondere Schmierung.
• Geben Sie auf Gewinde und Bewegungsteile
regelmäßig einen Tropfen Schmieröl.

Reparaturen

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene
Zubehör- und Ersatzteile. Sollte das Gerät trotz
unserer Qualitätskontrollen und Ihrer Pflege
einmal ausfallen, lassen Sie Reparaturen nur von
einem autorisierten Elektro-Fachmann ausführen.

Drehzahlen-Tabelle

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte!

φ[mm] φ[mm]
[1/min]

＜3 ＜4 2500

3-4 5-6 1900

5 7-8 1400

6-8 9-10 890

＞8 ＞10 500
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D-I
D-II
C-I
D-III
B-I
C-II
B-II
A-II
A-III

500
680
770
830
980
1100
1600
2000
2500

OTÁČKY VŘETENA 

5115VS350

5115VS550
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Základnu vrtačky (1) umístěte na pracovní stůl a přišroubujte ji. K základně (1) přišroubujte sloup 
(12). Poté nasaďte na sloup objímku stolu (8).

Vřeteník vrtačky nasaďte na sloup, vyrovnejte do osy základny a zajistěte jej dotažením dvou 
imbusových šroubů (na levé straně). Nasaďte objímku s bezpečnostním krytem (16-14) na pouzdro
vřetena a dotáhněte šroub. Vsuňte průhledný bezpečnostní kryt co nejhlouběji do lemu a zajistěte 
jej vruty. Zašroubujte páky posuvu vřetena (11) do otvorů v unášeči a utáhněte je. Pečlivě vyčistěte 
upínací trn sklíčidla a dutinu sklíčidla.

8
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Před nasazením nebo vyjmutím vrtáku musí být vždy vrtačka odpojena z elektrické sítě.
Vyklopte průhledný bezpečnoistní kryt (14). Pomocí dodané kličky uvolněte sklíčidlo. Vsuňte 
vrták do sklíčidla. utáhněte sklíčidlo nejdříve ručně a poté kličkou. Sklopte bezpečnostní kryt (14).
K vyjmutí vrtáku postupujte v opačném pořadí.

8
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Uvolněte aretační páku (6) na objímce (8) a nastavte požadovanou výšku stolu. Po nastavení v
ýšky stolu utáhněte aretační páku (6) na objímce.
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(18) (19)

(18).
(19).
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pootočením o cca 1/4 otáčky.
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MOTOR

230 V  50Hz˜350 W (S2 30%)
Class In: 500-2500 min

Art. No. 5115VS350

500-2500 min-1

350 W(S2 30 min)

230 V~ 50 Hz

Ø 1.5-13 mm

500-2500 min-1

350 W(S2 30 min)

230 V~ 50 Hz

Ø 1.5-13 mm

500-2500 min-1

350 W(S2 30 min)

230 V~ 50 Hz

Ø 1.5-13 mm

500-2500 min-1

350 W(S2 30 min)

230 V~ 50 Hz

Ø max. 13 mm

 15,5 kg

Art. No. 5115VS350
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EU PROHLÁŠENÍ O SHODĚ 
___________________________________________________________________________ 
 
Výrobce: PROTECO nářadí s.r.o. 
                 Radlická 2487/99, 150 00 Praha 5 
                 Česká republika, IČO: 47453630 
               
Výrobek:   51.15-VS-350 vrtačka stojanová 350 W, do 13 mm Proteco  
        51.15-VS-550 vrtačka stojanová 550 W, do 16 mm Proteco  
 
Typ: DP4113A 
 DP4116A 
  
Výrobek splňuje všechna příslušná ustanovení technických předpisů, tj.předmětných směrnic 
Evropských společenství a nařízení vlády ČR. 
 
Směrnice č. 2006/42/ES (Nařízení vlády ČR č. 176/2008 Sb.) 
Směrnice č. 2015/863/EU (RoHS) (Nařízení vlády ČR č. 117/2016 Sb.) 
Směrnice č. 2014/30/EU (Nařízení vlády ČR č. 176/2008 Sb.) 
 
Při posouzení shody byly použity následující normy: 
 
EN 61029-1:2009/A11:2010 
EN ISO 12100:2010 
EN 55014-1:2017 
EN 55014-2:2015 
EN 61000-3-2:2014 
EN 61000-3-3:2013 
AfPS GS 2014:01 PAK  
EK-BE-80:2012 
IPX0 
Emise hluku: Lwa 84dB(A) 
 
Posouzení shody bylo vydáno na základě zkoušek provedených zkušebnou TÜV SÜD 
Product Service GmbH, Ridlerstrasse 65, 80339 München a vydaných reportů a certifikátu č. 
Z1A0552560676, 4840315034408, M8A0552560677, E8A0552560669, 4840315223008,  
48.400.19.7425.00-01/02. 
 
Poslední dvojčíslí roku, v němž bylo označení CE na výrobek umístěno: 20 
 
Osoba pověřená kompletací technické dokumentace: Libor Knap 
                                                                                     Podbřezí 63 
                                                                                     518 03  
 
 
V Podbřezí dne 21.08. 2020                                               ………………………………… 
                                                                                                           Libor Knap 
                                                                                                    jednatel společnosti 
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Výrobce:
PROTECO nářadí s.r.o.
Provozovna: Podbřezí 63, 518 03
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