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Dear customer,

Thank you for purchasing our product. Please read the following instructions carefully
before first use and keep this user manual for future reference. Pay particular attention
to the safety instructions. If you have any questions or comments about the device,
please contact the customer line.

= www.alza.co.uk/kontakt
© +44 (0)203 514 4411
Importer Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prague 7, www.alza.cz
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Safety Instructions

Please view following matters before using the 3D Pen

Please pay attention to electricity safety when operating! Do not use this product
near bathtub, hand wash basin, bathroom, or other place with water, otherwise it
may cause death because of electric shock! Please unplug the power supply in
time after using.

This pen tip may cause burns after heating, please do not touch pen tip or any
part near it.

This product is suitable for over five-year old children and adults. Children should
use this product under adult's supervision.

This product is not waterproof or breaking proof. It is forbidden to use the pen
tip to stick any hard objects. It is also forbidden to insert any other objects into
the loading port or into pen tip.

Consumable filament for this product: SL 300 PLA & ABS; Filament diameter

1.75 £ 0.02mm. Please use original filament. It might cause damage to the
product if choose non-original filament.

When using this product at the first time, it's normal that a little smoke comes out
from the nozzle, which won't affect the product using.

After finishing using this product, please ensure to unload the filament and cut
off power supply.

All of the products will pass qualified testing before delivery, so it's normal if
there are a few filaments left in the nozzle. Please feel free to use.

In order to ensure continuous using, it is recommended to cut of power supply to
stop for ten minutes after one-hour continuous using, then back to use.
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Specifications and Parameters

Spec/parameter SL-300
N.W 55g
Size 175 (L) x 24 (W) x 28 (H) mm
Extra power input DC 5V 2A
Adapter input AC100V ~ 240V 50/60Hz 0.35A
Power input DC5V +0.25V
Consumable filament PLA/ABS 1.75 £ 0.02mm
Working temperature PLA 160°C ~ 180°C

ABS 180°C ~ 210°C
Working condition 10°C ~ 35°C /relative humidity: <85%
Unloading mode click/double click

Function Diagram
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Filament End Tip

'

Operation Instructions

1.

X X
Power on

Use the 3D Pen data cable to connect with DC 5V 2A extra power or power
adapter. When word show on LDC screen, it means power on.

Filament Selection/Preheating

1. Click “Filament Option” key to select PLA or ABS according to the filament you
are going to use.

2. Click “Load"” key, the red light is on, it means the device is preheating.
(Preheating time is around 70-100s). The preheating temperature will be showed
on LDC screen. When the red light turns to green, it means preheating is over.
Load Filament

When the light turns from red to green, it means preheating is finished. Now you
can select one of the two ways below to feed in the filament: (Attention the
filament: PLA, ABS)

A: Click “Load” key.

B: Double click “Load” key and press it constantly

When the motor start to work, feed your filament into “Filament loading port”.
Once the filament was extruded from nozzle, you can start drawing.

(Click “Load” key, the motor will unload the filament about 2 mins. If there is no
clicking operation when the pen is working, it will enter into sleep mode
automatically every 8mins. If you want to continue using, just click the “Load”
key.)

Working Speed/Temp Adjustment

For speed adjustment first click “Pause” key to stop extruding. Then click “speed
+/-" key to choose the speed you prefer. You can adjust the speed from 1-8
grades. Grade 1 is the slowest, grade 8 is the fastest. Finally, click “load” key to
extrude filament again.

For temperature adjustment firstly click “pause” key to stop extruding. Then click
“Temperature Adjustment +/-“ key to choose proper working temperature.
Finally, click “load” key to extrude filament again. (Remark: Same filament's
melting point will be different as its colour difference. Please adjust temperature



according to the situation. For filament melt points and temperature adjustment
details, please refer to Temperature Adjustment Instruction.

5. Unload/Replace Filament
When the light is green, press the “Unload” key for 3 seconds. When the motor
starts working, release the key, the filament will be unloaded automatically. When
the filament stops retreating, please take the filament out of the “Filament
Loading Port” gently. Press “Pause” key to stop the motor. (Remark: the motor will
stop working automatically and be in dormancy after continuous unloading for
50s.) If you want to replace filament, please refer to below SPECIAL NOTICE.

6. Finishing Drawing
When you finish drawing, please unload the filament, and cut off the power.

Trouble Shooting

Please follow the below instructions if any detect happened. If still could not solve the
problem, please contact with the distributor whom you bought the 3D Pen from.

Defect phenomenon

Causes

Solutions

LCD screen is off

Adapter breakdown

Change the adapter

USB cable breakdown

Change the USB cable

Red & Green indicator
light is flashing

Low-powered adapter

Change the adapter

Low-powered power bank

Change the power bank

No filament comes out
from nozzle tip

Too little filament comes
out

Increase the speed of extruding
filament

Low temperature

Increase the temperature

Slip on the gear

Unload the filament then load with
new filament

Filament loading failed

Unload the filament and make Sure
the end of the filament is flat

Poor contact on the
nozzle

Take apart the nozzle and re-install
again

Extruding filament with
bubbles

Decrease the temperature

Blocked nozzle

Increase the temperature and speed
to squeeze the remaining filament out

Defaults in use of PLA
mode

ABS filament remains in
the pen

Unstable filament flow

Blocked nozzle

Re-connect the 3d pen again, and turn
into ABS mode in the highest
temperature, then load the PLA
filament until the PLA filament comes
out from nozzle

ERR displayed on the
screen

Temperature is too high
for PLA mode

Unplug and cool down the pen for
about 3 minutes then plug the pen

Nozzle is loose

Take apart the nozzle and re-install




ASpecial Notice

Item Filament Replacement
Mode SL-300
Steps ABS -> PLA
1 Unload ABS
5 Feed the “PLA” filament into “Filament loading port”. Click “Load” key to
clean the nozzle for 2-3 minutes.
3 Unplug DC 5V power line and cool down the nozzle for 3-5 minutes.
Re-connected the power supply, click the “Filament Option” keys (at
4 both ends of LCD screen). You can see “PLA", “ABS”, “PCL" on LCD
screen. Please choose “PLA” mode.
Click “Load” key, red light indicator is on, it means the device starts
5 preheating (around 70s). LCD screen will display increasing working
temperature. When the red-light indicator turns into green, it means
preheating is over. It's time to load PLA filament.
6 For next steps, please kindly refer to the “Operation Instructions” step
3-6.

Instructions for temperature adjustment

Due to filaments' different melting point with different colours, in order to improve the
quality of creation, please follow below suggestions:

In use of PLA or ABS, if the filament is “cracking”, it means the temperature is too
high, please try to decrease the temperature by 8-15°C using “Temp adjustment -
"key.
In use of PLA or ABS, if there are too many bubbles, it, means the temperature is
too high, please try to decrease the temperature by 3-8°C using “Temp
adjustment -" key.
In use of PLA or ABS, if the extruded material is in dull colour, it means the
temperature is too low, please try to increase the temperature by 5-10°C using
“Temp Adjustment +” key.
In use of PLA material, if the extruded material is runny to drip, it means the
temperature is too high, please try to decrease the temperature by 10-15° using
“Temp adjustment - “key.

. The normal extruded material should be smooth, mellow without bubbles (little
bubbles are OK).



Warranty Conditions

A new product purchased in the Alza.cz sales network is guaranteed for 2 years. If you
need repair or other services during the warranty period, contact the product seller
directly, you must provide the original proof of purchase with the date of purchase.

The following are considered to be a conflict with the warranty conditions, for
which the claimed claim may not be recognized:

Using the product for any purpose other than that for which the product is intended
or failing to follow the instructions for maintenance, operation, and service of the
product.

Damage to the product by a natural disaster, the intervention of an unauthorized
person or mechanically through the fault of the buyer (e.g., during transport,
cleaning by inappropriate means, etc.).

Natural wear and aging of consumables or components during use (such as
batteries, etc.).

Exposure to adverse external influences, such as sunlight and other radiation or
electromagnetic fields, fluid intrusion, object intrusion, mains overvoltage,
electrostatic discharge voltage (including lightning), faulty supply or input voltage and
inappropriate polarity of this voltage, chemical processes such as used power
supplies, etc.

If anyone has made modifications, modifications, alterations to the design or
adaptation to change or extend the functions of the product compared to the
purchased design or use of non-original components.



Vazeny zakazniku,

dékujeme vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouZitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a uschovejte si tento navod k pouZziti pro budouci potfebu.
Zvlastni pozornost vénujte bezpecnostnim pokyntm. Pokud mate k pristroji jakékoli
dotazy nebo pfipominky, obratte se na zakaznickou linku.

= www.alza.cz/kontakt
© +420 255340 111
Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Bezpecnostni pokyny

Pfed pouzitim 3D pera si prosim prectéte nasledujici informace

PFi provozu dbejte na bezpecnost prace s elektrickym proudem! NepouZivejte
tento vyrobek v blizkosti vany, umyvadla, koupelny nebo jiného mista s vodou,
jinak mUZe dojit k Urazu elektrickym proudem! Po poufZiti véas odpojte zastrcku
ze sité.

Hrot pera mUZe po zahrati zpUsobit popaleniny, nedotykejte se proto hrotu pera
ani zadné casti v jeho blizkosti.

Tento vyrobek je vhodny pro déti starsi 5 let a dospélé. Déti by mély tento
vyrobek pouZivat pod dohledem dospélé osoby.

Tento vyrobek neni vodotésny ani odolny proti rozbiti. Je zakazano pouzivat hrot
pera k nalepovani jakychkoli tvrdych predmétd. Rovnéz je zakazano vkladat
jakékoliv jiné predmeéty do vkladaciho otvoru nebo do hrotu pera.

Napln pro tento vyrobek: Priimér naplné 1,75 + 0,02 mm. Pouzivejte prosim
originalni filament. Pfi vybéru neoriginalniho filamentu by mohlo dojit k
poskozeni vyrobku.

PFi prvnim pouziti tohoto vyrobku je normalni, Ze z trysky vychazi trochu koufe,
coz nema vliv na pouzivani vyrobku.

Po skonceni pouzivani tohoto vyrobku se ujistéte, Ze jste vyloZili Zhavici napln a
odpojili napajeni.

VSechny vyrobky projdou pfed dodanim kvalifikovanym testovanim, takze je
normalni, Ze v trysce zlstane nékolik vlaken. Nevahejte prosim zacit pero
pouzivat.

PFi dlouhodobém pouzivani se doporucuje po hodiné nepretrzitého pouzivani na
deset minut prerusit privod energie a poté opét zacit pouZivat.

V krabici

3D pero 1
Napajeci adaptér 1
NaplIné PLA3m x 2
Kabel USB DC5V 1
Pokyny 1
Chranic prstu 2
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Specifikace a parametry

Specifikace/parametr SL-300
N.W 55 g
Velikost 175 (D) x 24 (5) x 28 (V) mm
PFidavny pfikon DC5V 2A
Vstup adaptéru AC100V ~ 240V 50/60Hz 0,35A
P¥ikon DC5V £0,25V
SpotFebni napin PLA/ABS 1,75 £ 0,02 mm
Pracovni teplota PLA 160°C ~ 180°CABS
180°C ~ 210°C
Pracovni stav 10°C ~ 35°C/ relativni viIhkost: <85%
ReZim vykladani kliknuti/dvojklik
Funkéni schéma

__Otvor na vkladani napliné

— Otvor na prasek

Moznost naplné/

nastaveni teploty naplné
Obrazovka LCD—I .

Moznost

nastaveni

—

Nastaveni rychlosti _' Vysunuti
Nastaveni rychlosti + _l Zasunutf

Ochrana proti teplu a opareni

Aero-keramicka tryska



Konec naplné

1.

X X

'

Navod k obsluze

Zapnuti

Pouzijte datovy kabel 3D pera a pomoci néj se pripojte k pridavnému napajeni DC
5V 2A nebo k napajecimu adaptéru. Kdyz se na obrazovce LDC zobrazi napis,
znamena to, Ze je napajeni zapnuto.

Vybér naplné/predehrev

1. Kliknutim na tlacitko "Moznost naplné" vyberte PLA nebo ABS podle filamentu,
ktery se chystate pouzit.

2. Kliknéte na tlacitko "Vysunuti", rozsviti se Cervena kontrolka, to znamena, Ze se
zafizeni pfedehfiva. (Doba predehrivani je priblizné 70-100 s). Teplota
predehfivani se zobrazi na obrazovce LDC. KdyZ se Cervena kontrolka zméni na
zelenou, znamena to, ze predehrivani skoncilo.

VloZeni naplné

Kdyz se kontrolka zméni z Cervené na zelenou, znamena to, Ze predehfivani je
dokonceno. Nyni mUZete zvolit jeden ze dvou nize uvedenych zplsobU vloZeni
filamentu: (Pozor na filament: PLA, ABS)

A: Kliknéte na tlacitko "Vysunuti".

B: Dvakrat kliknéte na klavesu "Vysunuti" a podrZzte ji. KdyZ motor zacne pracovat,
vlozte filament do "Otvoru na vkladani naplné". Jakmile byl filament vytlacen z
trysky, mazete zacit kreslit.

(Stisknéte klavesu "Vysunuti", motor vysune filament asi za 2 min. Pokud pfi praci
s perem nedojde k zadnému kliknuti, prejde pero automaticky kazdych 8 min. do
rezimu spanku. Pokud chcete pokracovat v pouzivani, staci kliknout na tlacitko
"Vysunuti").

Nastaveni rychlosti/teploty

Pro nastaveni rychlosti nejprve kliknéte na tlacitko "Pauza", abyste zastavili
vytlacovani. Poté kliknutim na tlacitko "rychlost +/-" zvolte poZzadovanou rychlost.
Rychlost mUlZete nastavit v rozsahu 1-8 stupnd. Stupen 1 je nejpomalejsi, stuper
8 je nejrychlejsi. Nakonec kliknéte na klavesu "Vysunuti", abyste opét vytlacili
filament.
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Pro nastaveni teploty nejprve kliknéte na klavesu "Pauza", abyste zastavili
vytlaCovani. Poté kliknéte na klavesu "Nastaveni teploty +/-" a zvolte spravnou
pracovni teplotu. Nakonec kliknéte na klavesu "Vysunuti" pro opétovné
vytlaCovani filamentu. (Pozn: Teplota rozpusténi stejného filamentu se bude liSit
podle jeho barevného rozdilu. Nastavte teplotu podle situace. Podrobnosti o
bodech rozpusténi filamentu a nastaveni teploty naleznete v Navodu k nastaveni

teploty.

5. Vyjmuti/vyména filamentu
Kdyz kontrolka sviti zeleng, stisknéte na 3 sekundy tlacitko "Zasunout".
Jakmile motor zacne pracovat, uvolnéte tlacitko, napln se automaticky vysune.
KdyZ se napln prestane stahovat, opatrné vyjméte napln z "Otvoru na vkladani
naplné". Stisknutim tlacditka "Pauza" zastavte motor. (Poznamka: motor prestane
automaticky pracovat a po nepretrzitém vykladani po dobu 50 s bude v klidovém
stavu). Pokud chcete vymé&nit naplf, prectéte si nize uvedené ZVLASTNI

UPOZORNENI.

6. Ukonceni kresleni
Po ukonceni kresleni vyjméte napln a vypnéte napajeni.

ReSeni problému
Pokud dojde k vadé, postupujte podle nize uvedenych pokynU. Pokud se problém
nepodafilo vyresit, obratte se na distributora, u kterého jste 3D pero zakoupili.

Vada

PFiciny

Redeni

LCD displej je vypnuty

Adaptér nefunguje

Vyménte adaptér

USB kabel nefunguje

Vyménte USB kabel

Cervena a zelena
kontrolka blika

Adaptér ma nizky vykon

Vyménte adaptér

Napajeci banka ma nizky
vykon

Vymeénte napajeci banku

Ze Spicky trysky
nevychazi zadné napln

ViytlaCuje se pfilis malo
napliné

Zvyste rychlost vytlacovani naplné

Nizka teplota

Zvyste teplotu

Ucpana napln

Vyjméte napln a poté vloZte novou

Vkladani naplné se
nezdafrilo

VylozZte naplh a ujistéte se, Ze je konec
napliné rovny

Spatny kontakt na trysce

Rozeberte trysku a znovu ji nainstalujte

Vytlacovani naplné s
bublinami

Snizte teplotu

Ucpana tryska

Zvyste teplotu a rychlost, abyste vytlacili
zbyvajici napln.

Vychozi nastaveni pfi
pouziti rezimu PLA

NaplIr ABS zUstava v peru

Nestabilni tok naplné

Ucpana tryska

Znovu pripojte 3D pero a pfepnéte jej do
rezimu ABS na nejvyssi teplotu, poté vlozte
napln PLA, dokud z trysky nevytlacite
napln PLA.

Na obrazovce se zobrazi
ERR

Teplota je pro rezim PLA
pfiliS vysoka

Odpoijte pero a nechte ho asi 3 minuty
vychladnout a poté jej zapojte.

Tryska je uvolnéna

Rozeberte trysku a znovu ji namontuijte.
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A Zvlastni upozornéni

PoloZka Vymeéna naplné
Rezim SL-300
Kroky ABS -> PLA
1 VyloZeni systému ABS
2 Vlozte filament "PLA" do "otvoru na vkladani naplné". Kliknéte na
tlacitko "Vysunuti" a nechte trysku 2-3 minuty distit.
3 Odpojte napajeci kabel DC 5V a nechte trysku 3-5 minut chladnout.
Znovu pripojte napajeci zdroj, kliknéte na tlacitka "MoZznost napIné" (na

4 obou koncich obrazovky LCD). Na obrazovce LCD se zobrazi "PLA",

"ABS", "PCL". Zvolte rezim "PLA".
Kliknéte na tlacitko "Vysunuti", rozsviti se Cerveny indikator, coz
znamena, Ze se zarizeni zacne predehfivat (pfiblizné 70s). Na displeji

5 LCD se zobrazi zvysSujici se pracovni teplota. Kdyz se Cerveny indikator
zmeéni na zeleny, znamena to, Ze predehrivani skoncilo. Je ¢as nacist
PLA filament.
6 DalSi postup naleznete v krocich 3-6 "Navodu k obsluze".

Pokyny pro nastaveni teploty

Vzhledem k rozdilnému bodu tani vlidken s rliznymi barvami se v zajmu zlepseni kvality
tvorby Fidte nasledujicimi doporucenimi:

1. Pokud pfi pouziti PLA nebo ABS filament "praska", znamena to, Ze teplota je pfilis
vysoka. Zkuste snizit teplotu o 8-15 °C pomoci tlacitka "Nastaveni teploty -".

2. Pokud se pfi pouZiti PLA nebo ABS objevi pfFilis mnoho bublinek, znamena to, Ze
teplota je priliS vysoka, zkuste snizit teplotu o 3-8 °C pomoci tlacitka "Nastaveni
teploty -".

3. Pokud ma vytlacovany material pfi pouziti PLA nebo ABS matnou barvu, znamena
to, Ze teplota je pfilis nizka, zkuste zvysit teplotu o 5-10 °C pomoci tlacitka
"Nastaveni teploty +".

4. Pokud pfi pouziti materialu PLA vytlacovany material kape, znamena to, ze
teplota je priliS vysoka, zkuste snizit teplotu o 10-15° pomoci tlacitka "Nastaveni
teploty -".

5. Normalni vytlacovany material by mél byt hladky, mékky, bez bublinek (malé
bublinky jsou v poradku).
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Zarucni podminky

Na novy vyrobek zakoupeny v prodejni siti Alza.cz se vztahuje zaruka 2 roky. V pfipadé
potfeby opravy nebo jiného servisu v zarucni dobé se obratte pfimo na prodejce
vyrobku, je nutné predlozit originalni doklad o koupi s datem nakupu.

Za rozpor se zaru¢nimi podminkami, pro ktery nelze reklamaci uznat, se povazuji
nasledujici skutecnosti:

Pouzivani vyrobku k jinému ucelu, nez pro ktery je vyrobek urcen, nebo
nedodrzovani pokynu pro Udrzbu, provoz a servis vyrobku.

Poskozeni vyrobku pfirodnimi podminkami, zasahem neopravnéné osoby nebo
mechanicky vinou kupujiciho (napf. pfi preprave, ¢iSténi nevhodnymi prostiedky
apod.).

PFirozené opotfebeni a starnuti spotfebniho materialu nebo soucasti béhem
pouzivani (napr. baterii atd.).

Plsobeni nepfiznivych vnéjsich vlivy, jako je slunecni zareni a jiné zareni nebo
elektromagnetické pole, vniknuti kapaliny, vniknuti pfedmétu, prepéti v siti,
elektrostaticky vyboj (v€etné blesku), vadné napajeci nebo vstupni napéti a nevhodna
polarita tohoto napéti, chemické procesy, napf. pouZité zdroje atd.

Pokud nékdo proved! Upravy, modifikace, zmény konstrukce nebo adaptace za
ucelem zmény nebo rozsifeni funkci vyrobku oproti zakoupené konstrukci nebo
pouZiti neoriginalnich soucasti.
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Vazeny zakaznik,

Dakujeme vadm za zakUpenie na3ho vyrobku. Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte
nasledujuce pokyny a uschovaijte si tento navod na pouzitie. Venujte osobitnu pozornost

bezpecnostnym pokynom. Ak mate akékolvek otazky alebo pripomienky k pristroju,
obratte sa na linku sluZieb zakaznikom.

= www.alza.sk/kontakt
© +421 257 101 800
Dovozca Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz

17



Bezpecnostné pokyny

Pred pouzitim pera 3D Pen si precitajte nasledujice informacie

Pocas prevadzky dbajte na elektrickil bezpecnost! Nepouzivajte tento vyrobok v
blizkosti vane, umyvadla, kipelne alebo iného miesta s vodou, inak méze djst k
urazu elektrickym prudom! Po pouZziti v€as odpoijte zastrcku od elektrickej siete.
Hrot pera m&ze pri zahriati spdsobit popaleniny, preto sa nedotykajte hrotu pera
ani Ziadnej Casti v jeho blizkosti.

Tento vyrobok je vhodny pre deti starSie ako pat rokov a dospelych. Deti by mali
tento vyrobok pouzivat pod dohladom dospelych.

Tento vyrobok nie je vodotesny ani nerozbitny. Je zakazané pouzivat hrot pera na
prilepenie akychkolvek tvrdych predmetov. Do zasuvacieho otvoru alebo do
hrotu pera je tiez zakazané vkladat akékolvek iné predmety.

Spotrebné vlakno pre tento vyrobok: priemer vlakna

1,75 0,02 mm. Pouzivajte originalne vlakno. Vyberom neoriginalneho vlakna by
mohlo déjst k poskodeniu vyrobku.

Pri prvom pouZziti tohto vyrobku je normalne, Ze z dyzy vychadza trochu dymu, o
nema vplyv na pouzivanie vyrobku.

Po skonceni pouzivania tohto vyrobku nezabudnite vybrat vlakno a odpojit
napajanie.

VSetky vyrobky sa pred dodanim podrobuju kvalifikovanému testovaniu, preto je
normalne, Ze v dyze zostane niekolko vlakien. Nevahajte a pouZzite ich.

Na zabezpecenie nepretrzitého pouzivania sa odporuca po jednej hodine
nepretrzitého pouzivania na desat minut prerusSit napajanie a potom pero opat
zacat pouzivat.

Obsah balenia

3D pero 1
Napajaci adaptér 1

Vlakna PLA 3 m x2
Kabel USB DC5V 1

Pokyny 1
Obrazok Guardian 2
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Specifikacia a parametre

Specifikacia/parameter SL-300
Hmotnost 55g
Velkost 175 (D) x 24 (S) x 28 (V) mm
Dodatocny prikon DC5V2A
Vstup adaptéra AC100V ~ 240V 50/60 Hz 0,35 A
Prikon DC5V 0,25V
Pouzitelnhé vliakna PLA/ABS 1,75 £0,02 mm
Pracovna teplota PLA 160 °C~ 180 °C

ABS 180 °C ~ 210 °C
Pracovny stav 10 °C ~ 35 °C/relativna vlhkost: <85 %
ReZim vykladania Kliknutie/dvojité kliknutie

Schéma

__Otvor na vkladanie naplne

— Otvor na prasok

Nastavenie vlakna/teploty +
LCD displej
Nastavenia vlakna/teploty -
—

Nastavenie rychlosti —4' ‘_ Vysunutie
Nastavenie rychlosti + _l .— Zasunutie

Tepelna ochrana a ochrana
proti opareniu

Aero-keramicka dyza



Koniec vlakna

1.

X X

'

Navod na obsluhu

Zapnutie

Pomocou datového kabla 3D pera sa pripojte k pomocnému zdroju napajania DC
5V 2 A alebo k napajaciemu adaptéru. Ked sa na obrazovke LDC zobrazi sprava,
znamena to, Ze je napajanie zapnuté.

Vyber filamentu/predhriatie

1. Kliknutim na tlacidlo ,Filament Option" vyberte PLA alebo ABS v zavislosti od
filamentu, ktory sa chystate pouZzit.

2. Kliknite na tlacidlo ,Filament Option".

Kliknite na tlacidlo ,Load", rozsvieti sa Cerveny indikator, o znamena, ze
zariadenie sa predhrieva (Cas predhrievania je priblizne 70 - 100 sekund). Na
obrazovke LDC sa zobrazi teplota predhrievania. Ked sa Cerveny indikator
rozsvieti na zeleno, znamena to, Ze sa predhrievanie skoncilo.

Ked'sa indikator zmeni z Cervenej na zelend, znamena to, Ze predhrievanie je
dokoncené. Teraz si moZzete vybrat jeden z dvoch nizSie uvedenych spésobov
nacitania vlakna.

B: Dvakrat kliknite na tlacidlo ,Load" a nepretrZite ho stlacte. Ked motor zacne
bezat, vlozte vlakno do ,Filament loading port". Po vytlaceni vidkna z dyzy mdzete
zacat kreslit.

(Stlacte tlacidlo ,,Load", motor vysunie vlakno priblizne za 2 min. Ak pocas prace s
perom neddjde k ziadnemu kliknutiu, pero sa kazdych 8 minut automaticky
prepne do rezimu spanku. Ak ho chcete nadalej pouzivat, staci kliknut na tlacidlo
~Nacitat").

Nastavenie pracovnej rychlosti/teploty
Aby ste nastavili rychlost, najprv kliknite na tlaCidlo ,Pause", aby ste zastavili
vytlacanie. Potom kliknite na tlacidlo ,rychlost +/-" a vyberte poZadovanu
rychlost. Rychlost mdZete nastavit v rozsahu 1 - 8 stupriov. Trieda 1 je
najpomalsia, trieda 8 je najrychlejSia. Nakoniec kliknite na tlac¢idlo ,load", aby ste
opat vytlacili vidkno.
Ak chcete upravit teplotu, najprv kliknite na tlacidlo ,pauza", ¢im zastavite
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vytlacanie. Potom kliknite na tlacidlo ,Temperature Adjustment +/-" a vyberte
spravnu pracovnu teplotu. Nakoniec kliknite na tlacidlo ,load", ¢im obnovite
vytlacanie filamentu. (Poznamka: teplota tavenia toho istého filamentu sa bude
liSit v zavislosti od farebného rozdielu. Teplotu upravte podla situacie.
Podrobnosti o bodoch topenia viakna a nastaveni teploty najdete v Prirucke
nastavenia teploty).

5. Odstranenie/vymena viakna
Ked indikator svieti na zeleno, stlacte tlacidlo ,Unload" na 3 sekundy. Po spusteni
motora uvolnite tlacidlo, vlakno sa automaticky uvolni. Ked sa vlakno prestane
stahovat, opatrne vyberte vlakno z ,portu na vkladanie vlakna". Stlacenim tlacidla
.Pause" zastavte motor. (Poznamka: motor prestane automaticky pracovat a po
50 sekundach nepretrzitého vykladania bude v stave volnobehu.) Ak chcete
vymenit vidkno, pretitajte si nizsie uvedené ZVLASTNE UPOZORNENIE.

6. Ukoncenie kreslenia
Po skonceni kreslenia vyberte vliakno a vypnite napajanie.

RieSenie problémov
Ak sa zisti, postupujte podla nasledujucich pokynov. Ak sa problém nevyrieSi, obratte sa
na distribdtora, u ktorého ste 3D pero zakupili.

Chyba

Pricina

RieSenie

LCD displej je vypnuty

Adaptér nefunguje

Vymena adaptéra

USB kabel nefunguje

Vymena kabla USB

Blika Cerveny a zeleny
indikator

Adaptér ma nizky vykon

Vymena adaptéra

Napajacia banka ma nizky
vykon

Vymena powerbanky

Z hrotu dyzy nevychadza
Ziadne vldkno

Vychadza prilis malo
naplne

ZvySenie rychlosti vytlacania vldkna

Nizka teplota

Zvysenie teploty

Upchata napln

Odstrante naplni a potom vloZte novu
napln.

VloZenie vldkna zlyhalo

Vyberte napln a skontrolujte, Ci je koniec
naplne rovny.

Zly kontakt na dyze

Rozmontujte dyzu a znovu ju
nainstalujte.

Vytlacanie vlakien s
bublinkami

Znizenie teploty

Upchata dyza

Zvyste teplotu a rychlost, aby ste vytlacili
zvySnu napln.

Predvolené nastavenia
pri pouziti rezimu PLA

Vlakno ABS zostava v pere

Nestabilny tok vlakien

Upchata dyza

Znovu pripojte 3D pero a prepnite na
rezim ABS pri najvyssej teplote, potom
vloZte vldkno PLA, kym vldkno PLA
nevytlacite z dyzy.

Na obrazovke sa zobrazi
ERR

Teplota je priliS vysoka pre
rezim PLA

Odpoijte pero, nechajte ho asi 3 minuty
vychladndt a potom ho zapojte.

Dyzy je uvolhena

Rozmontujte dyzu a znovu ju
nainstalujte.
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A Osobitné upozornenie

PoloZka Vymena vlakien
ReZim SL-300
Kroky ABS —> PLA
1 VyloZenie systému ABS
2 VloZte vlakno ,,PLA" do , otvoru na vkladanie vlidkna". Kliknite na tlacidlo
~Nacitat" a nechajte dyzu Cistit 2 - 3 minuty.
3 Odpojte napajaci kabel DC 5 V a nechajte dyzu 3 - 5 minut vychladnut.
Opatovne pripojte napajaci zdroj, kliknite na tlacidla ,Filament Option"

4 (na oboch koncoch LCD displeja). Na LCD displeji sa zobrazi ,PLA",

+ABS", ,PCL". Vyberte rezim ,PLA".

Kliknutim na tlacidlo ,Load" (Nacitat) sa rozsvieti Cerveny indikator, ¢o

znamena, Ze sa zariadenie zacne predhrievat (priblizne 70 s). Na LCD

5 displeji sa zobrazi zvySujuca sa prevadzkova teplota. Ked'sa Cerveny

indikator zmeni na zeleny, znamena to, Ze predhrievanie sa skoncilo. Je
¢as na vloZenie vlakna PLA.

6 Dal3ie kroky najdete v krokoch 3 - 6,,Navodu na obsluhu".

Pokyny na nastavenie teploty

Vzhladom na rézne teploty topenia viakien s réznymi farbami by sa mali dodrziavat
nasledujuce odporucania na zlepSenie kvality vyroby:

1.

Ak vlakno PLA alebo ABS pri pouzivani ,praska", znamena to, Ze teplota je prilis
vysoka, skuste znizit teplotu o 8 - 15 °C pomocou tlacidla ,Nastavenie teploty -".
Ak sa pri pouziti PLA alebo ABS objavi prilis vela bublin, znamena to, Ze teplota je
priliS vysoka, skuste znizit teplotu o 3 - 8 °C pomocou tlacidla ,Nastavenie teploty

Ak ma vytlaceny material pri pouZiti PLA alebo ABS matnu farbu, znamena to, Ze
teplota je priliS nizka, skuste zvysit teplotu o 5 - 10 °C pomocou tlacidla
~Nastavenie teploty +".

Ak pri pouZziti materialu PLA vytlacany material kvapka, znamena to, Ze teplota je
priliS vysoka, skuste znizit teplotu o 10 - 15° pomocou tlacidla ,Nastavenie teploty

Normalne vytlaceny material by mal byt hladky, makky, bez bubliniek (malé
bublinky su v poriadku).
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Zarucné podmienky

Na novy vyrobok zakdpeny na Alza.cz sa vztahuje 2-rocna zaruka. V pripade potreby
opravy alebo iného servisu pocas zarucnej doby sa obratte priamo na predajcu vyrobku,
je potrebné predlozit originalny doklad o kipe s datumom nakupu.

Za porusenie zaruky, pre ktoré nie je moZné uznat reklamaciu, sa povaZuje:

e Pouzivanie vyrobku na iny ucel, nez na aky je vyrobok urceny, alebo nedodrzZiavanie
pokynov na udrzbu, prevadzku a servis vyrobku.

e Poskodenie vyrobku v dosledku Zivelnej pohromy, zasahu neopravnenej osoby alebo
mechanického zavinenia kupujliceho (napr. pocas prepravy, Cistenia nespravnymi
prostriedkami atd.).

e Prirodzené opotrebovanie a starnutie spotrebného materialu alebo komponentov
pocas pouzivania (napr. batérie atd.).

e Pdsobenie nepriaznivych vonkajSich vplyvov, ako je sinecné a iné Ziarenie alebo
elektromagnetické pole, vniknutie kvapaliny, vniknutie predmetov, prepatie v sieti,
elektrostaticky vyboj (vratane blesku), chybné napajacie alebo vstupné napatie a
nespravna polarita tohto napatia, chemické procesy, napr. pouzité napajacie zdroje
atd.

e Ak niekto vykonal upravy, modifikacie, zmeny dizajnu alebo adaptacie s cielom
zmenit alebo rozsirit vlastnosti vyrobku oproti zakipenému dizajnu alebo pouzit
neoriginalne diely.
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Kedves vasarlé,

Kdszonjuk, hogy megvasarolta termékunket. Kérjuk, hogy az elsd hasznalat eldtt
figyelmesen olvassa el az alabbi utasitasokat, és 6rizze meg ezt a hasznalati Utmutatot a
kés6bbi hasznalatra. Forditson kulonds figyelmet a biztonsagi utasitasokra. Ha
barmilyen kérdése vagy észrevétele van a készulékkel kapcsolatban, kérjuk, forduljon az
ugyfélvonalhoz.

= www.alza.hu/kapcsolat
© +36-1-701-1111
Importér Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praga 7, www.alza.cz
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Biztonsagi utasitasok

Kérjiik, a 3D toll hasznalata elé6tt, olvassa el az alabbiakat
« Ugyeljen az elektromos biztonsagra a miikddtetés soran! Ne hasznalja ezt a
terméket furdékad, mosddkagyld, furdészoba vagy mas, vizzel teli hely
kdzelében, mert aramutés kdvetkezhet be! Hasznalat utan idében huzza ki a
dugot a halézatbol.

+ Ez atollhegy a melegités utan égési séruléseket okozhat, kérjuk, ne érintse meg a
tollhegyet vagy annak kozelében 1év6 barmely részt.

+ Ez atermék otévesnél id6sebb gyermekek és feln6ttek szamara alkalmas. A
gyermekeknek ezt a terméket feln6tt fellgyelete mellett kell hasznalniuk.

+ Ez atermék nem vizall6 vagy torésallo. Tilos a toll hegyét kemény targyak
felragasztasara hasznalni. Tilos tovabba barmilyen mas targyat a toltényilasba
vagy a tollhegybe helyezni.

+ Fogydszal ehhez a termékhez: SL 300 PLA & ABS; Szalatmérd
1,75 £ 0,02 mm. Kérjuk, hasznaljon eredeti filamentet. Ha nem eredeti filamentett
valaszt, az karosithatja a terméket.

+ Atermék elsd hasznalatakor normalis, hogy a fuvékabdl némi fust jon ki, ami
nem befolyasolja a termék hasznalatat.

« Miutan befejezte a termék hasznalatat, kérjuk, gondoskodjon arrél, hogy az
izz6szalat eltavolitsa és kikapcsolja az aramellatast.

« Minden terméket szallitas el6tt mingsitett vizsgalatnak vetlink ala, ezért normalis,
hogy néhany szal a fuvokaban marad. Nyugodtan hasznald &ket.

« Afolyamatos hasznalat biztositasa érdekében ajanlott egy 6ra folyamatos
hasznalat utan tiz percre kikapcsolni a készuléket, majd Ujra hasznalni a tollat.

A dobozban
3D toll 1
Tapegység 1
adapter
Szal PLA3mx 2
DC5V USB kabel 1
Hasznalati 1
utasitas
Abra Orség 2
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Miszaki adatok és paraméterek

Specifikacié/paraméter SL-300
Suly 55g
Méret 175 (hosszusag) x 24 (szélesség) x 28
(magassag) mm
Extra energia bemenet DC 5V 2A
Adapter bemenet AC100V ~ 240V 50/60Hz 0.35A
Tapfesziltség bemenet DC5V £ 0,25V
Fogyoszal PLA/ABS 1.75 £ 0.02mm
Munkahémérséklet PLA 160°C ~ 180°CABS
180°C ~ 210°C
Muakodési feltétel 10°C ~ 35°C/ relativ paratartalom: <85%
Kirakodasi mod kattintas/dupla kattintas

Funkcié diagram

__Be- és kirakodas Kikotd

Puder Port

Szal
opcio/hémérséklet

LCD képernyd ,
Szal

opcié/hémérséklet

~
Sebesség beallitasa _' ‘_ Kirakodas
Sebesség beallitasa + _l ‘_ Terhelés

Hovédelem és
leforrazasgatlas

Aero-krémes fuvoka
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Szalvég csucs

X X

'

Hasznalati utasitas

Bekapcsolas

Hasznalja a 3D toll adatkabelét, hogy csatlakoztassa a 3D tollat egy 5V 2A
egyenaramu kiegészit6 tapegységhez vagy egy haldzati adapterhez. Ha az LDC
képerny6jén megjelenik egy Uzenet, az azt jelenti, hogy a készulék bekapcsolt
allapotban van.

Szal kivalasztasa/elémelegités

1.Kattintson a "Filament Option" gombra a PLA vagy ABS kivalasztasahoz a
hasznalni kivant szalnak megfelel6en.

2. Kattintson a "Load" (Betdltés) gombra, a piros kijelzd viladgitani fog, jelezve,
hogy a készulék eldmelegszik (az eldmelegitési idd koralbelal 70-100 masodperc).
Az LDC képerny6jén megjelenik az el6melegitési hdmeérséklet. Amikor a piros
kijelz6 zoldre valt, ez azt jelenti, hogy az elémelegités befejez6dott. .

Az izzészalat bet6ltése

Amikor a kijelzd pirosrol zoldre valt, ez azt jelenti, hogy az eldmelegités
befejez8dott. Most az alabbi két mddszer kézul valaszthat az izzészal
betdltéséhez.

A: Kattintson a "Load" (Betaplalas) gombra.

B: Kattintson duplan a "Betoltés" gombra, és folyamatosan tartsa. Amikor a
motor elindul, helyezze be az izzészalat a "Szalbetdlté nyilasba". Miutan az
izz6szal kiszorult a fuvékabol, elkezdheti a rajzolast.

(Nyomja meg a "Betoltés" gombot, a motor kb. 2 perc mulva kidobja az izzészalat.
Ha a tollal valé munka kézben nem torténik kattintas, a toll 8 percenként
automatikusan alvé Uzemmaodba kapcsol. A tovabbi hasznalathoz kattintson a
"Betoltés" gombra).

Munkasebesség/hémérséklet beallitasa

A sebesség bedllitdsahoz el6szor kattintson a "Szunet" gombra az extrudalas
leallitasahoz. Ezutan kattintson a "Sebesség +/-" gombra a kivant sebesség
kivalasztasahoz. A sebességet 1 és 8 fok kdzott allithatja be. Az 1. osztaly a
leglassabb, a 8. osztaly a leggyorsabb. Végul kattintson a "betdltés" gombra, hogy
Ujra kinyomtassa a szalakat. A hémérséklet beallitdsahoz el6szor kattintson a
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"szUnet" gombra az extrudalas ledllitdsahoz. Ezutan kattintson a "Hémérséklet
beallitasa +/-" gombra a megfelel6 tzemi hémérséklet kivalasztasahoz. Végul
kattintson a "betoltés" gombra a szal extrudalasanak folytatasahoz. (Megjegyzés:
ugyanazon szal olvasztasi hBmérséklete a szinkulénbségtdl fuggden valtozik.
Allitsa be a hémérsékletet a helyzetnek megfelel8en. Az izz6szal olvadaspontjara
és a hdmérséklet-beallitadsokra vonatkozo részleteket a HOmérséklet-beallitasi
Utmutatéban talalja).

« Szal eltavolitasa/cserélése
Amikor a kijelz6 zéldre vilagit, nyomja meg a "Unload" gombot 3 masodpercig.
Engedje el a gombot, amikor a motor elindul, az izz6szal automatikusan
kioldédik. Amikor a szal nem tolt8dik le, 6vatosan vegye ki a szalat a "szalbetoltd
nyilasbol". A motor ledllitdsahoz nyomja meg a "Szunet" gombot. (Megjegyzés: a
motor automatikusan leall, és 50 masodperc folyamatos Uresjarat utan Uresjarati
allapotba keril.) Az izzdszal cseréjéhez olvassa el az aldbbi KULONLEGES

MEGJEGYZES-t.

* Avrajzolas befejezése
Ha befejezte a rajzolast, vegye ki az izzdszalat, és kapcsolja ki a készuléket.

Hibaelharitas

Kérjuk, kovesse az alabbi utasitasokat, ha barmilyen hibat észlel. Ha nem tudja
megoldani a problémat, kérjuk, lépjen kapcsolatba a forgalmazoval, akitél a 3D tollat

vasarolta.

Hiba jelenség

Okok

Megoldasok

Az LCD képernyd
kikapcsolt allapotban van

Adapter bontas

Cserélje ki az adaptert

USB kabel bontas

Az USB-kabel cseréje

Piros és zold jelzdfény
villog

Alacsony teljesitmény( adapter

Cserélje ki az adaptert

Kis teljesitményl power bank

Cserélje ki a tapegységet

A favokacsucsbol nem jon
ki fonal

Tul kevés szal jon ki

Novelje a szalak extrudaldsanak sebességét

Alacsony h&mérséklet

Novelje a hémérsékletet

Csusztassa fel a fogaskereket

Toltse ki az izz6szalat, majd toltse be az (]
izz6szalat

A szalbetoltés sikertelen

Toltse ki az izz6szalat, és gy6z6djon meg
réla, hogy az izz6szal vége lapos.

Rossz érintkezés a fuvokan

Szedje szét a fuvokat, és szerelje vissza Ujra.

Extrudalé szal buborékokkal

Csokkentse a hémérsékletet

Eltdmddott fuvdka

Novelje a hémérsékletet és a sebességet a
maradék szal kipréseléséhez.

Alapértelmezett értékek a
PLA Gzemmod
hasznélatakor

Az ABS szél a tollban marad

Instabil szalaramlas

Eltdmddott fuvdka

Csatlakoztassa Ujra a 3d tollat, és kapcsolja
be az ABS Gzemmoddot a legmagasabb
hémérsékleten, majd toltse be a PLA
szalakat, amig a PLA szalak ki nem jonnek a
favokabol.

ERR megjelenik a
képerny6n

A hdmérséklet tul magas a PLA
Uzemmodhoz

Huzza ki és htse le a tollat kértlbelul 3
percig, majd dugja be a tollat.

A fuvéka laza

Szedje szét a fuvokat és szerelje vissza.

28




A Kulénleges értesités

Tétel Szalak cseréje
Mod SL-300
Lépések ABS -> PLA
1 ABS kirakodas
5 Toltse a "PLA" filamentet a "Filament loading port"-ba. Kattintson a
"Load" gombra a fuvoka 2-3 percig tarto tisztitasahoz.
3 Huzza ki a DC 5V-0s tapvezetéket, és h(itse le a fuvdkat 3-5 percig.
Csatlakoztassa Ujra a tapegységet, kattintson a "Filament Option"

4 gombokra (az LCD képernyd két végén). Az LCD képerny6n megjelenik

a "PLA", "ABS", "PCL". Kérjuk, valassza a "PLA" Gzemmo&dot.

Kattintson a "Load" gombra, a piros fényjelz6 felgyullad, ez azt jelenti,

hogy a készulék elkezd elémelegedni (kb. 70 fok). Az LCD-képerny6n

5 megjelenik a ndvekvd tzemi hédmérséklet. Amikor a piros fényjelz6

zo6ldre valt, ez azt jelenti, hogy az el6melegitésnek vége. Itt az ideje
betdlteni a PLA szalakat.

A kovetkez6 |épésekhez kérjuk, olvassa el a "MUkodési utasitasok™ 3-6.
lépését.

A homérséklet beallitasara vonatkozo utasitasok

A kulénbo6z6 szind szalak eltérd olvadaspontja miatt a gyartasi mindség javitasa
érdekeében kérjuk, kovesse az alabbi javaslatokat:

+ PLAvagy ABS hasznalatakor, ha a szal "repedezik", az azt jelenti, hogy a
hémérseéklet tul magas, kérjuk, prébalja meg csékkenteni a hémérsékletet 8-
15°C-kal a "Temp adjustment -" gomb segitségével.

« Ha a PLA- vagy ABS-szal tul sok buborék jelenik meg hasznalat kdzben, az azt
jelenti, hogy a h6mérséklet tul magas, probalja meg a hdmérsékletet 3-8 °C-kal
csokkenteni a "Temperature Setting -" gomb segitségével.

+ Ha a nyomtatott anyag szine PLA vagy ABS hasznalata esetén tompa, ez azt
jelenti, hogy a hémérséklet tul alacsony, probalja meg a hdmeérsékletet 5-10 °C-
kal megemelni a "Homeérséklet beallitasa +" gomb segitségével.

+ Ha az extrudalt anyag PLA hasznalata kdzben cs6pdg, az azt jelenti, hogy a
hémérséklet tul magas, probalja meg 10-15°-kal csékkenteni a hdmérsékletet a
"HOmérséklet beallitdsa -" gomb segitségével.

+ A normal allapotban Iév6 anyagnak simanak, puhanak és buborékmentesnek kell
lennie (a kis buborékok rendben vannak).
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Jotallasi feltételek

Az Alza.hu értékesitési hal6zataban vasarolt Uj termékre 2 év garancia vonatkozik. Ha a
garancialis id6szak alatt javitasra vagy egyéb szolgaltatasra van szuksége, forduljon
kdzvetlenul a termék eladdjahoz, a vasarlas datumaval ellatott eredeti vasarlasi
bizonylatot kell bemutatnia.

A kovetkezdk olyan garanciavesztésnek mindsiilnek, amely miatt nem fogadhaté
el kdvetelés:

A terméknek a termék rendeltetésétdl eltérd célra torténd hasznalata, vagy a termék
karbantartasara, Uzemeltetésére és szervizelésére vonatkozé utasitdsok be nem
tartasa.

A termék természeti katasztrofa, illetéktelen személy beavatkozasa vagy a vevo
hibajabol bekovetkezett mechanikai sérilés (pl. szallitas, nem megfeleld eszkdzokkel
torténd tisztitas stb. soran).

A fogydeszkdzok vagy alkatrészek természetes elhasznalédasa és dregedése a
hasznalat soran (pl. akkumulatorok stb.).

Karos kuls6é hatasoknak valé kitettség, mint példaul nap- és egyéb sugarzas vagy
elektromagneses mezdk, folyadékok behatolasa, targyak behatolasa, hal6zati
tulfeszlltség, elektrosztatikus kisulés (beleértve a villamlast), hibas tapfesziltség
vagy bemeneti feszultség és e feszlltség helytelen polaritasa, kémiai folyamatok, pl.
hasznalt tapegységek stb.

Ha barki médositasokat, atalakitasokat, tervmddositasokat vagy adaptaciokat végzett a
termék jellemz6inek megvaltoztatasa vagy bdvitése érdekében a megvasarolt tervhez
képest, vagy nem eredeti alkatrészeket hasznalt.
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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur den Kauf unseres Produkts. Bitte lesen Sie die folgenden Anweisungen
vor dem ersten Gebrauch sorgfaltig durch und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
zum spateren Nachschlagen auf. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise.
Wenn Sie Fragen oder Kommentare zum Gerat haben, wenden Sie sich bitte an den
Kundenservice.

D=4
©

Lieferant

www.alza.de/kontakt

0800 181 45 44

www.alza.at/kontakt

+43 720 815 999

Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prag 7, www.alza.cz
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Sicherheitshinweise

Bitte beachten Sie die folgenden Punkte, bevor Sie den 3D-Stift verwenden

Achten Sie beim Betrieb auf die elektrische Sicherheit! Benutzen Sie dieses
Produkt nicht in der Nahe von Badewannen, Handwaschbecken, Badezimmern
oder anderen Orten mit Wasser, andernfalls kann es zum Tod durch Stromschlag
kommen! Bitte ziehen Sie nach dem Gebrauch rechtzeitig den Netzstecker.
Diese Stiftspitze kann nach dem Erhitzen Verbrennungen verursachen, bitte
bertdhren Sie die Stiftspitze oder Teile in ihrer Nahe nicht.

Dieses Produkt ist fur Kinder und Erwachsene ab funf Jahren geeignet. Kinder
sollten dieses Produkt unter Aufsicht von Erwachsenen verwenden.

Dieses Produkt ist nicht wasserdicht oder bruchsicher. Es ist verboten, die
Stiftspitze zum Aufstecken von harten Gegenstanden zu verwenden. Es ist auch
verboten, andere Gegenstande in die Ladedffnung oder in die Stiftspitze
einzufuhren.

Verbrauchbares Filament fur dieses Produkt: SL 300 PLA & ABS;
Filamentdurchmesser

1,75 £ 0,02mm. Bitte verwenden Sie Original-Filament. Die Verwendung von
Nicht-Original-Filament kann das Produkt beschadigen.

Wenn Sie dieses Produkt zum ersten Mal verwenden, ist es normal, dass ein
wenig Rauch aus der Duse austritt, was die Verwendung des Produkts nicht
beeintrachtigt.

Nach Beendigung des Gebrauchs dieses Produkts stellen Sie bitte sicher, dass
das Filament entladen und die Stromzufuhr unterbrochen wird.

Alle Produkte werden vor der Auslieferung einer qualifizierten Prifung
unterzogen, so dass es normal ist, wenn ein paar Filamente in der DUse Ubrig
sind. Bitte fuhlen Sie sich frei zu verwenden.

Um eine kontinuierliche Nutzung zu gewahrleisten, wird empfohlen, die
Stromzufuhr nach einer Stunde ununterbrochener Nutzung fur zehn Minuten zu
unterbrechen und dann wieder in Betrieb zu nehmen.

In der Box
3D-Stift 1
Netzadapter 1
Filament PLA3m x 2
DC5V USB-Kabel 1
Anleitung 1
Abbildung Guard 2
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Spezifikationen und Parameter

Spezifikation/Parameter SL-300
N.W 55g
Grol3e 175 (L) x 24 (B) x 28 (H) mm
Zusatzliche Leistungsaufnahme DC 5V 2A
Adapter Eingang AC100V ~ 240V 50/60Hz 0,35A
Leistungsaufnahme DC5V + 0,25V
Verbrauchbares Filament PLA/ABS 1,75 + 0,02 mm
Arbeitstemperatur PLA 160°C ~ 180°CABS
180°C ~ 210°C
Arbeitsbedingung 10°C ~ 35°C /relative Luftfeuchtigkeit:
<85%
Modus "Entladen Klick/Doppelklick
Funktionsdiagramm

__Be-/Entladen Hafen

— Puderdose

Filament

Option/Temperature

LCD-Bildschirm _
Filament

Option/Temperatur

-
Geschwindigkeitseins_| ‘_ Entladen
Geschwindigkeitsein. _| ‘_ Laden Sie

Hitzeschutz und
Verbruhungsschut

Aero-creamische
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Fadenende Spitze

1.

X X

'

Betriebsanleitung

Einschalten

Verwenden Sie das 3D-Stift-Datenkabel, um eine Verbindung mit DC 5V 2A Extra
Power oder einem Netzadapter herzustellen. Wenn das Wort auf dem LDC-
Bildschirm angezeigt wird, bedeutet dies, dass das Gerat eingeschaltet ist.
Filamentauswahl/Vorheizen

1. Klicken Sie auf die Taste "Filament Option", um PLA oder ABS auszuwahlen, je
nachdem, welches Filament Sie verwenden méchten.

2. Klicken Sie auf die Taste "Laden", das rote Licht leuchtet auf, das bedeutet,
dass das Gerat vorheizt. (Die Vorwarmzeit betragt etwa 70-100s). Die
Vorwarmtemperatur wird auf dem LDC-Bildschirm angezeigt. Wenn das rote
Licht auf griin wechselt, bedeutet dies, dass das Vorheizen beendet ist.
Filament laden

Wenn das Licht von rot auf grin wechselt, bedeutet dies, dass das Vorheizen
beendet ist. Nun kdnnen Sie eine der beiden folgenden Moglichkeiten wahlen,
um das Filament einzulegen: (Achtung, Filament: PLA, ABS)

A: Klicken Sie auf die Taste "Laden".

B: Doppelklicken Sie auf die Taste "Laden" und halten Sie sie gedruckt. Wenn
der Motor zu arbeiten beginnt, fihren Sie das Filament in den "Filament-
Ladeanschluss" ein. Sobald das Filament aus der DUse extrudiert wurde, konnen
Sie mit dem Zeichnen beginnen.

(Klicken Sie auf die Taste "Laden", der Motor entladt das Filament ca. 2 Minuten
lang. Wenn der Stift nicht geklickt wird, geht er alle 8 Minuten automatisch in den
Schlafmodus Uber. Wenn Sie weiterarbeiten méchten, klicken Sie einfach auf die
Taste "Laden").

Einstellung der Arbeitsgeschwindigkeit/Temperatur

Fur die Einstellung der Geschwindigkeit klicken Sie zunachst auf die Taste
"Pause", um den Extrudiervorgang zu stoppen. Klicken Sie dann auf die Taste
"Geschwindigkeit +/-", um die gewlUnschte Geschwindigkeit zu wahlen. Sie
kdénnen die Geschwindigkeit in Stufen von 1-8 einstellen. Stufe 1 ist die
langsamste, Stufe 8 ist die schnellste. Klicken Sie abschlieRend auf die Taste
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"Laden", um das Filament erneut zu extrudieren.

Um die Temperatur einzustellen, klicken Sie zunachst auf die Taste "Pause", um
das Extrudieren zu stoppen. Klicken Sie dann auf die Taste
"Temperatureinstellung +/-", um die richtige Arbeitstemperatur einzustellen.
Klicken Sie abschlieBend auf die Taste "Laden", um das Filament erneut zu
extrudieren. (Bemerkung: Der Schmelzpunkt desselben Filaments ist je nach
Farbunterschied unterschiedlich. Bitte passen Sie die Temperatur je nach
Situation an. Details zu den Schmelzpunkten der Filamente und zur
Temperatureinstellung finden Sie in der Anleitung zur Temperatureinstellung.
Entladen/Ersetzen des Filaments

Wenn das Licht grun leuchtet, drtcken Sie die Taste "Entladen" fur 3 Sekunden.
Wenn der Motor zu arbeiten beginnt, lassen Sie die Taste los, das Filament wird
automatisch entladen. Wenn sich das Filament nicht mehr zurtckzieht, nehmen
Sie es bitte vorsichtig aus der "Filament Loading Port" heraus. Drucken Sie die
Taste "Pause", um den Motor anzuhalten. (Hinweis: Der Motor schaltet sich
automatisch ab und geht in den Ruhezustand uber, nachdem er 50 Sekunden
lang ununterbrochen entladen wurde). Wenn Sie das Filament austauschen
mochten, beachten Sie bitte den unten stehenden BESONDEREN HINWEIS.
Beenden des Zeichnens

Wenn Sie mit dem Zeichnen fertig sind, entladen Sie bitte das Filament und
schalten Sie den Strom ab.
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Storungsbeseitigung

Bitte befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen, wenn ein Fehler auftritt. Wenn Sie
das Problem immer noch nicht I6sen konnen, wenden Sie sich bitte an den Handler, bei

dem Sie den 3D-Stift gekauft haben.

Losungen

Defektes Phanomen Verursacht
LCD-Bildschirm ist Aufschlisselung der
Adapter

Wechseln Sie den Adapter

ausgeschaltet Ausfall des USB-Kabels

Wechseln Sie das USB-Kabel

Adapter mit geringer

Wechseln Sie den Adapter

Rote und grine Leistung
Kontrollleuchte blinkt | Powerbank mit niedrigem | Wechseln Sie die Powerbank
Stromverbrauch

Es kommt zu wenig
Filament heraus

Erhéhen Sie die Geschwindigkeit beim
Extrudieren von Filament

Niedrige Temperatur

Erhéhen Sie die Temperatur

Schlipfen Sie in den Gang

Entladen Sie das Filament und laden
Sie es mit neuem Filament.

Laden des Filaments

. . ... | fehl hl
Aus der DUsenspitze tritt ehigeschiagen

Entladen Sie den Faden und stellen Sie
sicher, dass das Ende des Fadens flach
ist.

kein Filament aus
Schlechter Kontakt an der

Die Duse ausbauen und wieder

Duse einbauen
Extrudiertes Filament mit | Senkung der Temperatur
Blasen

Verstopfte DUse

Erhdhen Sie die Temperatur und die
Geschwindigkeit, um das restliche
Filament herauszudricken.

ABS-Faden bleibt im Stift

Standardeinstellungen | Instabiler Fadenfluss

fur die Verwendung des | Verstopfte Diise
PLA-Modus

SchlieRen Sie den 3D-Stift wieder an
und schalten Sie in den ABS-Modus
mit der héchsten Temperatur, dann
laden Sie das PLA-Filament, bis das
PLA-Filament aus der Dise kommt.

Die Temperatur ist zu

ERR wird auf dem hoch fir den PLA-Modus

Bildschirm angezeigt

Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose und lassen Sie den Stift ca.
3 Minuten abkuahlen, dann stecken Sie
ihn wieder ein.

Duse ist lose

Duse ausbauen und wieder einbauen
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A Besondere Hinweise

Artikel Austausch von Filamenten
Modus SL-300
Schritte ABS -> PLA
1 ABS entladen
FUhren Sie das "PLA"-Filament in den "Filament loading port" ein.
2 Klicken Sie auf die Taste "Laden", um die Duse fur 2-3 Minuten zu
reinigen.
3 Ziehen Sie den Netzstecker (DC 5V) und lassen Sie die Duse 3-5

Minuten lang abkuhlen.

Schliel3en Sie das Netzteil wieder an, klicken Sie auf die Tasten
"Filament Option" (an beiden Enden des LCD-Bildschirms). Sie kdnnen
"PLA", "ABS", "PCL" auf dem LCD-Bildschirm sehen. Bitte wahlen Sie
den Modus "PLA".

Klicken Sie auf die Taste "Laden", die rote Leuchtanzeige leuchtet auf,
das bedeutet, dass das Gerat mit dem Vorheizen beginnt (ca. 70 %).
5 Auf dem LCD-Bildschirm wird die steigende Arbeitstemperatur
angezeigt. Wenn die rote Leuchtanzeige auf grin wechselt, bedeutet
dies, dass das Vorheizen beendet ist. Es ist Zeit, PLA-Filament zu laden.

Die weiteren Schritte entnehmen Sie bitte der "Bedienungsanleitung"
Schritt 3-6.

Anleitung zur Temperatureinstellung

Aufgrund des unterschiedlichen Schmelzpunkts der Filamente und der verschiedenen
Farben sollten Sie die folgenden Vorschlage beachten, um die Qualitat der Kreation zu
verbessern:

1. Wenn das Filament bei der Verwendung von PLA oder ABS "reil3t", bedeutet dies,
dass die Temperatur zu hoch ist. Versuchen Sie dann, die Temperatur mit der
Taste "Temperatureinstellung -" um 8-15°C zu senken.

2. Wenn sich bei der Verwendung von PLA oder ABS zu viele Blasen bilden,
bedeutet dies, dass die Temperatur zu hoch ist. Versuchen Sie dann, die
Temperatur mit der Taste "Temp adjustment -" um 3-8°C zu senken.

3. Wenn bei der Verwendung von PLA oder ABS das extrudierte Material eine matte
Farbe hat, bedeutet dies, dass die Temperatur zu niedrig ist. Versuchen Sie, die
Temperatur mit der Taste "Temp Adjustment +" um 5-10°C zu erhdhen.

4. Wenn bei der Verwendung von PLA-Material das extrudierte Material flUssig ist
und tropft, bedeutet dies, dass die Temperatur zu hoch ist. Versuchen Sie dann,
die Temperatur mit der Taste "Temperatureinstellung -" um 10-15° zu senken.

5. Das normale extrudierte Material sollte glatt, weich und blasenfrei sein (kleine
Blasen sind OK).
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Garantiebedingungen

Auf ein neues Produkt, das im Vertriebsnetz von Alza gekauft wurde, wird eine Garantie
von 2 Jahren gewahrt. Wenn Sie wahrend der Garantiezeit eine Reparatur oder andere
Dienstleistungen bendtigen, wenden Sie sich direkt an den Produktverkaufer. Sie
mussen den Originalkaufbeleg mit dem Kaufdatum vorlegen.

Als Widerspruch zu den Garantiebedingungen, fiir die der geltend gemachte
Anspruch nicht anerkannt werden kann, gelten:

Verwendung des Produkts fur einen anderen Zweck als den, fur den das Produkt
bestimmt ist, oder Nichtbeachtung der Anweisungen fur Wartung, Betrieb und
Service des Produkts.

Beschadigung des Produkts durch Naturkatastrophe, Eingriff einer unbefugten
Person oder mechanisch durch Verschulden des Kaufers (z.B. beim Transport,
Reinigung mit unsachgemalen Mitteln usw.).

Naturlicher Verschleil3 und Alterung von Verbrauchsmaterialien oder Komponenten
wahrend des Gebrauchs (wie Batterien usw.).

Exposition gegenuber nachteiligen dulBeren Einfliissen wie Sonnenlicht und anderen
Strahlungen oder elektromagnetischen Feldern, Eindringen von FlUussigkeiten,
Eindringen von Gegenstanden, Netzuberspannung, elektrostatische
Entladungsspannung (einschlie3lich Blitzschlag), fehlerhafte Versorgungs- oder
Eingangsspannung und falsche Polaritat dieser Spannung, chemische Prozesse wie
verwendet Netzteile usw.

Wenn jemand Anderungen, Modifikationen, Konstruktionsdnderungen oder
Anpassungen vorgenommen hat, um die Funktionen des Produkts gegentber der
gekauften Konstruktion zu andern oder zu erweitern oder nicht originale Komponenten
zu verwenden.
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