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Dear customer,

Thank you for purchasing our product. Please read the following instructions carefully
before first use and keep this user manual for future reference. Pay particular attention
to the safety instructions. If you have any questions or comments about the device,
please contact the customer line.

www.alza.co.uk/kontakt
© +44 (0)203 514 4411

Importer Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prague 7, www.alza.cz


http://www.alza.cz/

Dear Consumers

Thank you for choosing our products. For the best experience, please read the
instructions before operating the product. Our team will always be ready to render you
the best service. Please contact us via the phone number or e-mail address provided at
the end when you encounter any problem.

Visit out official website www.creality.com to find relevant software/hardware
information, contact details and operation and maintenance instructions.

Notes

Using the hight-density laser beam to heat up the workpiece surface when engraving or
cutting aims to gasify without combustion. While most workpieces are essentially
combustible, which may be ignited, leading to open fire and consequently to the
machine breakdown and environment contamination. Please follow the following
operating principles.

1. Itis prohibited to store the machine in areas close to combustible and explosive
substances, volatile solvents, or source of heat. Instead, store in a well-ventilated,
cool, and dust-free place.

2. Make sure that only the specific attached power cord rather than other similar
power cords are used during installation.

3. Do regular maintenance. Clean the product with a dry cloth when the power is
turned off, wiping away dust and foreign matter.

4. Ensure to turn the laser at 0°C-35°C. Operation at sub-zero temperature is
prohibited.

5. Switch off the machine if it is offline for an extended period of time and unplug
the power cord. It is prohibited to run the machine under wet environment or in
thunderstorm weather.

6. Itis prohibited to come in contact with electronic areas with hands or other tools
when the machine is connected to power supply.

7. Touching any moving parts and laser module while the machine is running is
prohibited.

8. Wear goggles to prevent vision damage arising from exposure to the laser spot
during laser engraving operation.

9. Itis advisable to run the machine under well ventilated condition at laser
engraving may generate small amount of fume or gas.

10.Children under 10 years old are not allowed to run the machine without adult
presence, which otherwise may lead to personal injury.

11.Putin place fire extinguishers in case of use, which shall be regularly checked. It
is prohibited to keep the machine unattended while it is running.



12.Users should comply with the laws and regulations of the corresponding
countries and regions where the equipment is located (used), abide by
professional ethics, pay attention to safety obligations, and strictly prohibit the
use of out products or equipment for any illegal purposes. Creality will not be
responsible for any violators' legal liability under any circumstance.
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1. Eye protect exhaust hood
2. Laser head
3. Head screw
4. Focusing bar
5. Activated carbon smoking adsorption cotton
6. Axial fan



Equipment Parameters

1.6W 5W
Name Laser Module
Model CV-Laser Module
Size 185mm x 180mm x 85mm
Net Weight 400g 460g
Gross Weight 540g 600g

Power Supply

24V DC

Laser Source

Semiconductor laser unit

Lase wave length

450+5nm

455+nm

Lase power

1.6W

S5W

Safety Class

Class IV (FDA classification standard)

Range of operation
temperature

0°C-35°C

Support materials

Package Content

Cardboard, wood, bamboo, rubber, leather, fabric,

acrylic, plastic, etc.
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Laser Module x 1

Laser head fixing
plate x 1

Laser module wire x 1

Wood plate x 2

Brown paper x 2

Colour card paper x 7

Colour asphalt felt
paper x 7

M2 Socket head
wrench x 1
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Hexagon socket
countersunk head

Hexagon socket

Activated smoking-
adsorption cotton
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screw x 4 X2
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Safety goggles x 1

Black cable tie x 3

Dustless cloth x 1

Instruction manual x
1




Assembling

1. Take the printer Ender-3 S1 as an example
Remove the hotend kit
Please make sure that before removing the hotend kit, you should firstly take off
the print material from the nozzle while it is heated. Disconnect the power and
allow it to cool to room temperature. Unplug the cable and loosen the four
screws to remove the hotend kit.
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Loosen the four screws




2.

3.

Install the laser head fixing plate
Take out the laser head fixing plate and the two Hexagon socket countersunk

head screw from the box, attach the fixing plate to the machine and tighten the
two countersunk screws using and Allen key (clockwise).

Laser head
fixing plate x 1

Hexagon socket
countersunk head
screw x 2

M2 Socket head
wrench x 1

Installing the Laser Module
Take out the Laser Module and hand screw from the box, attach the Laser

Module to the fixing plate and tighten it using the hand screw (clockwise
direction)

Laser Module : .

16w | 5w

Hexagon
socket = WS




4. One side of the laser module cable plugs into the machine’s expansion port and
the other side into the laser head.

Note: Installation and removal must be carried out in a power-off state, to avoid the risk
of burning out the motherboard.
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Firmware update

When using the laser module on the Ender-3 S1 for the first time, please check if the
motherboard firmware and the screen firmware are the applicable version respectively.
The method is as follows.

Connect the machine to the power supply, turn on the power switch on the side, select
“Control” - “Info”, the firmware version number should be V1.0.4 or above.

Control Info Screen

CREALITY

CREALITY

Otherwise, please download the latest version from the website link and update the
firmware of motherboard and screen: https://www.creality.com/download -> Accessory
Firmware -> CV-Laser Module Firmware
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Motherboard firmware
Decompress the UPDATE.rar and copy it to SD card:

privans UPDATE. rar

Insert the SD card into the machine and turn on the power to update automatically.

Screen firmware
Copy the private file to the TF card:

private LIPEATE, rar

1. Unplug the screen cable and then remove the screen from the screen holder.

2. Use and Allen key to unscrew the four screws on the back of the screen and
remove the lower cover of the screen.

3. Insert TF card into the TF card slot of the motherboard, plug in the screen cable
and power on to update automatically.

4. After the update is complete, power off, remove TF card, reinstall the screen and
restart the machine.

Screen cable

terminals
Four screws

, M2 Sokcet head
wrench

TF card x 1 (Self-

Provided) The screen holder
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Software installation

Please visit the following weblink Creality_Print: https://www.creality.com/download

Creality_Print either Windows or Mac system, please choose the right software version
when download.

Creabty Prict.axe

1. Double click to open the software installation package, click “Next” - “Accept”.

8 Creality Print Setup - x ] 8 Creality Print Setup -

Owose natall Location
Choose the folder n which to install Creaity Print. Cwehng CfGall'y Print Se'w

Setup wil matall Creality Prinvt i the folowng folder, To instal n & different folder, dick
Srowse and select another folder, Oick Next to contrue,

Creaity Frint has been instalied on your computer

Chck Finizh to dose Setup.

Fﬂﬂu—- Creaity Print

Destrabon Foder
[ \Cresity prim| [ Browse...

Space requred: 261.9 M8
Space avalable: 295068

T [T o ]

2. Confirm the installation location of the software, click “Browse...” - “Next" -
“Install” (not recommended to install on C drive) - “Finish”
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Software Intro

Open the Creality_Print software and click on the navigation button at the top right to
see the basic features.
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Software usage

1. Add a printer
Take the Ender-3 S1 Laser as an example, click on the locations as shown to add
your machine to turn.

@ o]

2. Make sure the current status is “Laser”

Ohbjict Lisy

Shioe Settings
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3. Click on the “Picture” button on the left and find the image file you need to
engrave. Open to import the picture into the CrealityPrint software.

Object List

Slice Settings

Generate GLode
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4. Adjust the position, size, rotation angle and other parameters of the file in the
right-hand console, setting the processing mode and working parameters, finally
preview the processing effect of it.

Object List

monkey jog

5. Finally, click on “Generate G-Code” to save the engraving file on the SD card.

Dbject List
monkey [5g

16



Engraving

1. Insert the SD card into the machine and turn on the power switch on the side.

s N

Power switch

REFxE

. vy

2. After the machine is switched on, if you are using it for the first time, please
select laser engrave.

CREALITY

Select the tool header type

=z
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To switch from fusing to laser engrave, select “Control” - “Switched Laser engraving”.

Main Control

CREALITY + Back

¢) Motion
% Store configuration
&5 Read configuration
3

Switched Laser engraving

» .
< Reset configuration

The software pops up the following prompt box. Please ensure that the laser module is
installed correctly (note that the laser module must be installed and removed only when
the power is off) and select “Confirm”.

Note A

Ensure that the laser module of the
lled and the

2 IS propeny

Confirm

Return
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3. Please place the engraving material under the laser head, counter-clockwise push
the fixed focus bar, adjust the laser focus to the appropriate value through the
knob (different thickness of the material corresponding to different values), until
the focusing bar touches the engraved material surface when natural vertical
down. Finally, clockwise push the focusing bar until it is attached by the magnet,
then select “Finish”.

5t point of Z-axis

l‘ % Finish

¥+ 0.01 v 0.01 $ 0.01

4. Return to the main interface, select “Auto Home", wait for the machine back to
zero completed.

CREALITY

Engrave Prepare

L~

W

Control Auto home

100%

+ 0.01 ' 0.01 7 0.01
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5. Select “Engrave” and press the knob to confirm.

File selection

CREALITY 4 Back

Engrave Prepare
B
Control Auto home
6! TEXT6

1) 100% 1) 100%

X» 0.01

Select “Run Range”, the laser head will move repeatedly around the maximum X and Y
edges. You can adjust the engraving material to the right position.

Laser
Note A

1.Do not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid laser burns.

2.please make sure the laser engraving

range is accurate, and wear or goggles
correctly.

% 7=

lj Tune

Direct engrave

Return
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6. Press the “Directly Engrave” to start engraving.

If you need to pause during engraving, please select “Pause” and select “Print” again for
the machine to continue. If you need to cancel the engraving task, please select “Stop”.

Laser
Note A

1.Do not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid lase ns.

2.please m ure the laser engraving

range is accurate, and wear or goggles
correctly.

Run Range

Return

Caution

When the engraving or cutting thin objects (e.g. paper), the laser may penetrate the
object and leave marks. It is recommended to put a flat object which laser cannot
penetrate, such as aluminium or stainless-steel plates, before you put engraving
material.

Engraving

WENJIAN

0%

O Engraving time y Remain
00: 00 00: 00

(=)

x @ %

Pause
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User operation guide

FDM -> Laser Engraving

( Start ) i

Y

Heat and remove the Turn on the supply power and

unconsumed filaments the Laser Module Switch

v Y

Disconnect the power Select the Laser

supply Engraving
| Y
Unplug the cable Place engraving material and
adjust laser module focus

v

Y

Remove the Hotend Kit

v

Select engraving file

Y

Installing the fixing plate

of the Laser Module The module will automatically start Run

Range and adjust position based on the

Y material
Installing the Laser
Module Start Engraving
Plug in the cable of the Laser Y

Module [ End )
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Laser Engraving -> FDM

=

v

Turn off the power

v

Unplug the laser module
cable

Y

Removing the Laser Module

Y

Removing the fixing plate of
the Laser Module

v

Installing the nozzle kit

Y

Plug in the cable

23
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Turn on the supply power and the
Laser Module swtich

v

Select FDM

v

Leveling

Y

Select the print file and start
printing

v

( End )




Warranty Conditions

A new product purchased in the Alza.cz sales network is guaranteed for 2 years. If you
need repair or other services during the warranty period, contact the product seller
directly, you must provide the original proof of purchase with the date of purchase.

The following are considered to be a conflict with the warranty conditions, for
which the claimed claim may not be recognized:

Using the product for any purpose other than that for which the product is intended
or failing to follow the instructions for maintenance, operation, and service of the
product.

Damage to the product by a natural disaster, the intervention of an unauthorized
person or mechanically through the fault of the buyer (e.g., during transport,
cleaning by inappropriate means, etc.).

Natural wear and aging of consumables or components during use (such as
batteries, etc.).

Exposure to adverse external influences, such as sunlight and other radiation or
electromagnetic fields, fluid intrusion, object intrusion, mains overvoltage,
electrostatic discharge voltage (including lightning), faulty supply or input voltage and
inappropriate polarity of this voltage, chemical processes such as used power
supplies, etc.

If anyone has made modifications, modifications, alterations to the design or
adaptation to change or extend the functions of the product compared to the
purchased design or use of non-original components.
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Vazeny zakazniku,

Dékujeme vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouZitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a uschovejte si tento navod k pouZziti pro budouci pouziti.
Zvlastni pozornost vénujte bezpecnostnim pokyntm. Pokud mate k pristroji jakékoli
dotazy nebo pfipominky, obratte se na zakaznickou linku.

www.alza.cz/kontakt
© +420 225 340 111

Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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VaZeni spotrebitelé

Dékujeme, Ze jste si vybrali nase produkty. Pro co nejlepsi zazitek si pfed pouzitim
vyrobku prectéte navod k pouziti. Nas tym bude vzdy pfipraven poskytnout vam ty
nejlepsi sluzby. V pfipadé jakéhokoli problému nas prosim kontaktujte prostfednictvim
telefonniho cisla nebo e-mailové adresy uvedené na konci.

Navstivte nase oficialni webové stranky www.creality.com, kde naleznete prislusné
informace o softwaru/hardwaru, kontaktni Udaje a navod k obsluze a udrzbé.

Poznamky

Pouziti laserového paprsku o vysoké hustoté k zahrati povrchu obrobku pfi gravirovani
nebo fezani ma za cil zplynovani bez horeni. Zatimco vétSina obrobkd je v podstaté
horlava a mize dojit k jejich vzniceni, coZ vede k otevienému poZaru a nasledné k
poruse stroje a kontaminaci Zivotniho prostfedi. Dodrzujte nasledujici provozni zasady.

1. Je zakazano skladovat stroj v blizkosti hoflavych a vybudnych latek, tékavych
rozpoustédel nebo zdroju tepla. Misto toho jej skladujte na dobre vétraném,
chladném a bezprasném miste.

2. Dbejte na to, aby se pfi instalaci nepouzivaly jiné podobné napajeci kabely, ale
pouze konkrétni pfipojeny napajeci kabel.

3. Provadéjte pravidelnou Udrzbu. Pfi vypnutém napajeni Cistéte vyrobek suchym
hadrikem a otirejte z néj prach a cizi télesa.

4. Dbejte na to, aby byl laser zapnuty pfFi teploté 0-35 °C. Provoz pfi teplotach pod
bodem mrazu je zakazan.

5. Pokud je stroj delSi dobu mimo provoz, vypnéte jej a odpojte napajeci kabel. Je
zakazano provozovat stroj ve vihkém prostfedi nebo za bourkového pocasi.

6. KdyZ je stroj pfipojen k napdjeni, je zakazano dotykat se rukama nebo jinymi
nastroji elektronickych oblasti.

7. Dotykat se pohyblivych ¢asti a laserového modulu za chodu stroje je zakazano.

8. Pouzivejte ochranné bryle, abyste zabranili posSkozeni zraku v ddsledku plsobeni
laserového zareni béhem laserového gravirovani.

9. Doporucujeme provozovat stroj v dobre vétranych podminkach, protoZe pfi
laserovém gravirovani mize vznikat malé mnoZstvi dymu nebo plynu.

10.Déti mladsi 10 let nesméji stroj provozovat bez pfitomnosti dospélé osoby, jinak
by mohlo dojit k Urazu.

11.Pro pfipad pouziti umistéte hasici pFistroje, které budou pravidelné kontrolovany.
Je zakazano nechavat stroj za chodu bez dozoru.

12.Uzivatelé by méli dodrZovat zakony a predpisy pfislusnych zemi a regiond, kde se
zafizeni nachazi (pouziva), dodrZovat profesni etiku, dbat na bezpecnostni
povinnosti a prisné zakazat pouzivani vyrobkl nebo zafizeni k jakymkoli
nezakonnym ucellim. Spolec¢nost Creality v Zzadném pripadé nenese odpovédnost
za pravni odpovédnost porusovateld.
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Uvod

ok wnN =

Kryt vyfuku chranici odi

Laserova hlava

Sroub s hlavou

Zaostrovaci lista

Adsorpcni bavina s aktivnim uhlim
Axialni ventilator
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Parametry zafizeni

1.6W 5W
Nazev Laserovy modul
Model Modul CV-Laser
Velikost 185 mm x 180 mm x 85 mm
Cista hmotnost 400g 460g
Hruba hmotnost 540g 600g
Napajeni 24V DC
Laserovy zdroj Polovodicova laserova jednotka
Délka viny laseru 4504+5nm 455+nm
Vykon laseru 1.6W 5W
Bezpecnostni tFida Trida IV (klasifikaéni norma FDA)
Rozsah provozni teploty 0°C-35°C
Podpurné materialy Karton, dfevo, bambus, guma, klze, latka, akryl,

plast atd.

Obsah baleni

_g-1E6W 5w

VAR
/ @™y
/ 9%
i
3 #
#
A
g
. r,S

Laserovy modul x 1

Upeviiovaci deska Drat laserového
laserové hlavy x 1 modulu x 1

Drevéna deska x 2

Hnédy papir x 2

Barevny asfaltovy

. ; Nastrény klic M2 x 1
plstény papir x 7 astreny Kic X

f’-; &F g / J
4 e e H
W 4 ¥ W 1.6W i 5w
&
- I Sroub s vnitfnim Aktivovana vata pro
Meékky magneticky . L < s . .
“ Sestihranem a Sestihranna zasuvka absorpci koure
prouzek x 2 .
zapustnou hlavou x 4 X2
.f'—. - h T— -—
y —
E?T
e o - 3
§ e T et
L ~—

Ochranné bryle x 1

paska x 3

Cerna stahovaci

Bezprasny hadrik x 1 Navod k pouziti x 1
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Sestaveni stranek

1. Jako priklad uvedme tiskarnu Ender-3 S1
Vyjmuti sady hotend
PFed vyjmutim sady hotend byste méli nejprve sejmout tiskovy material z trysky,
dokud je zahfata. Odpojte napajeni a nechte ji vychladnout na pokojovou teplotu.
Odpojte kabel a uvolnéte Ctyfi Srouby, abyste mohli sadu hotend vyjmout.

- -’.J, _ n’ -_‘f‘ Odpojte plochy
&) 71 H L = .‘l

Povolte Ctyfi Srouby
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2. Instalace upevnovaci desky laserové hlavy
Vyjméte z krabice upevnovaci desku laserové hlavy a dva Srouby se Sestihrannou
hlavou, pripevnéte upevnovaci desku ke stroji a utdahnéte oba Srouby se
zapustnou hlavou pomoci imbusového klice (ve sméru hodinovych rucicek).

Upevnovaci
deska laserové

Sroub s vnitfnim
Sestihranem a
zapustnou hlavou

<,
By

Nastrény klie M2 =
X 1 =

3. Instalace laserového modulu
Vyjméte laserovy modul a rucni Sroub z krabice, pfipevnéte laserovy modul k
upevnovaci desce a utahnéte jej pomoci ru¢niho Sroubu (ve sméru hodinovych
rucicek).

Laserovy
modul

16w | 5w

ol

Sestihranna

zasuvka . S =
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4. Jedna strana kabelu laserového modulu se zapojuje do rozSifujiciho portu stroje
a druha strana do laserové hlavy.

Poznamka: Instalaci a demontaz je nutné provadét ve vypnutém stavu, aby se predeslo
riziku spaleni zakladni desky.

|
e > ‘ al - 9
| ‘ { (el {
7. 1 J I |

Wy
» Laserovy |
modul {
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Aktualizace firmwaru

PFi prvnim pouZiti laserového modulu v zafizeni Ender-3 S1 zkontrolujte, zda je firmware
zakladni desky a firmware obrazovky v odpovidajici verzi. Postup je nasleduijici.

PFipojte stroj k napajeni, zapnéte vypinac na boku, vyberte "Control" - "Info", Cislo verze
firmwaru by mélo byt V1.0.4 nebo vyssi.

Control Info Screen

CREALITY

CREALITY

V opacném pripadé si stahnéte nejnovéjsi verzi z odkazu na webové stranky a
aktualizujte firmware zakladni desky a obrazovky: https://www.creality.com/download ->
Firmware pfisluSenstvi -> Firmware laserového modulu CV.
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Firmware zakladni desky
Dekomprimujte soubor UPDATE.rar a zkopirujte jej na kartu SD:

privans UPDATE. rar

Vlozte kartu SD do zarizeni a zapnéte napajeni, aby se aktualizace provedla automaticky.

Firmware obrazovky
Zkopirujte soukromy soubor na kartu TF:

private LIPEATE, rar

1. Odpojte kabel obrazovky a poté vyjméte obrazovku z drzaku obrazovky.

2. Pomoci imbusového klice vySroubujte Ctyfi Srouby na zadni strané obrazovky a
sejméte spodni kryt obrazovky.

3. VloZte kartu TF do slotu pro kartu TF na zakladni desce, pfipojte kabel obrazovky
a zapnéte napajeni, aby se automaticky aktualizovala.

4. Po dokonceni aktualizace vypnéte napajeni, vyjméte kartu TF, znovu nainstalujte
obrazovku a restartujte pocitac.

Svorky stiniciho

5 kabelu
Ctyri

Evaiihag

M2 Soketovy kli¢

Karta TF x 1

(vlastni) Drzak obrazovky
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Instalace softwaru

Navstivte prosim nasledujici webovy odkaz Creality_Print:
https://www.creality.com/download

Creality_Print bud systém Windows nebo Mac, pfi stahovani vyberte spravnou verzi
softwaru.

Creabty Print.exe

3. Dvojitym kliknutim otevrete instalacni balicek softwaru, kliknéte na "Next" -
"Accept".

8 Creality Print Setup - x 8 Creality Print Setup -

Owose natall Location
Choose the folder n which to install Cresity Print Completing Creality Print Selup

Setup wil nutal Creality Print in the follovng folder, To instal n & d¥fferent folder, dick Creality Print has been nstalied on your comguter
Srowse and select another folder, Oick Next to contrue,
Cick Finsh to dose Setup.

[ Run Crealty Print

Destration Foider
[ \Cresity Prim| | Browse...

-

I———
o ] | o =]

Space requred: 261.9 M8
Space avalable: 234068

4. Potvrdte umisténi instalace softwaru, kliknéte na "Prochazet..." - "Dalsi" -
"Instalovat" (nedoporucuje se instalovat na jednotku C) - "Dokoncit".
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Uvod do softwaru

Otevrete software Creality_Print a kliknutim na navigacni tlacitko vpravo nahore
zobrazte zakladni funkce.
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Pouzivani softwaru

1. Pridat tiskarnu Jako
priklad si vezméte laserovou tiskarnu Ender-3 S1 a kliknutim na mista, jak je
znazornéno, pridejte svdj stroj k tisku.

@ o]

2. Zkontrolujte, zda je aktualni stav "Laser".

Ohbjict Lisy

Shioe Settings
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3. Kliknéte na tlacitko "Obrazek" vlevo a vyhledejte soubor s obrazkem, ktery
potfebujete vyryt. Otevrete jej a importujte obrazek do softwaru CrealityPrint.

Object List

Slice Settings

Generate GLode
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4. V pravé konzole upravte polohu, velikost, Uhel natoceni a dalSi parametry
souboru, nastavte rezim zpracovani a pracovni parametry a nakonec si
prohlédnéte efekt zpracovani.

Object List

monkey jog

5. Nakonec kliknéte na "Generate G-Code" a ulozte soubor s gravirovanim na kartu
SD.

Object List
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Gravirovani

1. VloZte kartu SD do zafizeni a zapnéte vypinac na boku.

s N

Power switch

REFxE

. vy

2. Pokud stroj pouzivate poprvé, zvolte po zapnuti laserové gravirovani.

CREALITY

Select the tool header type

s

M FDM

LASER
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Chcete-li prepnout z taveni na laserové gravirovani, zvolte "Control" - "Switched Laser
graving".

Main Control

CREALITY & Back

¢) Motion
% Store configuration
&5 Read configuration
3

Switched Laser engraving

L .
< Reset configuration

Software zobrazi nasledujici okno s vyzvou. Ujistéte se, Ze je laserovy modul spravné
nainstalovan (méjte na paméti, Ze laserovy modul se musi instalovat a vyjmout pouze pfi
vypnutém napajeni), a zvolte "Potvrdit".

Note A

Ensure that the laser module of the
printer is prope ed and the
corres ain S propeny

connected!

Confirm

Return
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3. Umistéte gravirovaci material pod laserovou hlavu, proti sméru hodinovych
ruciCek posunte pevnou zaostrovaci liStu, nastavte zaostreni laseru na pfislusnou
hodnotu pomoci knofliku (rlizna tloustka materidlu odpovida riznym hodnotam),
dokud se zaostrovaci lista nedotkne povrchu gravirovaného materialu, kdyz je
prirozené svisla doll. Nakonec posurnite zaostfovaci listu ve sméru hodinovych
rucicek, dokud nebude pfipevnéna magnetem, a poté zvolte "Finish" (Dokoncit).

Note &

l‘ % Finish

4. Vratte se do hlavniho rozhrani, vyberte "Auto Home" a pockejte, az se stroj vrati
na nulu.

Laser

CREALITY

Engrave Prepare

o

W

Control Auto home

100%

+ 0.01 ' 0.01 7 0.01
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5. Vyberte moznost "Engrave" a stisknéte knoflik pro potvrzeni.

File selection

CREALITY 4 Back

Engrave Prepare
B
Control Auto home
6! TEXT6

1) 100% 1) 100%

X» 0.01

Zvolte "Run Range", laserova hlava se bude opakované pohybovat kolem maximalnich
hran X a Y. Gravirovaci material mUZete nastavit do spravné polohy.

Laser
Note A

1.Do not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid laser burns.

2.please make sure the laser engraving

range is accurate, and wear or goggles
correctly.

% 7=

lj Tune

Direct engrave

Return
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6. Stisknutim tlacitka "Directly Engrave" zahajite gravirovani.

Pokud potfebujete gravirovani pozastavit, zvolte "Pause" a znovu vyberte "Print", aby
stroj pokracoval. Pokud potfebujete gravirovani zrusit, zvolte "Stop".

Laser

Note A

1.Do not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid lase ns.

2.please m ure the laser engraving
range is accurate, and wear or goggles
correctly.

Run Range

Return

Upozornéni

PFi gravirovani nebo fezani tenkych predmétd (napt. papiru) miZze laser proniknout do
predmétu a zanechat stopy. Pred vlozenim gravirovaciho materialu se

doporucuje polozit plochy pfedmeét, kterym laser nepronikne, napr. hlinikové nebo
nerezové desky.

Engraving

WENJIAN

0%

O Engraving time y Remain
00: 00 00: 00

(=)

x @ %

Pause
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UZivatelska pfFirucka

FDM -> Laserové gravirovani

( Start ) l

Y

Zahrejte a odstrante Zapnéte napajeni a spinac
nespotifebovana vlakna. laserového modulu.
Odpojte napajeni Vyberte laserové

gravirovani

v Y

Odpojte kabel Umisténi gravirovaciho
materialu a nastaveni

- , Y
Vyjmuti sady horkych Vybér souboru pro
koncovek

* gravirovani

Y

Instalace upevnovaci
desky laserového modulu

Y

Modul automaticky spusti funkci Run
Range a upravi polohu podle materialu.

Instalace laserového *
modulu Zahajeni gravirovani
Zapojte kabel laserového Y

modulu ( Konec )
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Laserové gravirovani -> FDM

O

v

Vypnéte napajeni

v

Odpojte kabel laserového
modulu

Y

Vyjmuti laserového modulu

Y

Demontaz upevnovaci desky
laserového modulu

v

Instalace sady trysek

Y

Zapojeni kabelu

45
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Zapnéte napajeni a prepinac
laserového modulu.

v

Vyberte FDM

v

Vyrovnani

Y

Vyberte tiskovy soubor a spustte
tisk

v

( Konec )




Zarucni podminky

Na novy vyrobek zakoupeny v prodejni siti Alza.cz se vztahuje zaruka 2 roky. V pfipadé
potfeby opravy nebo jiného servisu v zarucni dobé se obratte pfimo na prodejce
vyrobku, je nutné predlozit originalni doklad o koupi s datem nakupu.

Za rozpor se zaru¢nimi podminkami, pro ktery nelze reklamaci uznat, se povazuji
nasledujici skutecnosti:

Pouzivani vyrobku k jinému ucelu, nez pro ktery je vyrobek urcen, nebo
nedodrzovani pokynu pro Udrzbu, provoz a servis vyrobku.

Poskozeni vyrobku Zivelnou pohromou, zdsahem neopravnéné osoby nebo
mechanicky vinou kupujiciho (napf. pfi preprave, ¢isténi nevhodnymi prostredky
apod.).

prirozené opotrebeni a starnuti spotfebniho materidlu nebo soucasti béhem
pouzivani (napr. baterii atd.).

Plsobeni nepfiznivych vnéjsich vliv{, jako je slunecni zareni a jiné zareni nebo
elektromagnetické pole, vniknuti kapaliny, vniknuti pfredmétu, prepéti v siti,
elektrostaticky vyboj (v€etné blesku), vadné napajeci nebo vstupni napéti a nevhodna
polarita tohoto napéti, chemické procesy, napf. pouzité zdroje atd.

Pokud nékdo proved! Upravy, modifikace, zmény konstrukce nebo adaptace za Ucelem
zmeény nebo rozsifeni funkci vyrobku oproti zakoupené konstrukci nebo pouziti
neoriginalnich soucasti.
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Vazeny zakaznik,

dakujeme vam za zakUpenie nasho vyrobku. Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte
nasledujuce pokyny a uschovajte si tento navod na pouzitie. Venujte osobitnu pozornost

bezpecnostnym pokynom. Ak mate akékolvek otazky alebo pripomienky k pristroju,
obratte sa na linku sluZieb zakaznikom.

www.alza.sk/kontakt

© +421 257 101 800

Dovozca Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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VaZeni spotrebitelia

Dakujeme, Ze ste si vybrali nase vyrobky. Aby ste ziskali ¢o najlepsie skusenosti,
precitajte si pred pouZitim vyrobku navod na pouzitie. Nas tim je vzdy pripraveny
poskytnut vam tie najlepsie sluzby. Ak mate akykolvek problém, kontaktujte nas
prostrednictvom telefénneho ¢isla alebo e-mailovej adresy uvedenej na konci.
Prislusné informacie o softvéri/hardvéri, kontaktné udaje a navod na obsluhu a udrzbu
najdete na nasej oficialnej webovej stranke www.creality.com.

Poznamky

PouZzitie laserového Iuca s vysokou hustotou na ohrev povrchu obrobku pocas
gravirovania alebo rezania je zamerané na splynovanie bez spalenia. Vacsina obrobkov
je vo svojej podstate horlava a méze sa vznietit, Co mbze viest k otvorenému poziaru a
naslednej poruche stroja a kontaminacii prostredia. Dodrziavajte nasledujuce zasady
prevadzky.

1. Stroj je zakazané skladovat v blizkosti horlavych a vybusnych latok, prchavych
rozpustadiel alebo zdrojov tepla. Namiesto toho ho skladujte na dobre vetranom,
chladnom a bezprasnom mieste.

2. Dbaijte na to, aby ste pocas instalacie nepouzivali iné podobné napajacie kable,
ale len konkrétny pripojeny napajaci kabel.

3. Vykonavaijte pravidelnu udrzbu. Ked je napajanie vypnuté, vycistite vyrobok
suchou handrickou a utrite z neho prach a cudzie telesa.

4. Uistite sa, Ze je laser zapnuty pri teplote 0-35 °C. Prevadzka pri teplotach pod
bodom mrazu je zakazana.

5. Ak je zariadenie dlhsi ¢as mimo prevadzky, vypnite ho a odpojte napajaci kabel.
Stroj je zakazané pouzivat za mokrého alebo burkového pocasia.

6. Ked'je stroj pripojeny k napajaniu, je zakazané dotykat sa elektronickych oblasti
rukami alebo inymi nastrojmi.

7. Je zakdzané dotykat sa pohyblivych casti a laserového modulu, ked je stroj v
prevadzke.

8. Pocas laserového gravirovania noste ochranné okuliare, aby ste predisli
poskodeniu oci laserovym Ziarenim.

9. Stroj sa odporuca prevadzkovat v dobre vetranych priestoroch, pretoze pri
laserovom gravirovani moze vznikat malé mnozstvo dymu alebo plynu.

10.Deti mladsie ako 10 rokov nesmu obsluhovat stroj bez pritomnosti dospelej
osoby, inak by sa mohli zranit.

11.Umiestnite hasiace pristroje, ktoré sa budu pravidelne kontrolovat. Je zakazané
ponechat stroj v prevadzke bez dozoru.

12.Pouzivatelia by mali dodrZiavat zakony a predpisy prislusnych krajin a regiénov, v
ktorych sa zariadenie nachadza (pouZziva), dodrziavat profesionalnu etiku,
bezpecnostné povinnosti a prisne zakazat pouZzivanie vyrobkov alebo zariadeni
na akékolvek nezakonné ucely. Spolocnost Creality v Ziadnom pripade
nezodpoveda za pravnu zodpovednost porusovatelov.
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Uvod

ok wnN =

Kryt vyfuku chraniaci oci

Laserova hlava

Skrutka s hlavou

Zaostrovacia lista

Adsorpcna bavina s aktivnym uhlim
Axialny ventilator
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Parametre zariadenia

1.6W 5W
Nazov Laserovy modul
Model Modul CV-Laser
Velkost 185 mm x 180 mm x 85 mm
Cista hmotnost 400g 460g
Hruba hmotnost 540g 600g

Napajanie

24V DC

Laserovy zdroj

Polovodicova laserova jednotka

Vinova dizka lasera

450

+5nnm

455+nm

Vykon lasera

1

.6W

S5W

Bezpecnostna trieda

Trieda IV (Standard klasifikacie FDA)

Rozsah prevadzkovych teplot

0°C-35°C

Podporné materialy

Karton, drevo, bambus, guma, koza, latka, akryl,

plast atd.

Obsah balenia

U

Laserovy modul x 1

Upevhiovacia doska
laserovej hlavy x 1

Drot laserového
modulu x 1

Drevena doska x 2

Hnedy papier x 2

Farebny papier z
asfaltovej plsti x 7

Nastrény klt¢ M2 x 1

d y ] ]
& i A H
# & & 1.6W i 5W
I . Skrutka s vnatornym Aktivna vata na
Makky magneticky . . L s .
asik x 2 Sesthranom a Sesthranna zasuvka pohlcovanie dymu
P zapustnou hlavou x 4 X 2
= T
o “\f‘* “‘*H
,f:f:'fi
e o %
§ e T L
\"V' h --"'ﬂ-..\_\___\_\_\_

Ochranné okuliare x

1

Cierna utahovacia
paska x 3

Bezprasna utierka x 1

Navod na pouZitie x 1
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Zostavenie stranok

1. Ako priklad uvedme tlaciaren Ender-3 S1
Odstranenie supravy hotend
Pred odstranenim supravy hotend by ste mali najprv odstranit tlacovy material z
trysky, kym je eSte teply. Odpojte napajanie a nechajte ho vychladnut na izbovu
teplotu. Odpojte kabel a uvolnite Styri skrutky, aby ste mohli odstranit supravu
hotend.

B "'__J* B ] Odpojte plochy

Uvolnite Styri skrutky
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2. InStaldcia montaznej dosky laserovej hlavy
Vyberte montaznu dosku laserovej hlavy a dve imbusové skrutky zo Skatule,
pripevnite montaznu dosku laserovej hlavy na stroj a utiahnite dve imbusové
skrutky pomocou imbusového kltca (v smere hodinovych ruciciek).

Montazna doska
laserovej hlavy x 1

k-

Skrutka so
Sesthranom a
zapustnou hlavou x 2

e
By

Nastreny kit T =
M2 x 1 =y

3. InStalacia laserového modulu
Vyberte laserovy modul a ru¢nu skrutku z krabice, pripevnite laserovy modul k
montaznej doske a utiahnite ho ru¢nou skrutkou (v smere hodinovych ruciciek).

Laserovy _
modul _ o

16w | 5w

ol

Sesthranna

zasuvka 1 ==
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4. Jedna strana kabla laserového modulu sa pripaja do rozsirujuceho portu stroja a
druha strana sa pripaja do laserovej hlavy.

Poznamka: InStalacia a demontaz sa musi vykonat vo vypnutom stave, aby sa predislo
riziku spalenia zakladnej dosky.

| ‘ |
~ > ‘ al - 9
£ «ft,, g (el |
“ 1 I : |

» Laserovy |
modul {
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Aktualizacia firmvéru

Pri prvom pouZiti laserového modulu v zariadeni Ender-3 S1 sa uistite, Ze firmvér
zakladnej dosky a firmvér obrazovky su v prislusnej verzii. Postup je nasledovny.

Pripojte zariadenie k napajaniu, zapnite vypinac na bocnej strane, vyberte "Control"
(Ovladanie) - "Info" (Informacie), Cislo verzie firmvéru by malo byt V1.0.4 alebo vyssie.

Control Info Screen

CREALITY

CREALITY

V opacnom pripade si stiahnite najnovsiu verziu z odkazu na webovej stranke a
aktualizujte firmvér zakladnej dosky a obrazovky: https://www.creality.com/download ->
Firmvér prislusenstva -> Firmvér laserového modulu CV.
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Firmvér zakladnej dosky
Dekomprimujte subor UPDATE.rar a skopirujte ho na kartu SD:

privans UPDATE. rar

Vlozte kartu SD do zariadenia a zapnite napajanie, aby sa automaticky aktualizovala.

Firmvér obrazovky
Skopirujte sukromny subor na kartu TF:

private LIPEATE, rar

1. Odpojte kabel obrazovky a potom vyberte obrazovku z drziaka obrazovky.

2. Pomocou imbusového kltca odstrante Styri skrutky na zadnej strane obrazovky a
odstrante spodny kryt obrazovky.

3. VloZte kartu TF do zasuvky na kartu TF na zakladnej doske, pripojte kabel
obrazovky a zapnite napajanie, aby sa automaticky aktualizovala.

4. Po dokonceni aktualizacie vypnite napajanie, vyberte kartu TF, znovu nainstalujte
obrazovku a resStartujte pocitac.

Stiniace kablové
Styri sorky
skrutky

Nastrcny kla¢ M2

Karta TF x 1

(vlastna) DrZiak obrazovky
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InStalacia softvéru

Navstivte prosim toto webové prepojenie Creality_Print:
https://www.creality.com/download

Creality_Print bud pre Windows, alebo Mac, pri stahovani vyberte spravnu verziu
softvéru.

Creabty Print.exe

5. Dvojitym kliknutim otvorte inStalacny balik softvéru, kliknite na "Next" - "Accept".

8 Creality Print Setup - x 8 Creality Print Setup -

Choose Install Location
Choose the folder 1 which o install Creality Frnt Completing Creality Prnint Selup

Setup wil natall Creality Print i the folovwg folder, To instal i & different folder, dick
Srowse and select another folder, Oick Next to contrue,

Creality Print has been nstalied on your computer

Cick Finizh to dose Setup.

I FA fun Cresity Prnt
Destration Folder
[0 \Creabty Print| || eowse... !
Space requred: 261,95 M8 b,.-“
Space avalable: 294068 i
—

- O s s |

6. Potvrdte umiestnenie inStalacie softvéru, kliknite na "Browse..." - "Next" - "Install"

(neodporuca sa inStalovat na disk C) - "Finish".
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Uvod do softvéru

Otvorte softvér Creality_Print a kliknutim na naviga¢né tlacidlo vpravo hore zobrazte
zakladné funkcie.
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Pouzivanie softvéru

1. Pridat tlaciaren Ako
priklad si vezmite laserovu tlaciaren Ender-3 S1 a kliknutim na zobrazené miesta
pridajte zariadenie na tlac.

@ o]

2. Skontrolujte, Ci je aktualny stav "Laser".

Ohbjict Lisy
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3. Kliknite na tlacidlo "Obrazok" vlavo a vyhladajte subor s obrazkom, ktory
potrebujete vygravirovat. Otvorte ho a importujte obrazok do programu
CrealityPrint.

Olbsject List

Slice Settings

Generate GLode
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4. V pravej konzole nastavte polohu, velkost, uhol otocenia a dalSie parametre
suboru, nastavte rezim spracovania a pracovné parametre a nakoniec si pozrite
efekt spracovania.

Object List

monkey jog

5. Nakoniec kliknite na "Generate G-Code" a uloZte subor s gravirovanim na kartu
SD.

Object List
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Gravirovanie

1. VloZte kartu SD do zariadenia a zapnite vypinac na bocnej strane.

s N

Power switch

REFxE

. vy

2. Ak zariadenie pouzivate prvykrat, pri zapnuti vyberte moznost laserového
gravirovania.

CREALITY

Select the tool header type

=z
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Ak chcete prepnut z tavenia na laserové gravirovanie, vyberte polozku "Ovladanie" -
"Prepnuté laserové gravirovanie".

Main Control

4 Back

CREALITY

¢) Motion

% Store configuration

&5 Read configuration
3

Switched Laser engraving

L .
< Reset configuration

Softvér zobrazi nasledujuce okno s vyzvou. Uistite sa, Ze je laserovy modul spravne
nainstalovany (pamatajte, Ze laserovy modul sa musi inStalovat a vyberat len pri
vypnutom napajani) a vyberte "Potvrdit".

Note A

Ensure that the laser module of the
printer is prope ed and the
2 IS propery

connected!

Return
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3. Umiestnite gravirovaci material pod laserovu hlavu, posurite pevnu zaostrovaciu
liStu proti smeru hodinovych ruciciek a pomocou gombika nastavte zaostrenie
lasera na prislusnu hodnotu (r6znej hrubke materialu zodpovedaju rézne
hodnoty), az kym sa zaostrovacia liSta nedotkne povrchu gravirovacieho
materialu, ked je prirodzene zvisla smerom nadol. Nakoniec posunte zaostrovaci
pruh v smere hodinovych ruciciek, kym sa nepripoji pomocou magnetu, a potom
vyberte moznost "Dokoncit".

o) 100%

¥+ (.01 v 0.01 r 0.01

4. Vratte sa do hlavného rozhrania, vyberte polozku "Auto Home" a pockajte, kym
sa zariadenie vrati na nulu.

Laser

CREALITY

5.

Engrave Prepare

Control Auto home
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5. Vyberte polozku "Engrave" a stlacte tlacidlo na potvrdenie.

File selection

CREALITY 4 Back

Engrave Prepare
B
Control Auto home
6! TEXT6

1) 100% 1) 100%

X» 0.01

Vyberte "Run Range", laserova hlava sa bude opakovane pohybovat okolo maximalnych
hran Xa'.

Laser
Note A

1.Do not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid laser burns.

2.please make sure the laser engraving

range is accurate, and wear or goggles
correctly.

% 7=

lj Tune

Direct engrave

Return
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6. Stlacenim tlacidla "Directly Engrave" (Priame gravirovanie) spustite gravirovanie.

Ak potrebujete gravirovanie pozastavit, vyberte poloZku "Pause" a znova vyberte
polozku "Print", aby sa gravirovanie obnovilo. Ak chcete gravirovanie zrusit, vyberte
polozku "Stop".

Laser
Note A

1.Do0 not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid laser burns.

2.please make sure the laser engraving
range is accurate, and wear or goggles
correctly.

(7Y

)

ﬂ Tune

Run Range

Return

Upozornenie

Pri gravirovani alebo rezani tenkych predmetov (napr. papiera) moze laser preniknut do
predmetu a zanechat stopy. Pred vloZzenim gravirovacieho materialu sa odporuca polozit
plochy predmet, do ktorého laser neprenikne, napriklad hlinikové alebo nerezové dosky.

Engraving

WENJIAN

0%

O Engraving time y Remain
00: 00 00: 00

(=)

x @ %

Pause
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PouZivatelska prirucka

FDM -> Laserové gravirovanie

( Start ) l

Y

Zahrejte a odstrante Zapnite napajanie a prepinac
vSetky nespotrebované laserového modulu.
Odpojte napajanie Vyberte laserové

gravirovanie

v Y

Odpojte kabel Umiestnenie gravirovacieho
materialu a nastavenie

Odstranenie supravy Y

o ) Vyber suboru na
horucich koncovych , .
e gravirovanie

Y

InStalacia montaznej
dosky laserového modulu

Y

Modul automaticky spusti funkciu Run
Range a nastavi polohu podla materialu.

InStalacia laserového *
modulu Zaciatok gravirovania
Zapojte kabel laserového Y

modulu ( Koniec )
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Laserové gravirovanie -> FDM

( Start )

v

Vypnite napajanie

v

Odpojte kabel laserového
modulu

Y

Demontéaz laserového modulu

Y

Demontaz montaznej dosky
laserového modulu

v

InStalacia supravy trysiek

Y

Pripojenie kabla

67
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Zapnite napajanie a prepinac
laserového modulu.

v

Vyberte FDM

v

Zarovnanie

Y

Vyberte subor tlace a spustite tlac

v

( Koniec )




Zarucné podmienky

Na novy vyrobok zakupeny na Alza.cz sa vztahuje 2-ro¢na zaruka. V pripade potreby
opravy alebo iného servisu pocas zarucnej doby sa obratte priamo na predajcu vyrobku,
je potrebné predlozZit originalny doklad o kipe s datumom nakupu.

Za porusenie zaruky, pre ktoré nie je moZné uznat reklamaciu, sa povazuje:

e Pouzivanie vyrobku na iny ucel, nez na aky je vyrobok urceny alebo nedodrziavanie
pokynov na udrzbu, prevadzku a servis vyrobku.

e Poskodenie vyrobku v dosledku Zivelnej pohromy, neopravnenej osoby alebo
mechanického zavinenia kupujuceho (napr. pocas prepravy, Cistenia nespravnymi
prostriedkami atd.).

e Prirodzené opotrebovanie a starnutie spotrebného materialu alebo komponentov
pocas pouzivania (napr. batérie atd.).

e Pdsobenie nepriaznivych vonkajSich vplyvov, ako je sinecné a iné Ziarenie alebo
elektromagnetické pole, vniknutie kvapaliny, vniknutie predmetov, prepatie v sieti,
elektrostaticky vyboj (vratane blesku), chybné napajacie alebo vstupné napatie a
nespravna polarita tohto napatia, chemické procesy, napr. pouzité napajacie zdroje
atd.

Ak niekto vykonal upravy, modifikacie, zmeny dizajnu alebo adaptacie s cielom zmenit
alebo rozsirit vlastnosti vyrobku oproti zakipenému dizajnu alebo pouZitie
neoriginalnych dielov.
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Kedves vasarlé,

Kdszonjuk, hogy megvasarolta termékunket. Kérjuk, az elsd hasznalat el6tt figyelmesen
olvassa el az alabbi utasitasokat, és 6rizze meg ezt a hasznalati Utmutatot a késdbbi
hasznalatra. Forditson kulonds figyelmet a biztonsagi utasitasokra. Ha barmilyen
kérdése vagy észrevétele van a készulékkel kapcsolatban, kérjuk, forduljon az
ugyfélvonalhoz.

www.alza.hu/kapcsolat
© +36-1-701-1111

Importér Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praga 7, www.alza.cz
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Kedves Felhasznalé

Kdszonjuk, hogy termékeinket valasztotta. A legjobb élmény érdekében kérjuk, olvassa
el a hasznalati utasitast a termék hasznalata el6tt. Csapatunk mindig készen all arra,
hogy a legjobb szolgaltatast nydjtsa Onnek. Kérjik, lépjen kapcsolatba veliink a
megadott telefonszamon vagy e-mail cimen keresztul, ha barmilyen probléma merul fel.
Latogasson el hivatalos weboldalunkra, a www.creality.com, ahol a vonatkozé
szoftver/hardver informacidk, elérhet8ségek, valamint tGzemeltetési és karbantartasi
utasitasok talalhatok.

Megjegyzések

A nagy sUr(ségl lézersugar hasznalata a munkadarab feluletének felmelegitésére
gravirozas vagy vagas soran a cél az égés nélkuli gazositas. Mig a legtébb munkadarab
alapvetden éghetd, ami meggyulladhat, ami nyilt tizhoz, kdvetkezésképpen a gép
meghibasodasahoz és a kornyezet szennyezddéséhez vezethet. Kérjuk, kdvesse az
alabbi mikddeési elveket.

1. Tilos a gépet éghet6 és robbanasveszélyes anyagok, illékony oldészerek vagy
héforrasok kdzelében tarolni. Ehelyett tarolja jol szell6z6, hiivos és pormentes
helyen.

2. Ugyeljen arra, hogy a telepités soran csak az adott csatlakoztatott tapkabelt
hasznalja, ne pedig mas hasonlé tapkabeleket.

3. Rendszeres karbantartas. Kikapcsolt allapotban szaraz ruhaval tisztitsa meg a
terméket, tordlje le a port és az idegen anyagokat.

4. Biztositsa, hogy a lézer 0°C-35°C-on legyen bekapcsolva. Nulla fok alatti
hémérsékleten tilos a mUkodtetés.

5. Kapcsolja ki a gépet, ha hosszabb ideig nem Uzemel, és huzza ki a halézati kabelt.
A gépet nedves kornyezetben vagy zivataros idében tilos Gzemeltetni.

6. Tilos kézzel vagy mas szerszammal érinteni az elektronikus teruleteket, amikor a
gépet aramellatashoz csatlakoztatjak.

7. A gép mukddése kdzben tilos barmilyen mozgé alkatrészhez és a lézermodulhoz
hozzanyulni.

8. Alézergravirozas soran viseljen véd6észemuveget a |ézerfoltnak valé kitettségbdl
eredé lataskarosodas megel6zése érdekében.

9. Célszerl a gépet jOl szell6z6 kortilmények kdzott Uzemeltetni, mivel a
|ézergravirozas soran kis mennyiségul fust vagy gaz keletkezhet.

10.10 év alatti gyermekek felnétt jelenléte nélkil nem mikodtethetik a gépet, mert
ez személyi séruléshez vezethet.

11.Hasznalat esetén tlzolt6 készulékeket kell elhelyezni, amelyeket rendszeresen
ellendrizni kell. Tilos a gépet fellgyelet nélkul tartani, amig az Gzemel.
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12.A felhasznaléknak be kell tartaniuk a megfelel6 orszagok és régidk torvényeit és
rendeleteit, ahol a berendezés talalhaté (hasznalatban van), be kell tartaniuk a
szakmai etikat, figyelnituk kell a biztonsagi kotelezettségekre, és szigorian meg
kell tiltaniuk a termékek vagy berendezések illegalis célokra torténd hasznalatat.
A Creality semmilyen kortulmények kozott nem vallal felel6sséget a jogsérték jogi
felel6sségéért.

Bevezetés
1.6W
(1]
&
@

1. Szemvédd elszivd motorhaztetd
2. Lézerfej
3. Fejcsavar
4. Fokuszald sav
5. Aktivszenes fust adszorpciés pamut
6. Axidlis ventilator

71



Berendezés paraméterei

1.6W 5W
Név Lézer modul
Modell CV-Laser modul
Méret 185mm x 180mm x 85mm
Netté suly 400g 460g
Brutté témeg 540g 600g
Tapegység 24V DC
Lézerforras Félvezetd |ézer egység
Laz hullamhossz 4504+5nm 455 + nm
Lase teljesitmény 1.6W 5W

Biztonsagi osztaly

IV. osztaly (FDA osztalyozasi szabvany)

Mikodési homérséklet-

tartomany

0°C-35°C

Tamogaté anyagok

Karton, fa, bambusz, gumi, bér, szovet, akril,
mUanyag, stb.

Csomag tartalma

U

Lézermodul x 1

Lézerfej rogzitélemez
X1

Lézermodul vezeték x

Falemez x 2

Barna papir x 2

Szines kartonpapir x
7

Szines aszfaltfilc papir
X7

M2 dugdkulcs x 1

.;'i‘\_-.

s

(e

i

Ly

Hatszogletd
sullyesztett fejd

Hatszoglet( aljzat

Aktivalt fistolés-
felszivé pamut

2

csavar x 4 X2

= T

& '\'\b T T
,f,«f:*fi
e, __f_. -~ g -
§ e T i
\L-" ) ---"'\-\.._\_\_\_\_H_

Védbszemiiveg x 1

Fekete kabelkotegel6
X3

Pormentes kendd x 1

Hasznélati Utmutato
X 1
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Osszeadllitas

1. Vegyuk példanak az Ender-3 S1 nyomtatot
A hotend-kit eltavolitasa
Kérjuk, hogy a hotend-készlet eltavolitasa eldtt el6szor vegye le a nyomtatasi
anyagot a fuvokardl, amig az fel van melegitve. Kapcsolja ki az aramellatast, és

hagyja, hogy szobahé&mérsékletlre hiljon. Huzza ki a kabelt, és lazitsa meg a
négy csavart a hotend-készlet eltavolitasahoz.

Huzza ki a lapos

Lazitsa meg a négy
csavart
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A lézerfej rogzit6lemez felszerelése

Vegye ki a |lézerfej rogzit6lemezét és a két sullyesztett fejl, hatlapfejd csavart a
dobozbdl, rogzitse a rogzitélemezt a géphez, és huzza meg a két sullyesztett
csavart imbuszkulccsal (az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban).

Lézerfej =
rogzitélemez x '

e

b

Hatszogletd
sullyesztett fejd
csavar x 2

i,
By

M2 dugokulcs x °

Alézermodul beszerelése
Vegye ki a lézermodult és a kézi csavart a dobozbdl, rogzitse a 1ézermodult a

rogzitélemezre, és hiizza meg a kézi csavarral (az éramutato jarasaval megegyez6
iranyban).

Lézer modul

16w | 5w

> 7

Hatszogletl
aljzat I I = =ci—"
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4. Alézermodul kabelének egyik oldala a gép bévitéportjaba, a masik oldala pedig a
|ézerfejbe csatlakozik.

Megjegyzés: A beszerelést és eltavolitast kikapcsolt allapotban kell elvégezni, hogy
elkertljuk az alaplap leégésének veszélyét.

» Lézer modul ‘
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Firmware frissités

Ha el6sz6r hasznalja a |ézermodult az Ender-3 S1-en, ellendrizze, hogy az alaplapi
firmware és a képerny6 firmware a megfeleld verzio-e. A mddszer a kovetkezd.

Csatlakoztassa a gépet a tapegységhez, kapcsolja be az oldalan 1évd haldzati kapcsolot,
valassza a "Control" - "Info" menupontot, a firmware verziészamanak V1.0.4 vagy

magasabbnak kell lennie.
Control Info Screen

CREALITY

CREALITY

Ellenkezé esetben kérjuk, toltse le a legujabb verziot a weboldal linkjérdl, és frissitse az
alaplap és a képernyd firmware-ét: https://www.creality.com/download -> Accessory

Firmware -> CV-Laser Module Firmware
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Alaplapi firmware
Csomagolja ki az UPDATE.rar fajlt, és masolja az SD-kartyara:

privans UPDATE. rar

Helyezze be az SD-kartyat a készulékbe, és kapcsolja be a készlléket az automatikus
frissitéshez.

Képernyd firmware
Masolja a privat fajlt a TF-kartyara:

private LIPEATE, rar

1. Huzza ki a képerny6 kabelét, majd vegye ki a képernydt a képernydtartobdl.

2. Csavarja ki a képernyd hatuljan 1év6 négy csavart imbuszkulccsal, és tavolitsa el a
képernyd also fedelét.

3. Helyezze be a TF-kartyat az alaplap TF-kartyahelyébe, csatlakoztassa a képerny6
kabelét és kapcsolja be a készlléket az automatikus frissitéshez.

4. Afrissités befejezése utan kapcsolja ki a készuléket, vegye ki a TF-kartyat,
helyezze vissza a képerny®t, és inditsa Ujra a gépet.

Képernyb
kabelcsatlakozdk
Négy csavar Ry

» M2 socket fejd
csavarkulcs

» TF kartya x 1 (sajat

készitesa) A képernyétartd
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Szoftver telepitése

Kérjuk, latogasson el a kdvetkez6 weboldalra: Creality_Print:
https://www.creality.com/download

Creality_Print Windows vagy Mac rendszer, kérjuk, valassza ki a megfelel6 szoftver
verziét a letoltéskor.

R

Creabty Print.exe

1. Kattintson duplan a szoftver telepitécsomagjanak megnyitasahoz, kattintson a
"Tovabb" - "Elfogadom" gombra.

8 Creality Print Setup - x| 8 Creality Print Setup -

Owose natall Location
Choose the folder n which to install Cresity Print Completing Creality Print Selup

Setup wil matall Crealty Print i the folowrg folder, To instal n & dfferent folder, dick
Srowse and select another folder, Oick Next to contrue,

Croaity Print has been nstalied on your computer

Chck Finish to dose Setup.

[ Run Crealty Print

Destrabon Foider
D:\Cresity Primt]| | Browse...

Space requred: 261.9 M8
Space svalsble: 234068

< Back @ Canced « Sk Cancys

2. ErGsitse meg a szoftver telepitési helyét, kattintson a "Tall6zas..." - "Tovabb" -
"Telepités" (nem ajanlott a C meghajtora telepiteni) - "Befejezés"
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Szoftver bevezeto

Nyissa meg a Creality_Print szoftvert, és kattintson a navigacios gombra a jobb felsé
sarokban az alapvetd funkciok megtekintéséhez.
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Szoftverhasznalat

1. Nyomtaté hozzaadasa
Vegyuk példanak az Ender-3 S1 Laser-t. Kattintson a bemutatott helyekre, hogy
hozzaadja a gépet.

@ o]

2. Gy8z6djon meg rola, hogy az aktualis allapot "Lézer"
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3. Kattintson a bal oldali "Kép" gombra, és keresse meg a gravirozando képfajlt.
Nyissa meg, hogy importalja a képet a CrealityPrint szoftverbe.

Object List

Slice Settings

Generate GLode
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4. Allitsa be a kép helyzetét, méretét, forgatasi sz6gét és egyéb paramétereit a jobb
oldali konzolon, allitsa be a feldolgozasi médot és a munkaparamétereket, végul
nézze meg a feldolgozasi hatast.

Object List

monkey.ipg

5. Végul kattintson a "G-kdd generalasa" gombra a gravirozasi fajl SD-kartyara
torténd mentéséhez.

Object List

Slice Settings
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Gravirozas

1. Helyezze be az SD-kartyat a készulékbe, és kapcsolja be az oldalan [évé haldzati

kapcsolot.
e N
Power switch
BERFx
. vy

2. Agép bekapcsolasa utan, ha el6szor hasznalja, valassza a lézergravirozast.

CREALITY

Select the tool header type

=z
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Ha at szeretne valtani a olvasztasrdl a 1ézergravirozasra, valassza a "Vezérlés" - "Valtott
|ézergravirozas" lehet6séget.

Main Control

4 Back

CREALITY

¢) Motion

% Store configuration

&5 Read configuration
3

Switched Laser engraving

L .
< Reset configuration

A szoftver a kdvetkez6 ablakot jeleniti meg. Ellendrizze, hogy a 1ézermodul helyesen van-
e telepitve (vegye figyelembe, hogy a Iézermodult csak kikapcsolt allapotban szabad
telepiteni és eltavolitani), és valassza a "MegerGsités" lehet8séget.

Note A

Ensure that the laser module of the
printer is prope ed and the
2 IS propery

connected!

Return
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3. Kérjuk, helyezze a gravirozé anyagot a lézerfej ald, az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyba tolja a rogzitett fékuszrudat, allitsa be a lézerfékuszt a
megfelel értékre a gombon keresztul (az anyag kulénb6z6 vastagsaga
kilénbozd értékeknek felel meg), amig a fékuszrdd meg nem érinti a gravirozott
anyag felUletét, amikor természetes fuggblegesen lefelé. Végul az dramutaté
jarasaval megegyez6 iranyba tolja a fokuszal6 rudat, amig a magnes rogziti, majd
valassza a "Befejezés" lehetOséget.

o) 100%

¥+ (.01 v 0.01 r 0.01

4. Térjen vissza a f6 fellletre, valassza ki az "Auto Home" lehet8séget, és varja meg,
amig a gép visszaall nullara.

Laser

CREALITY

5.

Engrave Prepare

Control Auto home
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5. Valassza ki a "Gravirozas" lehet6séget, és nyomja meg a gombot a

o

megerdsitéshez.

Laser File selection

CREALITY 4 Back

Engrave Prepare

B

Control Auto home
6) TEXT6

1) 100% 1) 100%

+ 0.01

Valassza ki a "Run Range" (Futtatasi tartomany) lehet8séget, a |ézerfej ismételten a
maximalis X és 'Y élek korul fog mozogni. A gravirozé anyagot a megfeleld pozicidba
allithatja.

Laser
Note A

1.Do not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid laser burns.

2.please make sure the laser engraving
range is accurate, and wear or goggles
correctly.

% 7=

B
m Tune

Direct engrave
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6. Nyomja meg a "Kdzvetlen gravirozas" gombot a gravirozas megkezdéséhez.

Ha a gravirozas kozben szunetet kell tartania, valassza a "Szliinet" lehet6séget, majd
valassza Ujra a "Nyomtatas" lehet8séget, hogy a gép folytassa a munkat. Ha meg kell
szakitania a gravirozasi feladatot, valassza a "Stop" lehet6séget.

Laser
Note A

1.Do0 not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid laser burns.

2.please make sure the laser engraving
range is accurate, and wear or goggles
correctly.

(7Y

)

ﬂ Tune

Run Range

Return

Vigyazat

Vékony targyak (pl. papir) gravirozasakor vagy vagasakor a lézer athatolhat a targyon és
nyomokat hagyhat. Javasoljuk, hogy a graviroz6 anyag felhelyezése el6tt

tegyen egy lapos targyat, amelyen a lézer nem tud athatolni, példaul aluminium vagy
rozsdamentes acéllemezt.

Engraving

WENJIAN

0%

O Engraving time v Remain
00: 00 00: 00

x

Pause

v' 0.01 7 0.01
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Felhasznalodi hasznalati utmutato

FDM -> Lézergravirozas

( Start )

Y

Melegitstk fel és tavolitsuk el az
el nem fogyasztott szalakat.

:

v

Kapcsolja be a tapellatast és a
|ézermodul kapcsolojat.

Kapcsolja ki a tapegységet

Y

v

Valassza ki a
|ézergravirozast

Hulzza ki a kabelt

Y

v

Helyezze el a gravirozd anyagot és allitsa
be a lézermodul fékuszat

Vegye ki a Hotend Kitet

Y

v

Gravirozasi fajl
kivalasztasa

A lézermodul rogzit6lemezének
felszerelése

Y

Y

A lézermodul beszerelése

A modul automatikusan elinditja a
Futtatasi tartomanyt és beallitja a poziciét
az anvag alapian.

Y

Inditsa el a gravirozast

Csatlakoztassa a lézermodul
kabelét

Y

( Vége )
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Lézergravirozas -> FDM

G

v

Kapcsolja ki a készuléket

v

Huzza ki a lézermodul
kabelét

Y

A lézermodul eltavolitasa

Y

A lézermodul
rogzitélemezének eltavolitasa

v

A fuvokakészlet beszerelése

Y

Csatlakoztassa a kabelt

89
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Kapcsolja be a tapellatast és a
lézermodul kapcsoldjat.

v

FDM kivalasztasa

v

Szintezés

Y

Valassza ki a nyomtatasi fajlt és
inditsa el a nyomtatast

v

( Vége )




Jotallasi feltételek

Az Alza.cz értékesitési hal6zataban vasarolt Uj termékre 2 év garancia vonatkozik. Ha a
garancialis id6szak alatt javitasra vagy egyéb szolgaltatasra van szuksége, forduljon
kdzvetlenul a termék eladdjahoz, a vasarlas datumaval ellatott eredeti vasarlasi
bizonylatot kell bemutatnia.

Az alabbiak a jotallasi feltételekkel val6 ellentétnek minésilnek, amelyek miatt az
igényelt kévetelés nem ismerhet6 el:

e Aterméknek a termék rendeltetésétdl eltérd célra torténd hasznalata, vagy a termék
karbantartasara, Uzemeltetésére és szervizelésére vonatkozé utasitasok be nem
tartasa.

o Atermék természeti katasztrofa, illetéktelen személy beavatkozasa vagy a vevo
hibajabol bekodvetkezett mechanikai sértlése (pl. szallitas, nem megfelel
eszkozokkel torténd tisztitas stb. soran).

o Afogybeszkdzok vagy alkatrészek természetes elhasznalédasa és dregedése a
hasznalat soran (pl. akkumulatorok stb.).

e Karos kulsé hatasoknak val¢ kitettség, példaul napfény és egyéb sugarzas vagy
elektromagneses mezdk, folyadék behatolasa, targyak behatolasa, haldzati
tulfeszlltség, elektrosztatikus kisulési feszultség (beleértve a villamlast), hibas tap-
vagy bemeneti feszultség és e feszlltség nem megfelel§ polaritasa, kémiai
folyamatok, példaul hasznalt tapegységek stb.

Ha valaki a termék funkcidinak megvaltoztatasa vagy bdvitése érdekében a megvasarolt
konstrukcidohoz képest médositasokat, atalakitasokat, valtoztatasokat végzett a
konstrukcion vagy adaptaciot végzett, vagy nem eredeti alkatrészeket hasznalt.
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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur den Kauf unseres Produkts. Bitte lesen Sie die folgenden Anweisungen
vor dem ersten Gebrauch sorgfaltig durch und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
zum spateren Nachschlagen auf. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise.
Wenn Sie Fragen oder Kommentare zum Gerat haben, wenden Sie sich bitte an den
Kundenservice.

www.alza.de/kontakt

© 0800 181 45 44

www.alza.at/kontakt

© +43 720 815 999

Lieferant Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prag 7, www.alza.cz
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tel:+498001814544
http://www.alza.at/kontakt
http://www.alza.cz/

Liebe Verbraucherinnen und Verbraucher

Vielen Dank, dass Sie sich flr unsere Produkte entschieden haben. Um die beste
Erfahrung zu machen, lesen Sie bitte die Anweisungen, bevor Sie das Produkt in Betrieb
nehmen. Unser Team wird immer bereit sein, Ihnen den besten Service zu bieten. Bitte
kontaktieren Sie uns Uber die am Ende angegebene Telefonnummer oder E-Mail-
Adresse, wenn Sie auf ein Problem stolRen.

Besuchen Sie unsere offizielle Website www.creality.com, um relevante Software-
/Hardware-Informationen, Kontaktdaten sowie Betriebs- und Wartungsanleitungen zu
finden.

Anmerkungen

Die Verwendung des hochdichten Laserstrahls zur Erhitzung der Werkstuckoberflache
beim Gravieren oder Schneiden zielt auf eine Vergasung ohne Verbrennung ab. Die
meisten Werkstucke sind jedoch grundsatzlich brennbar und kénnen sich entztinden,
was zu offenem Feuer und folglich zum Ausfall der Maschine und zur Verschmutzung
der Umwelt fUhren kann. Bitte beachten Sie die folgenden Betriebsgrundsatze.

1. Esistverboten, das Gerat in der Nahe von brennbaren und explosiven Stoffen,
flichtigen Losungsmitteln oder Warmequellen zu lagern. Lagern Sie es
stattdessen an einem gut belUfteten, kihlen und staubfreien Ort.

2. Achten Sie darauf, dass bei der Installation nur das mitgelieferte Netzkabel und
keine anderen ahnlichen Netzkabel verwendet werden.

3. Fuhren Sie eine regelmaliige Wartung durch. Reinigen Sie das Gerat bei
ausgeschaltetem Gerat mit einem trockenen Tuch und wischen Sie Staub und
Fremdkorper ab.

4. Achten Sie darauf, den Laser bei 0°C-35°C einzuschalten. Der Betrieb bei
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ist verboten.

5. Schalten Sie das Gerat aus, wenn es fur langere Zeit nicht benutzt wird, und
ziehen Sie den Netzstecker. Es ist verboten, das Gerat in feuchter Umgebung
oder bei Gewitter zu betreiben.

6. Esist verboten, mit den Handen oder anderen Werkzeugen in Kontakt mit
elektronischen Bereichen zu kommen, wenn die Maschine an die
Stromversorgung angeschlossen ist.

7. Esist verboten, bewegliche Teile und das Lasermodul zu berthren, wahrend das
Gerat in Betrieb ist.

8. Tragen Sie eine Schutzbrille, um Sehschaden zu vermeiden, die durch die
Einwirkung des Laserstrahls wahrend der Lasergravur entstehen.

9. Esist ratsam, das Gerat unter gut bellUfteten Bedingungen zu betreiben, da bei
der Lasergravur geringe Mengen an Rauch oder Gasen entstehen kénnen.

10.Kinder unter 10 Jahren durfen die Maschine nicht ohne die Anwesenheit von
Erwachsenen bedienen, da dies sonst zu Verletzungen fuhren kann.
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11.Stellen Sie fur den Fall des Einsatzes Feuerldscher bereit, die regelmaRig
Uberpraft werden mussen. Es ist verboten, die Maschine unbeaufsichtigt zu
lassen, wahrend sie in Betrieb ist.

12.Die Benutzer sollten die Gesetze und Vorschriften der entsprechenden Lander
und Regionen einhalten, in denen sich die Gerate befinden (verwendet werden),
sich an die Berufsethik halten, auf die Sicherheitsverpflichtungen achten und die
Verwendung unserer Produkte oder Gerate fur illegale Zwecke strikt untersagen.
Creality ubernimmt unter keinen Umstanden die Verantwortung fur die
rechtliche Haftung von Zuwiderhandelnden.

Einfihrung
1.6W
(1]
(2]
(5}

1. Augenschutz Abzugshaube
2. Laser-Kopf
3. Kopfschraube
4. Fokussierbalken
5. Karbon-Rauschschutz-Baumwolle
6. Axialventilator
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Parameter der Ausristung

1.6W 5w
Name Laser-Modul
Modell CV-Lasermodul
GroRRe 185mm x 180mm x 85mm
Nettogewicht 400g 460g
Bruttogewicht 540g 600g
Stromversorgung 24V DC
Laser-Quelle Halbleiterlaser-Einheit
Wellenldnge des Lasers 450+5nm 455+nm
Leistung des Lasers 1.6W 5W

Sicherheitsklasse

Klasse IV (FDA-Klassifizierungsstandard)

Bereich der

Betriebstemperatur

0°C-35°C

Unterstiutzende Materialien

Pappe, Holz, Bambus, Gummi, Leder, Stoff, Acryl, Kunststoff

usw.

Paketinhalt

o 16W -, W

U

Laser-Modul x 1

Befestigungsplatte
fur Laserkopf x 1

Laser-Modul Draht x 1

Holzplatte x 2

Braunes Papier x 2

Farbkarte Papier x 7

Farbiger Asphaltfilz

M2

Innensechskantschlissel

Papier x 7
P X 1
4 a
4 & & 16w i 5w
: Senkkopfschraube Aktivierte
Weicher ) .
. mit Innensechskant Innensechskant Rauchadsorptionswatte
Magnetstreifen x 2
X 4 X 2
g T
g —
P = T e
Sl '\-\.\_\_\_\_\_\-\-
Schwarzer Gebrauchsanweisung x

Schutzbrille x 1

Kabelbinder x 3

Staubfreies Tuch x 1

1
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Zusammenbau

1.

Nehmen Sie den Drucker Ender-3 S1 als Beispiel.

Entfernen Sie das Hotend-Kit. Achten Sie darauf,

dass Sie vor dem Entfernen des Hotend-Kits zunachst das Druckmaterial von der
Dlse abnehmen, wahrend es noch erhitzt ist. Trennen Sie den Drucker von der
Stromversorgung und lassen Sie ihn auf Raumtemperatur abkuhlen. Ziehen Sie
das Kabel ab und I6sen Sie die vier Schrauben, um das Hotend-Kit zu entfernen.

- = | | B,fl Ziehen Sie das
’ ) Flachbandkabel ab

Losen Sie die vier
Schrauben
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Montage der Laserkopf-Befestigungsplatte

Nehmen Sie die Laserkopf-Befestigungsplatte und die beiden
Senkkopfschrauben mit Innensechskant aus dem Karton, bringen Sie die
Befestigungsplatte an der Maschine an und ziehen Sie die beiden
Senkkopfschrauben mit einem Inbusschlussel (im Uhrzeigersinn) fest.

Befestigungspla =
tte far |

Senkkopfschraube
mit
Innensechskant x 2

M2 =3 f
Innensechskant O = e ¢

Installation des Lasermoduls

Nehmen Sie das Lasermodul und die Handschraube aus dem Karton, befestigen
Sie das Lasermodul an der Befestigungsplatte und ziehen Sie es mit der
Handschraube fest (im Uhrzeigersinn)

Laser-Modul

1.6W i

L

Innensechska

nt ) I ===
F—H =§—_.
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4. Eine Seite des Lasermodulkabels wird in den Erweiterungsanschluss des Gerats
und die andere Seite in den Laserkopf eingesteckt.

Hinweis: Der Ein- und Ausbau muss im ausgeschalteten Zustand erfolgen, um das Risiko
eines Durchbrennens der Hauptplatine zu vermeiden.

U \
’ -8l
‘ 2 3 J ‘V j |

Laser-Modul ‘
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Aktualisierung der Firmware

Wenn Sie das Lasermodul zum ersten Mal auf dem Ender-3 S1 verwenden, Uberprufen
Sie bitte, ob die Firmware der Hauptplatine und die Firmware des Bildschirms die jeweils
richtige Version sind. Die Methode ist wie folgt.

Schliel3en Sie das Gerat an die Stromversorgung an, schalten Sie den Netzschalter an

der Seite ein, wahlen Sie "Steuerung" - "Info", die Firmware-Versionsnummer sollte
V1.0.4 oder hoher sein.

Control Info Screen

CREALITY

CREALITY

Andernfalls laden Sie bitte die neueste Version von der Website herunter und
aktualisieren Sie die Firmware von Hauptplatine und Bildschirm:

https://www.creality.com/download -> Accessory Firmware -> CV-Laser Module
Firmware
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Motherboard-Firmware

Dekomprimieren Sie die Datei UPDATE.rar und kopieren Sie sie auf die SD-Karte:

priwate

UPDATE rar

Legen Sie die SD-Karte in das Gerat ein und schalten Sie es ein, damit es automatisch

aktualisiert wird.
Bildschirm-Firmware

Kopieren Sie die private Datei auf die TF-Karte:

rivabe

LPDATE. rar

1. Ziehen Sie das Bildschirmkabel ab und nehmen Sie den Bildschirm aus der

Bildschirmhalterung.

2. Loésen Sie mit einem Inbusschlissel die vier Schrauben auf der Ruckseite des
Bildschirms und entfernen Sie die untere Abdeckung des Bildschirms.

3. Stecken Sie die TF-Karte in den TF-Kartensteckplatz des Motherboards, schlie3en
Sie das Bildschirmkabel an und schalten Sie das Geréat ein, damit es automatisch

aktualisiert wird.

4. Nachdem die Aktualisierung abgeschlossen ist, schalten Sie das Gerat aus,
entfernen Sie die TF-Karte, installieren Sie den Bildschirm neu und starten Sie das

Gerat neu.

Vier

Abschirmung der
Kabelanschlisse

Schrauben

M2 Sokcet-Kopf-
Schlussel

TF-Karte x 1 (selbst
mitgeliefert) |

Der
Bildschirmhalter
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Installation der Software

Bitte besuchen Sie den folgenden Link Creality_Print:
https://www.creality.com/download

Creality_Print ist sowohl fur Windows als auch fur Mac geeignet, bitte wahlen Sie beim
Download die richtige Softwareversion.

Creakty Prirfexe

1. Doppelklicken Sie, um das Software-Installationspaket zu 6ffnen, und klicken Sie
auf "Weiter" - "Akzeptieren".

B Creality Print Setup - x | I8 Creality Print Setup

Choose Install Location
Choose the folder in which o install Creality Prnt Compileting Creality Print Selup

Setup wil matall Crealty Print i the folowrg folder, To instal n & dfferent folder, dick Croality Print has been nstalied on your comgunter
Srowse and select another folder, Oick Next to contrue,
Oick Pinish to dose Setup.

[ Run Crealty Print

Destration Foider
D: \Creaity Print| [ Browse...

Space requred: 261.9 M8
Space avalable: 294.0G8

2. Bestatigen Sie den Installationsort der Software, klicken Sie auf "Durchsuchen...” -
"Weiter" - "Installieren" (es wird nicht empfohlen, auf Laufwerk C zu installieren) -
"Fertigstellen"
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Software-Einfuhrung

Offnen Sie die Creality_Print Software und klicken Sie auf die Navigationsschaltflache
oben rechts, um die Grundfunktionen zu sehen.
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Nutzung der Software

1. Fugen Sie einen Drucker hinzu
Nehmen Sie den Ender-3 S1 Laser als Beispiel, klicken Sie auf die abgebildeten
Stellen, um |hr Gerat hinzuzuftigen.

@ o]

2. Stellen Sie sicher, dass der aktuelle Status "Laser" ist.
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3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Bild" auf der linken Seite und suchen Sie die
Bilddatei, die Sie gravieren méchten. Offnen Sie das Bild, um es in die
CrealityPrint-Software zu importieren.

Olbsject List

Slice Settings

Generate GLode
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4. Passen Sie die Position, die GroR3e, den Drehwinkel und andere Parameter der
Datei in der rechten Konsole an, stellen Sie den Bearbeitungsmodus und die
Arbeitsparameter ein und sehen Sie sich schlie8lich den Bearbeitungseffekt an.

Object List

monkey jog

5. Klicken Sie abschlieRend auf "G-Code generieren"”, um die Gravurdatei auf der
SD-Karte zu speichern.

Object List

Slice Settings
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Gravur

1. Legen Sie die SD-Karte in das Gerat ein und schalten Sie den Netzschalter an der

Seite ein.
g ™y
Power switch
PERHx
b vy

2. Wenn Sie das Gerat zum ersten Mal benutzen, wahlen Sie nach dem Einschalten
bitte die Option Lasergravur.

CREALITY

Select the tool header type

=

w FDM

LASER
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Um von Fixierung auf Lasergravur umzuschalten, wahlen Sie "Steuerung" -

"Umgeschaltete Lasergravur".
Main Control

4 Back

CREALITY

¢) Motion

% Store configuration

&5 Read configuration

*

Switched Laser engraving

Reset configuration

Die Software zeigt das folgende Eingabefeld an. Vergewissern Sie sich, dass das
Lasermodul korrekt installiert ist (beachten Sie, dass das Lasermodul nur bei
ausgeschaltetem Gerat installiert und entfernt werden darf) und wahlen Sie
"Bestatigen".

Note A

Ensure that the laser module of the

connected!

? Confirm

Return
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3. Legen Sie das Graviermaterial unter den Laserkopf, schieben Sie den festen
Fokussierbalken gegen den Uhrzeigersinn, stellen Sie den Laserfokus mit dem
Drehknopf auf den entsprechenden Wert ein (unterschiedliche Materialstarken
entsprechen unterschiedlichen Werten), bis der Fokussierbalken die Oberflache
des Graviermaterials berUhrt, wenn er senkrecht nach unten steht. Zum Schluss
schieben Sie den Fokussierbalken im Uhrzeigersinn, bis er durch den Magneten
fixiert ist, und wahlen Sie dann "Fertig stellen".

35t point of Z-axis

.‘ % Finish

4. Kehren Sie zur Hauptschnittstelle zurtck, wahlen Sie "Auto Home" und warten
Sie, bis die Maschine wieder auf Null steht.

CREALITY

Prepare

Control Auto home
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5. Wahlen Sie "Gravieren" und drucken Sie den Drehknopf zur Bestatigung.

File selection

CREALITY 4 Back

Engrave Prepare
B
Control Auto home
6! TEXT6

1) 100% 1) 100%

X» 0.01

Wahlen Sie "Run Range", der Laserkopf bewegt sich wiederholt um die maximalen X-
und Y-Kanten. Sie kdnnen das Graviermaterial auf die richtige Position einstellen.

Laser
Note A

1.Do not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid laser burns.

2.please make sure the laser engraving

range is accurate, and wear or goggles
correctly.

% 7=

lj Tune

Direct engrave

Return
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6. Drucken Sie die Taste "Direktgravur”, um die Gravur zu starten.

Wenn Sie wahrend des Gravierens eine Pause bendtigen, wahlen Sie bitte "Pause" und
dann erneut "Drucken", damit das Gerat fortfahrt. Wenn Sie die Gravur abbrechen
mochten, wahlen Sie bitte "Stopp".

Laser
Note A

1.Do0 not extend your body parts
into the working range of the laser
to avoid laser burns.

2.please make sure the laser engraving
range is accurate, and wear or goggles
correctly.

(7Y

)

ﬂ Tune

Run Range

Return

Vorsicht

Beim Gravieren oder Schneiden dinner Objekte (z. B. Papier) kann der Laser in das
Objekt eindringen und Spuren hinterlassen. Es wird empfohlen, ein flaches Objekt, das
der Laser nicht durchdringen kann, wie z. B. Aluminium- oder Edelstahlplatten, vor das
Graviermaterial zu

legen.

Engraving

WENJIAN

0%

O Engraving time v Remain
00: 00 00: 00

‘m)

Tune Pause
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Benutzerhandbuch

FDM -> Lasergravur

)

Y

Erhitzen und Entfernen
der nicht verbrauchten

:

v

Schalten Sie die
Versorgungsspannung und den

Trennen Sie die
Stromzufuhr

Y

v

Wahlen Sie die
Lasergravur

Ziehen Sie das Kabel ab

Y

v

Graviermaterial platzieren
und Fokus des Lasermoduls

Entfernen Sie das Hotend
Kit

Y

v

Gravur-Datei auswahlen

Montage der Befestigungsplatte
des Lasermoduls

Y

Y

Installieren des
Lasermoduls

Das Modul startet automatisch den
Laufbereich und passt die Position je nach
Material an.

Y

Gravur starten

Stecken Sie das Kabel des
Lasermoduls ein

Y

[ Ende )
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Lasergravur -> FDM

( Sta; rti )

Schalten Sie den Strom aus

v

Ziehen Sie das Kabel des
| Lasermoduls ab.

Y

Entfernen des Lasermoduls

Y

Entfernen der Befestigungsplatte

des Lasermoduls

\

Einbau des DUsensatzes

Y

Einstecken des Kabels

111

:

' Schalten Sie die Versorgungsspannung
und den Schalter fur das Lasermodul ein.

Y

FDM auswahlen

Y

Nivellierung

Y

Wahlen Sie die Druckdatei aus und
starten Sie den Druck.

v

( Ende )




Garantiebedingungen

Auf ein neues Produkt, das im Vertriebsnetz von Alza gekauft wurde, wird eine Garantie
von 2 Jahren gewahrt. Wenn Sie wahrend der Garantiezeit eine Reparatur oder andere
Dienstleistungen bendtigen, wenden Sie sich direkt an den Produktverkaufer. Sie
mussen den Originalkaufbeleg mit dem Kaufdatum vorlegen.

Als Widerspruch zu den Garantiebedingungen, fiir die der geltend gemachte
Anspruch nicht anerkannt werden kann, gelten:

Verwendung des Produkts fur einen anderen Zweck als den, fur den das Produkt
bestimmt ist, oder Nichtbeachtung der Anweisungen fur Wartung, Betrieb und
Service des Produkts.

Beschadigung des Produkts durch Naturkatastrophe, Eingriff einer unbefugten
Person oder mechanisch durch Verschulden des Kaufers (z.B. beim Transport,
Reinigung mit unsachgemalen Mitteln usw.).

Naturlicher Verschleil3 und Alterung von Verbrauchsmaterialien oder Komponenten
wahrend des Gebrauchs (wie Batterien usw.).

Einwirkung schadlicher aul3erer Einflisse wie Sonnenlicht und anderen Strahlungen
oder elektromagnetischen Feldern, Eindringen von Flussigkeiten, Eindringen von
Gegenstanden, NetzUuberspannung, elektrostatische Entladungsspannung
(einschlieBlich Blitzschlag), fehlerhafte Versorgungs- oder Eingangsspannung und
falsche Polaritat dieser Spannung, chemische Prozesse wie verwendet Netzteile usw.

Wenn jemand Anderungen, Modifikationen, Konstruktionsanderungen oder
Anpassungen vorgenommen hat, um die Funktionen des Produkts gegenuber der
gekauften Konstruktion zu andern oder zu erweitern oder nicht originale Komponenten
zu verwenden.
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