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Dear customer,

Thank you for purchasing our product. Please read the following instructions carefully
before first use and keep this user manual for future reference. Pay particular attention
to the safety instructions. If you have any questions or comments about the device,
please contact the customer line.

www.alza.co.uk/kontakt
© +44 (0)203 514 4411

Importer Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prague 7, www.alza.cz


http://www.alza.cz/

Rendering picture

Dear Consumers:

Thank you for choosing our products. For the best experience, please read the
instructions before operating the machine. Our teams always be ready to render you
the best services. Please contact us via the phone number or e-mail address provided at
the end when your encounter any problem.

For a better experience in using our product, you can also learn how to use the
engraving machine in the following ways:

e View the accompanied instructions and videos in the TF card.
e Visit our official website www.creality.com to find relevant software/hardware
information, contact details, operation and maintenance instructions.

Firmware Upgrade

Download the latest firmware from https://www.creality.com/pages/download/-cr-laser-
engraver, save the “.bin” in the root directory of the TF card, and delete other files in TF
card. Insert the TF card into the machine when powered off, and it will update
automatically when powered on. The buzzer will sound in the update process. When the
update is completed, the sound will stop (do not power off in the update process).



https://www.creality.com/pages/download

Security Statement

For the purpose of engraving or cutting with a laser engraving machine, allow the
workpiece to be exposed to the high-density laser beam emitted by the laser engraving
machine. The workpiece may be subject to gasification without combustion as it is pretty
hot on the surface. On the other hand, most workpieces are essentially combustible,
which may be ignited, leading to an open flame and consequently to the machine
breakdown and environmental contamination.

1.

10.

11.

12.

13.

It is prohibited to store the machine in areas close to combustible and explosive
substances, volatile solvents or source or heat. Instead, store it in a well-
ventilated, cool and dust-free place.

Make sure that only the specific attached power cord rather than other similar
power cords are used during installation.

Clean the tripod and laser module with a dry cloth regularly when the power is
off.

Ensure to run the laser at 0°C-35°C. It is prohibited to run the machine under wet
environment or in thunderstorm weather.

Switch off the machine if it is offline for an extended period of time, and unplug
the power cord.

It is prohibited to come in contact with electronic areas with hands or other tools
when the machine is connected to power supply.

Touching any moving parts and laser module while the machine is running is
prohibited.

Before engraving, place a flat object that cannot be penetrated by the laser, such
as an aluminium alloy or stainless-steel plate on the workbench, and then place
processing material.

Wear goggles to prevent vision damage arising from exposure to the laser spot
during laser engraving operation.

It is advisable to run the machine under well ventilated condition as laser
engraving may generate small amount of fume or gas.

Children under 10 years old are not allowed to run the machine without adult
presence, which otherwise may lead to personal injury.

Put in place fire extinguishers in case of use, which shall be regularly checked. It
is prohibited to keep the machine unattended while it is running.

Users should comply with the laws and regulations of the corresponding
countries and regions where the equipment is located (used), abide by
professional ethics, play attention to safety obligations, and strictly prohibit the
use of our products or equipment for any illegal purpose. Creality will not be
responsible for any violators’ legal liability under any circumstance.



Parameters

Model CR-Laser Falcon
Machine size 568*%632*198mm
Net weight 3.2kg

Operation system Windows/MacOS
Input 100-240V ~ 50-60Hz
Output DC 24.0V 3.0A
Range of operating temperature 0°C-35°C

Safety certification

IEC60825, FDA, CE, ROHS, FCC, UKCA, UL,
PSE

Engraving size 400mm*415mm

Laser source Semiconductor laser unit
Laser wave length 455+5nm

Laser power 5W/10W

Safety class

Class IV (FDA/FDA classification standard)

Laser engraving software

LaserGRBL, LightBurn

Format files

jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf

Type of supporting materials

Equipment Intro

Cardboard, wood, bamboo, rubber,
leather, fabric, acrylic, plastic, etc

Rear X-axis profile

Front X-axis
profile Right Y-axis assembly
Control box | X Type-C interface
assembly

TF card slot



Rear X-axis profile

Left Y-axis
assembly

Multi-level o

fixed focus bar \

Tripod

Front X-axis 3
profile Right Y-axis assembly
Control box H Power |r1terface
assembly ~. Type-C interface

TF card slot

Parts List

X-axis assembly & Control box assembly Laser module x 1

Front X-axis profile*1 Power adaptor*1



M1.5/,M2/M2.5/M3 Allen key

Open wrench*1

D

Power cord*1

Linden plywood*2

M5%20 screws*18

T-shaped nuts*4

LY

Activated carbon smoke absorption
cotton*2

///

Black cable tie*3
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TF card & card reader *1 Dustless cloth*1
CREALITY
Goggles*1 Instruction manual*1

Multi-level fixed focus bar
Only for 10W laser module

Assemble directions

Assemble the left Y-axis assembly: Pass the left Y-axis assembly (with the belt up)
through the X-axis assembly and put on the belt in the direction shown in the figure:




Assemble the right Y-axis and it is the same as above. Insert two T-shaped nuts into the
left and right Y-axis assembly.

RS M5*20

Assemble three tripods and control box assembly: Lock with eight screws. Push the X-
axis assembly to the end and make sure it is parallel to the rear X-axis profile.
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Tighten the belt and lock the belt with hexagon screws.

- T-shaped nuts

Not to lock too highly to prevent the
belt from perforating.

Assemble 5W laser module: Assemble it into the fixing plate and the fixed focus bar
should contact with the surface of the processed material when it is naturally vertical
downward. Then lock it with two hand screws on the right and turn the fixed focus bar
clockwise until it is attracted by the magnet. Finally plug in the laser module cord.

Laser module cord

Fixed focus bar

X 2mm Basswood

Assemble 10W laser module: Please place the multi-level fixed focus bar between the
laser module and the processed material. Follow the tips and make the bottom of the
laser module contact with the corresponding surface of the multi-level fixed focus bar.

Finally lock with two hand screws on the right. For example, if you engrave or cut a 2mm
basswood or other material:
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Laser module

Multi-level fixed focus bar

= — - » 2mm Basswood

Engrave/Cutting Thickness Of Basswood 1-3mm

Cutting Thickness Of Basswood 4-6mm

Cutting Thickness Of Basswood > 6mm

For better engraving effect, try to elevate the laser module as far away from the
workbench as possible on the premise that the focal length is correct.
The laser module must be installed and removed only when the power is off.

Software installation and usage guide

The machine supports real-time working by Type-C (LightBurn or LaserGRBL) and offline
working (LightBurn only).
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Start Engraving

Please follow the assembly directions to focus correctly and wipe the protective lens of
the laser module with dustless cloth and alcohol to ensure the best engraving effect.

The filter cotton in 5W lase module and the cover for 10W laser module can be removed
directly for cleaning.

Protective lens

Offline working

First generate and engraving file (.gcode/.gc/.g/.nc/.ngc) through LightBurn, and save it
to the root directory of the TF card (The machine reads the engraving file whose
modified date is latest in the root directory of the TF card by default. It is recommended
to delete other engraving files in the root directory) Insert the TF card before powering
on, connect the machine with the supplied power adapter and power cord. Finally turn
on the red switch on the left side of the control box.

RS

8
Power j §
interface y
TF card slot I %ﬁ/
SUBON

1

When power on, the machine emits “beep, beep, beep”. After the machine is initialized, it
enters the standby mode, and the indicator light turns into breathing state.
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Press the microswitch, it enters preview mode from standby mode, the laser head will
emit weak light, and repeat movement around the largest X, Y, edges of the processed
picture with indicator light on. At this time, adjust the material to a suitable position.

In preview mode, press microswitch again, it enters engraving mode. At this time, the
laser head will emit strong light, the machine will start engraving with indicator light on.

Pause engraving: press the microswitch (or click “Pause” button in the software). At this
time, the indicator turns into breathing light. Press the microswitch again to continue
engraving.

Cancel engraving: Please press and hold the microswitch for 3 seconds (or click “Cancel”
button in the software), it will “beep” once, starts to reset, and “beep” twice after reset is
complicated. Enter standby mode, the indicator light turns into breathing light.

After engraving is completed, it will “beep” three times and reset. After reset completed,
it “beep” twice, enters standby mode, and the indicator light turns into breathing light.

Real-time working

For real-time working by Type-C, please refer to the tutorial in the TF card. During online
working, do not insert the TF card and do not press the microswitch on the control box.

Indicator status

1. Light off: The machine is in power-off state, or the power is abnormal.

2. Breathing light: The machine is in standby mode, you can press the microswitch
to enter preview mode or engraving mode. (Present a light effect with a gradual
change or light shade).

3. Light flashes: the machine is in upgrade mode or abnormal, and the buzzer
beeps rapidly, and it will automatically enter standby mode after the upgrades is
completed or the abnormality is cleared.

4. Light always on: the machine is in preview mode or engraving mode. The laser
head is working, please pay attention to safety.
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Exception Handling

If the machine turns on it side or moves suddenly during working, it will turn off the
laser. Motor stops moving, indicator light flashing, and buzzer emits alarm.

Solution: Please move the machine to its original position and press microswitch on the
machine control box to continue previewing or engraving after clearing abnormality (The

microswitch only works during offline working).

Offline working
Start
Place a metal protective Press microswitch to
plate and engraving start engraving
material
Adjust the focal length Press microswitch, Long press
of the laser module Yesor No

Short Press
Save the engraving file

to the TF card )
In pausing mode,
Yes or No
Insert the TF card
Yes No
; Continue Pause engraving
ower on engraving
End

Machine resets

Wait for the machine to
complete resetting

Press microswitch to
enter previewing mode
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Real-time working

Place a metal protective plate
and engracing material

l

Adjust the focal length of the
laser module

l

v

Import a picture

l

Set paramters

Use the Type-Cd date cable to connect
the computer and the engraving
machine

l

Frame-preview

l

Power on

l

Select the corresponding COM
port to connect the machine

l

Start engraving
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Warranty Conditions

A new product purchased in the Alza.cz sales network is guaranteed for 2 years. If you
need repair or other services during the warranty period, contact the product seller
directly, you must provide the original proof of purchase with the date of purchase.

The following are considered to be a conflict with the warranty conditions, for
which the claimed claim may not be recognized:

Using the product for any purpose other than that for which the product is intended
or failing to follow the instructions for maintenance, operation, and service of the
product.

Damage to the product by a natural disaster, the intervention of an unauthorized
person or mechanically through the fault of the buyer (e.g., during transport,
cleaning by inappropriate means, etc.).

Natural wear and aging of consumables or components during use (such as
batteries, etc.).

Exposure to adverse external influences, such as sunlight and other radiation or
electromagnetic fields, fluid intrusion, object intrusion, mains overvoltage,
electrostatic discharge voltage (including lightning), faulty supply or input voltage and
inappropriate polarity of this voltage, chemical processes such as used power
supplies, etc.

If anyone has made modifications, modifications, alterations to the design or
adaptation to change or extend the functions of the product compared to the
purchased design or use of non-original components.
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Vazeny zakazniku,

Dékujeme vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouZitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a uschovejte si tento navod k pouZziti pro budouci pouziti.
Zvlastni pozornost vénujte bezpecnostnim pokyntm. Pokud mate k pristroji jakékoli
dotazy nebo pfipominky, obratte se na zakaznickou linku.

www.alza.cz/kontakt
© +420 225 340 111

Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Vykreslovani obrazku

Vazeni spotrebitelé:

Dékujeme, Ze jste si vybrali nase vyrobky. Pro co nejlepsi zazitek si pred pouZzitim
pristroje prectéte navod k pouziti. Nase tymy jsou vzdy pFipraveny poskytnout vam ty
nejlepsi sluzby. Pokud se setkate s jakymkoli problémem, kontaktujte nas prosim
prostfednictvim telefonniho cisla nebo e-mailové adresy uvedené na konci.

Pro lepsi zkuSenosti s pouzivanim naseho vyrobku se mUZete také naucit, jak gravirovaci
stroj pouZivat nasledujicimi zplsoby:

e Prohlédnéte si pfilozené pokyny a videa na karté TF.

¢ Navstivte nase oficialni webové stranky www.creality.com, kde naleznete
prislusné informace o softwaru/hardwaru, kontaktni Udaje, navod k obsluze a
adrzbé.

Aktualizace firmwaru

ey s

Stahnéte si nejnovéjsi firmware z webu https://www.creality.com/pages/download/-cr-
laser-engraver, uloZte soubor ".bin" do kofenového adresare karty TF a odstrante ostatni
soubory na karté TF. KdyzZ je zafizeni vypnuté, viozte do néj kartu TF a po zapnuti se
automaticky aktualizuje. BEhem procesu aktualizace zazni zvukovy signal. Po dokonceni
aktualizace se zvuk zastavi (béhem procesu aktualizace nevypinejte napajeni).
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Prohlaseni o bezpecnosti

Pro ucely gravirovani nebo fezani laserovym gravirovacim strojem nechte obrobek
vystavit laserovému paprsku o vysoké hustoté, ktery laserovy gravirovaci stroj vysila.
Obrobek mdze byt vystaven zplynovani bez hofeni, protoZe je na povrchu dosti horky.
Na druhou stranu je vétsina obrobkl v podstaté hoflava, coz muze vést k jejich vzniceni,
otevifenému plameni a nasledné k porusSe stroje a kontaminaci zivotniho prostredi.

1.

10.

11.

12.

13.

Je zakdzano skladovat stroj v blizkosti hoflavych a vybusnych latek, tékavych
rozpoustédel nebo zdroju tepla. Misto toho jej skladujte na dobre vétraném,
chladném a bezprasném miste.

Dbejte na to, aby se pfi instalaci nepouzivaly jiné podobné napajeci kabely, ale
pouze konkrétni pfipojeny napajeci kabel.

PFi vypnutém napajeni pravidelné Cistéte stativ a laserovy modul suchym
hadfikem.

Zajistéte, aby laser pracoval pfi teploté 0-35 °C. Je zakazano provozovat stroj ve
vihkém prostFfedi nebo za bourky.

Pokud je stroj delSi dobu mimo provoz, vypnéte jej a odpojte napajeci kabel.
Kdyz je stroj pfipojen k napajeni, je zakazano dotykat se rukama nebo jinymi
nastroji elektronickych oblasti.

Dotykat se pohyblivych ¢asti a laserového modulu za chodu stroje je zakazano.
Pred gravirovanim poloZte na pracovni stll plochy pfedmét, kterym laser
nepronikne, napfiklad hlinikovou slitinu nebo desku z nerezové oceli, a poté na
néj umistéte material pro zpracovani.

Pouzivejte ochranné bryle, abyste zabranili poskozeni zraku v disledku pdsobeni
laserového zareni béhem laserového gravirovani.

Doporucujeme provozovat stroj v dobre vétranych podminkach, protoze pfi
laserovém gravirovani maze vznikat malé mnoZzstvi dymu nebo plynu.

Déti mladsi 10 let nesméji stroj provozovat bez pfitomnosti dospélé osoby, jinak
by mohlo dojit k Urazu.

Pro pripad pouZziti umistéte hasici pfistroje, které budou pravidelné kontrolovany.
Je zakazano nechavat stroj za chodu bez dozoru.

UZivatelé by méli dodrzovat zakony a predpisy pfislusnych zemf a regiond, kde se
zafizeni nachazi (pouziva), dodrzovat profesni etiku, dbat na bezpecnostni
povinnosti a prisné zakazat pouzivani nasich vyrobkUl nebo zafizeni k jakymkoli
nezakonnym ucellim. Spolec¢nost Creality za zadnych okolnosti nenese
odpovédnost za pravni odpovédnost poruSovatell.
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Parametry

Model CR-Laser Falcon
Velikost stroje 568*%632*198 mm
Cista hmotnost 3,2 kg

Provozni systém Windows/MacOS
Vstup 100-240 V ~ 50-60 Hz
Vystup DC24,0V3,0A
Rozsah provozni teploty 0°C-35°C

Bezpecnostni certifikace

IEC60825, FDA, CE, ROHS, FCC, UKCA, UL, PSE

Velikost rytiny

400 mm*415 mm

Laserovy zdroj

Polovodicova laserova jednotka

Délka viny laseru

455+5 nm

Vykon laseru

5W/10W

Bezpecnostni trida

Trida IV (klasifika¢ni standard FDA/FDA)

Software pro laserové gravirovani

LaserGRBL, LightBurn

Formatovani souboru

jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf

Typ podkladovych materiall

Uvod do vybaveni

Stativ

PFedni profil
osy X

Laserovy
modul (5 W)

Karton, dievo, bambus, guma, klZe, latka,
akryl, plast atd.

Zadni profil osy X
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Zadni profil osy X

Sestava levé osy Y Stativ

U
Stativ

Laserovy y(
modul (10 W) _ZZA

Seznam dilu

Sestava osy X a sestava Fidici skriné Laserovy modul x1

PFedni profil osy X x1 Napajeci adaptér x1
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Napajeci kabel x1

Lipova preklizka x2

Srouby M5x20x18

Matice ve tvaru T x4

LY

M1.5/M2/M2.5/M3 imbusovy kli¢ Bavlna s aktivnim uhlim pohlcujici kouF x2

/11

Otevreny kli¢ x1 Cerna stahovaci paska x3
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4

Karta TF a Ctecka karet x1 Bezprasny hadrik x1
CREALTY
Bryle x1 Navod k pouziti x1

ViceUrovnova pevna zaostrovaci lista
Pouze pro 10 W laserovy modul

Pokyny pro sestaveni

Sestavte sestavu levé osy Y (s pasem nahoru) pres sestavu osy X a nasadte pas ve sméru
znazornéném na obrazku:
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Sestavte pravou osu Y stejné, jako vySe. Do sestavy levé a pravé osy Y vloZte dvé matice
ve tvaru T.

RS M5*20

Sestavte tfi stativy a sestavu ovladaci skrinky: Zajistéte osmi Srouby. Zatlacte sestavu osy
X na konec a ujistéte se, Ze je rovnobézna se zadnim profilem osy X.

Remen utahnéte a zajistéte Sestihrannymi Srouby.
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Matice ve tvaru T

Sestavte 5 W laserovy modul: PFi montazi do upevrnovaci desky by se méla pevna
zaostrovaci liSta dotykat povrchu zpracovavaného materialu, kdyz je pfirozené svisle
smérem doll. Poté ji zajistéte dvéma rucnimi Srouby na pravé strané a otacejte pevnou
zaostrovaci tyCi ve sméru hodinovych rucicek, dokud nebude pfitahovana magnetem.
Nakonec zapojte kabel laserového modulu.

Snilira laserového modulu

y» Pevny pruh zaostreni

~ 2 mm basové drevo

Sestavte 10 W laserovy modul: VloZte viceUroviiovou pevnou zaostrovaci listu mezi
laserovy modul a zpracovavany material. Postupujte podle tip( a zajistéte, aby se spodni
cast laserového modulu dotykala odpovidajiciho povrchu viceurovriové pevné
zaostrovaci listy. Nakonec zajistéte dvéma rucnimi Srouby na pravé strané. Napriklad
pokud gravirujete nebo feZete 2 mm basové dfevo nebo jiny material:
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Laserovy modul

ViceUrovnova pevna zaostrovaci lista

— =

¥ 2 mm basové drevo

Gravirovani/fezani tloustky basového dfeva 1-3 mm

TlousStka rezu dreva Basswood 4-6 mm

Rezani tloustky dfeva basswood > 6 mm

Pro lepsi efekt gravirovani se snazte zvednout laserovy modul co nejdale od pracovniho
stolu za predpokladu, Ze ohniskova vzdalenost je spravna.
Laserovy modul se musi instalovat a demontovat pouze pfi vypnutém napajeni.

Privodce instalaci a pouZivanim softwaru

Zarizeni podporuje praci v realném case pomoci Type-C (LightBurn nebo LaserGRBL) a
praci offline (pouze LightBurn).
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Zahajeni gravirovani

Postupujte podle pokynl k montaZi, abyste spravné zaostfili, a otfete ochrannou ¢ocku
laserového modulu bezprasnym hadfikem a alkoholem, abyste zajistili nejlepsi efekt
gravirovani.

Filtracni bavinu u 5 W laserového modulu a kryt 10 W laserového modulu Ize pro ¢isténi
pfimo sejmout.

Ochranna c¢ocka

Prace offline

Nejprve vygenerujte soubor s gravirovanim (.gcode/.gc/.g/.nc/.ngc) prostrednictvim
programu LightBurn a uloZte jej do kofenového adresare karty TF (pFistroj ve vychozim
nastaveni nacte soubor s gravirovanim, jehoz datum zmeény je nejnovéjsi v kofenovém
adresari karty TF. Doporucujeme smazat ostatni rytecké soubory v kofenovém adresafri)
PFed zapnutim vlozte kartu TF, pfipojte stroj pomoci dodaného napajeciho adaptéru a
napajeciho kabelu. Nakonec zapnéte Cerveny vypinac na levé strané ovladaci skrinky.

Napajeci rozhrani

Slot pro kartu TF

PFi zapnuti zafizeni vydava "pip, pip, pip". Po inicializaci prejde stroj do pohotovostniho
rezimu a kontrolka se prepne do stavu dychani.
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Stisknutim mikrospinace prejde z pohotovostniho rezimu do rezimu nahledu, laserova
hlava bude vydavat slabé svétlo a opakovat pohyb po nejvétsich okrajich X, Y
zpracovavaného obrazu s rozsvicenou kontrolkou. V této dobé nastavte material do
vhodné polohy.

Mikrospinac

V rezimu nahledu znovu stisknéte mikrospinac a prejdete do rezimu gravirovani. V
tomto okamziku zacne laserova hlava vydavat silné svétlo, stroj zacne gravirovat s
rozsvicenou kontrolkou.

Pozastaveni gravirovani: stisknéte mikrospinac (nebo kliknéte na tlacitko "Pause" v
softwaru). V tomto okamziku se indikator zméni na dechové svétlo. Opétovnym
stisknutim mikrospinace pokracujte v gravirovani.

ZrusSit gravirovani: Po stisknuti a podrZzeni mikrospinace po dobu 3 sekund (nebo kliknuti
na tlacitko "Cancel" v softwaru) se jednou ozve "pipnuti", zacne se resetovat a po
dokonceni resetu dvakrat "pipne". Pfejdéte do pohotovostniho rezimu, kontrolka se
zmeéni na kontrolku dychani.

Po dokonceni gravirovani tfikrat zapipa a resetuje se. Po dokonceni resetu dvakrat
"pipne", prejde do pohotovostniho rezimu a kontrolka se zméni na kontrolku dychani.

Prace v realném case

Pro praci v realném case pomoci Type-C si prectéte navod na karté TF. Béhem prace
online nevkladejte kartu TF a nestisknéte mikrospinac na ovladacim panelu.

Stav indikatoru

1. Vypnuté svétlo: PFistroj je ve vypnutém stavu nebo je napajeni abnormalni.

2. Dychani svétla: Stroj je v pohotovostnim rezimu, stisknutim mikrospinace mUzete
prejit do rezZimu nahledu nebo gravirovani. (Prezentuje svételny efekt s
postupnou zménou nebo svételny odstin).

3. Kontrolka blika: Stroj je v reZimu aktualizace nebo je abnormaini, bzucak rychle
pipa a po dokonceni aktualizace nebo odstranéni abnormality automaticky
prejde do pohotovostniho rezimu.

4. Stale sviti: Stroj je v rezimu nahledu nebo gravirovani. Laserova hlava pracuje,
dbejte na bezpecnost.
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Zpracovani vyjimek

Pokud se stroj béhem prace otoci na bok nebo se nahle pohne, laser se vypne. Motor se

prestane pohybovat, kontrolka zacne blikat a bzucak vyda alarm.

Re3eni: (Mikrospina& funguje pouze pfi praci v rezimu offline): Stisknéte mikrospinac na
ovladaci skrince stroje, abyste mohli pokracovat v nahledu nebo gravirovani po

odstranéni abnormality.

Prace offline

Start

Umisténi kovové ochranné
desky a gravirovaciho
materialu.

Nastaveni ohniskové
vzdalenosti laserového
modulu

UloZeni souboru
gravirovani na kartu TF

VloZeni karty TF

Zapnuti napajeni

Resetovani stroje

Vyckejte na dokonceni
resetovani zafizeni

Stisknutim mikrospinace
prejdete do rezimu
nahledu

Stisknutim mikrospinace
spustite gravirovani

Stisknuti Dlouhy stisk
mikrospinace -

Kratky tisk

Vrezimu
pozastaveni Ano

nebo Ne
Ano Ne
Pokracovat v
R Pauza
gravirovani
Konec

30

Zastaveni
gravirovani



Prace v realném case

Umisténi kovové ochranné
desky a kryciho materialu.

l

Nastaveni ohniskové
vzdalenosti laserového
modulu

l

K propojeni pocitace a gravirky pouzijte
datovy kabel Type-Cd.

l

Zapnuti napajeni

l

Vyberte odpovidajici port
COM pro pFipojeni pocitace

v

Import obrazku

l

Nastaveni parametr(

l

Pfedbézny nahled rdmu

l

Zahajeni gravirovani
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Zarucni podminky

Na novy vyrobek zakoupeny v prodejni siti Alza.cz se vztahuje zaruka 2 roky. V pfipadé
potfeby opravy nebo jiného servisu v zarucni dobé se obratte prfimo na prodejce
vyrobku, je nutné predlozit originalni doklad o koupi s datem nakupu.

Za rozpor se zaru¢nimi podminkami, pro ktery nelze reklamaci uznat, se povazuji
nasledujici skutecnosti:

Pouzivani vyrobku k jinému ucelu, nez pro ktery je vyrobek urcen, nebo
nedodrzovani pokynu pro Udrzbu, provoz a servis vyrobku.

Poskozeni vyrobku Zivelnou pohromou, zdsahem neopravnéné osoby nebo
mechanicky vinou kupujiciho (napf. pfi pfeprave, ¢isténi nevhodnymi prostredky
apod.).

PFirozené opotfebeni a starnuti spotfebniho materialu nebo soucasti béhem
pouzivani (napr. baterii atd.).

Plsobeni nepfiznivych vnéjsich vliv{, jako je slunecni zareni a jiné zareni nebo
elektromagnetické pole, vniknuti kapaliny, vniknuti predmétu, prepéti v siti,
elektrostaticky vyboj (v€etné blesku), vadné napajeci nebo vstupni napéti a nevhodna
polarita tohoto napéti, chemické procesy, napf. pouzité zdroje atd.

Pokud nékdo proved! Upravy, modifikace, zmény konstrukce nebo adaptace za ucelem
zmeény nebo rozsifeni funkci vyrobku oproti zakoupené konstrukci nebo pouziti
neoriginalnich soucasti.
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Vazeny zakaznik,

dakujeme vam za zakupenie nasho vyrobku. Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte
nasledujuce pokyny a uschovaijte si tento navod na pouzitie pre buduce poufzitie. Venujte
osobitnu pozornost bezpecnostnym pokynom. Ak mate akékolvek otazky alebo
pripomienky k zariadeniu, obratte sa na zakaznicku linku.

www.alza.sk/kontakt
© +421 257 101 800

Dovozca Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Vykreslovanie obrazka

Vazeni spotrebitelia:

dakujeme, Ze ste si vybrali nase vyrobky. Pre ¢o najlepsi zazitok si pred pouzitim
zariadenia precitajte navod na obsluhu. Nase timy su vzdy pripravené poskytnut vam tie
najlepsie sluzby. V pripade akéhokolvek problému nas kontaktujte prostrednictvom
telefébnneho Cisla alebo e-mailovej adresy uvedenej na konci.

Pre lepSie skusenosti s pouzivanim nasho vyrobku sa mézete naucit pouzivat gravirovaci
stroj aj nasledujucimi spésobmi:

e Pozrite si priloZzené pokyny a videa na karte TF.
¢ Navstivte nasu oficialnu webovu stranku www.creality.com, kde najdete prislusné
informacie o softvéri/hardvéri, kontaktné Udaje, navod na obsluhu a udrzbu.

Aktualizacia firmvéru

Stiahnite si najnovsi firmvér zo stranky https://www.creality.com/pages/download/-cr-
laser-engraver, uloZte subor ".bin" do koreriového adresara karty TF a odstrante ostatné
subory na karte TF. Ked je zariadenie vypnuté, vloZzte do neho kartu TF a po zapnuti sa
automaticky aktualizuje. Pocas procesu aktualizacie zaznie zvukovy signal. Po dokonceni
aktualizacie sa zvuk zastavi (pocas procesu aktualizacie nevypinajte napajanie).
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Prehlasenie o bezpecnosti

Na ucely gravirovania alebo rezania laserovym gravirovacim strojom nechajte obrobok
vystaveny laserovému IUcu s vysokou hustotou, ktory vyzaruje laserovy gravirovaci stroj.
Obrobok moze podliehat splynutiu bez horenia, pretoze je na povrchu dost horuci. Na
druhej strane vacsina obrobkov je v podstate horlava, o mdze viest k ich vznieteniu,
otvorenému plameniu a nasledne k poruche stroja a kontaminacii prostredia.

1.

10.

11.

12.

13.

Je zakdzané skladovat stroj v blizkosti horlavych a vybusnych latok, prchavych
rozpustadiel alebo zdrojov tepla. Namiesto toho ho skladujte na dobre vetranom,
chladnom a bezprasnom mieste.

Dbajte na to, aby sa pri instalacii nepouzival iny podobny napajaci kabel, ale len
konkrétny pripojeny napajaci kabel.

Pri vypnutom napajani pravidelne Cistite stativ a laserovy modul suchou
handrickou.

Dbajte na to, aby laser pracoval pri teplote 0 °C - 35 °C. Je zakazané prevadzkovat
zariadenie vo vihkom prostredi alebo za burkového pocasia.

Ak je zariadenie dlhsi ¢as mimo prevadzky, vypnite ho a odpojte napajaci kabel.
Ked je stroj pripojeny k napajaniu, je zakazané dotykat sa elektronickych oblasti
rukami alebo inymi nastrojmi.

Dotykanie sa akychkolvek pohyblivych Casti a laserového modulu pocas chodu
stroja je zakazané.

Pred gravirovanim poloZzte na pracovny stél plochy predmet, do ktorého laser
neprenikne, napriklad hlinikovu zliatinu alebo dosku z nehrdzavejucej ocele, a
potom umiestnite material na spracovanie.

Pocas laserového gravirovania pouzivajte ochranné okuliare, aby ste zabranili
poskodeniu zraku v dosledku pésobenia laserového bodu.

Odporuca sa prevadzkovat stroj v dobre vetranych podmienkach, pretoze pri
laserovom gravirovani moze vznikat malé mnozstvo dymu alebo plynu.

Deti mladSie ako 10 rokov nesmu stroj spustat bez pritomnosti dospelej osoby,
inak by mohlo dbjst k poraneniu oséb.

V pripade pouZitia umiestnite hasiace pristroje, ktoré sa pravidelne kontroluju. Je
zakazané ponechat stroj bez dozoru, ked je v prevadzke.

Pouzivatelia by mali dodrZiavat zakony a predpisy prislusnych krajin a regiénov, v
ktorych sa zariadenie nachadza (pouziva), dodrziavat profesionalnu etiku, dbat na
bezpecnostné povinnosti a prisne zakazat pouZivanie nasich vyrobkov alebo
zariadeni na akékolvek nezadkonné ucely. Spolo¢nost Creality za Ziadnych
okolnosti nezodpoveda za pravnu zodpovednost porusovatelov.
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Parametre

Model CR-Laser Falcon
Velkost stroja 568*632*198 mm
Cista hmotnost 3,2 kg

Prevadzkovy systém Windows/MacOS
Vstup 100-240 V ~ 50-60 Hz
Vystup DC24,0V3,0A
Rozsah prevadzkovej teploty 0°C-35°C

Bezpecnostna certifikacia

IEC60825, FDA, CE, ROHS, FCC, UKCA, UL,
PSE

Velkost gravirovania

400 mm*415 mm

Laserovy zdroj

Polovodicova laserova jednotka

Vinova dizka lasera

455+5nm

Vykon lasera

5W/10W

Bezpecnostna trieda

Trieda IV (Standard klasifikacie FDA/FDA)

Softvér na laserové gravirovanie

LaserGRBL, LightBurn

Formatovanie siborov

jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf

Typ podkladovych materialov

Uvod do vybavenia

Stativ

Predny profil
osi X

Zostava
riadiacej
skrinky

Laserovy
. modul (5

Karton, drevo, bambus, guma, koza, latka,
akryl, plast atd.

. Rozhranie napajania

. Rozhranie typu C Slot

na kartu
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Zostava lavej osi Y Stativ

Zostava

\S
Stativ

<} ViacUrovnovy
Stativ 4
spanel pevného Laserovy

zaostrenia \ modul (10W) _ZZ 2%,

Predny profil
osi X

Zostava it~ Rozhranie napdjania

riadiacej

N
" Rozhranie typu C Slot na
kartu

Zoznam dielov

Zostava osi X a zostava riadiacej skrinky Laserovy modul x 1

Predny profil osi X*1 Napajaci adaptér*1
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M1.5/,M2/M2.5/M3 imbusovy kluc

Otvoreny kluc*1

38

Napajaci kabel*1

Lipova preglejka*2

Skrutky M5*20%18

Matice v tvare T*4

LY

Bavlna s aktivnym uhlim absorbujtca
dym*2

///

Cierna stahovacia paska *3



&

Karta TF a Citacka kariet *1 Bezprasna utierka*1
CREALITY
Okuliare*1 Navod na pouZitie*1

Viacurovnova pevna zaostrovacia lista
Iba pre 10 W laserovy modul

Pokyny na zostavenie

Zostavte zostavu lavej osi Y: Zostavte [avu zostavu osi Y (s pasom nahor) cez zostavu osi
X a nasadte pas v smere znazornenom na obrazku:
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Zostavte pravu os Y a je to rovnaké ako vyssie. Do zostavy lavej a pravej osi Y vloZte dve
matice v tvare T.

RS M5*20

Zostavte tri stativy a zostavu ovladacieho boxu: Zaistite dsmimi skrutkami. Zatlacte
zostavu osi X na koniec a uistite sa, Ze je rovnobezna so zadnym profilom osi X.

Utiahnite remen a zaistite ho pomocou Sesthrannych skrutiek.
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N\ vt
!

Aby nedoslo k perforacii pasu,
nesmie sa prilis zablokovat.

Zostavte 5 W laserovy modul: Pri montaZi do upevnovacej dosky by sa mala pevna
zaostrovacia lista dotykat povrchu spracovavaného materialu, ked'je prirodzene zvisla
smerom nadol. Potom ju zaistite dvoma ru¢nymi skrutkami na pravej strane a otacajte
pevnou zaostrovacou ty¢ou v smere hodinovych ruciciek, kym ju nepritahuje magnet.
Nakoniec zapojte kabel laserového modulu.

Snura laserového
modulu

, Pevna liSta zaostrenia

. 2 mm vé drev
< basové drevo

Zostavte 10 W laserovy modul: Umiestnite viacUrovnovu pevnu zaostrovaciu listu medzi
laserovy modul a spracovavany material. Postupujte podla tipov a zaistite, aby sa
spodna Cast laserového modulu dotykala prislusného povrchu viacuroviovej pevnej
zaostrovacej listy. Nakoniec zaistite dvoma ru¢nymi skrutkami na pravej strane. Ak
napriklad gravirujete alebo reZete 2 mm basové drevo alebo iny material:
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Laserovy modul

Viacurovnovy panel pevného
— zaostrenia

= = - » 2 mm basové drevo

Gravirovanie/rezanie hrubky dreva Basswood
1-3 mm

Rezanie hrubky dreva Basswood 4-6 mm

Rezanie hrubky dreva Basswood > 6 mm

Na dosiahnutie lepSieho gravirovacieho efektu sa pokuste zdvihnut laserovy modul ¢o
najdalej od pracovného stola za predpokladu, Ze ohniskova vzdialenost je spravna.
Laserovy modul sa musi inStalovat a vyberat len pri vypnutom napajani.

Sprievodca inStalaciou a pouZivanim softvéru

Zariadenie podporuje pracu v realnom case pomocou Type-C (LightBurn alebo
LaserGRBL) a pracu offline (len LightBurn).
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Zacat gravirovanie

Postupujte podla montaznych pokynov, aby ste spravne zaostrili, a utrite ochrannu
SoSovku laserového modulu bezprasnou handri¢kou a alkoholom, aby ste zabezpecili
najlepsi efekt gravirovania.

Filtracnd bavinu v 5W laserovom module a kryt 10W laserového modulu mozno na
Cistenie priamo odstranit.

Ochranna
SoSovka

Praca offline

Najprv vygenerujte gravirovaci subor (.gcode/.gc/.g/.nc/.ngc) prostrednictvom programu
LightBurn a ulozte ho do korenového adresara karty TF (zariadenie Standardne Cita
gravirovaci subor, ktorého datum Upravy je najnovsi v korenovom adresari karty TF.
Ostatné gravirovacie subory v korenovom adresari sa odporuca vymazat) Pred zapnutim
vlozte kartu TF, pripojte stroj pomocou dodaného napajacieho adaptéra a napajacieho
kabla. Nakoniec zapnite Cerveny vypinac na lavej strane ovladacieho boxu.

O S

Rozhranie ﬂ § 1/
napéiania Y /

Zasuvka na\ I g %/ﬁ

kartu TF % //

Pri zapnuti pristroj vydava "pip, pip, pip". Po inicializacii prejde stroj do pohotovostného
rezimu a kontrolka sa zmeni na dychanie.
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Stlacte mikrospinac, prejde do reZzimu nahladu z pohotovostného rezimu, laserova hlava
bude vyzarovat slabé svetlo a opakovat pohyb okolo najvacsich okrajov X, Y
spracovaného obrazu so zapnutym indikatorom. V tomto Case nastavte material do
vhodnej polohy.

V rezime nahladu opatovne stlacte mikrospinac, prejde do rezimu gravirovania. V tomto
okamihu bude laserova hlava vydavat silné svetlo, stroj zacne gravirovat so zapnutou
kontrolkou.

Pozastavenie gravirovania: stlacte mikrospinac (alebo kliknite na tlacidlo "Pause" v
softvéri). V tomto okamihu sa indikator zmeni na svetlo dychania. Opatovnym stlacenim
mikrospinaca pokracujte v gravirovani.

Zrusit gravirovanie: StlaCte a podrzte mikrospinac na 3 sekundy (alebo kliknite na tlacidlo
"Zrusit" v softvéri), raz "zapipa", zacne sa resetovat a po dokonceni resetu "zapipa"
dvakrat. Prejdite do pohotovostného rezimu, kontrolka sa zmeni na kontrolku dychania.
Po dokonceni gravirovania trikrat "zapipa" a vynuluje sa. Po dokonceni resetu dvakrat
"pipne", prejde do pohotovostného rezimu a kontrolka sa zmeni na kontrolku dychania.

Praca v realnom case

Ak chcete pracovat v realnom Case pomocou typu C, pozrite si navod na karte TF. Pocas
prace online nevkladajte kartu TF a nestlacajte mikrospinac na ovladacom paneli.

Stav indikatora

1. Vypnuté svetlo: Zariadenie je vo vypnutom stave alebo je napajanie abnormalne.

2. Dychanie svetla: Stroj je v pohotovostnom reZime, stlacenim mikrospinaca
moZete prejst do rezimu nahladu alebo gravirovania. (Prezentuje svetelny efekt s
postupnou zmenou alebo svetelny odtien).

3. Kontrolka blika: zariadenie je v reZime aktualizacie alebo abnormality a bzuciak
rychlo pipne a po dokonceni aktualizacie alebo odstraneni abnormality
automaticky prejde do pohotovostného rezimu.

4. Stale svieti: stroj je v reZime nahladu alebo v reZime gravirovania. Laserova hlava
pracuje, dbajte na bezpecnost.
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Spracovanie vynimiek

Ak sa stroj pocas prace nahle otoci na bok alebo sa pohne, laser sa vypne. Motor sa
prestane pohybovat, kontrolka zacne blikat a bzuciak vyda alarm.

RieSenie: (Mikrospinac funguje len pocas prace v rezime offline).

Praca offline

Start

Umiestnite kovovu
ochrannu dosku a
gravirovaci material

Nastavenie ohniskovej
vzdialenosti laserového

UloZenie suboru
gravirovania na kartu

VloZenie karty TF
Zapnutie napajania
Resetovanie stroja

Pockajte na
‘ dokc?néen.ie

Stla¢enim
mikrospinaca vstupite

Stla¢enim mikrospinaca
spustite gravirovanie

Stlatte Dlhé stlgcenie
mikrospinag, Ano

Kratka tlac

VreZzime
pozastavenia Ano
alehn Nie

Ano Nie

Pokracovanie
gravirovania

Gravirovanie s
prestavkou

Zastavenie
gravirovania

Koniec
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Praca v realnom case

Umiestnite kovovu ochrannu
dosku a gravirovaci material

l

Nastavenie ohniskovej
vzdialenosti laserového
modulu

l

Na pripojenie pocitaca a gravirky
pouzite kabel Type-Cd date

l

Zapnutie napajania

l

Vyberte prislusny port COM
na pripojenie pocitaca

v

Importovat obrazok

l

Nastavenie parametrov

l

Predbezny nahlad ramu

l

Zacat gravirovanie
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Zarucné podmienky

Na novy vyrobok zakupeny v predajnej sieti Alza.sk sa vztahuje zaruka 2 roky. V pripade
potreby opravy alebo iného servisu v zaru¢nej dobe sa obratte priamo na predajcu
vyrobku, je nutné predlozit originalny doklad o kupe s datumom nakupu.

Za rozpor so zaruénymi podmienkami, pre ktory nemozno reklamaciu uznat, sa
povaZuju nasledujice skutocnosti:

e Pouzivanie vyrobku na iny Ucel, nez na ktory je vyrobok urceny alebo
nedodrziavanie pokynov pre udrzbu, prevadzku a servis vyrobku.

e Poskodenie vyrobku zivelnou pohromou, zasahom neopravnenej osoby alebo
mechanicky vinou kupujuceho (napr. pri preprave, Cisteni nevhodnymi
prostriedkami a pod.).

e Prirodzené opotrebovanie a starnutie spotrebného materialu alebo sucasti pocas
pouzivania (napr. batérii atd.).

e Pdsobenie nepriaznivych vonkajsich vplyvov, ako je sinecné Ziarenie a iné Ziarenie
alebo elektromagnetické pole, vniknutie kvapaliny, vniknutie predmetu, prepatie
v sieti, elektrostaticky vyboj (vratane blesku), chybné napajacie alebo vstupné
napatie a nevhodna polarita tohto napatia, chemické procesy, napr. pouZzité
zdroje atd.

Ak niekto vykonal upravy, modifikacie, zmeny konsStrukcie alebo adaptacie za ucelom
zmeny alebo rozsirenia funkcii vyrobku oproti zakipenej konstrukcii alebo pouzitie
neoriginalnych sucasti.
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Kedves vasarlé,

Kdszonjuk, hogy megvasarolta termékunket. Kérjuk, az elsd hasznalat el6tt figyelmesen
olvassa el az alabbi utasitasokat, és 6rizze meg ezt a hasznalati Utmutatot a késdbbi
hasznalatra. Forditson kulonds figyelmet a biztonsagi utasitasokra. Ha barmilyen
kérdése vagy észrevétele van a készulékkel kapcsolatban, kérjuk, forduljon az
ugyfélvonalhoz.

www.alza.hu/kapcsolat
© +36-1-701-1111

Importér Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praga 7, www.alza.cz
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Eszkoz foto

Tisztelt Fogyasztok!

Kdszonjuk, hogy termékeinket valasztotta. A legjobb élmény érdekében kérjuk, olvassa
el a hasznalati utasitast a gép Uzemeltetése el6tt. Csapataink mindig készen allnak arra,
hogy a legjobb szolgaltatasokat nyujtsak Onnek. Kérjik, 1épjen kapcsolatba veliink a
megadott telefonszamon vagy e-mail cimen keresztul, ha barmilyen probléma merul fel.

A termékunk hasznalatanak jobb megtapasztalasa érdekében a gép hasznalatat a
kovetkezd mdédokon is megtanulhatja:

e Tekintse meg a TF-kartyan talalhato kisér§ utasitasokat és videdkat.

e Latogasson el hivatalos weboldalunkra, a www.creality.com, ahol a vonatkozé
szoftver/hardver informacidk, elérhet8ségek, tzemeltetési és karbantartasi
utasitasok talalhatok.

Firmware frissités

Toltse le a legujabb firmware-t a https://www.creality.com/pages/download/-cr-laser-
engraver oldalrél, mentse a ".bin" fajlt a TF-kartya gyokérkonyvtaraba, és tordlje a tobbi
fajlt a TF-kartyardl. Kikapcsolt allapotban helyezze be a TF-kartyat a készulékbe, és
bekapcsolaskor automatikusan frissulni fog. A frissitési folyamat soran a hangjelzés
megszolal. Amikor a frissités befejez8do6tt, a hang megsz(inik (ne kapcsolja ki a
készuléket a frissitési folyamat kézben).
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Biztonsagi nyilatkozat

A lézergravirozd géppel torténd gravirozas vagy vagas céljabol hagyja, hogy a
munkadarabot a |ézergravirozé gép altal kibocsatott nagy strlseégl lézersugarnak tegye
ki. A munkadarab égés nélkul elgazosodhat, mivel a fellletén elég forrd. Masrészt a
legtobb munkadarab alapvet6en éghetd, amely meggyulladhat, ami nyilt langhoz,
kdvetkezésképpen a gép meghibasodasahoz és a kdrnyezet szennyez8déséhez vezethet.

1.

10.

11.

12.

13.

Tilos a gépet éghetd és robbanasveszélyes anyagok, illékony olddszerek vagy
héforrasok kdzelében tarolni. Ehelyett jol szell6z8, hlivos és pormentes helyen
tarolja.

Ugyeljen arra, hogy a telepités soran csak az adott csatlakoztatott tapkabelt
hasznalja, ne pedig mas hasonlé tapkabeleket.

Az 3llvanyt és a lézermodult rendszeresen tisztitsa meg szaraz ruhaval, ha a
készulék ki van kapcsolva.

A lézert 0°C-35°C-on kell mikddtetni. A gépet nedves kdrnyezetben vagy viharos
idében tilos Gzemeltetni.

Kapcsolja ki a gépet, ha hosszabb ideig nem tzemel, és hizza ki a hal6zati kabelt.
Tilos kézzel vagy mas szerszammal érintkezni az elektronikus tertletekkel, amikor
a gépet aramellatashoz csatlakoztatjak.

A gép mukodése kdzben tilos barmilyen mozgo alkatrészhez és lézermodulhoz
hozzanyulni.

A gravirozas el6tt helyezzen egy lapos targyat, amelyen a lézer nem tud athatolni,
példaul egy aluminiumoétvozetbdl vagy rozsdamentes acélbdl készult lemezt a
munkapadra, majd helyezze ra a megmunkalandé anyagot.

A lézergravirozas soran viseljen véddszemuveget a |ézerfoltnak valo kitettségbdl
eredé lataskarosodas megel6zése érdekében.

Ajanlatos a gépet jol szell6z8 kdrulmények kozott tzemeltetni, mivel a
lézergravirozas soran kis mennyiségu fust vagy gaz keletkezhet.

10 év alatti gyermekek felndtt jelenléte nélktil nem mikddtethetik a gépet, mert
ez személyi séruléshez vezethet.

Hasznalat esetén tlizolto készulékeket kell elhelyezni, amelyeket rendszeresen
ellenérizni kell. Tilos a gépet felugyelet nélkul tartani, amig az Gzemel.

A felhasznaldknak be kell tartaniuk a megfeleld orszagok és régidk térvényeit és
elbirasait, ahol a berendezés taladlhatd (hasznalatban van), be kell tartaniuk a
szakmai etikat, figyelniuk kell a biztonsagi kotelezettségekre, és szigoruan tilos
termékeinket vagy berendezéseinket barmilyen illegalis célra hasznalni. A Creality
semmilyen kdrulmények kdzott nem vallal felelsséget a jogsérték jogi
felel6sségéért.
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Paraméterek

Modell CR-Lézer S6lyom
Gép mérete 568*632*198mm
Netto suly 3.2kg

Miikodési rendszer Windows/MacOS
Bemenet 100-240V ~ 50-60Hz
Kimenet DC 24.0V 3.0A
Miikédési hdmérséklet-tartomany 0°C-35°C

Biztonsagi tanusitvany

IEC60825, FDA, CE, ROHS, FCC, UKCA, UL,
PSE, UL, PSE

Gravirozas mérete 400mm*415mm
Lézerforras Félvezets |ézer egység
Lézer hulldmhossz 455+5nm

Lézer teljesitmény 5W/10W

Biztonsagi osztaly

IV. osztaly (FDA/FDA osztalyozasi
szabvany)

Lézergravirozé szoftver

LaserGRBL, LightBurn

Formatum fajlok

jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, bmp, svg, dxf

Az alatamasz t6 anyagok tipusa

Berendezés bemutatasa

ElUlsd X-
tengely

Vezérl6doboz
szerelvény

Lézermodul
(5W)

Karton, fa, bambusz, gumi, b6r, szovet,
akril, mGanyag, stb.

Hatso X-tengelyes profil

Jobb oldali Y-tengely
szerelvény

" C-tipusy tapcsatlakozé

TF-kartya foglalat
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Bal oldali Y-tengely )@
szerelvény

Tébbszintd fix

- fékuszsav \

ElGIs6 X-
tengely

Tripod
Jobb oldali Y-tengely

szerelvény

Vezérlédoboz
szerelvény

Rt

. C-tipusu tapcsatlakozd
TF-kartya foglalat

Alkatrészlista

X-tengely szerelvény és vezérl6doboz

, Lézermodul x 1
szerelvény

ElGIsé X-tengely profil*1 Tapegyseg*1
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M1.5/,M2/M2.5/M3 imbuszkulcs

Nyitott csavarkulcs*1

53

Tapkabel*1

Hars rétegelt lemez*2

M5%*20 csavarok*18

T-alaku anyak*4

LY

Aktivszenes fustelnyel§ pamut*2

/11

Fekete kabelkotegel6*3



&

TF kartya és kartyaolvasoé *1 Pormentes kend&*1
CREALITY
Szemuveg*1 Hasznalati Utmutatd*1

Tobbszintl fix fékuszsav
Csak 10W-os lézermodulhoz

Osszeszerelési utasitasok

Szerelje 6ssze a bal oldali Y-tengelyt: A bal oldali Y-tengely szerelvényt (a szijjal felfelé)
vezesse at az X-tengely szerelvényen, és helyezze fel a szijat az abran lathat6 iranyban:
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Szerelje 6ssze a jobb oldali Y-tengelyt, és ugyanaz, mint fentebb. Helyezzen be két T
alaku anyat a bal és a jobb Y-tengely szerelvénybe.

Szerelje 6ssze a hatso X-tengely profilt és az els6 X-tengely profilt: Nyolc M5*20-as
csavarral rogzitse.

Szerelje 6ssze a harom allvanyt és a vezérlédoboz szerelvényt: Nyolc csavarral rogzitse.
Tolja az X-tengely szerelvényt a végére, és gydz8djon meg roéla, hogy parhuzamos a
hatsé X-tengely profillal.
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Huzza meg a szijat, és rogzitse a szijat a hatszoglet( csavarokkal.

T-alaku anyak

Ne hulzza tul szorosra, hogy
megakadalyozza az v
perforalddasat.

Szerelje 6ssze az 5W-o0s |ézermodult: A rogzitett fokuszridnak érintkeznie kell a
feldolgozott anyag felUletével, amikor az természetesen fuggblegesen lefelé all. Ezutan
rogzitse a jobb oldali két kézi csavarral, és forditsa el a fix fékuszrudat az 6ramutat6
jarasaval megegyez§ iranyba, amig a magnes magahoz nem vonzza. Végul
csatlakoztassa a 1ézermodul vezetékét.

Lézermodul vezeték

g

~ 2mm Basswood

Szerelje 6ssze a 10W-o0s |ézermodult: Helyezze a tdbbszint( fix fokuszrudat a 1ézermodul
és a feldolgozott anyag kdzé. Kévesse a tippeket, és a lézermodul alja érintkezzen a
tébbszintd fix fokuszrad megfeleld feluletével. Végul rogzitse a két kézi csavarral a jobb
oldalon. Példaul, ha 2 mm-es harsfat vagy mas anyagot graviroz vagy vag:
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Lézermodul

Tobbszintl fix fokuszsav

— =

¥ 2mm Basswood

Gravirozas/vagas vastagsaga Basswood 1-3mm

Vagas vastagsaga Basswood 4-6mm

Vagas vastagsaga Basswood > 6mm

A jobb gravirozasi hatas érdekében probalja meg a lézermodult a lehet6 legmesszebbre
emelni a munkaasztaltdl, feltéve, hogy a fokusztavolsag megfeleld.
A lézermodult csak kikapcsolt allapotban szabad felszerelni és eltavolitani.

Szoftver telepitési és hasznalati Gtmutato

A gép tamogatja a C-tipusu (LightBurn vagy LaserGRBL) és az offline (csak LightBurn)
valés idejl munkavégzést.
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Inditsa el a gravirozast

Kérjuk, kovesse az Osszeszerelési utasitasokat a helyes fékuszalashoz, és a legjobb
gravirozasi hatas érdekében tordlje le a Iézermodul véddlencséjét pormentes ruhaval és

alkohollal.

Az 5W-0s lézermodul szlir6pamutja és a 10W-os lézermodul fedele kézvetlentl
eltavolithat6 a tisztitashoz.

Véddblencse

Offline munkavégzés

El6sz6r hozzon létre egy gravirozasi fajlt (.gcode/.gc/.g/.g/.nc/.ngc) a LightBurn
segitségével, és mentse a TF-kartya gyokérkonyvtaraba (A gép alapértelmezés szerint azt
a gravirozasi fajlt olvassa be, amelynek a mdédositasi datuma a legkésébbi a TF-kartya
gyokérkonyvtaraban. Javasoljuk, hogy a gyokérkdnyvtarban 1évé tobbi gravirozasi fajlt
torolje) A TF-kartyat a bekapcsolas el6tt helyezze be, és csatlakoztassa a gépet a
mellékelt hal6zati adapterrel és haldzati kabellel. Végul kapcsolja be a vezérl6doboz bal
oldalan Iévé piros kapcsolot.

O =

Tapcsatlakozé

TF Kkartya

: foglalat\ A
Kapcsold
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Bekapcsolaskor a készulék "beep, beep, beep" hangjelzést ad ki. A gép inicializaladsa utan
készenléti Gizemmaddba Iép, és a jelzbfény lélegzd allapotba valt.

Nyomja meg a mikrokapcsolét, készenléti modbdl eldnézeti tizemmaddba Iép, a lézerfej
gyenge fényt bocsat ki, és a feldolgozott kép legnagyobb X, Y, szélei koéruli mozgast
ismétli, jelz6fény vilagit. Ekkor allitsa be az anyagot a megfelel6 pozicidba.

Elénézeti lzemmaodban nyomja meg Ujra a mikrokapcsolot, a készulék gravirozasi
uzemmodba lép. Ekkor a |ézerfej er8s fényt bocsat ki, a gép a jelz6fény bekapcsolasaval
megkezdi a gravirozast.

A gravirozas szuneteltetése: nyomja meg a mikrokapcsolot (vagy kattintson a "Szinet"
gombra a szoftverben). Ekkor a kijelzd |élegzd fénnyé valtozik. A gravirozas folytatasahoz
nyomja meg Ujra a mikrokapcsolét.

Torolje a gravirozast: A mikrokapcsolét 3 masodpercig nyomja meg és tartsa lenyomva
(vagy kattintson a "Cancel" gombra a szoftverben), egyszer "csipog", elkezd visszaallitani,
és kétszer "csipog", miutan a visszaallitas befejez6dott. Belép készenléti Gzemmddba, a
jelz6fény lélegzd fényre valt.

A gravirozas befejezése utan a készulék haromszor "csipog", és ujraindul. Miutan a
visszaallitas befejez6dott, kétszer "csipog", készenléti Gzemmaodba Iép, és a visszajelzb
lampa lélegzd fénnyé valtozik.
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Valés ideji munkavégzés

A C-tipusu valos ideji mUkodéshez kérjuk, olvassa el a TF-kartyan talalhaté utmutatot.
Online m(koddés kdzben ne helyezze be a TF-kartyat, és ne nyomja meg a
mikrokapcsolot a vezérlédobozon.

A mutaté allapota

1. Lekapcsolva: A gép kikapcsolt allapotban van, vagy a tapellatas rendellenes.

2. Lélegz6 fény: A gép készenléti lzemmaodban van, a mikrokapcsol6t megnyomva
elénézeti vagy gravirozasi tzemmaddba Iéphet. (Fényhatas bemutatasa fokozatos
valtozassal vagy fényarnyékolassal).

3. Aldmpa villog: a gép frissitési Gizemmaddban vagy rendellenességben van, és a
hangjelz6 gyorsan csipog, és a frissitések befejezése vagy a rendellenesség
megszuntetése utan automatikusan készenléti tzemmaddba Iép.

4. Mindig vilagit: a gép el6nézeti vagy vésési izemmaddban van. A lézerfej mikodik,
kérjuk, figyeljen a biztonsagra.

Kivételkezelés

Ha a gép munka kdzben oldalra fordul vagy hirtelen mozog, a |ézer kikapcsol. A motor
megall, a jelz6fény villog, és a hangjelzd riasztast ad ki.

Megoldas: (A mikrokapcsol6 csak offline munka kézben mkadik).
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Offline munkavégzés

Inditsa el a

Helyezzen el egy fém
véddlemezt és egy
graviroz anvagot.

Alézermodul
fokusztavolsdganak beallitasa

A gravirozasi fajl
mentése a TF-kartyara

Helyezze be a TF-
kartyat

Bekapcsolas

A gép Ujrainditasa

Varja meg, amig a gép befejezi
az alaphelyzetbe allitast

Nyomja meg a mikrokapcsolét az
el6nézeti lzemmaddba valo belépéshez.

Nyomja meg a mikrokapcsolét a
gravirozas elinditasahoz

Nyomja meg a
mikrokapcsolot,

Hosszd megnyomas

R&vid megnyomas

Szunetelteté
tuzemmodban, Igen
vasv Nem

Igen

Folytassa a
gravirozast

Vége
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Valés ideji munkavégzés

Inditsa el

s

Helyezzen el egy fém Kép
véddlapot és egy gravirozé importalasa
anvagot.
A lézermodul Paraméterek
fokusztavolsaganak beallitasa bedllitasa

l l

Hasznalja a Type-C adatkabelt a

szamitogép és a gravirozdgép Keret-el6nézet
0sszekapcsolasahoz.

' l

Bekapcsolas Kezdje a gravirozast

Valassza ki a megfelel6 COM-
. Vege
portot a gép

csatlakoztatasahoz
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Jotallasi feltételek

Az Alza.cz értékesitési hal6zataban vasarolt Uj termékre 2 év garancia vonatkozik. Ha a
garanciaidd alatt javitasra vagy egyéb szolgaltatasra van sziksége, forduljon kozvetlenul
a termék eladodjahoz, a vasarlas datumaval ellatott eredeti vasarlasi bizonylatot kell
bemutatnia.

Az alabbiak a jotallasi feltételekkel val6 ellentétnek mindsulnek, amelyek miatt az
igényelt kévetelés nem ismerhet6 el:

e Aterméknek a termék rendeltetésétdl eltérd célra torténd hasznalata, vagy a termék
karbantartasara, Uzemeltetésére és szervizelésére vonatkozé utasitasok be nem
tartasa.

o Atermék természeti katasztrofa, illetéktelen személy beavatkozasa vagy a vevo
hibajabol bekodvetkezett mechanikai sérulése (pl. szallitas, nem megfelel§
eszkozokkel torténd tisztitas stb. soran).

o Afogybeszkdzok vagy alkatrészek természetes elhasznalédasa és dregedése a
hasznalat soran (pl. akkumulatorok stb.).

e Karos kulsé hatasoknak val¢ kitettség, példaul napfény és egyéb sugarzas vagy
elektromagneses mezdk, folyadék behatolasa, targyak behatolasa, halézati
tulfeszlltség, elektrosztatikus kisulési feszultség (beleértve a villamlast), hibas tap-
vagy bemeneti feszultség és e feszlltség nem megfelel§ polaritasa, kémiai
folyamatok, példaul hasznalt tapegységek stb.

Ha valaki a termék funkcidinak megvaltoztatasa vagy bdvitése érdekében a megvasarolt
konstrukcidohoz képest mddositasokat, atalakitasokat, valtoztatdsokat végzett a
konstrukcion vagy adaptaciot végzett, vagy nem eredeti alkatrészeket hasznalt.
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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur den Kauf unseres Produkts. Bitte lesen Sie die folgenden Anweisungen
vor dem ersten Gebrauch sorgfaltig durch und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
zum spateren Nachschlagen auf. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise.
Wenn Sie Fragen oder Kommentare zum Gerat haben, wenden Sie sich bitte an den
Kundenservice.

www.alza.de/kontakt

© 0800 181 45 44

www.alza.at/kontakt

© +43 720 815 999

Lieferant Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prag 7, www.alza.cz
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tel:+498001814544
http://www.alza.at/kontakt
http://www.alza.cz/

Rendering-Bild

Liebe Verbraucherinnen und Verbraucher:

Vielen Dank, dass Sie sich fur unsere Produkte entschieden haben. Um die beste
Erfahrung zu machen, lesen Sie bitte die Anweisungen, bevor Sie die Maschine in Betrieb
nehmen. Unsere Teams sind immer bereit, lIhnen den besten Service zu bieten. Bitte
kontaktieren Sie uns Uber die am Ende angegebene Telefonnummer oder E-Mail-
Adresse, wenn Sie auf ein Problem stoRRen.

Um eine bessere Erfahrung mit unserem Produkt zu machen, kénnen Sie auch lernen,
wie Sie die Graviermaschine auf folgende Weise verwenden:

e Sehen Sie sich die begleitenden Anleitungen und Videos auf der TF-Karte an.

e Aufunserer offiziellen Website www.creality.com finden Sie einschlagige
Software-/Hardware-Informationen, Kontaktangaben sowie Betriebs- und
Wartungsanleitungen.

Firmware-Upgrade

Laden Sie die neueste Firmware von https://www.creality.com/pages/download/-cr-
laser-engraver herunter, speichern Sie die ".bin" im Hauptverzeichnis der TF-Karte und
|6schen Sie andere Dateien auf der TF-Karte. Stecken Sie die TF-Karte im
ausgeschalteten Zustand in das Gerat ein, und es wird automatisch aktualisiert, wenn es
eingeschaltet wird. Wahrend des Aktualisierungsvorgangs ertont ein Signalton. Wenn
die Aktualisierung abgeschlossen ist, hort der Ton auf (schalten Sie das Gerat wahrend
des Aktualisierungsvorgangs nicht aus).
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Sicherheitserklarung

Zum Gravieren oder Schneiden mit einer Lasergraviermaschine muss das Werkstuck dem
von der Lasergraviermaschine ausgesandten hochdichten Laserstrahl ausgesetzt werden.
Das Werkstuck kann ohne Verbrennung vergast werden, da es an der Oberflache ziemlich
heil3 ist. Andererseits sind die meisten Werkstucke im Wesentlichen brennbar und kénnen
sich entzinden, was zu einer offenen Flamme und folglich zum Ausfall der Maschine und zur
Verschmutzung der Umwelt fuhren kann.

1.

10.

11.

12.

13.

Es ist verboten, das Gerat in der Nahe von brennbaren und explosiven Stoffen,
fluchtigen Losungsmitteln oder Warmequellen zu lagern. Lagern Sie es stattdessen
an einem gut belUfteten, kihlen und staubfreien Ort.

Achten Sie darauf, dass bei der Installation nur das mitgelieferte Netzkabel und keine
anderen dhnlichen Netzkabel verwendet werden.

Reinigen Sie das Stativ und das Lasermodul regelmalig mit einem trockenen Tuch,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist.

Achten Sie darauf, den Laser bei 0°C-35°C zu betreiben. Es ist verboten, das Gerat in
feuchter Umgebung oder bei Gewitter zu betreiben.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es fur langere Zeit nicht benutzt wird, und ziehen
Sie den Netzstecker.

Es ist verboten, mit den Handen oder anderen Werkzeugen in Kontakt mit
elektronischen Bereichen zu kommen, wenn die Maschine an die Stromversorgung
angeschlossen ist.

Es ist verboten, bewegliche Teile und das Lasermodul zu berthren, wahrend das
Gerat in Betrieb ist.

Legen Sie vor dem Gravieren ein flaches Objekt, das vom Laser nicht durchdrungen
werden kann, wie z. B. eine Aluminiumlegierung oder eine Edelstahlplatte, auf die
Werkbank und legen Sie dann das Bearbeitungsmaterial auf.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um Sehschaden zu vermeiden, die durch die Einwirkung
des Laserstrahls wahrend der Lasergravur entstehen.

Es ist ratsam, das Gerat unter gut beltfteten Bedingungen zu betreiben, da bei der
Lasergravur geringe Mengen an Dampfen oder Gasen entstehen kénnen.

Kinder unter 10 Jahren durfen die Maschine nicht ohne die Anwesenheit von
Erwachsenen bedienen, da dies sonst zu Verletzungen fuhren kann.

Stellen Sie fUr den Fall des Einsatzes Feuerldscher bereit, die regelmalig Uberpruft
werden mussen. Es ist verboten, die Maschine unbeaufsichtigt zu lassen, wahrend sie
in Betrieb ist.

Die Benutzer sollten die Gesetze und Vorschriften der entsprechenden Lander und
Regionen, in denen die Gerate aufgestellt (verwendet) werden, einhalten, sich an die
Berufsethik halten, auf die Sicherheitsverpflichtungen achten und die Verwendung
unserer Produkte oder Gerate fur illegale Zwecke strikt untersagen. Creality
Ubernimmt unter keinen Umstanden die Verantwortung fur die rechtliche Haftung
von Zuwiderhandelnden.
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Parameter

Modell CR-Laser Falke

GroRe der Maschine 568*632*198mm

Nettogewicht 3,2kg

Operationssystem Windows/MacOS

Eingabe 100-240V ~ 50-60Hz

Ausgabe DC 24,0V 3,0A

Bereich der Betriebstemperatur 0°C-35°C

Sicherheitsbescheinigung IEC60825, FDA, CE, ROHS, FCC, UKCA, UL,
PSE

GroRe der Gravur 400mm*415mm

Laser-Quelle Halbleiterlaser-Einheit

Wellenldnge des Lasers 455+5nm

Laserleistung S5W/10W

Sicherheitsklasse Klasse IV (FDA/FDA-
Klassifizierungsstandard)

Software fur die Lasergravur LaserGRBL, LightBurn

Dateien formatieren jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf

Art der unterstiitzenden Materialien Pappe, Holz, Bambus, Gummi, Leder,

Stoff, Acryl, Kunststoff, etc.

Innere Ausrustung

Profil der hinteren

Profil der
vorderen X-

Achse Y-Achse

) Stromanschluss
. Typ-C-Schnittstelle TF-
Kartensteckplatz

Montage des,
Schaltkasten
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Profil der hinteren
X-Achse

Montage der Stativ

linken Y-Achse :

U
Stativ

Stativ Mehrstufige “

Fokusleiste

N

Profil der y

Montage der rechten
Y-Achse

S Stromanschluss

mbly . Typ-C-Schnittstelle TF-

Montage des Kartensteckplatz

Schaltkastens

Teileliste

Montage der X-Achse und des

Schaltkastens Laser-Modul x 1

Profil der vorderen X-Achse*1 Netzadapter*1
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Netzkabel*1

Linden-Sperrholz*2

Schrauben M5*20%18

T-férmige Muttern*4

LY

M1.5/,M2/M2.5/M3 Inbusschlissel Aktivkohle-Rauchabsorptionswatte*2

/11

Offener SchraubenschlUssel*1 Schwarzer Kabelbinder*3
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&

TF-Karte und Kartenleser *1 Staubfreies Tuch*1
CREALITY
Schutzbrille*1 Gebrauchsanweisung*1

Mehrstufige Fixfokusleiste
Nur fur 10-W-Lasermodul

Achsen montieren
Montieren Sie die linke Y-Achsen-Baugruppe: Fuhren Sie die linke Y-Achsen-Baugruppe

(mit dem Riemen nach oben) durch die X-Achsen-Baugruppe und legen Sie den Riemen
in der in der Abbildung gezeigten Richtung auf:
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Montieren Sie die rechte Y-Achse auf die gleiche Weise wie oben beschrieben. Setzen Sie
zwei T-férmige Muttern in die linke und rechte Y-Achsen-Baugruppe ein.

T-formige

Montieren Sie das hintere X-Achsen-Profil und das vordere X-Achsen-Profil: Mit acht
Schrauben M5*20 befestigen.

Die drei Stative und den Schaltkasten zusammenbauen: Mit acht Schrauben befestigen.
Schieben Sie die X-Achsen-Baugruppe bis zum Ende und stellen Sie sicher, dass sie
parallel zum hinteren X-Achsen-Profil ist.
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Spannen Sie den Riemen und sichern Sie ihn mit Sechskantschrauben.

~ T-férmige Muttern

]

Y4 Nicht zu stark verriegeln, damit der
Gurt nicht durchldchert wird.

Montieren Sie das 5W-Lasermodul: Montieren Sie es in die Befestigungsplatte und der
feste Fokusstab sollte die Oberflache des zu bearbeitenden Materials berthren, wenn er
naturlich senkrecht nach unten steht. Sichern Sie es dann mit zwei Handschrauben auf
der rechten Seite und drehen Sie die feste Fokusleiste im Uhrzeigersinn, bis sie vom
Magneten angezogen wird. Stecken Sie schliel3lich das Kabel des Lasermoduls ein.

Kabel des Lasermoduls

Feste Fokusleiste

—P

2mm Lindenholz

Montieren Sie das 10W-Lasermodul: Platzieren Sie den mehrstufigen Fixfokusbalken
zwischen dem Lasermodul und dem zu bearbeitenden Material. Befolgen Sie die Tipps
und stellen Sie den Kontakt zwischen der Unterseite des Lasermoduls und der
entsprechenden Oberflache des mehrstufigen Fixfokus-Balkens her. Verriegeln Sie
abschlieBend mit zwei Handschrauben auf der rechten Seite. Zum Beispiel, wenn Sie
eine 2mm Linde oder ein anderes Material gravieren oder schneiden:
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Laser-Modul

Mehrstufige feste Fokusleiste

= - » 2mm Lindenholz

Gravieren/Schneiden Dicke von Basswood 1-
3mm

Schneiden Dicke von Basswood 4-6mm

Schnittdicke von Linde > 6 mm

Um einen besseren Gravureffekt zu erzielen, versuchen Sie, das Lasermodul so weit wie
moglich von der Werkbank entfernt aufzustellen, unter der Voraussetzung, dass die
Brennweite korrekt ist.

Das Lasermodul darf nur bei ausgeschaltetem Gerat ein- und ausgebaut

werden.

Anleitung zur Installation und Verwendung der Software

Die Maschine unterstutzt die Echtzeitbearbeitung per Typ-C (LightBurn oder LaserGRBL)
und die Offlinebearbeitung (nur LightBurn).
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Gravur starten

Bitte befolgen Sie die Montageanweisungen, um richtig zu fokussieren, und wischen Sie
die Schutzlinse des Lasermoduls mit einem staubfreien Tuch und Alkohol ab, um den
besten Gravureffekt zu erzielen.

Die Filterwatte im 5W-Lasermodul und die Abdeckung fir das 10W-Lasermodul kénnen
zur Reinigung direkt abgenommen werden.

Schutzende
Linse

Offline arbeiten

Erstellen Sie zunachst mit LightBurn eine Gravurdatei (.gcode/.gc/.g/.nc/.ngc) und
speichern Sie sie im Stammverzeichnis der TF-Karte (das Gerat liest standardmaliig die
Gravurdatei mit dem jingsten Anderungsdatum im Stammverzeichnis der TF-Karte). Es
wird empfohlen, andere Gravurdateien im Stammverzeichnis zu I6schen) Legen Sie die
TF-Karte ein, bevor Sie das Gerat einschalten, und schlie3en Sie es mit dem
mitgelieferten Netzadapter und Netzkabel an. Schalten Sie schliel3lich den roten Schalter
auf der linken Seite des Schaltkastens ein.

Q) =
Schnittstelle

Strom
TF-

Kartenschlitz
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Beim Einschalten des Gerats ertont ein "Piep, Piep, Piep". Nachdem das Gerat initialisiert
wurde, geht es in den Standby-Modus Uber, und die Anzeigeleuchte schaltet in den
Atemzustand.

Drucken Sie den Mikroschalter, um aus dem Standby-Modus in den Vorschaumodus zu
gelangen. Der Laserkopf sendet schwaches Licht aus und wiederholt die Bewegung um
die grof3ten X-, Y- und Kanten des bearbeiteten Bildes, wobei die Kontrollleuchte
leuchtet. Stellen Sie zu diesem Zeitpunkt das Material auf eine geeignete Position ein.

Drucken Sie im Vorschaumodus erneut den Mikroschalter, um in den Gravurmodus zu
gelangen. Zu diesem Zeitpunkt strahlt der Laserkopf starkes Licht aus, und das Gerat
beginnt mit der Gravur, wobei die Kontrollleuchte leuchtet.

Pausieren Sie die Gravur: Driicken Sie den Mikroschalter (oder klicken Sie auf die
Schaltflache "Pause" in der Software). Zu diesem Zeitpunkt geht die Anzeige in ein
Atemlicht Uber. Dricken Sie den Mikroschalter erneut, um die Gravur fortzusetzen.

Abbrechen der Gravur: Halten Sie den Mikroschalter 3 Sekunden lang gedruckt (oder
klicken Sie in der Software auf die Schaltflache "Abbrechen"), es piept einmal und
beginnt mit dem Zurucksetzen, nach dem Zurucksetzen piept es zweimal. Gehen Sie in
den Standby-Modus, die Anzeigelampe wird zum Atemlicht.

Nachdem die Gravur abgeschlossen ist, piept es dreimal und setzt sich zurtick. Nach
dem Zurlcksetzen ertdont zweimal ein Signalton, das Gerat wechselt in den Standby-
Modus, und die Kontrollleuchte leuchtet auf.
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Arbeiten in Echtzeit

Far den Betrieb in Echtzeit Uber Typ-C, lesen Sie bitte die Anleitung auf der TF-Karte.
Stecken Sie wahrend des Online-Betriebs die TF-Karte nicht ein und drucken Sie nicht
den Mikroschalter am Steuergerat.

Status des Indikators

1. Licht aus: Das Gerat befindet sich im Ausschaltzustand oder die Stromversorgung
ist gestort.

2. Atmendes Licht: Wenn sich das Gerat im Standby-Modus befindet, kdnnen Sie
den Mikroschalter dricken, um den Vorschaumodus oder den Gravurmodus
aufzurufen. (Zeigt einen Lichteffekt mit einem allmahlichen Wechsel oder einer
hellen Schattierung).

3. Die Leuchte blinkt: Das Gerat befindet sich im Aufristungsmodus oder in einem
anormalen Zustand. Der Summer piept schnell und das Gerat geht automatisch
in den Standby-Modus Uber, nachdem die Aufristung abgeschlossen oder die
Anomalie behoben wurde.

4. Licht leuchtet immer: Das Gerat befindet sich im Vorschaumodus oder im
Graviermodus. Der Laserkopf ist in Betrieb, bitte achten Sie auf die Sicherheit.

Behandlung von Ausnahmen

Wenn sich die Maschine wahrend der Arbeit auf die Seite dreht oder plotzlich bewegt,
wird der Laser ausgeschaltet. Der Motor bleibt stehen, die Kontrollleuchte blinkt, und
der Summer gibt einen Alarm aus.

Losung: Bringen Sie die Maschine in ihre urspringliche Position und drucken Sie den
Mikroschalter an der Maschinensteuerung, um die Vorschau oder die Gravur nach der
Behebung der Anomalie fortzusetzen (der Mikroschalter funktioniert nur im Offline-
Betrieb).
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Offline arbeiten

Start

Platzieren Sie eine
Metallschutzplatte und
Graviermaterial

Einstellen der
Brennweite des
Lasermoduls

Speichern Sie die
Gravurdatei auf der TF-
Karte

Einsetzen der TF-Karte

Einschalten

Zurlcksetzen der
Maschine

Warten Sie, bis das
Gerat die Ruckstellung
abgeschlossen hat.

Dricken Sie den
Mikroschalter, um den
Vorschaumodus zu
aktivieren.

Mikroschalter driicken,
um die Gravur zu
starten

Mikroschalter

driicken, Ja oder Langes _DI’UCken

nein
Kurzpresse

Im Pausemodus, Ja
oder nein

Ja Nein

Gravur fortsetzen Pause Gravur

Ende
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Arbeiten in Echtzeit

Platzieren Sie eine
Metallschutzplatte und
Graviermaterial

l

Einstellen der Brennweite des
Lasermoduls

l

v

Ein Bild
importieren

l

Parameter
einstellen

Verwenden Sie das Typ-Cd-Datenkabel,
um den Computer und das Graviergerat
zu verbinden.

l

Frame-Vorschau

l

Einschalten

l

Wahlen Sie den
entsprechenden COM-
Anschluss. um das Gerat

l

Gravur
starten
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Garantiebedingungen

Auf ein neues Produkt, das im Vertriebsnetz von Alza gekauft wurde, wird eine Garantie
von 2 Jahren gewahrt. Wenn Sie wahrend der Garantiezeit eine Reparatur oder andere
Dienstleistungen bendtigen, wenden Sie sich direkt an den Produktverkaufer. Sie
mussen den Originalkaufbeleg mit dem Kaufdatum vorlegen.

Als Widerspruch zu den Garantiebedingungen, fiir die der geltend gemachte
Anspruch nicht anerkannt werden kann, gelten:

Verwendung des Produkts fur einen anderen Zweck als den, fir den das Produkt
bestimmt ist, oder Nichtbeachtung der Anweisungen fur Wartung, Betrieb und
Service des Produkts.

Beschadigung des Produkts durch Naturkatastrophe, Eingriff einer unbefugten
Person oder mechanisch durch Verschulden des Kaufers (z. B. beim Transport,
Reinigung mit unsachgemalen Mitteln usw.).

Naturlicher Verschleil3 und Alterung von Verbrauchsmaterialien oder Komponenten
wahrend des Gebrauchs (wie Batterien usw.).

Exposition gegenuber nachteiligen dul3eren Einfltissen wie Sonnenlicht und anderen
Strahlungen oder elektromagnetischen Feldern, Eindringen von FlUussigkeiten,
Eindringen von Gegenstanden, Netzuberspannung, elektrostatische
Entladungsspannung (einschlie3lich Blitzschlag), fehlerhafte Versorgungs- oder
Eingangsspannung und falsche Polaritat dieser Spannung, chemische Prozesse wie
verwendet Netzteile usw.

Wenn jemand Anderungen, Modifikationen, Konstruktionsdnderungen oder
Anpassungen vorgenommen hat, um die Funktionen des Produkts gegenuber der
gekauften Konstruktion zu andern oder zu erweitern oder nicht originale Komponenten
zu verwenden.
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