TECHNICKY LIST

Pattex Repair Express Metal
Hmota na opravy

Epoxid - 2 slozkova hmota na opravy 1:1

VLASTNOSTI

= Metalické barvy

= Po vytvrzeni je mozné mechanické obrabéni

= Lze ji brousit, strojové obrabét i natirat

= Odolna viéi povétrnostnim vlivim

= Odolna vidi celé radé isticich prostredkd,
rozpoustédel a vici vodé

OBLASTI POUZITI

Urcena k lepeni, opravam, modelovani a vypliovani témér
vSech materiald vyskytujicich se v domacim prostredi:
e Kovy, jako napriklad ocel, hlinik, mosaz, uslechtila
ocel, zelezo aj.
e  Sklo, keramika, dlazdice, kamen, kamenina a beton,
omitky, zdi atd.
e Natirané alakované povrchy, drevo, drevéné
materialy
e  Tvrdé plasty jako polystyren, Styropor®, ABS, tvrdé
PVC, polyakryl, plexisklo Plexiglas®, polykarbonat,
plasty zesilené skelnymi vlakny, polyester atd.

Neni vhodné na: polyetylén (PE), polypropylen (PP), teflon
(PTFE)

PRIPRAVA PODKLADU

Jako podklady jsou vhodné témér vsechny savé i nesavé
materialy, kromé PE, PP, PTFE atd. Podklady musi byt
pevné, s dostateCnou nosnosti, Cisté a zbavené
separacnich  prostredk.  Separacni  prostredky
odstrante vhodnym rozpoustédlem, napr. alkoholem,
nebo povrch obruste. Obecné vzato byste méli —
pokud je to mozné — povrchy obrousit. U natért vzdy
zkontrolujte jejich prilnavost a v pripadé nutnosti je
odstrante.
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ZPRACOVANI

Pomoci nastroje umisténého na uzavéru lze davkovat
nebo zpracovavat pozadované mnozstvi opravné hmoty
Express Metal.

Odstrante vnéjsi ochranny obal a obé slozky peclivé
promichejte hnétenim. Vznikne metalicka hmota, ktera
ma stejnou barvu jako ocel, uslechtila ocel, zinek, zelezo
atd. Béhem 3 minut ji aplikujte na dany predmét a
pouzijte ji k vypInéni, opravé, modelovani nebo lepeni
podle potreby. Prebytecnou lepici hmotu odstrante
napr. pomoci skrabky.

Opravna hmota bude postupem casu tvrdsi a tvrdsi, po
30 minutach dosahne vysoké pevnosti a po 24 hodinach
konecné pevnosti. Po vytvrzeni Ize materidl jesté i
mechanicky tvarovat.

POZOR

Lepici hmota reaguje se svymi 2 slozkami ihned po
prohnéteni. Citlivi uzivatelé by proto méli v pripadé
potfeby pouzit rukavice, promichanou hmotu
neodkladejte nechranénou na podklady.



CISTENI PRACOVNICH NASTROJU OBAL

Zkratka vyrobku
PRE7N

Ztvrdnuté zbytky lepici hmoty Ize odstranit pouze
mechanicky. Cerstvé zbytky lepici hmoty okamzité
odstrante etanolem nebo cisticem s obsahem etanolu.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Pred zahajenim prace s vyrobkem doporucujeme, abyste se
informovali o preventivnich opatrenich a bezpecnostnich
doporucenich uvedenych v aktualnim bezpecnostnim listu.

TECHNICKE UDAJE:

Zakladni surovina:

Velikosti obalu
| role po48 g

SKLADOVANI

Vyrobek skladujte na misté chranéném pi'ed mrazem, v
chladu a suchu. Nevystavujte primému slunecnimu zareni.

Epoxidova hmota — pryskyrice a tvrdidlo

Bezpecnostni list si muzete stahnout na webové adrese

Stribrna — metalicka

2 g/lem3 : 2 glem3

www.mysds.henkel.com. Informace pro alergiky k dispozici na tel. €. Barva:
0049 (0)211 797 0 (kli¢ové slovo: urgentn situace) Hustota (A a B):
Teplota p¥i
E I E zpracovani:

+5 az +40 stupiu

Teplotni odolnost:

-30 az +120 stupnt, max. 70 stupfid pro
nosnoé spoje

[=]

Doba zpracovani:
POKYNY PRO LIKVIDACI

Cca 3 minuty, v zavislosti na teploté a %
relativni vlhkosti vzduchu

Malad mnozstvi zaschlého vyrobku muzete zlikvidovat jako bézny
komunalni/pramyslovy odpad. Velka mnozstvi je nutné zlikvidovat

Konecna pevnost
(EN 1465, RTC)

Az 6 N/ mm?
(v zdvislosti na materialu)

oddélené. Prazdny obal odevzdejte k recyklaci. Evropské katalogové

o y . Doba tvrdnuti:
Cislo odpadu naleznete v bezpecnostnim listu.

I'5 minut do zakladni pevnosti
24 hodin do konecné pevnosti

Stabilita pFi

skladovani:

V neotevieném stavu minimalné 24
mésicu

4 . B
UPOZORNENI:
Pri tvorbé tohoto technického informacniho listu jsme vychazeli z aktualniho stavu techniky a nasich zkusenosti. Vsechna predchozi
vydani pozbyvaji platnost v okamziku vydani tohoto technického informacniho listu.
Pozor: Vyse uvedené informace mohou mit pouze vSeobecny charakter. Z divodu podminek pfi zpracovani a pouziti vyrobku, které
nedokizeme ovlivnit, a z divodu existence celé Fady nejriznéjsich materialid doporucujeme, abyste vzdy nejdrive provedli vlastni
pokusy s dostate¢nou vypovidaci hodnotou. Z informaci a pokynd uvedenych v tomto informaénim listu proto nelze vyvozovat nasi
|_odpovédnost za konkrétni vysledky pri pouZiti vyrobku. )

DISTRIBUTOR:

HENKEL CR, spol. s r.o.
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