VLASTNOSTI

= Dvouslozkova epoxidova pryskyrice v barvé kovu
Uréeno do interiérd i exteriérd

Narazuvzdorné

Rychleschnouci

Po vytvrzeni Ize obrabét (brousit, Fezat, frézovat)

OBLASTI POUZITI

Urceno k lepeni:

e Kovl a slitin kovu, oceli, hlinlku a mnoha
dalSich

Vhodné i pro kombinované lepené spoje:
e Drevo
o Keramiky
e Kamene
e Celé rady plastu*®

*Neni vhodné na: polyetylén (PE), polypropylen (PP),
teflon (PTFE)

PRIPRAVA PODKLADU

Kovy - Lepené spoje musi mit Cisty kovovy povrch, tzn. musi
byt zbaveny nedistot, rzi, olejli, mastnoty, zoxidovanych a
eloxovanych vrstev atd. K Ccisténi pouzijte aceton nebo
technicky benzin. Povrchy je treba tésné pred lepenim zdrsnit
nebo zbrousit. Vrstvy laku obruste.

Plasty - Peclivé zbavte mastnoty vhodnymi, ne pFilis
agresivnimi rozpoustédly, napf. technickym benzinem nebo
alkoholem. Zdrsnéni povrchu zvySuje pevnost. V pripadé
plasti zesilenych sklenymi vlakny je nutné lepené plochy z
divodu ulpivajicich separacnich prostredkl obrousit.

Sklo, keramika, porcelan, mramor, kamen - Ocistéte
acetonem, etanolem, technickym benzinem nebo jemnym
abrazivnim prostredkem, popr. je oplichnéte a nechte
vyschnout. Keramické povrchy (dlazdice) mohou zistat
hladké, jejich obrouseni vsak vyznamné zvysuje prilnavost.

Drevo - Zbavte povrch prachu a jinych zbytkl. Lak
odstrante moridlem nebo jej obruste. Mastnotu a oleje
odstrante rozpoustédly.

DalSi pokyny - V pripadé Cerstvych lomi neni u vétSiny
materiali obvykle nutna pFiprava povrchu, pokud je povrch
lomu suchy a zbaveny mastnoty a pokud je lepeny spoj
proveden co mozna nejdFive po vzniku poskozeni.

TECHNICKY LIST

Pattex Tekuty kov

Dvouslozkové lepidlo

KRAFT-MIX

POWER-MIX

ZPRACOVANI

Odriznéte hrot strikacky. Vytlaéte krytku ze stredu pistu.
Tlac¢enim na pist vytlacte do sméSovaci misky pozadované
mnozstvi lepici hmoty a dikladné ji promichejte Spachtli.

Lepici hmotu naneste v tenké vrstvé na obé strany lepenych
dild. Dily béhem 4 minut pritisknéte k sobé a popf. je
zafixujte svérkou, lepici paskou apod. Vytvrzeni Ize urychlit
zvySenim teploty na 70 °C. Pri teplotach nizSich nez 15 °C se
doba tvrdnuti prodluzuje. Po pouziti ocistéte hrot strikacky.
Strikacku okamzité uzavriete krytkou (ze stredu pistu).
Prebytecnou lepici hmotu okamzité odstrante ostrym
predmétem.

Zbytky lepici hmoty Ize po vytvrdnuti snadno odstranit i ze
smésovaci misky. Pfebytecnou lepici hmotu Ize pak snadno
odFiznout ostrym predmétem. Pokud se jedna o velmi silné
namahané lepené spoje, je vhodné lepené dily nechat 4
hodiny zafixované, dokud lepici hmota nedosihne své
koneéné pevnosti. Upravy lepenych spojti jsou mozné pouze
béhem doby zpracovani, ktera ¢ini cca 4 minuty.



CISTENI PRACOVNICH NASTROJU OBAL

Znelisténé pracovni nastroje ofistéte alkoholem nebo Zkratka vyrobku Velikosti obali
acetonem pfed ztvrdnutim lepici hmoty. PK5MS 6 strikacek po 35 gramech/ 25 mililitrG

_ ' SKLADOVANI
BEZPECNOSTNI UPOZORNENI Stikacku uchovavejte v obalu, na chladném a suchém misté. Optimalni

Pred zahajenim prace s vyrobkem doporucujeme, abyste se informovali o skladovaci teplota: +10 ° az +30 °C
preventivnich opatrenich a bezpe¢nostnich doporucenich uvedenych v

aktualnim bezpecnostnim listu. TECHNICKE UDAJE:

Bezpecnostni list si muZete stahnout na webové adrese i | . N o .
www.mysds.henkel.com. Informace pro alergiky k dispozici na tel. & 0049~ Zakladni surovina:| Pryskyfice: Epoxidova pryskyfice

(0)211 797 0 (klicové slovo: urgentni situace)

Tvrdidlo: Polymerkaptan

Barva: Metalicka
Hustota: Pryskyfice: 1,3 glcm?
Tvrdidlo: 1,5 glcm?
POKYNY PRO LIKVIDACI Teplota pi Ne nizsi nez 0 stupfid

Ztvrdnuté zbytky vyrobku = komunalni odpad/primyslovy odpad podobny zpracovani:
komunalnimu odpadu. Neztvrdnuté zbytky vyrobku zlikvidujte napf.
prostiednictvim mistniho sbérného dvora. Evropska katalogova Cisla

Doba zpracovani: | Asi 5 minut

odpadii (EAK) Ize ziskat od vyrobce. Obal k recyklaci musi byt zbaven Doba tvrdnuti: Po cca I5 minutach Ize vystavovat zatézi,
zbytky vyrobku. po 4 hodinach je dosazeno konecné
pevnosti

Teplotni odolnost: | -30 stupnd az +150 stupnt — Pevnost klesa
s rostouci teplotou, po ochlazeni pak lepici
hmota opét dosahuje své pocatecni pevnosti

Pevnost ve smyku | Az |4 N/mm?

pfi tahovém (v zavislosti na materialu)
namahani:

(EN 1465, RTC)

Stabilita pFi |8 mésicl v neotevieném stavu
skladovani:

4 - B
UPOZORNENI:
Pri tvorbé tohoto technického informacniho listu jsme vychazeli z aktualniho stavu techniky a nasich zkusenosti. Vsechna predchozi
vydani pozbyvaji platnost v okamziku vydani tohoto technického informacniho listu.
Pozor: Vyse uvedené informace mohou mit pouze vSeobecny charakter. Z divodu podminek pfi zpracovani a pouziti vyrobku, které
nedokizeme ovlivnit, a z diivodu existence celé Fady nejriznéjsich materialid doporucujeme, abyste vzdy nejdrive provedli vlastni
pokusy s dostate¢nou vypovidaci hodnotou. Z informaci a pokynd uvedenych v tomto informaénim listu proto nelze vyvozovat nasi
|_odpovédnost za konkrétni vysledky pri pouZiti vyrobku. )
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