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Profesionalni nadobi: vhodné pro vSechny zdroje tepla, véetné indukce;

Material: kvalitni nerezova ocel 18/10;

Termicka dna: zapouzdiené termické dno je vyrabéné pomoci systému Impact bonding, coz umoznuje
vynikajici ohtev;

Nepfilnavy povrch: panve s neptilnavym povrchem Silverstone ®Supra;

Technické vlastnosti

Termicka baze je Uplné zapusténa pomoci procesu, pri kterém se hlinikovy difuzni disk ohreje az témér k bodu tani. Je tedy
plné zapouzdieny mezi dno hrnce a nerezovy ochranny plast vyvinutim tlaku 1000 - 2500 tun. Tato supermoderni
technologie odstranuje nutnost tradi¢niho svarovani, které byva Achillovou patou mnoha vyrobcl nerez oceli. SpiSe nez o
svareni dvou kusU z rozdilnych kovi dohromady se jedna o proces, pfi némz se nerez ocel a hlinik zatavi dohromady a
vytvori nejsilnéjsi mozné spojeni. Zapouzdrené termické dno se vyrabi pomoci nejmodernéjsich technologickych procest a
za dodrZeni nejprisnéjsich standardd pfi kontrole kvality. VydrZi teploty az 600°C a poskytuje nejlepsi vlastnosti pro
distribuci tepla a efektivni hospodareni s energii.

Rozliseni podle kvality
Specifika nerezovych panvi:
jsou drazsi, ale vydrzi déle a vafi |épe; ¢im silnéjsi je materidl, tim |épe vede a udriuje teplo - coZ také znamena méné
spotfebované energie. Dejte, ale velky pozor na levné panve se srolovanymi okraji, kde kov mGze byt tak tenky, Ze jsou
okraje srolované proto, aby daly panvi a pokli¢ce urcitou pevnost.
Nerezové nadobi oznaéené 18/10:
Nerez ocel se objevuje v mnoha kvalitativnich stupnich. Nejbéznéjsi z nich je 18/10. Nadobi Silampos je vyrobeno z nerez
oceli 18/10, ktera obsahuje 18% chrému a 10% niklu. Zvyseny obsah niklu zlepsuje tvrdost oceli a odolnost proti korozi.
Sila dna nerezovych panvi:
Ackoli je nerez ocel extrémné trvanliva, odolnd a hygienicka, Spatné vede teplo. Kdyby se jidlo pfipravovalo na nerez panvi
bez silného dna, snadno by se ptipalovalo a pfichytavalo. Hlinik vede teplo mnohem |épe, obzvlasté v silné vrstvé a proto
se pouziva v kombinaci s nerez oceli, aby zajistily, Ze teplo z vafi¢e bude rovnomérné rozvadéno po celém dnu panve. At je
materidl ve dnu jakykoli, mél by dosahovat az co nejbliZe k okraji panve.
Rozdil mezi sendvi€ovym a zapouzdienym dnem:
Sendvicové dno ma vrstvu hliniku mezi spodni vrstvou z nerez oceli a vrchni vrstvou také z nerezu. Tim se zlepsuje tepelna
vodivost dna a vykon pfi vafeni. U zapouzdieného dna je vnéjsi vrstva preloZena pres vnittni hlinikovou vrstvu a Uplné ji
uzavird. Timto zplsobem se predchazi dilkové korozi a odbarveni hliniku, k némuZ dochazi na odhalené hrané u
normalniho sendvi¢ového dna.

Navod k pouziti

1. Pred prvnim pouzitim odstrante vSechny stitky. Nddobi omyjte teplou vodou a sapondtem. Oplachnéte cistou vodou.
Po vycisténi osuste mékkym hadrikem.

2. PouZivejte pouze na doporucenych zdrojich tepla. V nepfilnavém nadobi pfed prvnim pouZitim vafte nékolik minut
vodu. Vysuste mékkym hadrikem. Poté postrikejte olejem vnitfni povrch a zbytky oleje odstrarite papirovou utérkou.
Vyhnéte se pouzivani ostrych pfedmétd na vnitinim povrchu. PouZivejte dievéné nebo plastové nacini.

3. PouZivejte rukavice nebo jiny zplsob ochrany pro bezpecénou manipulaci. SILAMPOS nadobi Ize pouzit na vsech
zdrojich tepla, v€etné indukce.

4. Veskeré hrnce Silampos maji zapouzdirené termické dno, které uchovava a distribuuje teplo rovhomérné. Proto
doporucujeme pouze malou nebo stfedni teplotu. Pouzijte stfedni teplotu po dobu nékolika minut, nez pfivedete
tekutinu k varu. Potom teplotu sniZzte na minimum a dokoncete pfipravu. Nékolik minut pfed dokoncenim vareni
odstrarite hrnec nebo péanev ze zdroje tepla, nebot k ukonceni varfeni postadi teplo akumulované ve dnu nadoby. P¥i
poutziti jakéhokoliv zdroje tepla neni potfeba nastavovat teplotu na maximum, protoZze termické dno udriuje velké
mnozstvi tepla a distribuuje ho jednotnym a efektivnim zptsobem.

5. Indukéni varné desky dosahuji extrémné vysokych teplot béhem nékolika vtefin. Pouziti oleje na smazeni vyzaduje
vétsi péci a pozornost. Termické dno odoldva teplotam zhruba dvojnasobku teploty potiebné k vareni. Nicméné, pfilis
vysoké teploty mohou vést k taveni a/nebo oddéleni dna.



6. U nepfilnavého nadobi vede prehfivani k nevratnému poskozeni povrchu. Nadobi zahfivejte postupné, a to zejména
pokud pouZivate indukéni varné desky. Nenastavujte zdroj tepla na maximum.

7.  Ptivareni na plynu zajistéte, aby plamen nepresahoval vnéjsi obvod dna nadoby. Takto Setfite nejen energii, ale také
nadobi. PFi poutZiti elektrické, sklokeramické, halogenové nebo indukéni varné desky zvolte takovou plotynku, kterd
ma stejny primér, jaky ma termické dno nadobi.

8. Nikdy nevarte na sucho. Nikdy nenechavejte prazdné nadobi na zapnuté plotynce, protoie by se mohlo spalit,
zdeformovat nebo poskodit. JelikoZ se indukéni varné desky zahtivaji mnohem rychleji, k poskozeni prazdného nadobi
muze dojit béhem nékolika vterin. Prilezitostné muzete pfi pouziti indukéni varné desky slyset hluk. Tento hluk je
zpUsoben elektromagnetickymi vlastnostmi existujicimi mezi varnou deskou a nadobim.

9. Pfi poutziti sklokeramickych a indukénich varnych desek, neposunujte nadobi na sklenéném povrchu, aby nedoslo k
jeho poskozeni.

10. Pred pridanim soli nebo jiného koreni se ujistéte, Ze je tekutina ve varu. Takto se koreni rozpousti rychleji, coz
zabranuje vzniku dulkové koroze nerezové oceli.

11. Neochlazujte horké nadobi pfilis rychle (zalitim studenou vodou apod.). Nechte je vychladnout pomalu.

Pro dosaZeni maximalniho tepelného vykonu byste méli pouZivat zdroj tepla se stejnym primérem jako je primér dna.

PROHLASENI O SHODE
Pro patficné ucely prohlasujeme, ze vyrobky vyrabéné spolecnosti Silampos plni opatfeni nafizeni CE 1935/2004, ze dne
27. tijna 2004, vztahujici se na materidly a predméty vyrobené pro neustaly kontakt s potravinami.

DOPORUCENI PRO UDRZBU - CASTE DOTAZY A DOPORUCENI
Odstranéni vsech stitki Namocte stitky ve velmi horké vodé a odstrarite je. Pokud na nadobi zUstaly zbytky lepidla,
pouzijte trochu baviny s alkoholem a vycistéte je;j.
Myti nadobi z nerezové oceli Dejte nadobi do mycky nebo ho jednoduse umyjte vodou a saponatem.
Myti nadobi z nerezové oceli s nepfilnavym povrchem Pfi Cisténi nepouZivejte abrazivni Cistici prostfedky. Bavinéné
hadriky nedoporucujeme, zvolte mékkou houbu.
Pokud je potfeba pouzit abrazivni bavinény hadfik Tento typ hadfiku poznamena povrch nadobi. Kartacovany a lestény
povrch otirejte v souladu s povrchovou Upravou.
Druhy Cdisticich prostfedki, kterych se vyvarovat Nepouzivejte desinfekéni prostfedky obsahujici louh nebo jiné Cistici
prostredky s chlérem (Cl).
Pokud dojde k preteceni oleje, mléka apod. Pred vracenim nddobi zpét na zdroj tepla jej zvendi ocistéte.
Pokud poklice nejde sundat Zahrejte nddobi znovu, pomalu, dokud se vam nepodafi poklici snadno sundat.
Spalené jidlo Pfidejte trochu vody s amonnym sapondtem a nechte par minut odleZet. Poté nadobi umyjte béZznym
zpUsobem.
Vapnité skvrny (bilé skvrny) Pridejte trochu vody s trochou octa a nadobi znovu par minut zahfivejte. Nechte vychladnout
a umyjte béznym zplisobem.
Oxidové skvrny (hnédé skvrny) K Cisténi nerezové oceli nepouzivejte draténku. Draténka muzZe zpUsobit rez a nenavratné
poskodit povrch.
Skvrny od jidla Pridejte trochu jedlé sody a vodu a nadobi par minut zahrivejte. Nechte vychladnout a umyjte.
Skvrny zplisobené pouzitim pfili§ vysoké teploty (barevné skvrny) Umyjte nadobi 10% roztokem ziedéné kyseliny
dusi¢né. Nebo pouzijte prostfedky na chrom.

ZARUKA

Nadobi Silampos ma standardni 2-letou zaruku a rozSifenou zaruku 25 let na vyrobni vady termickych den Impact Disc
Plus. V pripadé zavady by mél spotrebitel prodavajiciho informovat ve Ih(té 2 mésicli ode dne, kdy byla zavada zjisténa,
aby bylo mozné zaruku uplatnit. Zarucni doba zacina bézet ode dne nakupu a nevztahuje se na skody zpUsobené nedbalym
pouzitim, nevhodnym pouZitim nebo nehodou. Pokud produkt vykazuje vyrobni ¢i materidlové vady, ma spotrebitel pravo
vyzadat si opravu ¢i vyménu zdarma. Zaruka je neplatna v pfipadé oprav, Uprav a nahrazeni dild vyrobku neopravnénymi
osobami. Vyraz "zdarma", pouzity vyse, souvisi s potfebnymi vydaji na posouzeni vyrobku, dopravu a materidlni vydaje.
Tyto naklady spojené s dopravou vyrobku do zdkaznického centra Silampos a jeho nasledné zaslani spotrebiteli jsou
odpovédnosti spolec¢nosti Silampos pouze tehdy, pokud jsou splnény zaruéni podminky. Veskeré vydaje souvisejici s
udrzbou nebo opravou vyrobku bez splnéni zaruénich podminek hradi spottebitel. Zaruka je zdarma a zacind platit
automaticky pfi zakoupeni produktu.
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