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Dear customer,

Thank you for purchasing our product. Please read the following instructions carefully before
first use and keep this user manual for future reference. Pay particular attention to the
safety instructions. If you have any questions or comments about the device, please contact
the customer line.

| www.alza.co.uk/kontakt
© +44 (0)203 514 4411

Importer Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Note:

e Keep the 3D printer and its accessories out of reach of children.

e Fill the resin tank to at least one-third of its volume, but do not exceed the maximum
fill line.

e Place the printer in a dry environment and protect it from rain and moisture.

e In case of an emergency during use, turn off the power supply to the 3D printer
immediately.

e Use the printer indoors, avoiding direct sunlight and dusty environments.

e Retain the original packaging box for 30 days in case of a return or exchange (only
ELEGOO original packaging will be accepted).

e If a print fails, clean the excess cured resin from the resin tank and replace the resin
to avoid potential damage to the printer.

e Wear a mask and gloves when operating the 3D printer to avoid direct skin contact
with photopolymer resin.

e If the release film in the resin tank is whitened, scratched, or loses elasticity, replace
it promptly to prevent high failure rates in printing.

e Use 95% or higher ethyl alcohol or isopropyl alcohol to clean your model unless using
water-washable resin.

¢ Note that the Mylar tape surrounding the screen is not completely airtight. If resin
drips during use, clean it promptly to prevent resin infiltration and potential screen
damage.

e To maintain the cleanliness, durability, and protective performance of the LCD
screen, replace timely any parts that are aged, damaged, or have corrosive damage,
especially the release film.

e If you encounter any problems with the printer, contact ELEGOO support at
3dp@elegoo.com. Do not disassemble or modify the 3D printer yourself; doing so will
void the warranty and any damage caused will require paid repairs.
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Device Overview
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1. Z Axis 5. Resin Tank
2. Handle 6. AI Camera
3. Build Plate 7. Screw Knob
4. LDC Display Screen 8. Touch Screen
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1. Anti-UV Cover 5. DC Socket
2. Wi-Fi Antenna 6. Extension Port (Connect
3. USB Interface peripherals, such as a mini heater
4. Switch and other compatible printer
accessories)
Printing Parameters
System EL3D-4.0
Operation 4.0-inch Capacitive Touch Screen
Slicer Software CHITUBOX
Connectivity USB Interface & Wi-Fi
Ai Camera Built-in 1920x1080 Resolution



Hardware Specifications

Dimensions

327.4mm(L) x 329.2mm(W) x 548mm(H)

Build Volume

218.88mm(L) x 122.88mm(W) x 220mm(H)

Package Size

650mm(L) x 420mm(W) x 430mm(H)

Gross Weight

17.7Kg

Net Weight

14.5Kg

Printing Specifications

Technology

MSLA Stereolithography

Light Source

COB + Fresnel Collimating Lens

XY Resolution

19-24um (11520%x5120)

Z-axis Accuracy 0.02mm
Layer Thickness 0.01-0.2mm
Printing Speed MAX 150mm/H

Power Requirements

100-240V 50/60 Hz 24V 3A



Device Self-Check

Note: Upon startup, the printer conducts a self-check on key hardware components to
prevent any printing failures due to hardware malfunctions. Please refer to the error prompts
on the machine to troubleshoot the printer. Do not touch the printer during the self-check
process.

¢ Accumulated release film usage: Monitors how often the release film has been
used.

e Check device prompts for printer status: Displays the current status of the
printer’s components.

¢ Re-detection: Allows for a re-check of the device's status.

Accumulated release film usage

Check device prompts for printer
status

Re-detection

When the accumulated usage of the release film approaches 60,000 cycles, the device will
issue a reminder to replace the release film promptly. Click the refresh button on the device
self-check page to reset the counter manually.

Q L

Device self-tést Resin calibration

Device self-test

age count:

Settings Device info

Reflesh




Test Printing

Print Preparation

e Before using, make sure to utilize the provided tool to remove the fixed screws on
the resin tank. Replace them with the screw knob included in the tool kit.

Note: After inserting the build plate into the connecting block, press down the handle to
secure the build plate to the connecting block. The build plate is capable of self-leveling and
is ready to use right out of the box.

Model Printing

e Slowly add the resin into the resin tank (the resin level should not be less than 1/3 of
the tank volume and should not exceed the MAX line). The machine will perform a
self-check before printing, and do not touch the machine during the self-check. Cover
the printer's anti-UV cover and then select the desired test model for printing.

Model Processing

e After printing is completed, insert the drip tray parallel to the resin tank, fasten the
screw knobs on both sides, and install the drip tray onto the printer. The tray
prevents resin drips onto the machine when removing the build plate. Then, lift the
handle to remove the build plate, and use a scraper to remove the model. You can
use ELEGOOQ's cleaning and curing machine to post-process the model.
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Software Installation and Setup
The printer supports the installation package of CHITUBOX from the USB flash drive.

Install CHITUBOX

Select from the USB flash drive or go to CHITUBOX official website (www.chitubox.com) to
download the correct slicing software version and install it on your computer.

How to Use CHITUBOX

After the installation is complete, run the CHITUBOX software. Select ELEGOO Saturn 4 Ultra
as your default printer and click "Next" to enter the “Printer Settings” page.

CHITUBOX Setting

Machine Configuration Parameters: Navigate to the "Slicing Settings" page. You don't
need to change the default machine parameters (See Picture 4), and "X" indicates the
maximum print size in the X-axis direction, and so on.

Resin Parameter:

¢ Resin Density: 1.1g/ml
¢ Resin Cost: You can input the actual price of the resin you purchased, and the
slicing software can calculate the resin costs for each model you print.
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Parameters:

Note:

Layer Height: The thickness of each printed layer. The recommended height is
0.05mm, but you can set it from 0.01-0.2mm. The higher the thickness you set, the
longer the exposure time required for each layer.

Bottom Layer Count: The number of initial printing layers. If the number of bottom
layers is high, the exposure time of the first n layers is the exposure time of the
bottom layer. The default setting is 5 layers.

Exposure Time: The exposure time for normal printing layers. The default exposure
time is 2.5 seconds, and the thicker the printing layer setting is, the longer the time
required.

Bottom Exposure Time: The setting of bottom layer exposure time. Increasing the
bottom exposure time can help increase the adhesion between the printed model and
the printing platform. The default setting is 35 seconds.

Transition Layer Count: The number of transition layers after the bottom layers
for a tighter bond between layers. Except for the exposure time, the other
parameters of the transition layers are the same as those of the normal layers.
Transition Type: Set the transition type of exposure time when transitioning from
bottom layers to normal layers; the default setting is linear transition.

Rest Time Before Release: The interval between print exposure completion and
printer release initiation. The default setting is 0 seconds.

Rest Time After Release: The interval between printer release completion and
printer return initiation. The default setting is 1 second.

This machine uses the tilt-release method for printing and does not require additional
settings for Z-axis movement parameters. You can switch between fast and slow
printing modes within the machine’s internal settings.

The printing parameters listed in this manual are for reference only. For actual
applications, please contact the official after-sales technical support to confirm the
parameters based on comprehensive factors such as the machine model and resin
(including type and colour) used by the individual.

12



Network Management Centre

e Open the slicing software and click the icon in the upper right corner to enter the
"Network Management Centre" (You need to download and install ChituManager for
first-time use.)

e After entering the Network Management Centre, click "Add Printer" to associate the
printer (make sure the computer and printer are in the same LAN). After associating
the device, you can remotely control it through the software.
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AI Camera

In the printer management interface, you can turn on the Al camera to observe the printing
situation in real time. You can also choose whether to activate the time-lapse photography
feature before starting a print. The generated time-lapse videos can be saved in the history
records.

e The AI camera's shooting quality may decrease under poor lighting conditions.

e Time-lapse photography can only be used when the model height exceeds 50mm.
Time-lapse recording starts at 30mm height and requires additional processing time
after the print is completed in order to generate the time-lapse videos. The
processing time is directly proportional to the model height.

e The device can store up to 20 time-lapse photography videos. Once the storage is
full, the videos will be automatically replaced in the order they were generated.
Therefore, please download your time-lapse videos promptly.

¢ Only when the model height exceeds 100mm, the AI camera will detect abnormalities
such as anomalies on the build plate or warping edges.

e With continuous deep learning, the Al camera's detection and judgment of anomalies
will become more accurate. Please pay attention to the camera's upgrade information
to assist you in completing the printing tasks more effectively.

14



Resin Calibration

Choose the appropriate section mode for the model (the screen exposure area will be
divided into 4, 6, or 8 equal sections depending on the selected mode). Click the "+" button
to import the sliced model (please ensure that the model is not placed on the section
boundaries).

Set the exposure time for each section, starting from Zone 1 (the exposure times for each
section should be set in a decreasing or equal manner). Click "Start" to begin printing. You
can determine the optimal resin exposure parameters based on the printing results. The
following example demonstrates the use of a 4-section mode.

Resin calibration

2

Import Choose  Start
Model  Section Printing
Mode
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4-Section Mode 6-Section Mode

8-Section Mode

Firmware Upgrade

Local Upgrade: To perform a local upgrade, first download the firmware package file to a
USB flash drive. Insert the USB flash drive into the printer. Then, navigate to the printer's
"Settings" menu, select "Version Upgrade," and choose "Local Upgrade." Select the version
you wish to upgrade to and click "Confirm" to begin the upgrade process.

5{‘[1\‘7_@,3 Device info
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Network Upgrade: When the printer is connected to the network after startup, a pop-up
prompt will appear if there are any available firmware updates. You can choose to upgrade
either the printer firmware or the camera firmware online.

FAQ

Model doesn't stick to the build plate

e The bottom layer exposure time is too short; increase it.
e The model's bottom has minimal contact with the build plate; add more bottom

layers.
Model layer breakage

e The printer is shaking during printing.
e The release liner film is very loose due to prolonged use and needs to be replaced.
e The build plate or resin tank is not properly fastened.

Abnormal Screen Exposure

e If your printer doesn't work, contact us at 3dp@elegoo.com.
e To assist you better, please include your order ID in your email.

Printing Failure

e If the model wasn't fully printed or failed, there might be residual resin left, which
can be filtered out using a funnel when saving the resin back into its sealed bottle.

e If you don't filter out the residues, the build plate may cause damage to the LCD
screen when printing next time.

e (Clean the residual resin on the build plate and tank using tissues.
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Why do I receive an error message for residue detection when starting a print?

First, check if the resin tank and build plate are securely fastened. Then, try printing
again. Avoid touching or causing vibrations to the machine during the self-check
process before printing to prevent sensor calibration issues. If the error persists,
clean the resin tank or filter the resin for any tiny foreign objects.

Why do I get a "resin insufficient or exceeding maximum volume" error when
starting a print?

At the beginning of the print, the mechanical sensor detects the remaining resin in
the tank. Ensure that the resin level is above one-third of the tank volume for smooth
printing. Also, do not exceed the MAX line to avoid leakage. If the required resin
exceeds the current resin level in the tank, a pop-up message will prompt you to
refill. If abnormal errors occur, recalibrate the device through the self-check process.
Avoid touching or vibrating the machine during self-check to prevent sensor
calibration issues.

How to adjust the printing speed

The printer's release speed is fixed, with two modes available: fast and slow.
Regardless of the mode, the first 50 layers are printed at a slower speed to increase
success rates. The actual printing speed per layer depends on the slicing parameters,
such as layer thickness, exposure time, and wait time. Adjusting these parameters
will change the actual printing speed.

What should I do if resin leaks into the machine?

Due to the nature of the tilted release motion, it is impossible to achieve a fully
sealed printing area. To address this, several protective measures are in place. If the
sensor detects resin exceeding the MAX line, printing will stop, and a warning pop-up
will appear. Below the build plate, a small amount of leaked resin can flow without
affecting the machine. However, if significant resin spills occur, disconnect the power
and open the front panel to clean the machine.
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Machine Maintenance

e Do not use sharp or pointy tools to scrape the resin tank, as this may damage the
release liner film.

e Clean the resin tank before changing the resin to another colour.

e Before and after printing, clean the build plate with paper towels or alcohol to ensure
no bumps or burrs are on the build plate.

e Before each printing, inspect the machine's exterior and all mechanical parts for any
damage, defects, or abnormalities.

e Keep the printing environment at 25-30 degrees Celsius when printing, and ventilate
the room as much as possible to facilitate heat dissipation and prevent resin odour
buildup.

o If the Z-axis makes friction noise, apply lubricant to the lead screw. Check and apply
lubricant grease every 2-3 months, and increase the frequency as the printing
frequency increases.

e If you don't use the printer for the next 48 hours, pour the remaining resin from the
tank back into the resin bottle and seal it well. Use a filter to remove any residue
before refilling.

e Check the release film condition before each printing, and replace it if it is loose,
scratched, or whitened. The release film is a vulnerable part and should be replaced
every 1-2 months, or more frequently if the printing frequency increases.

e Handle the printing platform carefully to avoid damaging the LCD screen. The
screen's service life is about 2000+ hours and will decrease with increased printing
frequency. Ensure regular screen cleaning and unplug the machine promptly after
printing. If screen exposure or service life issues degrade print quality, replace the
screen promptly.
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Warranty Conditions

A new product purchased in the Alza.cz sales network is guaranteed for 2 years. If you need
repair or other services during the warranty period, contact the product seller directly, you
must provide the original proof of purchase with the date of purchase.

The following are considered to be a conflict with the warranty conditions, for
which the claimed claim may not be recognized:

e Using the product for any purpose other than that for which the product is intended or
failing to follow the instructions for maintenance, operation, and service of the product.

e Damage to the product by a natural disaster, the intervention of an unauthorized person
or mechanically through the fault of the buyer (e.g., during transport, cleaning by
inappropriate means, etc.).

e Natural wear and aging of consumables or components during use (such as batteries,
etc.).

e Exposure to adverse external influences, such as sunlight and other radiation or
electromagnetic fields, fluid intrusion, object intrusion, mains overvoltage, electrostatic
discharge voltage (including lightning), faulty supply or input voltage and inappropriate
polarity of this voltage, chemical processes such as used power supplies, etc.

e If anyone has made modifications, modifications, alterations to the design or adaptation
to change or extend the functions of the product compared to the purchased design or
use of non-original components.

20



EU Declaration of Conformity

This equipment is in compliance with the essential requirements and other relevant
provisions of EU directives.

S

WEEE

This product must not be disposed of as normal household waste in accordance with the EU
Directive on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE - 2012/19 / EU). Instead, it
shall be returned to the place of purchase or handed over to a public collection point for the
recyclable waste. By ensuring this product is disposed of correctly, you will help prevent
potential negative consequences for the environment and human health, which could
otherwise be caused by inappropriate waste handling of this product. Contact your local
authority or the nearest collection point for further details. Improper disposal of this type of
waste may result in fines in accordance with national regulations.
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Vazeny zakazniku,

Dékujeme vam za zakoupeni naseho produktu. Pred prvnim pouzitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a uschovejte si tento navod k pouZiti pro budouci pouziti. Zvlastni

pozornost vénujte bezpecnostnim pokynlm. Pokud mate k pfistroji jakékoli dotazy nebo
pripominky, obrat'te se na zakaznickou linku.

[ www.alza.cz/kontakt
© +420 225 340 111
Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Poznamka:

e 3D tiskarnu a jeji prislusenstvi uchovavejte mimo dosah déti.

e Naplnte nadrzku na pryskyrici alespon do jedné tretiny jejiho objemu, ale
neprekracujte hranici maximalniho naplnéni.

e Tiskarnu umistéte do suchého prostredi a chrarite ji pred destém a vlhkosti.

e V pripadé nouze béhem pouzivani okamzité vypnéte napajeni 3D tiskarny.

e Tiskarnu pouzivejte v interiéru, vyhybejte se pfimému slunecnimu zareni a prasnému
prostredi.

e V pripadé vraceni nebo vymény si ponechte originalni obal po dobu 30 dnli
(akceptovan bude pouze originalni obal ELEGOO).

e Pokud se tisk nezdafi, vyCistéte nadrzku na pryskyfici od prebytecné vytvrzené
pryskyfice a pryskyrici vyménte, abyste zabranili moznému poskozeni tiskarny.

e P¥i praci s 3D tiskarnou noste masku a rukavice, abyste zabranili pfimému kontaktu
pokozky s fotopolymerni pryskyrici.

e Pokud je separacni félie v nadrzce na pryskyfici zbélena, poskrabana nebo ztraci
pruznost, neprodlené ji vyménte, abyste predesli vysoké mire selhani pri tisku.

e Pokud nepouzivate vodou omyvatelnou pryskyftici, pouZijte k ¢isténi modelu 95%
nebo vyssi etylalkohol nebo isopropylalkohol.

e VSimnéte si, Ze mylarova paska obklopujici obrazovku neni zcela vzduchotésna.
Pokud béhem pouzivani odkapava pryskyfrice, neprodlené ji vycistéte, abyste zabranili
proniknuti pryskyfice a pfipadnému poskozeni sita.

e Abyste zachovali Cistotu, trvanlivost a ochranny vykon obrazovky LCD, vymérite véas
vSechny dily, které jsou staré, posSkozené nebo maji korozivni poSkozeni, zejména
uvoliovaci folii.

e Pokud se s tiskarnou vyskytnou jakékoli problémy, kontaktujte podporu spolecnosti
ELEGOO na adrese 3dp@elegoo.com. 3D tiskarnu sami nerozebirejte ani neupravuite;
takovy postup vede ke ztraté zaruky a jakékoli zplsobené poskozeni bude vyzadovat
placenou opravu.
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Balici sezham

Anténa Wi-Fi Stavebni deska Nadrz na pryskyfici
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Odkapavaci miska Disk USB Flash
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Maska Rukavice Trychtyf

Kamera s umélou
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3D tiskarna Saturn 4 Ultra

Zalozni Srouby UZivatelska Adaptér Sada nastrojt Skrabka

prirucka
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Prehled zarizeni
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Rukojet’

Stavebni deska
Obrazovka displeje LDC

Nadrz na pryskyfici

Kamera s umélou inteligenci

Sroubovaci knoflik
Dotykova obrazovka



200 O

Kryt proti UV zareni
Anténa Wi-Fi
Rozhrani USB
Prepinac

hwn =

Parametry tisku

5. Zasuvka DC

6. RozSifujici port (pripojeni
perifernich zafizeni, jako je mini
ohfivac a dalsi kompatibilni
prisluSenstvi tiskarny)

Systém EL3D-4.0

Operace 4,0 palcovy kapacitni dotykovy displej
Software Slicer CHITUBOX

Pripojeni Rozhrani USB a Wi-Fi

Ai Camera Vestaveéné rozliseni 1920x1080
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Specifikace hardwaru

Rozméry 327,4 mm (D) x 329,2 mm (S) x 548 mm (V)
Objem sestaveni 218,88 mm (D) x 122,88 mm (S) x 220 mm (V)
Velikost baleni 650 mm (délka) x 420 mm (Sirka) x 430 mm (vyska)
Hruba hmotnost 17,7 kg

Cista hmotnost 14,5 kg

Specifikace tisku

Technologie Stereolitografie MSLA

Zdroj svétla COB + Fresnelova kolimujici ¢ocka
Rozliseni XY 19-24 um (11520x5120)
Presnost osy Z 0,02 mm

Tloust'ka vrstvy 0,01-0,2 mm

Rychlost tisku MAX 150 mm/H

Pozadavky na napajeni 100-240 V 50/60 Hz 24 V 3 A

27



Samokontrola zarizeni

Poznamka: Pri spusténi tiskarna provede samokontrolu klicovych hardwarovych
komponent, aby se zabranilo selhani tisku v disledku chybné funkce hardwaru. Pfi feSeni
problém{ s tiskarnou se fid'te chybovymi hlasenimi na zafizeni. BEhem procesu samokontroly
se tiskarny nedotykejte.

e Kumulované pouziti uvolfovaci folie: Sleduje, jak ¢asto byla uvolfiovaci folie
pouZita.

o Zkontrolujte stav tiskarny na vyzvach zarizeni: Zobrazi aktualni stav soucasti
tiskarny.

e Opétovna detekce: Umoziiuje opétovnou kontrolu stavu zafizeni.

Kumulované pouziti uvolfiovaci félie

Zkontrolujte stav tiskarny na vyzvach
zarizeni

) Refiesh Opétovna detekce

Kdyz se pocet cykll pouziti uvolfiovaci folie priblizi 60 000, zafizeni vyda upozornéni, ze je
tfeba uvolnovaci folii neprodlené vymeénit. Kliknutim na tlacitko obnoveni na strance
samokontroly zafizeni vynulujete pocitadlo rucné.

Q L

Device self-tést Resin calibration

Device self-test

Settings Device info

() Reflesh
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Testovaci tisk
Priprava tisku

e Pred pouzitim se ujistéte, ze jste pomoci dodaného nastroje odstranili pevné Srouby
na nadrzce na pryskyfici. Nahrad'te je Sroubovacim knoflikem, ktery je soucasti sady
naradi.

Poznamka: Po zasunuti stavebni desky do spojovaciho bloku stisknéte rukojet’, aby se
stavebni deska zajistila na spojovacim bloku. Stavebni deska je schopna samonivelace a je
pripravena k pouziti ihned po vybaleni z krabice.

Rukojet’

Tisk modelu

e Pomalu pridavejte pryskyfici do nadrze na pryskyfrici (hladina pryskyfice by neméla
byt nizsi nez 1/3 objemu nadrze a neméla by presahnout hranici MAX). Stroj pred
tiskem provede autokontrolu a béhem ni se stroje nedotykejte. Zakryjte kryt tiskarny
proti UV zareni a poté vyberte poZzadovany zkusebni model pro tisk.

Zpracovani modelu

e Po dokonceni tisku vlozte odkapavaci misku rovnobézné s nadrzkou na pryskyrici,
upevnéte Sroubovaci knofliky na obou stranach a nainstalujte odkapavaci misku na
tiskarnu. Zasobnik zabranuje odkapavani pryskyfice na stroj pfi vyjimani stavebni
desky. Poté zvednéte rukojet’ pro vyjmuti sestavovaci desky a pomoci Skrabky
vyjméte model. K naslednému zpracovani modelu mdzete pouzit Cistici a vytvrzovaci
stroj ELEGOO.
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Instalace a nastaveni softwaru

Tiskarna podporuje instalacni balicek CHITUBOX z jednotky USB flash.

Instalace CHITUBOX

Viyberte si z USB flash disku nebo prejdéte na oficialni webové stranky CHITUBOX
(www.chitubox.com), kde si stahnéte spravnou verzi softwaru pro krajeni a nainstalujte ji do
pocitace.

Jak pouzivat CHITUBOX

Po dokonceni instalace spustte software CHITUBOX. Jako vychozi tiskarnu vyberte ELEGOO
Saturn 4 Ultra a kliknutim na "Next" vstupte na stranku "Printer Settings" (Nastaveni
tiskarny).
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Nastaveni CHITUBOX

Parametry konfigurace stroje: Prejdéte na stranku "Nastaveni krajeni". Vychozi
parametry stroje nemusite ménit (viz Obrazek 4) a "X" oznacuje maximalni velikost tisku ve
sméru osy X atd.

Parametr pryskyrice:

Hustota pryskyrice: 1,1 g/ml
Naklady na pryskyfici: MiZete zadat skutecnou cenu zakoupené pryskyfice a
software pro rezani mlze vypocitat naklady na pryskyfici pro kazdy vytisknuty model.

Parametry:

Vyska vrstvy: Tloustka kazdé tisténé vrstvy. Doporucena vyska je 0,05 mm, ale
mdZete ji nastavit v rozmezi 0,01-0,2 mm. Cim vy38i tloustku nastavite, tim delsi
dobu expozice bude kazda vrstva vyzadovat.

Pocet spodnich vrstev: Pocet pocatecnich tiskovych vrstev. Pokud je pocet
spodnich vrstev vysoky, doba expozice prvnich n vrstev je dobou expozice spodni
vrstvy. Vychozi nastaveni je 5 vrstev.

Doba expozice: Doba expozice pro bézné tiskové vrstvy. Vychozi doba expozice je
2,5 sekundy a ¢im silnéjsi je nastaveni tiskové vrstvy, tim delsi je potrebna doba.
Doba expozice spodni vrstvy: Nastaveni doby expozice spodni vrstvy. ZvysSeni
doby expozice spodni vrstvy mlze pomoci zvysit pfilnavost mezi tisténym modelem a
tiskovou platformou. Vychozi nastaveni je 35 sekund.

Pocet prechodovych vrstev: Pocet prechodovych vrstev za spodnimi vrstvami pro
pevnéjsi spojeni mezi vrstvami. Kromé doby expozice jsou ostatni parametry
prechodovych vrstev stejné jako u béznych vrstev.

Typ prechodu: Nastavte typ prechodu doby expozice pfi prechodu ze spodnich
vrstev do normalnich vrstev; vychozi nastaveni je linearni prechod.

Doba odpocinku pred propusténim: Interval mezi dokoncenim tiskové expozice a
spusténim tiskarny. Vychozi nastaveni je 0 sekund.

Doba odpocinku po propusténi: Interval mezi dokonéenim uvolnéni tiskarny a
jejim opétovnym spusténim. Vychozi nastaveni je 1 sekunda.
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Poznamka:

e Tento stroj pouziva pro tisk metodu uvolnéni naklonu a nevyzaduje dalsi nastaveni
parametr{ pohybu v ose Z. Mezi rychlym a pomalym rezimem tisku Ize prepinat v
ramci internich nastaveni stroje.

e Parametry tisku uvedené v této prirucce jsou pouze orientacni. V pripadé skutecnych
aplikaci se obratte na oficialni poprodejni technickou podporu, ktera parametry
potvrdi na zakladé komplexnich faktord, jako je model stroje a pryskyfice (véetné
typu a barvy), kterou jednotlivec pouziva.

Stredisko pro spravu sité

e Otevrete software pro krajeni a kliknutim na ikonu v pravém hornim rohu vstupte do

"Centra spravy sité" (pfi prvnim pouZiti je tfeba stahnout a nainstalovat
ChituManager).

e Po vstupu do Centra spravy sité kliknéte na tlacitko "Pridat tiskarnu", ¢imz tiskarnu
pridruzite (ujistéte se, ze pocitac a tiskarna jsou ve stejné siti LAN). Po pridruzeni
zarizeni jej mdzete dalkové ovladat prostrednictvim softwaru.
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Kamera s umélou inteligenci

V rozhrani pro spravu tiskarny mizete zapnout kameru s umélou inteligenci a sledovat situaci
pri tisku v realném Case. Mlzete také zvolit, zda se ma pred zahajenim tisku aktivovat funkce
Casosbérného fotografovani. Vytvorena ¢asosbérna videa Ize uloZit do zaznam{ historie.

Poznamka:

e Za Spatnych svételnych podminek se mdze kvalita snimani fotoaparatu s umélou
inteligenci snizit.

« Casosbérnou fotografii Ize pouzit pouze v piipadg, ze vyska modelu presahuje 50
mm. Casosbérné nahravani zacina pii vysce 30 mm a po dokonéeni tisku vyZaduje
dalsSi ¢as na zpracovani, aby bylo mozné generovat Casosbérna videa. Doba
zpracovani je primo Umérna vysce modelu.

e Do zarizeni Ize ulozit az 20 ¢asosbérnych videi. Po zapInéni ulozisté se videa
automaticky nahradi v poradi, v jakém byla vytvorena. Casosbérna videa proto
stahujte neprodlené.

e Teprve kdyz vyska modelu presahne 100 mm, kamera s umélou inteligenci zjisti
abnormality, jako jsou anomalie na konstrukéni desce nebo deformuijici se hrany.

e Diky nepretrzitému hlubokému uceni bude detekce a vyhodnocovani anomalii
kamerou s umélou inteligenci presnéjsi. Vénujte prosim pozornost informacim o
aktualizaci kamery, které vam pomohou efektivnéji dokoncit tiskové ulohy.
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Kalibrace pryskyrice

Zvolte vhodny rezim sekce pro model (expozicni plocha obrazovky bude rozdélena na 4, 6
nebo 8 stejnych sekci v zavislosti na zvoleném rezimu). Kliknutim na tlacitko "+" importujte
rozifezany model (dbejte na to, aby model nebyl umistén na hranicich sekce).

Nastavte expozi¢ni Cas pro kazdou sekci, pocinaje zénou 1 (expozi¢ni ¢asy pro jednotlivé
sekce by mély byt nastaveny klesajicim nebo stejnym zplisobem). Klepnutim na tlacitko
"Start" zahajite tisk. Na zakladé vysledkl tisku midZzete urcit optimalni parametry expozice
pryskyfice. Nasledujici priklad demonstruje pouziti rezimu 4 sekci.

Importni  Zvolte Zahajeni
model rezim tisku
sekce
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Rezim 4 sekci Rezim 6 sekci

ReZim 8 sekci

Aktualizace firmwaru

Mistni aktualizace: Chcete-li provést mistni aktualizaci, nejprve stahnéte soubor balicku
firmwaru na jednotku USB flash. VlozZte jednotku USB flash do tiskarny. Poté prejdéte do
nabidky "Settings" (Nastaveni) tiskarny, vyberte "Version Upgrade" (Aktualizace verze) a
zvolte "Local Upgrade" (Mistni aktualizace). Vyberte verzi, na kterou chcete provést upgrade,
a kliknutim na tlacitko "Confirm" (Potvrdit) zahajte proces upgradu.
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Sit'ova aktualizace: Kdyz je tiskarna po spusténi pripojena k siti, zobrazi se vyzva, zda jsou
k dispozici aktualizace firmwaru. M{zete si vybrat, zda chcete aktualizovat firmware tiskarny,
nebo firmware fotoaparatu online.

CASTO KLADENE DOTAZY

Model nepriléha ke stavebni desce

e Doba expozice spodni vrstvy je pfilis kratka; prodluzte ji.
e Spodni ¢ast modelu ma minimalni kontakt se stavebni deskou; pridejte dalSi spodni
vrstvy.

Rozbiti modeloveé vrstvy

e Tiskarna se béhem tisku trese.

e Uvolfovaci félie je v dlsledku dlouhodobého pouzivani velmi uvolnéna a je treba ji
vymenit.

e Neni spravné pripevnéna stavebni deska nebo nadrzka na pryskyfrici.

Abnormalni vystaveni obrazovce

e Pokud tiskarna nefunguje, kontaktujte nas na adrese 3dp@elegoo.com.
e Abychom vam mohli I[épe pomoci, uved'te prosim v e-mailu ID své objednavky.

Selhani tisku

e Pokud model nebyl zcela vytistén nebo se nepodafrilo jej vytisknout, mohou v ném
zlstat zbytky pryskyfice, které Ize odfiltrovat pomoci trychtyre pfi ukladani pryskyfice
zpét do uzavrené lahvicky.

e Pokud zbytky neodfiltrujete, midze pfi pristim tisku dojit k poskozeni obrazovky LCD.

e Vycistéte zbytky pryskyfice na konstrukéni desce a nadrzce pomoci kapesnikd.
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Proc se pfi spusténi tisku zobrazi chybova zprava o detekci zbytkd?

Nejprve zkontrolujte, zda jsou nadrzka na pryskyfici a stavebni deska pevné
pfipevnény. Poté zkuste tisknout znovu. Béhem procesu samokontroly pred tiskem se
stroje nedotykejte ani nezplsobujte vibrace, abyste predesli problémdm s kalibraci
snimace. Pokud chyba pretrvava, vycistéte nadrzku na pryskyfici nebo pryskyfici
prefiltrujte, aby se v ni nenachazely drobné cizi predméty.

Proc se mi pri zahajeni tisku zobrazi chyba "resin insufficient or exceeding
maximum volume"?

Na zacatku tisku zjisti mechanicky senzor zbyvajici pryskyfici v nadrzi. Pro
bezproblémovy tisk zajistéte, aby hladina pryskyfice byla nad jednou tretinou objemu
nadrze. Rovnéz neprekracujte hranici MAX, aby nedoslo k Uniku. Pokud pozadovana
pryskyfice prekroci aktualni hladinu pryskyrice v nadrzce, zobrazi se vyskakovaci
zprava, ktera vas vyzve k doplnéni. Pokud dojde k abnormalnim chybam,
prekalibrujte zafizeni prostfednictvim procesu samokontroly. BEhem samokontroly se
zarizeni nedotykejte ani s nim nevibruijte, abyste predesli problémlm s kalibraci
snimace.

Jak nastavit rychlost tisku

Rychlost uvolnéni tiskarny je pevné nastavena a k dispozici jsou dva rezimy: rychly a
pomaly. Bez ohledu na rezim se prvnich 50 vrstev tiskne nizsi rychlosti, aby se zvysSila
Uspésnost tisku. Skutecna rychlost tisku jedné vrstvy zavisi na parametrech rezani,
jako je tlousdtka vrstvy, doba osvitu a ¢ekaci doba. Upravou téchto parametrd se
zméni skutecna rychlost tisku.

Co mam délat, kdyz do stroje unikne pryskyrice?

Vzhledem k povaze naklonéného uvolfovaciho pohybu neni mozné dosahnout zcela
uzavrené tiskové plochy. K fesSeni tohoto problému slouZi nékolik ochrannych
opatreni. Pokud snimac zjisti, Ze pryskyrice presahuje hranici MAX, tisk se zastavi a
zobrazi se vystrazné okno. Pod sestavovaci deskou mlze vytéct malé mnozstvi uniklé
pryskyfice, aniz by to mélo vliv na stroj. Pokud vSak dojde k vyraznému Uniku
pryskyfice, odpojte napajeni a otevrete predni panel, abyste stroj vycistili.
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Udrzba stroje

e K oskrabavani nadrze na pryskyfici nepouzivejte ostré nebo Spicaté nastroje, protoze
by mohlo dojit k poskozeni separacni folie.

e Pred vyménou pryskyfice za jinou barvu vycistéte nadrzku na pryskyfici.

e Pred tiskem a po ném ocistéte konstrukcni desku papirovymi utérkami nebo
alkoholem, abyste se ujistili, ze na konstrukéni desce nejsou Zzadné nerovnosti nebo
otrepy.

e Pred kazdym tiskem zkontrolujte vnéjsi povrch stroje a vSechny mechanické ¢asti, zda
nejsou poskozené, vadné nebo abnormalni.

e Pri tisku udrzujte prostredi pri teploté 25-30 stupil Celsia a mistnost co nejvice
vétrejte, aby se usnadnil odvod tepla a zabranilo se hromadéni zapachu pryskyfice.

e Pokud osa Z vydava treci hluk, namazte vodici Sroub. Kontrolujte a aplikujte mazaci
tuk kazdé 2-3 mésice a frekvenci zvysuite s rostouci frekvenci tisku.

e Pokud tiskarnu nebudete nasledujicich 48 hodin pouzivat, nalijte zbyvajici pryskyrici z
nadrzky zpét do lahvicky s pryskyfici a dobre ji uzaviete. Pred opétovnym naplnénim
odstrante zbytky pomoci filtru.

e Pred kazdym tiskem zkontrolujte stav uvolfovaci folie a v pfipad€, Ze je uvolnéng,
poskrabana nebo vybélena, ji vyménte. Separacni félie je zranitelna soucast a méla
by se vyménovat kazdé 1-2 mésice, nebo Castéji, pokud se frekvence tisku zvysuje.

e S tiskovou plosinou zachazejte opatrné, aby nedoslo k poskozeni displeje LCD.
Zivotnost obrazovky je priblizné 2000+ hodin a s rostouci frekvenci tisku se snizuje.
Zajistéte pravidelné Cisténi obrazovky a po ukonceni tisku ihned odpojte zafizeni ze
sité. Pokud vystaveni obrazovky nebo problémy s Zivotnosti zhorsi kvalitu tisku,
obrazovku neprodlené vymérite.
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Zarucni podminky

Na novy vyrobek zakoupeny v prodejni siti Alza.cz se vztahuje zaruka 2 roky. V pripadé
potreby opravy nebo jiného servisu v zarucni dobé se obratte pfimo na prodejce vyrobku, je
nutné predlozit originalni doklad o koupi s datem nakupu.

Za rozpor se zarucnimi podminkami, pro ktery nelze reklamaci uznat, se povazuji
nasledujici skutecnosti:

Pouzivani vyrobku k jinému Gcelu, nez pro ktery je vyrobek urcen, nebo nedodrzovani
pokynl pro Udrzbu, provoz a servis vyrobku.

Poskozeni vyrobku Zivelnou pohromou, zasahem neopravnéné osoby nebo mechanicky
vinou kupuijiciho (napf. pfi prepraveé, Cisténi nevhodnymi prostredky apod.).

Prirozené opotiebeni a starnuti spotfebniho materialu nebo soucasti béhem pouzivani
(napr. baterii atd.).

Plsobeni neptiznivych vnéjsich vlivl, jako je sluneni zafeni a jiné zareni nebo
elektromagnetické pole, vniknuti kapaliny, vniknuti predmétu, prepéti v siti,
elektrostaticky vyboj (véetné blesku), vadné napajeci nebo vstupni napéti a nevhodna
polarita tohoto napéti, chemické procesy, napf. pouzité zdroje atd.

Pokud nékdo provedl Upravy, modifikace, zmény konstrukce nebo adaptace za ucelem
zmény nebo rozSireni funkci vyrobku oproti zakoupené konstrukci nebo pouziti
neoriginalnich soucasti.

39



EU prohlaseni o shodé

Toto zafizeni je v souladu se zakladnimi pozadavky a dalSimi prisluSnymi ustanovenimi
smérnic EU.

S

WEEE

Tento vyrobek nesmi byt likvidovan jako bézny domovni odpad v souladu se smérnici EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (WEEE - 2012/19/EU). Misto toho musi
byt vracen na misto nakupu nebo predan na verejné sbérné misto recyklovatelného odpadu.
Tim, Ze zajistite spravnou likvidaci tohoto vyrobku, pomUzete predejit moznym negativnim
disledklm pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi, které by jinak mohly byt zplsobeny
nevhodnym nakladanim s odpadem z tohoto vyrobku. Dalsi informace ziskate na mistnim

vV

za nasledek pokuty v souladu s vnitrostatnimi predpisy.
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Vazeny zakaznik,

Dakujeme vam za zakupenie nasho vyrobku. Pred prvym pouZitim si pozorne preditajte
nasledujuce pokyny a uschovaijte si tento navod na pouzitie pre budlce pouzitie. Venuijte

osobitnl pozornost’ bezpe¢nostnym pokynom. Ak mate akékol'vek otazky alebo pripomienky
k zariadeniu, obrat'te sa na zakaznicku linku.

[ www.alza.sk/kontakt
© +421 257 101 800
Dovozca Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Poznamka:

e 3D tlaciaren a jej prislusenstvo uchovavajte mimo dosahu deti.

e Naplnte nadrz na Zivicu aspon do jednej tretiny jej objemu, ale neprekracuijte
maximalnu hranicu naplnenia.

e Tlaciaren umiestnite do suchého prostredia a chrante ju pred dazd'om a vihkost'ou.

e V pripade nudze pocas pouzivania okamzite vypnite napajanie 3D tlaciarne.

e Tlaciaren pouzivajte v interiéri, vyhybajte sa priamemu slne¢nému Zziareniu a
prasnému prostrediu.

e V pripade vratenia alebo vymeny si ponechaijte originalny obal po dobu 30 dni
(akceptovany bude len originalny obal ELEGOO).

e Ak sa tla¢ nepodari, vycistite prebyto¢nu vytvrdnutu Zivicu z nadrzky na Zivicu a Zivicu
vymente, aby ste zabranili moznému poskodeniu tlaciarne.

e Pri praci s 3D tlaciarnou noste masku a rukavice, aby ste zabranili priamemu kontaktu
pokoZzky s fotopolymérovou Zzivicou.

e Ak je separacna félia v nadrzke na zivicu vybielena, poskriabana alebo straca
pruznost’, okamzite ju vymente, aby ste zabranili vysokej miere poruch pri tlaci.

e Na distenie modelu pouzivajte 95 % alebo vyssi etylalkohol alebo izopropylalkohol,
pokial nepouzivate Zivicu umyvatel'ni vodou.

e VSimnite si, Ze paska Mylar obklopujlca obrazovku nie je Uplne vzduchotesna. Ak
pocas pouzivania kvapka Zivica, okamzite ju vycistite, aby ste zabranili preniknutiu
Zivice a moznému poskodeniu sita.

e Aby ste zachovali Cistotu, trvanlivost’ a ochranny vykon obrazovky LCD, vcas vymerite
vSetky Casti, ktoré su zostarnuté, poskodené alebo maju korozivne poskodenie, najma
uvolnovaciu foliu.

e Ak sa vyskytnu akékol'vek problémy s tlaciarnou, kontaktujte podporu spolocnosti
ELEGOO na adrese 3dp@elegoo.com. 3D tlaiaren sami nerozoberajte ani
neupravujte; takymto konanim straca platnost’ zaruka a akékol'vek spdsobené
poskodenie si bude vyzadovat’ plateni opravu.
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Obsah balenia

Anténa WiFi Stavebna doska Nadrz na zivicu
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Prehl’ad zariadenia
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Rukovat’

Stavebna doska
Obrazovka displeja LDC

Nadrz na Zivicu
Kamera s umelou inteligenciou
Skrutkovaci gombik
Dotykovy displej
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1. Kryt proti UV Ziareniu . Zasuvka DC
2. Anténa WiFi Rozsirujuci port (pripojenie
3. Rozhranie USB periférnych zariadeni, ako je mini
4. Prepinac ohrievac a iné kompatibilné
prislusenstvo tlaciarne)
Parametre tlace
Systém EL3D-4.0
Operacia 4,0-palcovy kapacitny dotykovy displej
Softvér Slicer CHITUBOX
Pripojenie Rozhranie USB a WiFi
Ai kamera Zabudované rozlisenie 1 920 x 1 080
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Specifikacia hardvéru

Rozmery

327,4 mm (D) x 329,2 mm (S) x 548 mm (V)

Objem stavby

218,88 mm (D) x 122,88 mm (S) x 220 mm (V)

Vel'’kost’ balenia

650 mm (D) x 420 mm (S) x 430 mm (V)

Hruba hmotnost’

17,7 kg

Cista hmotnost’

Specifikacia tlace

Technolégia

14,5 kg

Stereolitografia MSLA

Zdroj svetla

COB + Fresnelova kolimujlca SoSovka

Rozlisenie XY

19 -24 um (11520 x 5 120)

Presnost’ osi Z 0,02 mm
Hrabka vrstvy 0,01 -0,2 mm
Rychlost’ tlace MAX 150 mm/H

Poziadavky na napajanie

100 — 240 V 50/60 Hz 24 V 3A
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Samokontrola zariadenia

Poznamka: Po spusteni tlaciaren vykona samokontrolu kl'icovych hardvérovych
komponentov, aby sa predislo pripadnym zlyhaniam tlace v dosledku hardvérovych portch.
Pri odstraniovani problémov s tlaciarmou si precitajte chybové hlasenia na zariadeni. Pocas
procesu samokontroly sa tlaciarne nedotykaijte.

e Kumulované pouzitie uvol'novacej folie: Sleduje, ako Casto bola pouzita
uvolTovacia folia.

o Skontrolujte stav tlaciarne podl'a vyziev zariadenia: Zobrazi aktualny stav
komponentov tladiarne.

e Opatovna detekcia: Umoziiuje opatovnu kontrolu stavu zariadenia.

Kumulované pouzitie uvolfiovacej
folie

Skontrolujte stav tlaciarne na vyzvu
zariadenia

) Refiesh Opétovna detekcia

Ked’ sa pocet cyklov pouzitia uvolfiovacej félie priblizi k 60 000, zariadenie vyda upozornenie
na okamzZiti vymenu uvolfiovacej fdlie. Kliknutim na tlacidlo obnovenia na stranke
samokontroly zariadenia vynulujete pocitadlo rucne.

Q L

Device self-tést Resin calibration

Device self-test

Settings Device info

() Reflesh
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Testovacia tlac

Priprava tlace

e Pred pouzitim sa uistite, Ze ste pomocou dodaného nastroja odstranili pevné skrutky
na nadrzke na Zzivicu. Nahrad'te ich skrutkovacim gombikom, ktory je sucastou
supravy nastrojov.

Poznamka: Po viozZeni stavebnej dosky do spojovacieho bloku stlacte rukovat’, aby sa
stavebna doska upevnila na spojovaci blok. Stavebna doska sa dokaze sama vyrovnat' a je
pripravena na pouzitie hned’ po vybaleni zo Skatule.

Rukovat’

Tla¢ modelu

e Pomaly pridavaijte Zivicu do nadrze na Zivicu (hladina Zivice by nemala byt nizSia ako
1/3 objemu nadrze a nemala by prekrocit’ hranicu MAX). Stroj pred tlatou vykona
samokontrolu a pocas nej sa stroja nedotykajte. Zakryte kryt tlaCiarne proti UV
Ziareniu a potom vyberte poZadovany testovaci model na tlac.

Spracovanie modelu

e Po dokonceni tlace viozte odkvapkavaciu misku rovnobeZzne s nadrzkou na zivicu,
upevnite skrutkovacie gombiky na oboch stranach a nainstalujte odkvapkavaciu misku
na tlaciaren. Zasobnik zabranuje odkvapkavaniu zivice na stroj pri odstranovani
stavebnej dosky. Potom zdvihnutim rukovati odstrante stavebnu dosku a pomocou
Skrabky odstrante model. Na nasledné spracovanie modelu moZzete poufzit’ Cistiaci a
vytvrdzovaci stroj ELEGOO.
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Instalacia a nastavenie softvéru
Tlaciaren podporuje instalacny balik CHITUBOX z jednotky USB flash.

Instalacia aplikacie CHITUBOX

Viyberte si z USB flash disku alebo prejdite na oficialnu webovu stranku spolocnosti
CHITUBOX (www.chitubox.com), kde si stiahnite spravnu verziu softvéru na krajanie a
nainstalujte ju do pocitaca.

Ako pouzivat’' CHITUBOX

Po dokonceni instalacie spustite softvér CHITUBOX. Ako predvolenu tlaciaren vyberte
ELEGOO Saturn 4 Ultra a kliknutim na tlacidlo ,Next" (Dalej) vsttpte na stranku ,Printer
Settings" (Nastavenia tlaciarne).

Nastavenie CHITUBOX

Parametre konfiguracie stroja: Prejdite na stranku ,Nastavenia krajania". Predvolené
parametre stroja nemusite menit’ (pozri Obrazok 4) a ,X" oznacuje maximalnu velkost’ tlace
v smere osi X atd'.

Parameter Zivice:
e Hustota Zivice: 1,1 g/ml
e Naklady na Zivicu: Mozete zadat’ skutocnu cenu zakUpenej Zivice a softvér na
rezanie moze vypocitat’ naklady na zivicu pre kazdy vytlaCeny model.
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Parametre:

Vyska vrstvy: Hribka kazdej vytlacenej vrstvy. Odporucana vyska je 0,05 mm, ale
mozete ju nastavit' v rozsahu 0,01 — 0,2 mm. Cim vysSiu hribku nastavite, tym dlhsi
Cas expozicie je potrebny pre kazdu vrstvu.

Pocet spodnych vrstiev: Pocet pociatocnych tlacovych vrstiev. Ak je pocet
spodnych vrstiev vysoky, ¢as expozicie prvych n vrstiev je Casom expozicie spodnej
vrstvy. Predvolené nastavenie je 5 vrstiev.

Cas expozicie: Cas expozicie pre bezné vrstvy tlace. Predvoleny expozi¢ny cas je
2,5 sekundy a ¢im je nastavena hrubsia vrstva tlace, tym dihsi ¢as je potrebny.

Cas expozicie spodnej vrstvy: Nastavenie Casu expozicie spodnej vrstvy. ZvysSenie
Casu expozicie spodnej vrstvy moze pomoct’ zvysit’ prilnavost’ medzi vytlacenym
modelom a tlacovou platformou. Predvolené nastavenie je 35 sekind.

Pocet prechodovych vrstiev: Pocet prechodovych vrstiev za spodnymi vrstvami
pre pevnejSie spojenie vrstiev. Okrem Casu expozicie su ostatné parametre
prechodovych vrstiev rovnaké ako parametre beznych vrstiev.

Typ prechodu: Nastavte typ prechodu expozi¢ného ¢asu pri prechode zo spodnych
vrstiev do normalnych vrstiev; predvolené nastavenie je linedarny prechod.

Cas odpocinku pred prepustenim: Interval medzi ukondenim tlacovej expozicie a
spustenim tlaciarne. Predvolené nastavenie je 0 sekund.

Cas odpocinku po prepusteni: Interval medzi ukoncenim uvolnenia tlaciarne a jej
opdtovnym spustenim. Predvolené nastavenie je 1 sekunda.

Poznamka:

Tento stroj pouziva na tlaC metédu uvolfiovania naklonu a nevyzaduje dodatocné
nastavenia parametrov pohybu v osi Z. V ramci internych nastaveni stroja mozete
prepinat’ medzi rychlym a pomalym rezimom tlace.

Parametre tlaCe uvedené v tejto prirucke slizia len ako referencné. V pripade
skutocnych aplikacii sa obrat'te na oficialnu popredajnu technickd podporu, aby vam
potvrdila parametre na zaklade komplexnych faktorov, ako je model stroja a Zivica
(vratane typu a farby), ktor( jednotlivec pouziva.
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Centrum riadenia siete

e Otvorte softvér na krajanie a kliknite na ikonu v pravom hornom rohu, aby ste vstupili
do ,Centra spravy siete" (pri prvom pouZiti je potrebné stiahnut’ a nainstalovat’
ChituManager).

e Po vstupe do Centra spravy siete kliknite na tlacidlo ,Pridat’ tlaciaren", aby ste
priradili tlaCiaren (uistite sa, Ze pocita€ a tlaCiaren su v rovnakej sieti LAN). Po
asociovani zariadenia ho mozete dial’kovo ovladat’ prostrednictvom softvéru.
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Kamera s umelou inteligenciou

V rozhrani na spravu tlaciarne mozete zapnut’ kameru s umelou inteligenciou a sledovat’
situdciu pri tlaci v redlnom Case. M6zZete tiez vybrat’, ¢i sa ma pred spustenim tlace aktivovat’
funkcia ¢asozberného fotografovania. Vytvorené ¢asozberné videa je mozné ulozit’ do
zdznamov histdrie.

Poznamka:

e Kvalita snimania fotoaparatu s umelou inteligenciou sa moze znizit' za zlych
svetelnych podmienok.

o Casozbernt fotografiu je mozné pouzit’ len vtedy, ked’ vyska modelu presahuje 50
mm. Casozberné nahravanie sa zacina pri vy$ke 30 mm a na vytvorenie ¢asozbernych
videi je potrebny d'alsi ¢as spracovania po dokonceni tlace. Cas spracovania je priamo
Umerny vyske modelu.

e Zariadenie moOze ulozit’ az 20 Casozbernych videi. Po zaplneni UloZiska sa videa
automaticky nahradia v poradi, v akom boli vytvorené. Preto si ¢asozberné videa
preberajte bezodkladne.

e Az ked' vySka modelu presiahne 100 mm, kamera s umelou inteligenciou zisti
abnormality, ako su anomalie na stavebnej doske alebo deformacie hran.

e Vdaka nepretrzitému hlbokému uceniu bude detekcia a vyhodnocovanie anomalii
kamerou s umelou inteligenciou presnejSie. Venujte pozornost’ informaciam o
aktualizacii kamery, ktoré vam pomdzu efektivnejsie dokondit’ tlacové ulohy.
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Kalibracia zivice

Vyberte vhodny rezim sekcie pre model (oblast’ expozicie na obrazovke sa rozdeli na 4, 6
alebo 8 rovnakych sekcii v zavislosti od zvoleného rezimu). Kliknutim na tlacidlo ,,+"
importujte narezany model (uistite sa, Ze model nie je umiestneny na hraniciach sekcie).

Nastavte expozi¢ny ¢as pre kazdu Cast/, pocnlc zénou 1 (expozicné Casy pre kazdu Cast’ by
mali byt’ nastavené klesajucim alebo rovnakym spésobom). Kliknutim na tlacidlo ,Start"
(Spustit’) zacnite tlacit. Na zaklade vysledkov tlace mozete urcit’ optimalne parametre
expozicie zZivice. Nasledujuci priklad demonstruje pouZitie rezimu 4 sekcii.

Resin calibration

Import  Vyberte Spustenie
modelu  rezim tlace
sekcie
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ReZim 4 sekcii Rezim 6 sekcii

Rezim 8 sekcii

Aktualizacia firmvéru

Miestna aktualizacia: Ak chcete vykonat’ miestnu aktualizaciu, najprv stiahnite subor
balika firmvéru na pamat'ovu jednotku USB. Vlozte USB flash disk do tlaciarne. Potom
prejdite do ponuky ,Settings" (Nastavenia) tlaCiarne, vyberte polozku ,Version Upgrade"
(Aktualizacia verzie) a vyberte polozku ,Local Upgrade" (Lokalna aktualizacia). Vyberte
verziu, na ktor chcete aktualizovat, a kliknutim na tlacidlo ,Potvrdit" zacnite proces
aktualizacie.
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Siet'ova aktualizacia: Ked' je tlaciaren po spusteni pripojena k sieti, zobrazi sa
vyskakovacia vyzva, ¢i su k dispozicii nejaké aktualizacie firmvéru. Mozete si vybrat,, Ci
chcete aktualizovat’ firmvér tlaciarne alebo firmvér fotoaparatu online.

CASTO KLADENE OTAZKY

Model sa neprilepi na stavebni dosku

o Cas expozicie spodnej vrstvy je prili§ kratky; predizte ho.
e Spodna ¢ast’' modelu ma minimalny kontakt so stavebnou doskou; pridajte viac
spodnych vrstiev.

Rozbitie modelovej vrstvy

e Tlaciaren sa pocas tlace trasie.

e Uvol'hovacia fdlia je v désledku dlhodobého pouzivania vel'mi uvolnena a je potrebné
ju vymenit'.

e Stavebna doska alebo nadrzka na Zivicu nie je spravne upevnena.

Abnormalne nastavenie obrazovky

e Ak vasa tlaciaren nefunguje, kontaktujte nas na adrese 3dp@elegoo.com.
e Aby sme vam mohli lepsie pomdct/, uvedte v e-maile svoje ID objednavky.

Zlyhanie tlace

e Ak model nebol Uplne vytlaCeny alebo sa nepodarilo vytlacit, mézu v iom zostat’
zvysky Zzivice, ktoré mozno odfiltrovat’ pomocou lievika pri ukladani zZivice spat’ do
uzavretej fl'ase.

e Ak zvysky neodfiltrujete, moze pri d'alsSej tlaci dojst’ k poskodeniu obrazovky LCD.

e Zvysky Zivice na stavebnej doske a nadrzke vycistite pomocou utierok.
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Preco sa pri spusteni tlace zobrazi chybové hlasenie o detekcii zvyskov?

Najprv skontrolujte, ¢i si nadrzka na zivicu a stavebna doska bezpecne upevnené.
Potom skuste tlacit’ znova. Pocas procesu samokontroly pred tlacou sa vyhybaijte
dotykom alebo vibraciam stroja, aby ste predisli problémom s kalibraciou snimaca. Ak
chyba pretrvava, vycistite nadrz na Zivicu alebo prefiltrujte Zivicu, aby ste v nej
nenasli drobné cudzie predmety.

Preco sa mi pri spusteni tlace zobrazi chyba ,nedostatok Zivice alebo prekrocenie
maximalneho objemu"?

Na zaciatku tlace mechanicky snimac zisti zostavajlcu zivicu v nadrzi. Uistite sa, ze
hladina Zivice je vysSia ako jedna tretina objemu nadrze, aby tla¢ prebiehala hladko.
Taktiez neprekracujte hranicu MAX, aby nedoslo k Uniku. Ak pozadovana Zivica
prekroc¢i aktudlnu hladinu Zivice v nadrzke, zobrazi sa vyskakovacie hlasenie, ktoré
vas vyzve na doplnenie. Ak sa vyskytni abnormalne chyby, zariadenie znovu
nakalibrujte prostrednictvom procesu samokontroly. Po¢as samokontroly sa
zariadenia nedotykajte a nevibrujte, aby ste predisli problémom s kalibraciou
snimaca.

Ako nastavit’ rychlost’ tlace

Rychlost’ uvolfiovania tlaciarne je pevne stanovena a k dispozicii su dva rezimy:
rychly a pomaly. Bez ohl'adu na rezim sa prvych 50 vrstiev tlaci pomalSou rychlost'ou,
aby sa zvysSila Uspesnost’. Skutocna rychlost’ tlace na vrstvu zavisi od parametrov
rezania, ako je hrdbka vrstvy, ¢as expozicie a ¢as ¢akania. Upravou tychto
parametrov sa zmeni skutocna rychlost’ tlace.

€o mam robit’, ak do stroja unikne Zivica?

Vzhl'adom na povahu nakloneného uvoltiovacieho pohybu nie je mozné dosiahnut’
Uplne uzavretud tlatovu plochu. Na vyrieSenie tohto problému je zavedenych niekol'ko
ochrannych opatreni. Ak snimac zisti, Ze Zivica prekracuje hranicu MAX, tla¢ sa zastavi
a zobrazi sa vystrazné okno. Pod stavebnou doskou méze pretekat’ malé mnozstvo
uniknutej Zivice bez toho, aby to ovplyvnilo stroj. Ak vsak dbjde k vyraznému Uniku
Zivice, odpojte napajanie a otvorte predny panel, aby ste stroj vycistili.
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Udrzba stroja

e Na oskrabavanie nadrze na Zivicu nepouzivajte ostré alebo Spicaté nastroje, pretoze
by mohlo dojst’ k poskodeniu uvolfiovacej félie.

e Pred vymenou zivice na inu farbu vycistite nadrz na zivicu.

e Pred tlaCou a po nej ocistite stavebnu dosku papierovymi utierkami alebo alkoholom,
aby ste sa uistili, ze na stavebnej doske nie su Ziadne nerovnosti alebo otrepy.

e Pred kazdou tlacou skontrolujte vonkajsi vzhl'ad stroja a vSetky mechanické Casti, Ci
nie su poskodené, chybné alebo abnormalne.

e Pri tladi udrziavajte prostredie pri teplote 25 — 30 stupriov Celzia a ¢o najviac vetrajte
miestnost’, aby ste ul'ahcili odvadzanie tepla a zabranili hromadeniu zapachu Zivice.

e Ak os Z vydava treci hluk, naneste na vodiacu skrutku mazivo. Kazdé 2 — 3 mesiace
skontrolujte a naneste mazaci tuk a frekvenciu zvysujte so zvysujlicou sa frekvenciou
tlace.

o Ak tladiaren nebudete nasledujucich 48 hodin pouzivat, nalejte zvysnu Zivicu z
nadrzky spat’ do flase so Zivicou a dobre ju uzavrite. Pred opatovnym naplnenim
pouzite filter na odstranenie zvyskov.

e Pred kazdou tlacou skontrolujte stav uvolfiovacej félie a ak je uvol'nena, poskriabana
alebo vybielena, vymerite ju. Oddel'ovacia folia je zranitelna Cast’ a mala by sa
vymienat’ kazdé 1 — 2 mesiace alebo CastejSie, ak sa frekvencia tlace zvysuje.

e S tlacovou ploSinou manipulujte opatrne, aby ste neposkodili obrazovku LCD.
Zivotnost’ obrazovky je priblizne viac ako 2 000 hodin a so zvyujlicou sa frekvenciou
tlace sa znizuje. Dbajte na pravidelné Cistenie obrazovky a po tlai zariadenie
okamZite odpoijte zo siete. Ak nastavenie obrazovky alebo problémy so Zivotnostou
zhorsia kvalitu tlace, obrazovku okamzite vymenite.
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Zarucné podmienky

Na novy vyrobok zakupeny v predajnej sieti Alza.cz sa vzt'ahuje zaruka 2 roky. V pripade
potreby opravy alebo inych sluzieb pocas zarucnej doby sa obratte priamo na predajcu
vyrobku, je potrebné predlozit’ originalny doklad o kipe s datumom nakupu.

Za rozpor so zarucnymi podmienkami, pre ktory nemozno uznat’ uplatnenu
reklamaciu, sa povazuju nasledujiice skutocnosti:

e Pouzivanie vyrobku na iny Ucel, nez na aky je vyrobok urceny, alebo nedodrziavanie
pokynov na uUdrzbu, prevadzku a servis vyrobku.

e Poskodenie vyrobku Zivelnou pohromou, zasahom neopravnenej osoby alebo mechanicky
vinou kupujuceho (napr. pri preprave, Cisteni nevhodnymi prostriedkami atd'.).

e Prirodzené opotrebovanie a starnutie spotrebného materialu alebo komponentov pocas
pouZzivania (napr. batérie atd".).

e POsobenie nepriaznivych vonkajsich vplyvov, ako je slneCné Ziarenie a iné Ziarenie alebo
elektromagnetické polia, vniknutie tekutin, vniknutie predmetov, prepétie v sieti,
elektrostatické vybojové napétie (vratane blesku), chybné napajacie alebo vstupné
napatie a nevhodna polarita tohto napatia, chemické procesy, ako su pouzité napajacie
zdroje atd'.

e Ak niekto vykonal Upravy, modifikacie, zmeny dizajnu alebo adaptacie s cielom zmenit’
alebo rozsirit’ funkcie vyrobku v porovnani so zakipenym dizajnom alebo pouZitim
neoriginalnych komponentov.
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Vyhlasenie o zhode EU

Toto zariadenie je v sulade so zakladnymi poziadavkami a d‘alSimi prisluSnymi ustanoveniami
smernic EU.

S

WEEE

Tento vyrobok sa nesmie likvidovat’ ako bezny domovy odpad v stlade so smernicou EU o
odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ — 2012/19/EU). Namiesto toho sa
musi vratit' na miesto nakupu alebo odovzdat’ na verejnom zbernom mieste recyklovatelného
odpadu. Zabezpecenim spravnej likvidacie tohto vyrobku pomézete predist moznym
negativnym dosledkom pre Zivotné prostredie a l'udské zdravie, ktoré by inak mohlo sposobit’
nevhodné nakladanie s odpadom z tohto vyrobku. Dal3ie informacie ziskate na miestnom
Urade alebo na najblizSom zbernom mieste. Nespravna likvidacia tohto druhu odpadu moze
mat’ za nasledok pokuty v sulade s vnutrostatnymi predpismi.
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Kedves vasarlo,

Koszonjlik, hogy megvasarolta termékiinket. Kérjik, az els6 hasznalat elétt figyelmesen
olvassa el az alabbi utasitasokat, és Orizze meg ezt a hasznalati Utmutatot a késobbi
hasznalatra. Forditson kiilonds figyelmet a biztonsagi utasitasokra. Ha barmilyen kérdése
vagy észrevétele van a késziilékkel kapcsolatban, kérjlik, forduljon az tigyfélvonalhoz.

[ www.alza.hu/kapcsolat
© +36-1-701-1111

Importor Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praga 7, www.alza.cz
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Megjegyzés:

e Tartsa a 3D nyomtatot és tartozékait gyermekek eldl elzarva.

e Toltse fel a gyantatartalyt legaldbb a térfogatanak egyharmadaig, de ne Iépje tul a
maximalis toltésvonalat.

e Helyezze a nyomtatdt szaraz helyre, és védje az es6tol és a nedvességtol.

e Vészhelyzet esetén a haszndlat soran azonnal kapcsolja ki a 3D nyomtatd
aramellatasat.

e Hasznalja a nyomtatot zart térben, keriilje a kdzvetlen napfényt és a poros
kdrnyezetet.

e Visszakiildés vagy csere esetén 30 napig Orizze meg az eredeti csomagolddobozt
(csak az ELEGOO eredeti csomagolasat fogadjuk el).

e Ha a nyomtatas nem sikerdll, tisztitsa ki a feleslegesen kikeményedett gyantat a
gyantatartalybdl, és cserélje ki a gyantat, hogy elkeriilje a nyomtatd esetleges
karosodasat.

e A 3D nyomtaté miikodtetésekor viseljen maszkot és keszty(it, hogy elkeriilje a
fotopolimer gyantaval valé kdzvetlen bérkontaktust.

e Ha a gyantatartalyban 1év0 levalaszto fdlia kifehéredik, megkarcolddik vagy veszit a
rugalmassagabdl, azonnal cserélje ki, hogy megel6zze a magas nyomtatasi
hibaaranyt.

e Hasznaljon legalabb 95%-os etil-alkoholt vagy izopropil-alkoholt a modell
tisztitdsahoz, kivéve, ha vizzel lemoshatd gyantat hasznal.

e Vegye figyelembe, hogy a képerny6t koriilvevé mylar szalag nem teljesen Iégmentes.
Ha hasznalat kozben gyanta csdpdg, azonnal tisztitsa meg, hogy megakadalyozza a
gyanta beszivargasat és a képerny6 esetleges karosodasat.

e Az LCD-képernyd tisztasaganak, tartossaganak és védelmi teljesitményének
megOrzése érdekében idében cserélje ki az eléregedett, sériilt vagy korrodald
karosodast szenvedett alkatrészeket, kiilonosen a levalasztd foliat.

e Ha barmilyen probléma mertiil fel a nyomtatéval kapcsolatban, forduljon az ELEGOO
ligyfélszolgalatahoz a 3dp@elegoo.com cimen. Ne szedje szét vagy modositsa sajat
maga a 3D nyomtatot; ez a garancia érvényét veszti, és az okozott karokat fizetos
javitassal kell majd kijavitani.
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Csomagolasi lista

Wi-Fi antenna Build Plate Gyanta tartaly
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% Al kamera Csepegtet§ télca USB flash lemez
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J
Saturn 4 Ultra 3D . Télcsé
nyomtato Maszk Keszty( olcser
Tartalék csavarok  Felhasznaléi Adapter Szerszamkészlet Spakli

kézikdnyv

62



Eszkoz attekintése

@ 000

\
1. Ztengely 5. Gyanta tartaly
2. Fogantyu 6. AI kamera
3. Build Plate 7. Csavar Gomb
4. LDC kijelzé képerny6 8. Erint6képernyd



(2]
(3]
(4]
(5]
1. Anti-UV fedél 5. DC aljzat
2. Wi-Fi antenna 6. BOvitOport (Periféridk, példaul mini
3. USB interfész f(itdberendezés és egyéb
4. Kapcsol6 kompatibilis nyomtatdtartozékok
csatlakoztatasa)
Nyomtatasi paraméterek
Rendszer EL3D-4.0
Miivelet 4,0 hivelykes kapacitiv érintoképernyd
Slicer szoftver CHITUBOX
Csatlakoztathatésag USB interfész és Wi-Fi
Ai kamera Beépitett 1920x 1080 felbontas
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Hardveres specifikaciok

Méretek 327.4mm(L) x 329.2mm(W) x 548mm(H)

Epitési méret 218.88mm(L) x 122.88mm(W) x 220mm(H)

Csomag méret 650mm(L) x 420mm(W) x 430mm(H)

Brutto suly 17.7Kg

Netto suly 14.5Kg

Nyomtatasi specifikaciok

Technoldgia MSLA sztereolitografia
Fényforras COB + Fresnel kollimald lencse
XY felbontas 19-24um (11520%x5120)
Z-tengely pontossag 0.02mm

Rétegvastagsag 0.01-0.2mm

Nyomtatasi sebesség MAX 150mm/H

Teljesitménykovetelmények

100-240V 50/60 Hz 24V 3A
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Eszkoz onellenorzés

Megjegyzés: Inditadskor a nyomtatd dnellenbrzést végez a kulcsfontossagu
hardverelemeken, hogy megel6zze a hardver meghibasodasabodl ered6 nyomtatasi hibakat. A
nyomtatd hibaelharitasahoz tekintse meg a késziilék hibalizeneteit. Az 6nellendrzés soran ne
nyuljon a nyomtatéhoz.

o Felhalmozott kioldofélia-hasznalat: Figyeli, hogy milyen gyakran hasznaltak a
levalasztd foliat.

o Ellendrizze a nyomtato allapotara vonatkozo eszkozkéréseket: Megjeleniti a
nyomtatd 6sszetevoinek aktualis allapotat.

o Ujboli észlelés: Lehetdvé teszi a késziilék allapotanak ismételt ellendrzését.

Felhalmozott levalasztd folia
felhasznalas

Ellen6rizze a nyomtato allapotat jelz6
eszkozkéréseket

€) Reflesh U_]bé'l észlelés

Amikor a levalaszto folia 0sszesitett hasznalata megkozeliti a 60 000 ciklust, a késziilék
figyelmeztetést kiild a levalaszto félia azonnali cseréjére. A szamlalé manualis
visszadllitasahoz kattintson a frissités gombra a késziilék dnellendrzési oldalan.

Q L

Device self-tést Resin calibration

Device self-test

Settings Device info

() Reflesh
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Tesztnyomtatas

Nyomtatas el6készitése

e Hasznalat el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a mellékelt szerszammal eltavolitotta a
gyantatartalyon |év0 rogzitett csavarokat. Cserélje ki 6ket a szerszamkészletben
talalhatd csavargombbal.

Megjegyzés: Miutan behelyezte az épitblemezt a csatlakozdblokkba, nyomija le a fogantyut,
hogy rogzitse az épitélemezt a csatlakozdblokkhoz. Az épitlemez képes az dnnivellalasra, és
a dobozbdl kivéve azonnal hasznalatra kész.

Fogantyu

Modell Nyomtatas

e Lassan adagolja a gyantat a gyantatartalyba (a gyanta szintje nem lehet kevesebb,
mint a tartaly térfogatanak 1/3-a, és nem haladhatja meg a MAX vonalat). A gép
Onellendrzést végez a nyomtatas elott, és az onellendrzés alatt ne nyuljon a géphez.
Fedje le a nyomtaté UV-védelemmel ellatott fedelét, majd valassza ki a kivant
tesztmodellt a nyomtatashoz.

Modellfeldolgozas

e A nyomtatds befejezése utan helyezze be a csepptalcat a gyantatartallyal
parhuzamosan, rogzitse a csavargombokat mindkét oldalon, és szerelje a csepptalcat
a nyomtatdra. A talca megakadalyozza, hogy az épit6lemez eltavolitasakor gyanta
csOpdgjon a gépre. Ezutan emelje fel a fogantyUt a build plate eltavolitasahoz, és egy
kapard segitségével tavolitsa el a modellt. A modell utdlagos feldolgozasahoz
hasznalhatja az ELEGOO tisztitd és kikeményit6 gépét.
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Szoftver telepitése és beallitasa
A nyomtatd tdmogatja a CHITUBOX telepitécsomagjat az USB flash meghajtordl.

CHITUBOX telepitése

Valassza ki az USB flash meghajtordl vagy latogasson el a CHITUBOX hivatalos weboldalara
(www.chitubox.com) a megfeleld szeleteldszoftver verzio letoltéséhez és telepitéséhez a
szamitdgépére.

Hogyan kell hasznalni a CHITUBOX-ot

A telepités befejezése utan futtassa a CHITUBOX szoftvert. Valassza ki az ELEGOO Saturn 4
Ultra-t alapértelmezett nyomtatonak, majd kattintson a "Next" gombra a "Printer Settings"
(Nyomtatobedllitasok) oldalra.

L

aaaaaaaaaaa

CHITUBOX beallitasa

A gép konfiguracios paraméterei: Navigaljon a "Szeletelési beallitasok" oldalra. Az
alapértelmezett gépparamétereket nem kell megvaltoztatnia (lasd a 4. képet), az "X" pedig
az X tengely iranyaban a maximalis nyomtatasi méretet jelzi, és igy tovabb.

Gyanta paraméter:
e Gyanta siiriiség: 1,1 g/ml
e Gyantakoltség: Beirhatja a megvasarolt gyanta tényleges arat, és a szeleteld
szoftver minden egyes nyomtatott modellre ki tudja szamitani a gyantakoltséget.
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Paraméterek:

Rétegmagassag: Az egyes nyomtatott rétegek vastagsaga. Az ajanlott magassag
0,05 mm, de 0,01-0,2 mm kozétt is beallithatd. Minél nagyobb a bedllitott vastagsag,
annal hosszabb az egyes rétegekhez sziikséges expozicids ido.

Also rétegek szama: A kezdeti nyomtatasi rétegek szama. Ha az alsé rétegek
szama magas, akkor az elsé n réteg expozicids ideje az alsd réteg expozicios ideje. Az
alapértelmezett bedllitas 5 réteg.

Expozicids ido: A normal nyomtatasi rétegek expozicids ideje. Az alapértelmezett
expozicios id6 2,5 masodperc, és minél vastagabb a nyomtatasi réteg beallitasa,
annal hosszabb iddre van sziikség.

Als6 expozicids ido: Az also réteg expozicids idejének beallitasa. Az als6 expozicids
id6 novelése segithet a nyomtatott modell és a nyomtatasi platform kozétti tapadas
novelésében. Az alapértelmezett bedllitds 35 masodperc.

Atmeneti rétegek szama: A rétegek kozotti szorosabb kétés érdekében az alsé
rétegek utani atmeneti rétegek szama. Az expozicids ido kivételével az atmeneti
rétegek egyéb paraméterei megegyeznek a normal rétegek paramétereivel.
Atmenet tipusa: Az als6 rétegekrdl a normal rétegekre vald dtmenetkor az
expozicios id6 atmenetének tipusat allitjia be; az alapértelmezett beallitas a linearis
atmenet.

Pihenoido a kibocsatas elott: A nyomtatasi expozicid befejezése és a nyomtatd
kioldasanak megkezdése kozétti iddintervallum. Az alapértelmezett beallitas 0
masodperc.

Pihenoido a felszabadulas utan: A nyomtato feloldasanak befejezése és a
nyomtato visszatérésének kezdeményezése kodzotti idGintervallum. Az alapértelmezett
beallitas 1 masodperc.

Megjegyzés:

Ez a gép a billent6-kioldd mddszert hasznalja a nyomtatashoz, és nem igényel
tovabbi bedllitasokat a Z-tengely mozgasi paramétereihez. A gyors és lassu
nyomtatasi modok kozott a gép bels6 beallitasain beldl valthat.

Az ebben a kézikdnyvben felsorolt nyomtatasi paraméterek csak tajékoztatd
jellegliek. A tényleges alkalmazasok esetében kérjiik, forduljon a hivatalos értékesités
utani mliszaki tigyfélszolgalathoz, hogy az olyan atfogo tényezok alapjan, mint a
gépmodell és az egyén altal hasznalt gyanta (beleértve a tipust és a szint),
megerdsitse a paramétereket.
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Halozatiranyitasi kozpont

o Nyissa meg a szeletel6szoftvert, és kattintson a jobb fels6 sarokban 1évé ikonra, hogy
belépjen a "Haldzatkezel6 kozpontba" (Az els6 hasznalathoz le kell toltenie és
telepitenie kell a ChituManagert.)

e A Halbdzatkezel6 kdzpontba vald belépés utan kattintson a "Nyomtatd hozzaadasa"
gombra a nyomtatd tarsitasahoz (gy6z0djon meg rola, hogy a szamitdgép és a
nyomtatd ugyanabban a helyi halézatban van). Az eszkoz tarsitdsa utan a szoftveren
keresztil tavolrdl vezérelheti azt.
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Al kamera

A nyomtatd kezel6felliletén bekapcsolhatja az Al-kamerat, hogy valos id6ben megfigyelhesse
a nyomtatasi helyzetet. Azt is kivalaszthatja, hogy a nyomtatas megkezdése el6tt aktivalja-e
az idozitett fényképezés funkciot. A létrehozott time-lapse videdk elmenthetdk az
el6zményrekordok kozé.

Megjegyzés:

e Rossz fényviszonyok mellett csokkenhet az Al kamera felvételi mindsége.

e A time-lapse fényképezés csak akkor hasznalhatd, ha a modell magassaga
meghaladja az 50 mm-t. Az time-lapse felvétel 30 mm magassagnal kezdddik, és a
nyomtatas befejezése utan tovabbi feldolgozasi idot igényel a time-lapse videdk
létrehozasahoz. A feldolgozasi id6 egyenesen aranyos a modell magassagaval.

o A késziilék akar 20 time-lapse fényképezési videdt is képes tarolni. Ha a tarhely
betelik, a videdk automatikusan a keletkezésiik sorrendjében cserélédnek. Ezért
kérjiik, azonnal toltse le a videdkat.

e Csak akkor, ha a modell magassaga meghaladja a 100 mm-t, az AI kamera észleli a
rendellenességeket, példaul a rendellenességeket az épitlemezen vagy az elhajlé
éleket.

e A folyamatos mélytanulassal a mesterséges intelligencidval mikod6 kamera
felismerése és az anomaliak megitélése egyre pontosabba valik. Kérjik, forditson
figyelmet a kamera frissitési informécidira, hogy segitse Ont a nyomtatasi feladatok
hatékonyabb elvégzésében.
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Gyanta kalibralas

Valassza ki a modellnek megfelel6 szelvénymaddot (a képernyd expozicids terlilete a
kivalasztott médtdl fiiggéen 4, 6 vagy 8 egyenlo szelvényre lesz osztva). Kattintson a "+"
gombra a felszeletelt modell importalasahoz (kérjiik, ligyeljen arra, hogy a modell ne
ker(iljén a szelvényhatarokra).

Allitsa be az expozicids idét minden egyes szakaszhoz, az 1. zonatdl kezdve (az egyes
szakaszok expozicids idejét csokkend vagy azonos modon kell beallitani). Kattintson a "Start"
gombra a nyomtatas megkezdéséhez. A nyomtatasi eredmények alapjan meghatarozhatja az
optimalis gyanta expozicids paramétereket. Az alabbi példa a 4 szekciobdl allé tizemmaod
hasznalatat mutatja be.

Modell importaldsa  Valassza ~Nyomtatas inditdsa
ki a szekcio
modot
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4 szekci6 tizemmaod 6-szekcids lizemmadd

8-szekcids tizemmaod

Firmware frissités

Helyi frissités: A helyi frissités elvégzéséhez el0szor toltse le a firmware csomagfajlt egy
USB flash meghaijtéra. Helyezze be az USB flash meghajtét a nyomtatdba. Ezutan navigaljon
a nyomtatd "Settings" (Beallitasok) meniijébe, valassza a "Version Upgrade" (Verzidfrissités)
és a "Local Upgrade" (Helyi frissités) lehetdséget. Valassza ki a frissiteni kivant verziét, és
kattintson a "Megerdsités" gombra a frissitési folyamat elinditasahoz.

Version upgrade

Sell\'vg:- Device info
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Haloézati frissités: Amikor a nyomtatd az inditas utan csatlakozik a halézathoz, egy felugro
ablakban megjelenik, hogy van-e elérhet6 firmware-frissités. Kivalaszthatja, hogy a nyomtato
vagy a kamera firmware-ét kivanja-e online frissiteni.

GYIK

A modell nem tapad az épitolemezhez

e Az also réteg expozicios ideje tul révid; névelje meg.
e A modell alja minimalisan érintkezik az épitélemezzel; adjon hozza tobb alsé réteget.

Modell réteg torése

e A nyomtatd razkodik nyomtatas kdzben.

e Az eltavolitd folia a hosszan tartd hasznalat miatt nagyon meglazult, és ki kell
cserélni.

e Az épit6lemez vagy a gyantatartaly nincs megfelelen rogzitve.

Rendellenes képernyo expozicio

e Ha a nyomtatdja nem m(ikddik, forduljon hozzank a 3dp@elegoo.com e-mail cimen.
e A jobb segitségnyuijtas érdekében kérjiik, adja meg e-mailjében a megrendelés
azonositdjat.

Nyomtatasi hiba

e Ha a modell nem volt teljesen kinyomtatva, vagy nem sikertilt, akkor maradhat
gyantamaradék, amelyet egy tolcsér segitségével kisz(irhet, amikor a gyantat
visszateszi a lezart livegbe.

e Ha nem sz(iri ki a maradvanyokat, a kdvetkezd nyomtataskor az épitélemez
karosithatja az LCD-képerny6t.

e Tisztitsa meg az épit6lemezen és a tartalyon Iévé gyantamaradékot zsebkenddvel.
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Miért kapok hibaiizenetet a nyomtatas inditasakor a maradékok felismerésérol?

ElGszor is ellendGrizze, hogy a gyantatartaly és az épitélemez biztonsagosan rogzitve
van-e. Ezutan probalja meg Ujra a nyomtatast. A nyomtatas el6tti 6nellen6rzés soran
keriilje el a gép megérintését vagy rezgések okozasat, hogy elkeriilje az érzékeld
kalibracios problémakat. Ha a hiba tovabbra is fennall, tisztitsa meg a gyantatartalyt,
vagy szlirje meg a gyantat az esetleges apré idegen targyaktol.

Miért jelenik meg a "gyanta nem elegendé vagy tallépte a maximalis
mennyiséget" hiba a nyomtatas inditasakor?

A nyomtatas kezdetén a mechanikus érzékeld érzékeli a tartalyban maradt gyantat. A
z6kkenOmentes nyomtatas érdekében gy6z6djon meg arrdl, hogy a gyanta szintje a
tartaly térfogatanak egyharmada felett van. A szivargas elkeriilése érdekében ne
lépje tul a MAX vonalat sem. Ha a sziikséges gyanta mennyisége meghaladja a
tartalyban Iévo aktualis gyantaszintet, egy felugrd lizenet kéri az utantoltést. Ha
rendellenes hibak Iépnek fel, kalibralja Gjra a késziiléket az 6nellendrzési folyamaton
keresztil. Keriilje a gép megérintését vagy rezgetését az dnellendrzés soran, hogy
elkertilje az érzékel6 kalibracids problémakat.

A nyomtatasi sebesség beallitasa

A nyomtatd kioldasi sebessége rogzitett, két izemmaod all rendelkezésre: gyors és
lassu. Az lizemmddtdl fiiggetleniil az els6 50 réteget lassabb sebességgel nyomtatja
ki, hogy novelje a sikerességi aranyt. A tényleges rétegenkénti nyomtatasi sebesség a
szeletelési paraméterektdl fiigg, példaul a rétegvastagsagtol, az expozicids id6tol és a
varakozasi idotdl. Ezeknek a paramétereknek a beallitdsa megvaltoztatja a tényleges
nyomtatasi sebességet.

Mit kell tennem, ha gyanta szivarog a gépbe?

A ferde kioldd mozgas jellegébdl adéddan nem lehet teljesen zart nyomtatasi
terliletet elérni. Ennek megoldasara szamos véddintézkedés van érvényben. Ha az
érzékel6 a MAX vonalat meghalad6 gyantat észlel, a nyomtatas leall, és egy
figyelmeztetd felugré ablak jelenik meg. Az épitdlemez alatt kis mennyiségli
kiszivargott gyanta folyhat anélkiil, hogy a gépet befolyasolna. Ha azonban jelentds
mennyiségl gyanta kifolyik, valassza le a tapellatast, és nyissa ki az el6lapot a gép
tisztitasahoz.
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Gépkarbantartas

e Ne haszndljon éles vagy hegyes szerszamokat a gyantatartaly lekaparasara, mert ez
karosithatja a levalasztd bélésfoliat.

e Tisztitsa meg a gyantatartalyt, miel6tt a gyantat mas szinlire cseréli.

e A nyomtatas el6tt és utan tisztitsa meg a beépitési lemezt papirtorlével vagy
alkohollal, hogy a beépitési lemezen ne legyenek dudorok vagy gorongyok.

e Minden nyomtatas el6tt ellendrizze a gép kiilsejét és minden mechanikus alkatrészét,
hogy nincs-e rajta sériilés, hiba vagy rendellenesség.

o Nyomtatas kozben tartsa a nyomtatasi kdrnyezetet 25-30 Celsius-fokon, és a lehetd
legnagyobb mértékben szelloztesse a helyiséget, hogy megkonnyitse a hdelvezetést
és megakadalyozza a gyanta szaganak kialakulasat.

e Ha a Z-tengely surlddasi zajt ad, kenje meg a vezérldcsavart kendanyaggal.
EllenGrizze és kenje be a kendzsirt 2-3 havonta, és novelje a gyakorisagot a
nyomtatasi gyakorisag novekedésével.

e Ha a kdvetkezd 48 6raban nem hasznalja a nyomtatdt, dntse vissza a tartalybdl
megmaradt gyantat a gyantas tivegbe, és jol zarja le. Ujratoltés elStt sziirdvel
tavolitsa el a maradékot.

e Minden nyomtatas el6tt ellendrizze a kioldofdlia allapotat, és cserélje ki, ha laza,
karcos vagy kifehéredett. A levalasztd fdlia sériilékeny alkatrész, ezért 1-2 havonta,
vagy a nyomtatasi gyakorisag ndvekedése esetén gyakrabban kell cserélni.

 Ovatosan kezelje a nyomtatasi platformot, hogy elkeriilje az LCD-képernyd sériilését.
A képernyd élettartama koriilbelll 2000+ 6ra, és a nyomtatasi gyakorisag
novekedésével csokken. Gondoskodjon a képerny0 rendszeres tisztitasardl, és
nyomtatas utan azonnal hiizza ki a késziiléket a hal6zatbol. Ha a képernyd
expozicidja vagy az élettartammal kapcsolatos problémak rontjak a nyomtatas
mindségét, haladéktalanul cserélje ki a képernyot.
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Jotallasi feltételek

Az Alza.cz értékesitési haldzataban vasarolt Uj termékre 2 év garancia vonatkozik. Ha a
garancialis idGszak alatt javitasra vagy egyéb szolgaltatasra van sziiksége, forduljon
kozvetlenil a termék eladdjahoz, a vasarlas datumaval ellatott eredeti vasarlasi bizonylatot
kell bemutatnia.

Az alabbiak a jotallasi feltételekkel valo ellentétnek mindsiilnek, amelyek miatt
az igényelt kovetelés nem ismerheto el:

A terméknek a termék rendeltetésétdl eltérd célra torténd hasznalata, vagy a termék
karbantartasara, lizemeltetésére és szervizelésére vonatkozd utasitasok be nem tartasa.
A termék természeti katasztrofa, illetéktelen személy beavatkozasa vagy a vevé hibajabdl
bekovetkezett mechanikai sériilése (pl. szallitds, nem megfeleld eszkdzokkel torténd
tisztitas stb. soran).

A fogydeszkozok vagy alkatrészek természetes elhasznalddasa és 6regedése a hasznalat
soran (pl. akkumulatorok stb.).

Karos kiilsd hatasoknak valo kitettség, példaul napfény és egyéb sugarzas vagy
elektromagneses mezdk, folyadék behatolasa, targyak behatolasa, haldzati tilfesziiltség,
elektrosztatikus kisiilési fesziiltség (beleértve a villamlast), hibas tap- vagy bemeneti
fesziiltség és e fesziiltség nem megfeleld polaritasa, kémiai folyamatok, példaul hasznalt
tapegységek stb.

Ha valaki a termék funkcidinak megvaltoztatasa vagy bovitése érdekében a megvasarolt
konstrukciéhoz képest mddositasokat, atalakitasokat, valtoztatasokat végzett a
konstrukcién vagy adaptaciot végzett, vagy nem eredeti alkatrészeket hasznalt.
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EU-megfeleloségi nyilatkozat

Ez a berendezés megfelel az alapvetd kovetelményeknek és az unids iranyelvek egyéb
vonatkozd rendelkezéseinek.

S

WEEE

Ezt a terméket nem szabad normal haztartasi hulladékként artalmatlanitani az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 uniods iranyelvnek (WEEE - 2012/19 / EU)
megfelelGen. Ehelyett vissza kell juttatni a vasarlas helyére, vagy at kell adni az
Ujrahasznosithato hulladékok nyilvanos gy(ijtohelyén. Azzal, hogy gondoskodik a termék
megfeleld artalmatlanitasardl, segit megel6zni a kbrnyezetre és az emberi egészségre
gyakorolt esetleges negativ kovetkezményeket, amelyeket egyébként a termék nem
megfeleld hulladékkezelése okozhatna. Tovabbi részletekért forduljon a helyi hatésaghoz
vagy a legkozelebbi gy(ijtohelyhez. Az ilyen tipusu hulladék nem megfelel6 artalmatlanitasa a
nemzeti eldirasoknak megfeleléen pénzbirsagot vonhat maga utan.
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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank flir den Kauf unseres Produkts. Bitte lesen Sie die folgenden Anweisungen vor
dem ersten Gebrauch sorgfaltig durch und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung zum

spateren Nachschlagen auf. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise. Wenn Sie
Fragen oder Kommentare zum Gerat haben, wenden Sie sich bitte an den Kundenservice.

e
©

Lieferant

www.alza.de/kontakt

0800 181 45 44

www.alza.at/kontakt

+43 720 815 999

Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prag 7, www.alza.cz
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Anmerkungen:

e Bewahren Sie den 3D-Drucker und sein Zubehor auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf.

e Fillen Sie den Harzbehalter mindestens bis zu einem Drittel seines Volumens, aber
nicht Uber die maximale Filllinie hinaus.

e Stellen Sie den Drucker an einem trockenen Ort auf und schiitzen Sie ihn vor Regen
und Feuchtigkeit.

e Schalten Sie bei einem Notfall wahrend der Benutzung sofort die Stromversorgung
des 3D-Druckers aus.

e Verwenden Sie den Drucker in Innenrdumen und vermeiden Sie direkte
Sonneneinstrahlung und staubige Umgebungen.

e Bewahren Sie im Falle einer Rlickgabe oder eines Umtauschs die Originalverpackung
30 Tage lang auf (nur ELEGOO-Originalverpackungen werden akzeptiert).

e Wenn ein Druck fehlschlagt, reinigen Sie den Harzbehalter von (berschiissigem
gehartetem Harz und tauschen Sie das Harz aus, um eine mdgliche Beschadigung des
Druckers zu vermeiden.

e Tragen Sie bei der Bedienung des 3D-Druckers eine Maske und Handschuhe, um
direkten Hautkontakt mit dem Photopolymerharz zu vermeiden.

e Wenn die Trennfolie im Harzbehalter weiB wird, zerkratzt ist oder an Elastizitat
verliert, muss sie umgehend ausgetauscht werden, um hohe Ausfallraten beim
Drucken zu vermeiden.

e Verwenden Sie 95 % oder mehr Ethylalkohol oder Isopropylalkohol zum Reinigen
Thres Modells, es sei denn, Sie verwenden wasserauswaschbares Harz.

e Beachten Sie, dass das Mylar-Band, das das Sieb umgibt, nicht vollstandig luftdicht
ist. Wenn Harz wahrend der Verwendung tropft, reinigen Sie es umgehend, um ein
Eindringen von Harz und eine mdgliche Beschadigung des Siebs zu verhindern.

e Um die Sauberkeit, Haltbarkeit und Schutzleistung des LCD-Bildschirms zu erhalten,
sollten Sie alle Teile, die gealtert oder beschadigt sind oder Korrosionsschaden
aufweisen, rechtzeitig austauschen, insbesondere die Trennfolie.

e Sollten Sie Probleme mit dem Drucker haben, wenden Sie sich an den ELEGOO-
Support unter 3dp@elegoo.com. Nehmen Sie den 3D-Drucker nicht selbst
auseinander und modifizieren Sie ihn nicht; dadurch wird die Garantie ungiiltig und
verursachte Schaden missen bezahlt werden.
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Packungsinhalt
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Gerateiibersicht
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Handgriff
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5. Harz Tank
6. AlI-Kamera
7. Schraube
8. Touchscreen



2]
(3]
(4]
(5]
1. Anti-UV-Abdeckung 6. Erweiterungsanschluss (Anschluss
2. Wi-Fi-Antenne von Peripheriegeraten, wie z. B.
3. USB-Schnittstelle einer Mini-Heizung und anderem
4. Schalter kompatiblen Druckerzubehor)
5. DC-Steckdose
Druckparameter
System EL3D-4.0
Display 4,0-Zoll kapazitiver Touchscreen

Schneideplotter-Software CHITUBOX

Konnektivitat USB-Schnittstelle & Wi-Fi

Ai-Kamera Eingebaute 1920x1080 Auflésung
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Hardware-Spezifikationen

Abmessungen 327,4 mm (L) x 329,2 mm (B) x 548 mm (H)
Abmessungen 218,88 mm (L) x 122,88 mm (B) x 220 mm (H)
aufgebaut

PaketgroBBe 650mm(L) x 420mm(B) x 430mm(H)
Bruttogewicht 17.7Kg

Nettogewicht 14.5Kg

Druckspezifikationen

Technologie MSLA Stereolithographie

Lichtquelle COB + Fresnel-Kollimationslinse
XY-Auflésung 19-24um (11520%x5120)

Z-Achse Genauigkeit 0,02 mm

Schichtdicke 0,01-0,2 mm
Druckgeschwindigkeit MAX 150mm/H

Leistungsanforderungen

100-240V 50/60 Hz 24V 3A
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Test des Gerats

Hinweis: Beim Einschalten flihrt der Drucker einen Selbsttest der wichtigsten
Hardwarekomponenten durch, um Druckausfalle aufgrund von Hardwarefehlfunktionen zu
vermeiden. Bitte beachten Sie die Fehlermeldungen auf dem Gerat, um den Drucker auf
Fehler zu Gberprifen. Berlihren Sie den Drucker wahrend des Selbsttests nicht.

e Kumulierter Trennfolienverbrauch: Zeigt an, wie oft die Trennfolie verwendet
wurde.

e Priifen Sie die Gerateaufforderungen fiir den Druckerstatus: Zeigt den
aktuellen Status der Komponenten des Druckers an.

¢ Erneute Erkennung: Ermdglicht eine erneute Uberpriifung des Geratestatus.

Kumulierter Trennfolienverbrauch

Gerateaufforderungen zum Druckerstatus priifen

Wiedererfassung

Wenn sich die kumulierte Nutzung der Trennfolie 60.000 Zyklen nahert, gibt das Gerat eine
Erinnerung aus, die Trennfolie umgehend zu ersetzen. Klicken Sie auf der Seite zur
Selbstkontrolle des Gerats auf die Schaltflache Aktualisieren, um den Zahler manuell
zurlickzusetzen.

Device self-test

Device self \L st Resin calibration

Settings Device info

() Reflesh
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Testdruck

Druckvorbereitung

e Verwenden Sie vor der Verwendung das mitgelieferte Werkzeug, um die festen
Schrauben am Harzbehélter zu entfernen. Ersetzen Sie sie durch den im
Werkzeugsatz enthaltenen Schraubenknopf.

Hinweis: Nachdem Sie die Bauplatte in den Verbindungsblock eingesetzt haben, driicken Sie
den Griff nach unten, um die Bauplatte am Verbindungsblock zu befestigen. Die Bauplatte
kann sich selbst nivellieren und ist sofort nach dem Auspacken einsatzbereit.

Handgriff

Modelldruck

e Flllen Sie das Harz langsam in den Harzbehalter ein (der Harzstand sollte nicht
weniger als 1/3 des Behaltervolumens betragen und die MAX-Linie nicht
Uberschreiten). Das Gerat flihrt vor dem Druck einen Selbsttest durch. Beriihren Sie
das Gerat wahrend des Selbsttests nicht. Decken Sie die Anti-UV-Abdeckung des
Druckers ab und wahlen Sie dann das gewiinschte Testmodell zum Drucken aus.
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Modell-Verarbeitung

e Nach Abschluss des Druckvorgangs setzen Sie die Tropfschale parallel zum
Harzbehdlter ein, befestigen die Schraubkndpfe auf beiden Seiten und setzen die
Tropfschale auf den Drucker. Die Schale verhindert, dass beim Abnehmen der
Bauplatte Harz auf das Gerat tropft. Heben Sie dann den Griff an, um die Bauplatte
abzunehmen, und verwenden Sie einen Schaber, um das Modell zu entfernen. Zur
Nachbearbeitung des Modells kénnen Sie das Reinigungs- und Aushartungsgerat von
ELEGOO verwenden.

Installation und Einrichtung der Software
Der Drucker unterstlitzt das Installationspaket von CHITUBOX vom USB-Stick.

CHITUBOX installieren

Wahlen Sie aus dem USB-Stick oder gehen Sie auf die offizielle CHITUBOX-Website
(www.chitubox.com), um die richtige Version der Slicing-Software herunterzuladen und sie
auf Threm Computer zu installieren.
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CHITUBOX verwenden

Starten Sie nach Abschluss der Installation die CHITUBOX-Software. Wahlen Sie den
ELEGOO Saturn 4 Ultra als Standarddrucker und klicken Sie auf "Weiter", um die Seite
"Druckereinstellungen" aufzurufen.

CHITUBOX Einstellungen

Parameter der Maschinenkonfiguration: Navigieren Sie zur Seite "Slicing Settings". Sie
brauchen die Standardparameter des Gerats nicht zu dndern (siehe Abbildung 4), und "X"
gibt die maximale Druckgr6Be in Richtung der X-Achse an, und so weiter.

Harz-Parameter:

Harz-Dichte: 1,1g/ml

Harzkosten: Sie kdnnen den tatsachlichen Preis des von Ihnen gekauften Harzes
eingeben, und die Slicing-Software kann die Harzkosten flir jedes Modell, das Sie
drucken, berechnen.
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Parameter:

Schichthohe: Die Dicke der einzelnen gedruckten Schichten. Die empfohlene Hohe
ist 0,05 mm, aber Sie kdnnen sie von 0,01-0,2 mm einstellen. Je hoher die
eingestellte Schichtdicke ist, desto langer ist die fiir jede Schicht erforderliche
Belichtungszeit.

Anzahl der unteren Ebenen: Die Anzahl der ersten Druckschichten. Wenn die
Anzahl der unteren Schichten hoch ist, ist die Belichtungszeit der ersten n Schichten
die Belichtungszeit der unteren Schicht. Die Standardeinstellung ist 5 Schichten.
Belichtungszeit: Die Belichtungszeit fiir normale Druckebenen. Die
Standardbelichtungszeit betragt 2,5 Sekunden. Je dicker die eingestellte Druckschicht
ist, desto langer ist die erforderliche Zeit.

Bottom Exposure Time: Die Einstellung der Belichtungszeit der unteren Schicht.
Eine Erhdhung der unteren Belichtungszeit kann dazu beitragen, die Haftung
zwischen dem gedruckten Modell und der Druckplattform zu erhéhen. Die
Standardeinstellung ist 35 Sekunden.

Anzahl der Ubergangsschichten: Die Anzahl der Ubergangsschichten nach den
unteren Schichten fiir einen festeren Verbund zwischen den Schichten. Mit Ausnahme
der Belichtungszeit sind die anderen Parameter der Ubergangsschichten die gleichen
wie die der normalen Schichten.

Ubergangsart: Legen Sie die Art des Ubergangs der Belichtungszeit beim Ubergang
von unteren Ebenen zu normalen Ebenen fest; die Standardeinstellung ist linearer
Ubergang.

Ruhezeit vor Freigabe: Das Intervall zwischen der Beendigung der
Druckbelichtung und der Auslésung des Druckers. Die Standardeinstellung ist 0
Sekunden.

Ruhezeit nach Freigabe: Das Intervall zwischen der Beendigung der
Druckerfreigabe und der Einleitung der Druckerriickkehr. Die Standardeinstellung ist
1 Sekunde.

Anmerkungen:

Dieses Gerat verwendet zum Drucken die Tilt-Release-Methode und erfordert keine
zusatzlichen Einstellungen fir die Parameter der Z-Achsen-Bewegung. Sie kénnen in
den internen Einstellungen des Gerats zwischen schnellem und langsamem
Druckmodus wechseln.

Die in diesem Handbuch aufgefiihrten Druckparameter dienen nur als Referenz. Fiir
tatsachliche Anwendungen wenden Sie sich bitte an den offiziellen technischen
Kundendienst, um die Parameter auf der Grundlage umfassender Faktoren wie
Maschinenmodell und Harz (einschlieBlich Typ und Farbe), die von der Person
verwendet werden, zu bestdtigen.

89



Netzmanagement-Zentrum

e Offnen Sie die Slicing-Software und klicken Sie auf das Symbol in der oberen rechten
Ecke, um das "Network Management Centre" aufzurufen (fiir die erstmalige
Verwendung missen Sie ChituManager herunterladen und installieren).

e Klicken Sie nach dem Aufrufen des Netzwerkmanagement-Centers auf "Drucker
hinzufligen", um den Drucker zu verknipfen (stellen Sie sicher, dass sich der
Computer und der Drucker im selben LAN befinden). Nachdem Sie das Gerat
zugeordnet haben, kdnnen Sie es lber die Software fernsteuern.
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AI-Kamera

In der Druckerverwaltungsoberflache kénnen Sie die Al-Kamera einschalten, um die
Drucksituation in Echtzeit zu beobachten. Sie kénnen auch wahlen, ob die Zeitrafferfunktion
vor dem Start eines Drucks aktiviert werden soll. Die erzeugten Zeitraffervideos kdnnen in
den Verlaufsaufzeichnungen gespeichert werden.

Anmerkung:

Die Aufnahmequalitat der AI-Kamera kann bei schlechten Lichtverhéltnissen
abnehmen.

Zeitrafferaufnahmen kdénnen nur verwendet werden, wenn die Modellhéhe 50 mm
Uberschreitet. Die Zeitrafferaufnahme beginnt bei einer Héhe von 30 mm und
erfordert nach Abschluss des Drucks eine zusatzliche Verarbeitungszeit, um die
Zeitraffervideos zu erstellen. Die Verarbeitungszeit ist direkt proportional zur Hohe
des Modells.

Das Gerat kann bis zu 20 Videos mit Zeitrafferaufnahmen speichern. Wenn der
Speicher voll ist, werden die Videos automatisch in der Reihenfolge ersetzt, in der sie
erstellt wurden. Laden Sie daher Ihre Zeitraffer-Videos bitte rechtzeitig herunter.

Nur wenn die Modellhéhe 100 mm Uberschreitet, erkennt die KI-Kamera Anomalien
wie Anomalien auf der Bauplatte oder verzogene Kanten.

Mit kontinuierlichem Deep Learning wird die Erkennung und Beurteilung von
Anomalien durch die KI-Kamera noch genauer. Bitte beachten Sie die Upgrade-
Informationen der Kamera, damit Sie die Druckaufgaben effektiver erledigen kénnen.

o1



Harz-Kalibrierung

Wahlen Sie den passenden Schnittmodus flir das Modell aus (der Belichtungsbereich des
Bildschirms wird je nach gewahltem Modus in 4, 6 oder 8 gleiche Schnitte unterteilt). Klicken
Sie auf die Schaltflache "+", um das geschnittene Modell zu importieren (achten Sie darauf,
dass das Modell nicht auf den Schnittgrenzen platziert wird).

Stellen Sie die Belichtungszeit fiir jeden Abschnitt ein, beginnend mit Zone 1 (die
Belichtungszeiten fiir jeden Abschnitt sollten in abnehmender oder gleicher Weise eingestellt
werden). Klicken Sie auf "Start", um mit dem Druck zu beginnen. Sie kdnnen die optimalen
Harzbelichtungsparameter anhand der Druckergebnisse ermitteln. Das folgende Beispiel zeigt
die Verwendung eines 4-Sektionen-Modus.

Modell importieren Wahlen Drucken starten
Sie den

Abschnittsmodus
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4-Abschnitt-Modus 6-teiliger Modus

8-Sektionen-Modus

Firmware-Upgrade

Lokales Upgrade: Um ein lokales Upgrade durchzufiihren, laden Sie zunachst die
Firmware-Paketdatei auf ein USB-Flash-Laufwerk herunter. Stecken Sie das USB-Flash-
Laufwerk in den Drucker. Navigieren Sie dann zum Meni "Einstellungen" des Druckers,
wahlen Sie "Versions-Upgrade" und wahlen Sie "Lokales Upgrade". Wahlen Sie die Version,
auf die Sie aktualisieren méchten, und klicken Sie auf "Bestatigen”, um den
Aktualisierungsvorgang zu starten.
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Netzwerk-Upgrade: Wenn der Drucker nach dem Start mit dem Netzwerk verbunden ist,
erscheint eine Popup-Meldung, ob Firmware-Updates verfligbar sind. Sie kdnnen entweder
die Drucker-Firmware oder die Kamera-Firmware online aktualisieren.

FAQ

Das Modell klebt nicht auf der Bauplatte

e Die Belichtungszeit der unteren Schicht ist zu kurz; erhéhen Sie sie.
e Der Boden des Modells hat nur minimalen Kontakt mit der Bauplatte; fligen Sie
weitere Bodenschichten hinzu.

Modellierung des Schichtbruchs

e Der Drucker wackelt wahrend des Drucks.
e Die Trennfolie ist durch den langen Gebrauch sehr locker und muss ersetzt werden.
e Die Bauplatte oder der Harzbehalter ist nicht richtig befestigt.

Abnormale Bildschirmbelichtung

e Wenn Ihr Drucker nicht funktioniert, kontaktieren Sie uns unter 3dp@elegoo.com.
e Um Ihnen besser helfen zu kdnnen, geben Sie bitte Ihre Bestell-ID in Ihrer E-Mail an.

Fehlerhaftes Drucken

e Wenn das Modell nicht vollstandig gedruckt wurde oder gescheitert ist, kdnnen
Harzreste zurilickbleiben, die mit einem Trichter herausgefiltert werden kénnen, wenn
das Harz in die versiegelte Flasche zurlickgebracht wird.

e Wenn Sie die Riickstande nicht herausfiltern, kann die Bauplatte beim nachsten Druck
den LCD-Bildschirm beschadigen.

e Reinigen Sie die Harzreste auf der Bauplatte und dem Tank mit Ttchern.
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Warum erhalte ich beim Starten eines Druckvorgangs eine Fehlermeldung zur
Riickstandserkennung?

Priifen Sie zunachst, ob der Harzbehalter und die Bauplatte sicher befestigt sind.
Versuchen Sie dann erneut zu drucken. Vermeiden Sie es, das Gerat wahrend der
Selbstpriifung vor dem Druck zu beriihren oder zu erschiittern, um Probleme bei der
Sensorkalibrierung zu vermeiden. Wenn der Fehler weiterhin besteht, reinigen Sie
den Harzbehalter oder filtern Sie das Harz nach kleinen Fremdké&rpern.

Warum erhalte ich beim Starten eines Drucks die Fehlermeldung "Harz nicht
ausreichend oder maximales Volumen liberschritten"?

Zu Beginn des Druckvorgangs erkennt der mechanische Sensor den verbleibenden
Harzstand im Tank. Achten Sie darauf, dass der Harzstand Gber einem Drittel des
Tankvolumens liegt, um einen reibungslosen Druck zu gewéhrleisten. Uberschreiten
Sie auch nicht die MAX-Linie, um Leckagen zu vermeiden. Wenn die benétigte
Harzmenge den aktuellen Fillstand im Tank Ubersteigt, werden Sie durch eine
Popup-Meldung zum Nachfiillen aufgefordert. Wenn abnormale Fehler auftreten,
kalibrieren Sie das Gerat durch den Selbsttest neu. Vermeiden Sie es, das Gerat
wahrend des Selbsttests zu beriihren oder zu vibrieren, um Probleme bei der
Sensorkalibrierung zu vermeiden.

So stellen Sie die Druckgeschwindigkeit ein

Die Ausldsegeschwindigkeit des Druckers ist festgelegt, wobei zwei Modi zur
Verfligung stehen: schnell und langsam. Unabhangig vom Modus werden die ersten
50 Schichten mit einer langsameren Geschwindigkeit gedruckt, um die Erfolgsquote
zu erhdhen. Die tatsachliche Druckgeschwindigkeit pro Schicht hangt von den Slicing-
Parametern ab, wie Schichtdicke, Belichtungszeit und Wartezeit. Wenn Sie diese
Parameter anpassen, andert sich die tatsachliche Druckgeschwindigkeit.

Was ist zu tun, wenn Harz in die Maschine eindringt?

Aufgrund der Art der gekippten Auslésebewegung ist es unmdglich, einen vollstandig
geschlossenen Druckbereich zu erreichen. Um dies zu verhindern, sind mehrere
SchutzmaBnahmen vorgesehen. Wenn der Sensor feststellt, dass das Harz die MAX-
Linie Uberschreitet, wird der Druckvorgang gestoppt, und es erscheint ein Warn-
Popup. Unterhalb der Bauplatte kann eine kleine Menge Harz austreten, ohne das
Gerat zu beeintrachtigen. Sollte jedoch eine groBere Menge Harz austreten, trennen
Sie das Gerat von der Stromversorgung und 6ffnen Sie die Frontplatte, um das Gerat
Zu reinigen.
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Wartung

e Verwenden Sie keine scharfen oder spitzen Werkzeuge zum Abkratzen des
Harzbehdlters, da dies die Trennfolie beschadigen kénnte.

Reinigen Sie den Harzbehalter, bevor Sie das Harz auf eine andere Farbe umstellen.
Reinigen Sie die Bauplatte vor und nach dem Druck mit Papierttichern oder Alkohol,
um sicherzustellen, dass sich keine Unebenheiten oder Grate auf der Bauplatte
befinden.

e Uberpriifen Sie vor jedem Druckvorgang das AuBere des Geréts und alle
mechanischen Teile auf Schaden, Defekte oder Anomalien.

e Halten Sie die Druckumgebung bei 25-30 Grad Celsius, und liften Sie den Raum so
gut wie mdglich, um die Warmeabfuhr zu erleichtern und die Bildung von Harzgeruch
zu verhindern.

e Wenn die Z-Achse Reibungsgerdusche verursacht, tragen Sie Schmiermittel auf die
Leitspindel auf. Prifen und schmieren Sie alle 2-3 Monate und erhdhen Sie die
Haufigkeit, wenn die Druckfrequenz steigt.

e Wenn Sie den Drucker in den nachsten 48 Stunden nicht benutzen, gieBen Sie das
restliche Harz aus dem Behalter zuriick in die Harzflasche und verschlieBen Sie diese
gut. Verwenden Sie einen Filter, um Riickstande vor dem Nachflillen zu entfernen.

e Priifen Sie den Zustand der Trennfolie vor jedem Druck und ersetzen Sie sie, wenn
sie lose, zerkratzt oder weif3 geworden ist. Die Trennfolie ist ein empfindliches Teil
und sollte alle 1-2 Monate ausgetauscht werden, oder haufiger, wenn die
Druckhaufigkeit zunimmt.

e Behandeln Sie die Druckplattform vorsichtig, um eine Beschadigung des LCD-
Bildschirms zu vermeiden. Die Lebensdauer des Bildschirms betragt etwa 2000+
Stunden und nimmt mit zunehmender Druckhaufigkeit ab. Achten Sie auf eine
regelmaBige Reinigung des Bildschirms und trennen Sie das Gerat nach dem Drucken
unverziiglich vom Stromnetz. Wenn die Druckqualitat durch die Exposition des
Bildschirms oder die Lebensdauer beeintrachtigt wird, tauschen Sie den Bildschirm
umgehend aus.
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Garantiebedingungen

Auf ein neues Produkt, das im Vertriebsnetz von Alza gekauft wurde, wird eine Garantie von
2 Jahren gewahrt. Wenn Sie wahrend der Garantiezeit eine Reparatur oder andere
Dienstleistungen bendtigen, wenden Sie sich direkt an den Produktverkdufer. Sie missen
den Originalkaufbeleg mit dem Kaufdatum vorlegen.

Als Widerspruch zu den Garantiebedingungen, fiir die der geltend gemachte
Anspruch nicht anerkannt werden kann, gelten:

Verwendung des Produkts fiir einen anderen Zweck als den, fiir den das Produkt
bestimmt ist, oder Nichtbeachtung der Anweisungen flir Wartung, Betrieb und Service
des Produkts.

Beschadigung des Produkts durch Naturkatastrophe, Eingriff einer unbefugten Person
oder mechanisch durch Verschulden des Kaufers (z. B. beim Transport, Reinigung mit
unsachgemaBen Mitteln usw.).

Natirlicher VerschleiB und Alterung von Verbrauchsmaterialien oder Komponenten
wahrend des Gebrauchs (wie Batterien usw.).

Exposition gegentiber nachteiligen duBeren Einfllissen wie Sonnenlicht und anderen
Strahlungen oder elektromagnetischen Feldern, Eindringen von Flissigkeiten, Eindringen
von Gegenstanden, Netziliberspannung, elektrostatische Entladungsspannung
(einschlieBlich Blitzschlag), fehlerhafte Versorgungs- oder Eingangsspannung und falsche
Polaritat dieser Spannung, chemische Prozesse wie verwendet Netzteile usw.

Wenn jemand Anderungen, Modifikationen, Konstruktionsdnderungen oder Anpassungen
vorgenommen hat, um die Funktionen des Produkts gegeniiber der gekauften
Konstruktion zu andern oder zu erweitern oder nicht originale Komponenten zu
verwenden.
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EU-Konformitatserklarung

Dieses Gerat entspricht den grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten
Bestimmungen der EU-Richtlinien.

C¢€

WEEE

Dieses Produkt darf gemaB der EU-Richtlinie (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE -
2012/19 / EU) nicht tGber den normalen Hausmiill entsorgt werden. Stattdessen muss es an
den Ort des Kaufs zurlickgebracht oder bei einer 6ffentlichen Sammelstelle fiir
wiederverwertbare Abfalle abgegeben werden. Indem Sie sicherstellen, dass dieses Produkt
ordnungsgemal entsorgt wird, tragen Sie dazu bei, mégliche negative Folgen flir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit zu vermeiden, die andernfalls durch eine unsachgemaBe
Abfallbehandlung dieses Produkts verursacht werden kénnten. Wenden Sie sich an Ihre
Ortliche Behoérde oder an die nachstgelegene Sammelstelle, um weitere Informationen zu
erhalten. Die unsachgemaBe Entsorgung dieser Art von Abfall kann gemaB den nationalen
Vorschriften zu Geldstrafen flihren.
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