EXTOL

PREMIUM 8894512
voUR PAY/

Sada pro vypalovani do dieva a mékké pajeni, 45ks / CZ

Suprava na vypalovanie do dreva
a makké spajkovanie, 45 ks / SK

Fa gravirozo és lagyforrasztoé paka, 45 darabos készlet / HU
Set zum Brandmalen und Weichloten, 45 Stiick / DE

Puvodni navod k pouziti
Preklad povodného navodu na pouzitie @
Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Ubersetzung der urspriinglichen Bedienungsanleitung



(Z/Soucasti a ovladaci prvky
SK/ Sucasti a ovladacie prvky
HU / A késziilék részei és a miikodtetd elemek
DE/B dteile und Bedienel
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Obr.1/1.abra/Abb.1

CZ/Vyména/instalace pajeciho hrotu
SK/Vymena/instalacia spajkovacieho hrotu
HU/ Aforrasztocsics beszerelése és cseréje

DE/ Austausch/Einbau von Létspitzen
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Obr. 2a/2a.abra/Abb.2a
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Obr. 2b/2b.abra / Abb.2b
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(Z/Vyména/instalace koncovky se zavitem
SK/Vymena/instalacia koncovky so zavitom
HU /A menetes égetd csticsok beszerelése és cseréje
DE / Austausch/Einbau der Spitze mit Gewinde
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Obr.3c/3c.abra/Abb.3c
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Uvod

Vazeny zdkazniku,

dékujeme za dlivéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testdim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normamia predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslové zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Cesk republika
Datum vydani: 18.11.2023

I. Charakteristika - ucel pouziti

Hrotova péjka Extol® Premium 8894512 s plynule nastavitelnou teplotou
vrozsahu 220-480°Cje s dodévanou pestrou sadou hrotii a tvarovych
vypalovacich koncovek urcena pro vypalovani do dfeva a s pouzitim
dodévaného noZe také k tepelnému krajeni. Soucdsti sady jsou i Sablony pro
nakresleni cislica pismen a po nakresleni pro vypéleni bez $ablony a také hroty
urcené pro mékké pajeni kovii.

v’ Péjka ale udrzuje teplotu (md trvaly udrZovaci piikon).

v’ Pédjka mé provozni spinac pro zapnuti/vypnuti pajky - pro zapnuti/vypnuti neni nutné napéjeci
kabel odpojovat ze zasuvky s napdjecim napétim.

Sablony pro nakresleni pismen
a Cislic, které se po nakresleni
vypaluji bez Sablony!
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Il. Technicka specifikace

Oznaceni modelu/ objednavaci cislo 8894512
Napdjeci napéti/frekvence 230V~50 Hz
Max. pfikon/Max. udrzovaci piikon 1) 60 W/18W
Regulovatelna teplota v rozsahu 2) 220-480°C
Délka napajeciho kabelu 2m

Typ péjecich hrotti 900M
Hmotnost pajky bez kabelu a hrotu 409

Trida ochrany 1

Nahradni sada k zakoupeni v pfipadé potfeby

Objednavaci cislo

Sada s vypalovacimi koncovkami do dfeva a pajecimi hroty, sada 30 ks fa721

1) Maximalni piikon je maximélné dosazitelny ptikon pii nastaveni maximalni teploty. Maximélni udrzovaci
piikon je pfikon nutny pro udrZovani maximéini nastavené teploty. Pokud je nastavena nizsi teplota nez
maximalni, je provozni pfikon a maximdlini udrzovaci pfikon nizsi.

2 Uvedena teplota je pouze orientacni, zavisi na pouzité koncovce ¢i hrotu.

lll. Soucasti
a ovladaci prvky

Obr.1, popis-pozice

. Péjeci hrot

. Stojanek

. Pfiruba upinaci trubicky

. Uchopové ¢st

. LED kontrolka signalizace nahfivéni a nahfati
. Regulacni kolecko pro nastaveni teploty

. Provozni spina¢ pro zapnuti/vypnuti

. Napdjeci kabel

© N o v A W oN

. Houbicka pro ¢isténi pajeciho
hrotu/tvarové koncovky
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IV. Priprava pajeci stanice
k pouziti

A VYSTRAHA

o Pred pouzitim si prectéte cely navod k poufiti
a ponechte jej piilozeny u vyrobku, aby se s nim
obsluha mohla sezndmit. Pokud vyrobek komukoli
pljcujete nebo jej proddvate, pilozte k nému
i tento ndvod k pouZiti. Zamezte poskozeni tohoto
névodu. Vyrobce nenese odpovédnost za skody
Ci zranéni vznikla pouzivanim pistroje, které je
vrozporu s timto ndvodem. Pfed pouzitim pfistroje
se seznamte se vsemi jeho ovlddacimi prvky
a soucastmi a také se zpsobem vypnuti pfistroje,
abyste jej mohliihned vypnout pfipadé nebezpecné
situace. Pred pouZitim zkontrolujte pevné upevnéni
vSech souasti a zkontrolujte, zda néjaka ¢ast
pristroje jako napf. bezpecnostni ochranné prvky
nejsou poskozeny, ¢i $patné nainstalovany ¢i zda
nechybi na svém misté. Za poskozeni se povazuje
i naruseni izolace napdjeciho kabelu nebo posko-
zeni zasuvkové vidlice. Pistroj s poskozenymi nebo
chybéjicimi ¢astmi nepoutzivejte a zajistéte jeho
opravu ¢i nahradu v autorizovaném servisu znacky
Extol® - viz kapitola Servis a tidrzba nebo webové
stranky v ivodu ndvodu.

Pred vyménou ¢iinstalaci pajeciho hrotu, ¢iSténim
apod. odpojte pfivodni kabel od zdroje el. proudu
a pokud je hrot horky, pockejte, az vychladne.
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VLOZENI/VYMENA PAJECIHO HROTU
BEZ ZAVITU

* Odsroubujte pfirubu na upinaci trubicce pajeciho
hrotu a trubicku odejméte (obr.2a). Na vy¢nivajici
topné téleso nasadte pdjeci hrot a nasad'te zpét upi-

naci trubicku a zajistéte ji utazenim pfiruby (obr.2b).

VLOZENI/VYMENA
VYPALOVACi KONCOVKY

 Odsroubujte pfirubu na upinaci trubicce pajeciho
hrotu a trubicku odejméte. Na vycnivajici topné
téleso nasadte adaptér (obr.3a, krok 1) a poté
nasadte upinaci trubicku se zavitem na konci
a zajistéte ji utazenim pfiruby (obr.3b, krok 2).
Do zévitu vycnivajici koncovky vloZzeného adaptéru
nasroubujte vypalovaci koncovku se zavitem
afadné je utahnéte (obr.3¢, krok 3).

PRIPRAVA CISTICI HOUBICKY
1

Celou cistici houbicku namocte do vody a preby-
tecnou vodu z ni vymécknéte (houbicku neprekru-
cujte, aby se neposkodila).

L)

Do tlozného prostoru houbicky nalijte vodu

v takovém mnoZstvi, aby houbicka nebyla presy-
cend vodou, ale aby byla vihkd. Houbicka nesmi
byt suchd, aby se pii kontaktu s horkym hrotem
neposkodila.

INSTALACE STOJANKU

NA PAJECI STANICI

PRO ODLOZENI PAJECKY

« Stojanek pro odlozeni pajky umistéte pobliz mista
prace pro snadnou dostupnost. Péjku s hrotem
ulozte na stojanek dle obr.1.

ZAPNUTI/VYPNUTI
PAJECI STANICE/NASTAVENI TEPLOTY

1. Ovéite, zda hodnota napéti v zasuvce odpo-
vida hodnoté v rozmezi 220-240 V~50 Hz
a zkontrolujte stav vidlice napajeciho kabelu.

2. Pajku ulozte na stojanek dle obr.1.

3. Vidlici napajeciho kabelu pajky zasuiite do
zasuvky s napétim.

4. Otacenim regulacniho kolecka (obr.1, pozice
6) nastavte teplotu. Pro pajeni kovi nastavte
vysokou teplotu- oblast v horni ¢asti teplotniho
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rozsahu. Pro vypalovani do dfeva nastavte

spie niz3i teplotu, pro vypalovéni do dfeva by
méla byt teplota okolo 300°C. Je-li teplota pfilis
vysokd, bude dochdzet k velmi rychlému a $patné
kontrolovatelnému propalovani koncovky do
deva. Teplota na pajecim hrotu ¢i vypalovaci
koncovce velmi zavisi na jeji velikosti a tudiz nema
vyznam uvadét na teplotni stupnici konkrétni
¢iselnou hodnotu teploty. Pro optiméIni podminky
vypalovdni se zamyslenou vypalovaci koncovkou
a dfevem nebo pro pajeni kovi je nutné teplotu
prizplisobit na zékladé praktické zkousky.

. Ptepnutim provozniho spinace (obr.1, pozice 7) do

pozice ,ON” pdjku zapnéte.

SIGNALIZACE PROCESU NAHRIVANI A NAHRA-
TiNA NASTAVENOU TEPLOTU

* Pii nahfivani na pozadovanou teplotu inten-
zivné sviti LED kontrolka (obr.1, pozice 5). Po
dosazeni nastavené teploty LED kontrolka
nezhasne, ale intenzita sviceni se snizi- pajka
pejde do rezimu udrzovaciho nahfivani s udr-
Zovacim piikonem.

6. Pajku vypnéte prepnutim provozniho spinace do

pozice ,OFF".

V. Prace s pajkou

VYPALOVANI DO DREVA

* Pro vypalovani znaki do deva pfizplisobte rychlost

vedeni vypalovaci koncovky po povrchu dfeva
hloubce vypalovéni vzhledem k nastavené teploté.
P¥i pfidrzeni koncovky v jednom misté bude
dochdzet k ¢im dal hlubsimu zanofovani vypalovaci
koncovky do dreva.

Doporucujeme tento zplisob pouZiti si predem
vyzkouset na vzorku dievéného materidlu. V zavislosti
na typu drevéného materidlu pfipadné snizte teplotu.

A UPOZORNENI
* Piivypalovani do dfeva vznikd intenzivni dym,

a proto tento druh ¢innosti provédéjte v dobie
vétraném prostiedi a dym nevdechujte.

PROSTREDKY K PAJENi KOVU

* Tato pdjka je urcena k tzv. mékkému pédjeni-tj.

zejména k vytvareni dobfe elektricky vodivych spoji
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s pouzitim mékkych pajecich slitin na bazi cinu,
antimonu, médi, stfibra, zinku- tzv. ,péjek” a tavi-
dla (pdjeci pasty) pfi pracovni teploté do 450°C.
Jednd se zejména o spojeni vodicli za tcelem
prenosu elektrického proudu, u nichz se neocekava
odolnost vii¢i mechanickému naméhani.

Teplota taveni pajky musi byt nizsi, nez je teplota
taveni spojovaného materialu.

Pdjka je dostupna v riznych forméch a tloustkach
podle velikosti vytvareného spoje, nejcastéji jako
drat navinuty na civce.

Tavidla odstranuji z pdjeného povrchu oxidy

kovd, kterymi se kovy pokryvaji, cimz zamezuji
spojeni s pajkou, protoze pajka nemiize pronikat do
zékladového materidlu. Oxidy kovi se na horkém
povrchu vytvéfiihned po predchozim odstranéni
jingm zpdsobem, nez tavidlem, napf. mechanickym
obrousenim, proto je nutné pro vyrobu kvalitniho
spoje tavidlo pouzivat.

Jako tavidlo se pouzivé péjeci pasta pro mékké
pdjeni (smés napf. chloridu zinecnatého a amonné-
ho s organickymi tuky) nebo kalafuna (t]. organickd
pryskyfice). Kalafuna miiZe byt na spoj nanasena

i ve formé roztoku v lihu.

Tavidla pro mékké pjeni jsou urcena pro teplotni
rozsah péjeni 200-450°C.

PAJENi KOVU

A\ urozornEni

* Béhem pouZivani pajecky zajistéte kvalitni
odvétravani prostoru, protoZe pfi pajeni
vznikaji vypary tékavych latek, které jsou
zdravi $kodlivé. Pokud nemiize byt zajisténo
prirozené nebo nucené odvétravani, je nutné
zajistit umélé odsavani vypari.

PAJENI

A UPOZORNENI

« Pred pjenim povrch spojovaného materidlu ocis-
téte, zbavte jej mechanickych necistot, odmastéte
a chemickou povrchovou tpravu odstraiite. Pokud
k odmasténi pouzivate hoflava organickd rozpou-
stédla, musi byt pfed pajenim dokonale odparena,
aby nedoslo ke vzniceni par ¢i hoflavé kapaliny.
Mokry povrch pred pdjenim osuste.
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1) Spicku horkého hrotu pajecky ponoite do
tavidla a na Spicku naberte trochu tavidla.

2

Rozteklé tavidlo na Spicce hrotu preneste na
povrch materidlu, ke kterému se prostied-
nictvim pajky pfipoji dalsi predmét (vodic).
3

Spickou horkého hrotu odeberte pajku
zdratu Gi jiné dodavané formy.
4

Horky hrot s roztavenou pajkou znovu
ponoite do tavidla.

q

5) Roz pajku s tavidlem na horkém
hrotu pfeneste na téze misto s jiz nanese-
nym tavidlem.

6

Misto s nanesenou pajkou a tavidlem

prohiejte, aby se pajka mirné roztekla po

pajeném misté.

7) Téie postupem naneste pajku na misto pfi-
pojeni druhého pfipojovaného dilu.

8

Nakonec oba dily spojte tak, Ze konec dilu

s nanesenou pajkou priloZte na misto

nanesené pajky druhého pfipojovaném

dilu a pajku v daném misté dobie prohfejte

$pickou horkého hrotu tak, aby doslo ke slé-

vani kovii, coz je nutné pro kvalitni spojeni

obou dilii. Po nataveni pajky horkou pajecku

vloZte zpét do stojanku a pfipojovany dil bez

pohnuti pridrZujte do ztuhnuti pajky. Pro

diikladné pfitisknuti pouZijte klesté, svérky,

€i svérak.

= Pokud misto spoje nebude dobie prohfaté
v disledku kratké kontaktni doby nebo nizké
teploty pajeni, dojde ke vzniku tzv. studeného
spoje, coz je spoj, ktery se projevuje Spatnym
smacenim spojovaného materidlu, hrubym
povrchem nebo zrnitym vzhledem a v kone¢-
ném disledku horsi vodivosti el. proudu.

Pokud se jako tavidlo pouzivé kalafuna v roz-
toku lihu, pfed nanesenim péjky se musi misto
kontaktu s nanesenym roztokem také nahtat
horkou $pickou pajeciho nastavce, jinak nedojde
k odstranéni oxidové vrstvy na kovu.

9

Po vychladnuti z pajeného spoje odstraiite
zbytky tavidla (pajeci pasty) fedidlem.

* V pfipadé pouziti kalafuny nebyvé potiebné jeji
zhytky odstrafovat.
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SVAROVANI/REZANI PLASTU

teplotu.

 Tepelné Ize do urcité teploty opracovévat pouze
termoplastické materidly jako napf. polyethylen,
polypropylen typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester

(PES), polystyren, PVC, nylon atd. (na daném mate-

ridlu by typ plastu mél byt uveden).
Plasty typu termosety nelze tepelné opracovavat,

protoze bude dochazet k jejich spékani (napf. bake-

lit, pryz, guma).

CISTENI PAJECIHO HROTU

* Horky pajeci hrot otfete o povrch mokré Cistici
houbicky ulozené v pfislusném dlozném prostoru
ve stojanu pro odlozeni pajecky. Cistici houba musi
byt mokrd, jinak by horky hrot suchou houbicku
poskodil.

 Pdjeci hrot vzdy cistéte horky o mokrou cistici
houbu. Hrot nikdy necistéte mechanickymi pro-
stedky, napf. ocelovym kartdcem apod. Hrot vzdy
vycistéte pred ukoncenim préce.

VI. Bezpecnostni pokyny
pro praci s pajeckou

 Pied pfipojenim pdjeci stanice ke zdroji el. proudu

se ujistéte, Ze pdjeci hrot je spravné umistén a zajis-

ténv pajecce.

Je-li to mozné, pro ochranu pred popalenim pouzi-
vejte vhodné ochranné rukavice.

Pfi manipulaci s horkym néstavcem dbejte na to,
aby nedoslo k popaleni jinych osob ¢i zvifat.

Pdjeného mista se nedotykejte.

Dojde-li k popdleni, postizené misto intenzivné

chladte a podle zavaznosti zvazte osetfeni Iékarem.

Nikdy horkou pajecku neptenasejte. Pred pendse-
nim ji nechte vychladnout.

Horkou pdjecku vZdy vklddejte do stojanku a vzdy
zajistéte, aby se horky nastavec niceho nedotykal.
Nikdy horkou pdjecku neodklddejte tak, aby se
horkymi ¢astmi néceho dotykala, co by mohlo vést
k pozaru.

 Po ukonceni prace vZdy pajeci stanici vypnéte pie-
pnutim provozniho do pozice ,0” a napéjeci kabel
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odpojte od zdroje el. proudu. Nikdy nenechavejte
horkou pajecku bez dozoru.

Dbejte na to, aby nemohlo dojit k poskozeni izo-
lace vlastniho napdjeciho kabelu. Kabel udrzujte
vbezpecné vzdalenosti od mista pajeni. Dojde-li

k tepelnému poskozeni napajeciho kabelu, ihned
ukoncete praci s pajeci stanici, vypnéte pfivod
proudu do zésuvky a napdjeci kabel odpojte od
zdroje el. proudu a zajistéte vyménu kabelu stanice
v autorizovaném servisu znacky Extol®.

Pri préci s pajeckou zajistéte informovanost osob
v okoli, aby nemohlo dojit k zakopnuti o napdjeci
kabel a popdleni osob. Zejména je nutné vénovat
zvysenou pozornost u déti. Rovnéz kabel udrzujte
tak, aby se minimalizovalo riziko zakopnuti a padu
horké pajecky ¢i

Pajecku nepoutzivejte v prostiedi nebezpedi pozaru
avybuchu.

Péjecku chrante pred vniknutim vody do pfistroje
a vlhkosti.

Nikdy péjeci hrot nechladte ponofenim do vody.

Zamezte pouZivani pfistroje osobam (vcetné déti),
jimz fyzickd, smyslova nebo mentaIni neschopnost
Cinedostatek zkusenosti a znalosti zabrafiuje

v bezpecném pouzivani spotfebice bez dozoru nebo
pouceni. Déti si se spotiebicem nesméji hrét.
Obecné se nebere v tvahu pouZivani pistroje velmi
malymi détmi (vék 0-3 roky vcetné) a pouzivani
mladsimi détmi bez dozoru (vék nad 3 roky a pod

8 let). Pfipousti se, Ze tézce hendikepovani lidé
mohou mit potfeby mimo troveii stanovenou
normou EN 60335-1. Cisténi a drzbu provadénou
uzivatelem nesméji déti provadét, pokud nejsou
starsi 8 leta pod dozorem.

VII. Cisténi, udrzba, servis

A\ uPozZORNENI
o Pred cisténim ¢i udrzbou odpojte privodni kabel od

zdroje el. proudu.

e Pro Cisténi plastového téla pajecky nepouzivejte

agresivni Cistici prostfedky a organickd rozpousté-
dla napf. na bazi acetonu, nebot by to plastové ¢asti
poskodilo. K cisténi pouzijte napf. vihkou textilii
navlhcenou v roztoku sapondtu, zamezte viak
vniknuti vody do pFistroje.
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* \ pfipadé poteby zdrucni opravy se obratte na
obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili

aktery zajisti opravu v autorizovaném servisu zna¢-
ky Extol®. Pro pozaru¢ni opravu se obratte pfimo na

autorizovany servis znacky Extol® (servisni mista

naleznete na webovych strankach v Gvodu ndvodu).
* Kopravé musi byt z bezpecnostnich divodii pouzity

pouze origindIni dily vyrobce.

NAHRADNI DILY K ZAKOUPENI

V PRIPADE POTREBY
Nahradni Objednavaci
prislusenstvi/dil Cislo
Sada s vypalovacimi koncovkami
do dreva a pajecimi hroty, 30 ks o
Topné téleso 88945128
Upinacitrubickass pfirubou, sada
a _\i 8894512A
Tabulka 1

VIIl. Vyznam znaceni
na Stitku

EXTOL 8894512

230V~50Hz | 220-480°C
Max. 60W/Max. 18 W

®CeEm s X

Pred pouzitim pajky si pfectéte
ndvod k pouziti.

)R

Zafizeni tfidy ochrany II.

Splituje pfislusné harmonizacni
pravni predpisy EU.

N
m

Péjku pouzivejte pouze v interiéru.
Chranite ped destém a vniknutim vody.

Viz. dale

13| >

Tabulka 2
EXTOLPREMIUM

IX. Skladovani

* Vychladlou pajku zbavenou necistot skladujte na
suchém misté mimo dosah déti. Chrante ji pred
vlhkosti, salavym teplem a pfimym slune¢nim
zafenim.

X. Likvidace odpadu

OBALOVE MATERIALY

* Obalové materidly vyhodte do pfislusného kontej-
neru na tfidény odpad.

ELEKTROZARIZENI
S UKONCENOU ZIVOTNOSTI

* Dle smérnice (EU) 2012/19 nesmi byt nepouZitelné
elektrozafizeni vyhazovdno do komu-
nélniho odpadu z divodu obsahu
I4tek nebezpecnych pro Zivotni pro-
stiedi, ale musi byt odevzdano k eko-
logické likvidaci do zpétného shéru
elektrozafizeni. Informace o shérnych
mistech elektrozafizeni a podminkéch shéru obdrzi-
te na obecnim dradé nebo u proddvajiciho.

Xl. Zaruéni lhata
a podminky
(odpovédnost za vady)

 Navyrobek se vztahuje zaru¢ni doba dle zdkona.
Pozada-i o to kupujici, je proddvajici povinen mu
poskytnout préva z vadného pInéni (zérucni pod-
minky) v pisemné formé.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni préva na zrucni opravu zboZi se obratte
na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozdrucni opravu se miizete takeé obratit
na nas autorizovany servis.

Nejblizsi servisni mista naleznete na www.extol.cz.
V piipadé dotazii Vam poradime na servisni lince
222 745 130; e-mail: servis@madalbal.cz

cz



Uvod
Vdzeny zékaznik,
dakujeme za doveru, ktord ste prejavili znacke Extol® kuipou tohto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpe¢nosti a kvality predpisanym normami
a predpismi Eurdpskej unie.

S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenskeé centrum:

www.extol.sk
Fax: +421 221292091 Tel.: +421221292070

Distributor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Priimyslové zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Ceskd republika
Datum vydania: 18. 11.2023

I. Charakteristika - ucel pouzitia

Hrotovd spdjkovacka Extol® Premium 8894512 s plynulo nastavitelnou
teplotou v rozsahu 220 - 480 °C je s dodavanou pestrou siipravou hrotov

a tvarovych vypalovacich koncoviek urcend na vypalovanie do drevaas
poutzitim dodévaného noZa aj na tepelné krajanie. Sticastou stipravy st aj sablony
na nakreslenie islic a pismen a po nakresleni na vypalenie bez Sablony a aj hroty
urcené na makké spajkovanie kovov.

v Spajkovacka neustale udrziava nastaven teplotu (mé trvaly udrziavaci prikon).

v Spajkovacka md prevadzkovy spinac na zapnutie/vypnutie spajkovacky — na zapnutie/
vypnutie nie je nutné napdjaci kabel odpdjat od zasuvky s napajacim napatim.

OO GG DG T

Sablény na nakreslenie pismen
a dislic, ktoré sa po nakresleni
vypalujd bez Sablony!
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Il. Technicka Specifikacia

Oznacenie modelu/objednavacie cislo 8894512

Napdjacie napatie/frekvencia 230V~50 Hz

Max. prikon/Max. udrziavaci prikon 1) 60 W/18W
Regulovatelnd teplota v rozsahu 2) 220-480°C

Dizka napajacieho kabla 2m

Typ spajkovacich hrotov 900M

Hmotnost spdjkovacky bez kabla a hrotu 409

Trieda ochrany 1

Nahradna su na dokupenie v pripade potreby Objednavacie ¢islo

Stprava s vypalovacimi koncovkami do dreva a spajkovacimi hrotmi, stiprava 30ks 417211

1) Maximalny prikon je maximalne dosiahnutelny prikon pri nastaveni maximélnej teploty. Maximalny udrzi-

nez maximalna, je prevadzkovy prikon a maximalny udrziavaci prikon nizsi.
2 Uvedena teplota je iba orientacnd, zavisi od pouzitej koncovky i hrotu.

lll. Sacasti
a ovladacie prvky

IV. Priprava spajkovacej
stanice na pouzitie

Obr. 1, popis - pozicia A VYSTRAHA
* Pred pouZitim si precitajte cely ndvod na poutitie
1. Spdjkovaci hrot a ponechajte ho prilozeny pri vyrobku, aby sa s nim
2. Stojancek obsluha mohla oboznamit. Ak vyrobok komukolvek
. L poZiciavate alebo ho predavate, prilozte k nemu
3. Priruba upinace] trubicky aj tento ndvod na poutzitie. Zamedzte poskodeniu
4. Uchopova cast tohto névodu. Vyrobca nenesie zodpovednost za
5. LED kontrolka signalizécie nahrievania a nahriatia Skody ci zranenia vzniknuté pouzivanim pristroja,
L X ktoré je v rozpore s tymto ndvodom. Pred pouzitim
6. Regulacné koliesko na nastavenie teploty pristroja sa oboznamte so vetkymi ovlddacimi
7. Prevddzkovy spinac na zapnutie/vypnutie prvkami a stcastami a tiez so spdsobom vypnutia
8. Napéjaci kabel pristroja, aby ste ho mohli v pripade nebezpecnej
o . situdcie ihned'vypnt. Pred pouzitim skontrolujte
9. Hubka na Cistenie spajkovacieho

pevné upevnenie vietkych stcasti a skontrolujte,
Cinejaka cast pristroja, ako napr. bezpecnostné
ochranné prvky nie si poskodené, ¢i zle nainstalova-
né alebo ¢i nechybajd na svojom mieste. Za posko-
denie sa povazuje aj narusenie izoldcie napéjacieho
kabla alebo poskodenie zasuvkovej vidlice. Pristroj

s poskodenymi alebo chybajticimi ¢astami nepouzi-
vajte a zaistite jeho opravu ¢i nahradu v autorizova-
nom servise znacky Extol® — pozrite kapitolu Servis
a (drzba alebo webové stranky v tvode ndvodu.

hrotu/tvarovej koncovky

Pred vymenou ¢i in3taldciou spajkovacieho hrotu,
Cistenim a pod. odpojte privodny kébel od zdroja el.
prudu a ak je hrot hordci, pockajte, az vychladne.

EXTOLPREMIUM 1 SK



VLOZENIE/VYMENA
SPAJKOVACIEHO HROTU BEZ ZAVITU

Odskrutkujte prirubu na upinacej trubicke spaj-
kovacieho hrotu a trubicku odoberte (obr. 2a). Na
vycnievajlice ohrievacie teleso nasadte spajkovaci
hrot a nasadte spat upinaciu trubicku a zaistite ju
utiahnutim priruby (obr. 2b).

VLOZENIE/VYMENA
VYPALOVACEJ KONCOVKY

Odskrutkujte prirubu na upinacej trubicke spajko-
vacieho hrotu a trubicku odoberte. Na vycnievajtice
ohrievacie teleso nasadte adaptér (obr. 3a, krok 1)
apotom nasad'te upinaciu trubicku so zavitom na
koni a zaistite ju utiahnutim priruby (obr. 3b, krok 2).
Do zdvitu vycnievajticej koncovky vlozeného adap-
téra naskrutkujte vypalovaciu koncovku so zvitom
ariadne ich utiahnite (obr. 3¢, krok 3).

PRIPRAVA CISTIACEJ HUBKY

1

L)

Celd cistiacu hubku namocte do vody a prebytocnd
vodu z nej vytlacte (hubku neprekrucujte, aby sa
neposkodila).

Do tlozného priestoru hubky nalejte vodu v takom
mnoZstve, aby hubka nebola presytend vodou, ale
aby bola vlhka. Hubka nesmie byt suchd, aby sa pri
kontakte s hortcim hrotom neposkodila.

INSTALACIA STOJANCEKA
NA SPAJKOVACEJ STANICI
NA ODLOZENIE SPAJKOVACKY

Stojancek na odlozenie spajkovacky umiestnite
blizko miesta prace pre jednoducht dostupnost.

Spajkovacku s hrotom ulozte na stojancek podra obr. 1.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE SPAJKOVACEJ
STANICE/NASTAVENIE TEPLOTY

1

Overte, ¢i hodnota napatia v zasuvke zodpo-
veda hodnote v rozmedzi 220 — 240 V~ 50 Hz
a skontrolujte stav vidlice napajacieho kabla.

. Spajkovacku ulozte na stojancek podla obr. 1.
. Vidlicu napajacieho kabla spajkovacky

zasuiite do zasuvky s napatim.

. Otacanim regulacného kolieska (obr. 1,

pozicia 6) nastavte teplotu. Na spajkovanie
kovov nastavte vysoku teplotu — oblast v hornej
Casti teplotného rozsahu. Na vypalovanie do dreva

SK

nastavte skor nizsiu teplotu, na vypalovanie do
dreva by mala byt teplota okolo 300 °C. Ak je teplo-
ta prilis vysokd, bude dochédzat k velmi rychlemu
a zle kontrolovatelnému prepalovaniu koncovky do
dreva. Teplota na spéajkovacom hrote ¢i vypalovacej
koncovke velmi zavisi od jej velkosti a teda nema
vyznam uvddzat na teplotnej stupnici konkrétnu
Ciselnd hodnotu teploty. Pre optimélne podmienky
vypalovania so zamyslanou vypalovacou koncov-
kou a drevom alebo na spajkovanie kovov je nutné
teplotu prispdsobit na zéklade praktickej skasky.

5. Prepnutim prevddzkového spinaca (obr. 1, pozicia
7) do pozicie ,ON“ spajkovacku zapnite.

SIGNALIZACIA PROCESU NAHRIEVANIA
ANAHRIATIA NA NASTAVENU TEPLOTU

* Prinahrievani na pozadovand teplotu inten-
zivne svieti LED kontrolka (obr. 1, pozicia 5). Po
dosiahnuti nastavenej teploty LED kontrolka
nezhasne, ale intenzita svietenia sa znizi
— spéjkovacka prejde do rezimu udrziavacieho
nahrievania s udrziavacim prikonom.

6. Spéjkovacku vypnite prepnutim prevadzkového
spinaca do pozicie ,OFF".

V. Praca so spajkovackou

VYPALOVANIE DO DREVA

* Na vypalovanie znakov do dreva prispdsobte
rychlost vedenia vypalovacej koncovky po povrchu
dreva hibke vypalovania vzhladom na nastaveni
teplotu. Pri pridrzani koncovky v jednom mieste
bude dochadzat k ¢oraz hibSiemu zanorovaniu
vypalovacej koncovky do dreva.

Odporiicame tento spdsob poutzitia si vopred vysk-
8at na vzorke dreveného materidlu. V zévislosti od
typu dreveného materidlu pripadne zniZte teplotu.

A UPOZORNENIE

* Privypalovani do dreva vznikd intenzivny dym,
a preto tento druh cinnosti vykondvajte v dobre
vetranom prostredi a dym nevdychujte.

PROSTRIEDKY
NA SPAJKOVANIE KOVOV

* Tdto spajkovacka je urcend na tzv. makké spajko-
vanie — t. j. najma na vytvaranie dobre elektricky
vodivych spojov s pouzitim makkych spajkovacich
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zliatin na baze cinu, antiménu, medi, striebra, zinku
—tzv. ,spdjok” a taviva (spajkovacej pasty) pri
pracovnej teplote do 450 °C.

Ide najma o spojenie vodicov s cielom prenosu elek-
trického pradu, pri ktorych sa neocakava odolnost
voci mechanickému naméahaniu.

Teplota tavenia spajky musi byt nizsia, ako je teplo-
ta tavenia spajaného materidlu.

Spajka je dostupnd v roznych formach a hrdbkach
podla velkosti vytvéraného spoja, najcastejsie ako
drét navinuty na cievke.

Taviva odstrafiuju zo spajkovaného povrchu oxidy
kovov, ktorymi sa kovy pokryvajd, ¢im zamedzuju
spojeniu so spajkou, pretoZe spajka nemdze preni-
kat do zédkladového materialu. Oxidy kovov sa na
horticom povrchu vytvarajud ihned po predchddzaji-
com odstraneni inym spdsobom, ako tavivom, napr.
mechanickym obrdsenim, preto je nutné na vyrobu
kvalitného spoja tavivo pouzivat.

Ako tavivo sa pouziva spajkovacia pasta na makké
spjkovanie (zmes napr. chloridu zinocnatého
aamonneho s organickymi tukmi) alebo kolofénia
(t. j. organicka Zivica). Kolofdnia sa moze na spoj
nanasat aj vo forme roztoku v liehu.

Taviva na mékké spajkovanie si urcené pre teplotny
rozsah spéjkovania 200 — 450 °C.

SPAJKOVANIE KOVOV

A\ upozorneNIE

Pocas pouZivania spajkovacky zaistite kvalit-
né odvetravanie priestoru, pretozZe pri spajko-
vani vznikaju vypary prchavych latok, ktoré
st zdraviu Skodlivé. Pokial'sa neméze zaistit
prirodzené alebo nitené odvetravanie, je
nutné zaistit umelé odsavanie vyparov.

SPAJKOVANIE

A UPOZORNENIE

EXTOLPREMIUM

Pred spajkovanim povrch spojovaného materilu
oCistite, zbavte ho mechanickych necistot, odmas-
tite a chemicku povrchovd tpravu odstrante.

Ak na odmastenie pouzivate horlavé organické
rozpdstadla, musia sa pred spajkovanim dokonale
odparit, aby nedoslo k vznieteniu par ¢i horlavej
kvapaliny. Mokry povrch pred spajkovanim osuste.

1) Spicku horiceho hrotu spajkovacky ponorte

2

3

4

5

6

8

9

13

do taviva a na $picku naberte trochu taviva.

Roztecené tavivo na Spicke hrotu preneste na
povrch materialu, ku ktorému sa prostred-
nictvom spajky pripoji dalsi predmet (vodic).
Spickou horiiceho hrotu odoberte spajku
zdrdtu Ci inej dodavanej formy.

Horuci hrot s roztavenou spajkou znovu
ponorte do taviva.

Roztaven spajku s tavivom na horticom
hrote preneste na to isté miesto s uZ nanese-
nym tavivom.

Miesto s nanesenou spajkou a tavivom
prehrejte, aby sa spajka mierne roztiekla po
spajkovanom mieste.

Tym istym postupom naneste spajku na mies-
to pripojenia druhého pripajaného dielu.
Nakoniec oba diely spojte tak, Ze koniec
dielu s nanesenou spajkou prilozte na mies-
to nanesenej spajky druhého pripajaného
dielu a spajku vdanom mieste dobre pre-
hrejte $pickou horticeho hrotu tak, aby doslo
k zlievaniu kovov, ¢o je nutné na kvalitné
spojenie oboch dielov. Po nataveni spajky
horticu spajkovacku vlozte spat do stojance-
ka a pripajany diel bez pohnutia pridrzujte
do stuhnutia spajky. Na dokladné pritlacenie
poutite klieste, svorky ¢i zverak.

= Pokial miesto spoja nebude dobre prehriate
v dosledku kratkeho kontaktného casu alebo
nizkej teploty spajkovania, dojde k vzniku tzv.
studeného spoja, o je spoj, ktory sa prejavuje
zlym zmécanim spéjaného materiélu, hrubym
povrchom alebo zrnitym vzhladom a v kone¢-
nom dosledku horSou vodivostou el. pridu.

Ak sa ako tavivo pouZiva kolofonia v roztoku
liehu, pred nanesenim spajky sa musi miesto
kontaktu s nanesenym roztokom takisto nahriat
horticou $pickou spajkovacieho ndsadca, inak
neddjde k odstréneniu oxidovej vrstvy na kove.

Po vychladnuti zo spajkovaného spoja odstran-
te zvysky taviva (spajkovacej pasty) riedidlom.

* V pripade pouzitia kolofénie nebyva potrebné
jej zvysky odstraniovat.
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ZVARANIE/REZANIE PLASTOV

teplotu.

« Tepelne je mozné do uritej teploty opracovévat
iba termoplastické materiély ako napr. polyetylén,
polypropylén typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester
(PES), polystyrén, PVC, nylon atd:. (na danom mate-
ridli by typ plastu mal byt uvedeny).

Plasty typu termosety nie je mozné tepelne opraco-
vavat, pretoZe bude dochddzat k ich spekaniu (napr.
bakelit, guma).

CISTENIE SPAJKOVACIEHO HROTU

* Hordci spajkovaci hrot utrite o povrch mokrej Cistia-
cej hubky ulozenej v prislusnom dloznom priestore
v stojane na odlozenie spajkovacky. Cistiaca huba
musi byt mokrd, inak by hordci hrot suchd hubku
poskodil.

 Spdjkovaci hrot vZdy cistite hordci o mokri ¢istiacu
hubku. Hrot nikdy necistite mechanickymi pros-
triedkami, napr. ocelovou kefou a pod. Hrot vidy
vycistite pred ukoncenim prace.

VI. Bezpecnostné pokyny

na pracu so spajkovackou

 Pred pripojenim spajkovacej stanice k zdroju el.
pridu sa uistite, Ze spajkovaci hrot je sprévne
umiestneny a zaisteny v spajkovacke.

Ak je to mozné, na ochranu pred popélenim pouzi-
vajte vhodné ochranné rukavice.

Pri manipuldcii s horicim ndsadcom dbajte na to,
aby nedoslo k popéleniu inych oséb ¢i zvierat.

Spajkovaného miesta sa nedotykajte.

Ak dojde k popdleniu, postihnuté miesto intenzivne
chladte a podla zavaznosti zvézte osetrenie lekarom.

Nikdy horticu spéjkovacku neprendsajte. Pred pre-
nasanim ju nechajte vychladndt.

Hordcu spajkovacku vzdy vkladajte do stojanceka
avidy zaistite, aby sa hordci ndsadec ni¢oho nedo-
tykal. Nikdy hortcu spajkovacku neodkladajte tak,
aby sa horticimi castami niecoho dotykala, ¢o by
mohlo viest'k poZiaru.

 Po ukoncenf prace vzdy spajkovaciu stanicu vypnite
prepnutim prevédzkového spinaca do pozicie ,0"
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a napajaci kabel odpojte od zdroja el. pradu. Nikdy
nenechdvajte horticu spajkovacku bez dozoru.

Dbajte na to, aby nemohlo dojst k poskodeniu izo-
ldcie vlastného napdjacieho kabla. Kabel udrzujte
v bezpecnej vzdialenosti od miesta spajkovania. Ak
dojde k tepelnému poskodeniu napdjacieho kabla,
ihned ukoncite pracu so spajkovacou stanicou,
vypnite privod pridu do zdsuvky a napdjaci kdbel
odpojte od zdroja el. pridu a zaistite vymenu kébla
stanice v autorizovanom servise znacky Extol®.

Pri préci so spajkovackou zaistite informovanost
0s0b v okoli, aby nemohlo dojst k zakopnutiu

0 napdjaci kdbel a popaleniu osob. Hlavne je nutné
venovat zvysend pozornost u deti. Takisto kabel
udrzujte tak, aby sa minimalizovalo riziko zakopnu-
tia a padu hortcej spajkovacky.

Spajkovacku nepouzivajte v prostredi s nebezpe-
Censtvom poZiaru a vybuchu.

Spdjkovacku chrante pred vniknutim vody do
pristroja a vihkostou.

Nikdy spajkovaci hrot nechladte ponorenim do vody.

Zabrante pouzivaniu pristroja osobdm (vratane
detf), ktorym fyzickd, zmyslova alebo mentdlna
neschopnost ¢i nedostatok skisenosti a znalosti
brani v bezpecnom pouzivani spotrebica bez dozoru
alebo poucenia. Deti sa so spotrehicom nesmu hrat.
Vseobecne sa neberie do Gvahy pouzivanie pristroja
velmi malymi detmi (vek 0 — 3 roky vratane) a pou-
Zivanie mladsimi detmi bez dozoru (vek nad 3 roky
amenej ako 8 rokov). Priptista sa, ze tazko hen-
dikepovani fudia mozu mat potreby mimo trovne
stanovenej normou EN 60335-1. Cistenie a tdrzbu
vykondvand pouzivatelom nesmd deti vykondvat,
pokial nie s starsie ako 8 rokov a pod dozorom.

VII. Cistenie, Gdrzba, servis

A\ uPozORNENIE
e Pred cistenim ¢i udrzbou odpojte privodny kabel od
zdroja el. prudu.

* Nadistenie plastového tela spajkovacky nepouzi-
vajte agresivne Cistiace prostriedky a organické
rozpustadld napr. na baze acetonu, pretoze by
to plastové casti poskodilo. Na Cistenie pouzite
napr. vhkd textiliu navlhéend v roztoku sapondtu,
zamedzte v3ak vniknutiu vody do pristroja.

EXTOLPREMIUM

« V pripade potreby zaru¢nej opravy sa obrétte na
obchodnika, u ktorého ste vyrobok kipili a ktory
zaistf opravu v autorizovanom servise znacky
Extol®. Pre pozdrucni opravu sa obratte priamo na
autorizovany servis znacky Extol® (servisné miesta
ndjdete na webovych strankach v ivode navodu).

* Na opravu sa musia z bezpecnostnych dovodov
pouZit iba originalne diely vyrobcu.

DOSTUPNE NAHRADNE DIELY

V PRIPADE POTREBY
T Objemiace
prislusenstvo/diel cislo

Stprava s vypalovacimi
koncovkami do dreva a7
a spajkovacimi hrotmi, 30 ks

IX. Skladovanie

o Vychladnutt spajkovacku zbavend necistot skladuj-
te na suchom mieste mimo dosahu deti. Chrarite
ju pred vlhkostou, sdlavym teplom a priamym
snecnym Ziarenim.

X. Likvidacia odpadu

OBALOVE MATERIALY

* Obalové materidly vyhodte do prislusného kontaj-
nera na triedeny odpad.

ELEKTROZARIADENIE
S UKONCENOU ZIVOTNOSTOU

« Podla smernice (EU) 2012/19 sa nesmie nepoufitel-
né elektrozariadenie vyhadzovat do
ho odpadu z dovodu obsa-

Vyhrievacie teleso 88945128 I
Upinacia trubicka s prirubou,
suprava 8894512
Tabulka 1

VIIl. Vyznam oznacenia
na Stitku

EXTOL 8894512

230V~50Hz | 220-480°C
Max. 60W/Max. 18 W

@CeEmy &

Pred pouzitim spdjkovacky
si precitajte ndvod na pouZitie.

Zariadenie triedy ochrany II.

)(R;

Spliia prislusné harmonizacné
prévne predpisy EU.

N
m

Spajkovacku pouzivajte iba vinteriéri.
Chrarite pred dazdom a vniknutim vody.

Pozrite dalej

1| >

Tabulka 2

hu latok nebezpecnych pre Zivotné
prostredie, ale musi sa odovzdat

na ekologicku likviddciu do spatného
zberu elektrozariadeni. Informécie

0 zbernych miestach elektrozariadeni a podmien-
kach zberu dostanete na obecnom trade alebo

u predavajticeho.

XI. Zaruéna lehota
a podmienky
(zodpovednost za chyby)

 Na vyrobok sa vztahuje zarucnd lehota podla zako-
na. Ak poziada o to kupujtci, je predavajuci povinny
mu poskytnit préva z chybného plnenia (zarucné
podmienky) v pisomnej forme.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zaru¢nt opravu tovaru
saobratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakapili.
Pre opravu po uplynuti zéruky sa tiez mozete obrétit
na nés autorizovany servis.
V pripade, Ze budete potrebovat dalSie informacie,
poradime Vam na:
Fax: +421221292091 Tel.: +421221292070
E-mail: servis@madalbal.sk
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I. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

Az Extol® Premium 8894512 forrasztopakan fokozatmentesen lehet az iizemi
homérséklet beallitani, 220 és 480°C kozott. A forrasztépakahoz kiilonbdz tipus
forrasztocsticsok és alakos égetd csticsok s tartoznak, amelyekkel faanyagokat
lehet gravirozni, illetve a mellékelt késsel a paka forrd vagashoz s hasznalhato.
Akészletben taldlhatd szam, betii és karakter sablonnal, szdmokat, betdket és karaktereket
lehet dtrajzolni a faanyagokra az ezt kovetd kiégetéshez (a sablon kozvetleniil nem

hasznélhato az égetéshez). A forrasztocsticsok fémek lagyforrasztasahoz haszndlhatok.

v Aforrasztopaka folyamatosan tartja a beallitott hdmérsékletet (hdmérsékleten tarto telje-
sitményfelvétellel).

v' Apaka miikodtetd kapcsoldval kapcsolhaté be és ki. A paka bekapcsoldsahoz nem kell
a csatlakozodugot bedugni az elektromos aljzatba (a kikapcsoldshoz nem kell a csatlakozédugét az
elektromos aljzathdl kihdzni).

PO DG T

N

Abetii és szamsablon segitségével
egyforma méret(i betiiket és szamokat
lehet faanyagokba égetni (az dtrajzolds

utdn a sablont az égetés megkezdése
eldtt le kell venni a faanyagrol!).
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Il. Miiszaki specifikacio

Tipusszam / rendelési szam 8894512
Tapfesziiltség / frekvencia 230V~50 Hz
Max. teljesitményfelvétel /max. melegen tartasi teljesitményfelvétel") 60W/18W
Beallithato homérséklet tartomany 2) 220-480°C
Halézati vezeték hossza 2m
Forrasztdcsics tipusa 900M

Péka tdmege (vezeték és cstics nélkiil) 409

Védelmi osztaly 1

Vasarolhato pétalkatrészek Rendelési szam
Fa égetd és forrasztdcstcs készlet, 30 darabos 41721

1 Amaximélis teljesitményfelvétel a maximalisan bedllithat6 homérséklet eléréséhez sziikséges teljesitmé-
nyfelvétel. A hdmérsékleten tartds maximalis teljesitményfelvétele a maximadlisan bedllithaté hémérsékle-
ten tartashoz kapcsolddo teljesitményfelvétel. Maximalisnal kisebb hdmérséklet bedllitasa esetén az iizemi
és ahdmérsékleten tartasi teljesitményfelvétel kisebb lesz.

2 Afeltiintetett homérséklet csak tajékoztatd jellegii, és fiigg a késziilékre szerelt égetd vagy forrasztdcstics tipusatol.

ll. A késziilék részei és
miikodteto elemei

1.dbra. Tételek és megnevezések

. Forrasztécstics

. Allvany

. Recésanya

. Markolat

Fiitést és beallitott hémérséklet elérését jelz6 LED dioda
. Héfokszabélyozé gomb

. Miikodtetd kapcsold, be/ki

. Halozati vezeték

© L N o U A W

. Szivacs az égetd vagy forrasztocsics tisztitdsahoz

IV. A forrasztopaka
elokészitése a hasznalathoz

A FIGYELMEZTETES!

* Atermék hasznélatba vétele eldtt a jelen ttmutatot
olvassa el, és azt a termék kozelében tarolja, hogy
mas felhaszndlok is el tudjak olvasni. Amennyiben
a terméket eladja vagy kdlcsnadja, akkor a ter-
mékkel egyiitt a jelen haszndlati Gtmutatot is adja
at. A haszndlati Gtmutatdt védje meg a sériilések-

t6l. A gyartd nem vallal felel6sséget a termék ren-
deltetésétdl vagy a haszndlati tmutatotol eltérd
haszndlata miatt bekovetkezd kérokért. A késziilék
elsd bekapcsoldsa el6tt ismerkedjen meg alaposan
amiikodtetd elemek és a tartozékok haszndlataval,
a késziilék gyors kikapcsolasaval (veszély esetén).
A hasznélatba vétel el6tt mindig ellendrizze le

a késziilék és tartozékai, valamint a védd és bizton-
sagi elemek sériilésmentességét, a késziilék helyes
Osszeszerelését. A halozati vezeték szigetelésének
a sériilése, vagy a vezeték felhdlyagosodasa,
tovabba a csatlakozddugo sériilése is sériilésnek
szamit. Amennyiben sériilést vagy hidnyt észlel,
akkor a késziiléket ne kapcsolja be. A késziiléket
Extol® médrkaszervizben javittassa meg, illetve itt
vésarolhat a késziilékhez pétalkatrészeket (Idsd

a karbantartds és szerviz fejezetben, tovabbd
aweblapunkon).

 Azégetd vagy forrasztocslics cseréje, tisztitds vagy
karbantartas sth. megkezdése eltt a halozati vezeté-
ket hizza ki az aljzatbdl, és varja meg a paka lehilését.

AMENET NELKULI FORRASZTOCSUCS
FELSZERELESE/CSEREJE

 Arecés anyat elforgatva csavarozza le a forraszto-
cslics tartd perselyt (2a. dbra). A kidllé fdtdtestre
hiizza ré a forrasztdcsticsot és a perselyt, majd
arecés anyat hlizza meg kézzel (2b. abra).
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AZ EGETO csUCS
FELSZERELESE/CSEREJE

* Arecés anyat elforgatva csavarozza le a forrasztécstics
tartd perselyt. A kidllo fiitGtestre hizza rd a menetes

adaptert (3a. dbra 1. 16pés), majd erre a perselyt, és 5.

arecés anyét hizza meg kézzel (3b. dbra 2. 1épés).

Az adapter kidll6 végében taldlhatd menetbe csava-
rozza be a hasznélni kivant égetd csticsot (3c. abra
3. 1épés), végiil a csticsot jol hiizza meg.

ATISZTITO SZIVACS ELOKESZITESE

1) Aszivacsot mdrtsa vizbe, nyomja ki beldle
afelesleges vizet (de ne csavargassa a szivacsot,
mert az beszakadhat).

2) Aszivacstartoba toltson annyi vizet, hogy a szivacs

kell6 mértékben nedves legyen (a szivacsot ne 6

lepje el a viz). A szivacs nem lehet széraz, mert
a forrd cstics a szivacsot kiégeti.

A PAKATARTO ALLVANY TELEPITESE

* Apdkatartot, amelyre a pakat helyezi ra haszndlat
kozben, a paka kozelében helyezze le a munkalapra.
A pakdtaz 1. abrdn ldthatd modon helyezzerd az allvanyra.

A FORRASZTOPAKA BE- ES

KIKAPCSOLASA, AHOMERSEKLET

BEALLITASA

1. Aelektromos halézathoz valé csatlakoz-
tatasa elétt ellendrizze le, hogy a halézati
fesziiltség megfelel-e a tipuscimkén feltiin-
tetett tapfesziiltségnek (220-240 V~50 Hz).

2. Apakataz1.abran lathato modon helyezze
ra azallvanyra.

3. Apaka csatlakozddugdjat dugja az elektro-
mos aljzatba.

4. Ahofokszabalyozo gomb elforgatasaval (1.
dbra 6-os tétel) allitsa a kivant hmérsékle-
tet. Lagyforrasztashoz magas hémérsékletet
dllitson be (felsé hémérséklet tartomény). Fa gra-
virozéséhoz (égetéséhez) javasoljuk alacsonyabb
homérséklet (kb. 300°C) bedllitdsat. Ha tdl magas
abedllitott hmérséklet, akkor az égetd csics
gyorsabban égeti a fat, nehezebb lesz egyenletes
maddon gravirozni. Az égetd vagy forrasztdcsiics
homérséklete nagy mértékben fiigg a beszerelt
cstcs tipusatol (alakjatol és méretétdl), ezért nincs
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értelme, hogy konkrét homérsékletet adjunk meg
a skdla szdmértékeihez. Az optimalis hémérsékle-
tet (égetéshez vagy forrasztashoz) gyakorlati
tapasztalatok alapjan kell meghatérozni.

A péka bekapcsoldsahoz a miikddtetd kapcsolot (1.
abra 7-es tétel) kapcsolja ,ON” dlldsba.

AFUTES ES A BEALLITOTT HOMERSEKLET
ELERESENEK A KIJELZESE

 Abedllitott hémérsékletre vald felfiités kzben
aLED didda (1. bra 5-0s tétel) intenziven vild-
git. A bedllitott hdmérséklet elérése utan a LED
diéda nem kapcsol ki, csak kisebb intenzitdssal
vildgit, ezzel jelzi ki, hogy a paka tartja a bedlli-
tott hdmérsékletet (a homérsékleten tartashoz
kapcsoldda teljesitményfelvétellel).

. Apdka kikapcsoldsahoz a mikodtetd kapcsolot

kapcsolja ,OFF” dlldsha.

V. A paka hasznalata
FELIRATOK FABA EGETESE

 Amikor valamilyen feliratot faba kivan beégetni,

akkor az égetd cstics vezetési sebességét a fa
fajtajatol, az égetendd mélységtdl és a bedllitott
homérséklettdl figgden valassza meg (tapasztala-
tok alapjdn). Ha az égetd csticsot sokdig egy helyen
tartja, akkor a fa az adott helyen tul mélyen ég be.
Javasoljuk, hogy egy prébadarabon elbb mindig
végezzen probabeégetést. A fa tipusatol és anya-
gatol fiiggden a homérsékletet valtoztassa meg.

A FIGYELMEZTETES!
o Aféba égetés sordn erds fiist keletkezik, ezért az

ilyen munkat csak jol szell6ztetett helyen végezze
(afiistot ne Iélegezze be).

A FORRASZTASHOZ HASZNALT
ANYAGOK

o Ajelen forrasztépakat un. lagy forrasztdshoz lehet

hasznalni, a késziilékkel elsdsorban elektromosan
vezetd kotéseket lehet Iétrehozni kiilonbozd
forrasztoanyagok (cink, antimon, réz, eziist, on stb.)
és folyasztoszerek (pl. forrasztd paszta) felhasznd-
ldsdval (450°C hdmérsékletig).

Az igy létrehozott és elektromosan vezetd kitések
esetében nem feltételezett a mechanikus hatés
vagy a nagy erdatvitel.
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« Aforrasztéanyag olvadasi homérséklete alacsonyabb

legyen, mint a forrasztandd anyagok olvadasi pontja.

* Aforrasztéanyag kiilonbdzd formakban és mére-

tekben vésarolhaté meg, a leggyakrabban hasznélt
forma a dréttekercs.

 Afolyasztdszerek a forrasztdst seqitik eld

azzal, hogy tisztitjak a feliiletet és eltavolitjdk
aforrasztandd fémek oxidélt rétegeit. A fémek
feliilete azonnal oxidalddik, ahogy a felsd réteget
valamilyen mddszerrel (pl. mechanikus csiszoldssal)
eltavolitjuk, ezért a megfeleld mindségii forraszta-
shoz folyasztészereket kell haszndlni.
Aldgyforrasztashoz hasznalt folyasztdszer forrasztd
zsir (cinkklorid-ammaniumklorid és szerves zsirok
pasztaszer( keveréke) vagy kollofonum (szerves feny-
dgyanta) lehet. A gyanta alkoholban oldott vdltozata
folyadék forméaban hordhat fel a kotés helyére.
Alagyforrasztd anyagok olvadasi hmérséklete 200
65 450°C kozott talalhato.

FEMEK FORRASZTASA

A FIGYELMEZTETES!
* Aforrasztasi munkak soran biztositsa

amunkateriileten a levegd elszivasat vagy

a szelldztetést, mert a forrasztas kdzben

egészséget karosito illdanyagok szabadulnak

fel.A yiben nincs lehetdség termé

szellgztetés vagy a levegd elszivasanak a bizto-
ara, akkor helyi elszivast kell alkalmazni.

FORRASZTAS

A FIGYELMEZTETES!
 Aforrasztds megkezdése elGtt a forrasztandd any-

agokat tisztitsa meg, zsirtalanitsa, illetve a feliile-
tvédelmet tévolitsa el. Amennyiben a zsirtalanita-
shoz gyilékony szerves olddszereket hasznal, akkor
aforrasztas el6tt varja meg az olddszer tokéletes
elpdrolgdsat, ellenkezd esetben az meggyulladhat.
Aforrasztds el6tt a nedves feliileteket meg kell
szaritani.

1) Aforro forrasztocsicsot dugja a folyasztos-

zerbe, majd emelje ki a forrasztcsicsot.

2) Aforrasztécsicson maradt folyasztoszert hord-

jafel aforrasztas helyére (pl. a nyaklap vezeté
feliiletére és a forrasztando alkatrész labara).

3) Aforrasztocsiicsot érintse hozzé a forraszto-
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anyaghoz (pl. dréthoz) és kis mennyiséget
olvasszon meg.

A megolvad forrasztéanyagot is tartalmazo
csticsot ismét martsa bele a folyasztdszerbe
(pl. gyantaba).

Aforrasztdcsiicson talalhatd forrasztéanya-
got és folyasztdszert hordja fel a forrasztas
helyére.

Aforrasztandé anyagokat a forraszto-
csticcsal melegitse fel és varja meg, amig
aforrasztoanyag elfolyik a kotés helyén.

Ha sziikséges, akkor a két forrasztandd
anyagra el6bb kiilon-kiilon hordja fel
aforrasztéanyagot (pl. két drot ossze-
forrasztasa esetén).

Afelhordott forrasztéanyagot olvassza meg,
allitsa be a forrasztandé anyagok kdlcsonds
helyzetét és a forrasztocsticcsal egyenle-
tesen igazitsa el a folyékony forrasztoa-
nyagot. A kotés akkor lesz jo mindségii, ha
aforrasztéanyag megfolyik a feliileten (nem
képez csomét vagy gombat). A forrasztopa-
kat vegye el a kotés helyétdl, és a forrasz-
tott targyakat addig ne mozditsa meg,

amig a forrasztéanyag meg nem dermed.
Javasoljuk, hogy a forrasztando targyakat
fogja be (satuba, szoritoba sth.).

= Amennyiben a forrasztéanyag és a forrasztandé
helyek nincsenek kelld mértékben felmelegitve
akkor a kdtés nem lesz jo mindség, ezt dltald-
ban a forrasztdanyag durva és szemcsés feliile-
te, csomésodasa, dombord alakja sth. mutatja.
Ez természetesen hatdssal van az oldhatatlan
kotés elektromos paramétereire is.

Amennyiben a forrasztas helyére az alkoholban
oldott gyantat cseppentdvel vagy kis ecsettel
hordja fel, akkor a forrasztds megkezdése elgtt
ezt a cseppet a forrasztocsticesal fel kell mele-
giteni, ellenkezd esetben a tisztitd hatds nem
kovetkezik be.

Aforrasztas befejezése utan a folyasztoszer
maradékot tavolitsa el (pl. megfeleld olddszerrel).

* Gyanta hasznalata esetén a maradvényokat
nem sziikséges eltdvolitani.
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MUANYAGOK HEGESZTESE ES VAGASA

* Mianyagok megmunkalasahoz alacsony hémér-
sékletet llitson be.

* Akésziilékkel kizardlag csak a hére lagyuld
(termoplasztikus) mianyagokat (pl. polietilén,
polipropilén (PP-H, PP-B, PP-R), poliészter (PES),
polisztirén, PV, nejlon stb.) lehet megmunkalni
(az adott anyagon dltaldban fel van tiintetve, hogy
milyen mdanyagrdl van sz6).

Ahdre keményedd mianyagokat (és hasonld anya-
gokat) nem lehet a késziilékkel megmunkalni, mivel
azok megégnek a hd hatdsdra (pl. bakelit, gumi stb.).

A FORRASZTOCSUCS TISZTITASA

 Aforrasztdcsticsot tordlje meg az dllvanyba helyezett
és benedvesitett szivaccsal. A szivacs legyen nedves,
ellenkezd esethen a forrd cstics a szivacsot megégeti.

* Aforrasztocstics legyen forrd, amikor azt a nedves
szivaccsal tisztitja. A munka befejezése utan
aforrasztocsicsot mindig tisztitsa meg (de ne alkal-
mazzon mechanikus tisztitast, pl. acél drotkefével).

VI. Biztonsagi utasitasok
aforrasztopaka
hasznalatahoz

* Ahélézathoz csatlakoztatds eldtt ellendrizze le a forraszt-
cslics behelyezését és megfelel rogzitését a befogdba.

Ha lehetséges, akkor viseljen véddkesztydit, amivel
megvédheti a kezét az égési sériilésektdl.

Aforrasztopaka mozgatdsa sordn ligyeljen arra, hogy
aforrd forrasztdcstcesal ne érjen hozza senkihez se.

Aforrasztott helyet ne fogja meg.
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hiitse le, stlyosabb esetben forduljon orvoshoz.

Aforrd forrasztépékat ne hordozza. A mozgatés
eldtt vérja meg a forrasztopaka teljes kihtlését.

Amikor a forrasztépakat az dllvanyba helyezi, ligy-

eljen arra, hogy a forrasztécstics semmihez se érjen
hozzé. A forrasztopakat nem szabad tgy lehelyezni,
hogy a csticsa barmihez hozzaérjen (tiizet okozhat).

A munka befejezése utdn a mikodtetd kapcsolot
billentse ,0” &lldsha, majd a haldzati vezetéket is
htizza ki a fali aljzathdl. A forrd forrasztépakat ne
hagyja feliigyelet nélkiil.
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« Ugyeljen arra, hogy munka kbzben a késziilék halo-
zati vezetéke (szigetelése) ne sériiljon meg. A hélé-
zati vezetéket tartsa tavol a forrasztds helyétdl.
Amennyiben a késziilék haldzati vezetéke (szigete-
Iése) megsériilt, akkor a forrasztépakat ne kapcsolja
be és ne csatlakoztassa a fali aljzathoz. A késziiléket
Extol® mérkaszervizben javittassa meg.

Forrasztds eldtt tegyen meg mindent annak érde-
kében, hogy a halozati vezetékbe senki se tudjon
megbotolni (égési sériilés lehet a kivetkezménye).
Kiilondsen dvatosan hasznélja a késziiléket, ha

a kozelben gyerekek tartézkodnak. A hélézati
vezetéket biztonsagosan helyezze le, el6zze meg

a vezetékben vald meghotldst, illetve a késziilék és
a forrd forrasztopaka leesését.

A forrasztopakdt robbands- és tiizveszélyes kornye-
zethen ne hasznlja.

Ugyeljen arra, hogy a forrasztopakaba viz vagy mds
folyadék ne keriiljon.

A forrasztopakat vizbe martani tilos.

Akésziiléket nem haszndlhatjék olyan testi, értelmi,
érzékszervi fogyatékos, vagy tapasztalatlan személy-
ek (gyermekeket is beleértve), akik nem képesek

a késziilék biztonsagos hasznalatara, kivéve azon
eseteket, amikor a késziiléket mds felelds személy
utasitasai szerint és feliigyelete mellett hasznaljék.
Atermék nem jaték, azzal gyerekek nem jétszhatnak.
Altalaban feltételezziik, hogy a késziilékhez kisgy-
erekek (0 és 3 év kozott) nem fémek hozza, illetve
nagyobb gyerekek (3 és 8 év kozott), feliigyelet
nélkiil nem fogjak hasznalni. Eléfordulhat, hogy
stilyosabb testi vagy szellemi fogyatékos személyek
nem felelnek meg az EN 603335-1 szabvany kvetel-
ményeinek. A késziiléket 8 év feletti gyerekek csak
feln6tt személy feliigyelete mellett tisztithatjak.

VII. Tisztitas,
karbantartas, szerviz

A FiGYELMEZTETES!

o Akeésziilék tisztitasa és karbantartdsa eldtt a hdlé-
zati vezetéket huzza ki az aljzathl.

e Akésziilék hazanak a tisztitashoz szerves oldo-
szereket (pl. acetont) vagy karcold és agressziv
anyagokat haszndlni tilos. Ezek a késziilék miianyag
alkatrészein maradandé sériiléseket okozhatnak.
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A késziiléket mosogatdszeres vizzel enyhén bene-
dvesitett (jol kicsavart) puha ruhdval tordlje meg.
Ugyeljen arra, hogy viz ne keriiljon a késziilékbe.

Ha a termék a garancia ideje alatt meghibdsodik,
akkor forduljon az eladé iizlethez, amely a javitdst
az Extol® markaszerviznél rendeli meg. A termék
garancia utdni javitasait az Extol® markaszervizek-
nél rendelje meg. A szervizek jegyzékét a honlapun-
kon taldlja meg (Isd az Gtmutaté elején).

A késziilék javitasahoz (biztonsagi okokbdl) csak
eredeti alkatrészeket szabad felhasznélni.

VASAROLHATO POTALKATRESZEK

IX. Tarolas

* Amegtisztitott forrasztopakat szaraz, gyerekektdl
elzért helyen térolja. A késziiléket dvja a kozvetlen
napsiitéstdl, nedvességtdl és a sugarzd hétdl.

X.Hulladék megsemmisitése

CSOMAGOLO ANYAG

* A csomagoldst az anyagénak megfeleld hulladékgy-
{ijtd konténerbe dobja ki.

LEJART ELETCIKLUSU ELEKTROMOS
KESZULEKEK

* Azelektromos és elektronikus hulladékokrdl szolo
2012/19/EU sz&m( eurdpai iranyelv,
azidevonatkozd nemzeti

Pétalkatrész/tartozék Rendelési szam
Fa égetd és forrasztocstics
készlet, 30 darabos arn I
Fiitdtest 88945128
Persely recés anydval, készlet
& _i 8894512 A
1. tablazat

VIII. A cimkén talalhaté
jelolések magyarazata

EXTOL 8894512

230V~50Hz | 220-480°C
Max. 60W/Max. 18W

@CeEm Y &

A péka haszndlatba vétele el6tt
olvassa el a hasznélati itmutatot.

1. védelmi osztélyba sorolt késziilék.

][R

Megfelel az EU vonatkozo harmoniza-
10 jogszabdlyainak.

N
m

A pdkat csak beltérben haszndlja.
Akésziiléket nedvességtdl, viztdl és
esdtdl ovja.

torvények szerint az ilyen hulladékot
(amelyek a kornyezetiinkre veszélyes
anyagokat tartalmaznak), alapanya-
gokra szelektélva szét kell bontani, és
a kdrnyezetet nem kérosité médon djra kell haszno-
sitani. A szelektalt és elektromos hulladék gy(j-
t6helyekrdl a polgarmesteri hivatalban kaphat
tovabbi informéciokat.

XI. Garancia és garancialis
feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozé jogszabalyok, tor-
vények rendelkezéseivel 9sszhangban a Madal Bal Kft.
az On ltal megvésarolt termékre a jotallasi jegyen fel-
tiintetett garanciaidét ad. A termék javitdsat a Madal
Bal Kft.-vel szerzédéses kapcsolatban allé szakszerviz
agarancialis iddszakban dijmentesen végziel.

GARANCIALIS IDO ALATTI
ES GARANCIALIS IDO UTANI
SZERVIZELES

Atermékek javitasat végzd szakszervizek cime,
ajavitds igymenetével kapcsolatos informdcidk

Lasd lent.

1| [

2. tablazat

awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatoak
meg, illetve a szakszervizek felsoroldsa a termék
vésdrldsanak helyén is beszerezhetd. Tandcsaddssal
a(1)-297-1277 iigyfélszolgdlati telefonszamon &llunk
ligyfeleink rendelkezésére.
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir Ihr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitatstests unterzogen, die durch Normen und
Vorschriften der Européischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:
www.extol.eu

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslovd zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik
Herausgegeben am: 18.11.2023

I. Charakteristik - Verwendungszweck

Lotkolben Extol® Premium 8894512 mit einem stufenlos einstellbaren
Temperaturbereich von 220-480 °Cwird mit einem vielfaltigen Satz von
Spitzen und geformten Brennspitzen geliefert und ist fiir Einbrennen in Holz
und mit dem mitgelieferten Messer auch fiir thermisches Schneiden bestimmt.
Der Satz enthalt auch Schablonen fiir das Zeichnen von Zahlen und Buchstaben und
nach dem Zeichnen fiir das Einbrennen ohne Schablone, sowie Spitzen fiir das
Weichldten von Metallen.

v Der Lotkolben halt die eingestellte Temperatur standig konstant (er verfiigt iiber eine dauer-
hafte Erhaltungsleistung).

v Der Litkolben verfiigt iiber einen Betriebsschalter zum Ein- und Ausschalten des Lotkolbens — es
ist nicht notwendig, das Netzkabel aus der Steckdose zu ziehen, um den Létkolben ein- und auszuschalten.

PVOOG DG T

N

.y p Yy

Die Schablonen zum Zeichnen
von Buchstaben und Zahlen,
die nach dem Zeichnen ohne

Schablone eingebrannt werden!
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Il. Technische Spezifikation

Modellbezeichnung / Bestell-Nr. 8894512
Spannung/Frequenz 230V ~50 Hz
Max. Leistung/Max. Erhaltungsleistung 1) 60W/18W
Einstellbarer Temperaturbereich von 2) 220-480 °C
Netzkabellange 2m

Art der Lotspitzen 900M

Gewicht des Lotkolbens ohne Kabel und Spitze 409
Schutzklasse 1

Verfiigbarer Ersatzteilsatz, falls erforderlich Bestellnummer
Satz mit Brennspitzen fiir Holz und mit Lotspitzen, 30 Stiick fa721

1

Die maximale Leistung ist die Hochstleistung, die bei der maximalen Temperatureinstellung erreichbar

ist. Die maximale Erhaltungsleistung ist die Leistung, die erforderlich ist, um die maximale eingestellte
Temperatur zu halten. Wenn eine niedrigere Temperatur als die Hochsttemperatur eingestellt wird, sind die
Betriebsleistung und die maximale Erhaltungsleistung geringer.

2

Ill. Bestandteile
und Bedienungselemente

Abb. 1, Beschreibung - Position

1. Lotspitze

2. Stander

3. Flansch des Spannrohrs

4. Griffbereich

5. LED-Anzeige fiir Heizung und Aufwarmen

6. Temperaturregler zur Temperatureinstellung

7. Betriebsschalter zum Ein- / Ausschalten

8. Netzkabel

9. Schwamm zum Reinigen der Lotspitze / Formspitze

Die Temperatur ist nur ein Richtwert und hdngt von der verwendeten Spitze ab.

IV. Vorbereitung der
Lotstation zur Anwendung

A WARNUNG

* Lesen Sie vor dem Gebrauch die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Néahe des Gerates, damit sich der Bediener mit
ihrvertraut machen kann. Falls Sie das Produkt
jemandem ausleihen oder verkaufen, legen Sie
stets diese Gebrauchsanleitung bei. Verhindern Sie
die Beschddigung dieser Bedienungsanleitung. Der
Hersteller tragt keine Verantwortung fiir Schaden
infolge vom Gebrauch des Gerdtes im Widerspruch
zu dieser Bedienungsanleitung. Machen Sie sich
vor dem Gebrauch des Gerdts mit allen seinen
Bedienungselementen und Bestandteilen und
auch mit dem Ausschalten des Gerates vertraut,
um es im Falle einer gefahrlichen Situation sofort
ausschalten zu kénnen. Uberpriifen Sie vor der
Anwendung den festen Sitz aller Bestandteile und
iiberpriifen Sie, ob nicht Teile des Gerétes, z B.
die Sicherheits-Schutzelemente beschadigt, oder
falsch installiert, falsch platziert sind oder ob sie
fehlen. Als Schaden gilt auch eine Beschadigung der
Isolierung des Netzkabels oder eine Beschadigung
des Steckers. Ein Gerat mit beschadigten oder feh-
lenden Teilen darf nicht benutzt werden und muss
in einer autorisierten Werkstatt der Marke Extol®
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repariert werden — siehe Kapitel Instandhaltung
und Service oder Webseite am Anfang der
Bedienungsanleitung.

 Bevor Sie die Lotspitze austauschen oder insta-
llieren, reinigen usw., ziehen Sie das Netzkabel
von der Stromquelle und und lassen Sie die Spitze
abkiihlen, falls sie heil3 ist.

AUFSETZEN/AUSTAUSCH
DER LOTSPITZE OHNE GEWINDE

 Schrauben Sie den Flansch am Spannrohr der
L6tspitze ab und entfernen Sie das Rohr (Abb. 2a).
Setzen Sie die Lotspitze auf den herausragenden
Heizkorper, setzen Sie das Spannrohr wieder auf und

sichern Sie es durch Anziehen des Flansches (Abb. 2b).

AUFSETZEN/AUSTAUSCH
DER BRENNSPITZE

 Schrauben Sie den Flansch am Spannrohr der
Lotspitze ab und entfernen Sie das Rohr. Setzen Sie
den Adapter auf den herausragenden Heizkorper
(Abb. 3a, Schritt 1) und bringen Sie dann das
Spannrohr mit Gewinde am Ende an und sichern Sie
es durch Anziehen des Flansches (Abb. 3b, Schritt 2).
Schrauben Sie die Brennspitze mit Gewinde in das
Gewinde der herausragenden Endung des eingesetzten

Adapters und ziehen Sie es richtig fest (Abb. 3¢, Schritt 3).

VORBEREITUNG
DES REINIGUNGSSCHWAMMES

1

Tauchen Sie den ganzen Reinigungsschwamm
ins Wasser und quetschen Sie das iiberschiissige
Wasser heraus (iiberdrehen Sie den Schwamm
nicht, damit er nicht beschadigt wird.

o

GieBen Sie so viel Wasser in das
Aufbewahrungsfach fiir den Schwamm, dass der
Schwamm nicht mit Wasser iibersattigt, sondern
feuchtist. Der Schwamm darf nicht trocken sein,
damit er durch den Kontakt mit der heiBen Spitze
nicht beschadigt wird.

INSTALLATION VOM STANDER
ZUR ABLAGE DES LOTKOLBENS

« Platzieren Sie den Stander zur Ablage des
Lotkolbens in die Néhe des Arbeitsplatzes, damit er
leicht zuganglich ist. Setzen Sie den Lotkolben mit
der Spitze auf den Sténder (siehe Abb. 1).

DE
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EINSCHALTEN/AUSSCHALTEN
DER LOTSTATION/

TEMPERATUREINSTELLUNG

1. Uberpriifen Sie, ob der Spannungswert der

Steckdose dem Wert von 220-240 V~50 Hz
entspricht und iiberpriifen Sie den Zustand
des Steckers des Speisekabels.

. Setzen Sie den Lotkolben auf den Stander
(siehe Abb. 1).

3. Stecken Sie den Netzkabelstecker des

Latkolbens in die Stromsteckdose

4. Drehen Sie den Temperaturregler (Abb. 1,

Position 6), um die Temperatur einzustellen.
Beim Léten von Metallen sollten Sie eine hohe
Temperatur einstellen — also die obere Grenze
innerhalb des Temperaturbereichs. Beim Brennen
in Holz st die Temperatur etwas niedriger
einzustellen, sie sollte bei etwa 300 °C liegen.
Wenn die Temperatur zu hoch ist, brennt die
Spitze sehr schnell in das Holz ein und ist schwer
zu kontrollieren. Die Temperatur an der L6t- bzw.
Brennspitze ist stark von deren GroRe abhéngig
und daher ist es nicht sinnvoll, einen bestimmten
Temperaturwert auf der Skala anzugeben. Fiir
optimale Bedingungen beim Brennen mit der
vorgesehenen Brennspitze und Holz oder beim
Léten von Metallen muss die Temperatur anhand
eines praktischen Tests eingestellt werden.

5. Schalten Sie den Betriebsschalter (Abb. 1, Position

7) in die Position ,,ON”, um den Létkolben einzu-
schalten.

ANZEIGE DES HEIZVORGANGS
UND DES AUFHEIZENS AUF DIE EINGESTELLTE
TEMPERATUR

* Beim Aufheizen auf die gewiinschte Temperatur
leuchtet die LED-Anzeige (Abb. 1, Position 5)
intensiv. Wenn die eingestellte Temperatur
erreicht ist, erlischt die LED-Anzeige nicht,
aber die Lichtintensitét ist geringer — der
Létkolben geht in den Erhaltungsheizmodus mit
Erhaltungsleistung.

6. Schalten Sie den Lotkolben aus, indem Sie den

Betriebsschalter in die Position ,OFF” stellen.

EXTOLPREMIUM
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V. Arbeiten
mit dem Lotkolben

EINBRENNEN IN HOLZ

 Zum Einbrennen von Zeichen in Holz passen Sie die

Geschwindigkeit der Fiihrung der Brennspitze an der

Oberfléche des Holzes an die Tiefe des Einbrennens
in Bezug auf die eingestellte Temperatur an. Bleibt
der Lotkolben langer an einer Stelle stehen, taucht
die Brennspitze immer tiefer in das Holz hinein.
Wir empfehlen, diese Bearbeitungsart zuerst an
einem Stiick Holz auszuprobieren. In Abhéngigkeit
vom Holztyp ist ggf. die Temperatur zu senken.

A HINWEIS

 Beim Einbrennen in Holz entsteht starker Rauch.
Fiihren Sie diese Tatigkeit daher in einem gut beliif-
teten Raum durch und atmen Sie den Rauch nicht ein.

MITTEL ZUM LOTEN VON METALLEN

« Dieser Lotkolben ist vor allem zum sog. weichen

Léten bestimmt, d. h. speziell zur Erstellung von
gut elektrisch leitenden Verbindungen unter
Anwendung von weichen Lotlegierungen auf
Basis von Zinn, Antimon, Kupfer, Silber, Zink
—50g. ,Lot” und Flussmittel (Lotpaste) bei einer
Betriebstemperatur bis 450 °C.

Es handelt sich vor allem um die Verbindung von
Leitern zwecks Ubertragung vom elektrischen
Strom, bei denen keine Bestandigkeit gegen
mechanische Beanspruchung erwartet wird.

 Die Schmelztemperatur des Lotzinns muss niedriger

sein als die Schmelztemperatur des geldteten Materials.

 Das Lotzinn ist in verschiedenen Formen und

Stérken erhéltlich, je nach GroBe der zu erstellen-
den Verbindung, am meisten als Lotdraht in Spulen.

« Die Flussmittel beseitigen von der Lotoberfldche

die Metalloxide, mit denen die Metalle behan-

delt werden, wodurch der Kontakt mit dem

Lotzinn verhindert wird, weil dieses nicht in das
Grundmaterial eindringen kann. Metalloxide
werden auf der heiBen Oberflache sofort gebildet
nach der vorherigen Beseitigung auf andere Art und
Weise als mit Flussmittel, z. B. durch mechanisches
Abschleifen, daher ist es nétig, zur Bildung einer
guten Lotverbindung Flussmittel zu benutzen.

Als Flussmittel verwendet man eine Lotpaste fiir
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weiches Léten (z.B. eine Mischung von Zinkchlorid
und Ammoniumchlorid mit organischen Fetten)
oder Kolophonium (d. h. organisches Harz). Das
Kolophonium kann auch auf die Verbindungsstelle in
Form einer Losung im Alkohol aufgetragen werden.
Die Flussmittel zum weichen Loten sind fiir den
Temperaturbereich von 200-450°C bestimmt.

LOTEN VON METALLEN

A HINWEIS
* Sorgen Sie wahrend der Benutzung des

Lotkolbens fiir gute Entliiftung des Raumes,
denn beim Loten entstehen Dampfe von fliich-
tigen Stoffen, die gesundheitsschadigend
sind. Wenn keine natiirliche oder gezwungene
Liiftung gesichert werden kann, miissen Sie
eine kiinstliche Dampfabsaugung sichern.

LOTEN

A HINWEIS

* Vor dem Ldten reinigen Sie die zu verbindenden
Stellen vom mechanischen Schmutz, entfetten
Sie die Stellen und entfernen Sie die chemische
Oberflachenbehandlung. Falls Sie zum Entfetten
brennbare organische Losungsmittel verwenden,
miissen diese vor dem Laten vollkommen ver-
dampft sein, damit die Dampfe oder brennbare
Fliissigkeiten nicht angeziindet werden. Trocknen
Sie vor dem Loten die nasse Oberfléche.

1) Tauchen Sie die heiBe Lotspitze in das
Flussmittel und tragen Sie ein wenig davon
auf die Spitze auf.

2) Ubertragen Sie das geschmolzene
Flussmittel mit der Lotspitze auf die
Materialoberflache des Teils, an den ein
weiterer Gegenstand (Leiter) mit Hilfe des
Lotzinns befestigt werden soll.

3

Nehmen Sie mit der heiBen Lotspitze das
Lotzinn vom Draht oder einer anderen
Lieferform ab.

4) Tauchen Sie die heiBe Lotspitze mit geschmol-
zenem Zinn wieder ins Flussmittel ein.

5) Ubertragen Sie das geschmolzene Lotzinn
mit dem Flussmittel auf der heien
Lotspitze auf die gleiche Stelle, wo sich
bereits das Flussmittel befindet.

DE



6) Erwarmen Sie die Stelle mit aufgetragenem
Létzinn und Flussmittel, damit das Létzinn
leicht iiber die geldtete Stelle flieBt.

7) Auf die gleiche Art und Weise tragen Sie nun
das Lotzinn auf die Verbindungsstelle des
zweiten Bauteils auf.

8]

AnschlieBend verbinden Sie beide Teile so,
dass Sie das Ende mit dem aufgetragenen
Lotzinn auf die Stelle mit dem aufgetrage-
nen Lotzinn des anderen Teils legen und das
Lotzinn hier mit der Lotspitze gut erhitzen,
damit die Metalle verschmelzen und eine
hochwertige Verbindung beider Teile
gewihrleistet ist. Nach dem Anschmelzen
des Lotzinns legen Sie die heife Pistole
zuriick in den Stander und halten Sie das zu
verbindende Teil ohne Bewegung bis zum
Erstarren des Lotzinns. Zum griindlichen
Zusammendriicken benutzen Sie eine Zange,
Zwinge oder einen Schraubstock.

= Sofern die Verbindungsstelle nicht gut dur-
chwérmtist infolge der kurzen Kontaktzeit oder
zu niedriger Temperatur beim Léten, kommt es
zur Entstehung einer sog. kalten Verbindung,
was eine Verbindung ist, die sich durch schlech-
tes Einweichen des geldteten Materials duBert,
durch eine grobe Oberflache oder durch korni-
ges Aussehen und schlieBlich durch schlechtere
Leitfahigkeit von Strom.

Falls als Flussmittel Kolophonium in
Alkoholldsung angewendet wird, muss die
Kontaktstelle mit aufgetragener Losung auch
mit der heiBen Spitze des Lotkolbens angeheizt
werden, sonst wird die Oxidschicht von der
Oberflache nicht entfernt.

9) Nach dem Abkiihlen beseitigen Sie von der
Lotstelle die Flussmittelreste (Lotpaste) mit
einer Verdiinnung.

* Wird ein Kolophonium benutzt, gibt es fast
keine Uberreste zum Entfernen.

SCHWEISSEN/SCHNEIDEN
VON KUNSTSTOFFEN

* Bei der Warmebehandlung von Kunststoffen ist die
niedrigste Temperatur einzustellen.

* Thermisch konnen bis zu einer bestimmten
Temperatur nur thermoplastische Kunststoffe wie
z.B. Polyathylen, Polypropylen vom Typ PP-H, PP-B,
PP-R, Polyester (PES), Styropor, PVC, Nylon usw.
bearbeitet werden (am jeweiligen Werkstoff sollte
der Kunststofftyp angefiihrt sein).

Kunststoffe vom Typ Thermosets konnen nicht
thermisch verarbeitet werden, da sie zum Sintern
neigen (z. B. Bakelit, Gummi).

REINIGUNG DER LOTSPITZE

 Wischen Sie die heiBe Lotspitze mit dem nassen
Reinigungsschwamm ab, der im Ablagebereich im
Stander fiir die Ablage der Lotpistole gelagert ist. Der
Reinigungsschwamm muss nass sein, sonst beschdi-
gt die heiBBe Spitze den trockenen Schwamm.

* Reinigen Sie die Lotspitze immer mit einem nassen
Reinigungsschwamm. Reinigen Sie die Spitze
niemals mit mechanischen Mitteln, z. B. mit einer
Metallbiirste usw. Reinigen Sie die Spitze immer
vor Arbeitsende.

VI. Sicherheitshinweise

fiir die Arbeit

mit der L6tpistole

* Vor dem Anschluss der Lotstation an das Stromnetz

stellen Sie sicher, dass die Lotspitze richtig aufgese-
tzt und in der Pistole befestigt ist.

Sofern es mglich ist, benutzen Sie zum Schutz vor
Verbrennungen geeignete Schutzhandschuhe.

Achten Sie bei der Handhabung des heiBen
Aufsatzes darauf, dass es zu keinen Verbrennungen
von anderen Personen oder Tieren kommt.

Beriihren Sie die Lotstelle nicht.

Kommt es zu einer Verbrennung, kiihlen Sie die bet-
roffene Stelle intensiv ab und je nach Schwere der
Verletzung erwagen Sie eine arztliche Behandlung.

Transportieren Sie die Lotpistole niemals, wenn sie
hei ist. Vor dem Transport lassen Sie die Pistole
abkiihlen.

Legen Sie eine heiBBe Lotpistole immer in den
Stander und stellen Sie sicher, dass die Lotspitze
nichts beriihrt. Legen Sie die heiBe Lotpistole
niemals so ab, dass sie mit den heiBen Teilen etwas
beriihren konnte, was zum Brand fiihren konnte.
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 Nach der Beendigung der Arbeit schalten Sie immer
die Lotstation aus, indem Sie den Betriebsschalter
in die Position ,0” umschalten, und trennen Sie das
Speisekabel von der Stromquelle. Lassen Sie nie-
mals eine heiBe Lotpistole unbeaufsichtigt.

Achten Sie darauf, das die Isolierung des Netzkabels
nicht beschadigt wird. Halten Sie das Kabel fern
von der Lotstelle. Sofern es zur thermischen
Beschéadigung des Speisekabels kommt, beenden
Sie sofort die Arbeit mi der Lotstation, schalten Sie
die Stromzufuhr zur Steckdose ab und trennen Sie
das Speisekabel von der Stromquelle und organisi-
eren Sie den Austausch des Kabels der Lotstation in
einer autorisierten Werkstatt der Marke Extol®.

Stellen Sie bei Arbeiten mit der Létpistole sicher,
dass auch Personen in der Umgebung informiert
sind, damit niemand iiber das Netzkabel stolpert
und keine Verbrennungen von Personen drohen.
Besondere Aufmerksamkeit ist vor allem den
Kindern zu widmen. Auch das Kabel ist so zu
positionieren, dass eine Stolpergefahr oder Fall der
heiBen Lotpistole minimiert wird.

Benutzen Sie die Lotpistole nicht in brand- und
explosionsgefahrdeten Bereichen.

Schiitzen Sie die Lotpistole vor Eindringen von
Wasser in das Gerdteinnere und vor Feuchtigkeit.

Kiihlen Sie die Lotspitze nie durch
Eintauchen ins Wasser ab.

Verhindern Sie die Benutzung des Gerétes durch
Personen (inklusive Kinder), denen ihre kdrperliche,
sensorische oder geistige Unfahigkeit oder Mangel an
ausreichenden Erfahrungen und Kenntnissen keine siche-
re Anwendung des Gerétes ohne Aufsicht oder Belehrung
ermdglichen. Kinder diirfen nicht mit dem Gerét spielen.
Im Allgemeinen wird die Verwendung des Gerdts
durch sehr kleine Kinder (im Alter von 0 bis
einschlieBlich 3 Jahren) und die unbeaufsichtigte
Verwendung durch jiingere Kinder (im Alter von
tiber 3 Jahren und unter 8 Jahren) nicht in Betracht
gezogen. Es wird anerkannt, dass schwer behinder-
te Menschen maglicherweise Bediirfnisse haben,
die tiber die in der Norm EN 60335-1 festgelegten
Standards hinausgehen. Die vom Nutzer durch-
gefiihrte Reinigung und Wartung darf nicht von
Kindern durchgefiihrt werden, sofern sie nicht &lter
sind als 8 Jahre und unter Aufsicht.

VII. Reinigung,
Instandhaltung, Service

A HINWEIS
* Vor Reinigung oder Instandhaltung trennen Sie das
Netzkabel vom Stromnetz.

* Bei der Reinigung des Kunststoffgehauses des
Lotkolbens benutzen Sie keine aggressiven
Reinigungsmittel oder organische Losemittel
(z. B. auf Azetonbasis), da dies die Kunststoffteile
beschadigen wiirde. Zum Reinigen benu-
tzen Sie z. B. einen Stoff, befeuchtet mit
Waschmittelldsung, verhindern Sie jedoch das
Eindringen von Wasser in das Gerdteinnere.

Im Bedarfsfall einer Garantiereparatur wenden Sie
sich bitte an den Handler, bei welchem Sie das Gerét
gekauft haben, und der eine Reparatur in der auto-
risierten Werkstatt der Marke Extol® organisiert.

Im Falle einer Nachgarantiereparatur wenden Sie
sich direkt an eine autorisierte Servicewerkstatt der
Marke Extol® (die Servicestellen finden Sie unter
der in der Einleitung dieser Gebrauchsanweisung
angefiihrten Internetadresse).

Fiir die Reparatur miissen aus Sicherheitsgriinden
nur Originalteile des Herstellers verwendet werden.

VERFUGBARE ERSATZTEILE

FALLS ERFORDERLICH
Ersatzzubehor/-teil Bestellnummer
Satz mit Brennspitzen fiir Holz
und mit Lotspitzen, 30 Stiick a7
Heizkorper 88945128
Spannrohr mit Flansch, Satz
. _i 8894512A
Tabelle 1

VIIl. Bedeutung der
Kennzeichen auf dem Schild

EXTOL 8894512
230V~50Hz | 220-480°C
Max. 60W/Max. 18W ﬁ
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@ Lesen Sie vor dem Gebrauch des X. Abfa"entsorgung
Latkolbens die Gebrauchsanleitung. VERPACKUNGSMATERIALIEN
IE Gerit der Schutzklasse Il o Werfen Sie die Yerpackungen in den entsprechen-
den Container fiir sortierten Abfall.
c € Entspricht den einschldgigen ELEKTROGERAT
EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften. | MIT ABGELAUFENER LEBENSDAUER
Benutzen Sie den Lotkolben nurim « Nach der Richtlinie (EU) 2012/19 diirfen unbrau-
G Innenbereich. Schiitzen Sie vor Regen chbare Elektrogerate aufgrund ihrer
und Eindringen von Wasser. umweltgefahrdenden Inhaltsstoffe
nicht iiber den Hausmiill entsorgt
X Siehe weiter werden, sondern miissen zur
—-— umweltgerechten Entsorgung einer ey

Tabelle2  Ricknahmestelle fiir Elektrogerdte
iibergeben werden. Informationen iiber die
IX. Lagerung Sammelstellen und -bedingungen erhalten Sie bei
« Lagern Sie den abgekilhlten und sauberen Létkolben dem Gemeindeamt oder beim Handler.
an einem trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von
Kindern. Schiitzen Sie sie vor Feuchtigkeit, strahlender
Warme und direkter Sonneneinstrahlung.
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