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Dear customer,

Thank you for purchasing our product. Please read the following instructions carefully before
first use and keep this user manual for future reference. Pay particular attention to the safety
instructions. If you have any questions or comments about the device, please contact the
customer line.

1] www.alza.co.uk/kontakt
© +44 (0)203 514 4411
Importer Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prahgue 7, www.alza.cz


http://www.alza.cz/

Dear User,

Thank you for joining us. Please read the Sonic Mighty 12K manual thoroughly and follow the
instructions step by step to get the best printing experience.

Key Notes Before Start

Stable Printing Environment
Store your 3D printer in a dry and well-ventilated environment. Place it on a flat surface and
avoid direct sunlight exposure.

Protective Measures
When handling resins or prints, please wear Personal Protective Equipment such as gloves,
masks, protective goggles, and long-sleeved clothes.

Maintenance

Clean the Z-Axis

First, wipe the Lead Screw with Lint Free Wipes. Then, apply a thin layer of general lubricant
so that is spins smoothly.

Clean the 3D Printer

Use 95% alcohol and Lint Free Wipes to carefully clean the printer, resin vat, and the building
plate.




Introduction

Printer Parts

LCD Screen--------------

USB Port
Network Port

Touch Panel -
Power Switch
USB Port---------emmmmeer Power Socket
The Toolbox

Warranty Card Gloves Power Cord & Adapter
Plastic Funnel Metal Scraper Plastic Scraper

Allen Wrench Set USB Stick Wi-Fi Adapter



Operation

System

Phrozen OS

Operation

5 inch Touch Panel

Slicer Software

CHITUBOX V1.9.6 and above (Or others)

Connectivity

USB / Ethernet / Wi-Fi

Storage

Printing Specifications

Technology

Buil-in Memory

Resin 3D Printer — LCD Type

Light Source

Liner Projection LED Module

XY Resolution 19 x 24 pm
Layer Thickness 0.01 —0.30mm
Max Printing Speed 200 layers / hr
Compatible File Format .CTB / .PRZ
Power Requirement DC 24V : 5A

Hardware Specifications

Printer Size

33.7x33.7x51.6 cm

Printing Volume

21.8x12.3x23.5cm

Printer Weight

14.3 kg

All specifications were tested in a laboratory and are subject to change without prior notice.
For the latest update, please refer to Phrozen’s official website.

The included power cord set packaged with the main unit cannot be used with electrical

equipment other than the specified device.



Prepare Your 3D Printer

Guided Process for Initial Use
When turning on your 3D printer for the first time, please follow the setup tutorials on the
touch panel to complete the initial tests, including the LCD test, Z-Axis Calibration, and first

test print.

LCD Test
Please Name Your Printer e : :
The printer will automatically test the LCD in
three differant modes.

|

& Next

Z-axis Calibration ! Print the XP Finder

Print Test with XP Finder
Please use Agua-Gray 8K resin to condict your
print test,

Piease follow these steps to calibrate the Z-axis
In order 10 prevent the LCD screen fram
breaking or becoming dameged.

*If you aren't using Phrozen Ague-Gray 8K reain, pleese don't procased.

€ Other Resins & Next

¢ If you miss the tutorial setup, please go to the “Settings” page on the left column of
the touch panel and click “System Setting” > "Device Test” > “Factory Settings”. The
machine will restart and display the tutorial setup.

Z-Axis Calibration
Go to the "Tools” page on the left column of the touch panel and click “Z-axis Control” > “Z-

Axis Calibration”.

ITools 1Z-axis Control

Adjust the distance

S

Z-axis Control Vat Cleaning




Follow the on-screen instructions to perform Z-Axis Calibration:

1. Remove the resin vat. Place a piece of A4 paper on top of the LCD screen.

2. Install the building plate and secure the thumb screw tightly. Then loosen the four
calibration screws on both sides of the building plate.

3. Wait for the building plate to touch the LCD screen, then tighten the four screws on
both sides of the building plate.

4. Click "Finish” and wait for the building plate to return to its original position to
complete the Z-Axis Calibration.

Thumb Screw

Calibration Screws

Moving the Slider on the Z-Axis
To use this function, please pay attention to the procedure below each time you turn on the
printer to let the Z-Axis detect the zero position:

e If you replace or readjust the building plate, Z-Axis, LCD screen, and screen protector,
Z-Axis Calibration needs to be performed each time afterward.

e If there is no need to replace or adjust the above structure, please go to the “Tools”
page on the left column of the touch panel and click “Z-Axis Control” > "Move to Z-
Axis Zero Position”.

After completing the step, you'll be able to use the slider on the Z-Axis function.

Z-Offset Setting
Reposting your Z-Axis to print flat objects on the building plate. It is also helpful in the resin
is viscous.

Complete the Z-Axis Calibration first.

Click “Move to Z-Axis Zero Position”.

Adjust the Z-Axis zero position based on your printing needs.
Click "Reset Z-Offset” to complete the setting.

o=



Tips: Rebooting the firmware and performing Z-Axis Calibration will rest the Z-Offset setting.
Please repeat the Z-Offset setting before, each printing.

Z-Axis Calibration

[ s |
Move to Z-Axis Zero Position
Reset Z-Offset =]
Units of movement
Z-Offset
Slider

Prepare Your Print File

The Sonic Mighty 12K supports both .CTB and .PRZ file format. Use slicer software to turn
.STL and .OBJ files into .CTB or .PRZ files.

Convert .STL/.OBJ File to .CTB/.PRZ File
1. Import .STL or .OBIJ files into the slicer software and add supports to your models to
secure them to the building plate.
2. Choose the “Sonic Mighty 12K" printer in the slicer. Set the resin parameters
according to your resin and slice.
3. After the slicing is completed, save it as a .CTB or .PRZ file and the file are ready to be
printed.

Test Files for Your First Print
1. The USB included in the tool box contains both .STL and .CTB files of two test models:
Phrozen_test” and "Phrozen_XP_Finder”.
2. You can directly print the .CTB files in the USB with Aqua-Gray 8K Resin. If you are
printing with other reins, slice the .STL files with the compatible parameter settings
required for your resin.

E-I
[=][s

Slicer Software Supports Tutorial Resin Parameters

Learn and Download
Phrozen_XP_Finder



File Import & Network Connection

Sonic Mighty 12K can import files through a USB connection or via the Internet.

Import Files via USB

1. Save the .CTB or. PRZ file to you USB, and plug the USB into the printer.
2. On the "Print” menu on your touch panel, click "USB” > select the file you want to
print > “Print".

File Info

AAS. _otb
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Import Files via Network Connection

Select the network connection method

Use the Wi-Fi adapter included in the tool box to connect to Wi-Fi or plug in a network cable
and connect through Ethernet.

Connecting to the internet
On the “Settings” page on the left column of the touch panel, click “Network” > “Wi-Fi" or

“LAN Cable".

(SRS

Locate the printer IP
Return to the “Settings” page and click “Sharing Network” > enable the setting. The “IP
Adress” is at the bottom-most field.

Connecting the printer to a computer
Have the computer connect to the same local area network as the printer and enter the
printer IP address into the empty folder location on your computer.

The username and password have to be entered manually for initial use.

- e
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First Test Print

Use Aqua-Gray 8K Resin and the “Phrozen_XP_Finder_Migthy12K_AQ8K" .CTB file to perform
the test.

e Tighten the screws on your resin vat and building plate. Make sure the building plate
and resin vat are clean from any debris.

e Shake the resin bottle for 1 minute. Pour the resin into the vat without exceeding the
maximum mark.

e Insert the USB, find the test file named “Phrozen_XP_Finder_Mighty12K_AQ8K.ctb”
and start printing it with Aqua-Gray 8K resin.

e While printing, please keep the lid closed to prevent light exposure that may affect
your prints.

e Once printing is complete, carefully remove the building plate and use a metal
scraper to carefully remove your print.

e Use a 95% sanitizing alcohol or Washing Station to clean your printed models. After
it's fully dry, post-cure your models with a Curing Station.

NOTICE: When installing the resin vat, please align the screws at the bottom of the resin vat
with the platform grooves to avoid damage caused by the screws scratching the LCD panel.

12



Remote Control App - Phrozen GO

Phrozen GO is a mobile application designed for Phrozen printer users,
so you can always check on your Phrozen 3D printers wherever you are.

Please scan the QR code to access the Phrozen GO tutorial.

My Printer

Sonic Mighty 12K_01
Phrozen Sonic Mighty 12K

Sonic Mighty 12K_02
Phrozen GO ' Phrozen Sonic Mighty 12K
User Manual

Sonic Mighty 12K_03
Phrozen Sonic Mighty 12K
50%
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Warranty Conditions

A new product purchased in the Alza.cz sales network is guaranteed for 2 years. If you need
repair or other services during the warranty period, contact the product seller directly, you
must provide the original proof of purchase with the date of purchase.

The following are considered to be a conflict with the warranty conditions, for which
the claimed claim may not be recognized:

e Using the product for any purpose other than that for which the product is intended or
failing to follow the instructions for maintenance, operation, and service of the product.

e Damage to the product by a natural disaster, the intervention of an unauthorized person
or mechanically through the fault of the buyer (e.g., during transport, cleaning by
inappropriate means, etc.).

e Natural wear and aging of consumables or components during use (such as batteries,
etc.).

e Exposure to adverse external influences, such as sunlight and other radiation or
electromagnetic fields, fluid intrusion, object intrusion, mains overvoltage, electrostatic
discharge voltage (including lightning), faulty supply or input voltage and inappropriate
polarity of this voltage, chemical processes such as used power supplies, etc.

¢ If anyone has made modifications, modifications, alterations to the design or adaptation
to change or extend the functions of the product compared to the purchased design or
use of non-original components.

14



EU Declaration of Conformity

This equipment is in compliance with the essential requirements and other relevant
provisions of EU directives.

C¢€

WEEE

This product must not be disposed of as normal household waste in accordance with the EU
Directive on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE - 2012/19 / EU). Instead, it shall
be returned to the place of purchase or handed over to a public collection point for the
recyclable waste. By ensuring this product is disposed of correctly, you will help prevent
potential negative consequences for the environment and human health, which could
otherwise be caused by inappropriate waste handling of this product. Contact your local
authority or the nearest collection point for further details. Improper disposal of this type of
waste may result in fines in accordance with national regulations.
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Vazeny zakazniku,

Dékujeme vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouzitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a uschovejte si tento navod k pouziti pro budouci pouziti. Zvlastni
pozornost vénujte bezpecnostnim pokyndm. Pokud mate k pfistroji jakékoli dotazy nebo
pripominky, obrat'te se na zakaznickou linku.

1] www.alza.cz/kontakt
© +420 225 340 111
Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Vazeny uzivateli,

Dékujeme, Ze jste se k nam pripojili. Prectéte si prosim dikladné navod k pouziti tiskarny
Sonic Mighty 12K a postupujte krok za krokem podle pokyn(, abyste ziskali co nejlepsi
zkusSenosti s tiskem.

Klicové poznamky pred zahajenim
Stabilni tiskové prostredi

3D tiskarnu skladujte v suchém a dobre vétraném prostredi. Umistéte ji na rovny povrch a
nevystavujte ji pfimému slunec¢nimu zareni.

Ochranna opatreni
Pri manipulaci s pryskyficemi nebo vytisky pouzivejte osobni ochranné prostredky, jako jsou
rukavice, masky, ochranné bryle a odév s dlouhymi rukavy.

Udrzba

Nejprve ocistéte osu Z pomoci utérek bez chloupkl. Poté naneste tenkou vrstvu obecného
maziva, aby se hladce otacela.

Cisténi 3D tiskarny

Pomoci 95% alkoholu a utérek Lint Free Wipes peclivé vycistéte tiskarnu, nadobu s pryskyfici
a stavebni desku.

Olovény
Sroub




Uvod

Soucasti tiskarny

R REEE Kamera

Obrazovka LCD tow
....... Sitovy port USB

Dotykovy panel-—--.__

Vypinac napajeni
Zasuvka napajeni

Port USB

Sada nastroju

Zarucni list Rukavice Napajeci kabel a adaptér

Plastovy trychtyr Kovova Skrabka Plastova Skrabka

Sada imbusovych klicd USB Disk Adaptér Wi-Fi

18



Operace

Systém Phrozen OS
Operace 5palcovy dotykovy panel
Software Slicer CHITUBOX V1.9.6 a vyssi (nebo jiné)
Pripojeni USB / Ethernet / Wi-Fi
Ulozisté Vestavéna pamét
Specifikace tisku

Technologie

3D tiskarna s pryskyrici - typ LCD

Zdroj svétla

Projekéni modul LED Liner

Rozliseni XY 19 x 24 um
Tloustka vrstvy 0,01 - 0,30 mm
Maximalni rychlost tisku 200 vrstev / hod.
Kompatibilni format souborii .CTB / .PRZ
Pozadavek na napajeni DC24V:5A

Specifikace hardwaru

Velikost tiskarny

33,7 x33,7x51,6 cm

Objem tisku

21,8x12,3x23,5cm

Hmotnost tiskarny

14,3 kg

Vsechny specifikace byly testovany v laboratofi a mohou se zménit bez predchoziho
upozornéni. Nejnovéjsi aktualizace naleznete na oficialnich webovych strankach spolecnosti

Phrozen.

Sadu napajeciho kabelu, ktera je soucasti baleni hlavni jednotky, nelze pouzit s jinym nez

uvedenym elektrickym zafizenim.
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Priprava 3D tiskarny

Rizeny postup pro pocatecni pouziti
Pfi prvnim zapnuti 3D tiskarny postupujte podle ndvodu k nastaveni na dotykovém panelu a
provedte Uvodni testy, vcetné testu LCD, kalibrace osy Z a prvniho zkusebniho tisku.

LCD Test
Please Name Your Printer
The printer will automatically test the LCD in
three different modes.

|

@ Next

Z-axis Calibration i Print the XP Finder

Piease follow these steps to calibratie the Z-axis Print Test with XP Finder
In order 10 prevent the LCD screen from Please use Aqua-Gray 8K resin to conduct your

braaking or becoming damaged. : print test,

*If you aren't using Phrozen Agus-Gray 8% resin, plesse don't procead.

€ Other Resins @ Next

e Pokud vam chybi vyukové nastaveni, prejdéte na stranku "Nastaveni" v levém sloupci
dotykového panelu a kliknéte na "Nastaveni systému" > "Test zafizeni" > "Tovarni
nastaveni". Zafizeni se restartuje a zobrazi vyukové nastaveni.

Kalibrace osy Z
Prejdéte na stranku "Nastroje" v levém sloupci dotykového panelu a kliknéte na “Rizeni osy
Z" > "Kalibrace osy Z".

ITools 1Z-axis Control

Adjust the distance

Vi 8

Z-axis Control Val Cleaning
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Kalibraci osy Z provedte podle pokyn( na obrazovce:

1. Vyjméte nadobu s pryskyrici. Na obrazovku LCD polozte papir formatu A4.

2. Nainstalujte stavebni desku a pevné zajistéte Sroub s palcem. Poté povolte Ctyri
kalibracni Srouby na obou stranach stavebni desky.

3. Pockejte, az se stavebni deska dotkne obrazovky LCD, a utdhnéte Ctyfi Srouby na
obou stranach stavebni desky.

4. Klepnéte na tlacitko "Finish" (Dokoncit) a pockejte, az se stavebni deska vrati do
puvodni polohy, ¢imz bude kalibrace osy Z dokoncena.

Sroub s palcem

Kalibracni Srouby

Pohyb posuvniku na ose Z
Chcete-li tuto funkci pouzivat, vénujte pozornost nize uvedenému postupu pfi kazdém
zapnuti tiskarny, aby osa Z zjistila nulovou polohu:

e Pokud vyménite nebo znovu nastavite stavebni desku, osu Z, obrazovku LCD a
ochranny kryt obrazovky, je tfeba poté pokazdé provést kalibraci osy Z.

e Pokud neni tfeba vyse uvedenou strukturu vyménit nebo upravit, prejdéte na stranku
"Nastroje" v levém sloupci dotykového panelu a kliknéte na "Ovladani osy 72" >
"Pfesunout do nulové polohy osy Z".

Po dokonceni tohoto kroku budete moci pouzivat posuvnik na funkci osy Z.

Nastaveni posunu Z

Prepolohovani osy Z pro tisk plochych objektd na stavebni desku. Je také uzitecné, kdyz je
pryskyfice viskozni.

Nejprve dokoncete kalibraci osy Z.

Stisknéte tlacitko "Presunout do nulové polohy osy Z".
Nastavte nulovou polohu osy Z podle svych tiskovych potreb.
Nastaveni dokoncite kliknutim na tlacitko "Reset Z-Offset".

o=
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Tipy: Restartovanim firmwaru a provedenim kalibrace osy Z se obnovi nastaveni posunu Z.
Pred kazdym tiskem zopakujte nastaveni Z-Offsetu.

Kalibrace osy Z

[ s |
Presun do nulové polohy osy Z
Obnoveni posunu Z =]
Jednotky pohyb
y pohybu [ Lot 05 |
Z-Offset
Posuvnik

Priprava souboru pro tisk

Sonic Mighty 12K podporuje format soubort .CTB i .PRZ. Pomoci softwaru slicer mézete
soubory .STL a .OBJ prevést na soubory .CTB nebo .PRZ.

Prevést soubor .STL/.OBJ do souboru .CTB/.PRZ
1. Do softwaru slicer mlzete importovat soubory STL nebo OBJ a pfidat k modeldm

podpéry, které je pripevni ke stavebni desce.

2. Vyberte tiskarnu "Sonic Mighty 12K" v krajeci. Nastavte parametry pryskyfice podle
sve pryskyfrice a krajejte.

3. Po dokonceni rezani jej ulozte jako soubor .CTB nebo .PRZ a soubor je pfipraven k
tisku.

Testovaci soubory pro prvni tisk
1. USB prilozené v krabici s nastroji obsahuje soubory .STL i .CTB dvou testovacich
modeld: Phrozen_test" a "Phrozen_XP_Finder".
2. Soubory .CTB v USB mUzete tisknout pfimo pomoci pryskyrice Aqua-Gray 8K. Pokud
tisknete s jinymi pryskyricemi, nakrajejte soubory .STL s kompatibilnim nastavenim

parametrd pozadovanym pro vasi pryskyfici.

=] EIZseEEl  [a]:
[=] ¢

Naucte se a stahnéte

Software Slicer Vyukovy program Parametry pryskyfrice si Phrozen_XP_Finder
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Import soubort a pfipojeni k siti

Sonic Mighty 12K umi importovat soubory prostifednictvim pfipojeni USB nebo internetu.

Import soubori pres USB
1. Ulozte soubor .CTB nebo. PRZ na USB a pfipojte USB k tiskarné.
2. V nabidce "Tisk" na dotykovém panelu kliknéte na "USB" > vyberte soubor, ktery
chcete vytisknout > "Tisk".

1) (2]

23



Import soubori pres sitové pripojeni

Zvolte zpusob pripojeni k siti

K pripojeni k siti Wi-Fi pouzijte adaptér Wi-Fi, ktery je soucasti baleni, nebo pripojte sitovy
kabel a pfipojte se prostrednictvim sité Ethernet.

Pripojeni k internetu
Na strance "Nastaveni" v levém sloupci dotykového panelu kliknéte na "Sit" > "Wi-Fi" nebo
"Kabel LAN".

Vyhledejte IP adresu tiskarny
Vrat'te se na stranku "Nastaveni" a kliknéte na "Sdileni sité" > povolte nastaveni. "IP adresa"
se nachazi v nejspodnéjsim poli.

Pripojeni tiskarny k pocitaci
Pocitac pripojte ke stejné mistni siti jako tiskarnu a zadejte IP adresu tiskarny do prazdné
slozky v pocitaci.

PFi prvnim pouziti je tfeba zadat uzivatelské jméno a heslo rucné.

=2 |
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Prvni zkusebni tisk

K provedeni testu pouZzijte pryskyrici Aqua-Gray 8K a soubor .CTB
"Phrozen_XP_Finder_Migthy12K_AQ8K".

e Utahnéte Srouby na nadobé s pryskyfici a stavebni desce. Ujistéte se, Ze jsou stavebni
deska a nadoba na pryskyfici Cisté a neobsahuji zadné necistoty.

e Lahvicku s pryskyfici protfepavejte 1 minutu. Nalijte pryskyfici do kadé, aniz byste
prekrodili maximalni znacku.

e Vlozte USB, najdéte testovaci soubor s nazvem
"Phrozen_XP_Finder_Mighty12K_AQ8K.ctb" a spustte tisk s pryskyfici Aqua-Gray 8K.

e Béhem tisku nechte viko zavrené, abyste zabranili plsobeni svétla, které by mohlo
ovlivnit vase vytisky.

e Po dokonceni tisku opatrné vyjméte stavebni desku a pomoci kovové skrabky opatrné
odstrante tisk.

e K ciSténi vytisténych modell pouzijte 95% dezinfekcni alkohol nebo Washing Station.
Po Uplném zaschnuti modely vytvrzujte pomoci vytvrzovaci stanice.

UPOZORNENI: P¥i instalaci nddoby na pryskyfici zarovnejte $rouby na dné nadoby na
pryskyfici s drazkami na plosiné, aby nedoslo k poskozeni zplisobenému poskrabanim panelu
LCD Srouby.
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Aplikace pro dalkové ovladani - Phrozen GO

Phrozen GO je mobilni aplikace urcena pro uzivatele tiskaren Phrozen, takze mlzete kdykoli
zkontrolovat své 3D tiskarny Phrozen, at’ jste kdekoli.

Pro pfistup k vyukovému programu Phrozen GO naskenujte QR kod.

My Printer

Sonic Mighty 12K_01
Phrozen Sonic Mighty 12K

Sonic Mighty 12K_02

Uzivatelska ' Phrozen Sonic Mighty 12K
prirucka

Phrozen GO

Sonic Mighty 12K_03
Phrozen Sonic Mighty 12K
50%

26



Zarucni podminky

Na novy vyrobek zakoupeny v prodejni siti Alza.cz se vztahuje zaruka 2 roky. V pripadé
potreby opravy nebo jiného servisu v zarucni dobé se obrat'te pfimo na prodejce vyrobku, je
nutné predlozit originalni doklad o koupi s datem nakupu.

Za rozpor se zarucnimi podminkami, pro ktery nelze reklamaci uznat, se povazuji
nasledujici skutecnosti:

e Pouzivani vyrobku k jinému ucelu, nez pro ktery je vyrobek urcen, nebo nedodrzovani
pokynd pro udrzbu, provoz a servis vyrobku.

e Poskozeni vyrobku zivelnou pohromou, zasahem neopravnéné osoby nebo mechanicky
vinou kupujiciho (napf. pfi preprave, Cisténi nevhodnymi prostredky apod.).

e Pfirozené opotrebeni a starnuti spotfebniho materialu nebo soucasti béhem pouzivani
(napf. baterii atd.).

e Plsobeni nepfiznivych vnéjsich vlivd, jako je slunecni zafeni a jiné zafeni nebo
elektromagnetické pole, vniknuti kapaliny, vniknuti predmétu, prepéti v siti,
elektrostaticky vyboj (véetné blesku), vadné napajeci nebo vstupni napéti a nevhodna
polarita tohoto napéti, chemické procesy, napf. pouzité zdroje atd.

e Pokud nékdo proved! Upravy, modifikace, zmény konstrukce nebo adaptace za Ucelem
zmény nebo rozsifeni funkci vyrobku oproti zakoupené konstrukci nebo pouziti
neoriginalnich soucasti.
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EU prohlaseni o shodé

Toto zarizeni je v souladu se zakladnimi pozadavky a dalSimi pfislusSnymi ustanovenimi
smeérnic EU.

C¢€

WEEE

Tento vyrobek nesmi byt likvidovan jako bézny domovni odpad v souladu se smérnici EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (WEEE - 2012/19/EU). Misto toho musi byt
vracen na misto nakupu nebo predan na verejné sbérné misto recyklovatelného odpadu. Tim,
Ze zajistite spravnou likvidaci tohoto vyrobku, pomuzete predejit moznym negativnim
dlsledkdm pro Zivotni prostredi a lidské zdravi, které by jinak mohly byt zpisobeny
nevhodnym nakladanim s odpadem z tohoto vyrobku. Dalsi informace ziskate na mistnim
Uradé nebo na nejblizSim sbérném misté. Nespravna likvidace tohoto typu odpadu mize mit
za nasledek pokuty v souladu s vnitrostatnimi predpisy.
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Vazeny zakaznik,

dakujeme vam za zakUpenie nasho vyrobku. Pred prvym pouzitim si pozorne precitajte
nasledujuce pokyny a uschovajte si tento navod na pouzitie pre buduce pouzitie. Venujte

osobitnu pozornost bezpecnostnym pokynom. Ak mate akékolvek otazky alebo pripomienky
k zariadeniu, obratte sa na zakaznicku linku.

1] www.alza.sk/kontakt
© +421 257 101 800
Dovozca Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Vazeny pouzivatel,

dakujeme, Ze ste sa k nam pripojili. Dokladne si precitajte prirucku k tlaciarni Sonic Mighty
12K a postupujte podla pokynov krok za krokom, aby ste ziskali co najlepSie skisenosti s
tlacou.

Klacové poznamky pred zaciatkom
Stabilné tlacové prostredie

Skladujte 3D tlaciaren v suchom a dobre vetranom prostredi. Umiestnite ju na rovny povrch a
nevystavujte ju priamemu slne¢nému Ziareniu.

Ochranné opatrenia
Pri manipulacii so zZivicami alebo vytlackami pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su
rukavice, masky, ochranné okuliare a oblecenie s dlhymi rukavmi.

Udrzba

Najskor ocistite os Z pomocou utierok bez chipkov. Potom naneste tenku vrstvu
vSeobecného maziva, aby sa otacala hladko.

Cistenie 3D tlaciarne

Na dokladné Cistenie tlaciarne, nadoby so Zivicou a stavebnej dosky pouzite 95 % alkohol a
utierky Lint Free Wipes.

Olovena
skrutka
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Uvod

Casti tlac¢iarne

Jesteder bt Fotoaparat

LCD displej
Sietovy port USB
Dotykovy panel-——._

Vypina¢ napéjania

Port USB Zasuvka napéjania

Suprava nastrojov

Zarucny list Rukavice Napajaci kabel a adaptér
Plastovy lievik Kovova Skrabka Plastova Skrabka

Sada imbusovych kltucov USB kluc Adaptér Wi-Fi
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Operacia

Systém Phrozen OS

Operacia 5-palcovy dotykovy panel

Softvér Slicer CHITUBOX V1.9.6 a vysSie (alebo iné)
Pripojenie USB/Ethernet/Wi-Fi

Ulozisko Zabudovana pamat’

Specifikacia tlace

Technolégia 3D tlaciaren so Zivicou - typ LCD
Zdroj svetla Projekény modul LED Liner
Rozlisenie XY 19 x 24 ym

Hrabka vrstvy 0,01 - 0,30 mm

Maximalna rychlost tlace 200 vrstiev/hod.

Kompatibilny format siborov .CTB/.PRZ

Poziadavky na napajanie DC 24V: 5A

Specifikacia hardvéru

Velkost tlaciarne 33,7 x 33,7 x 51,6 cm
Objem tlace 21,8 x 12,3 x 23,5 cm
Hmotnost tlaciarne 14,3 kg

Vsetky Specifikacie boli testované v laboratériu a mozu sa zmenit bez predchadzajuceho
upozornenia. Najnovsie aktualizacie najdete na oficialnej webovej stranke spolocnosti
Phrozen.

PriloZzenu sadu napajacieho kabla, ktora je sucastou balenia hlavnej jednotky, nie je mozné
pouzivat’ s inym ako uvedenym elektrickym zariadenim.
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Priprava 3D tlaciarne

Riadeny postup na pociatocné pouzitie
Pri prvom zapnuti 3D tladiarne postupujte podla ndvodu na nastavenie na dotykovom paneli
a vykonajte Uvodné testy vratane testu LCD displeja, kalibracie osi Z a prvej skiSobne;j tlace.

LCD Test

The printer will automatically test the LCD in
three different modes.

|

Please Name Your Printer

@ Next

Z-axis Calibration i Print the XP Finder

Print Test with XP Finder
Please use Aqua-Gray BK resin to condlict your
print test,

Piease follow these steps to calibrate the Z-axis
In ordes 10 prevent the LCD screen fram
braaking or becoming damaged.

*If you aren't using Phrozen Agus-Gray 8% resin, plesse don't procead.

€ Other Resins @ Next

e Ak vam chyba inStruktaZzne nastavenie, prejdite na stranku "Nastavenia" v lavom stlpci
dotykového panela a kliknite na "Nastavenie systému" > "Test zariadenia" >
"Tovarenské nastavenia". Zariadenie sa restartuje a zobrazi sa vyukové nastavenie.

Kalibracia osi Z
Prejdite na stranku "Nastroje" v lavom stipci dotykového panela a kliknite na "Ovladanie osi
Z" > "Kalibracia osi Z".

ITools 1Z-axis Control

Adjust the distance

Vi 8

Z-axis Control Val Cleaning
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Podla pokynov na obrazovke vykonajte kalibraciu osi Z:

Odstrante nadobu so Zivicou. Na obrazovku LCD poloZzte kus papiera formatu A4.
Nainstalujte stavebnu dosku a pevne zaistite skrutku s palcom. Potom uvolnite Styri
kalibracné skrutky na oboch stranach stavebnej dosky.

Pockajte, kym sa stavebna doska dotkne obrazovky LCD, a potom utiahnite Styri
skrutky na oboch stranach stavebnej dosky.

Kliknite na tlacidlo "Dokoncit" a pockajte, kym sa stavebnéa doska vrati do povodnej
polohy, ¢im sa dokonci kalibracia osi Z.

Skrutka s palcom

Kalibracné skrutky

Pohyb posuvnika na osi Z
Ak chcete pouzivat' tuto funkciu, pri kazdom zapnuti tlaciarne venujte pozornost’
nasledujucemu postupu, aby os Z zistila nulovd polohu:

Ak vymenite alebo znovu nastavite stavebnu dosku, os Z, obrazovku LCD a ochranny
kryt obrazovky, je potrebné nasledne vzdy vykonat kalibraciu osi Z.

Ak nie je potrebné vymenit alebo upravit vyssie uvedenu Strukturu, prejdite na
stranku "Nastroje" v lavom stipci dotykového panela a kliknite na "Ovladanie osi Z" >
"Presunut do nulovej polohy osi Z".

Po dokonceni tohto kroku budete moct’ pouzivat posuvnik na funkcii osi Z.

Nastavenie posunu Z

Opatovné umiestnenie osi Z na tla¢ plochych objektov na stavebnd dosku. Je to uzito¢né aj v
pripade, Ze je Zivica viskézna.

Hwn =

Najprv dokoncite kalibraciu osi Z.

Kliknite na "Presunut do nulovej polohy osi Z".
Nastavte nulovu polohu osi Z podla potrieb tlace.
Kliknutim na "Reset Z-Offset" dokoncite nastavenie.
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Tipy: Restartovanim firmvéru a vykonanim kalibracie osi Z sa obnovi nastavenie posunu Z.
Pred kazdou tlacou zopakujte nastavenie Z-Offset.

Kalibracia osi Z

[ s |
Presun do nulovej polohy osi Z
Obnovenie posunu Z =
Jednotky pohybu
y p y zmm:m.s
Z-Offset
Posuvnik

Priprava suboru na tlac

Sonic Mighty 12K podporuje format suborov .CTB aj .PRZ. Pomocou softvéru slicer mozete
premenit subory .STL a .OBJ na subory .CTB alebo .PRZ.

Previest subor .STL/.OBJ do suboru .CTB/.PRZ
1. Importujte subory .STL alebo .OBJ do softvéru slicer a pridajte k modelom podpery,
aby ste ich upevnili na stavebnu dosku.
2. Vyberte tlaciaren "Sonic Mighty 12K" v rezacke. Nastavte parametre Zivice podla vasej
Zivice a nakrajajte.
3. Po dokonceni rezania ho ulozte ako subor .CTB alebo .PRZ a subor je pripraveny na
tlac.

Testovacie subory na prvu tlac
1. USB prilozené k nastroju obsahuje subory .STL aj .CTB dvoch testovacich modelov:
Phrozen_test" a "Phrozen_XP_Finder".
2. Subory .CTB v USB mozete priamo vytlacit' pomocou zivice Aqua-Gray 8K. Ak tlacite s
inymi zivicami, nakrajajte subory .STL s kompatibilnymi nastaveniami parametrov
pozadovanymi pre vasu Zivicu.

Of: 53
=2

Softvér Slicer Podporuje tutorial Parametre zivice

Naucte sa a stiahnite
si Phrozen_XP_Finder
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Import suborov a sietové pripojenie

Sonic Mighty 12K dokaze importovat” subory prostrednictvom pripojenia USB alebo cez
internet.

Import suborov cez USB
1. Ulozte subor .CTB alebo. PRZ na USB a pripojte USB k tlaciarni.
2.V ponuke "Tlac" na dotykovom paneli kliknite na "USB" > vyberte subor, ktory chcete
vytlacit' > "Tlacit™.

1 (2]
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Importovanie stiborov cez sietové pripojenie

Vyberte sposob pripojenia k sieti

Na pripojenie k sieti Wi-Fi pouzite adaptér Wi-Fi, ktory je stucast'ou balenia, alebo pripojte
sietovy kabel a pripojte sa prostrednictvom siete Ethernet.

Pripojenie k internetu
Na stranke "Nastavenia" v lavom stipci dotykového panela kliknite na "Siet” > "Wi-Fi" alebo
"Kabel LAN".

(SRS

Vyhladajte IP adresu tlaciarne
Vrat'te sa na stranku "Nastavenia" a kliknite na polozku "Zdielanie siete" > povolte
nastavenie. "IP adresa" sa nachadza v najspodnejSom poli.

Pripojenie tlaciarne k pocitacu
Pocitac pripojte k rovnakej lokalnej sieti ako tlaciaren a zadajte IP adresu tlaciarne do
prazdneho priecinka v pocitaci.

Pouzivatelské meno a heslo je potrebné pri prvom pouziti zadat rucne.

- e
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Prva skusobna tlac

Na vykonanie testu pouzite Zivicu Aqua-Gray 8K a subor .CTB
"Phrozen_XP_Finder_Migthy12K_AQ8K".

Utiahnite skrutky na nadobe so Zivicou a stavebnej doske. Uistite sa, Ze stavebna
doska a nadoba na Zivicu su cisté od akychkolvek necistot.

Flasu so Zivicou pretrepavajte 1 minutu. Nalejte Zivicu do kade bez toho, aby ste
prekrocili maximalnu znacku.

Vlozte USB, najdite testovaci subor s nazvom
"Phrozen_XP_Finder_Mighty12K_AQ8K.ctb" a spustite tlac pomocou zivice Aqua-Gray
8K.

Pocas tlace nechajte veko zatvorené, aby ste zabranili posobeniu svetla, ktoré by
mohlo ovplyvnit’ vytlacky.

Po dokonceni tlaCe opatrne odstrante stavebnd dosku a pomocou kovovej Skrabky
opatrne odstrante vytlacok.

Na cistenie vytlacenych modelov pouzite 95 % dezinfekény alkohol alebo umyvaciu
stanicu. Po Uplnom vyschnuti modely dodatoc¢ne vytvrdite pomocou vytvrdzovacej
stanice.

UPOZORNENIE: Pri instalacii nadoby na zZivicu zarovnajte skrutky na spodnej strane nadoby
na zivicu s drazkami platformy, aby ste predisli poskodeniu sp6sobenému poskriabanim
panela LCD skrutkami.
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Aplikacia na dialkové ovladanie - Phrozen GO

Phrozen GO je mobilna aplikacia urcena pre pouzivatelov tlaciarni Phrozen, takze mozete
kedykolvek skontrolovat svoje 3D tlaciarne Phrozen, nech ste kdekolvek.

Naskenujte QR kod, aby ste ziskali pristup k vyukovému programu Phrozen GO.

My Printer

Sonic Mighty 12K_01
Phrozen Sonic Mighty 12K

Sonic Mighty 12K_02
Pouzivatelska ' Phrozen Sonic Mighty 12K
prirucka
Phrozen GO

Sonic Mighty 12K_03
Phrozen Sonic Mighty 12K
50%
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Zarucné podmienky

Na novy vyrobok zakupeny v predajnej sieti Alza.cz sa vztahuje zaruka 2 roky. V pripade
potreby opravy alebo inych sluzieb pocas zaru¢nej doby sa obratte priamo na predajcu
vyrobku, je potrebné predlozit originalny doklad o kipe s datumom nakupu.

Za rozpor so zaru¢nymi podmienkami, pre ktory nemozno uznat uplatnenid reklamaciu,
sa povazuju nasledujice skutocnosti:

Pouzivanie vyrobku na iny Ucel, nez na aky je vyrobok uréeny alebo nedodrziavanie
pokynov na udrzbu, prevadzku a servis vyrobku.

Poskodenie vyrobku Zivelnou pohromou, zdsahom neopravnenej osoby alebo
mechanicky vinou kupujdceho (napr. pri preprave, Cisteni nevhodnymi prostriedkami
atd’).

Prirodzené opotrebovanie a starnutie spotrebného materialu alebo komponentov pocas
pouzivania (napr. batérie atd").

P&sobenie nepriaznivych vonkajsich vplyvov, ako je sInecné Ziarenie a iné zZiarenie alebo
elektromagnetické polia, vniknutie tekutin, vniknutie predmetov, prepatie v sieti,
elektrostatické vybojové napatie (vratane blesku), chybné napajacie alebo vstupné napatie
a nevhodna polarita tohto napatia, chemické procesy, ako su pouzité napajacie zdroje
atd.

Ak niekto vykonal Upravy, modifikacie, zmeny dizajnu alebo adaptaciu s cielom zmenit’
alebo rozsirit' funkcie vyrobku v porovnani so zakipenym dizajnom alebo pouzitim
neoriginalnych komponentov.
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EU vyhlasenie o zhode

Toto zariadenie je v sulade so zakladnymi poziadavkami a dalSimi prislusSnymi ustanoveniami
smernic EU.

C¢€

WEEE

Tento vyrobok sa nesmie likvidovat' ako bezny domovy odpad v stlade so smernicou EU o
odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ - 2012/19/EU). Namiesto toho sa musi
vratit na miesto nakupu alebo odovzdat  na verejnom zbernom mieste recyklovatelného
odpadu. Zabezpecenim spravnej likvidacie tohto vyrobku pomozete predist' moznym
negativnym dosledkom pre Zivotné prostredie a ludské zdravie, ktoré by inak mohlo sp&sobit’
nevhodné nakladanie s odpadom z tohto vyrobku. Dal3ie informacie ziskate na miestnom
Urade alebo na najblizSom zbernom mieste. Nespravna likvidacia tohto druhu odpadu moéze
mat’ za nasledok pokuty v sulade s vnutrostatnymi predpismi.
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Kedves vasarld,

Koszonjlk, hogy megvasarolta termékiinket. Kérjlk, az elsé hasznalat el6tt figyelmesen
olvassa el az alabbi utasitasokat, és drizze meg ezt a hasznalati itmutatot a késdbbi
hasznalatra. Forditson kilonds figyelmet a biztonsagi utasitasokra. Ha barmilyen kérdése
vagy észrevétele van a késziilékkel kapcsolatban, kérjik, forduljon az Ggyfélvonalhoz.

] www.alza.hu/kapcsolat
© +36-1-701-1111
Importdér Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, Holesovice, 170 00 Praga 7, www.alza.cz
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Kedves Felhasznalo,

Koszonjik, hogy csatlakozott hozzank. Kérjik, olvassa el alaposan a Sonic Mighty 12K
kézikonyvet, és kovesse az utasitdsokat 1épésrdl 1épésre a legjobb nyomtatasi élmény
érdekében.

Fobb megjegyzések a kezdés elott

Stabil nyomtatasi kornyezet
A 3D nyomtatét szaraz és jol szell6z6 kdrnyezetben tarolja. Helyezze sik felliletre, és kertlje a
kdzvetlen napfényhatast.

Védointézkedések
A gyantak vagy nyomatok kezelésénél kérjik, viseljen egyéni védofelszerelést, példaul
keszty(it, maszkot, véddszemiiveget és hosszu ujju ruhat.

Karbantartas

Tisztitsa meg a Z-tengelyt

El6szor tordlje le a vezetdcsavart szoszmentes torl6kendével. Ezutan vigyen fel egy vékony
réteg altalanos kendéanyagot, hogy a tengely siman forogjon.

Tisztitsa meg a 3D nyomtatét

Hasznaljon 95%-0s alkoholt és foszformentes torlékend6t a nyomtato, a gyantatartaly és az
épitélemez dvatos tisztitasahoz.

B,

| +

Olomcsavar = . N ‘
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Bevezetés

Nyomtato alkatrészek

Gyanta tartaly

LCD képernyé———

Erintépanel .

USB-port

Az eszkoztar

# phrozen

Garanciakartya

Mduanyag tolcsér

0

Inbuszkulcs-készlet

-------- Tapkapcsold
0|2 Tapcsatlakozo
g B

Fémkaparé

""""""""" UV burkolat

.................. Z-tengely

e Kamera

------- USB-port
Halozati port

Tapkabel és adapter

Mduanyag kaparé

Wi-Fi adapter



Mivelet

Rendszer Fagyasztott OS

Miivelet 5 hiivelykes érintéképerny6

Slicer szoftver CHITUBOX V1.9.6 és Ujabb (vagy masok)
Csatlakoztathatésag USB / Ethernet / Wi-Fi

Tarolas Beépitett memoria

Nyomtatasi specifikaciok

Technolégia

Gyanta 3D nyomtat¢ - LCD tipus

Fényforras Liner vetités LED modul
XY felbontas 19 x 24 ym
Rétegvastagsag 0.01 - 0.30mm
Maximalis nyomtatasi sebesség 200 réteg / 6ra
Kompatibilis fajlformatum .CTB / .PRZ
Teljesitményigény DC 24V : 5A

Hardveres specifikaciok

Nyomtatd mérete

33,7 x33,7x51,6 cm

Nyomtatasi kotet

21.8x12.3x23.5cm

Nyomtato sulya

14,3 kg

Minden specifikaciot laboratoriumban teszteltlink, és el6zetes értesités nélkdl valtozhat. A
legfrissebb frissitésért kérjik, latogasson el a Phrozen hivatalos weboldalara.

A féegyseghez mellékelt tapkabel-készlet nem hasznalhato a megadott készilektdl eltérd

elektromos berendezésekkel.
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3D nyomtato el6készitése

Iranyitott folyamat a kezdeti hasznalathoz

Amikor el6szor kapcsolja be a 3D nyomtatot, kdvesse az érintoképernydn talalhato beallitasi
Utmutatdkat, hogy elvégezze a kezdeti teszteket, beleértve az LCD-tesztet, a Z-tengely
kalibralast és az elsé prébanyomtatast.

LCD Test
Please Name Your Printer e : :
The printer will automatically test the LCD in
three differant modes.

UGHTUR 1D BAR,

& Next

Z-axis Calibration ! Print the XP Finder

Piease follow these steps to calibrate the Z-axis e Print Test with XP Finder
In ordes 10 prevent the LCD screen fram Please use Aqua-Gray BK resin to conduct your

breaking or becoming damaged. _ print test,

*If yoo asen't using Phrozen Agus-Gray 8K resin, plaese don't procsed.

4 Other Resins & Next

e Ha elmulasztja a bemutatd beallitast, kérjik, 1épjen az érintépanel bal oldali
oszlopaban talalhaté "Beallitasok" oldalra, és kattintson a "Rendszerbeallitas" >
"Készulékteszt" > "Gyari beallitasok" menipontra. A gép Ujraindul és megjelenik a
bemutatd beallitas.

Z-tengely kalibralas
Menjen az érintépanel bal oldali oszlopaban talalhato "Eszk6zok" oldalra, és kattintson a "Z-
tengely vezérlés" > "Z-tengely kalibralas" menipontra.

ITools 1Z-axis Control

Adjust the distance

S

Z-axis Control Vat Cleaning
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Kbvesse a képernydn megjelend utasitasokat a Z-tengely kalibralas elvégzéséhez:

1. Vegye ki a gyantatartalyt. Helyezzen egy A4-es papirlapot az LCD képernyd tetejére.

2. Szerelje be az épitélemezt, és szorosan rogzitse a hiivelykujjcsavart. Ezutan lazitsa
meg a négy kalibralé csavart az épitélemez mindkét oldalan.

3. Varja meg, amig az épitélemez hozzaér az LCD-képernydhdz, majd hizza meg a négy
csavart az épitélemez mindkét oldalan.

4. Kattintson a "Befejezés" gombra, és varja meg, amig az épitélemez visszatér eredeti
helyzetébe, hogy befejezze a Z-tengely kalibralasat.

Hivelykujj csavar . o v v c v v v = = - ] - ]

Kalibralé csavarok

A csuszka mozgatasa a Z tengelyen
A funkcid hasznalatahoz kérjik, minden egyes alkalommal, amikor bekapcsolja a nyomtatoét,
figyeljen az alabbi eljarasra, hogy a Z-tengely érzékelje a nullpoziciot:

e Ha kicseréli vagy Ujra beallitja az épitélemezt, a Z-tengelyt, az LCD-képernydt és a
képernyévédodt, a Z-tengely kalibralast minden egyes alkalommal el kell végezni.

e Ha nincs sziikség a fenti struktdra cseréjére vagy beallitasara, kérjuk, 1épjen az
"Eszkdzok" oldalra az érintépanel bal oldali oszlopaban, és kattintson a "Z-tengely
vezeérlés" > "Mozgas a Z-tengely nullapozicioba” mentpontra.

A |épés elvégzése utan a Z-tengely funkcio csuszkajat hasznalhatja.

Z-eltolas beallitasa
A Z-tengely atallitasa lapos objektumok nyomtatasahoz az épitélemezre. Ez a gyanta
viszkdzus gyanta esetén is hasznos.

El6szor fejezze be a Z tengely kalibralasat.
Kattintson a "Mozgas a Z-tengely zérd pozicidjaba" gombra.

e sz

D ow PN -
j_>\
=
wn
Q
(on
D
Q
N
o+
D
5
Q
o
<
>
c
o
©
(@]
N
@]
Qo
Q
~+
Q
5
<
O
3
—
Q
-
[N
©,
&
-
5
<
o,
Q
Q
8.
[N
>

Kattintson a "Z-eltolas visszaallitdsa" gombra a beallitas befejezéséhez.
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Tippek: A firmware Ujrainditasa és a Z-tengely kalibracio elvégzése visszaallitja a Z-eltolddas
beallitasat. Kérjik, minden nyomtatas el6tt ismételje meg a Z-Offset beallitasat.

Z-tengely kalibralas

T
Mozgas a Z-tengely zér6 pozicidjaba
Z-Offset visszaallitasa (=
Mozgasegységek ll
Z-Offset
Csuszka

Nyomtatasi fajl elokészitése

A Sonic Mighty 12K tamogatja mind a .CTB, mind a .PRZ fajlformatumot. Hasznaljon
szeletel6szoftvert az .STL és .OBJ fajlok .CTB vagy .PRZ fajlokka alakitasahoz.

.STL/.OBJ fajl atalakitasa .CTB/.PRZ fajlba
1. Importaljon .STL vagy .OBJ fajlokat a szeletelészoftverbe, és adjon a modellekhez
tartokat, hogy rogzitse dket az épitdlemezhez.
2. Valassza ki a "Sonic Mighty 12K" nyomtatét a szeletelében. Allitsa be a gyanta
paramétereit a gyantanak megfelel6en, és szeletelje fel.
3. Aszeletelés befejezése utan mentse el .CTB vagy .PRZ fajlként, és a fajl nyomtatasra
kész.

Tesztfajlok az els6 nyomtatashoz
1. Az eszkdztarhoz mellékelt USB tartalmazza két tesztmodell .STL és .CTB fajljat:
Phrozen_test" és "Phrozen_XP_Finder".
2. A .CTB fajlokat kdzvetlenll az USB-n lévé Aqua-Gray 8K gyantaval nyomtathatja ki. Ha
mas gyantaval nyomtat, vagja fel az .STL fajlokat a gyantahoz sziikséges kompatibilis

paraméterbeallitasokkal.
o,

o
[t
Phrozen_XP_Finder

Slicer szoftver Tamogatja Tutorial ~ Gyanta paraméterek megismerése és
letoltése
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Fajlimport és halézati kapcsolat

A Sonic Mighty 12K USB-kapcsolaton keresztiil vagy az interneten keresztll importalhat
fajlokat.

Fajlok importalasa USB-n keresztiil

1. Mentse el a .CTB vagy . PRZ f4jlt az USB-re, és csatlakoztassa az USB-t a nyomtatohoz.
2. Az érintépanel "Nyomtatas" menijében kattintson az "USB" gombra > valassza ki a
nyomtatni kivant fajlt > "Nyomtatas".

1 (2]
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Fajlok importalasa halozati kapcsolaton keresztiil

Valassza ki a halézati csatlakozasi médot

Hasznalja az eszkoztarban talalhatd Wi-Fi adaptert a Wi-Fi-hoz val6 csatlakozashoz, vagy
csatlakoztasson haldzati kabelt, és csatlakozzon Etherneten keresztiil.

Csatlakozas az internethez
Az érintdpanel bal oldali oszlopaban talalhaté "Beallitasok" oldalon kattintson a "Hal6zat" >

"Wi-Fi" vagy "LAN-kabel" lehetéségre.

Keresse meg a nyomtato IP cimét
Térjen vissza a "Beallitasok" oldalra, és kattintson a "Haldzat megosztasa" > engedélyezze a
beallitast. Az "IP cim" a legalsé mezdben talalhato.

A nyomtato csatlakoztatasa szamitogéphez

A szamitdgép csatlakozzon a nyomtatoval

azonos helyi hal6zathoz, és irja be a nyomtato IP-cimét a szamitégépen lévo lres
mappahelyre.

A felhasznalonevet és a jelszot a kezdeti hasznalathoz manualisan kell megadni.

e}
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Els6 tesztnyomtatas

A teszt elvégzéséhez hasznalja az Aqua-Gray 8K gyantat és a
"Phrozen_XP_Finder_Migthy12K_AQ8K" .CTB fajlt.

HuUzza meg a csavarokat a gyantatartalyon és az épitélemezen. Gy6z6djon meg réla,
hogy az épitdlemez és a gyantatartaly tiszta minden tormeléktél.

Rézza a gyantas Uiveget 1 percig. Ontse a gyantat a tartalyba Ggy, hogy ne lépje til a
maximalis jelolést.

Helyezze be az USB-t, keresse meg a "Phrozen_XP_Finder_Mighty12K_AQ8K.ctb" nev(
tesztfajlt, és kezdje el a nyomtatast Aqua-Gray 8K gyantaval.

Nyomtatas kozben tartsa csukva a fedelet, hogy elkeriilje a fényhatast, amely
befolyasolhatja a nyomatokat.

A nyomtatas befejezése utan dvatosan tavolitsa el az épitélemezt, és egy
fémkapardval 6vatosan tavolitsa el a lenyomatot.

Hasznaljon 95%-os fert6tlenité alkoholt vagy Washing Stationt a nyomtatott modellek
tisztitdsahoz. Miutan teljesen megszaradtak, utd-keményitse modelljeit a Curing
Station segitségével.

FIGYELMEZTETES: A gyantatartaly beszerelésekor a gyantatartaly aljan 1évé csavarokat
igazitsa a platform hornyaihoz, hogy elkerilje a csavarok altal az LCD-panel megkarcolasa
altal okozott sériléseket.
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Tavvezeérlo alkalmazas - Phrozen GO

A Phrozen GO egy mobilalkalmazas, amelyet a Phrozen nyomtatok felhasznali szamara
fejlesztettek ki, igy mindig ellendrizheti a Phrozen 3D nyomtatdit, barhol is van.

A Phrozen GO oktatdanyag eléréséhez kérjik, szkennelje be a QR-kddot.

My Printer

Sonic Mighty 12K_01
Phrozen Sonic Mighty 12K

Sonic Mighty 12K_02

Phrozen GO ' Phrozen Sonic Mighty 12K
felhasznaloi

kézikdnyv

Sonic Mighty 12K_03
Phrozen Sonic Mighty 12K
50%
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Jotallasi feltételek

Az Alza.cz értékesitési halozataban vasarolt Uj termékre 2 év garancia vonatkozik. Ha a
garancialis iddszak alatt javitasra vagy egyéb szolgaltatasra van sziiksége, forduljon
kdzvetlenil a termék eladdjahoz, a vasarlas datumaval ellatott eredeti vasarlasi bizonylatot
kell bemutatnia.

Az alabbiak a jotallasi feltételekkel valo ellentétnek minésiilnek, amelyek miatt az
igényelt kovetelés nem ismerheto el:

e Aterméknek a termék rendeltetésétdl eltérd célra torténd hasznalata, vagy a termék
karbantartasara, Uzemeltetésére és szervizelésére vonatkozod utasitasok be nem tartasa.

o A termék természeti katasztréfa, illetéktelen személy beavatkozasa vagy a vevé hibajabol
bekodvetkezett mechanikai sértlése (pl. szallitas, nem megfelel eszkozdkkel torténd
tisztitas stb. soran).

o A fogydeszkdzok vagy alkatrészek természetes elhasznaldédasa és dregedése a hasznalat
soran (pl. akkumulatorok stb.).

e Karos kulsé hatasoknak valo kitettség, példaul napfény és egyéb sugarzas vagy
elektromagneses mezdk, folyadék behatolasa, targyak behatolasa, halozati tulfesziltség,
elektrosztatikus kistlési feszlltség (beleértve a villamlast), hibas tap- vagy bemeneti
fesziiltség és e fesziltség nem megfeleld polaritasa, kémiai folyamatok, példaul hasznalt
tapegységek stb.

e Ha valaki a termék funkcidinak megvaltoztatasa vagy boévitése érdekében a megvasarolt
konstrukciohoz képest modositasokat, atalakitasokat, valtoztatasokat vegzett a
konstrukcion vagy adaptaciot vegzett, vagy nem eredeti alkatrészeket hasznalt.
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EU-megfeleloségi nyilatkozat

Ez a berendezés megfelel az alapvetd kovetelményeknek és az unios iranyelvek egyéb
vonatkozo rendelkezéseinek.

C¢€

WEEE

Ez a termék nem artalmatlanithaté normal haztartasi hulladékként az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 unids iranyelvvel (WEEE - 2012/19 / EU)
dsszhangban. Ehelyett vissza kell juttatni a vasarlas helyére, vagy at kell adni az
Ujrahasznosithato hulladékok nyilvanos gydjtéhelyén. Azzal, hogy gondoskodik a termék
megfeleld artalmatlanitasarol, segit megeldzni a kornyezetre és az emberi egészségre
gyakorolt esetleges negativ kovetkezményeket, amelyeket egyébként a termék nem
megfelelé hulladékkezelése okozhatna. Tovabbi részletekért forduljon a helyi hatésaghoz
vagy a legkdzelebbi gyUjtéhelyhez. Az ilyen tipusu hulladék nem megfelel6 artalmatlanitasa a
nemzeti eldirasoknak megfeleléen pénzbirsagot vonhat maga utan.
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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fiir den Kauf unseres Produkts. Bitte lesen Sie die folgenden Anweisungen vor dem ersten
Gebrauch sorgfaltig durch und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung zum spateren Nachschlagen
auf. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise. Wenn Sie Fragen oder Kommentare zum Gerat
haben, wenden Sie sich bitte an den Kundenservice.

L1 www.alza.de/kontakt

© 0800 181 45 44

(| www.alza.at/kontakt

© +43 720 815 999

Lieferant Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prag 7, www.alza.cz
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Lieber Benutzer,

Vielen Dank, dass Sie sich uns anschlieBen. Bitte lesen Sie das Handbuch des Sonic Mighty
12K griindlich durch und befolgen Sie die Anweisungen Schritt flr Schritt, um das beste
Druckergebnis zu erzielen.

Wichtige Hinweise vor dem Start

Stabile Druckumgebung
Lagern Sie lhren 3D-Drucker in einer trockenen und gut beliifteten Umgebung. Stellen Sie ihn
auf eine ebene Flache und vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung.

Schiitzende MaBnahmen
Beim Umgang mit Harzen oder Drucken tragen Sie bitte persdnliche Schutzausriistung wie
Handschuhe, Masken, Schutzbrillen und langarmelige Kleidung.

L

Wartung

Reinigen Sie die Z-Achse Zunachst wischen Sie die Leitspindel mit fusselfreien Tichern ab.
Tragen Sie dann eine diinne Schicht allgemeines Schmiermittel auf, damit sie sich reibungslos
drehen |asst.

Reinigen Sie den 3D-Drucker

mit 95%igem Alkohol und fusselfreien Tlichern, um den Drucker, die Harzwanne und die
Bauplatte sorgfaltig zu reinigen.

Leitspindel
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Einflihrung

Druckerteile

LCD-Bildschirm..........._.
USB-Anschluss

Netzwerkanschluss
Touchscreen------------

Netzschalter

USB-Anschluss----------------- : Netzsteckdose

Werkzeug

4 phrozen

Gewahrleistungskarte Handschuhe Netzkabel & Adapter
Kunststofftrichter Metallspachtel Plastikschaber

Inbusschlisselsatz USB-Stick Wi-Fi-Adapter
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Betrieb

System Phrozen OS

Bedienung 5-Zoll-Touchpanel

Schneideplotter-Software CHITUBOX V1.9.6 und hoher (oder andere)

Konnektivitat USB / Ethernet / Wi-Fi

Lagerung Eingebauter Speicher
Druckspezifikationen

Technologie Harz 3D Drucker - LCD Typ

Lichtquelle Liner Projektion LED-Modul

XY-Auflésung 19 x 24 ym

Schichtdicke 0,01 -0,30 mm

Maximale Druckgeschwindigkeit 200 Schichten / Std.

Kompatibles Dateiformat .CTB / .PRZ

Leistungsbedarf DC 24V : 5A

Hardware-Spezifikationen

GroBe des Druckers 33,7 x33,7x51,6 cm
Druckvolumen 21,8 x12,3x23,5cm
Drucker Gewicht 14,3 kg

Alle Spezifikationen wurden in einem Labor getestet und konnen ohne vorherige
Ankiindigung geandert werden. Die neuesten Updates finden Sie auf der offiziellen Website
von Phrozen.

Das mit dem Hauptgerat mitgelieferte Netzkabelset kann nicht mit anderen elektrischen
Geraten als dem angegebenen verwendet werden.
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Bereiten Sie lhren 3D-Drucker vor

Erste Verwendung

Wenn Sie Ihren 3D-Drucker zum ersten Mal einschalten, folgen Sie bitte den
Einrichtungsanleitungen auf dem Touchpanel, um die ersten Tests durchzufihren,
einschlieBlich des LCD-Tests, der Kalibrierung der Z-Achse und des ersten Testdrucks.

LCD Test

The printer will automatically test the LCD in
three differant modes.

|

& Next

Please Name Your Printer

Z-axis Calibration ! Print the XP Finder

Print Test with XP Finder
Please use Agua-Gray 8K resin to condict your
print test,

Piease follow these steps to calibrate the Z-axis
In order 10 prevent the LCD screen fram
breaking or becoming dameged.

*If you aren't using Phrozen Ague-Gray 8K reain, pleese don't procased.

€ Other Resins & Next

® Wenn Sie das Einrichtungs-Tutorial verpassen, gehen Sie bitte auf die Seite "Einstellungen” in der
linken Spalte des Touchscreens und klicken Sie auf "Systemeinstellung" > "Geratetest" >
"Werkseinstellungen". Das Gerat wird neu gestartet und zeigt das Einflihrungs-Setup an.

Kalibrierung der Z-Achse
Gehen Sie auf die Seite "Werkzeuge" in der linken Spalte des Touchpanels und klicken Sie auf

"Z-Achsen-Steuerung" > "Z-Achsen-Kalibrierung".

ITools 1Z-axis Control

Adjust the distance

Vi

Z-axis Control Vat Cleaning
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Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Kalibrierung der Z-Achse

durchzufihren:
1. Entfernen Sie die Harzwanne. Legen Sie ein Stlick A4-Papier auf den LCD-Bildschirm.
2. Bringen Sie die Bauplatte an und ziehen Sie die Randelschraube fest. Lésen Sie dann die vier
Kalibrierschrauben auf beiden Seiten der Bauplatte.
3. Warten Sie, bis die Bauplatte den LCD-Bildschirm bertihrt, und ziehen Sie dann die vier Schrauben
auf beiden Seiten der Bauplatte fest.
4. Klicken Sie auf "Fertig stellen" und warten Sie, bis die Bauplatte in ihre urspriingliche Position

zurlickkehrt, um die Kalibrierung der Z-Achse abzuschlieBen.

Rindelschraube = = = = = = = = = = = >

Kalibrierungs-Schrauben= = = = = = = =

Verschieben des Schiebereglers auf der Z-Achse
Um diese Funktion zu nutzen, beachten Sie bitte bei jedem Einschalten des Druckers die
folgende Vorgehensweise, damit die Z-Achse die Nullposition erkennt:

Wenn Sie die Bauplatte, die Z-Achse, den LCD-Bildschirm und den Bildschirmschutz austauschen
oder neu einstellen, muss die Z-Achsen-Kalibrierung danach jedes Mal durchgefiihrt werden.
Wenn die obige Struktur nicht ersetzt oder angepasst werden muss, gehen Sie bitte auf die Seite
"Werkzeuge" in der linken Spalte des Touchpanels und klicken Sie auf "Z-Achsen-Steuerung" > "Z-
Achsen-Nullpunkt anfahren”.

Nachdem Sie diesen Schritt ausgefihrt haben, kénnen Sie den Schieberegler der Z-Achsen-
Funktion verwenden.

Z-Offset-Einstellung
Verschieben Sie lhre Z-Achse, um flache Objekte auf der Bauplatte zu drucken. Es ist auch
hilfreich, wenn das Harz zahflissig ist.

M =

SchlieBen Sie zuerst die Kalibrierung der Z-Achse ab.
Klicken Sie auf "Z-Achsen-Nullstellung anfahren".
Stellen Sie die Nullposition der Z-Achse entsprechend lhren Druckanforderungen ein.

Klicken Sie auf "Z-Offset zurlicksetzen", um die Einstellung abzuschlieBen.
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Tipps: Durch einen Neustart der Firmware und die Kalibrierung der Z-Achse wird der Z-Offset
neu eingestellt. Bitte wiederholen Sie die Z-Offset-Einstellung vor jedem Druck.

Kalibrierung der Z-Achse

" S|
Nullposition der Z-Achse anfahren -
Z-Offset zurlicksetzen =]
Einheiten der Bewegung

Z-Offset

Schieberegler

Bereiten Sie lhre Druckdatei vor

Der Sonic Mighty 12K unterstitzt sowohl das .CTB- als auch das .PRZ-Dateiformat.
Verwenden Sie Slicer-Software, um .STL- und .OBJ-Dateien in .CTB- oder .PRZ-Dateien
umzuwandeln.

Konvertieren von .STL/.OBJ-Dateien in .CTB/.PRZ-Dateien
1. Importieren Sie .STL- oder .OBJ-Dateien in die Slicer-Software und fiigen Sie lhren Modellen
Stutzen hinzu, um sie auf der Bauplatte zu befestigen.
2. Wibhlen Sie den "Sonic Mighty 12K"-Drucker im Slicer. Stellen Sie die Harzparameter entsprechend
Ilhrem Harz ein und schneiden Sie.
3. Nach Abschluss des Slicings speichern Sie die Datei als CTB- oder PRZ-Datei, und die Datei kann
gedruckt werden.

Testdateien fiir lhren ersten Druck
1. Die in der Toolbox enthaltene USB-Datei enthalt sowohl .STL- als auch .CTB-Dateien von zwei
Testmodellen: Phrozen_test" und "Phrozen_XP_Finder".
2. Sie kénnen die .CTB-Dateien im USB mit Aqua-Gray 8K Resin direkt drucken. Wenn Sie mit anderen
Zlgeln drucken, schneiden Sie die STL-Dateien mit den fir Ihr Harz erforderlichen kompatiblen

Parametereinstellungen.
i[u]
]
[

Schneideplotter- Lernen und
Tutorial Harz-Parameter Herunterladen von
Software Phrozen_XP_Finder
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Dateiimport & Netzwerkverbindung

Sonic Mighty 12K kann Dateien Uber eine USB-Verbindung oder Uiber das Internet
importieren.

Dateien iiber USB importieren

1. Speichern Sie die .CTB- oder. PRZ-Datei auf Ihrem USB-Stick und schlieBen Sie den USB-Stick an
den Drucker an.

2. Klicken Sie im Meni "Drucken" auf lhrem Touch Screen auf "USB" > wihlen Sie die zu druckende
Datei aus > "Drucken".

1 2]
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Dateien iiber eine Netzwerkverbindung importieren

Waihlen Sie die Methode fiir die Netzwerkverbindung

. Verwenden Sie den im Lieferumfang enthaltenen Wi-Fi-Adapter, um eine Wi-Fi-Verbindung
herzustellen, oder schlieBen Sie ein Netzwerkkabel an und stellen Sie eine Verbindung tber
Ethernet her.

Verbinden mit dem Internet
Klicken Sie auf der Seite "Einstellungen” in der linken Spalte des Touchscreens auf "Netzwerk"
> "Wi-Fi" oder "LAN-Kabel".

8

Suchen Sie die IP-Adresse des Druckers
. Kehren Sie zur Seite "Einstellungen” zurlick und klicken Sie auf "Netzwerkfreigabe" >
aktivieren Sie die Einstellung. Die "IP-Adresse" befindet sich ganz unten im Feld.

AnschlieBen des Druckers an einen Computer Verbinden
Sie den Computer mit demselben lokalen Netzwerk wie den Drucker und geben Sie die IP-
Adresse des Druckers in den leeren Ordner auf lhrem Computer ein.

Der Benutzername und das Passwort missen bei der ersten Verwendung manuell
eingegeben werden.

- e}
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Erster Testdruck

Verwenden Sie Aqua-Gray 8K Resin und die .CTB-Datei
"Phrozen_XP_Finder_Migthy12K_AQ8K", um den Test durchzufihren.

Ziehen Sie die Schrauben an der Harzwanne und der Bauplatte fest. Vergewissern Sie sich, dass die
Bauplatte und der Harzbehalter sauber sind und keine Riickstédnde enthalten.

Schitteln Sie die Harzflasche 1 Minute lang. Gielen Sie das Harz in die Wanne, ohne die
Hoéchstmarke zu Uberschreiten.

Stecken Sie den USB-Stick ein, suchen Sie die Testdatei mit dem Namen
"Phrozen_XP_Finder_Mighty12K_AQ8K.ctb" und starten Sie den Druck mit Aqua-Gray 8K-Harz.
Bitte halten Sie den Deckel wahrend des Druckens geschlossen, um Lichteinfall zu vermeiden, der
Ihre Ausdrucke beeintrachtigen kdnnte.

Sobald der Druckvorgang abgeschlossen ist, entfernen Sie die Bauplatte vorsichtig und benutzen
Sie einen Metallschaber, um Ihren Druck vorsichtig zu entfernen.

Reinigen Sie Ihre gedruckten Modelle mit 95%igem Alkohol oder einer Waschstation. Nachdem sie
vollstdndig getrocknet sind, harten Sie Ihre Modelle mit einer Aushartungsstation nach.

HINWEIS: Richten Sie bei der Installation des Harzbehélters die Schrauben an der Unterseite
des Harzbehalters auf die Plattformrillen aus, um Schaden durch Kratzer auf dem LCD-
Bildschirm zu vermeiden.
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Fernsteuerungs-App - Phrozen GO

Phrozen GO ist eine mobile Anwendung, die flir Benutzer von Phrozen-Druckern entwickelt
wurde, damit Sie Ihre Phrozen-3D-Drucker immer und Uberall im Auge behalten kénnen.

Bitte scannen Sie den QR-Code, um das Phrozen GO-Tutorial aufzurufen.

My Printer

Sonic Mighty 12K_01
Phrozen Sonic Mighty 12K

Sonic Mighty 12K_02

Phrozen GO ' Phrozen Sonic Mighty 12K
Benutzerhandbuch

Sonic Mighty 12K_03
Phrozen Sonic Mighty 12K
50%

65



Garantiebedingungen

Auf ein neues Produkt, das im Vertriebsnetz von Alza gekauft wurde, wird eine Garantie von 2 Jahren
gewdhrt. Wenn Sie wahrend der Garantiezeit eine Reparatur oder andere Dienstleistungen bendtigen,
wenden Sie sich direkt an den Produktverkaufer. Sie missen den Originalkaufbeleg mit dem
Kaufdatum vorlegen.

Als Widerspruch zu den Garantiebedingungen, fiir die der geltend gemachte Anspruch nicht
anerkannt werden kann, gelten:

Verwendung des Produkts fiir einen anderen Zweck als den, fiir den das Produkt bestimmt ist,
oder Nichtbeachtung der Anweisungen fiir Wartung, Betrieb und Service des Produkts.
Beschadigung des Produkts durch Naturkatastrophe, Eingriff einer unbefugten Person oder
mechanisch durch Verschulden des Kaufers (z. B. beim Transport, Reinigung mit unsachgemafBen
Mitteln usw.).

Natdrlicher Verschleis und Alterung von Verbrauchsmaterialien oder Komponenten wahrend des
Gebrauchs (wie Batterien usw.).

Exposition gegentiber nachteiligen dauBeren Einfllissen wie Sonnenlicht und anderen Strahlungen
oder elektromagnetischen Feldern, Eindringen von Flissigkeiten, Eindringen von Gegenstanden,
Netziiberspannung, elektrostatische Entladungsspannung (einschlieBlich Blitzschlag), fehlerhafte
Versorgungs- oder Eingangsspannung und falsche Polaritat dieser Spannung, chemische Prozesse
wie verwendet Netzteile usw.

Wenn jemand Anderungen, Modifikationen, Konstruktionsanderungen oder Anpassungen
vorgenommen hat, um die Funktionen des Produkts gegenlber der gekauften Konstruktion zu
andern oder zu erweitern oder nicht originale Komponenten zu verwenden.
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EU-Konformitatserklarung

Dieses Gerat entspricht den grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten
Bestimmungen der EU-Richtlinien.

C€

WEEE

Dieses Produkt darf gemaB der EU-Richtlinie tGber Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE -
2012/19 / EU) nicht Gber den normalen Hausmiill entsorgt werden. Stattdessen muss es an
den Ort des Kaufs zurlickgebracht oder bei einer 6ffentlichen Sammelstelle fiir
wiederverwertbare Abfélle abgegeben werden. Indem Sie sicherstellen, dass dieses Produkt
ordnungsgemaB entsorgt wird, tragen Sie dazu bei, mégliche negative Folgen fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit zu vermeiden, die andernfalls durch eine unsachgemale
Abfallbehandlung dieses Produkts verursacht werden kdnnten. Wenden Sie sich an lhre
ortliche Behorde oder an die nachstgelegene Sammelstelle, um weitere Informationen zu
erhalten. Die unsachgemafBe Entsorgung dieser Art von Abfall kann gemaR den nationalen
Vorschriften zu Geldstrafen fiihren.
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