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Navod k pouziti

Rotacni laser STABILA LAPR-150 je snadno ovladatelny rotacni laser urCeny pro
horizontalni i vertikalni nivelaci v€etné kolmic. V rozsahu # 1° je samonivelujici.
Pomoci receiveru lze laserovy paprsek pfijimat az

do vzdalenosti cca 9o m, a to i tehdy jestlize je pouhym okem neznatelny.

Snazili jsem se, aby ovladani a jednotlivé funkce tohoto pfistroje byly objasnény
pokud moZno jasné a srozumitelné. Jestlize by pfesto zlistaly z Vasi strany jakékoliv
otazky nezodpovézeny, je Vam kdykoliv k dispozici telefonicka poradna a to na
nasledujicich Cislech:
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Hlavni Casti pristroje

Délici pentaprisma SP
(1) SP1: Vystupni otvor kolmého paprsku
(2) SP2: Vystupni otvor pro rotacni paprsek

(3a) Vypinat pozice zap.

(3b) Vypinac pozice vyp (Transportni pojistka)
(4a) Tlacitko: Rotacni funkce

(4b) Tlacitko: Funkce skenovani

(sa) LED pro indikaci:

(5b) LED Cervena: napéti baterii a prehfati
(sc) LED zelena: provozni funkce ZAP, popf. PRIPRAVENO/V PORADKU
(6) Ochrana proti narazu

(7) Kryt pouzdra baterii

(8) Zavit pro upevnéni na stativ 5/8"

(9) Libela pro hrubé vyrovnani

(10) Ovladac hrubého vyrovnani
(11) Kryt motoru

(12) Otocna optika

(13) Ochranné a vodici raminko



Hlavni pouziti:

Nivelace

Pristroj postavte na pevnou podloZku nebo na stativ tak, aby se bublina libely (9)
nedotykala okraje. Tato libela slouzi vyhradné pro hrubé nastaveni.

Pokyny: Je vhodné, stavét rotacni laser pfiblizné do stejné vzdalenosti k jednotlivym
méfenym boddm

Uvedeni do provozu

Laser zapnete posunutim spinace smérem vzhiru (3a).
Jakmile je pfekro€ena hranice samonivelacni oblasti, zacne laserovy paprsek blikat.

Nivelace:

1. Uvolnéte svorku. %

2. Naklanéje horni cast télesa, dokud se bublina @
libely nepfestane dotykat okraje libely.

3. Uvolnéte svorku @

Nastaveni a sefizeni laserového paprsku
LAPR-150 m(iZe byt pouZivan ve 2 druzich rezimu:

1.  Tlacitko:( 4a) : Rotacni funkce  1x @

!

3X @ SnizZeni rotacni rychlosti

2. Tlacitko (4b) : Funkce skenovani 1x @

3X @ Linie skenovani se =) = O
rozSifuje

Dbejte na to, aby byl vZdy vyznacen
stfed laserového bodu!




Vyznacovani vertikalnich ploch (vertikalni nivelace)

Naklorite hlavu motoru 0 90° do koncové polohy a oto¢nou optiku také zasunte do
koncové polohy. Pfistroj nastavte tak, aby smér optikou popsané vertikalni laserové
roviny byl nasmérovan paralelné nebo pravolhle k vztazné linii. Pomoci posuvného
spinace (3) laser zapnéte. Kryt vyrovnejte otacenim na podloZce. MlzZe se stat, Ze

otfesy, které vzniknou pfi otaceni, prerusi kontrolni funkci laserového paprsku a
laser zacne blikat.

2 Zakladni metody pro vertikalni nivelaci :

Vytvoreni paralelni roviny:
Otaceniaz se S1=S2

Rotujici 2 82

paprsek

Vyznacovani vertikalnich odkazovych
ploch, napf. naméreni délicich pficek

Pravouhle ke sténé:

Pfimy - S 1

paprsek

S2

A

Rotujici
paprsek

Otaleni az Obklady, panely, zaméreni parket
seS1=S52 (podlaha, strop, sténa), pomocijednodu-
chéhootaceni mozno zaméfit pravy Ghel



PrezkousSeni kalibrace

Rotacni laser LAPR-150 je koncipovan pro stavebni pouZiti a opustil vyrobu v bezchyb-
ném stavu a byl sefizen. Ale jako u kazdého presného nastroje je nutné pravidelné
kontrolovat kalibraci. Pfed kazdym novym zacatkem méreni, zvlasté pak, pokud byl
pfistroj vystaven silnym otfesim, by mélo byt provedeno nové pfezkouseni.

Po narazu by mélo nasledovat pfezkouSeni celé samonivelacni oblasti.

Horizontalni kontrola

1. Postavte rotacni laser do vzdalenosti 5 m az 10 m pred sténu na rovnou, hladkou
plochu nebo namontujte na stativ predni stranou smérem ke sténé.

2. Laserovy pristroj nahrubo vyrovnejte pomoci zabudované libely, tzn. bublinu
nastavte orientacné doprostfed libely. Vystupni otvor paprsku oto¢ného
hranolu ru¢né nasmérujte na zed.

3. Viditelny stfed laserového bodu na zdi oznacte - Méfeni 1 (Bod 1). ProtoZe pr(-
mér laserového paprsku je zavisly na vzdalenosti, je nutné pfi oznacovani
pouZivat stfed laserového bodu !

4. Cely laser otoCte 0 90°, aniZ jste ménili jeho vysku (tzn. nesmi se pohnout se
stativem), a otocny hranol opét nastavte v oblasti oznaceného 1. méficiho bodu
smérem ke sténé.

5. Na sténé oznacte viditelny stfed laserového bodu (Bod 2).
6. Opakujte dvakrat kroky 4 a 5, aby jste obdrzeli body 3 a 4.

7. Jestlize jsou rozdily mezi 4 kontrolnimi body mensi nez 2 mm u vzdalenosti 5 m
resp. 4 mm u vzdalenosti 10 m, je dodrZena pfipustna tolerance + 0,2 mm/m.



Vertikalni kontrola (Hlava motoru oto€ena 0 90°)

Vertikalni kontrola vyZaduje 2 paralelni stény nebo svislé plochy ve vzdalenosti
minimalné 5 m od sebe.

1. Rotacni laser namontujte na stativ pfimo pred sténou A

2. Otocte hlavu motoru o 90° ve sméru zdi A.
Otocnou optiku zasunte do koncového stavu.

3. Laserovy pfistroj nahrubo vyrovnejte pomoci libely tak, aby bublina byla

uprostred.

4. Laserovy paprsek nasmérujte proti sténé A..

5. Pfistroj zapnéte.

6. Oznacte viditelny stfed laserového bodu (1) na zdi A.

7. Pristroj vypnéte. Cely pfistroj pak otoCte o cca. 180°, aniz jste ménili jeho vySku.
Stativ se nesmi pohnout.

8. Pristroj zapnéte.

9. Oznacte viditelny stfed laserového bodu (2) na zdi B.
10. Stativ s laserovym pfistrojem postavte pred sténu B..

11. Laser nahrubo nastavte libelou tak, aby bublina byla ve stfedu libely.
Vysku stativu nastavte pfiblizné stejnou jako na stanovisti 1.

12. Laserovy paprsek nasmérujte proti sténé B.
13. PFistroj zapnéte.

14. Oznacte viditelny stfed laserového bodu (3) na sténé B, kolmo k bodu (2).

15. PFistroj vypnéte. Cely pfistroj opét otocte o cca. 180°, bez toho aby zménil vySku.
Stativ se nesmi pohnout.

16. Pristroj zapnéte.
17. Oznacte viditelny stfed laserového bodu (4) na zdi A

18. Zmérte prislusné vysky bodd bud k podlaze nebo ke spodnimu bodu,
ke kterému se bude vztahovat o mm.

{e ntftnévbezpod‘ml’neéné poEi}at s tim, mm (P4 — P1) - (P3 — P2)
ze vypocet probiha bez znaménka! 0,3 ?

m 2S



Ukazatele provozniho stavu a chybova hlaseni LED diody

LED dioda sviti zelene

LED dioda zelene blikaji
+ laser blika

LED dioda sviti Zlute

LED dioda blikaji Zlute
+ laser blika

LED dioda sviti cervene

Vymena baterii

Ve sméru Sipky otevrete

prihradku (7) na baterie.

Nové baterie vlozte dle
popisu v pfihradce pro
baterie.

2 Xx1,5V

alkalické monoclanky,
velikost D, LR 20

Pouzit Ize i odpovidajici
akumulatory.

Pokyny

.
/A Pokud se pfistroj delSi dobu
=N nepouZiva, vyndejte baterii.

-> Laser je v provozu

-> Laser je mimo samonivelacni oblast

-» Silne pokleslo napeti v bateriich
-> Brzy bude nutna vymena baterii

-» Silne pokleslo napeti v bateriich a soucasne je laser

mimo samonivelacni oblast

-> Teplota v pristroji je nad 50°C
-» Laserové diody byly kvuli ochrane pred prehratim vypnuty
-» Zaclonte pristroj, aby bylo mozno dale pracovat.

If

Mono, D , LR20o



Program recyklace pro nase zakazniky z EU:
STABILA nabizi podle norem WEEE program likvidace odpadu
pro elektronické vyrobky po uplynuti doby jejich Zivotnosti.
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Pfistroj chrante pred vlhkem!
Pfistroj a prepravni schranku
pfipadné nejprve vysuste.

Nikdy laser neponofujte
do vody !
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NeSroubujte !

LASEROVE ZARENI

Nedivat se do paprsku
Laserova tfida 2

Pokyny:

U laserovych pfistrojt druhé tfidy je oko
chranéno pfed nahodnym, kratkodobym
pohledem do laserového paprsku zaviracim
reflexem €ocky a/nebo reflexnim odvrace-  Nepatfi do rukou détem!

EN 60825-1: 08 o5

nim hlavy od zareni. Tyto pfistroje proto Laserové bryle, které maZete dostat
mohou byt pouzivany bez dalsich ochran- ¢ timto laserovym pistrojem, nejsou
nych opatfeni. Pres}o by se oci nemély ochranné bryle. Slouzi ke zlepSeni
vystavovat laserovému paprsku. viditelnosti laserového paprsku.

Budete-li pouzivat jina obsluzna a justovaci za izeni, nez ktera jsou zde uvedena,
nebo provad tjiné zplsoby postupu, miZe byt vystaveni nebezpe nému zareni.



Péce a adrzba

¢ ZneciStené Cocky na vystupu laseru ovliviiuji kvalitu paprsku. Je nutné je vycistit
mékkym hadfikem, pokud je to nutné.

e Laserovy pristroj Cistet vihkym hadfikem. Nikdy nestfikat nebo nenamacet !
NepouZivat Cistici prostfedky nebo fedidla!

Jako kazdy pfesny opticky nastroj je nutné rotacni laser LAPR-150 peclivé opatrovat.

Technicka data

Typ laseru:
Vystupni vykon:

Samonivelac¢ni oblast:
(horisontal)

Pfesnost nivelace:

Baterie:
Doba provozu:
Oblast provozni teploty:

Skladovaci teplota:
Technické zmény vyhrazeny.

Zarucni podminky

cerveny diodovy laser, vinova délka 635 nm
<1 mW, laserova tfida 2 podle

EN 60825-1:08-05

ca.+1°

horisontal: £ 0,2 mm/m

vertikdl: +0,3mm/m

2 x 1,5V alkalické monoclanky, velikost D, LR 20
cca 80 hod.

0 °Cdo +50 °C

PFi teplotach vysSich nez 50° C se zacne pfistroj
automaticky deregulovat.

-20 °Cdo +60 °C

Firma Stabila prejima zaruku za vady a chyby pfislibenych vlastnosti pfistroje v délce
trvani 24 mésicl od koupé pfistroje. Zaruka se vztahuje na materialové nebo vyrobni
chyby. Odstranéni vad nasleduje podle vlastniho uvazeni zaru€ni opravou nebo
vymeénou. Za jakékoliv dalSi naroky nepfejima firma Stabila zadnou odpovédnost.
Vady vzniklé nevhodnym zachazenim (napf¥. posSkozeni vzniklé padem, provoz se
Spatnym napajenim, pouZzivani nevhodnych zdrojl) stejné jako jakékoliv zmény
provedené na pfistroji kupujicim nebo tfeti osobou vylucuji zaruku.

Stejné tak STABILA nepfejima odpovédnost za projevy béZzného opotrebeni a malé
vady, které vyrazné neovliviuji funkénost pristroje.

Pfipadné zarucni pozadavky napiste a odevzdejte s vyplnénym zaruénim listem (viz.
posledni strana) a spolu s pfistrojem Vasemu prodejci.



