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2 0 1 4 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: RaZosanas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:

Production year: Top BbiInycka: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

5. uchwyt narzedziowy

6. klucze do uchwytu narzedziowego
9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXIHWI NOBITPSIHWIA OTBIP
2. 3enHyBaY

3. BUMMKaY

5. NaTpoH Anst iHCTPyMeHTiB
6. kniovi Bif, naTpoHa

9. npucTpiit

10. rui3no wnakra

1. wnaur

12. 3eaHyBau LWnaHra

13. macnaHka

14. pepykTop

15. dinbTp

16. komnpecop

@

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

5. nastrojovy upina¢

6. klice k nastrojovému upinai
9. nastroj

10. zésuvka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovaé

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

5. Werkzeugfutter
6. Schiissel des Werkzeugfutters
9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

@

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
5. griebtuvas

6. griebtuvo raktai

9. jrankis

10. zarnos lizdas

1. Zarna

12. zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

0

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

5. upinadlo nastroja

6. kltice k upinadlu nastroja
9. nastroj

10. hadicova zasuvka

11. hadica

12. hadicové spojka

13. olejovac

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor
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1. BXOJHOE BO3[ILUHOE OTBEPCTUE
2. CoefHUTEND

3. BblKMtoyaTens

5. NaTpOH ANst UHCTPYMEHTOB
6. Kl OT NaTpoHa

9. ycTpoicTso

10. rHe3no wnaxra

11. wnawr

12. coeanHuTENb LWNAHra

13. macnexka

14. pepykTop

15. dunstp

16. komnpeccop

%

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

5. iericu turétajs

6. iericu turétaja atslégas
9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellodanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

D

1. levegd bemenet

2. alevegébemenet csatlakozéja
3. szelep

5. tokmany

6. tokmanykulcs

9. szerszam

10. téml6fogadé csatlakozd
11. t6mlé

12. toml6 csatlakozéja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. sziir§

16. kompresszor
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1. orificiul intrarii aerului

2. mufa intrarii aerului

3. trégaciul

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6. chile pentru dispozitivul de prindere (de fixare)
9. scula ajutdtoare

10. soclul tubului

11. tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor
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1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

5. agarradera de la herramienta
6. llaves para la agarradera de la herramienta
9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conector de la manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor



Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoymTaTh MHCTPYKLMIO
[MpouuTath iHCTPYKLilo
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Pregitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywac gogli ochronnych

Wear protective goggles
TMonb30BaTLCS 3ALUMTHBIMIM O4KaMM
KopucTyiitech 3axucHUMM OKynspamn
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droSibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywac ochrony stuchu
Wear hearing protectors

Monb3oBatbes CpefcTeamu 3alnTbl cnyxa

Kopuctyiiteck 3acoGam 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes drosibas lidzek|u
Pouzivej chrénice sluchu

Pouzivaj chrénice sluchu

Hasznéljon flilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
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0.63
MPamax)

Maksymalne ci$nienie pracy
Max. Betriebsdruck
MakcumanbHoe paboyee faBnexne
MakcumanbHuit pobounit Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis lizemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presién de trabajo méaxima

/w

22000min*

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTh!
HominanbHi 06eptin

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszdm

Viteza de rotire nominald
Velocidad de la rotacién nominal

198

I/min

Wymagany przeptyw powietrza
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TeyeHne Boanyxa
Butpati nositpst
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany pritok vzduchu
PoZadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

@ 6mm

—

Rozmiar uchwytu narzedziowego
Abmessung der Werkzeughalterung
Pa3mep naTpoHa

Po3mip natpora

|rankio griebtuvo dydis

lerices turétaja izmérs

Rozmér upinaciho pfipravku nastroje
Rozmer upinacieho pripravku nastroja
A szerszambefogas mérete

Diametrul portsculei

Tamario del mandril de la herramienta

O R Y G

114”
A

Srednica przylacza powietrza
Durchmesser des Luftanschlusses
[luameTp BO3AYLLHOTO MPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOro 3eaHyBava
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Pramér vzduchové pfipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Diédmetro del conector del aire
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomocg tarcz tnacych
i szlifujgcych jest mozliwe cigcie i szlifowanie réznych materiatéw. Przyrzad zostat zaprojektowany do uzytku wytgcznie w gospodarstwach do-
mowych i nie moze by¢ wykorzystywany profesjonalnie, tj. w zaktadach pracy i do prac zarobkowych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy
ciggtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidfowa,
niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ cala instrukcjg i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw bezpieczen-
stwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnoci. Uzywanie narzgdzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze
utrate praw uzytkownika do gwarancii, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajgca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze pozwalajace zamo-
cowac¢ wyposazenie dodatkowe w uchwycie.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 81108
Waga [kg] 0,60
Srednica przylacza powietrza (PT) ["]/ [mm] 14
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ["]/ [mm] 3/8/10
Obroty [min] 22000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6/3;6(81109)
Maksymalne cignienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeplyw powietrza (przy 6,2 barach) [i/min] 198
Ciénienie akustyczne (EN ISO 15744) [dB(A)] 84,0430
Moc akustyczna (EN ISO 15744) [dB(A)] 95,043,
Drgania (EN 28662-1) [m/s?] 14415

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa pracy, tacznie
z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen
ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza
pod odpowiednim cignieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia pneumatycznego
z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytaC i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynno$ci moze skutkowac
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powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i
wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz
zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia
pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg
ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien skontaktowaé sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest
to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac wyrzucenie czesci z duzg predkoscia.
Zawsze nalezy stosowa¢ ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy
sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Regularnie sprawdza¢ czy predko$¢ obrotowa narzedzia nie jest wyzsza od
wartosci widocznej na tabliczce znamionowej. Kontrola powinna sie odbywa¢ bez zamontowanego narzedzia wstawianego i zgodnie z zaleceniami
producenta. Upewnic sig, ze iskry i odtamki powstate podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed
wymiang narzedzia wstawianego lub konserwacjg. Nalezy stale uwzglednia¢ ryzyko wobec oséb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowac zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez, bizuteria,
whosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Aby zapobiec przecieciu rak oraz innych czesci ciata, nalezy unika¢ kontaktu z wirujacym wrzecionem oraz narzedziem wstawianym. Uzytkowanie
narzedzia moze wystawic¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odcigcie, $cieranie oraz goraco. Nalezy ubiera¢ wia-
Sciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z ilocia, masg oraz moca
narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos$¢ do przeciwstawienia si¢ normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowac
do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowaé réwnowage oraz zapewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy stosowaé okulary ochronne,
zalecane jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Nie uzywag pilnika obrotowego przy predkosci przekraczajacej predkosé
znamionowg. W przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowac hetm ochronny. Zachowa¢ ostrozno$¢ poniewaz narzedzie wstawiane wiruje
jeszcze przez jaki$ czas po zwolnieniu urzadzenia uruchamiajgcego. W zaleznosci od obrabianego materiatu nalezy bra¢ pod uwage zagrozenia
zwigzane z wybuchem lub pozarem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzgdzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na do$wiadczenie dys-
komfortu dtoni, ramion, barkdw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien przyjaé
komfortowa postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajgcych réwnowagi postaw. Operator powinien
zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikna¢ dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak:
trwaly lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢. Nie powinien ich ignorowag, powinien
powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsultowaé sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac¢ akcesoriéw w innych
w rozmiarach i typach. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace lub ostre.
Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa szlifierki lub polerki. Sprawdzi¢ czy
maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa narzedzia. Nigdy nie nalezy montowac tarczy $ciernej,
tarczy tnacej lub frezu na szlifierce. Sciernica, ktéra ulegnie uszkodzeniu moze spowodowac bardzo powazne obrazenia lub $mier¢. Nie stosowaé
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktére zostaty upuszczone. Stosowaé tylko dozwolone narzedzia wstawiane z wiasciwa $rednicg trzpie-
nia. Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze predko$¢ obrotowa punktu montazu musi by¢ zmniejszona z uwagi na zwigkszenie diugosci watu pomiedzy
koricem tulei, a punktem montazu. Upewnic sie, ze minimalna diugo$¢ trzpienia zaci$nigtego w uchwycie narzedzia wynosi przynajmniej 10 mm
(nalezy tez wzig¢ pod uwage zalecenia producenta narzedzi wstawianych). Wystrzega¢ sie pomylek przy dopasowywaniu $rednicy trzpienia
narzedzia wstawianego i zacisku narzedzia pneumatycznego.
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Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzytkowaniem narze-
dzia, a takze zagrozen potknieciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postgpowa¢ ostroznie w nieznanym otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte
zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych
wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewnic sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére
moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/ lub
zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna
zawiera¢ wplyw pylu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby
zminimalizowa¢ wzbudzanie pylu w zakurzonym srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle
emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytko-
wane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta. Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadzac¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi,
pozwoli zminimalizowa¢ emisje oparéw i pytu. Wybieraé, konserwowac i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu. Obrébka pewnych materiatow moze spowodowaé powstanie oparéw i pytéw, ktdre wytworza zagrozenie wybuchem.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak
szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw
kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty tumigce
zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami
higieny i bezpieczenistwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic sie, ze jest prawidiowo
zamontowany podczas uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi.
Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzyma¢ rece z dala od gniazd wkretakow.
Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bol lub
wybielanie skéry w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac pracodawce oraz skonsultowaé
sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli uniknaé niepotrzebnego wzrostu
poziomu drgan. Nie uzywac¢ zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek, poniewaz moze spowodowaé¢ znaczny wzrost poziomu drgan. Wybrac,
konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpierac ciezar narzedzia w stojaku,
napinaczu lub réwnowazniku. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Niewlasciwie zamontowane lub uszkodzone narzedzie wstawiane moze
spowodowac wzrost poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed
wymiang akcesoriéw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub luznych wezy i
ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sq stosowane uniwersalne pofaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i faczniki
zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymal-
nego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.
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WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrodio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiadciwe ci$nienie robocze oraz zapewnia wymagany przeptyw powie-
trza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneu-
matyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobér oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwg eksploatacje
narzedzia i przedtuzy jego zywotno$¢.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato prawidtowo i pewnie
zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywotywanemu przez
moment obrotowy.

Nalezy uwazaé na otoczenie pracy, szlifierka moze w tatwy sposob przecigé.

Nie stosowa¢ $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczng, do ciecia.

Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Samomocujace krazki szlifierskie nalezy umieszczac¢ koncentrycznie na poduszce szlifierki.

Po wylaczeniu szlifierki nalezy poczekaé z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania si¢ wirujgcego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewnic sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza niz predko$c obrotowa
szlifierki. Nie wolno stosowa¢ wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcji. Narzedzie wstawiane musi by¢ mocno i pewnie
zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowaé tulei i pierscieni redukcyjnych, aby dopasowac $rednice wrzeciona narzedzia i Sciernicy.
Element $cierny nalezy przechowywac¢ i stosowa¢ zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywaé¢ uszkodzonego wyposazenia.
Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdzac stan wrzeciona i uchwytéw narzedziowych
pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowac szlifierkg w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajgce podczas pracy moga by¢ przyczyna pozaru.

Po zamontowaniu $ciernicy uruchom narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym pofozeniu. Natychmiast zatrzymac urzadzenie, jesli zostang
zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu szlifierki.

Wszelkie nieprawidtowosci nalezy usunaé przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewnic sie, ze predkos¢ obrotowa szlifierki nie jest wigksza niz podana na tabliczce znamionowej.

Podczas obrébki niektdrych materiatow, moga powstac trujgce lub palne pyty i opary. Nalezy pracowac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach
i stosowag $rodki ochrony osobistej.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewnic, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

W przypadku upuszczenia narzgdzia z zamocowang $ciernica, przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowac stan $ciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic si¢, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwo-
wania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.
Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposob zapewni najbardziej efektywne wyko-
rzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Wpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koricowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajacego powietrze. (I1)
Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koricdwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wyposazenie przysto-
sowane do pracy z narzgdziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty przeciwne do ruchu
wskazowek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowag ci$nienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do ukladu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 3/8” / 10 mm. Upewnic sig, ze wytrzymalo$¢ weza
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wynosi, co najmniej 1,38MPa. (IIl)
Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sig, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (V)

Upewnic sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sie stosowa¢ do zalecen
wytwércdw sciernic pod katem predko$ci obrotowej i diugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.

Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujaca az do momentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.

Zamontowa¢ element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowato sig przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujgcg na wrzecionie.

Praca szlifierkg

Dobra¢ narzedzie wiasciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczgciem pracy nalezy pozwoli¢ Sciernicy osiagna¢ petng predkos¢ obrotowa. Do
materiatu przyktadac tylko obracajaca sie $ciernice.

Wywiera¢ nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrdbki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ $ciernice i zwigkszy¢ ryzyko
powstawania urazow.

Podczas pracy moga powstawaé iskry oraz moga sie odrywa¢ fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadba¢ o to, aby iskry i odrywane frag-
menty nie spowodowaly zagrozenia w migjscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej painej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powodujac wybuch
narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢
narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od uktadu pneumatycz-
nego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére dostang sie do ukfa-
du pneumatycznego mogg zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odfgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtgcz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia
i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwér wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest
uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podiaczy¢ narzedzie i je uruchomi¢ na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat sig przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narze-
dziowe i wrzeciona nalezy utrzymywaé w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym.
Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy zwigkszy¢ czgstotliwosé przegladéw
narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowa¢ ob-
razenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym
zakfadzie naprawczym.
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Usterka

Mozliwe

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢ do wirnika.
Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowa¢ spadek mocy
narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscié naped.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W miare
oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadgza z uzupeinianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Niewystarczajaca moc

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej takg jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe cinienia,
czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku
braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucaé ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebez-
pieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodo-
wiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw
konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schleifmaschine ist ein mit Druckluft betriebenes Werkzeug. Mittels Schneide- und Schleifscheiben werden verschiedene Werkstiicke
geschnitten und geschliffen. Das Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten eine Ar-
beitspause von 30 Minuten zwecks Abkihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverldssige Funktion des Werkzeuges hangt
von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaRen Verwendung, Nichteinhaltung der Sicherheits-
vorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung des Werkzeuges hat auch die
Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Schleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet, Zur Ausstattung gehdren auch Schliissel fir die
Befestigung der Werkzeuge im Futter.

TECHNISCHE DATEN
Parameter |  MaBeinl i GroRe
Katalognummer 81108
Gewicht [kg] 0,60
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [1/ [mm] 1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurch ) [,/ [mm] 3/8/10
Drehzahl [min] 22000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] 6/3;6(81109)
Max Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [min] 198
Schalldruck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+£3,0
Schallleistung (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,043,
Schwingungen (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 144+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefiihrten
Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschranken und
zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die volistandige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden
ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen Schiag,
Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene
Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, der Reparaturen und Wartungen sowie der Veranderung des Zubehdrs oder bei einem Be-
triebseinsatz in der Nahe eines Pneumatikwerkzeuges muss man auf Grund von vielen Gefahrdungen die Sicherheitsanleitung durchlesen und
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verstehen. Die Nichtausfiihrung obiger Tatigkeiten kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren. Die Installation, Regelung und Montage des
Pneumatikwerkzeuges darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. AuBerdem darf das Pneumatikwerkzeug nicht
modifiziert werden, weil dadurch die Effektivitét und das Sicherheitsniveau verringert sowie das Risiko des Werkzeugbedieners erhoht werden
kénnen. Die Sicherheitsanleitung nicht wegwerfen, sondern jedem Werkzeugbediener iibergeben. Ebenso darf ein beschadigtes pneumatisches
Werkzeug nicht verwendet werden. Das Werkzeug ist einer regelméRigen Inspektion in Bezug auf die erforderliche Datensicht entsprechend der
Norm ISO 11148 zu unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich jedesmal, wenn das notwendig ist, mit dem Hersteller zwecks Austausch des
Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen
mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stoRfesten Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist in Abhéngigkeit von
der durchzufiihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon Uberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Es
ist regelmaRig zu tiberpriifen, ob die Drehgeschwindigkeit nicht hoher als der auf dem Typenschild sichtbare Wert ist. Die Kontrolle sollte ent-
sprechend den Empfehlungen des Herstellers ohne das montierte und eingesetzte Werkzeug erfolgen. Man muss sich davon Uberzeugen, dass
die wahrend des Funktionsbetriebes entstehenden Funken und Splitter keine Geféhrdung hervorrufen. AuBerdem ist das eingesetzte Werkzeug
vor dem Wechsel oder der Wartung von der Stromversorgung zu trennen. Ebenso muss sténdig auf das Risiko unbeteiligter Personen geachtet
werden.

Geféhrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen
Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall fihren, wenn lose
Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt gehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Um dem Abtrennen der Hande sowie anderer Kérperteile vorzubeugen, muss man den Kontakt mit der rotierenden Spindel und dem eingesetzten
Werkzeug vermeiden. Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und
zwar solchen wie Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heillen Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe tber
die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der
Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man sténdig bereit sein, sich gegen normale oder
unerwartete Bewegungen zu stellen und immer iber beide Hande verfiigen zu kdnnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der FiiRe
gewahrleisten. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung empfohlen.
Dagegen darf man keine Umlauffeile bei einer Geschwindikeit einsetzen, welche die Nenngeschwindigkeit Giberschreitet. Wird mit dem Werkzeug
Uber Kopf gearbeitet, ist ein Schutzhelm zu tragen. Vorsicht! Das eingesetzte Werkzeug dreht sich nach der Freigabe der Starteinrichtung noch
Uber eine bestimmte Zeit. In Abhangigkeit von dem zu bearbeitenden Material muss man auch auf die Gefahren im Zusammenhang mit einer
Explosion oder Feuer achten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir einen Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist
der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kdrperteile ausgesetzt. Bei der Benutzung eines
pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie
komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wéahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung
andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden. Wenn der Bediener solche Symptome verspirt, wie: dauerhaftes oder sich wieder-
holendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht
ignorieren, sondern seinem Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféahrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen. Das Zubehdr und
die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Zubehdr eines anderen Typs
oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden

Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann heiss oder scharf sein.
Es ist auRerdem zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwindigkeit einer
Schleif- oder Poliermaschine bzw. ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwindigkeit
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des Werkzeuges.

Eine Schleifscheibe, Schneidscheibe oder Fréser darf nie auf der Schleifmaschine montiert werden. Die beschadigte Schieifscheibe kann ernst-
hafte Verletzungen hervorrufen oder zum Tode fiihren. Es sind deshalb keine gerissenen oder gebrochenen oder solche Scheiben zu verwenden,
die fallen gelassen wurden. Es sind deshalb nur zugelassene Werkzeuge zu verwenden, die mit dem richtigen Bolzendurchmesser eingesetzt
werden. Man muss auch auf die Tatsache achten, dass die Drehgeschwindigkeit des Montagepunktes auf Grund der Erhdhung der Wellenlénge
zwischen dem Ende der Hiilse und dem Montagepunkt verringert werden muss. Ebenso ist sich davon zu iiberzeugen, dass die Lange des in die
Werkzeughalterung eingedriickten Bolzens mindestens 10 mm betragt (zu beachten sind auch die Empfehlungen des Herstellers fiir die einzu-
setzenden Werkzeuge beachten). Vermeiden Sie auch Fehler beim Anpassen des Bolzendurchmessers des eingesetzten Werkzeuges sowie des
Klemmsttickes fiir das Pneumatikwerkzeug.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. AuRerdem muss man sich vor rutschigen Flachen und aber auch
vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in Acht nehmen. In unbe-
kannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren bestehen, wie Elekrizitat oder andere Nutzleitungen. Das
Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie
isoliert. Ebenso muss man sich davon iiberzeugen, dass es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung
wahrend der Anwendung des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kdnnen den Gesundheitszustand verschlechtern (zum Beispiel
Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautenziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und
die Uberleitung von KontrollmaBnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss
des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die Méglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt
des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe ent-
stehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion
oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhal-
ten werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege zu schiitzen.
Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine
Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge sind entsprechend den Empfehlungen der
Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe und des Staubes vorzubeugen.

Durch die Bearbeitung bestimmter Materialien entstehen Dampfe und Staub, die auch eine Explosion hervorrufen kdnnen.

Geféhrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust sowie anderen
Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Geréuschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Im Ergebnis dessen
ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen in Bezug auf diese Geféhrdungen durchgefiihrt werden.
Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um
dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an
die Hygiene und Sicherheit ist Gehdrschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der
Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon liberzeugen, ob er wéhrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und
der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger
Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern hervorrufen. Die Han-
de sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm
anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw.
die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhdren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren
sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
wird ein unnédtiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten
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Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort,
wo es méglich ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Maglichkeit besteht, muss man das Gewicht des Werkzeuges
im Stander, Spanner oder Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Berlicksichtigung der
erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft des Griffes hoher
ist. Falsch montierte oder beschadigt eingesetzte Werkzeuge kdnnen eine Zunahme der Schwingungen hervorrufen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehdr oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die Luftzufuhr sperren,
den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen filhren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf lose Schlduche und
Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mogliche Beschédigung der Verbindungen zwischen den Schléduchen sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug
schitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht berschritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es
nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luftdurchflussmenge
liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist tber ein Filter
und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls
das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine
Lebensdauer verlangert.

Werden zusétzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der Drehmomentein-
wirkung entgegen wirken kann.

Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schieifscheiben und Werkzeuge zum Schleifen mit der Seitenfléache, zum Schneider verwenden.

Keine Scheiben zum Schneiden oder zum Frasen verwenden.

Die Schleifringblatter zur Selbstbefestigung sollen zentrisch auf dem Kissen der Schleifmaschine aufgelegt werden.

Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusétzlichen Zubehdrteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile die Drehzahl der Schleifmaschine nicht
Uberschreitet. Nur Werkzeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das Einsatzwerkzeug soll sicher und einwandfrei befestigt
werden. Keine Reduzierhiilsen und Reduzierringe verwenden, um die Durchmesser der Spindel und der Schieifscheibe anzupassen.

Die Schleifscheiben gemaR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschédigten Zubehérteile verwenden. Feh-
lerhafte Zubehdrteile unverziiglich gegen neue und funktionsfahige austauschen. Den Zustand der Spindel und Werkzeugfutter auf eventuellen
VerschleiR oder Beschédigungen priifen.

Die Schleifmaschine darf in der Explosion gefahrdeten Raumen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kénnen einen Brand verursachen.
Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug fiir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen. Sollten GiberméRige Vibrationen oder
irgendwelche Stérungen in der Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden, dann ist die Schleifmaschine sofort auszuschalten. Jegliche
Stdrungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung beseitigt werden.

Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht tiberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe knnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend geliifteten Rau-
men arbeiten und persénliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel die Art des bearbeiteten Werksttickes beriicksichtigen.

Es ist sicherzustellen, dass die wéhrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Geféhrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schieifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der Schleifscheibe
genau untersuchen.
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BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden Beschadigungen
festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuchtigkeit zu besei-
tigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte Anschluss gewahrleistet
die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositét SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieen. (1)

An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen geeignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung gegen Uhrzei-
gersinn.

Dort wo moglich ist, die Druckhohe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8" / 10 mm verwenden. Sicherstellen,
dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betrégt. (Ill)

Das Werkzeug fir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (1V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine. Die Hinweise des Herstellers der Schleif-
scheiben hinsichtlich der Drehzahl und Schaftiange in der Spindel beachten.

Spindel fest anfassen und Befestigungsmutter soweit [8sen, bis das Zubehdrteil hinein kommt.

Das Zubehorteil so befestigen damit zumindest 10 mm der Schaftldnge in der Spindel steckt.

Die Befestigungsmutter mittels Schliissel fest und sicher anziehen.

Einsatz der Schleifmaschine

Das Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Vor Arbeitsbeginn abwarten bis die Schleifscheibe die volle Drehzahl erreicht. An das Werk-
stiick nur laufende Schleifscheibe anlegen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werksttickes erforderlichen Druck auf die Schleifscheibe ausiben. Ein zu hoher Druck kann die
Schleifscheibe beschadigen und das Risiko der Kdrperverletzung herbeifiihren.

Wahrend der Arbeit kdnnen Funken entstehen und die Werksttickteile kénnen abbrechen. Es ist dafiir zu sorgen, damit Funken und die abgebro-
chenen Werkstiickteile keine Gefahrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kénnen entziinden und
eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Losungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen. Das Werkzeug vor
dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der Druckluftinstallation
abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluf-
tinstallation gelingen, kénnen eine Zerstdrung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.
Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) (iber den Lufteinlauf einfiihren.
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Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem Inneren des
Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren. Es wird empfohlen,
das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieBen und eine kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschéadigung der Werkzeugdichtungen verursa-
chen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spannfutter, Werkzeug-
halter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden. Wird das
Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen des Werkzeuges
sollen verkirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur Korperverlet-
zungen filhren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt durchgeftihrt
werden.

Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem Rotor
angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu groRe Olmenge
kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe der
dann die Drehzahl sinkt Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8“ / 10 mm besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die
Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie dirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie gesundheits-
und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit natrlichen Ressourcen und dem Um-
weltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen und Gerate Ubergeben. Um die Menge der beseitigten
Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOMCTBA
MHeBMaTYeCKast WMOBabHAS MaLLHa - YCTPOMCTBO C MTaHUEM CTPyei KOMMPECCPOBAHHOTO BO3AyXa MO COOTBETCTBYHOLMM JaBIIEHUEM.
C nomoLLbto abpasMBHLIX W LUNMAOBAMLHBIX KDYTOB MOXHO 0Gpe3aTs 1 WingoBaTh PasHOBUAHbIE MaTepuartbl. YCTPOWCTBO He npeaHasHaqeHo

[ANs HenpepbIBHON PaboTbl. PekomeHayeTcs cneayioLuii pexmum paboTel: pabota B TeYeHUn 5 MuHyT, a 3aTeM nepepbi 30 MUHYT C LiENbo OXnax-
AeHunst yctpoiicTea. MpasunbHasi, 6e3otkasHas n GesonacHasi pabota yCTPONCTBa 3aBUCUT OT NPaBUbHON 3KCMNyaTaLyK, B CBS3M C YEM:

Nepen Hayanom paboThI C YCTPOUCTBOM HEOGXOANMO NOAPOGHO 03HAKOMMUTLCS C COAEPKAHNEM UHCTPYKLMM U cOepeyb ee.

MocTaBLyyK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YLLepB, HAHECEHHIN B pe3ynbTaTe Nofb30BaHWs YCTPOVCTBOM BOMPEKY €0 MpeaHasHaueHuio, Hecobrto-
[LieHust npaBun 6e30MacHOCTY W yka3aHuid U3 HACTOSILLEN MHCTPYKLMK. MNonb30BaHMe YCTPOMCTBOM BOMPEKY €10 NPeaHa3HaueHMI0 BbI3bIBAET Takke
NOTEPIO rapaHTUIHBIX NpaB NOTPeGUTENS MO NOBOAY HapYLLEHUS rapaHTUAHOTO [OTOBOpPA.

OCHALLEHUE

LI.Ian)oaaanaﬂ MallnHa oCHallleHa coefnHuTenem, ¢ NOMOLLBI KOTOPOro ee MOXHO MOAKNIOYUTL K nHeBMaT4Yeckon cucteme. B komnnekTe
YACNATCA TAKXKe KIoYK, C MOMOLLIbIO KOTOPBIX MOXHO 3aKpenuTb AOMNONHUTENBHOE OCHALLieHWe B NaTpoHe.

TEXHWYECKWE NAHHBIE
Napawmetp EanHuua namepexmns 3HayeHue
Homep no katanory 81108
Bec [kg] 0,60
[Inametp BoagywuHoro npucoeauHutens (PT) ["]/ [mm] 114
[lnametp LnaHra nofa4u Bo3ayxa (BHYTPEHHMIA) ["]/ [mm] 3/8/10
0BopoTI [min] 22000
[lnameTp natpoHa [mm] 6/3;6(81109)
PekomerpoBaHHoe paboyee AaBnexne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHe Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [i/min] 198
Akyctiyeckoe aanenue (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0430
AxycTndeckas mowHocTb (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,0+3,0
KoneGatusi (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

OBLLME NPABWUNA BE3OMACHOCTU

BHUMAHVE! Bo Bpemsi nonb3oBaHusi THEBMATUYECKUM YCTPOACTBOM obsidaTenbHO cobriogaTb OCHOBHbIE MpaBuna TpyAoBol HesonacHocTy,
BKII0YasA NPUBELIEHHBIE HIXKE, C LENbIO OrPaHUYeHIsi pucka Nnoxapa, yaapa aneKTpUYecKUM TOKOM W U3BEXaHUsi TENECHbIX MOBPEXAEHHIA.

MNepen HayanoMm Nonb30BaHUA AaHHOO YCTPONCTBA HEOH6X0ANMO NOAPOGHO O3HAKOMUTLCS € MHCTPYKLIMEN U coepeysb ee.

BHUMAHME! O3HakomMuTbCS CO BCEMM MPUBEAEHHBIMU HIDKE MHCTPYKUMAMU. HecobniogeHne MOXET CTaTb MPUYMHOIA YAapa aneKTpu4eckvM
TOKOM U TEMNecHbIX MoBpexaeHiA. MoHsTHe ,MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO”, IPUMEHAEMOE B MHCTPYKLIMSAX, KACAETCA BCEX YCTPOICTB C NUTaHNEM
CTpyeil KOMNPeCCPOBAHHOTO BO3M1YXa N0f COOTBETCTBYIOLLIMM [JaBMEHNEM.

COBJOAATE NMPUBEAEHHBIE HYXE MHCTPYKLIMA

O6wwme TpeboBaHus k GesonacHoCTH

Mepen Hayanom MOHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUHYECKOrO 06CTYXMBAHNA W 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTER UM B Cy4ae BbINOMHEHUs paboT

BO3M1€ MHEBMATUYECKUX WHCTPYMEHTOB, Y4UTbIBAA MHOXECTBO OnacHocTel, HSOGXO,EWIMO npoYnTaTb U NOHATb UHCTPYKLMKO MO TEXHUKe Ges-
0nacHoCTK. HecoﬁnloneHme [iaHHoro Tpe6oaava MOXET NPUBECTU K CepbesHbIM TpaBMaMm. YcraHoBka, HaCTpOVIKa W MOHTaX NHeBMaTU4eCKnx

OPUTITMWHANBLHAA WMHCTPYKUMNWSA



MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINMOMHATLCS TOMBKO KBanMMLUMPOBaHHBIM W 0By4eHHBIM NEPCOHanoM. 3anpeLieHo MoandnuLMpoBaTh NHEBMaTUYECKViA
MHCTPYMEHT. MogucukaLmm MOryT CHU3UTb 3((EKTUBHOCTb 1 GE30MACHOCTb MHCTPYMEHTA, @ TakkKe YBEMWUYMUTL PUCKM, KOTOPLIM MOLBEPraeTcs
onepatop MHCTpyMeHTa. He BbIBpackiBaTb MHCTPYKLMIO NO TEXHUKe 6e30MacHOCTY - ee ceayeT nepefatb Oneparopy MHCTPYMEHTa. 3anpeLleHo
1CroNb30BaTh NOBPEXAEHHbIN MTHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. HeobXoamMo Nepuoanyeckin NpoBEPSTh YUTaBENbHOCTL AAHHBIX Ha MHCTPYMEHTE,
kak atoro Tpebyet crangapr ISO 11148. Pabotogarens / nonb3oBatens [omkeH 06paTUTLCS K MPOM3BOAMTENIO AN 3aMeHbl 3aBOACKOTO LUNTKa B
cnyyae HeobxoanumocTy.

OnacHocTH, CBsidaHHble C BbibpachiBaeMbIMI aNeMeHTaMu

MoBpexpaeHre obpabaTbiBaeMoro npeaMeTa, NPUHAANEXHOCTEN UMK Jaxe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTA MOXET CTaTb NPUYMHOI Bbibpoca
areMeHTa Ha BbICOKOW ckopocTi. Beeraa Heobxoaumo cnonb3oBaTh YAaponpoyHyto 3alwmTy Ans rmas. CTeneHb 3alwmTsl cnedyet nosbupats B
3aBUCUMOCTH OT BbIMONHsIEMOi paboTbl. Y6eauTsesl, 4to 0bpabaTbiBaemblii NpeaMeT HafexHo 3akperneH. PerynsipHo npoBepsiT COOTBETCTBUE
(haKTU4EeCKO CKOPOCTYW BPALLEHMSI MHCTPYMEHTA C HOMUHAMBHOM CKOPOCTLIO, YKa3aHHOW Ha 3aBOfCKOM LuTke. [MpoBepka Npou3BoanTbCs Ge3
CMEHHbIX paBounx MHCTPYMEHTOB W B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMSIMU NPOU3BOAMTENS. YBEANTLCS, YTO UCKPbI M OCKONKY, 06pasytoLLmecs Bo Bpe-
Msi paGoTbl, He NPeCTaBNsOT onacHocTU. OTCOBOMHUTL YCTPOIICTBO OT MCTOYHMKA MUTAHWSI NEPES TEXHUYECKUM OBCTYXMBAHUEM UM 3aMEHON
CMEHHOTO paBoyero MHCTPyMeHTa. Takke BCeraa CneayeT yunTbIBaTb PUCKY, KOTOPLIM MOTYT NOABEPraThCsl NOCTOPOHHME NULa.

OnacHoCTH, CBsI3aHHbIe C 3anyTbiBaHMem
3aﬂyTbIBaHI/Ie MOXET CTaTb I'Ipl/l‘«II/IHOVI YAYWbA, oCKanbnpoBaHUA nimm TpaBMbl, €Crnun CBOGOﬂHaﬂ ofexaa, ykpalleHus, Bonochl 1 nepyatkn He
yaepxueatb BAanu 0T UHCTPYMEHTOB Uni I'IpVIHa,ClJ'Ie)KHOCTelZ.

OnacHocTu, cBsi3aHHble ¢ paboToit

[insi NpenoTBpaLLeHMs MOPEe30B PyK U ApYrUX YacTeii Tena cnenyet u3beratb KOHTaKTa C BpaLLlaloWwyMCs WNMHAENEM U CMEHHBIMU paboumMm
MHCTPYMEHTaMu. Bo Bpemsi UCTIONb30BaHNs MHCTPYMEHTA Pyku OniepaTopa MOryT MoBepraTbCsi CreayioLLyM OnacHoCTsIM: ApobneHue, yaapsl,
0Tpe3aHue, CTUpaHue, oxorv. Heobxoammo Mcnonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLLME NepyaTki ANs 3aLuuTsl pyk. Onepatop v o6cnyxvBatoLLmi nepcoHan
[LOMKHbI GbITb PU3MYECKN B COCTOSIHUN CMIPABUTLCS C PA3MEPOM, BECOM W MOLLHOCTbIO MHCTPyMeHTa. CrneayeT NpaBubHO AepxaTb UHCTPYMEHT.
BbiTb FOTOBLIM OTPEArMpoBaTh Ha HOPMarbHbIE UK HEOXUAAHHbIE BWXEHMS, A TakKe BCera ObiTb roTOBBIM MCMONb30BaTL 06€ pyku. CoXpaHsTh
paBHOBECHME M MPaBUIbHYO NO3NLMIO HOT, 0BecneunBatoLyto Ge3onacHocTb. HaaeBaTh 3allUTHbIE O4KM, Takke PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTb
npureraroLLme NepyaTkv U COOTBETCTBYIOLLYIO 3allUTHY ofexay. He ucnonb3oBatb Gopdpesy Ha CKOPOCTM, MPEBbILALEN HOMUHAMBHYIO.
Ecnu Tpebyetcs pabotatb ¢ NOAHATLIM Haf, roNoBOA MHCTPYMEHTOM, Toraa 0Bs3aTenbHO CReayeT UCnonb3oBaTh 3aluuTHYIO kacky. Cobnioaats
OCTOPOXHOCTb, MOCKONbKY CMEHHBII PaBounii MHCTPYMEHT elle BpalLaeTcs B TEYEHWUE HEKOTOPOro BPEMEHM NOCne BbIKMKOYEHWs yCTpoiicTea. B
3aBMCUMOCTY OT 06pabaTLHIBAaEMOro MaTepuana CregyeT yunTbiBaTb ONacHOCTb B3pbIBa UM NOXapa.

OnacHocTH, CBsi3aHHbIE C MOBTOPSIOLMMUCS ABIKEHUSIMU

Bo Bpems uCnonb3oBaHNs MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB Ansi paboThl, CBA3aHHOI C NOBTOPSIOLLMMUCS [BUXEHUSIMM, ONEpaTop MOXET JyB-
CTBOBATb AUCKOMCOPT B pyKax, nrievax, Npeanreybsix, Lee Uim Apyrux YacTsx Tena. B cryyae MCnonb3oBaHmsi HEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB,
onepaTop LOMKEH 3aHATb Yo6HOe NonoxeHue, obecnednBaroLLee NPaBUNbHOE PACMONOXEHUe CTOM, U u3BeraTb CTPaHHbIX UMM He obecneuw-
BalOLLMX PaBHOBECHS NOMOXeHHiA. Onepatop [OMKeH MEHSITb MOMOXeHWe BO BPEMS ANUTENbHOI paBoTbl, 3T0 MOMOXeET U3bexatb Anckomdopta
1 yctanocTv. Korga onepatop UCTbITbIBAET Takue CUMMTOMbI Kak: MOCTOSHHbIA UM MOBTOPSIOLLMIACS AuckoMdopT, 6o, nynbcupytoLyto Gonb,
noKkanbiBaHue, OHEMEHME, XOKEHUE UMM OKOYEHENOCTb, OH HE JOMKEH UX UTHOpUPOBaTb, a 06s3aH COOBLLMTL O HUX CBOEMY paboTopatenio 1
06paTuTLCS K Bpayy.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C NPUHAANEXHOCTSIMU

OTCOEAMHUTD YCTPONCTBO OT UCTOYHMKA MUTaHWUS NEPEZ 3aMEeHO CMEHHbIX pabouix MHCTPYMEHTOB UMW NPUHAANEXHOCTEN.

cnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTY 1 PACXOAHbIE MaTepuanbl TOMbKO PEKOMEHZ0BaHHbIX MPOU3BOAMTENEM Pa3MepOB U TUMOB. 3anpeLLeHo cronb-
30BaTb NPUHAANEXHOCTY APYIUX TUNOB UNW Pa3mMepoB. M3beraTb HENOCPEACTBEHHOMO KOHTaKTa CO CMEHHBIM PaBoyiM UHCTPYMEHTOM BO Bpems 1
nocne paboTbl, TOCKOMbKY OH MOXET BbiTb FOPSYMM UK OCTPLIM.

YBeauTbes, YTO MakcuMaribHasi CKopoCTb paGoThl CMEHHbIX pabounxX MHCTPYMEHTOB MPEBbILIAET HOMUHANbBHYIO CKOPOCTb LLUNMAOBATLHOM Wk
NONMPOBanbHOM MaLLKHbI. YBeauTbes, YT MakcumanbHasi CKopocTb paboTbl CMEHHbIX PaBoynX MHCTPYMEHTOB MPEBBILLAET HOMUHAMbBHYIO CKO-
pocTb YCTpOiACTBa. KaTeropuyecku 3anpeLyeHo ycTaHaBnmMBaTh Ha LWAMgoBanbHON MalumHe abpasuBHbIi KpYr, AUCKOBYIO nuny uiu cpeay. Mo-
BPEXOEHHbIN aBPa3vBHBIA KPYr MOXET MPUBECTH K O4EHb CEpbe3HbIM TPaBMaM Ui CMEPTU. 3arnpeLLeHo CToNb3oBaTb TPECHYBLUME, CTIOMaHHbIE
WM ynasLuve anckv. MoxHO 1Cnonb3oBaTh TOMbKO paspelleHHble CMEHHbIE paboyne MHCTPYMEHTLI C COOTBETCTBYHOLMM AUaMETPOM LWTudTa.

OPWUIMHANbLHAA MHCTPYKLUMWSA



Heobxonumo 06paTuTh BHUMaHWE, YTO YacToTa BPaLLEHIs TOYKM MOHTaXa AOMKHA BbiTb YMEHbLIEHA B CBSI3M C YBENUYEHUEM MIMHbI Barna MeXay
KOHLIOM BTYFIKM M TOUKOI MOHTaxa. CrieayeT y6eauTbes, 4To MUHAManbHash AnvHa WTUdTa 3aaToro B naTpoHe MHCTPYMEHTa paBHa, Mo kpaiiHel
mepe, 10 MM (Takke HeoBXOAUMO y4eCTb PeKOMEHZALMM NPOVU3BOAMTENS CMEHHBIX PaBouMX MHCTPYMeHTOB). CrieyeT ocTeperaTbes OLWMGOK npu
NpYNacoBKe AnameTpa CMEHHbIX paBounx MHCTPYMEHTOB W 3aXuUMa MHEBMATUYECKOTO YCTPOMCTBA.

OnacHocTy, cBA3aHHbIe C MECTOM paboTbl

CKONbXeHWs!, CoTbikaHUs U NafeHns SBNSIOTCA MMaBHbLIMU MpU4MHaMi TpaBM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KMX MNOBEPXHOCTeNA, 06pa3oBaHHbIX B pe-
3ynbTare UCMOMb30BaHUS MHCTPYMEHTA, a TakKe CTIOTbIKaHWiA O LUMaHM MHEBMATUYeCKoil ycTaHoBKM. CobniofaTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOIA
o6cTaHoBKe. MoryT UMETb MECTO CKpBITBIE OMACHOCTH, Takue Kak SMEKTPUYECTBO UMM ApYTve KOMMYHUKaLWK. [THEBMATUYECKII MHCTPYMEHT He
npeHasHa’eH Ans UCTIoNb30BaHNS BO B3PbIBOOMACHBIX 30HaX 1 HE UMEET 3neKTpon3onaLmMu. Y6eanTsCcs, YTo OTCYTCTBYIOT Kakie-nubo anekTpu-
Yeckue MpoBo/a, ra3oBble TPYObI 1 T.M., KOTOPbIE MOTYT CO3aTb ONACHOCTb B Cyyae MOBPEXAEHIS BO BPEMS! UCMOMb30BaHNSt MHCTPYMEHTA.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NapaMy 1 Mbinbo

Mbinb ¥ Napbl, 06pa30BaHHbIE B Pe3ymbTaTe UCToNb30BaHNS MTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON YXYALEHNS 300POBbS (Ha-
MpUMep, paK, BPOXAEHHLIE MOPOKW, acTMa Wmnn fepmarut). NMoaToMy HeoBXO[MMO OLEHUTL PUCKW U BHEAPUTH COOTBETCTBYIOLME CPEACTBa
KOHTPONSt Hap AaHHBIMK hakTopamy. OLgHKa pUCKOB [OMKHA BKIIOYATb OLIEHKY BNMSHUS Mbini, 06pa3oBaHHOI B peynbTaTe WCMONb30BaHs
VHCTPYMEHTA, ¥ BO3MOXHOCTb NOAHSTUS B BO3AYX CyLLECTBYHOLEN Mbinu. [0ToK BbIXOASLLEro Bo3Ayxa HE0BX0AUMO HaNPaBMsTh TakuM 06pasoM,
4TO6bI CBECTU K MUHUMYMY MOSHSTIE NbINA B 3arbiNeHHON Cpefie. B MecTax BOSHUKHOBEHMS! MbIM N NAPOB, WX KOHTPONb B UCTOYHMKE BbiGpoca
[OITKEH CTaTb MpUOpUTETOM. Bce MHTErpUpoBaHHble dyHKUMM U oBopynoBaHue Ans c6opa, U3BNEYEHNS MbNK (AbiMa) NGO YMEHbLUEHNS ee
KOMW4ECTBa OMKHbI UCTIONb30BATLCS NMPABUIBHO U 0BCTYXUBATLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKUMAMM MpoM3BoauTens. Mcnonb3osatb cpeacTsa
3alUMThI OPraHoB AblXaHNsA B COOTBETCTBIUM C yKasaHusMu paboTofatens 1 cornacHo TpeboBaHuaM No rrveHe 1 6e3onacHocTy. Jkcryarauvs v
TEXHUYECKoe 0BCNYXMBaHWE MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEHTa [JOMKHbI OCYLLECTBNIATLCA B COOTBETCTBAM C MHCTPYKLMSIMU MO 3KCTMyaTaLyu, YTo
M03BOMMT MUHVMU3MPOBATL 0BPa30BaHKUE NapoB U MbinK. Bbibupats, 06CHyXMBATb U 3aMEHSATH U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paBoune MHCTPYMEHTI
COITIAaCHO MHCTPYKLMM N0 3KCTINyaTaLmm, YTobbl n3bexatb yBenuyeHns 06pasoBaHis nbinu 1 napa.

Mpu 06paboTke HEKOTOPLIX MaTepUarnos MOryT 06pa3oBbIBATLECS B3pLIBOONACHbIE Napbl U Mbifb.

OnacHoCTH, Bbl3BaHHbIE LIYMOM

BoapelicTBie LyMa BbICOKOTO YpoBHS 63 Hafnexalueid 3almTbl MOXET CTaTb MPUYNHON MOCTOSIHHON M HeobpaTUMON NoTepu Cryxa, a Takke
Apyrux npobrniem, Takux Kak, LiyM B yLIax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT Ny ryfeHue). HeobXOauMo OLEHNTL PUCKU M BHELPUTH COOTBETCTBYIOLLME
cpencTBa KOHTPONS Haz AaHHbIMKM (hakTopami. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOMb C LIEMbIO CHUKEHMS! pUCKa MOXET BKMIOYaTb MCMONb3oBaHNE femn-
thupyroLwmx MaTepuanos, NpefoTepalLatoLLmx ,380H" 06pabaTbiBaemoro npeamera. Mcnonb3oBath CPEACTBA 3alUMTHI CryXa CRefyeT B COOT-
BETCTBIM C MHCTPYKUMAMU paboTopaTens U B COOTBETCTBUN C TPEGOBAHUSAMM MO rurveHe 1 Ge3onacHoCTU. JKcrnyaTaumsi U TexHudeckoe obeny-
KWUBaHIE NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA A0MKHBI OCYLLECTBNSTHCS B COOTBETCTBUW C MHCTPYKLMSIMU MO 3KCMyaTaLmy - 3T0 N03BONMUT U3bexars
HEHY)XHOTO YBENUYEHMS YPOBHS LyMa. ECiM MHEBMATUYECKUI MHCTPYMEHT OCHALLEH MyLIMTENeM, BCeraa Heobxoaumo yGeamThesl, YTo BO BpeMs
1CMOMb30BaHMSI MHCTPYMEHTA OH YCTaHOBIEH MpaBunbHO. BbibupaTb, 06CTy*UBaTb U 3aMEHSITh U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE PaBouMe MHCTPYMEHT
CrenyeT CornacHo MHCTPYKLMM MO 3KenyaTauumu. 3To No3BOMUT U3BExXaTb HEHYKHOTO YBENUYEHNS LLyMA.

OnacHoCTH, Bbi3BaHHble BUGpaLMsMu

Bubpaums MoxXeT npuBecTU k HeobpaTUMOMY NOBPEXAEHNI0 HEPBOB U KPOBOCHABKEHUS! KUCTEN U PyK. Pykv cnepyeT AepxaTb Ha COOTBETCTBY-
10LLEM PaCcCTOSHUM OT NaTpoHa Apeny. Heobxogumo Tenno oaesatbest BO BpeMs paboThbl B XONOAHYH0 NOToaYy, W PyKU AOMKHBI BbITb TENMLIMUA 1
cyxvumu. B criyyae oHeMeHUsi, nokarnblBaHusi, 60mM unn npu noBeneHnt koxu Ha nanbLiax v pykax, HeoBXxoauMo npekpaTUTb paBoTaTh C NMHeB-
MaTU4YeckuM MHCTPYMEHTOM, coobLumTb paboTosatenio 1 06patuTbes k Bpady. CoBniofeHMe ykasaHuil MHCTPYKLMM NO SKCNyaTaLmy BO Bpems
CrIONb30BaHMS W TEXHUYECKOTO 0BCNYXWUBAHWS NMHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA MO3BOMNT M3BEXaTb HEHYXXHOIO YBENUYEHNS YPOBHS BUGPaLMA.
He ucnonb3oBaTh U3HOLEHHBIX UK MOXO0 MPUNACOBaHHbIX HACAZOK, MOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTU K 3HAUUTENBHOMY YBEMUUEHUIO YPOBHS
BuBpauvn. Buibupars, obcnyxmBaTh U 3aMEHSTb U3HOLLIEHHbIE CMEHHbIE paboume MHCTPYMEHTBI CrieaYeT COMMacHO MHCTPYKLMM Mo SKcnnyaTta-
LW, 3TO NO3BONMUT M3GEXATb HEHYXKHOTO YBENUUEHIst BUGPaLWiA. 0 BO3MOXHOCTV MOHTaX CreayeT BbINONHSATL C MCTIONb30BAHWEM 3aLLMUTHBIX
3KpaHoB. ECriu 370 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CrielyeT NOAepKMBATh C MOMOLLbIO CTOMKY, HATSXKUTENs Ui BarnaHeupa. VIHCTpyMeHT Heobxoavmo
[LepxaTb NErko, Ho HAAEXHO, YUNTLIBAs BO3MOXHbIE CUMbl peakLu, NOCKONbKY ONaCHOCTb, Bbl3BaHHas BUBpaLmeli, kak NpaBuno, BO3pacTaeT npu
Gonbluem ycunuy 3axuma. HenpasunbHO YCTaHOBMEHHBIE MMM NOBPEXAEHHbIE CMEHHbIE paboure MHCTPYMEHTBI MOTYT CTaTb MPUUMHON YCUeHUs
BuGpaLmu.

. OPUTITMWHANBLHAA WMHCTPYKUMNWSA



[JlononHuTENbHbIe MHCTPYKLMM Mo 6e30MacHOCTI ANst THEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3[lyX MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM:

- BCera OTKMtoyaTh Nofady Bo3dyxa, CTpaBuUTb aBieHne BO3oyXa U3 LUNaHra U OTCOEAUHUTL MHCTPYMEHT OT NOfa4y BO3ZyXa, CIW: UHCTPYMEHT
He ucnonb3yeTcs, Nepes 3aMeHoi MPUHAANEXHOCTEN UNK BO BPEMS BbINOMHEHNS PEMOHTHbIX paboT;

- HUKOTZIA He HanpaBMsiTb CTPYIO BO3AyXa Ha cebst unv Apyrux ntofeit.

Ynap WwnaHroM MOXeT NPUBECTY Kk Cepbe3HbIM TpaBMam. Beerzia HeoBXoaMMo NPoBEPSTH LUNAHIA U COBAMHEHUS Ha NPEAMET Hanu4ns NOBpeXze-
HUi, @ Takxke He ocnabneHbl N oK. He crepyeT HanpaensTb Ha Pyku CTPYI0 XONOAHOTO BO3AyXa.

Kaxablit pas, koraa UCMOMb3yIoTCs YHUBEPCAbHbIE BUHTOBbIE COBANHEHNS (LUTU(TOBbIE COBAMHEHNS), HEOBGXOAUMO NPUMEHSITL CTEPXKHM U CO-
©[MHUTENM, NPEfOXPaHSIoLLME OT BO3MOXHbBIX MOBPEXAEHWI COBLMHEHNI MEXY LUNaHraMu, a Takke MEXMy LUMaHroM W MHCTpYMeHTOM. He
npeBbILLATb YKa3aHHOTO ANst UHCTPYMEHTA MakCUManbHOrO AaBNeHNs BO3AYXa.

KateropuyHo 3anpeLLeHo NepeHoCUTb MHCTPYMEHT, iepXa ero 3a LunaHr.

AKCNNYATALMUOHHBIE YCNOBUA

Heo6xonumo y6eaunTbes B TOM, 4TO MCTOMHUK KOMMPECCHPOBAHHOTO Bo3ayxa obecneunaet Tpebyemoe paboyee faBneHue u COOTBETCTBYIOLLEE
TeuyeHne Bo3ayxa. B cnyyae UpeamepHOro JaBneHns Bo3ayxa NUTaHus CneayeT BOCTons30BaTLCs PEAYKTOPOM C NPefoXpaHUTENbHLIM KnanaHoM.
lHeBMaTU4ECKOE YCTPOINCTBO AOMKHO MUTATLCA C MCMONb30BAHUEM CUCTEMBI (OUMBTPA M MacneHku. ITo 06eCneynT YnCTOTY U OJHOBPEMEHHO
YBRaxHeHNe Bo3ayxa MacnoM. CocTosHue hunbTpa 1 MacneHku HeobxoamMo NpoBEPSTb Nepes KaxabiM MyckoM U B cryyae notpebHoCTH ouu-
CTUTb CHUNLTP MNK [0BaBUTL Macna B MacmneHKy. 310 0BeCneqnT Haanexalllyto aKCrnyataLuio yCTPOACTBA U MOBBLICUT €10 XUBYYECTb.

B cnyyae npumeHeHns ONONHUTENbHBIX PYKOSITOK UMM OMOPHBIX CTOEK CrieayeT yOeauTbCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUIbHO W HAAEXHO 3a-
Kpennex.

Heo6xoa1MO NpuHATL COOTBETCTBEHHYIO MO3y, 06ECneYNBatoLLYI0 NPOTMBOAEACTBIE HOPMAbHLIM MK HEOXMAAHHBIM [IBVKEHUAM YCTPOICTBA,
BbI3BaHHBIM MOMEHTOM BPALLEHNS.

O6paluatb BHUMaHWe Ha OKpyxeHue paboyero MecTa; LnndoBasnbHas MalliHa MOXET NETKO NEPEnnnTL HEKOTOPbLIE NEMEHTLI.

3anpeluaetcs nonb3oBaTbCs abpasnBHLIMK Kpyramin U MHCTPYMEHTaMM, NPeAHa3Ha4eHHbIMY Ans LWAUGOBKI BOKOBOW NOBEPXHOCTBIO, C LIENbIO
pexyLueit 0bpaboTk.

3anpeLLaeTcs Nonb3oBaTbCs PEXYLMMM UK PPE3EPHBIMU Kpyramu.

Camo3akpennsioLumecs WnndosanbHble KPyrit NOMECTUTL KOHLEHTPUYECK Ha NOAyLLKE WNNGOBAMbHON MaLLNHBI.

[Mocne ocTaHoBKM LNMOBANbHON MalLHLI AEPXaTb ee, NoKka MOMHOCTLIO HE 3a[ePXUTCS BPALLAOLLMACH MHCTPYMEHT.

Mepen ycTaHOBKOM JONONHUTENBHOMO OCHALLIEHNS He0BX0aMMO YOEANTLCS B TOM, YTO CKOPOCTb BPaLLEHWSI OCHALLEHS! BbILLE CKOPOCTY BpaLLEHMs
LWNNEhoBaNbHOM MaLLMHBLI. 3anpeLyaeTcs Nonb3oBaTbCs OCHALLEHWEM C ApYruM [AUAMETPOM NaTpoHa, YeM yKasaHHbI B MHCTPYKUMK. [lononHu-
TenbHOe OCHALLEHMe CrieyeT NPOYHO 3aKpenuThb B NaTpoHe. 3anpeLyaeTcs nofb3oBaTbCs BTYNKaMK U NepeXoAHbIMU (riaHLamu, 4Tobbl auametp
LUNWHAENS COBNafan ¢ ANaMETPOM Kpyra.

AbpaauBHble 3aneMeHTbl He0bX0AMMO XpaHTb 1 UCMOMB30BATH COMMACHO MHCTPYKLMAM NPOU3BOANUTENEI OCHALLIEHNS. 3anpeLyaeTcs nonb3oBaTh-
CS NOBPEXAEHHbIMU MHCTPyMeHTamu. OcHalueHune ¢ niobbiMu Gpakamu HEMEANEHHO 3aMeHUTb HOBbIM M UCTPaBHbIM. MpOBEPUTL COCTOSHME
LUNWHAENS U NATPOHOB C TOYKM 3PEHUS U3HOCA WNW MONOMOK.

3anpeLyaetcs Nonb3oBaTbest LUNMEOBaNbHOIA MaLLMHO B MecTax ¢ GonbLuMM puckoM BapbiBa. Vckpbl, 06pasytolumecs BO Bpems paboTsl, MoryT
CTaTb NPUYMHON NoXapa.

Mocne 3akpennenus abpasvBHOTO kpyra credyeT 3aBecTv YCTPoiiCTBO npumepHo Ha 30 cekyHA B GesonacHoM nomnoxeHuu. HemeanexHo octa-
HOBWTb YCTPOWCTBO, €cnn HabniopatoTca bonbluve konebanus unu apyrve nomexu B pabote WNMdoBansHON MaLMHBI. Besyeckve nospexaeHns
HeobX0AMMO YCTPaHUTb Nepes o4epenHbIM NYCKOM YCTPOICTBA.

Y6enuTbCs B TOM, 4TO CKOPOCTb BPALLEHUSH YCTPOICTBA HE MPEBBLILLAET YKa3aHHYH0 Ha HOMUHAMBHOI TabnuuyKe.

Bo Bpems 06paboTki HEKOTOPLIX MaTepianos MoryT 06pa3oBaThCsl TOKCUYHbIE MCNapeHNs unk Nbinb. HeobxoanMo BecTi paboTy B NOMeLLEHNAX
C XOPOLLEit BEHTUMSLMEI 1 NOMb30BATLCS CPEACTBAMM JINYHOM 6e30MacHOCTH.

Mpw BbIGOpe cpencTs Ge3onacHoCTV criedyeT yunTbiBaTh BIA 06pabaTbiBaeMoro Matepuana.

Cnepyer y6eauTbcs B TOM, 4TO 0B6pasytoLumecs Bo BpeMs paboTbl UCKPbI U OTXOABI HUIKOMY 1 HUYEMY He YrpoXatoT.

Heobxoaumo nonb3oBaTbCs CpescTBamMu NMYHON Be3onacHoCTH TUna nepyaTky, hapTyx, kacka.

Ecnm ycTpoiicTBO ¢ ycTaHoBNEHHBIM abpa3vBHbIM KPYroM ynano, neper o4epenHbIM MycKoM CreayeT TLLATeNbHO NPOBEPUTL COCTOSHUE Kpyra.

OPWUIMHANbLHAA MHCTPYKLUMWSA .



MONb30BAHVE YCTPOACTBOM

Mepen KaxabiM MyckoM YCTPOICTBa CrieflyeT y6eauTesl B TOM, YTO He NOBPEANNCS HU OfMH aNeMEHT NHEBMATUYeCKoM cucTeMbl. Ecniv obHapy-
KEHbI MOBPEXAEHNS, CTIEYeT HEMENEHHO 3aMEHUTb HEUCTPABHbIE ANEMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxabiM NPUMEHEHUEM MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI CrieayeT NKBANPOBATL KOHAEHCUPOBAHHYIO BNary BHYTPU YCTPOWCTBA, KOMApEeccopa
W LUNAHTOB.

[ModkntodeHue ycmpoticmea K nHegMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHAOBaHHbIA Cnoco® NOAKIIoYEHMs YCTPOCTBA K MHEBMATU4eCKol cucTeme. YkasaHHblit cnocob obecneunsaet
Hanbonee ahdekTUBHOE NONb30BaHIE YCTPOICTBOM 1 NOBLILLAET €70 XUBYYECTb.

BBecTu Heckonbko kanens macna BsiakocT SAE 10 Yepes BXoaHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.

K pesbbe BxoAHOMO BO3AYLUIHOMO OTBEPCTUS HAAEXKHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HAcafKy, 0becneqnBaloLLyto NOAKNIYEHIE WNaHra noaayy
Boaayxa. (1)

YCTaHOBITb COOTBETCTBEHHYIO HAaCaAKy Ha NOBOAKE YCTPOICTBA. Bo Bpems paboTbl ¢ NHEBMATUYECKUMM YCTPOCTBaMM NONb30BaTLCS MC-
KNKOUYMTENBHO OCHALLEHMEM, MpeaHa3HaYeHHbIM Ans paboTbl € yAapHbLIMU YCTPOHCTBaMMU.

Bbibpartb Tpebyemoe HanpasneHue BpalueHus. bykea F o6o3HayaeT 060poThl Mo 4acoBoi cTpenke, byksa R — 060poTLI NPOTMB YacoBoi CTpen-
Ku.

Tam, rae 370 BOIMOXHO, OTPErynnpoBaTh AaBeHNe (MOMEHT BPaLLEHNS).

MoaKniuMTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOW CUCTEME, NONb3YSICh LUNAHTOM BHYTPEHHero avametpa 3/8” / 10 mm. Y6eautbes B TOM, YTO Npoy-
HOCTb LUNaHra paBHa MuHumym 1,38MPa. (1ll)

3aBeCTy YCTPOICTBO Ha HECKOMBKO CEKYHA, 4ToObI yBeanTLCS B TOM, YTO OHO He U3NAET HUKaKUX MOA03PUTENbHBIX 3BYKOB 1 HE BUOPUPYET.

Ycmanoska u 3ameHa ocHaweHus (1V)

Y6enuTbes B TOM, YTO MaKCUMarnbHasi CKOPOCTb BPALLEHWS OCHALLEHWS BbiLLE CKOPOCTY BpaLLEHUs WNuchoBanbHON MallmHbl. Heobxoanumo co-
BritofaTh pekoMeHaaLu1 npou3BoauTenel abpasuBHbIX KpYroB OTHOCUTENBHO CKOPOCTU BPALLEHWS U ANMHbI CTEPXKHS, KOTOPbIA [OMKEH NONAcTb
B LWNWHAENb.

B3sTb 3a WNUHAEMb U OTKPYTUTb Faliky KPENneHus 10 MOMEHTA, KOTfa MOXHO OyAeT BCTaBUTb ANEMEHT OCHALLEHMS.

Takum 06pa3om yCTaHOBUTbL SNEMEHT OCHALLEHWS!, 4ToObI B LUNWHAENb NONano MHUMYM 10 mm CTepxHs.

C nomoLLbIo KNkoueit 3auKepoBaTh raiiky KpenneHust Ha WnuHAene.

Monb3osaHue wnughosasnbHol MawuHol

WHCTpyMeHT JomxeH oTBevath AaHHOMY Buay pabotsl. Mepen Hayanom paboTsl cneayeT noaokaaTh, Noka abpasviBHbIl Kpyr Ha HabepeT Makcy-
ManbHyto CKOPOCTb BpaLLeHns. K MaTepuany npuknaasiBaTs TONbKO BPALLIAKLLNIACS KpYT.

HaxumaTb Ha yCTPOICTBO NULLb C cunoil, Heobxoaumoii Ans 06paboTku maTepuana. BcneacTene Ype3MepHOro Haxmma MOXET NOBPEANTLCS
abpaavBHbIif KpYT, YTO MOBBILLAET PUCK TENECHBIX NOBPEXAEHMN.

Bo Bpems pabotbl MoryT 06pa3oBaTbCs MCKpLI U OTPbIBaTLCS (parmeHThl obpabatbiBaemoro MaTtepuana. Heobxoanmo no3abotutses 0 TOM,
4T06bI UCKPBI 1 OTAENSIOLLMECS (DPArMeHTLI HE Bbl3biBanM yrposy Ha pabouem mecre.

KOHCEPBALIUA

3anpelwaetcs nonb3oBaTbCs GEH3NHOM, PACTBOPUTENEM WNW [IPYTOiA FOPIOYEN XIMAKOCTLIO BO BPEMS O4UCTKI YCTPOiACTBA. cnaperust MoryT Boc-
NamMeHNUTLCS, BbI3bIBasi B3PbIB YCTPONCTBA M CEPbE3HbIE TENMECHbIE MOBPEXAEHMSI.

PacTBopuTENM, MPUMEHSIEMbIE BO BPEMSI O4MCTKM NaTpOHa YCTPOICTBA U KOpMyCa, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHUE YNNOTHEHMIA. B cBA3M ¢ 3TM cne-
[LyeT cTapaTenbHO NPOCYLLIKTb YCTPOMCTBO NEPEs Hayanom pabotsl.

Ecnu obHapyxeHb! kakne-nubo nepebou B pabote ycTponcTea, CreayeT HeMELNEHHO OTKMIYMTb YCTPOACTBO OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI HEBMATUYECKO! CUCTEMbI [LOMKHbI BbITh 3aLLUMILEHHBIMM OT 3arpsi3HEHUI. 3arpsi3HEHIs], MPOHUKAKOLLYE B MHEBMATUYECKYIO CUCTE-
My, MOTYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOWCTBA U APYIUX 3NEMEHTOB NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Korcepsayus ycmpoticmea neped kaxObiM 11yckom
OTKMIOYMTb YCTPOICTBO OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

OPUTMHANBHAA WHCTPYKLUMSA



lMepen kaxablM NyckOM cneayeT BBECTU HeBonbLLOe KONMYECTBO MOtoLLEN xuakocTu (Hanp., WD-40) yepe3 BxoaHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.
MoakniounTb YCTPOICTBO K NHEBMATUYECKON CUCTEME W 3aBecTu npumepHo Ha 30 cekyHa. Brnarogaps aTomy MotoLas KuaKoCTb pasoiigercs
BHYTPY YCTPOMCTBA U OYUCTUT €70.

CHoBa OTKMK4UTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyecTso macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOICTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE U OTBEPCTHS, NPeAHasHayeHHble Ans
370 Lienu. Pekomenpyetcs nonb3osaTbest Macniom SAE 10, npenHasHayeHHbIM ANs KOHCEPBALMW MHEBMATUYECKUX YCTPOICTB. MMopKkntoumTs
YCTPOICTBO 1 3aBECTY €0 Ha KpaTKoe Bpems.

BHumanve! 3anpeluaetcs nonbaosatbest WD-40 kak Macrnom, npeaHa3HauYeHHbIM Ansi cMasku.

BbITepeTb Macno, koTopoe NPOHUKIO Yepes BbIXofHbIe 0TBEpCTMS. OCTaBLLEECS Macno MOXET NOBPEAMTb YNNOTHEHWE YCTPOICTBA.

[Npoyue pabomsl Mo KOHCEpeayuu

Mepen kaxabM MPUMEHEHUEM YCTPOWCTBA NPOBEPUTL, HET N Ha YCTPOICTBE BUAMMBIX CiefoB Miobblx NOBpexXaeHuiA. MoBOAKM, NaTpOHLI U
LUINVHAENY CrieayeT coaepXaTb B YKCTOTE.

Yepes kaxapix 6 Mecaues umm 100 yacos paboThl CrefyeT 0TAaTh YCTPONCTBO Ha OCMOTP KBanM(ULMPOBaHHOMY NepCoHany PEMOHTHON Ma-
cTepckolt. Ecnn ycTpoitcTeo ucnonb3osanock 6e3 NpUMEHEHUs PEKOMEHLOBAHHOM CUCTEMBI NOfa4M BO3AyXa, TO CMedyeT yBenuYUTb YacToTy
0CMOTPOB YCTPONCTBA.

YempaHeHrue nogpexdeHuti

Heobxoaumo npepeaTb paboTy YCTPONCTBOM Cpasy e nocne Toro, kak bbino obHapyxeHo noboe noepexaeHue. Monb3oBaHue HeUCnpaBHbLIM
YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHUS. Besiueckvie peMOHTBI UMM 3aMeHbl SNEMEHTOB YCTPOICTBA AOMKEH NPOBOANTS KBanudu-
LIMPOBaHHBIA NEPCOHAN YNONHOMOYEHHOrO PEMOHTHOTO NPEANPUATUS.

MoB B I BbIXOA M3

YctpoiicTeo pabotaeT Ha Beectu Hebonbluoe konnyectso WD-40 yepes BXoHOe BO3AIyLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOCTBO Ha HECKOMbKO CeKyH. JlonacTn mornm
CIULLKOM Hu3Kux 0BopoTax | MPUKNEeUTLCS K poTopy. 3aBecTy yCTpoiicTBO NpuMepHo Ha 30 cekyHa. CMasaTb YCTPOICTBO HeGOMbLLMM KONMYECTBOM Macna. BHumarme!
VNN He 3aBOAVTCS YpeamepHoe KONM4EeCTBO Macrna MOXET Bbl3BaTb YObITOK MOLLHOCTY YCTPOIACTBA. B TaOKM Criyyae CefyeT ouncTUTb NpUBop.

Komnpeccop He ofecnieuvsaet TpeGyemyto nofiady Boadyxa. YCTPOICTBO 3aBOAUTCA 3a CHET BO3YXa, HAKOMMEHHOTO B pe3epByape KoMNpeccopa.
Mo Mepe OnopoXHeHHs pe3epayapa KOMMPECCOP He YCMIEBAET KOMMEHCHPOBATL HEOCTATOK Boaayxa. CneayeT NoAKNIowU T YCTPOWCTBO k Gonee
NPOM3BOAVTENHHOMY KOMIPECCOPY.

YCTpOVCTBO 3aBOAUTCS U
3aTeM 3ameanseTcs

Y6eauTbes B TOM, YTO BHYTPEHHMIA IMaMETP NPUMEHSIEMBIX LUNAHTOB - MHUMYM 3/8” / 10 mm. MpoBepuTb HAaCTPOIKY AaBNEHNS, HACTPOEHO
HepnoctaTouHas MOWHOCTb | MW Ha MakcMarnbHblit ypoBeHb. Y6eauTbes B TOM, YTO YCTPOICTBO OUMLLIEHO M CMa3aHO Haanexalum obpasom. Ecnn HeT pesynbtaTos, oTaaTh
YCTPOWVCTBO B PEMOHT.

CnpaLb0oBaHi MPUCTPOi — BTOPUHHA CUPOBMHA. 3 OrNIsiy Ha Lie 3a00pOHEHO BUKMAATM iX Y MILLKM AN1st CMITTS pa3oM 3 KOMyHanbHUMM Biaxoaamu,
OCKiNbKI BOHU MICTATb PEYOBUHM, HeBE3NeuHi Ans 300POBS Ta HAaBKOMWLLHBOTO cepenoBuLal Bu BisbMeTe akTUBHY y4acTb y BTOPUHHIK nepepobL
BiAXOAiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CEpefoBuLLA, SKILO BiafacTe cnpaLboBaHuil MPUCTPIA Y NYHKT 360py BiAXOAiB TAKOrO NOXOXAEHHS.
[ins oBmexeHHst 06emy BiAXOAiB, LLO NIANSradTb 3HULLEHHIO, HeOOXiAHA iX BTOPUHHA nepepobka LUNSXoM PELKIIHTY YK B iHLMIA cnoci6.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKUMWSA



XAPAKTEPUCTUKA NPUCTPOIO
MHeBMaTU4Ha WNichyBanbHa MalUMHa - NPUCTPIA 3 XUBMEHHSM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOrO MOBITPS Mid BiANOBIAHMM TUCKOM. 3a AOMOMOroI0
pixy4nx Ta abpaavBHUX KpyriB MOXHa pi3aTy Ta LnidyBaTi pisHOBMAHI MaTepiany. MpuCTpit He NpucTocoBaHUA Ao BeanepepsHoi poboTu. Peko-

MEH[,0BaHUI PEXMM - NPaLs NpoTAroM 5 XBunuH, notim nepepsa 30 XBUnKH, Wob NpucTpili amir BUCTUrHyT.MpaBunbHa, 6e3siamoBHa Ta GeneyHa
npavs NpUCTPOIO 3aNnexnTb B NPaBUNbHOI excrnyataLii, y 3BA3KY 3 Ynm:

MNepen noyaTkom poGoOTM NPUCTPOEM HEOBXIAHO AeTanbHO 03HAMOMUTMCA 3 IHCTPYKLEHD Ta 36eperTy ii.

MocTayanbHUK He BiANOBIAAE 3a LUKOAY Ta TINECH YLKOMXEHHS, HAHECEH] B Pe3ynbTaTi KOPUCTYBaHHS NPUCTPOEM BCYNEpPeY 0ro NpU3HaYeHHo,
HeoTpUMaHHS NpaBun TexHik1 beaneku Ta Bka3iBoK 3 aHOT IHCTPYKLT. KopucTyBaHHs NpUCTPOEM BCynepey Aoro NpU3HaYeHHI0 BUKNMKAE TaKox
BTPaTy rapaHTiliHUX NpaB KOpUCTYBaYa 3 OrNsAY Ha NOPYLUEHHS rapaHTiinHOro [JOroBopY.

OCHALLEHHA

LUnidhyBanbHa MalLMHa OCHALLIEHa 3e4HYBaYeM, 3a [ONOMOTO SIKOTO MOXHA NpueaHaTH ii 4o NHeBMATMYHOI cuctemu. Kpim Lboro, y KoMnnexTi
TaKOX Krtoui, 3a [LONOMOTOH) SIKUX MOXHA 3aKpinuTi pobodi IHCTPYMEHTH Y NaTpOHi.

TEXHIYHI AHI
Mapametp i H 3HayeHHs
Homep 3a katanorom 81108
Bara [kg] 0,60
[liametp nosiTpsiHoro 3eHyBava (PT) ["]/ [mm] 1/4
[liameTp WwnaHra nopavi nosiTpst (BHYTPiLUHiit) ["]/ [mm] 3/8/10
Obeptn [min] 22000
[liametp natpoHa [mm] 6/3;6(81109)
MakcumanbHui pobouuii Tuck [MPa] 0,63
Butpati nositpst (mpwu 6,2 bar) [/min] 198
Akyctinanmii Tuek (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0430
AkyctiyHa notyxHicts (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 950430
KonmBanHs (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

NPABWUNA TEXHIKW BE3NEKU

YBATA! Mig 4ac po6oTin nHeBMaTUYHIM NPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATICS OCHOBHIX MPABIN TEXHKI Ge3neky, BKMIOYHO 3 BKA3aHUMM HIKYE,
3 METOK0 0DMEXEHHS PU3NKY NOXKEXi, YAapy eNeKTPUIHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLUIKOAKEHD.

MNepea noyaTkom po6oTM AaHUM NPUCTPOEM HEOGXiAHO AeTaNbHO 03HAMOMUTMCA 3 IHCTPYKLiEtD Ta 36eperTH ii.

YBATA! OsHaitomTech 3 yciMa BKasaHUMI HIKYe iHCTPYKLisSMU. HedoTpuMaHHs npaBun Moxe NPU3BECTU A0 MOXEXi, yaapy eneKTPUIHUM CTpy-
MOM Ta TINECHUX YLUIKO[KEeHb. TEPMIH ,MHEBMATUYHIA NPUCTPIIA”, AKNIA BXUBAETLCA B IHCTPYKLISX, CTOCYETLCA BCIX NPUCTPOIB 3 KMBMEHHAM CTPY-
MeHeM KOMNPecoBaHoro NOBITPS Mig BiAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKASAHMX HYKYE IHCTPYKLII

3aranbHi BUMOTY Loz10 Ge3neku

Mepen no4aTkoM MOHTaXy, poBOoTH, PEMOHTY, TexHiHoro 0bCnyroByBaHHs i 3amiHv npunanas, abo y pasi BUKOHaHHS pobiT 6inst NHeBMaTUYHINX
iHCTpyMeHTiB, BpaxoBytoun Beaniy Hebeanek, HeobXiaHO NPoYNTaTH i 3pO3yMiTH IHCTPYKLO 3 TeXHiKK 6e3neku. HegoTpumaHHs faHoi BUMOrM Moxe
MPU3BECTN A0 CEPIO3HIX TPABM. YCTAHOBKY, HaNaLUTYBaHHS i MOHTaX MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB MOXe 3AiCHIOBAT Tinbku kBanichikoBaHui Ta
niproToBneHuit nepcoHan. 3abopoHeHo MoaudikyBaTh THeBMATUYHWIA IHCTPYMEHT. MopmdikaLlii MOXyTb 3HU3UTY eDeKTUBHICTb i piBeHb Geaneky,

OPUIFIHANBHA IHCTPYKLIA



a Takox 30inblKnTH Hebeaneky, Ha siky HapaxaeTbCs onepatop iHCTpyMeHTa. He BukupgaTi iHCTPYKLito 3 TexHiku 6e3nekm - ii cnig nepeaaty onepa-
TOpy iHCTpyMeHTa. 3aB0OpOHEHO BIKOPUCTOBYBATH MOLLKOMKEHMA MHEBMATUYHUIA IHCTPYMEHT. HeobxigHo nepioanyHo nepesipsTh untabenbHicTs
JaHUX Ha iHCTPYMeHT, ik LUboro Bumarae cTaaapt ISO 11148. Pobotoaaseub / kopuCTyBay MOBUHEH 3BEPHYTUCS A0 BUPOGHUKA ANS 3aMiHy
3aBOACHKONO LUKTKA B pasi noTpedu.

Hebeanexu, nos'si3ai 3 enemMeHTamy, WO MOXYTb BignitaTu

MowwkomkeHHs 06pobntosaHoro npeameTa, npunagas abo HaiTb 3MIHHOTO POB0YOTO IHCTPYMEHTA MOXe CTaTh NPUYMHOK BUKMAAHHS ENeMeHTy
Ha BEMNWKiA WBnaKocTi. 3aBxan HeoOXIAHO BUKOPUCTOBYBATH YAAPOCTIlKMA 3axucT Ans oyeit. CTyniHb 3axvcTy cnig ninbupaTy 3anexHo Bif BUKO-
HyBaHoi poboti. MepekoHaTucs, Lo 06pobnioBaHmit NpeaMeT HapiitHo 3akpinneHuit. PerynsipHo nepeBipsiTv BignoBiAHICTb aKTUUHOI LLBUAKOCTI
obepTaHHs IHCTPYMEHTa 3 HOMIHaNbHOIO LWBMAKICTIO, 3a3HAYEHOI0 HA 3aBOACHLKOMY LUMTKY. [epesipka noBiUHHA NPOBOANTUACL BE3 BCTAHOBNEHNX
3MiHHUX po60YMX IHCTPYMEHTIB i BIANOBIAHO [0 IHCTPYKLl BUPOGHMKa. MepekoHaTmes, LLO iCKpK | OCKOMKY, LU0 YTBOPHOKOTLCS Nig Yac poboTu, He
¢ HebeaneyHumu. Bin'enHaTv npucTpiii Bin [kepena XMBMEHHS nepex TeXHIHMM 06CryroByBaHHAM Yt 3aMiHOK 3MiHHOTO POBOYOro iHCTPYMEHTA.
Cnia TakoxX BpaxoByBaTW PU3MKK, Ha sIKi MOXYTb HapaxaTucsi CTOPOHHI 0cobu.

Hebeanekw, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHsM
3annyTyBaHHA MOXe CTaTU NPUYIMHOI 3aYyLLEHHS, CKanbnyBaHHs i/abo TpaBMm, AKLLO BiNbHMIA OASAT, NPUKPACK, BONOCCA Ta pyKaBuLii HaMOTaK0Tb-
€1 Ha iHCTPYMeHT abo npunaaas.

Hebeaneku, nos's3aki 3 pobototo

[ins 3anobiraHHs Nopi3iB pyK Ta iHLWMX YaCTWH Tina CAif YHUKATV KOHTaKTY 3 LWNUHAENeM, Lo 06epTaeTbes, Ta 3MiHHUMM POBOUNMM IHCTPYMEHTa-
Mu. M Yac BMKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA Pyku onepaTopa MOXYTb HapaxaTucst Ha HacTynHi Hebeaneku: po3apobrenHs, yaapw, BiapisaHHs, CTUpax-
H81, onikv. HeobxiaHo BMKOPUCTOBYBATH BifNOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucTy pyk. Onepatop i o6cnyroBytoumii nepcoHan noBuHHi 6yt gisnyHo B 3M03i
BNOpaTUCS 3 PO3MIPOM, Baroko Ta NOTYXHICTIO iHCTPYMeHTa. Cnif NpaBuUnbHO TPUMATK IHCTPYMEHT. Takox noTpibHo ByTu roToBuM BigpearyBatit
Ha HopManbHi abo HecrioziBaHi pyxv i 3aBxau 6yTu roTOBMM BUKOpUCTOBYBATM 06MABI pyku. 36epiraTy piBHOBAry i npaBuMbHY MO3NLIO HIr, ika 3a-
6e3neyye beaneky. Oasratv 3axMCHi OKyNspW, TakoX PEKOMEHLYETHCS BUKOPUCTOBYBATH PyKaBuLi, LLO NPUNAraloTb A0 PYK i BiGNOBIAHMIA 3aXUCHUIA
oagr. He BukopucToByBaTi 60pdhpesn Ha LWBMAKOCTI, L0 NepeBuLLYE HOMIHaMbHY. Mpu poboTi 3 NigHATUM Hag roNOBOIO IHCTPYMEHTOM HeoBXiHO
BMKOPWCTOBYBATM 3aXV1CHY Kacky. [loTpuMyBaTucs 06EPEXHOCTI, OCKINbKIA 3MIHHUA poBOYMi IHCTPYMEHT Lue 06epTaeTbcst NPOTArOM AESKOTo Yacy
nicnst BAMKHEHHS! NpucTpoto. B 3anexHocTi Big 06pobnioBaHoro matepiany cnig BpaxoByBaTi Hebeaneky Bubyxy abo noxexi.

Hebeanexu, nos'si3aHi 3 NOBTOPIOBAHAMM pyxamu

Mig Yac BMKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB Anst poboTk, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPHOBAHUMM pyxamm, OnepaTop MOXe BigvyBaTu AuckoMdopT
B pyKax, nneJax, nepeannivysx, Wi abo iHWmMx YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHIX HCTPYMEHTIB, ONepaTop NOBUHEH 3aHATI
3py4HE NONOKEHHS!, Lo 3abe3neqye npaBubHe PO3TaLLyBaHHS CTOM, i YHUKATU AMBHIX NONOXEHb, a0 NONOXeHb, siki He 3abeaneqyioTb piBHOBary.
OnepaTop NOBMHEH MIHSTW NONOXeEHHS! Nif Yac TpuBanoi poboTy - Lie AOMOMOXeE YHUKHYTW AnckoMcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bia4yBae Ha-
CTYMHi CUMNTOMM: NOCTIAHKIA @G0 NOBTOPIOBaHMI AMCKoMAOPT, Binb, NynbCytoUnii Binb, NOKONIOBAHHS, OHIMIHHS, NeYiHHs abo 3aknsKniCTb, BiH He
NOBYHEH iX irHopyBaTy, a 30608'13aHII MOBILOMUTI MPO HUX CBOTO POBOTOAABLSA | 3BEPHYTUCSA [0 NiKaps..

Hebe3neku, nos's3aHi 3 npunagasm

Bin'enHat NpucTpiit Bif AXepena XvBNeHHs nepes 3aMiHOI 3MiHHMX poBouuX iHCTPYMeHTIB abo npunaaas.

BukopucToByBaTH Npunapas Ta BUTPATHI Matepianut Tinbku pekoMeHA0BaHWX BMPOBHUKOM po3mipie i TvNiB. 3aBopoHeHO BMKOPMCTOBYBATM Npu-
naaas iHWKMX TMNIB Yu PO3MIpiB. YHUKaTV Be3nocepesHbOro KOHTaKTY 3i 3MIHHUM POBOYMM IHCTPYMEHTOM Nig Yac i nicnst poboTH, OCKINbK BiH MoXe
ByTv rapsumm abo rocTpum.

lMepekoHaTUCS, L0 MakcuManbHa LWBMAKICTb pob0oTM 3MIHHUX pOBOUNX IHCTPYMEHTIB € BiNbLUOK, HiX HOMiHaNbHa WBMAKICTb WhidyBansbHOi abo
nonipyBanbHoi MalLnHy. MepekoHaTuces, Lo MakcuMarnbHa LWBMAKICTb poboTH 3MiHHMX poB0YMX IHCTPYMEHTIB € BinbLUOH, Hik HOMIHAMbHA LWBKA-
KicTb npucTpoto. KateropuyHo 3a6opoHeHO BCTaHOBMIOBATY Ha LuMidbyBanbHy MaLUMHy abpaavBHuiA KpyT, AMckoBy numy abo dpesy. MoLukomxeHnit
abpasuBHUIA Kpyr MOXe NPUBECTW A0 AyXe CEpro3HUX TpaBM abo cMepTi. 3abopoHeHO BMKOPUCTOBYBATM TPICHYTI, 3NamaHi AUCKW, a TaKkoX Anc-
kv, Wo nagany. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TinbKu A03BOMNEHi 3MiHHI IHCTPYMEHTY 3 BigNOBiHUM AiameTpoMm LTudTa. HeobxinHo 3BepHyTY yBary,
o6 yactoTa obepTaHHs TOUKN MOHTaXY Byna 3MeHILeHa y 38'3Ky 3i 36iNbLUEHHAM [OBXIHY Bany MiX KiHLEM BTYMKM | TOUKOK MOHTaxy. Cnia
nepekoHaTUes, Lo MiHiMarnbHa AOBXMHA LUTUCTa 3aTUCHYTOTO B NATPOHI IHCTPYMEHTa JOPIBHIOE, NpuHaliMHi, 10 MM (Takox HeobxigHo BpaxyBaTy
pexomeHpaLjii BUpobHMKa 3MiHHUX poboumx iHCTPyMeHTIB). Cnig ocTepiraTicst NOMUNOK Mig Yac NpUNacoByBaHHs AiameTpa 3MiHHUX poBounx
{HCTPYMEHTIB | NaTPOHA MHEBMATUYHOIO NPUCTPOIO.
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Hebe3neku, nos's3aHi 3 micuem pobotn

KoB3aHH$, CnoTiKkaHHS | NaAiHHS € roNoBHUMY NpudMHamy TpasM. Criig ocTepiraTiest CIU3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y PE3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS
{HCTPYMeHTa, a TakoX CMOTUKaHb 06 LUNAaHrM MHEBMATUYHOI yCTaHOBKM. [loTpMyBaTUCS 0BEpeXHOCTI B HeaHaitomilt obcTaHoBLy. MoxyTb MaTi
MicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sik enekTpuka abo iHwi koMyHikauii. [THeBMaTUYHWI IHCTPYMEHT He NPU3HAYEHMIA NSt BUKOPUCTaHHS Y BUDYXO-
HebeaneyHnx 3oHax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHaTucs, Wo BiCyTHI Byab-AKi €NeKTPUIHI ApOTH, ra3osi TPybM i T.n., AKki MOXYTb CTBOPUTI
HebeaneKy B pasi NOLIKOAXEHHS Mifj YaC BUKOPUCTAHHS HCTPYMEHTa.

Hebe3aneku, noB'si3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOpeHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MTHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA, MOXYTb CTaTV MPUUMHOIO 3aXBOPIOBaHb (HanpUKNaz, pak, BPoaxe-
Hi Bagu, actMa Ta/abo fepmatut). Tomy HeobXiaHO OLIHUTM PU3VKM | BIPOBAZMTY BiSNOBIAHI 3ac0BW KOHTPONIO Hag AaHumu daktopamu. OujHka
PU31KiB NOBMHHA BKTIOYATM OL{IHKY BNAMBY NNY, yTBOPEHOrO B Pe3ynbTaTi BAKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, | MOXITMBICTb MiAHATTSA B NOBITPS ICHYI04O0M0
nuny. CTpyMiHb MOBITPS, L0 BUXOANTb, HEObXifHO HANpaBnsTK TaK, o6 nigHiManacs AkHaiMeHLUa KinbKicTb N1y y 3anmuneHoMy cepenoBuLL.
Y micusix BUHUKHEHHS Nuny abo napu NpiopuTeToM NOBUHEH BYTU KOHTPOMb Hap, iX YTBOPEHHSM Y [Xepeni yTBOpeHHs. YCi iHTerpoBaHi dyHKuii i
ycTaTKyBaHHs Ans 360py i BiaBeAeHHs nuny Ta aumMy, abo 3MeHLLEHHS iX KiNbKOCTi NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NPaBUIbHO Ta obcnyroByBaTUCs
BiINOBIAHO 10 IHCTPYKLl BUPOGHMKa. BukopucToByBaTy 3acobu 3axucTy opraHiB AuxaHHs BifNOBIAHO [0 Bka3iBok po6oToaaBLs i BiANOBIAHO A0
BUMOT ririeHu it 6eanekn. Excnnyarauist Ta TexHiuHe 06cnyroByBaHHs THEBMATUYHOIO iHCTPYMEHTa NOBMHHI 3AIACHIOBATICS BIANOBIAHO 4O IHCTPYK-
LiiiA 3 excnnyaTai, Lo A03BONNTb MiHIMi3yBaTV YTBOPEHHS Napw i nuny. Bubupatu, 06cnyroyBaTy i 3aMiHST 3HOLLEHI 3MiHHI poBOYi IHCTPYMEHTI
cnif 3rigHo 3 iHCTPYKLieto 3 ekcrnyartaii, Wob YHUKHYTY 36iNbLUEHHS YTBOPEHHS nuny | napu.

B pesynbrarti 06pobku fesikux MaTepianis MOXyTb yTBOptoBaTUCA BUOYXOHeOe3neyHi napa i nun.

Hebeanexu, BUKNMKaHi LWyMom

[lis cunbHoro Wymy 6e3 HaneXHOro 3aX1CTy MOXe CTaTV MPUYKMHOLD NOCTIAHOI 1 HE3BOPOTHOI BTPATH CAIYXY, @ TAKOX iHLLMX NPOBneM, Takux siK, LLyMm
Y ByXax (03BiH, A3vK4aHHs, cBICT abo ryaiHHs). HeobXiAHO OLIHNTI pU3KKW | BNPOBAAKTY BIANOBIAHI 3aC06K KOHTPOMKO Haj AaHUMK (akTopamu.
BianoBigHMit KOHTPOMb 3 METOK 3HIKEHHS PU3MKY MOXe BKTIOYaTh BUKOPUCTaHHS AemMndyloumx matepianis, Lo 3anobiraioTb ,/A3BeHiHHI0" 06-
pobnioBaHoro npeamerta. BukopucToByBaTh 3ac0bu 3axucTy Cyxy BignoBiaHO A0 BkadiBok poboToaasLs i BIANOBiLHO [0 BUMOT ririeHM i Gesneku.
Ekcnnyatauisi Ta TexHiyHe 06CNyroByBaHHsS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA MOBWHHI 3AiiCHIOBATUCS BIAMOBIAHO 4O IHCTPYKLil 3 ekcnnyatauii - Le
[03BOMNTb YHUKHYTW HENOTPIBHOTO 36INbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLLO NHEBMATUYHUI IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLUHUKOM, 3aBXaM HeobXiaHo nepe-
KOHaTHCS, WO Mif Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA BiH BCTAHOBMEHUA NpaBumbHO. Bubupati, obcnyroByBatit i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI poBoui
{HCTPYMEHTY Cnig 3rigHO 3 iHCTPYKUieto 3 ekcnnyatauii. Lie 403BONUTb YHUKHYTY HENOTPIOHOTO 36iNbLUEHHS LUyMYy.

Hebeaneku, BUKknukaHi Bibpadismm

BibpalLiist Moxe Np13BECTM 40 HE3BOPOTHOTO MOLLKOKEHHS HEPBIB | KPOBONOCTAYaHHS M'SCTed i pyK. Pyku cnig TpumaTy Ha BifnoBiaHiil BifcTaHi Big
natpoHa Apuns. HeobxigHo Tenno oasraTucs nig Yac poboTi B XONMOAHY NOTrOAY, PyKV NOBUHHI ByT Tenmumu i Cyxumm. Y pasi OHIMIHHS!, NoKomio-
BaHHs, 60mio abo npy NoBiniHHi WKIPY Ha NanbLsX i pykax, HeobXiaHO NPUNMHUTY POBOTY 3 NHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM, NOBIAOMUTM poboToaaBs-
LA | 3BepHYTUCS [0 Nikaps. lOTpUMaHHS BKa3iBOK IHCTPYKLIT 3 excrnyatauii nig Yac BUKOPUCTaHHS! | TEXHIYHOTO 06CNyroByBaHHS THEBMATUYHOTO
{HCTPYMeHTa [J03BONUTb YHUKHYTI HENoTpi6HOro 36inbLueHHs piBHs Bibpaii. He BkopucTOBYBATY 3HOLLEHMX ab0 NOraHO MPUNAcoBaHMX HACaLOK,
OCKinbkY Lie MOXe NPU3BECTU 40 3Ha4HOro 3binbLueHHs piBHs BibpaLii. Bubupaty, obenyroByBath i 3aMiHSTU 3HOLLEHI 3MiHHI po60Yi iHCTPYMEHTH
cnig 3rigHo 3 HCTPyKUieto 3 ekcnnyarauii. Lie 403BonMTb YHUKHYTM HenoTpiBHoro 36inbLueHHs Bibpadiit. Mo MOXMMBOCTI MOHTaX Chif BUKOHYBATK
3 BUKOPUCTaHHAM 3aXMCHUX eKpaHiB. FKLO Lie MOXNMBO, IHCTPYMEHT Criif NATPUMYBATY 3a [ONOMOTOK CTiliKW, HATSIKHOTO MpucTpoto abo ba-
naHcupa. IHCTpyMeHT HeobXigHO TpuMaTy Nnerko, ane HagjliiHo, BpaxoBylouM MOXNMBI CUNM peakuii, ockinbku Hebeaneka, BUKNMKaHa BibpaLieto,
K NpaBuno, 3pocTae npu GinbLUIoMy 3ycunni 3aTucky. HenpasunbHO BCTaHOBNEH aB0 NOLLKOKEHi 3MiHHI IHCTPYMEHT MOXYTb CTaTW NPUUMHOK
nocuneHHs BibpaLii.

[lonarkoBi iHCTpYKLi LWoao 6e3neku Ans NHEBMATUYHUX iHCTPYMEHTIB

CTMCHEHe NOBITPS MOXe NPU3BECTU [0 CEPIO3HIX TPaBM:

- 3aBXOM BigKMo4aTH NOAAYY NOBITPS, CTPABMIOBATM TUCK NOBITPS 3i LWNaHra i Bif'efHaTV IHCTPYMEHT Bif nogavi NOBITPS, SKLLO: IHCTPYMEHT He
BMKOPWUCTOBYETLCSA, Neper 3aMiHot npunaaas abo nif 4ac peMoHTY iHCTPYMeHTa;

- HIKOMW He HanpaBnsTh CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHwwMX Moael.

Yrap LWnaHroM MoXe NprU3BECTM [0 CEePIo3HMX TpaBM. 3aBxav HeobXigHO NepeBipATY LWNaHY | 3'e[HaHHS W00 HASBHOCTI NOLUKOMKEHb, @ TaKoX
4M BOHW He ocnabneHi. He cnig HanpaBnaTY Ha pyku CTPYMiHb XONMOAHOTO NOBITPS.

KoxeH pas, konu BUKOPUCTOBYIOTLCS YHIBEPCAMbHI TBUHTOBI 3'€HaHHs! (LLTMATOBI 3'eHaHHS), HEOBXIAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXHI Ta 3'€aHyBaui,
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L0 3aXMILAIOTh 3'€HAHHS MiX LUNaHraMu1 Ta 3'€AHaHHSA M LLNAHTOM | IHCTPYMEHTOM Bifl MOXIMBIX NOLLKOXEHb. He nepesulLyBaTyh BkasaHoro
Ans iHCTPYMEHTa MaKCUManbHOro TUCKY MOBITPS.
KateropnyHo 3aG0poHEHO NEPEHOCUTY IHCTPYMEHT, TPUMAIOUM 10TO 3a LLNAHT.

EKCNNYATALIVAHI YMOBY

HeobxigHo nepekoHaTucs y ToMy, LLO [Kepeno KoMnpecoBaHoro noBiTps 3abeanedye NoTpibHMit pobouni TUCK Ta BignoBigHwiA obir noBiTps y
NHEBMATWYHil cucTeMi. Y BUNAAKY HaZIMIPHOTO TUCKY NOBITPS Y CUCTEMI XWUBMEHHS CMif CKOPUCTATACS PEAyKTOPOM 3 3anobixHUM knanaHom. XKue-
TNEHHs THEBMATUYHOTO NPUCTPOI0 NOBIMHHO BiAGYBaTMCS 3 BUKOPUCTAHHSAM cucTeMy (inbTpa Ta MacnsiHku. Lie 3abesneyye uncToTy Ta OAHOacHO
3BONOXEHHS NOBITPA MacnoM. CtaH hinbTpa Ta MacnsHKW CAif NepesipsTh Nepes KOXHUM MycKOM Ta B pasi noTpebyu Aofatv Macna y MacnsHKy,
AKLLO 11010 He BUCTaYae. 3aBaski LbOMy 3abe3nedyeTbesl NpaBunbHa excnnyataLlis NpUcTporo Ta BUAOBKYETLCS NEPIOA AOro npaLie3naTHoCTi.

Y BUNaaKy KOPUCTYBAHHS AOLATKOBUMM py4ykamu abo OMOPHUMK CTilikaMu Criifi NEPEKOHATUCS Y TOMY, IO EMIEMEHT NpaBUNbHO Ta HagiitHo 3a-
Kpinnexui.

MpuitHATY BIBNOBIAHY NO3y, Lo 3abe3nedye NPOTUAI HOPManbHUM abo HEoUiKyBaHM pyXam NPUCTPOLD, BUKIMKaHM MOMEHTOM 0BepTaHHs.
HeobxiaHo 38epTaTy yBary Ha 0TO4YeHHs pPoBoYOro MicLs, OCKinbky LMidyBanbHa MalMHa MOXe NEerko nepepisaty feski enemMeHTy.
3ab0opoHsETLCS KOpUCTYBATUCH abpasUBHUMM Kpyramu 3 MeTOK 06pi3aHHs Ta pesepyBaHHs.

LUnichyBanbHi kpyrin 3 aBTOMATUYHIAM KPINNEHHSIM CRif KOHLEHTPUYHO NOMICTUTY Ha NoayLuL LAicyBanbHOT MaLLMHK.

Micnst BUMKHEHHS LuNichyBanbHOT MaLLMHK CIif TPUMATK iy pyKax, MoK poBouwil iHCTPYMEHT NOBHICTIO He 3aTPUMAEThCS.

lMepen TUM, sIK 3aMOHTYBaT AOAATKOBE OCHALLEHHS!, CMif NEPEKOHATUCS Y TOMY, LU0 MaKcUManbHi 06epTh OCHALLEHHS BULLi 3a 0BepTu Lwnicy-
BarnbHOI MaLLMHK.

3ab0pOHSETLCS KOPUCTYBATIACS OCHALLEHHSM, MPU3HAYEHAM 51 NATPOHIB iHLLOTO AiaMeTpy, HiX BKadaHWiA Y iHCTPyKLii. lonaTkoBe OCHALLEHHS
Cnif HaAiAHO 3aKpinuTK y NaTpoHi. 3aBOPOHSETLCS KOPUCTYBATUCS BTYNKaMn Ta NepexigHuMN naHLsAMI 3 METOK AOCATHYTY CriBnafaHHs Aia-
METPY LUNMHAENS NPUCTPOI0 Ta abpaauBHOTO Kpyra.

AbBpaauBHi enemMeHTI HeoBXiHO NepexoByBaTy Ta 3aCTOCOBYBATH 3iAHO 3 BKasiBkaMu BUPOBHMKIB OCHALLEHHS. 3aBOPOHSIETES KOPUCTYBATUCS
NOLUKOPKEHWM OCHALLEHHSM.

OcHalueHHst 3 Byab-akuMu Bagamu Cif HeraiHo 3aMiHTV HOBMM Ta CipaBHUM. [MepeBipuTy CTaH LUNUHAENS Ta NaTPOHIB 3 TOYKW 30py CripaLio-
BaHHsl Ta MOLLKOKEHb.

3abopoHseTbCs NpaLioBaTy LAichyBanbHOK MALLMHOK Y MICLSIX 3 BUCOKUM PU3UKOM BMBYXY. ICkpU, O YTBOPIOOTLCS Mig yac poboTn, MOXyTb
CTaT! NPUYMHOIO NOXKEXI.

Micnst 3aMoHTYBaHHs abpa3uBHOTO Kpyra 3aBecTy NpUCTPiit npnbnmuaHo Ha 30 cekyHa y BeaneyHoMy MonoXeHHi. HeraltHo 3aTpumartyi NpUCTpii,
SKLLO CrIOCTEpiraoTbCs 3HaYHi konneaHHs abo iHLi nepeboi y poboTi WwnicysanbHOi MaLIMHK.

Bcinsiki NOLIKOMKEHHS CAif YCYHYTU Nepeq YeproBiM NyckoM NPUCTPOLO.

Cnip nepekoHatucs y ToMy, Lo 06epTy LnidyBanbHOI MALLMHY He BULLi 32 BKa3aHi Ha HOMIHaMbHil TabnuyLy.

Mig yac 0Bpobku AeskUx MaTepianis MOXyTb YTBOPOBATUCS TOKCUYHI abo nanbHi BUnapu un nun. HeobxigHo BecTn poboTy y NpUMILLIEHHSIX 3 Bia-
MOBIAHOI0 BEHTUNALiiEI0 Ta KOPUCTYBATUCS 3acobamm ocobucToi beaneku.

Cnip nepekoHaTucs y TOMy, LLO iCKpU Ta BIAXOAM, LLO YTBOPIOKOTLCA Nif Yac poboTy, He SBNSIOTL COBOH 3arposy.

Cnig kopucTyBatics 3acobamu ocobucToi Beanekn TUMy pykasuui, hatpyx, kacka. Micns BUMKHEHHS pO3pi3HOi MaLLWHW CRif TpUMaTH iy pykax,
oK1 pOBOYMIA IHCTPYMEHT NOBHICTIO HE 3aTPUMAETLCS

FAKLLO NpUCTPiit 3 3aMOHTOBaHWM abpasuBHIUM KPYroM BUNAB 3 pyK, NEPEL YEProBM NYCKOM CRif, CTapaHHO NepeBipuTy CTaH Kpyra.

KOPUCTYBAHHA NPUCTPOEM

lMepen KOXHWAM NyCKOM NPUCTPOI0 HEOOXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LLO HE NOLLKOLKEHWUNA Hi OAMH eNEeMEHT MHEBMATUYHOT cUCTEMU. FKLLIO BUKPUTO
NOLUKOMKEHHS, Cif HEranHO 3aMiHUTI HECMIPaBHI ENEMEHTI CUCTEMI HOBUMM.
Mepen KOXHUM MYCKOM MHEBMATUYHOI CUCTEMM HEOBXiAHO N036YTMCS BOMOTY, LU0 KOHAEHCYETBCS BCEPEAVHI MPUCTPOID, KOMMPECOPa Ta LUMaHTiB.

MpuedHarHs mpucmporo do MHeeMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHKky 306paxeHmili pekoMeHA0BaHUI Cnocib NpUeaHaHHs MPUCTPOIO [0 MHEBMATUYHOI cucTemm. Bkasanmit cnoci6 3abesneyye HalibinbL
eeKTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBAAKI HHOMY BUAOBXKYETHCS TAKOX Nepiod NpaLe3aaTHoCTi NPUCTPOLO.

[opatu kinbka kpannu Macna BsiskocTi SAE 10 Yepe3 BXifHUiA NOBITPsIHMIA OTBIP.

[lo pi3b6y BXigHOTO NOBITPSHOMO OTBOPA HapiiHO NPUKPYTUTY BIAMOBIAHY HACAAKY, 3aBAsKY kil MOXHa Oyae npueaHaTy WwnaHr nopadi nositps. (1)
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3aMOHTYBaTI Ha XOMYTUKY NPUCTPOIO BiANOBIAHY Hacaaky. Mia yac po6oTh 3 NHeBMaTUYHUMM NPUCTPOSAAMM KOPUCTYaTUCA BUKNIOYHO OCHa-
LEHHSAM, NPU3HAYEHNUM ANs POBOTH 3 yAAPHUMM NPUCTPOAMMU.

Bubparv BignosigHuit Hanpsimok obepris. Jlitepa F o3xayae 06epTy 3a rogHHUKOBOIO CTPIMKOLO, NiTepa R — 06epTit NpoTy roAMHHIKOBOT CTPINKY.
Tam, e Lie MOXNMBO, BiAperynioBaT TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

MpueaHaT NpUCTpiit 4O NHEBMATUYHOT CUCTEMM 3a ONOMOTOI0 LnaHra gjiametpom y 3/8” / 10 mm. MepekoHatncs y ToMy, O WNaHr BUTPUMYE
HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (1ll)

3aBecTu NpUCTPIlt Ha KiNbbka CEKyHA Ta NepeKoHaTUCS Y TOMY, LUO BiH He BUAAE HisikuX NiAo3pinux 3ByKiB Ta He Bibpye.

Monmax ma 3amina ocHawexHs (IV)

lMepekoHaTUCS Y TOMY, L0 MaKCUManbHi 00epT OCHALLEHHS BULL 3a MakcuMarnbHi 06epTu wnicdyBanbHoi MalumHu. HeobxigHo foTpumyBatucs
BKa3iBOK BMPOBHMKiB abpasnBHUX KpyriB BIAHOCHO 0BEPTIB Ta JOBKMHM CTPUKHS, LLIO MAEE YBIlTH B LUNUHAEMD.

B3siTv wnuHaens Ta BIigKpyTUTY raiiky KpinneHHs ax [o MOMEHTY, Konn MoxHa Gyze 3akpinuTu pobounii enemeHT.

TaKnuM YNHOM 3aMOHTYBATH eNeMEHT OCHaLLEHHS!, W06 Y LWNMHAEMb YBIALLNO MiHiMyM 10 mm CTPUKHS.

3a 40nomoroio Kntodis 3acpikcyBaTi raitky KpinneHHs Ha WnuHAEN.

KopucmysaHHs winighysanbHoK MaluHO0
Bubpatu BignoBigHWI iHCTPYMEHT, NpuU3HaYeHmit Ans faHoro Buay poboty. Mepes novatkom poboTi noyekaTu, Nokn abpasmBHUI Kpyr He Habepe
MakcumanbHi 06epTu. [lo matepiany npuknagat nue abpasuBHII Kpyr, Lo 06epTaeTbes.

Hatuckatu Ha npucTpiil nuwwe 3 cunoto, HeobxinHoto Ans 0Bpobku MaTepiany. HaamipHUA HAaTUCK MOXe CTaTi MPUYMHOI0 NOLUKOMXEHHS Kpyra Ta
NiABWLLYE PU3UK TINECHUX YLIKOMKEHb.

Mig yac poboTn MoXyTb YTBOPHOBATUCS iCKpY Ta BiapuBaTuCs hparmeHTn Matepiany 06pobku. Cnig noabatv npo Te, Wob ickpyu Ta dparMeHTH, Lo
Bi[lpUBAIOTBCS, HE CTaHOBUMN COBOIO 3arposy Ha poboyomy MicLi.

KOHCEPBALIIA

Hi B sikomy pasi He kopuCcTyBaTUCS BEH3NHOM, PO34MHHUKOM b0 iHLLOK NaNbHOK PIBMHOIO ANS OYUCTKM NPUCTPOLD. Bunapu MoxyTh 3aropitucs,
BUKNMKaK04M BUDYX MPUCTPOIO Ta MOBaXHI TINECHI YLUIKOMKEHHS.

PO34MHHMKY, LLIO BUKOPUCTOBYIOTLCA ANS OYUCTKI NATPOHA Ta KOPMYCa, MOXYTb BUKNMKATM MOMPLUEHHS YILINMbHIOYMX eNemMeHTiB. Y 3B3Ky 3 LM
Cnify CTapaHHO BUCYLLMTI NPUCTPIl NEpes noyaTkom poboTu.

Akwo BukpuTo Byab-ski nepeboi y poboTi NpUCTpoto, CRia HeraiHo BigeaHaTV NPUCTPIiA Bif NHEBMATUYHOT CUCTEMM.

Bci eneMeHTV NHEBMAaTUYHOI CUCTEMM NOBUHHI ByTy 3axvLeHmK Bif 3abpyaHeHHs. Bpya, Lo NPOHUKAE Y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXE BUKIUKATY
3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta IHLUIMX EMEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMMU.

Korcepsayis mpucmpoto neped KoxHUM mycKom

BigenHat npucTpilt Big MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lMepen KOXHUM MyCcKOM J0AATV HEBENUKY KifbKiCTb MUioYOi pignHu (Hanp., WD-40) Yepe3 BXiAHWIA NOBITPSHWIA OTBIP.

MpueaHaT NPUCTPIl 4O NHEBMATUYHOI CuCTeMM Ta 3aBecTy NpubnusHo Ha 30 cekyHA. 3aBAskW LbOMY MUKOYa pifvHa PO3INAETbCS BCepenmHi
NPUCTPOKO Ta OYUCTUTb 1OTO.

3HoBY BigeaHaTV NPUCTpiiA Bif, MHEBMATUYHOT CUCTEMM.

Hesenuky kinbkicTe Macna SAE 10 gogatin BcepeauHy NpucTporo Yepes BXIAHMIA NOBITPSHKIA OTBIP Ta NPU3HaYEHi ANs LbOro oTBOpY. PexomeHy-
eTbCst BXuBaTV Macno SAE 10, npuaHadeHe Anst KOHcepBaLi NHeBMaTU4YHIX NPUCTPOIB. MpueaHaTin NPUCTpIl Ta 3aBECTM OT0 Ha KOPOTKWIA Yac.
Ygara! Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SIk MAcoM, NPU3HAYEHNM A5 3MaLLyBaHHS.

BuTepTy 3anuLukv mMacna, Lo BUIALLNKM Yepe3 BUXIAHI 0TBOPW. 3anuLuUky Macna MoXyTb BMMBATY Ha NOTIPLUEHHS LWiNbHOCT NPUCTPOIO.

IHwi KoHcepsauitiHi npoyedypu

Mepen KOXHUM MyCKOM NPUCTPO0 HEOOXIAHO NEPEBIPUTH, YK HA HBOMY HEMAE BUAVMMX CIIAIB Pi3HOMAHITHWX NOLUKOMKEHb. XOMYTUKM, NaTpPOHM
ANS HCTPYMEHTIB Ta WNUHAENi CAif YTPUMYBATH Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsiuie abo 100 roanH poboTu cnig BigaaT NpUCTPI Ha Ornsa KeanidikoBaHOMY NepcoHany PeMOHTHOTO 3aknagy. AKWo npu-
CTpiil BUKOPUCTOBYBABCS 63 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEH0BAHOI CUCTeMM MoAadi NoBiTps, HeobXiAHO YacTilue BinaaBaTy oo Ha ornsp.
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YeyeaHHs MOWKodxeHsb

HeobxiaHo nepepsatit poboTy NpUCTpoEM 3pasy X Micns Toro, ik BUKPUTO Oy/b-Ake NOLKOmKeHHs. PoboTa HecrpaBHUM MPUCTPOEM MOXE CTaTy
NPUYKHOK TINECHNX YLLKOMKEHb. Byb-iknil PEMOHT ab0 3aMiHy eNneMeHTIB NPUCTPOI0 MOXe NPOBOAKUTI NuLLE kBanichikoBaHMil NePCOHanN ynoBHO-

Ba)XEHOro PEMOHTHOrO 3aknagy.

n

F P

MpucTpii npaLyoe Ha 3aHaaTo
HU3bKNX 0BepTax abo He 3aBOAUTLCS

[lonatv HeBenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXigHWI NOBITPSHMIA OTBIP. 3aBECTI NPUCTPIi Ha Kinbka cexyHA. MonacTi mornu
npUKNeiTMCh A0 poTopa. 3aBecTy npucTpili npubnuaHo Ha 30 cekyH. Hesenwkoto KinbkicTio Macna amacTuty npucTpiit. Ysaral Mepe6ip
Macna Moxe BUKIMKATI 3MEHLLEHHS MOTYXXHOCTi MPUCTPOI. Y TakoMy BUNAZKY CRifj MPOYUCTUT NPUBOA.

TpucTpiit 3aBoAuTECA i NOTIM
CMOBIMbHIOE PyX

Komnpecop He 3abeaneyye notpibHy nogayy nositpsi. MpucTpiit 3aBoANTLCS 3@ paxyHOK NOBITPS, LUO HAKOMUUYETLCS Y pesepsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap ONOpOXHIOETHCS, KOMNPECOP He BCTUrae KOMNEHCYBaTH HecTady nosiTpst. Cnip npueaHaTy
npuCTpiil 4O BiNbLU NOTYXHOTO KOMNpecopa.

Hepocraths notyxHicTs

lepekoHatucs y TOMY, WO AiameTp Wwnaris - MikiMym 3/8” / 10 mm. MepeBipuTh HACTPOEHMIA TUCK, Y BiH HA MaKCUManbHOMY PiBHi.
[epekoHaTUCA y TOMY, WO NPUCTPIl HANEXHAM YUHOM OYMLLEHUI Ta 3MALLEHIIA. FKLLO Lie He MPUHOCUTL Pe3ynbTaTy, BiAAaTH NpucTpiit y
PEMOHT.

CnpaLboBaHi NPUCTPOi — BTOPUHHA CUPOBIMHA. 3 OrNsiAy Ha Le 3a60pOHEHO BUKMAATM iX Y MILUKM AN1s CMITTS pa3oM 3 KOMyHanbHUMM Bigxoaamu,
OCKinbKv BOHM MICTATb PEYOBMHM, Hebe3neyHi Ans 340pOoBs Ta HABKONMMLIHBOMO cepeaoBuLLal By BisbMeTe akTUBHY y4acTb Yy BTOPUHHIN nepepobui
BiIX0iB 3 METOI0 OXOPOHM HABKOMMLUHBOrO CEPEAOBULLA, SIKILO BifaacTe CrpaLboBaHUi NPUCTPIA y NyHKT 360py BIAXOMIB TAKOrO MOXOXAEHHS.
[ins oBmexeHHst 06emy BiAX0AiB, LLO NIANAraloTb 3HULLEHHIO, HeobXiaHa iX BTOPUHHA NepepodKa LUNSXOM PELMKIHTY YK B iHLMiA cnoci6.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Pjovimo ir $lifavimo disky pagalba galima pjauti ir Slifuoti viso-
kias medziagas. |rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30
minu¢iy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:
Pries pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy nesilaikymo, tiekéjas
nenesa atsakomybés. |rankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

[RANGA

Slifuoklis yra aprapintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bti prijungtas prie pneumatinés sistemos. Jrankiy rinkinyje yra taip pat verzliarakgiai, kuriy
pagalba papildomus aksesuarus galima jtvirtinti laikiklyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg 81108
Svoris [kq] 0,60
Oro jvado diametras (PT) ["]/ [mm] 1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) ["]/ [mm] 3/8/10
Apsisukimai [min] 22000
Griebtuvo diametras [mm] 6/3;6(81109)
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [l/min] 198
Akustinis slégis (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+£3,0
Akustiné galia (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 95,0£3,0
Virpgjimai (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suZalojimams isvengti, rekomenduojama visada
lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

DEMESIO! Biitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino suZalojimo prieZas-
tim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTU INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint omenyje daugelj
gresianciy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcija. Sio nurodymo nesilaikymas gali bati rimty kiino pazeidimy bei suzalojimy prie-
Zastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali vykdyti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio
jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei saugumg ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriaus atzvilgiu. Sau-
gos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. Jrankis turi biiti periodiSkai
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kontroliuojamas tikrinant ar normos ISO 11148 reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo
kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiCiu iSmetimas.
Visada reikia uzsidéti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobidzio. Reikia jsitikinti ar
apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Reguliariai tikrinti ar jrankio veleno apsisukimy greitis néra didesnis negu verté nurodyta no-
minaliy duomeny skydelyje. Tikrinima reikia atlikti iSmontavus jtvirtinamajj darbinj jrank tiksliai pagal gamintojo nurodymus. Jsitikinti, kad ZieZirbos
ir kylanCios darbo metu nuolauzos nesukels pavojaus. Prie$ keiciant jstatomuosius darbinius jrankius bdtina atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.
Reikia visada turéti omenyje galima rizika paaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi, juvelyriniai dirbiniai,
plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Rankoms arba kitoms kino dalims apsaugoti nuo jpjovimy ir kity suzeidimy, reikia vengti salyio su besisukan¢iu velenu ir jtvirtinamuoju darbiniu
jrankiu. Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suZalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynimg bei nuplikima.
Rankoms apsaugoti bdtina mavéti tinkamas pirtines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bti fiziSkai pajégas susidoroti su jrankiy
kiekiu, ju mase bei jrankio galia. Jrankj laikyti taisyklingai Bdtina bati pasiruoSusiam pasiprieinti normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti
galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyra ir atitinkamai pastaCius pédas uzimti stabilig pozicijg. Batina neSioti apsauginius
akinius, rekomenduojama maveéti gerai pritaikytas pirStines bei apsauging apranga. Greicio virSijancio nominaly greitj atveju nevartoti rotuojanciy
dildziy. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti apsauginj $alma. Neuzmirsti, kad jtvirtinamasis darbinis jrankis, i§jungus paleidZiamajj mygtuka,
dar kurj laikg sukasi, todél atsargumas tuo metu taip pat yra batinas. Priklausomai nuo apdirbamos medZiagos reikia turéti omenyje pavojus susi-
jusius su sprogimu arba gaisru.

Pavojai susije su kartojamais veiksmais

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu, kaklu arba kitomis
kaino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uZimti patogia pozicijg uztikrinancig taisyklingg pédy padétj ir vengti nejprasty arba ne-
garantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto
jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skaus-
mas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, biitina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Pries keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo 3altinio. Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydziy ir
tipy aksesuarus bei eksploatacines medZiagas. Nevartoti kitokio dydzio ir kity tipy aksesuary. Vengti betarpisko salycio su jtvirtinamais darbiniais
jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bti karsti arba astrds. Patikrinti ar maksimalus jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu
nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. Patikrinti ar maksimalus jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifucklio arba
poliruoklio greitis. Niekada nemontuoti &lifavimo disko, pjovimo disko arba frezy $lifavimo staklése. Siifavimo disko suzalojimas darbo metu gali
tapti labai rimty kiino pazeidimy arba net mirties prieZastimi. Nevartoti jtrakusiy arba aplauZyty arba nukritimu deformuoty disky. Vartoti tik leistinus
jtvirtinamuosius jrankius turinCius atitinkama asies diametra. Reikia atkreipti démesj j fakta, kad montavimo tasko sukimosi greitis turi bati suma-
Zintas atsizvelgiant | tai, kad liko prailgintas veleno ilgis tarp movos galo ir montavimo tasko. |sitikinti, kad minimalus jsprausto jrankio griebtuve
darbinio jrankio aSies ilgis yra ne mazesnis kaip 10 mm (reikia taip pat atsizvelgti  jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy gamintojo rekomendacijas). Vengti
suklydimy pritaikant jtvirtinamojo darbinio jrankio asies diametra prie pneumatinio jrankio griebtuvo.

Su darbo vieta susijg pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy prieZastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylanéio jrankio naudojimo pa-
sekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uZkliuvus uz oro tiekimo jrangos zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin atsargiai. Yra galimi ir nezinomi
pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra
izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdziy, kurie galéty sukelti pavojy
ju pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.
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Su garais ir dulkémis susije pavojai
Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos uzdegima, pa-
gilinti jgimtasias ligas), todél batina: jvertinti rizik ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti
j irankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro iSvedimg reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus
darbo aplinkoje baty galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integ-
ruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir dimy skleidimo sumazinimui, turi biti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos
pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija. Siekiant
uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.
Kai kuriy medziagy apdirbimas sukelia gary ir dulkiy emisija, ko pasekméje kyla sprogimo pavojus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukstam triuk§mingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos praradima bei
kitas problemas, tokias kaip Gzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Batina jvertinti rizika ir taikyti atitinkamas kontrolés
priemones Siy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas $io pavojaus rizikai sumazinti gali eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdZiui,
taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruoSinio ,skambéjima”. Taikyti klausos apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos tai-
sykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti
nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra
taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavimg darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal
aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidimg ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas laikyti atokiai
nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatirose déveti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik§ nutirpimai,
drebulys, skausmas arba pirdty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su
gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidauja-
mo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai priderinty jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy
intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti
nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jnanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio
sunky korpusa reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j
reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu. Netinkamai su-
montuotas arba paZeistas jtvirtinamasis darbinis jrankis gali sukelti virpesiy lygio padidéjima.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti suslégto oro
Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto | save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti ispridusios Zarnos smagis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jrangg tikrinant ar Zarnos néra paZeistos, ar
sujungimai yra patikimi ir sandards. Salto oro srauta reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Kiekvieng karta kai yra taikomi universalls uzsukamieji
sujungimai (kiStukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungiklius uZkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su
jrankiu jungian€iy sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz Zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia sitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio at-
veju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu
uztikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bkle reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti
alyvos triikuma tepalinéje. Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius rams¢ius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam jrankio judesiui.
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Reikia stebéti darbo aplinka, $lifuoklis gali taip pat lengvai ir pjauti.

Slifavimo disky ir $lifavimo jrankiy skirty Slifuoti Soniniu pavir§ium nevartoti pjovimui.

Nevartoti pjovimo disky ir frezavimo disky.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriskai prispausti prie $lifuoklio paduskeélés.

18jungus $lifuoklj reikia palaukti su jo atrémimu, kol rotuojantis darbinis jrankis visiskai sustos.

Prie§ montuojant papildomus aksesuarus reikia jsitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uz Slifuoklio apsisukimy
greicio.

Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. |statomas darbinis jrankis turi bati stipriai ir patikimai jtvirtintas
griebtuve. Jrankio veleno ir Slifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy bei pereinamujy Ziedy.

Slifavimo elementg reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis. Suzaloty jrangos aksesuary vartojimas yra draudziamas.
|rangos elementai su bet kokiais trokumais turi biti pakeisti naujais ir tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy bakle susidévéjimo arba su-
Zzalojimy atzvilgiu.

Nedirbti su Slifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. Kibirkstys kylancios Slifavimo metu gali bati gaisro priazastim.

Sumontavus $lifavimo diskg paleisk jrankj per mazdaug 30 sekundziy bidamas saugioje pozicijoje. Pastebéjus didelius virpéjimus ar kitokius
Slifuoklio veikimo trdkumus reikia $lifuoklj tuojau pat sustabdyti. Pries Slifuoklj pakartotinai paleidZiant, visus netaisyklingumus reikia pasalinti.
Reikia sitikinti, ar Slifucklio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medZiagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose ir vartoti asmens
apsaugos priemones.

Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsizvelgti j tai, kokia medziaga bus apdirbama.

Reikia jsitikinti ar kylancios darbo metu kibirkstys ir atliekos nesukelia grésmés.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones, kaip apsauginés pirstinés, prijuosté, Salmas.

Nukritus jrankiui kartu su jtvirtintu $lifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrankj reikia kruop$ciai patikrinti $lifavimo disko bakle.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekviena jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suZalojimus reikia nedelsiant
suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos pasekméje susi-
kaupusig drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uztikrins efektyviausig jrankio panaudoji-
ma, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

Jladinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

|sriegiais apripinta oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galdne numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (11)

Jrankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbing galling. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta dirbti su smugi-
niais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiskia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga laikrodzio rodyklés
kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” / 10 mm vidinio skerspjavio zarna. [sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemaZzesnis negu
1,38MPa. (1ll)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Jrangos montavimas ir demontavimas (IV)

sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis. Batina laikytis $lifavimo
disky gamintojy nurodymy dél sukimosi greicio ir disko strypo ilgio, kuris turi bati suspaustas $lifuoklio veleno griebtuve.

Prilaikant velena, atsukti fiksavimo verZle, kol galima bus darbinj irankj jstatyti j griebtuvo lizda.

Jtvirtinti darbinj elementa taip, kad veleno griebtuve atsirasty bent 10 mm strypo ilgio.

Verzliarak¢iy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno fiksavimo verzle.
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Darbas $lifuokliu

Parinkti darbinj jrankj tinkamg atliekamo darbo rezimui. Prie$ pradedant darbg reikia leisti, kad Slifavimo diskas pasiekty pilng sukimosi greitj. Ap-
dirbama ruosin; liesti tik besisukanciu $lifavimo disku.

Darbinj jrankj spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruoSinio apdirbimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suZaloti Slifavimo diska ir padidinti
suzeidimy rizika.

Darbo metu gali kilti kibirkStys bei atsiplésti apdirbamos medziagos dalelés. Reikia uZtikrinti, kad kibirkStys ir atpléSiamos nuo ruoSinio dalelés
nesukelty pavojaus darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima bei rimtus su-
Zeidimus.

Jrankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darba jrank reikia kruopSciai iSdZiovinti.
Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrank] reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bdti apsaugoti nuo uztersimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistema atveju gali sunaikinti patj jrankj
ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundZiy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis jrankio viduje
ir ji nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kieki jpilti j jrankio vidy per oro j&jimo angg ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva, skirta
konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per iS€jimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, griebtuvus ir veleny
verZiamasias verzles reikia laikyti Svarioje bukléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai j jteisinta remonto dirbtuve. Jeigu jrankis buvo
vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi bati daZnesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverc€iu jrankiu gali sukelti kiino suzalojimus. Bet kokie
taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo teisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo budas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti
jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios sumazéjimo
priezastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai arba
irankj nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet paleidus | Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trakuma. |rankj reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8” / 10 mm. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.
Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti j taisykla.

Nepakankama galia

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra Zmogui ir aplinkai
pavojingos medZiagos! Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus kininkavimo natdraliais resursais ir bendradarbiauti natdraliosios aplinkos ap-
saugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti, batina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant
reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bddus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska slipmasina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar grieSanas un slipéSanas diskiem ir iesp&jama dazadu
materialu grieSana un slipéSana. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc tam japagaida
30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf dro$ibas noteikumus un $o
instrukcijas nepaklausianas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bit par garantijas tiesibas zaud&jumu iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas
figumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs atauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir arf atslégas, ar kuram var fiksét papildu
apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs 81108
Svars [kg] 0,60
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ["]/ [mm] 1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ["]/ [mm] 3/8/10
Apgriezieni [min] 22000
leriéu turétaja diametrs [mm] 6/3;6(81109)
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [/min] 198
Akustisks spiediens (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0430
Akustiska jauda (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 95,0430
Vibracijas (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba dro§ibas noteikumus, kopa ar talak minétiem noteiku-
miem, lai ierobezZot ugunsgréka, elektrodoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievéroSana var biit par ugunsgréka, elektroSoka vai ievainojuma iemeslu. Vardi
L,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsakSanas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, daudzu risku dé|,
lidzam salastt un saprast drosibas instrukciju. lepriekSminétu darbtbu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena ievainoSanu. Pneimatisku in-
strumentu instalaciju, regulé$anu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas
var samazinat efektivitati un dro$Tbas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora risku. Neizmest dro$ibas instrukciju, nodot to ierices operatoram.
Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakon-
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takté ar raZotaju, lai mainit nominalu tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izme$anu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsar-
dzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir drosi nostiprinats.
Regulari kontrolét, vai ierices griezes atrums nav augstaks par radrto indikacijas tabula. Kontroli veikt bez montéta iebazta instrumenta un saskana
ar razotaja rekomendacijam. Parbaudit, vai dzirksti un drumslas darba laika nevar ierosinat risku. Atslégt ierici no baroanas avota pirms iesprausta
instrumenta maini$anas vai konservacijas. Arf pastavigi jaievéro nepiederodas personas risku.

Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpésanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelierizstradajumi, mati
vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Lai pasargaties no rokas vai citu kermena dalu pargrieSanas, izvairities no kontakta ar rotéjo§am varpstam un iespraustiem instrumentiem. lerices
lietoSanas laika operatora rokas var bt paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, sabersana vai karstums. Lietot attiecigus
cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabat fiziski spéki, lai stradat ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi
turét ierfci. Esiet gatavi, lai stavét preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas
novieto$anu. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Nedrikst izmantot rotéjoSo vili, kad
atrums parsniedz nominalu atrumu. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Esiet uzmanigi, jo iesprausts instruments roté pat péc
iedarbinaSanas ierices izslégSanas. Atkarigi no apstradata materiala, jaievéro risku, savienotu ar spradzienu vai ugunsgréku.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu, kakla vai citu kerme-
na dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura nodro$ina attiecigu kaju novieto3a-
nu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jAmaina poziciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un
gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs vai atkartots diskomforts, sépes, pulséjo$as sapes, knis|us, stingsanu,
dedzina$anu vai saspiléfibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara maini$anas. lzmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai
izméros un tipos, kuru rekomende raZotajs. Nelietot aksesuarus citos izméros un veidos. Izvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu
darba laika vai p&c darba, var bt karsts vai ass. Parbaudit, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par slipmasinas vai
puléSanas masinas nominalu atrumu. Parbaudit, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par ierices nominalu atrumu. Ne-
montét slipésanas disku, grieSanas disku vai frézi uz slipmasinas. Bojata slipripa var ierosinat |oti nopietnu ievainojumu vai navi. Nelietot bojatu vai
salauztu disku vai nogaztu disku. Izmantot tikai pielautu iespraustu instrumentu ar attiecigu stiena diametru. levérot, lai montazas punkta griezes
atrums jabdt pazeminats sakariba ar veltna garuma palielinaSanu starp uzmavas galu un montazas punktu. Parbaudit, vai minimals stiena, iespTle-
ta ierices turétaja, garums ir vismaz 10 mm (jaievéro iesprausta instrumenta razotaja rekomendacijas). Izvairities no k|adam pielagojot iesprausta
instrumenta stiena diametra pie pneimatiska instrumenta turétaja.

Riski savienoti ar darba vietu

Paslidésana, paklupSana un nokrisana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairtties no slipdm virsmam, savienotam ar ierices izmantoSanu,
ka arf no paklupSanas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét slépti riski, piem. elektriba vai
citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lieto$anai spradziennedro$as zonas un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju.
Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti, astma un/vai adas
iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem. Riska novérté$ana jasatur puteklu,
izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esoSus putek|us. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét putek|u uzarSanu putek|aina ap-
kartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai
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dimu savaksanai, ekstrakcijai vai samazinasanai jabit pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Lietot elpo$anas
organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un
konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. Izvélét, konservét un mainit ie-
spraustu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdali$anas limena paaugstind$anas. Dazadu materialu
apstradasana var ierosinat tvaiku un putek|u izdali$anu, kas var ierosinat spradziena risku.

Troksna risks

Paklausanas uz augstu trok$nu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgrieZamu dzirdes pazaudé$anu un citas problémas, piem.
troksnis osas (zvani$ana, dikSana, svilpo$ana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértésana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana sakari-
ba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt sekojosu ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata
priekSmeta ,zvani$ana”. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba drosibas un higiénas prasibam.
Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna
limena paaugstinasanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. lzvélet,
konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas at|aus izvairities no nevajadziga trok$na limena
paaugstindsanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skrivgriezu ligzdam. Stradajot zemas temperatd-
ras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bs justa stingSana, knis|i, sape vai ieradis adas
balina$ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu
un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstinasanas. Neiz-
mantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami paaugstinat vibracijas limeni. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iespraustas
ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstinasanas. Tur, kur iesp&jami,
jalieto aizsardzibas montazu. Ja iespéjami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ie-
vérojot prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Ne attiecigi uzstadits vai bojats iesprausts
instruments var ierosinat vibracijas limena paaugstinasanu.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmeér slégt gaisa piepladi, iztukSot 8|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru maini$anas vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

S|ttenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai $|atene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu novirzit talu
no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskravéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stienus un savienojumus, kuri
sarga no bojajumiem starp $|dteném un starp $|ateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest
riku turot to uz vadu. Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak liels, jalieto reduk-
toru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi nodrosinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra
un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi, filtrs jabat notirits un ellas daudzums papildinats. Tas
palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét pretl normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dé|.

Jakontrolé darba apkartni, slipmasina var viegli sagriezt.

Nelietot slipéSanas disku un ierici, kuri ir paredzéti blakus slipéSanai, grieSana.

Nelietot grieSanas un frézéSanas disku.

Pasi fiksétas slipgSanas diski jabat montéti koncentriski slipmadinas spilvena.

Péc slipmasinas izslégSanas japagaida ar atlikSanu lidz rotacijas pilnigai apturéSanai.

Pirms papildu apgadasanas montazas jakontrolé, lai aksesuaru apgriezienu atrums bdtu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Nedrikst
lietot aksesuaru ar turétajiem citos apstak|os, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabdt stipri un tiesi fikséti ierices turétaja. Nedrikst lietot
spundi un reducéSanas gredzenu, lai pielagot ierici.
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SlipéSanas elements jabat glabats un lietots saskana ar ierices raZotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut kadiem bojajumiem
jabat nekavéjoties maintti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavok|u.

Nedrikst stradat ar slipmasinu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bdt par ugunsgréka iemeslu.

Péc slipéSanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém drosa pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas lielas vibracijas vai
citi nepareizumi slipmasinas darbiba. Visi nepareizumi jabat nonemti pirms slipmasinas ieslégsanas.

Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar bt augstaka par radito indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojosas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un jalieto personalas
droSibas lidzek|us.

DroSibas lidzek|u izvéléSanas laika jaievéro apstradata materiala veidu.

Jabit uzmanigi, lai dzirksti apstradasanas laika nevarétu bat par bistamibas iemesiu.

Lietot personalas drosibas lidzek|us - darainus, parsegu, kiveri.

lerices ar montéto slipéSanas elementu palaiSanas gadijuma pirms ieslég$anas jakontrolé slipéSanas elementa stavoklu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sisttmas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti bojajumi, nekave-
joties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek3a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet e|lu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tie$i pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|ateni. (1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem iericém.
Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|ateni, kuras iek3&jais diametrs ir 3/8” / 10 mm. S|itenes izturigums jabat vismaz 1,38MPa. (IIl)
leslégt ierici uz dazadam sekundeém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgéadasanas montaza un mainisana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bdtu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievero slipéSanas disku raZotaju reko-
mendacijas par apgriezienu atrumu un varpstas garumu.

Turét varpstinu un atskravét uzgrieZnu lidz momentam, kad turétajs atlaus fiksét ierici.

Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta bitu stiena vismaz 10 mm.

Ar atslégam tiesi un stipri pieskravét fiksé$anas uzgrieznu.

SlipéSana

lzvélét ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atlaut ierices sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu var pietuvinat tikai rotéjoso
slipéSanas disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Parak stipra piespieSana var sabojat slipésanas ele-
mentu un bat par ievaino$anas iemeslu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materiala fragmenti. Jabdt uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti nebatu bistami
darba vieta.

KONSERVACIJA

nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiri$ana var mikstinat biivajumu. Pirms darba sakuma ierice jabit tiesi nosusinata.
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Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas.
Visi pneimatiskas sistemas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|ds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un sistémas ele-
mentu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslegt ierfci no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas $kidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas at|auj izsmérét e|lu ierices ieka un to nofirit.

Veélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot e|lu ar labu kvalitati, paredzétu
pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas lidzek]u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.

P&c 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir lietota bez rekomen-
détas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabat biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierfci var bat par ievainoSanas iemeslu. Visi remonti vai
ieriCu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

leanaiama lahns

Bojajums

lericei ir parak [éni apgriezieni | ledvest mazliet WD-40 el|u caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz apm. 30
vai ierice nevar iedarbinat sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu iee||ot ierfci. Uzmanibu! E|las parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzingju.

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$gjais diametrs ir vismaz 3/8” / 10 mm. Kontrolét spiediena uzstadi$anu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir

Parak zema jauda pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, kas ir bistamas
cilveku veselbai un videi! Ladzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegsot izlietoto iekartu izlietotas elektriskas ierices
savakSanas punkta. Lai ierobeZot atkritumu daudzumu, tiem jabut vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabdtiem atpaka| cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka bruska je nafadi napajené stlateného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci fezacich a brusnych kotoucl Ize fezat a brousit rizné
materidly. Nafadi neni ur€eno k nepfetrzité praci. Doporucuje se pracovat ndrazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, az naradi
vychladne. Spravna, spolehliva a bezpecna prace naradi je zavisla na spravném pouZivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k poutziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v disledku pouZivani néfadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani bezpecénostnich
predpisti a pokynl uvedenych v tomto navodu. PouZivani néfadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za nasledek ztrtu naroku uzivatele na

zaruku.

PRISLUSENSTVi

Bruska je vybavend spojkou umozriujici pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz klice umozriujici upevnit do upinace doda-

tecné prislusenstvi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo 81108
Hmotnost [kg] 0,60
Pramér vzduchové pripojky (PT) ["]/ [mm] 1/4
Priimér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) ["]/ [mm] 3/8/10
Otacky [min”] 22000
Priimér upinaci stopky nastroje [mm] 6/3;6(81109)
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [/min] 198
Akusticky tlak (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0£3,0
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 950+£3,0
Vibrace (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem préce s pneumatickym nafadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpecnosti prace véetné nize uvedenych,
aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni pozarem, zasaZeni elektrickym proudem a vzniku trazd.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si viechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani mize vést k zasaZeni elektrickym proudem, pozéaru nebo trazu. Pojem
pneumatické nafadi” pouZity v ndvodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, Udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba z divodu vyskytu
celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpe¢nostni predpisy a naucit se je. NedodrZeni vySe uvedenych pokyn mize mit za nasledek vznik tézkych
Urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani a $koleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce
pneumatického naradi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou sniZit G¢innost nafadi a jeho bezpeénost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpe¢-
nostni pfedpisy nevyhazujte, je tfeba je dat k dispozici obsluze néfadi. NepouZivejte poSkozené pneumatické néfadi. Naradi je nutné podrobovat
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periodickym prohlidkam zaméfenym kromé jiného na itelnost udajl pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit
s vyrobcem za Ucelem vymény vyrobniho $titku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

OhrozZeni souvisejici s vymrténim ¢astic materidlu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt pficinou vymrsténi ¢astic materialu nebo
nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostfedky na ochranu oci, které odolavaji narazu. Stuperi ochrany se musi zvolit podle druhu
provadéné prace. Pokazdé je teba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén. Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky nastroje
nejsou vy$$i, nez hodnota uvedend na vyrobnim $titku naradi. Kontrola se musi uskute¢nit bez namontovaného nastroje a podle pokynu vyrobce.
Je tfeba se presvedit, zda jiskry a tlomky vznikajici béhem préace nepredstavuiji zdroj ohroZeni. Pfed vyménou upnutého nastroje nebo udrzbou
je tfeba odpojit ndfadi od zdroje napajeni. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezainteresovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim
OhroZeni spodivajici v zachyceni a navinuti miiZe zplsobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzaceni. MiZe k nému dojit tehdy, kdyZ se volné ¢asti
odévu, bizutérie, viasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Aby nedoslo k poranéni rukou nebo jinych ¢asti téla, je nutno se vyhybat kontaktu s rotujicim vietenem a upnutym néstrojem. Pfi pouZivani na-
fadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohrozeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti, zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na
ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a
vykonem néradi. Naradi drzte pfedepsanym zplisobem. Budte pfipraveni Celit béznym nebo neotekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy
obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporuéuje se
pouZivat vhodné rukavice a ochranny odév. NepouZivejte rotacni pilnik pfi rychlosti prekracujici jmenovitou rychlost. Pfi praci s nafadim nad hlavou
je predepsano pouziti ochranné pfilby. Budte opatrni, ponévadz upnuty nastroj po uvolnéni vypinace jesté urcitou rotuje. V zavislosti na obrabéném
materialu je tfeba brat do uvahy nebezpeti vybuchu nebo poZaru.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického nafadi k praci spocivajici v opakovani pohybd je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou, pazi, ramen, krku a
jinych &asti téla. PFi pouzivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které spociva ve spravné poloze chodidel,
a vyhybat se nepfirozenym polohdm a poloh&m, které nezaruuji udrzeni rovnovahy. Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit po-
staveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a Unavé. Jestlize obsluha pociti takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli,
bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, trnuti, paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnava-
tele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

Ohrozeni souvisejici s pouZivanim pfisluSenstvi

Pred vyménou upnutého néstroje nebo prisludenstvi je treba odpojit nafadi od zdroje napajeni. PfisluSenstvi a provozni materidly pouZivejte pouze
takovych rozmérd a typ(, které doporucuje vyrobce. NepouZivejte pisluSenstvi jinych rozmérd a typd. Béhem préace nebo po jejim ukonéeni se vy-
hybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, miize byt i horky. Zkontrolujte, zda maximalni pracovni rychlost upnutého
nastroje je vy3si, nez jmenovité rychlost brusky. Zkontrolujte, zda maximalni pracovni rychlost upnutého néstroje je vy3si, nez jmenovité rychlost
naradi. Na brusku nikdy nemontujte poskozeny brusny kotoug, fezny kotou¢ nebo frézku. Poskozeny brusny kotou¢ mize zptsobit velmi tézké
nebo smrtelné drazy. NepouZivejte prasknuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce, které upadly na zem. PouZivejte pouze dovolené nastroje
na upinani s odpovidajicim primérem upinaci stopky. Pozornost je tfeba vénovat skutecnosti, Ze pfi delSi hrideli (. délka mezi koncem upinaciho
pouzdra a bodem montéZe) je nutno adekvatné snizit otacky v bodé montaze. Zkontrolujte, zda délka nastrojové stopky upnuté ve sklicidle naradi
¢ini nejméné 10 mm (soucasné je nutno vzit do ivahy pokyny vyrobce upinanych nastrojt). Dbejte na to, abyste se nedopustili omylu pii volbé
prdméru upinaci stopky nastroje a jeho pfizplisobeni priméru skli¢idla pneumatického nafadi.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami drazd. Dévejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na nebezpeci za-
kopnuti o rozvody stladeného vzduchu. V nezndmém prostfedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté zdroje ohroZeni, jako rozvody
elektfiny nebo jina uZitkova vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostorach s nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v
pfipadé dotyku se Zivymi ¢astmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji
zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla predstavovat zdroj ohrozeni.
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OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zpUsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny, vrozenych vad,
astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatieni zaméfena na tento druh ohrozeni.
Viyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi, jakoZ i moZnosti zvifeni pritomného prachu. Pfivod vzduchu
musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v pradném prostfedi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace
zdroju jejich emise prioritu. VeSkera integrovana zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi
byt spravné provozovana a udrzovana podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokyn(
zaméstnavatele a podle predpist bezpegnosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Gdrzbu pneumatického néfadi je treba provadét podle pokynl
navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo narlistu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje
vybirat, udrZovat a provadét jejich vyménu podle pokyni navodu na obsluhu. Obrabéni tuhych materidli mdzZe zplisobit vznik par a prachu, které
mohou vytvorit atmosféru s nebezpecim vybuchu.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany miZe zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je Suméni, zvonéni,
bzu€eni, piskani nebo hugeni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohrozeni.
Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, zabrafujicich chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se
povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynl zaméstnavatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pii praci. Obsluhu a
Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hiuku. Je-li nafadi
vybaveno tlumi¢em, je vzdy nutné dbat na to, aby byl béhem pouzivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat,
udrzovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zpusobit trvalé poskozeni nervi a cévni zmény v rukach a ramenou. Nafadi drZte rukama co nejdale od sklicidla brusky. Pfi
praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenceni, bolest nebo zbéleni
kiZe na prstech a rukach, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informuijte o této skutecnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s
|ékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynd névodu na obsluhu. Tim se zabréni nezadoucimu vzristu hla-
diny vibraci. NepouZivejte opotfebované nebo chybné licujici nadstavce. Mize to vyvolat zna¢ny nardst hladiny vibraci. Nastroje upnuté v nafadi
je tieba vybirat, udrZovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu
hladiny vibraci. Tam, kde je to mozné, musi se pouZit krytd montaz. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost nafadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni. Naradi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, &im
Vétsi silou se naradi drzi. Nespravné namontovany nebo poskozeny upnuty nastroj miZe zplsobit narlist hladiny vibraci.

Stlaceny vzduch miZe zpusobit tézké Urazy:

- kdyZ se nafadi nepouZiva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak vzduchu v pfivodni
hadici a odpojte nafadi od rozvodu stla¢eného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici muze zpUsobit téZky uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo uvolnéné. Proudem
studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany
spoju mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Pfekracovat maximalini tlak vzduchu sta-
noveny pro dané nafadi je zakdzano. Naradi nikdy nepfenasejte drZenim za hadici. Doplfiujici bezpeénostni predpisy tykajici se pneumatického
néfadi

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stlaceného vzduchu umozriuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje poZadovany pritok vzduchu. V
pripadé piili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické nafadi je tfeba napéjet pres systém filtru a olejovace. Zabezpeci se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu olejem. Stav filtru a
olejovace je tfeba kontrolovat pred kazdym pouzitim a pfipadné filtr vyCistit a do olejovace doplnit olej. Zabezpegi se tak spravny chod nafadi a
prodlouzi se jeho Zivotnost.

V piipadé pouZiti dodatecnych drzaku nebo podpérnych stojant je tfeba se presvéd¢it, zda je nafadi spravné a dikladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoZznujici eliminovat normaini nebo neo¢ekavanou reakci naradi vyvolanou to¢ivym momentem.

O R I G | N A L N A VvV O D U



@

Je tfeba davat pozor na okoli pracovisté, bruska je schopna jednoduchym zplisobem cokoliv pefezat.

Brusné kotoude a naradi uréené k brouseni bo¢ni plochou nepouzivat k fezani.

NepouZivat fezaci kotouce nebo kotouce k frézovani.

Samoupevniovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku brusky umistit koncentricky.Po vypnuti brusky je tfeba pockat, aZ se rotujici nastroj Upiné
zastavi, a aZ potom brusku odloZit.

Pred montaZzi dodatecného pfislusenstvi je tfeba se presvédéit, zda maximalni otaCky prisluSenstvi jsou vy$3i nez otacky brusky. Neni dovoleno
pouzivat prislusenstvi, jehoZ upinaci rozméry jsou jiné nez je uvedeno v navodu. Nasazované nastroje se musi spravné a dlikladné upnout do
nastrojového upinace. K pfizptisobeni priméru vietene nafadi a otvoru brusného kotouce nepouzivat pouzdra nebo redukéni krouzky.

Brusné kotouce je tfeba prechovavat a pouzivat podle navodu vyrobce pfisluSenstvi. Nepouzivat poSkozené pfislusenstvi.

Vadné piisluenstvi se musi okamzité vyménit za nové a neposkozené. Kontrolovat stav vietene a upinace nastroju z pohledu opotfebeni nebo
poskozeni.S bruskou nepracovat v mistech s vysokym nebezpecim vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou byt pfic¢inou vzniku pozéru.

Po mont&zi brusného kotouce uvedte naradi do chodu na cca 30 sekund v bezpené poloze. Pokud budou zpozorovény znacné vibrace nebo jiné
zavady v chovani brusky, zafizeni okamzité zastavte.

Pred dal$im uvedenim brusky do chodu je tfeba veskeré zavady odstranit.

Je tfeba se presvédcit, zda otacky brusky nejsou vy$si nez je uvedeno na stitku.Béhem obrabéni nékterych materiali mize vznikat jedovaty nebo
hoflavy prach a plyny.

Je tfeba pracovat v dobfe vétranych mistnostech a pouzivat prostfedky osobni ochrany. Pfi vybéru ochrannych prostfedkd je tfeba vzit do Uvahy
druh obrabéného materialu.

Je tfeba se presvédCit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepfedstavuji ohrozeni. Pouzivej prostfedky osobni ochrany jako jsou rukavice,
zéstéra a piilba.Pokud nafadi s upevnénym brusnym kotoucem upadne, je tfeba pfed opétovnym uvedenim do chodu zkontrolovat stav brusného
kotouce.

POUZIVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba se pfesvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V pfipadé, Ze budou poskozeni
zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vyménit za nové a neposkozené.
Pred kaZdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf néfadi, kompresoru a rozvodného systému.

Pripojovani néradi k pneumatickému systému
Vlykres znazorfiuje doporucovany zplsob pfipojovani naradi k pneumatickému systému. Uvedeny zplsob zabezpedi co nejefektivnéjsi vyuZiti
naradi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu piivodu vzduchu dlikladné zaSroubovat pislu$nou koncovku umoZiujici piipojeni privodni vzduchové hadice. (Il)

Na unase¢ nafadi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfisluSenstvi piizplisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky opacné ke sméru
otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to moZné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pipojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim primérem 3/8” / 10 mm. Presvédcit se, zda je hadice dimenzovana na tlak
minimalné 1,38 MPa. (1ll)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédCit se, zda z ného nevychézeji Zadné podezrelé zvuky nebo vibrace.

Montéz a vyména pfislusenstvi (IV)

Presvédcit se, zda jsou maximalni otacky pfisludenstvi vy33i neZ otacky brusky. Je tfeba dbat pokynd vyrobcl brusnych kotoucl z pohledu otacek
a délky stopky, kterou se upeviuje do vietene.

Uchopit vfeteno a povolit upeviiovaci matici az do okamziku, kdy upina¢ dovoli pfisluSenstvi upevnit.

Namontovat prvek pfisluSenstvi tak, aby minimainé 10 mm stopky bylo zasunuto do vfetene.

Pomoci klice dukladné dotahnout upeviiovaci matici vietene.

Préce s bruskou
Zvolit vhodny nastroj k danému druhu préce. Pfed zahajenim prace je tfeba brusnému kotouci umoznit, aby dosahl piné otacky.

O R | G I N A L N A VvV O D U



@

Do zabéru s materialem pfikladat pouze rotujici brusny kotou.

Na néradi vyvijet pouze takovy pfitiak, jaky je k obrabéni materialu vhodny. P¥ili§ velky pfitlak maze poskodit brusny kotoug a zvysit riziko vzniku
Graz(.

Béhem prace mohou vznikat jiskry a mohou se uvoliiovat kusy obrabéného materialu. Je tfeba dbat na to, aby jiskry a uvolnéné kusy nezplisobily
ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit vybuch naradi a vazné
Urazy. Rozpoustédia pouzita k Cisténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zplisobit zmék&eni tésnéni.

Pred zahajenim préace néafadi dikladné vysusit.

V piipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néfadi je tfeba nafadi okamZit& odpajit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického systému, mohou
znicit nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pied kazdym pouZitim

Odpojit néradi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pes vstup vzduchu.

Pripojit nafadi k pneumatickému systému a uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni prostredek dovniti nafadi
a vycistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Ucelu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje se pouZit olej
SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického néradi.

Néfadi pfipojit a uvést do chodu na kratky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.

ytfit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na néfadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbérské cinnosti

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. Unasece, nastrojové upinace a vietena
je tfeba udrZovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarskeé dilny. Jestlize bylo
néradi pouzivano bez pouziti doporu¢ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek naradi zkratit.

Odstrafiovani poruch
Okamzité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZivani nafadi prerusit. Prace s pokozenym naradim mize zpUsobit traz. VeSkeré opravy nebo
vymény prvki nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Néfadi ma pfili§ pomalé Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést néfadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit k rotoru.
otacky nebo se neuvede Uvést néfadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje miiZe zplisobit pokles vykonu néfadi.
do chodu V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpe&uje pozadovany pritok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru. Umémé s
vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat.
Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$§im vykonem.

Néafadi se uvede do chodu,
ale potom zpomali

Provéfit, zda pouZivané hadice maji vnitfni primér minimainé 3/8” / 10 mm. Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini hodnotu.
Nedostatecny vykon Presvédcit se, zda je naradi pfislusnym zplsobem vycisténé a namazané.
Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat nafadi do opravy.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakdzéno vyhazovat ho do nddob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuje latky nebezpeg-
né lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji a pfi ochrané Zivotniho prostfedi tim, ze
odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho
opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumatickd briska je naradie pohanané prudom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou rozbrusovacich a brisnych kotiov je
mozné rezat a brusit rézne materialy. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca naradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat celt inStrukciu a riadit' sa podfa nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek kody a Urazy vzniknuté v dsledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim a nedodrzovanim
bezpecnostnych predpisov a odporicani uvedenych v tychto instrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s uréenim mé za nésledok takisto stratu
prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Bruska je vybavena spojkou umoZiujicou pripojenie k rozvodu stlateného vzduchu. K vybave patria aj kii¢e na upevnenie prislusenstva do upinadla.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jed| Hodnota
Katalogové &islo 81108
Hmotnost [kg] 0,60
Priemer vzduchovej pripojky (PT) ["]/ [mm] 1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) ["]/ [mm] 3/8/10
Otacky [min”] 22000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] 6/3;6(81109)
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,63
PoZadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 198
Akusticky tlak (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+£3,0
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,043,
Vibracie (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pogas prace s pneumatickym naradim sa odporti¢a vzdy dodrZiavat zékladné zasady bezpeénosti prace, vEitane uvedenych dalej,
aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poZziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Pregitat v3etky niZSie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie méZe byt pri¢inou Urazu elektrickym pridom, poZiaru alebo poskodenia
zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v indtrukciach sa vztahuje na vSetky néradia pohanané stlacenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpe€nostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri zmene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického néradia je potrebné z dévodov
vyskytu celého radu hroziacich rizik prestudovat bezpeénostné predpisy a naucit sa ich. NedodrZanie vy3Sie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok vznik tazkych Urazov. Instalaciu, zoradovanie a montaZ pneumatického naradia mézu vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici.
Akékolvek zasahy do konStrukcie pneumatického néradia s zakazané. Takéto zasahy mdzu znizit Géinnost naradia a jeho bezpecnost a zvysit
riziko pre obsluhu néradia. Bezpecnostné predpisy nevyhadzujte, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poskodené pneuma-
tické naradie. Néradie je nutné podrobovat periodickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost' tdajov predpisanych normou ISO
11148. Zamestnavatel/pouZivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za G¢elom vymeny vyrobného $titku zakazdym, ked to bude nutné.
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Ohrozenie sUvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prisludenstva alebo dokonca samotného upnutého néstroja méze byt pri¢inou vymrstenia astic materilu ale-
bo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat prostriedky na ochranu o¢i, ktoré odolévaji narazu. Stupefi ochrany sa musi zvolit podfa
druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, &i je obrabany predmet dokladne upevneny. Je treba pravidelne kontrolovat, ¢i
otacky nastroja nie st vyssie, nez hodnota uvedend na vyrobnom §titku naradia. Kontrola sa musi uskutoénit bez namontovaného néstroja a podfa
pokynov vyrobcu. Je potrebné sa presvedCit, ¢i iskry a Ulomky vznikajlice pocas prace nepredstavujd zdroj ohrozenia. Pred vymenou upnutého
nastroja alebo pred udrzbou je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. Sustavne je nutné zohfadnovat riziko hroziace nezainteresovanym
osobam.

Ohrozenie sUvisiace so zachytenim a navinutim
Ohrozenie spocivajuce v zachyteni a navinuti moze sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. MoZe k nemu dojst vtedy, ked sa volné
Casti odevu, bizutéria, vlasy alebo rukavice dostanu do nebezpecnej blizkosti rotujiiceho nastroja alebo prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie sUvisiace s pracou s naradim

Aby nedoslo k poraneniu rik alebo inych Casti tela, je nutné sa vyhybat kontaktu s rotujucim vretenom a upnutym nastrojom. Pri pouzivani naradia
mdzu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrisenie nebo vysoka teplota. Na ochranu
rik je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a
vykonom néradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni elit beznym alebo neocakévanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy
obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti udrZanie rovnovahy a bezpe&nost. Pri praci pouZivajte ochranné okuliare, odportca
sa pouzivat vhodné rukavice a ochranny odev. NepouZivajte rotacny pilnik pri rychlosti prekracujlcej menovitd rychlost. Pri praci s naradim nad
hlavou je predpisané pouZitie ochrannej prilby. Budte opatrni, nakofko upnuty nastroj po uvolneni vypinaca este urcity ¢as rotuje. V zavislosti od
obrabaného materiélu je potrebné zohladfovat nebezpecenstvo vybuchu alebo poziaru.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouZivani pneumatického naradia na pracu spocivajlcu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretaZenia rik, pazi, ramien,
krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického néradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie, ktoré spo¢iva v spravnej polohe cho-
didiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezarucuj udrzanie rovnovahy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit
postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a Uinave. Ak obsluha pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujlci sa pocit nepohodlia,
bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie, palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat
zamestnavatefa a priznaky konzultovat s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napéjania. PrisluSenstvo a prevadzkové materily
pouZivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca. NepouZivajte prislusenstvo inych rozmerov a typov. Pogas préace alebo po jej
ukonéeni sa vyhybaijte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, mdZe byt aj hortici. Skontrolujte, ¢i maximaina pracovna
rychlost upnutého nastroja je vy$Sia neZ menovita rychlost brasky. Skontrolujte, ¢i maximaina pracovna rychlost upnutého nastroja je vys$ia nez
menovita rychlost naradia. Na brusku nikdy nemontujte poSkodeny brasny kotd€, rezny kotd¢ alebo frézku. Poskodeny brdsny kotd¢ moze spdso-
bit velmi fazky alebo smrtelny draz. Nepouzwaﬁe prasknute alebo polamané kotuce alebo kotuce, ktoré spadli na zem. PouZivajte iba povolené
nastroje na upinanie so zodpovedajlcim priemerom uplnacej stopky. Pozornost je potrebné venovat' skutocnosti, ze prl dihdej hriadeli (t.). dizka
medzi koncom upinacieho puzdra a bodom montaze) je nutné adekvatne znizit otacky v bode montaze. Skontrolujte, &i dizka néstrojovej stopky
upnutej v skluovadle néradia je najmenej 10 mm (si¢asne je nutné vziat do Uvahy pokyny vyrobcu upinanych néstrojov). Dbajte na to, aby ste sa
nedopustili omylu pri volbe priemeru upinacej stopky nastroja a jeho prispdsobeni priemeru skluovadla pneumatického naradia.

Ohrozenie stvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady st hlavnymi pri¢inami irazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim néradia a na nebezpegenstvo
potknutia sa o rozvody stlaéeného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. Mdzu tu existovat skryté zdroje ohrozenia ako rozvody
elektriny alebo iné Uzitkové vedenia. Pneumatické néradie nie je uréené na pouZivanie v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si
uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi ¢astami elektrickych zariadeni naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste
pouZivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade po$kodenia pouZivanym naradim mohli predstavovat
zdroj ohrozenia.
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Ohrozenie sUvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouzivani pneumatického naradia mozu spdsobit zhorsenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny, vrodenych chyb,
astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlice preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohro-
zenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod
vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimainemu vireniu prachu v pra§nom prostredi. Tam, kde vzniké prach a pary, musi mat
eliminécia zdrojov ich emisie prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlucovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu
alebo dymu musia byt spravne prevadzkované a udrZiavané podra pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu dycha-
cich ciest podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpecnosti a ochrany zdravia pri préci. Obsluhu a idrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo narastu koncentrécie par
a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podla pokynov navodu na obsluhu. Obrabanie
tuhych materidlov mdze spdsobit vznik par a prachu, ktoré moZu vytvorit atmosféru s nebezpeéenstvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Vlystavenie silnému hluku bez zodpovedajicej ochrany mdze sposobit trvalt a nevratna stratu sluchu a iné problémy, ako je Sumenie, zvonenie,
bzuanie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlce preventivne opatrenia zamerané na
tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika méZu zahrnovat pouZitie timiacich materialov zabrariujdcich chveniu obrabaného
predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu podla pokynov zamestnévatela a podla predpisov bezpe¢nosti a ochrany
zdravia pri praci. Obsluhu a UdrZbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podra pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziadu-
cemu ndrastu hladiny hluku. Ak je naradie vybavené timicom, je vZdy nutné dbat na to, aby bol pogas pouzivania naradia spravne namontovany.
Néstroje na upinanie do néradia je potrebné vyberat, udrzZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa
zabréani neziaducemu nérastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy moZu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenéch. Néradie drZte rukami o najdalej od skfucovadla
skrutkovada. Pri préci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravcenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické néaradie pouzivat. Potom informuite o tejto skutoénosti zamestnévatela
a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a UdrZzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov névodu na obsluhu. Tym sa
predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. NepouZivajte opotrebované alebo chybne licujice nastavce. MoZe to spdsobit znaény narast hladi-
ny vibrécii. Nastroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podla pokynov navodu na obsluhu.
Tym sa zabrani neziaducemu narastu hladiny vibracii. Tam kde je to mozné, musi sa pouZzit krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat
hmotnost naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia. Néradie drzte lahko ale pevne a zohladnite vyvijand reakénu silu, nakolko
ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi. Nespravne namontovany alebo poskodeny upnuty nastroj moze
spdsobit nérast hladiny vibréci.

Doplriujuce bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaceny vzduch mdze spdsobit tazké Urazy:

- ked sa naradie nepouZiva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vZdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak vzduchu v privodnej
hadici a odpojte naradie od rozvodu stla¢eného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavaijte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie si poskodené alebo uvolnené.
Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre
zabezpecCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poSkodeniu pouzit hadicové tfne a ochranné objimky. PrekraCovat
maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpeci poZzadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické néradie je potreb-
né napédjat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak sicasne Cistota ako aj navih¢enie vzduchu olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné
kontrolovat' pred kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca. Zabezpedi sa tak spravne prevadzkovanie naradia
a predlZi sa jeho Zivotnost. V pripade pouZivania dodatoCnych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, &i bolo naradie
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spravne a dokladne upevnené. Je potrebné zaujat vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat normainy alebo neo¢akavany pohyb naradia
vyvolany kratiacim momentom.

Je potrebné davat pozor na okolie pracoviska, briska méZe ¢okolvek lahko prerezat. Na rezanie nepouzivat brisne kotuce a nastroje uréené na
briisenie bo¢nou plochou.

Nepouzivat kotice uréené na rezanie alebo na frézovanie.

Samoupevnovacie kotice brisneho papiera je potrebné na podusku brisky umiestnit koncentricky.

Po vypnuti brasky je potrebné pockat, aZ sa rotujlci nastroj Uplne zastavi, a aZ potom brisku odloZit.

Pred montéZou dodatoéného prisluSenstva je potrebné sa presvedit, ¢ maximaine otacky prisluSenstva st vy33ie neZ otacky brusky. Ne je dovolené
pouzivat prisluSenstvo, ktoré mainé rozmery nez aké suuvedené vnavode. Zabudované nastroje samusia do upinadla naradia pevne a dokladne upev-
nit. Na prispdsobenie priemeru vretena brisnemu kot(¢u nepouzivat puzdra a redukéné krizky.Brasne nastroje je potrebné prechovavat a pouzivat
podfa ndvodu vyrobcu prisluenstva. NepouZivat poskodené prisludenstvo. Prisludenstvo s akymikolvek vadami sa musi okamzite vymenit za nové
a spravne. Kontrolovat stav vretena a upinadiel ndradia z pohladu opotrebenia alebo poskodenia.

S briskou nepracovat v mieste s vysokym nebezpegenstvom vybuchu.

Iskry vznikajuce pocas prace mozu spdsobit poZiar.

Po montazi brusneho kotuca uviest néradie na cca 30 sekund do chodu v bezpeénej polohe. Ak by boli spozorované velké vibracie alebo iné
zavady v spravani sa brisky, zariadenie okamzite vypnut.

Pred nasledujicim uvedenim brisky do chodu je potrebné vietky zavady odstranit.Je potrebné sa presvedgit, ¢i otacky brasky nie su vy3sie
nez ako je uvedené na Stitku zariadenia. PoCas obrabania niektorych materidlov méze vznikat jedovaty alebo horlavy prach a plyny. Je potrebné
pracovat v dobre vetranych miestnostiach a pouZivat' prostriedky osobnej ochrany.

Pri volbe ochrannych prostriedkov je potrebné vziat do tvahy druh obrdbaného materidlu.

Je potrebné sa presvedcit, €i iskry a odpady vznikajlce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany ako rukavice, zasteru a prilbu.

V pripade ak naradie s namontovanym brisnym koti¢om spadne, pred opatovnym uvedenim do chodu skontrolovat stav brisneho kotuca.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim néradia je potrebné sa presvedCit, Ci niektory z prvkov pneumatického systému nie je poSkodeny. V pripade zistenia posko-
deni je potrebné vadné prvky okamzZite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vndtri néradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporicany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci o najefektivnejsie vyuZitie
naradia a predIzi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umozriujicu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (I1)

Na una$ac naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku préci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prislusenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.

Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznacuje otacky suhlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R - otacky proti smeru
ota€ania hodinovych ruciciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripajit néradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8" / 10 mm. Prekontrolovat, ¢i je hadica dimenzovana na
tlak minimalne 1,38MPa. (1ll)

Uviest naradie na niekolko sekind do chodu a presvedcit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibrécie.

Montéz a vymena prislusenstva (IV)

PresvedCit sa, ¢i su maximélne otaCky prislusenstva vy3Sie nez otéacky brisky. Je potrebné sa riadit pokynmi vyrobcov brasnych elementov z
pohfadu otacok a dizky upinacej stopky, aka ma byt zasunuta do vretena.

Chytit vreteno a odskrutkovat upeviiovaciu maticu, az pokym nebude mozné nastroj do upinadla zasundt.

Namontovat prvok prislusenstva tak, aby do vretena bolo zasunutych minimaine 10 mm stopky nastroja.

Pomocou klticov dokladne zaskrutkovat' upevriovaciu maticu na vretene.
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Préca s bruskou

Zvolit nastroj vhodny pre dany pracovny postup. Pred zahajenim prace je potrebné brisnemu kotuéu umoznit, aby dosiahol piné otacky. Ku
materidlu prikladat iba rotujuci brisny kotu¢. Na naradie vyvijat iba taky pritlak, aky je na obrabanie materialu potrebny. Prili§ velky pritlak moze
poskodit brasny kotu¢ a zvysit riziko vzniku drazu. PoCas prace mozu vznikat iskry a moZu sa uvolfiovat kusy obrabaného materidlu. Je potrebné
dbat na to, aby iskry a uvolfiujlce sa kusy nespdsobili ohrozenie na pracovisku.

UDRZBA

Na Gistenie naradie nikdy nepouZivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit vybuch naradia a
vazne zranenia.Rozpustadio pouzité na Cistenie rukovéti naradia a skrine moze spdsobit rozméké&enie tesneni.

Pred zahajenim préace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidemost v &innosti naradia, je potrebné naradie okamZite odpajit od pneumatického systému.
Vsetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecisteniu. Necistoty, ktoré sa dostani do pneumatického systému, mézu
znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim

Odpojit néradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZzitim nadavkovat malé mnoZstvo konzerva¢ného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekiind. Umozni sa tym rozviest konzervaény prostriedok vo vnutri
néradia a vygistit ho. Opat odpajit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnutra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odporuca sa pouZit olej SAE
10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouZit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi mdze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske Cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditelné akékolvek stopy poSkodeni. UnaSace, nastrojové upinadia a
vretena je potrebné udrziavat v istote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevéadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personélu opravarenského
zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napéjania vzduchom, je potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portich
Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poskodenym néradim moZe byt pri¢inou vzniku
Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskuto€nené kvalifikovanym personalom opravneného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekofko sekind do chodu. Lopatky sa mohli prilepit
ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnozstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moze spdsobit
pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vy¢istit pohon.

Néaradie mé prili§ nizke otacky alebo
ho nie je mozné uviest do chodu

Kompresor nezabezpeuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa uvédza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripajit ku
kompresoru s vy$8im vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maji vnatorny priemer minimélne 3/8” / 10 mm. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na

Nedostatoény vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, &i je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat' naradie do opravy.

Néradie sa uvedie do chodu ale
potom spomali

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad, nakolko obsahuje
latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivot-
ného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného
odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus csiszold egy megfeleld nyomasu siiritett levegével meghajtott szerszam. Vago- és csiszol6 tarcsak segitségével kilénbdzé anya-
gokat lehet vele darabolni és csiszolni. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott mddja az 5 percig tarto,
révididejli munkavégzés, majd a szerszam kihlilésének érdekében varni kell 30 percet. A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és biztonsa-
gos mikodése a megfeleld lizemeltetéstdl fligg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi eléirasok és a jelen utasitdsok be nem tartasa miatt keletkezé karokért a
szallité nem vallal felelésséget. A szerszdm nem rendeltetésszerii hasznélata, és egyszersmind a szerz6dés be nem tartasa miatt a felhasznalé
elveszti a garanciahoz valé jogat.

TARTOZEKOK

A csiszologép el van latva egy, a siiritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kézott talalhatdk tovabba a kiegészitd
tartozékoknak a tokmanyban vald rogzitésére szolgald kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam 81108
Suly [kg] 0,60
Alégcsatlakoz atmérdje (PT) ["]/ [mm] 1/4
Alégtomld (belsé) atmérdje ["]/ [mm] 3/8/10
Fordulatszam [perc] 22000
Tokmanyatméré [mm] 6/3;6(81109)
Maximalis {izemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivént Iéghozam (6,2 bar nyomasnal) [I/perc] 198
Akusztikus nyomas (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+£3,0
Akusztikus teljesitmény (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,043,
Rezgés (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett leveg8s szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités veszélyének csokkentése,
valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitasokkal egyiitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizhdz vagy testi sériiléshez vezethet. A
kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfeleld nyomasu siiritett levegével mikddtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalénos biztonsagi rendszabélyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt vagy pneumatikus eszkoz kdzelében végzett munka esetén, a
szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Gtmutatét. A fentiek elhanyagoldsa komoly testi sériilések forras lehet.
A pneumatikus eszkoz telepitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus
eszkozt. A modositasok csdkkenthetik a hatdsossagot és a biztonsag szintjét, valamint ndvelhetik az eszkdz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne
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dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkdz kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkdzt, ha az sérillt. Az eszkozt rendszeres
id6kozonként ellendrizni kell az 1ISO 11148 szabvany éltal eldirt adatok lathatésaga szempontjabdl. A munkaaddnak/ felhasznalénak a gyartéhoz
kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhatja.
Mindig hasznalni kell itésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6zédni réla, hogy a
megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Rendszeresen meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkoz fordulatszéma nem Iépi til az adat-
tablan megadott értéket. Az ellenérzést beszerelt betét szerszam nélkill, a gyarto ajanlasai szerint kell elvégezni. Gy6z6djon meg réla, hogy munka
kézben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen veszélyt. A betét szerszam cseréje vagy karbantartas elétt csatlakoztassa le az
eszkozt az energiaforrasrél. Mindig figyelembe kell venni a kivilalld személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapéssal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz ésivagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a laza ruhazatot,
ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a szerszdmba behelyezett betéthez émi, hogy ne vagja le a karjat vagy mas testrészét. Az eszkdz hasznélata a
kezelé kezére veszélyes lehet, a kéz zizédhat, ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet vagy megéghet. Akéz védelmére megfeleld
véddkesztyit kel felvenni. A kezel6nek, valamint a karbantartast végzo személyzetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az
eszkoz darabszamat, tdmegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozga-
soknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. Védészemiiveget kell viselni, ajanlatos
a megfeleld védokesztyli és védéruha is. Ne hasznalja rotormarét a névieges fordulatszamot meghaladé fordulaton. Ha a feje felett dolgozik az
eszkozzel, hordjon véddsisakot. Legyen dvatos, mivel a betett szerszam még forog egy ideig, miutan elengedte az inditd berendezést. A megmun-
kalt anyagtol figgéen figyelembe kell venni a robbanas- vagy tlizveszélyt.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkéhoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a keze, karja, valla,
nyaka vagy a testének méas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezelének kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja
a labfej megfeleld helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztosito testhelyzeteket. A kezelének hosszantarté munkavégzés
soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetleniil érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel olyan tineteket
észlel, mint: tartds vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyel-
men kivil, széljon err8l a munkaadojanak, és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezelé ki van téve annak, hogy elfarad a keze, karja, valla,
nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezelének kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja
a labfej megfeleld helyzetét, és keriinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhelyzeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés
soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezeld olyan tiineteket
észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égd érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyel-
men kivil, széljon errl a munkaaddjanak, és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, mieldtt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méreti és tipusu tartozékot
hasznéljon. Ne hasznaljon mas méretii vagy tipusu tartozékot. Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forr6 vagy éles lehet.
Ellendrizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névieges fordulat-
szadma. Ellendrizze, hogy a betett szerszdm megengedett maximalis fordulatszdma nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névleges
fordulatszama. Soha nem szabad csiszoldtarcsat, vagétarcsat vagy mardfejet szerelni a polirozd gépre. A sériilt csiszolotarcsa rendkivil komoly
balesetet vagy akar haldlt is okozhat. Ne hasznaljon repedt vagy torott tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Csak megengedett szerszam
betétet hasznaljon, olyat, amelynek &tmérdjii a befog tiiskéje. Figyelni kell arra a tényre, hogy a szerelési pont fordulatszamanak csokkentettnek
kell lennie, tekintettel a hiively vége és a szerelési pont kdz6tti tengely megndvelt hosszéra. Gydz6djon meg rdla, hogy az eszkdz tokmanyaba be-
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nyomott tliske minimalis hossza legalabb 10 mm (figyelembe kell venni a behelyezendé szerszam gyartéjanak ajanlasait is). Ki kell zarni a tévedés
lehetéségét a behelyezett szerszam tiiskéjének atmérdje, és a pneumatikus eszkdz tokmanya egymasnak megfeleldek legyenek.

A zaj éltal okozott veszélyek

Ha véddeszkdz nélkil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat, mint példaul
fillzigas (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmdgés a flilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellenérzé eszkozoket kell bedllitani ezek
kontrollalasara. A veszély csékkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartalmazhat, mint példaul hangtompité anyagok, amik
megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasz-
néljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkertilhetd a
zajszint szlikségtelen ndvelése. Ha a pneumatikus szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6zddni arrél, hogy az rendesen fel
van szerelve a szerszam hasznéalatakor. A kezelési Utmutaté ajénldsai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét
szerszamokat. Ez lehetévé teszi a zaj sziikségtelen ndvekedésének elkerilését.

A g6zokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendellenességet, aszt-
mat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfeleld ellendrzé eszkézoket kell beallitani ezeknek a veszélyeknek a kontrollalasa-
ra. A veszély felbecsiilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kdzben keletkezd porra, és a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére.
Alevegd kilépd nyilasat tgy kell iranyitani, hogy minimélis legyen a por felkavarasanak lehet6sége poros kémyezetben. Ott, ahol por vagy g6z
keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellendrzése a kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkezé por vagy fiist dsszegyijtését,
eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkcidt megfelelden hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyarté ajénlasainak megfeleléen. A munkaadd
utasitasanak, valamint a higiénia és biztonséagi kovetelményeknek megfeleléen hasznéljon a 1égutak védelmére szolgald eszkdzt. A pneumatikus
eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és gdzemisszié minimalizalasat. A kezelési
Utmutat6 ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalédott, betét szerszdmokat, hogy el lehessen keriilni a por és
a g6z keletkezésének ndvekedését. Bizonyos anyagok megmunkalasakor olyan g6zok és porok keletkezhetnek, amelyek robbanasveszélyes
elegyet képezhetnek.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek vald kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a csavarkulcsok
fészkétdl. Alacsony hdmérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha zsib-
badast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat,
majd tajékoztatni kell a munkaaddt, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatoé szerint kell
elvégezni, ezzel elkertilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése. Ne hasznaljon elkopott vagy rosszul illesztett szerszdmot, mivel ez a rezgés
szintjének jelentds emelkedését okozhatja. A kezelési utmutatd ajénlésai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott, betét
szerszamokat. Ez lehetdvé teszi a rezgésszint sziikségtelen névekedésének elkerllését. Ahol ez lehetséges, védd szerelvényt kell alkalmazni. Ha
ez lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szilkséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély ltalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot. A rosszul beszerelt vagy
sériilt betét szerszamok a rezgésszint emelkedését okozhatjak.

A pneumatikus szerszamokra vonatkoz plusz biztonsagi utasitasok

A siiritett levegé komoly sérlléseket okozhat:

- mindig zérja el a levegét, engedie ki a tomlbél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betéplalasrol, ha nem hasznalja, vagy
tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne irdnyitsa a levegét magara vagy valaki masra.

Atoml6 altal okozott ités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdml6 vagy a csatlakozok nincsenek-e megsériilve vagy kilazulva.
A hideg levegdt a kéztdl tavol kel iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét hasznalnak (Claw csatlakozo), biztosité
tiiskeéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni a tomik kozotti, valamint a tdmld és a szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megeldzése
érdekében. Ne 1épje tll a szerszdmra megadott maximalis nyomast. Soha ne hordozza a szerszamot a tdmiénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a stiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a siiritett levegd
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megfeleld hozamat. TUl nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat
szlrérendszeren és olajozon keresztill kell betdplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését.

A sz(ird és az olajoz6 allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sziirét, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl
hianyzé olajat.

Ez biztositjia a szerszam helyes (izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. Kiegészité fogantyik vagy szoritd allvanyok alkalmazésa
esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszamot kellé médon és biztosan rogziteni kell.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetdvé teszi, hogy a szerszamnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis vagy varatlan mozgasait
meg tudja tartani.

Figyelni kell a munka kdrnyezetére, a csiszolé nagyon kdnnyen el tud vagni valamit. Ne hasznéljon olyan csiszolékorongot és oldalfelilettel vald
csiszolasra, vagasra kialakitott szerszamokat.

Ne hasznaljon vagékorongot vagy marétarcsat.

Az dntapadd csiszolokorongokat kdzpontosan kell a csiszold parnajara felhelyezni.A csiszol6 kikapcsolasa utan addig ne tegye le, amig a forgd
tarcsa meg nem all.

A kiegészitd tartozékok felszerelése el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a tartozék maximalis fordulatszdma magasabb, mint a csiszolégépé.
Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyek befogasanak mérete mas, mint a kezelési utasitasban megadott méret. A behelyezhetd szer-
szamokat er8sen és biztosan kell rogziteni a gép tokmanyaban. Ne hasznaljon szikité hiivelyeket és gydriiket, hogy a gép fogofejének méretét
hozzdigazitsa a csiszolokorong méretéhez.

A csiszoléelemet a gyartd utasitasainak megfelel6en kell tarolni és hasznalni. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibas tartozékot azonnal
ki kell cserélni Gjra és hibatlanra. Ellendrizze a forgéfejet és a szerszamtokmanyokat elhasznalodas és sérilésmentesség szempontjabdl.

Ne dolgozzon a csiszoldgéppel erdsen robbanasveszélyes helyeken.

A munka kdzben keletkezd szikrak tiizet okozhatnak.

A csiszoldkorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 masodpercre. Azonnal éllitsa meg a berendezést, ha rezgést
vagy mas rendellenességet észlel a csiszologép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a csiszolégép beinditasa el6tt.

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a csiszolégép fordulatszama nem Iépi til az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgezé vagy éghet porok és gézok.

Jol szelléztetett helyiségben kell dolgozni, és egyéni véddeszkdzoket kell hasznalni.

A véddeszkozok kivalasztasakor figyelembe kell venni a megmunkalandé anyag fajtajat.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezd szikrak és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Hasznéljon egyéni védBeszkdzoket, mint pl. védbkesztyit, kotényt, sisakot.

Amennyiben a csiszoldkoronggal felszerelt eszkdzt elhagyja, a kovetkezé bekapcsolasa elétt alaposan ellendrizni kell a csiszoldkorong allapotat.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zddni arrél, hogy a siritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben sériilést vesz észre,
az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett leveg6 rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében dsszegydilt kon-
denzviztél.

A gép csatlakoztatésa a sdiritett levegé rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép legmegfelelébb
hasznélatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

Alevegd belépési nyilas menetéhez erdsen és biztosan csavarozza fel a siiritett levegd tomidjének csatlakoztatasat lehetévé tevo csatlakozot. (11)

A gép forgotengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfelelé szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz csak olyan tartozé-
kokat hasznéljon, amelyek iitve miikodd gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel forgasiranyt. Az F bet(i az éramutatd jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az 6ramutat jaraséval ellentétest.
Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” / 10 mm &tmérdji tomidvel a sritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilardsaga
minimum 1,38MPa. (Ill)
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Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (IV)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszdma nagyobb, mint a csiszoldgép fordulatszéma. A fordulatszam és a tokményba
befogott szar hosszanak tekintetében a csiszolokorong gyartajanak elGirasait kell betartani.

Fogja meg a tokmanyt, és lazitsa ki a rdgzit6 anyat egészen addig, amig a tokmanyba be lehet helyezni a tartozékot.

Szerelje be a tartozékot Ugy, hogy a tokmanyban minimum 10 mm legyen befogva a szarbdl.

Akulcs segitségével biztosan és erésen hiizza meg a rogzitd anyat a tokményon.

Munkavégzés a csiszologéppel

Az adott munkénak megfeleléen valassza meg a szerszamot. A munka megkezdése el6tt meg kell engedni, hogy a csiszoldkorong elérje a teljes
fordulatszamot. Az anyaghoz csak a forgd csiszolékorongot érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast fejtsen ki, amekkora sziikséges az anyag megmunkalasahoz. A tul nagy nyomas kérosithatja a csiszolékoron-
got, és ndveli a sértilések keletkezésének veszélyét az anyagon. .

A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrol levalhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a szikrak és a levalt
anyagdarabok ne okozzanak veszélyhelyzetet a munkahelyen.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkéz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a szerszam felrob-
banhat és sulyos sériilést okozhat.

Aszerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt alaposan szaritsa
ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkéz mikodésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegé rendszerrél.

A siiritett leveg® rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyezddések, amelyek bekertilnek a siritett levegé
rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztil.

Csatlakoztassa a gépet a slritett levegd rendszerre, és inditsa be koriilbeliil 30 masodpercre. Ez lehet6vé teszi, hogy a konzervald szer eloszoljon
a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a s(ritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat téltsdn a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil. Ajnlott a siritett
levegs eszkdzok karbantartdsahoz készilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be egy révid idére.

Figyelem! AWD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj kérosithatja a gép tomitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkéz minden hasznélata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatéak-e valamilyen sérilés nyomai. A forgécsapokat,
tokmanyokat és a forgotengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Gzemdranként az eszkéz javitomihelyben at kell nézetni szakképzett szereldvel. Ha az eszkdzt nem az ajanlott levegdellato
rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas
Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel térténé munkavégzés sériilé-
sekhez vezethet. Az eszkdzén minden javitast vagy elemcserét javitémiihelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetség lda

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany masodpercre. A lapatok hozzaragadhattak
a forgorészhez. Inditsa be az eszkdzt korilbelil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tul sok olaj a gép
teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz tul lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.




D)

Hiba Lehetss

) d

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegyiilt levegdvel indul be. A tartaly kidirilésének

Agép beindul, mejd lelassul mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzé levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tomlének legalabb 3/8” / 10 mm az atmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a maximalis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a
gépet szervizbe.

Atdnkrement eszkdz Ujrafelhasznalhaté nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egészségre és a kornye-
zetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és a természeti kdrnyezete védelmét
azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtdhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét,
szlikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban térténd visszanyerés.



CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul pneumatic este o sculd alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand discuri abrazive taietoare i de sle-
fuire este posibila taierea si slefuirea diferitelor materiale. Scula nu este prevazyta de a functiona non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal
adica cel mult 5 minute dupa cre trebuie se réceascé pe o perioada de 30 de minute. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde de
exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia i sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si asuma raspunderea.
Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate fixa inzestrarea
suplimentara in dispozitivul de prindere.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog 81108
Greutatea [kg] 0,60
Diametrul de racordare cu aer (PT) ["]/ [mm] 1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer ["]/ [mm] 3/8/10
Rotatji [min”] 22000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] 6/3;6(81109)
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [/min] 198
Presiunea acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+3,0
Putere acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 95,0430
Vibratji (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 14415

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatjii personale de lucru,
totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale. Notiunea

“sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de siguranta

Inainte de a incepe sa instalatj, lucrati, reparati, intretineti si s& schimbati accesoriile sau in cazul in care lucrati in apropierea uneltei pneumatice
datoritd numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s& intelegefi instructiunile de sigurantd. In cazul in care nu efectuati aceste activitati se
poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul pieselor pneumatice poate fi efectuata doar de catre persoane calificate si instruite. Nu
modificati unealta pneumatica. Modificérile pot diminua eficacitatea si nivelul de sigurantd precum si méresc riscul operatorului uneltei. Nu aruncati
instructiunile de sigurant, trebuie s& le transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariatd. Unealta tre-
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buie inspectata periodic pentru a descoperi vizibilitatea informatiilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legatura
cu producatorul pentru a schimba placuta nominald de fiecare datd cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Deteriorarea obiectului prelucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie sé purtatj in
permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie s& corespunda muncii prestate. Trebuie s va asiguratj c obiec-
tul prelucrat este fixat sigur. Verificati in mod regulat daca turatia uneltei nu este mai mare decét valoarea vizibila pe placuta nominala. Controlul
trebuie efectuat atunci cand unealta introdusa nu este montata si in conformitate cu recomandérile producétorului. Asigurati-véa cd scanteile si
bucétile desprinse in timpul lucrului nu cauzeaza pericol. Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta introdusa sau
inainte de intretinere. Trebuie sa aveti mereu in vedere riscul posibil fatd de persoanele straine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau manusile nu se afla
departe de unealta sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Pentru a preveni taierea mainilor si a altor parti corporale trebuie sa evitati contactul cu axul in miscare si cu unealta introdusa. Utilizarea uneltei
poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi manusi potrivite pentru protectia maini-
lor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu cantitatea, masa si puterea uneltei. Tinetj unealta corect. Fiti
pregatiti in permanenta sa vé opuneti miscérilor normale precum i celor neasteptate si aveti mereu la dispozitie ambele méini. Pastrati-va echilibrul
si mentineti o pozitie siguré a picioarelor. Trebuie sa utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate si a hainelor de
protectie. Nu utilizati pilitorul rotativ la turatii care depésesc viteza nominala. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o casca
de protectie. Fiti prudenti deoarece unealta introdusa se roteste ceva timp dupa eliberarea uneltei de declansare. In functie de materialul prelucrat
trebuie sa luatj in considerare pericolele legate de explozie sau incendiu.

Pericolele legate de migcarile repetate

Atunci cand utilizati unealta pngumatica pentru lucrul ce consta in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul palmelor, bratelor, umerilor,
gatului sau alte parti corporale. In caz de utilizare a uneltei pneumatice, operatorul trebuie sa mentina o pozitie confortabila care asigura pozitia corecta
a picioarelor si evitatj pozijile ciudate sau care nu asigura echilibrul. Operatorul trebuie sa schimbe pozitia in caz de lucru indelungat, acest fapt permi-
te evitarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul prezintd simptome cum ar fi: disconfortul durabil sau repetat, durere, pulsuri de durere,
furnicare, intepenire, usturime sau rigiditate, nu trebuie sa le ignore, ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce constd in migcari repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona palmelor, bratelor,
umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o pozitie confortabild care asigura
agezarea corecta a talpilor i evitafi pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul trebuie sa schimbe pozitia in cazul in care Iu-
creaza mult timp, acest fapt ajuta la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort
durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire, asturime sau intepenire. Nu trebuie s& le ignore ci sa informeze angajatorul despre
acest fapt si sd apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizatj accesorii §i materiale de ex-
ploatare de dimensiunile si tipurile, recomandate de producator. Nu utilizatj acesorii de alte dimensiuni si tipuri. Evitati contactul direct cu unealta
introdusa n timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite. Verificati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare
decét turatia nominala a masinii de slefuit sau a polizorului. Verificati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominala
a uneltei. Nu montatj niciodata discul abraziv, discul de téiere sau freza pe masina de slefuit. Discul de slefuit care se deterioreaza poate cauza
rani foarte grave sau poate duce la moarte. Nu utilizati discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Utilizatj doar unelte introduse permise
cu diametrul corespunzétor al boltului. Trebuie sa avetj grija la faptul ca turatia punctului de montaj trebuie sa fie mai mica datorita cresterii lungimii
arborelui dintre capétul bucsei si punctul de montaj. Asigurati-va ca lungimea minima a boltului prins in manerul uneltei este de cel putin 10 mm
(trebuie sa luati de asemenea in calcul recomandarile producatorului de unelte introduse). Evitatj erorile la ajustarea diametrului bolfului uneltei
introduse i a bornei uneltei pneumatice.
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Pericolele legate de locul de munca

Alunecdrile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fitj ateti la suprafetele lunecoase care pot apérea datorita utilizarii
uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum
ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinatd pentru uz in zonele expuse la explozii i nu este izolata de contactul cu
energie electrica. Asigurati-vé ca nu exista cabluri electrice, tevi de gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutéj starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte congenitale, astma
si/sau iritatii ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzétoare de control legate de acest tip de pericole.
Evaluarea riscului trebuie s& includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibilitatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a
aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie
controlul acestora in sursa de emisie. Toate functjile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie sa
fie utilizate corect si mentinute conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru caile respiratorii in conformitate cu instructiunile
angajatorului si conform cerintelor de igiend si sigurantd. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandérilor din
instructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi. Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele introduse conform
recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitétii de vapori si pulberi. Prelucrarea anumitor materiale poate duce la aparitia de
vapori si pulberi care creaza pericol de explozie.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, férd protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitivd si iremediabild a auzului precum si la alte probleme,
cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea mijloacelor corespunzétoare de
control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea riscului pot include asemenea actiuni de genul:
materiale de amortizare care previn fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului
precum si in conformitate cu cerintele de igiena si sigurantd. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie s fie realizatd in conformitate
cu recomandarile instructiunilor de operare, permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumaticé este dotata
cu amortizor, trebuie sa va asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj, intreineti si schimbati uneltele uzate
conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitivd a nervilor i a irigérii antebratelor si bratelor. Tineti méinile departe de prizele masinielor de
infiletat. Trebuie s va imbracatj gros atunci cand lucrati la temperaturi scézute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amortjre, furnicare,
durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informati angajatorul si apelati la sfatul unui medic.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului
de vibratji. Nu utilizati ajutaje uzate sau nepotrivite, deoarece acest fapt poate duce la cresterea considerabild a nivelului de vibratii. Selectatj,
intrefineti si schimbatj uneltele introduse uzate conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a
nivelului de vibratji. Acolo unde este posibil trebuie sa montati o piesa de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe
un suport, instrument de tensionare sau de echilibrare. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece
pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare. Uneltele introduse montate necorespunzator
sau deteriorate pot duce la cresterea nivelului de vibraji.

Instructiuni aditionale de sigurant referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminatj aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizatd, inainte de
schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodatd aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau daca nu joaca. Aerul
rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolturi de protectie impotriva posibilitatii de
deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicatd a aerului pentru unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.
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CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, dacd sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va asigura debitul de aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin
intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu ulei.Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul
si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata
durabilitatea ei.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie séte asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea migcarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocata de
momentul de rotatie. Fii atent la mediul incorunjator, polizorul poate téia foarte ugor.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea migcarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocatd de
momentul de rotatie.

Pentru taiere nu intrebuinta discuri abrazive si scule destinate pentru slefuire cu suprafata laterala.

Nu utiliza discuri taietoare sau discuri de frezare.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna polizorului.

Inainte de a pune polizorul deoparte, trebuie asteptat pana la oprirea rotirii sculei respective.

Inainte de a monta inzestrare suplimentara trebuie s& te asiguri, ca viteza ei maxima de rotire este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.

Nu este permisa utilizarea echipamentului cu dispozitive de prindere diferite de cele specificate in instructiuni. Echipamentul (sculele ajutatoare)
trebuie sa fie bine si sigur fixate in dispozitivul de prindere a sculei.Nu intrebuinta bucse si inele de reductie, pentru ajustarea diametrului axului
sculei si a discului abraziv.

Elementele abrazive trebuie pastrate si utilizate conform instructiunilor producétorului lor. Nu utiliza echipament defectat. Echipamentul cu orice fel
de defect trebuie schimbat imediat cu altul nou féra defect.

Trebuie verificatd starea axului si a dispozitivului de prindere a utilajului din punctul de vedere al uzurii sau a defectelor.

Nu lucra cu polizorul in mediu cu pericol de explozie.

Scanteile care apar in timpul lucrului pot fi pricina incendiului.

Dup& montarea discului respectiv, porneste polizorul pe o perioada de 30 de secunde asezat in pozitie sigura.Opreste imediat utilajul, in cazul in
care vei observa vibratjii mari sau alte defcte in comportarea polizorului. Inainte de a porni din nou utilajul, fiecare neregularitate trebuie eliminata.
Trebuie sa te asiguri, ca viteza de rotire a polizoruluinu nu depaseste viteza de rotire inscrisa pe placuta de fabricatie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in incaperi bine
ventilate intrebuintand totodatd si mijloace de protejare personala.

Mijloacele de protejare trebuie sa corespunda situatiei si materialului de prelucrat. Trebuie sa te convingi ca, scanteile si rezidurile care se vor ivi
in timpul prelucrarii nu sunt periculoase.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala adica manusi, sort, casca.

Dacé cumva utilajul cu disc abraziv montat, ar cadea jos, inainte de al pune in functionare trebuie neapérat verificata starea discului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, fnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ¢a, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul constatatarii a
oricarui fel de defect, fara intérziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atagarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei, totodata prelungirea
durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se insureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer.(1l)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar echipament
adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzétoare. Litera F arata ca rotatjile sunt in aceiag directie cum merg acele cesului, Litera R - rotatji contrare
mersului acelor de ceas.

Il NS T R U C T I UNI ORI G I N AL E



Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatje).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8” / 10 mm. Asigura-te, c& rezistenta furtunului nu este mai
mica de 1,38 Mpa.(Ill)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibraji.

Montarea si demontarea echipamentului (IV)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decat viteza de rotire a polizorului. Se recomanda s& se respecte indruma-
rile producatorului discurilor abrazive referitor la viteza de rotire i lungimii dornului, de pe ax.

Tinand axul se desurbeaza piulita de fixare pana la momentul in care este posibild atasarea echipamentului.

Se monteaza elementul echipamentului in asa fel incat dornul de pe ax sa aiba cel putin 10 mm.

Cu ajutorul cheilor, se strange pe ax sigur si tare piulita de fixare.

Lucrul cu polizor

Se alege scula ajutétoare corspunzatoare lucrului care vrem sa-l executdm. Inainte de a incepe prelucrarea respectiva trebuie ca discul abraziv sa
prinda viteza pliné de rotire. Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul abraziv rotitor.

Sc se apasa doar cu forfa necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apdsarea prea mare poate defecta discul abraziv marind totodata
riscul leziunilor corporale.

In timpul prelucrarii se pot ivi scantei cat si se pot rupe fragmente din materialul prelucrat.

Trebuie deci, ca scanteile si fragmentele materialului s& nu provoace pericol la locul lucrului.

INTRETINEREA

Curétind scula, nu intrebuinta nici odata benzind, solventj, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand explozia sculei si in
consecintd leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdériile, care s-ar gasi in sistemul pneumatic pot distruge
utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare ( de ex. WD-40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-l pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul utilajului,
curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, destinat pentru con-
servarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele de fixare si axul
trebuie intrefinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupd 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate autorizat spre a fi
revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer, trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice reparatie sau
schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.
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Posilibitatea eliminarii

Utilajul are rotatiile prea mici
sau nu porneste deloc

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil ca paletele
sa se lipeascd de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei
poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curtata actiarea.

Utilajul porneste iar apoi
ncetineste mesul

Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reugeste sa
completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Putere insuficientd

Trebuie sd te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8” / 10 mm. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima.
Asigura-te cd utilajul este corect curdtat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculoase pentru
sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam s& ajutati activ la administrarea economicé a resurselor naturale cat si la protejarea mediului

natural, predand utilajul

uzat spre a fi recuperat de cétre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare,

este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Los discos de cortar y pulir
permiten cortar y pulir varios materiales. La herramienta no esta disenada para trabajo continuo. El modo de trabajo recomendado es trabajo
intermitente durante 5 minutos, luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende
de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafos ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de seguridad y las
recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propdsito, el usuario pierde también todos los derechos de
garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La magquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con llaves que permiten instalar
equipo adicional en la agarradera.

DATOS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo 81108
Peso [kq] 0,60
Didmetro del conector del aire (PT) ["]/ [mm] 14
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ["]/ [mm] 3/8/10
Rotaciones [min] 22000
Diametro de la agarradera de la herramienta [mm] 6/3;6(81109)
Presion de trabajo méaxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [imin] 198
Presion acustica(PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 84,0+3,0
Energia acUstica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 950430
Vibraciones (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 14415

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

{ATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumética, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de seguridad de
trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario corre el riesgo
del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso de trabajar cerca
de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones de seguridad. En el caso de que
no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instalacion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas
deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No modifique herramientas neuméticas. Modificaciones pueden reducir la
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efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad
y proporcionelas al operador de la herramienta. No use la herramienta neumatica, si esté estropeada. La herramienta debe inspeccionarse pe-
riédicamente para asegurar la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el
fabricante para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean expulsadas con gran
velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de proteccion debe seleccionarse de
acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros. Revise con regularidad
si la velocidad giratoria de la herramienta no excede el valor indicado en la placa de caracteristicas. La revision debe efectuarse sin que se haya
instalado la herramienta reemplazable y de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Asegurese que chispas y fragmentos generados
durante el trabajo no implican ninguin peligro. Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar herramientas reempla-
zables o proceder a realizar el mantenimiento. Siempre considere los posibles riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada, bisuteria, cabello o
guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

Para evitar cortaduras de las manos y otras partes del cuerpo, es menester evitar contacto con el huso giratorio y con la herramienta reemplaza-
ble. El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, raspaduras y
calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente capaces
de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera adecuada. Mantenga la capacidad de resistir
movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos manos disponibles. Mantenga el equilibrio y una posicion de los
pies que garantice la seguridad. Use gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccién. No use lima giratoria a una
velocidad que exceda la velocidad nominal. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use un casco. Tome precauciones,
pues las herramientas reemplazables siguen girando por un tiempo después de soltar el activador. Dependiendo del material procesado, tome en
cuenta el riesgo de explosion o incendio.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer incomodidades de
las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas neumaticas, el operador debe asumir
una posicién comoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar
de posicion durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o
incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo, adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y
consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use accesorios y mate-
riales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones.
Evite contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa. AsegUrese
que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Asegurese
que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables excede la velocidad nominal de la herramienta. No instale jamas el disco
abrasivo, el disco cortador o fresa en la pulidora. Muela abrasiva estropeada puede causar lesiones muy graves o muerte. No use discos rotos o
discos que se hayan caido. Use solamente las herramientas reemplazables permitidas con el didmetro del mandril adecuado. Recuerde también
que la velocidad giratoria de punto de montaje debe reducirse debido al incremento de la distancia entre el extremo del casquillo y el punto de
montaje. Asegurese que la longitud minima del mandril instalado en el mandril de sujecion de la herramienta es al menos 10 mm (tome también
en cuanta las recomendaciones del fabricante de las herramientas reemplazables). Evite errores en los ajustes del diametro del mandril de las
herramientas reemplazables y el sujetador de la herramienta neumatica.
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Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies reshalosas durante el trabajo con la herramienta
y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con cuidado. Pueden existir peligros
latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han disefiado para usarse en atmésferas explosivas y
no estén aisladas del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen
algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando por ejemplo cancer,
defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios adecuados de control en cuanto
a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la herramienta y la posibilidad de levantar del polvo
existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o
vapores, su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el
nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion
de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. EI manejo y el mantenimiento
de la herramienta neumatica deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para evitar un incremento de las
emisiones de vapores y polvo. Procesamiento de ciertos materiales puede generar vapores y polvo, que impliquen el peligro de explosion.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros problemas, como
ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e implementar adecuadas medidas de control
en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir tales acciones como: materiales silenciadores que
impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos
de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo
cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta
instalado correctamente durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo
con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracion

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y los hombros. Man-
tenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos
célidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o0 emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo
con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de
acuerdo con las instrucciones del manual, permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables
gastadas o incorrectas, lo cual podria incrementar significantemente del nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas
reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracién.
Donde sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente. Sostenga
la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibra-
cion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta. No use herramientas reemplazables gastadas o incorrectamente
instaladas, lo cual podria incrementar el nivel de vibracion.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la conduccion
del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no estéan estropeados
o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es me-
nester usar mandriles de proteccion y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la
herramienta. No exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.
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CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso de una presion del
aire de alimentacién demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad.

La herramienta neumética debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacién del aire con
aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con aceite, si
resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.

Adopte una posicién adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden ser causadas por
el momento giratorio.

Preste atencion al ambiente del trabajo, la maquina para pulir puede cortar facilmente.

No use discos y herramientas para pulir con la superficie lateral, para cortar.

No use discos para cortar. Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Después de apagar la maquina, espere antes de que la ponga en una superficie hasta que se detenga.

Antes de instalar otras herramientas, asegurese que la velocidad méaxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la maquina. No
se permite usar equipos con agarraderas de otras dimensiones que las especificadas en las instrucciones. La herramienta instalada debe ser
sujetada de una manera fuerte y segura en la agarradera de la méaquina. No use tubos y anillos reductores para ajustar el didmetro del huso de
la herramienta y del disco abrasivo.

El elemento abrasivo debe almacenarse y usarse de acuerdo con las instrucciones del productor del equipo. No use equipos danados. Equipos
con cualquier defecto debe ser inmediatamente reemplazado con uno nuevo y sin defectos. Examine las condiciones técnicas del huso y de las
agarraderas de herramientas para detectar desgaste y defectos.

No use la maquina en los lugares de alto riesgo de explosién. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendios.

Después de instalar el elemento abrasivo, encienda la herramienta en un lugar seguro por aproximadamente 30 segundos.

Pare la herramienta de inmediato, si se observan grandes vibraciones u otros defectos en el comportamiento de la maquina. Todas las irregulari-
dades deben ser eliminadas antes de que la maquina se encienda de nuevo.

Asegurese que la velocidad giratoria de la maquina no es mas grande que la especificada en la placa de valores nominales.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien ventiladas y use
medios de proteccion personal.

Escogiendo medios de proteccion personal, tome en cuanta el caracter del material procesado.

Asegurese que las chispas y desperdicios generados durante el trabajo no causan ningun peligro.

Use medios de proteccion personal, como guantes, delantal, casco.

En el casi de que el operador tenga que dejar la maquina con el elemento abrasivo instalado, antes de que encienda la herramienta de nuevo,
debe examinar el estado del elemento abrasivo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumatico esta danado. Si se detectan defectos, los elementos
estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor y los conduc-
tos.

Conexién de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garantizara el uso mas
efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera de alimentacién
de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equipos disenado
para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R — rotaciones en la direccién
opuesta a la direccion de manecillas del reloj.
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Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didmetro interno 3/8” / 10 mm. Asegurese que la resistencia de la man-
guera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar y reemplazar equipo (IV)

AsegUrese que la velocidad giratoria maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. Se deben observar las recomen-
daciones del productor del material abrasivo con respecto a la velocidad giratoria y la longitud del mandril en el huso.

Sujete el huso y quite la tuerca hasta que sea posible instalar el equipo.

Instale el elemento de tal forma que en el huso estén al menos 10 mm del mandril.

Usando llaves, apriete la tuerca en el huso.

Trabajos con la méquina de pulir

Escoja la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Antes de empezar el trabajo, permita que el elemento abrasivo alcance su méxima velo-
cidad giratoria. Ponga solamente el elemento abrasivo en movimiento en el material procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el elemento abrasivo
e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el trabajo es posible que se generen chispas y se desprendan fragmentos del material procesado. No permita que chispas y fragmentos
del material procesado causen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y
lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se danen las juntas de la maquina. Seque
la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumético puede estropear
la herramienta y otros elementos del sistema neumético.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequena cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir el liquido de
mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequena cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disenadas para este propdsito. Se
recomienda usar aceite SAE 10 disenado para herramientas neuméticas. Conecte la herramienta y péngala en marcha por un momento.
jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar danos a la herramienta.

Ofras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los conductores, las
agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller. Si la herramienta
se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar lesiones. Todas
las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal capacitado.
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Defecto

Posible solucién

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o no se activa

Aplique una cantidad pequena de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que las
laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una cantidad
pequena de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se activa
pero después desacelera

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor. Mientras
el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

Insuficiente energia

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8” / 10 mm. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor méaximo.
Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen sustancias
peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémico de los recursos naturales
y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los
desechos, es menester reciclarlos.
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