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Ender

Ender 3 Series 3D Printer

Rychla instalace

€ Tento navod je uréen pro fady 3D tiskaren Ender 3.

€ Zvolte vhodné vstupni napéti (220V nebo 110V).

@ JclikoZ se software a hardware neustale vyviji, nemusi
zde byt uvedeny nejnoveéjsi funkcee.

@ Detailni instrukce pro pouziti jsou uvedeny na SD kartg.




PoznamKky

Nepouzivejte tiskarnu jinymi zplisoby, nez které jsou zde uvedeny, aby nedoslo k ublizeni na
zdravi anebo poSkozeni zafizeni.

Neumistujte tiskarnu do blizkosti vznétlivych, explozivnich anebo hoflavych pfedméti. Nejlépe
tiskarnu umistéte do dobie ventilovanych a bezprasnych mist.

Nevystavujte tiskarnu agresivnim vibracim anebo nestabilnimu okoli. To mlZe ohrozit kvalitu tisku.
Napln¢€ doporucene¢ vyrobcem je vhodné pouzit, aby nedoslo k ucpani tiskrany béhem horka anebo
jinému poskozeni tiskarny.

Nepouzivejte jiny napajeci kabel nez dodavany. PouZijte uzemnénou tfivodi¢ovou zasuvku.
Nedotykejte se trysky béhem horkych dni. Nedotykejte se zatizeni béhem provozu, abyste predesli
popaleninam anebo osobni Ujmé.

Nenoste rukavice nebo volné¢ obleceni pii praci s tiskarnou. Tyto volné doplitky se mohou
zaseknout v pohyblivych ¢astech a zptlisobit osobni ijmu nebo poSkozeni tiskarny.

Ocistéte hrot trysky pomoci dodavanych klesti pfedtim, nez tryska vychladne. Nedotykejte se trysky
piimo. To mize zpiisobit osobni Ujmu.

Pravidelné Cistéte tiskarnu. Zatimco je tiskdrna odpojena od napéjeni, ocistéte télo tiskarny suchou
hadrou, abyste ji o€istili od prachu, odlepte napln a cizi objekty z posuvnych koleji. Pouzijte Cisti¢
skla nebo isopropylalkohol pro vycisténi povrchu tiskarny pted kazdym tiskem.

10. Dé&ti do desiti let by neméli pouzivat tiskarnu bez dohledu.
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Predmluva

Drazi ziakaznici,

dékujeme, ze jste zvolili nas produkt. Pro nejlepsi pouzivani zafizeni si prosim piectéte instruktazni manual. Nas 3D tym je vzdy pfipraven
Vam pomoci. Prosim, kontaktujte nas pies telefonni ¢islo anebo e-mailovou adresu uvedené na konci manualu, kdykoliv narazite na problém s
Vasi tiskarnou.

Pro lepsi pouzivani naSeho produktu se mizete zdokonalit nékolika zptsoby:

1. Zhlédnéte instrukce a videa na SD kart¢.

2. Navstivte nasi oficialni webovou stranku na www.creality3d.cn. Zde najdete relevantni softwarové/hardwarové informace, kontakty a

instrukce na udrzbu.




1. Predstaveni
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Ovladaci skiin 5. Displej 9. Napgjeni 13. Z krokovac
SD slot a USB port 6. Montaz trysky 10. Y koncovy spinac 14. Z koncovy spinac
Tiskovy povrch 7. Drzék civky 11. Y krokovac 15. X koncovy spina¢
Ovladaci knoflik 8. Krokovy extruder(E)  12. Spojky 16. X krokovac




2. LCD menu

Uvedené informace

Rychlost tisku

Model

Nastaveni teploty
trysky

Screen Options

Menu

Sub Menu

Explanation

4 Info Screent

4 main

Return

Soucasna teplota
/ trysky
L Nastaveni teploty

Enderd

P
G000 .0
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desky

Soucasna teplota
desky

Rychlost chladice

Soucasna pozice
trysky

Disable Steppers

Moving X Y Z axis by
your hands

Auto Home

return to the origin

Preheat PLA

Doba tisku

Prubéh tisku

Prepare—> Preheat ABS
Close and cooldown
Cool down
the nozzle
Moving X Y Z axis or
Move Axis— Extruder by given
value.
Heat the nozzle and
Temperature— the bed or change fan
Control—> speed by given wvalue
Restore Failsafe Res?ure Easiuey
setting
Ho card

/Print from SD

Select the printing model

Zprava

Init. SD-Card
/Change SD—Card

Zmacknuti: OK/menu
Otoceni: Zména volby

—

Pringting

Change Printing Speed

Speed .
by given wvalue
Change the

Nozzle temperature by given
value
Change the

e
e Bed temperature by given

value

Fan Speed Cpange Fan Speed by
given value
Change filament flow

Flow

by given wvalue

Pause Print

Stop Print




1. Predehrati 2. Naplnéni
Metoda 1
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Zmacknéte a podrzte packu extruderu, pak vlozte 1,75mm napln pres
malou dirku v extruderu. Pokracujte v napliiovani, dokud neuvidite,
7e napln vylezla z trysky.

Prep

Mo C D wbrast
re Failsafe

Tip: Vyména naplné
Predehfejte trysku, pak vyjméte souCasnou napli. Poté vloZte novou

napli.




4. Urovnovani
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Steppers

1. Prepare —Auto Home. Pockejte, dokud se tryska nepiesune
do levého predniho rohu ploSiny.

%‘

Ende

3. Piesunte trysku k levému piednimu Sroubu a ptizptisobte vysku
ploSiny otocenim knofliku pod ni. Pouzijte kus kanceldifského A4 papiru
pro snazsi manipulaci - ujistéte se, ze se tryska lehce dotyka papiru.

4. Toto proved'te ve vSech ¢tyfech rozich.

5. Zopakujte tyto kroky jednou ¢i dvakrat, bude-li to nutné.
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5. Instalace softwaru
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2. Spustt’e Cura ptes nabidku Start. 3. Vyberte Dals§i — Creality CR-10 — Nazev tiskarny: Ender 3 — Ptidat tiskarnu

4. Nastaveni — Tiskdrna — Spravce tiskaren
5. Zménte nastaveni tiskarny na (220,220,250)
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6. Priprava na tisk

1. Rozdéleni 2. Tisk

Vlozte SD kartu do pocitace se ¢teckou karet.
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7. Poradce pri potizich

N >| SD card

1. Erase the SD card
» 2. Format the SD card —
3. |Replace the SD card

Print from ™ . 1. Rename the file with alphabet and
SD-card h [ kiile nans . numbers
Othér Qs
. | 1. Move the model and restart the slicing | |
0 B 4@ Y>Y’ AL . 2. Restore the model with software
3
5 . 1. Reconnect the cables
Eome 0 >||AYZ Steones 2, Chick via the replacement method
. - Pass . limit - 1. Recomnect the cables
N @ ¥ ! switch “| 2. Chick via the replacement method
¥
heat bed #( hot bed > 1. Reconnect the cables — —| Resolved
/\ damaged &
N #| Thermistor > 1. Reconnect the cables #<_Results | contact for
raplacement
Y
n::::ie N »| Heat pipe > 1. Reconnect the cables — I:;nf,:nll,:
“—»~| identified,
contact to

* resolved
N oz:tl:d'l .:;;:: Y————| Thermistor > 1. Reconnect the cables -
Y
aliens Slice/ 1. Restart the slcing
Print 2 & ¥ > Timing 2. Adjust the tension of the synchronous [—
belt belt
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Coupling > 1. Fasten the coupling —

Other

% . 1. Clean the filament |
Eflauent . 2. Replace fliament

1. Reconnect the cables
2, Chick via the replacement method
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8. Nakres spoju
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Facebook QR code

Shenzhen Creality3D Technology CO.,LTD.
Oficiadlni stranka: www.creality3d.com

Sidlo spole¢nosti: 12F, Building No.3, Jinchengyuan Industrial Area,
Huafan Road, Dalang, Longhua, Shenzhen, Guangdong Province





