VAKUOVY BALICI STRO]J

NAVOD K POUZTI



VENUJTE POZORNOST DULEZITEMU
UPOZORNENTI!!!

PRAVIDLA ZARUKY PRO NASE VAKUOVE
BALICI STROJE

Vazeny zakazniku,
aby nedoslo k nedorozuméni ohledné nasi zaruky,
vezmeéte, prosim, na védomi, nasledujici upozornéni:

VAKUOVE CERPADLO

nebude nahrazeno dodavatelem, a to ani v ramci
zarucni doby, bez predchoziho navraceni
reklamované soucasti.

Chybné pouzivani vakuového cerpadla po dobu 2 nebo 3
mésicu (Baleni horkych, vihkych nebo Ziravych produktd
nebo tekutin) mdze vést k nezvyklému vnitfnimu
znecisténi, které brani spravné funkcnosti.

Je proto nezbytné zaslat tato cerpadla zpét vyrobci, aby
zajistil jejich dikladnou kontrolu a/nebo vycisténi.

NASE SPOLECNOST NEDODA ZADNOU NOVOU
PUMPU, ANIZ BY OBDRZELA REKLAMOVANOU!

Pokud jde o dalsSi vnitfni soucasti (Transformatory, mikro
vypinace, elektronické desky ..) neplati toto obecné
pravidlo: ve vsech pripadech jde o vnitfni komponenty,
které nepodléhaji provoznimu mechanickému opotrebeni.



KAPITOLA 1

Oznaceni “Navodu k pouziti”

Navod k pouziti je dokument vydany vyrobni spolecnosti a je nedilnou soucasti stroje. Tento
dokument je dostatecné oznacen za Ucelem snadného sledovani a/nebo naslednych odkazd.
VSechna prava tykajici se reprodukce a zverejnéni informaci obsazenych v této prirucce a citované
a/nebo prilozené dokumentaci jsou vyhrazena.

Uéel dokumentu

Tato prirucka obsahuje informace potfebné pro zadkaznika a povérené zaméstnance za Ucelem
spravné instalace, pouziti a udrzby stroje v dobrych podminkach a s dodrzenim maximalni
bezpecnosti.

Bezpecnostni opatreni a omezeni odpovédnosti vyrobce.

Kazda interakce obsluha-stroj tykajici se zamysleného pouziti stroje a jeho celkového Zivotniho
cyklu byla vyrobni spolecnosti peclivé a ddkladné analyzovana v prlbéhu faze navrhu, faze
konstrukce a pfi vypracovani navodu k obsluze.

Je vSak zfejmé, Ze zkuSenosti, odpovidajici Skoleni a ,zdravy selsky rozum" pracovnikd, ktefi
obsluhuiji stroj, maji prvorady vyznam. Tyto poZadavky se proto povazuji za nepostradatelné
béhem vSech provoznich fazi stroje a pouzivani této prirucky.

Nedodrzovani bezpecnostnich opatfeni nebo zvlastnich upozornéni uvedenych v této prirucce, nebo
pouziti stroje neautorizovanou osobou predstavuje poruseni vSech bezpecnostnich norem tykajicich
se navrhu, konstrukce, a zamysleného pouziti stroje, a zprostuji vyrobce veskeré odpovédnosti
v pripadé poskozeni osob nebo majetku.

Vyrobni spolecnost tedy v zadném pripadé nenese odpovédnost za nedodrzeni bezpecnostnich
opatreni uvedenych v této prirucce ze strany uzivatele.

Odkaz na normy

Tento dokument byl vypracovan v souladu s idaji uvedenymi v nasledujicich dokumentech:
- Priloha “I” Smérnice pro strojni zafizeni 89/392/EHS a naslednych vydani: bod 1.7.4;
- UNIEN 292/2 - 1992, bod 5.5

MODEL STROJE Y} HZ

@ o @ L ]
VYROBNI CiSLO
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DATUM ODESLANI .
ZKUSEBNI TECHNIK
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KAPITOLA 2
Jak nakladat s ,Navodem k pouziti"



Péce o navod k pouziti

Tento dokument je nedilnou soucasti stroje. Uchovejte kopii tohoto navodu k pouziti pro celou dobu

Zivotnosti stroje, a to i v pfipadé jeho prevodu nebo prodeje tretim stranam. O dalsi kopie tohoto dokumentu

je potfeba pozadat prostiednictvim objednavky adresované vyrobni spolecnosti.

Chcete-li ndvod k poufZiti zachovat v dobrém stavu:

- nakladejte s navodem k pouziti tak, abyste neposkodili jeho obsah. Dbejte zvlasté na to, aby navod
k pouziti nezlstaval volné lezet a ihned poté, co v ném vyhledate potfebné informace, jej vratte
na misto;

- neodstranujte, nevytrhavejte ani neprepisujte Casti navodu k pouziti. O jakychkoli pozadovanych
zménach je nutno informovat vyrobni spolecnost, ktera tyto zmény nasledné zajisti.

- Uschovejte tento navod k pouziti na bezpecném misté, chrante jej pred vihkem, teplem a jinym
prosttedim, jehoz podminky by jej mohly poskodit.

Symboly pouzité na stroji

Na stroji jsou pouZity nasledujici Stitky s bezpecnostnimi pokyny:

ATTENZIONE
NON RIMUOVERE IL CARTER PRIMA
DI AVER TOLTO LA TENSIONE MODELLO
MODEL
ATTENTION
DO NOT FEMOVE THE CARTER BEFORE MATRICOLA
SWITCHI
MATRICULATION
ATTENTION
NE PAS ENLEVER LE CARTER AVANT N0 DI PRODUZIONE
HIGH TENSION DE COUPER LA TENSION MANUFACT. YEAR

POMPA PER VUOTO

Legenda: HIGH TENSION — VYSOKE NAPET{; ATTENTION — POZOR; DO NOT REMOVE T L""""""'
ti

THE CARTER BEFORE SWITCHING OF THE VOLTAGE — PRED SEJMUTIM KARTERU B e
VYPNETE PROUD < ———
v__s ;s v v Iﬁ!llllﬂnl POWER
TYTO STITKY NESMI BYT ODSTRANENY NEBO POSKOZENY. Teusions
LTAGE 220V
FREQUENZA
FREQUENCY S0H
Definice
V souladu se Smérnici o strojnich zafizenich" 89/392 EHS a naslednymi c e
vydanimi jsou pouzity tyto definice:

- Operator: osoba nebo osoby povérené obsluhou, sefizovanim br. 1

rutinni (drzbou a ¢idténim stroje. ODF. 2 Legenca

- Uzivatel: subjekt nebo osoba odpovédna za stroj/nebo vlastnik ROCVIRDEY -
VAKUOVE CERPADLO

stroje. ELEKTRONICKE KARTY

INSTALOVANY VYKON
NAPET]
FREKVENCE

Identifikacni idaje vyrobce stroje a umisténi stitku s ,0ZNACENIM CE".
Identifikace v§robni firmy jako v§robce stroje probiha v souladu s platnymi pravnimi pfedpisy prostfednictvim
nasledujicich dokumenti:

- Prohlaseni o shodé;

- Oznaceni CE;

- Navod k pouziti.

Specilni &titek (obr. 1) umistény na stroji je trvale opatfen nasledujicimi tdaji souvisejicimi s OZNACENIM
CE:

Neodstrariujte stitek s 0ZNACENIM CE a/nebo nenahrazujte jej jinym. Pokud
by doslo k nahodnému poskozeni stitku s OZNACENIM CE, k jeho sejmuti
ze stroje nebo k odstranéni peceti vyrobce, je zakaznik povinen neprodlené
informovat vyrobni spolecnost.
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ZARUKA

Vyrobni spolecnost poskytuje po dobu 12 (dvanacti) mésicli od data odeslani a pfimého dodani
zbozi zakaznikovi nebo koncesionafi zaruku na integritu a dobré fungovani komponentd, pokud jde
0 vySe uvedeny stroj.

VSechny komponenty stroje bézné podléhajici opotfebeni, to znamena komponenty, jejichz uzivani
zplsobuje konstantni opotiebeni, nejsou zahrnuty v zaruce.

A.

B.

e

Elektrické odpory - Teflon - Gumové tésnéni - Oteviraci pisty komory — Tésnici membrany - Vzduchové
filtry - Olejové filtry - Vyména oleje - Lopatky Cerpadla.

V pripadé, ze bude vakuova pumpa stroje v zarucni dobé zaslana vyrobni spolecnosti kvili problémdm
s odsavanim a funkéni poruse, vyrobni spoleCnost ma pravo zkontrolovat, zda nedoSlo k nasani ciziho
télesa (kapaliny, pevné latky, omacky, atd..). Pokud by tomu tak bylo, oprava (materidl a prace) bude
fadné Uctovana, protoze problém nenastal z dlvodu vyrobni vady, ale nedbalosti zakaznika
pfi pouZzivani.

Pfed odeslanim soucasti, ktera ma byt nahrazena v ramci zaruky bude vyrobni spolecnost muset
prezkoumat mozné problémy spojené s elektronickymi kartami panelu v obvodu. Nahla zména v napéti,
presyceni, ¢i porucha v externi elektrické siti, mlze mit za nasledek Skody, za néZ vyrobni spoleCnost
nenese odpovédnost.

Mozné problémy s pneumatickymi, konstrukénimi, ¢i mechanickymi ¢astmi budou fadné feSeny dle
zarucnich podminek bez jakéhokoli poplatku.

Pokud jde o zasahy v ramci zaruky béhem zarucni doby, vyménény material nebude Uctovan, bude vsak
radné uctovana prace. Pokud jde o zasahy béhem zarucni doby, na néz se zaruka z rliznych d@vod(
nevztahuje, bude fadné Uctovan jak materidl, tak prace.

Pokud bude v pribéhu zarucni doby vyzadovan jakykoli vnéjsi zasah nasich technikl, cestovni naklady
(na misto a z mista) budou uctovany v pIné vysi bez ohledu na dlivod zasahu.

Jakékoliv zasahy na strojich budou provadény v prostorach vyrobce jak v prlbéhu zaru¢ni doby, tak
po jejim uplynuti; upozoriiujeme na to, Zze nebudou vraceny zadné naklady na dopravu (na misto a
Z mista).

Doprava jakychkoli materiald odeslanych vyrobni spolecnosti, a to jak béhem zarucni doby, tak po jejim
uplynuti, se musi uskutecnit pfimo ze zavodu.

Veskeré materialy zaslané vyrobni spolecnosti s pozadavkem uhradit dopravu budou automaticky
odmitnuty.

Na jakékoli soucasti, které jsou povazovany za vadné (Cerpadlo, karta elektronického panelu, atd..), se
v préibéhu zarucni doby nebude vztahovat zaruka, pokud doSlo ze strany zakaznika k nespravné
manipulaci s témito souc¢astmi. Vyrobni spole¢nost musi na tomto bodé disledné trvat.

Neodstrafiujte 3titek s ,OZNACENIM CE" a/nebo jej nahradte jinym. V pkpadé, Ze dojde
k nahodnému poskozeni stitku s ,OZNACENIM CE", k jeho sejmuti ze stroje, nebo k odstranéni
peceti vyrobce, zakaznik je povinen neprodlené informovat vyrobni spolecnost.
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Vseobecna bezpecnostni opatreni

Doporucuje se jednat striktné v souladu s témito bezpecnostnimi opattenimi:

nikdy se nedotykejte kovovych casti stroje mokryma nebo vihkyma rukama;

netahejte pfi vytahovani zastrcky z elektrické zasuvky za napajeci kabel nebo za pfistroj samotny;

déti nebo nekvalifikovani pracovnici nesméji pouZivat stroj bez dozoru;

elektrickd bezpecnost stroje je zajisténa jeho spravnym pripojenim k G¢innému uzemnéni v souladu
s platnymi bezpec¢nostnimi normami pro elektricka zafizeni; je tfeba zkontrolovat, zda je splnén tento
zakladni pozadavek, a v pfipadé pochybnosti poZadejte o ddkladnou kontrolu ze strany odborné
kvalifikovaného personalu. Vyrobni spole¢nost nemize nést odpovédnost za pripadné skody zplsobené
nespravnym uzemnénim;

v pfipadé mozného poskozeni bezpecnostniho uzemnéni odpojte zafizeni, aby se zabranilo jeho aktivaci;
vzdy pouzivejte pojistky vyhovujici platnym bezpeCnostnim normam, odpovidajici hodnoty a
se spravnymi mechanickymi vlastnostmi;

nepouzivejte opravené pojistky a dbejte, aby nedoslo ke zkratu mezi terminaly umisténymi na drzaku
pojistky;

uZivatel stroje nesmi nahrazovat jeho pfivodni kabel; v pfipad€, ze privodni kabel je poskozen nebo
potrebuje vyménit, obratte se ohledné jeho vymény pouze na vyrobce stroje;

zajistéte, aby se kabel nenachdzel v blizkosti horkych soucasti;

pred zahajenim celkového Cisténi nebo omyvani vzdy stroj vypnéte a vypoijte zafizeni ze sité;

natér stroje, panely a ovladaci prvky ocistéte mékkym a suchym hadfikem, nebo hadfikem navihéenym
ve ziedéném lihu nebo roztoku cisticiho prostiedku.

Povinnosti v pripadé poruchy a/nebo potencionalni nebezpeci

V pripadé jakékoli vady a/nebo potencialné nebezpetné situace jsou operatoti povinni okamzité informovat
pfimého nadfizeného.

Povinnosti uzivatele

UZivatel musi neprodlené informovat vyrobni spoleCnost o vyskytu jakékoli vady a/nebo poruchy
bezpecnostniho systému a jakéhokoliv domnélého nebezpedi. UZivateli a/nebo tfetim stranam (s vyjimkou
fadné povérenych pracovnikd vyrobniho podniku) je pfisné zakazano provadét na stroji a jeho funkcich nebo
v informacich v této publikaci zmény jakéhokoli druhu ¢i rozsahu. V pFipadé poruchy nebo nebezpedi
v disledku nedodrzovani vySe uvedeného, nemdze nést vyrobni spolecnost odpovédnost za dlsledky.
Doporucuje se pozadovat jakékoli zmény pfimo u vyrobni spolecnosti.
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INSTALACE

Odstrante obalovy material a zkontrolujte, zda stroj neni poskozen. Ujistéte se zejména, zda nedoslo
k poskozeni zplsobenému dopravou. Mate-li pochybnosti, nepouzivejte stroj a obratte se na vyrobni
spolecnost.

Misto

Umistéte stroj na misté s nizkym procentem vihkosti a daleko od zdrojti tepla.

NEINSTALUJTE STROJ V PROSTREDI S NEBEZPECIM VYBUCHU.

PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI PROHLIDKY, KTERA MUZE VYZADOVAT DEMONTAZ SOUCASTEK,
ODPOJTE ZASTRCKU Z ELEKTRICKE ZASUVKY.

Pripojeni

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte hladinu oleje pomoci priizoru umisténého na motoru (obr. 2,
detail 1). Abyste ziskali pfistup k prlizoru, povolte 4 Srouby zajiStovaciho krytu a sejméte jej (modely
s vakuovymi Cerpadly s olejovou vanou).

Poznimka , , L .

PRED PRIPOJENIM VAKUOVEHO BALICIHO STROJE SE UJISTETE, ZE UDAJE NA STITKU
ODPOVIDAJI UDAJOM NAPAJECI SITE.

Stitek je umistén na bocni strané plasté.

Po kontrole hladiny a nasazeni plasté pripojte zastréku do elektrické 220V zasuvky.

Pokud neni mozné pripojit zastrcku do zasuvky, kvalifikovany pracovnik musi zajistit vyménu zasuvky
za spravnou; tento pracovnik by rovnéz mél zkontrolovat, ze kabelova Cast zasuvky odpovida tomu, jakou
ma stroj spotfebu elektrické energie.

Neni vhodné pouZivat adaptéry, rozdvojky a/nebo prodluzZovaci kabely.

V pfipadé jejich pouZiti volte pouze jednoduché nebo vicenasobné adaptéry nebo prodluzovaci kabely
v souladu s platnymi bezpec¢nostnimi normami.

Neprekracujte povolenou kapacitu pro proud a maximalni Uroven vykonu vyznacenou na vicendasobném
adaptéru.
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OVLADACI PANEL

A. Manualni tlacitko ,START/STOP": pro aktivaci vakuového cyklu po zavieni vika. Pouziva se také

pro vytvoreni vakua v GN nadobach.

DISPLAY VACUUM (ZOBRAZIT \{AKU,UI\'/I): vakuum vytvoreno v % (vakuum max. 98-99%)

DISPLAY SEAL (ZOBRAZIT SVAROVANI): nastaveni doby svafovani (asi 2,5-3 vtefiny)

Tlacitko SET/SEAL (NASTAVIT/SVARIT) pro zménu vakua a doby svarovani, zatimco stroj nepracuje.
Pokud stisknete tlacitko jednou pfi uzaviené komore, svarovani se urychli. Pokud jej stisknete dvakrat,
zastavi se vakuovy cyklus/ VAC STOP (ZASTAVIT VAKUUM)

E. Tlacitko ,+": zvySuje nastaveni

F. Tlacitko ,-": snizuje nastaveni.

oow

Stroj provadi pIné automaticky cyklus: jakmile vytvorite vakuum, stroj sam zajisti svareni. Na konci procesu
je do komory priveden vzduch, aby doslo k dokonalému prilnuti vaku k vyrobklim a k manualnimu svareni
vika plexiskla.



POUZIVANI STROJE

Vakuové baleni

1. Pripojte bipolarni zastrcku, v pfipadé 220V/240V, nebo tfipdlovou zastrcku, v pripadé 380V/415V,
do elektrické zasuvky.

2. Stisknéte tlacitko hlavniho vypinace 7 a tlacitko ON/OFF (VYPNOUT/ZAPNOUT), ¢imz dojde k zapojeni
elektrického obvodu, ktery napaji modularni kartu fazi automatického cyklu.

3. Nastavte poZzadovanou dobu vakua (nebo procento), dobu svarovani a dobu vstfikovani plynu (je-li stroj
vybaven takovym systémem).

4. Umistéte sacek (nebo sacky) do vakuové komory; poloZte otvor sacku naplocho na svarovaci listu. Pokud
Cast sacku presahuje, umistéte ji na Stérbinu mezi komorou a svarovaci listou.

5. Uvnitf vakuové komory jsou umistény dvé nebo tfi odnimatelné netoxické pfihradky na potraviny

z polyetylenu pro vyrovnani tloustky vyrobku v zavislosti na svarovaci listé. Polyethylenové prihradky Ize

z komory podle potifeby vyjmout nebo je v ni ponechat.

UloZte poklop na misto a stlacte jej tak, aby zlstal uzavien, coz umozni zapocCeti pracovniho cyklu.

Jednotlivé faze cyklu jsou plné automatické, a jakmile bude dosazeno nastaveného procenta vakua,

zvednéte poklop: stroj je nyni pfipraven na novy cyklus.

No

Vakuové baleni s inertnim vstfikovanim plynu (volitelné)

—

Nastavte pracovni cyklus s inertnim vstfikovanim plynu na ovladacim panelu predvolbou pfislusné doby.

2. Napojte hadici prichazejici z plynové lahve do hadicového spoje umisténého na bocni/zadni Casti
vakuového baliciho stroje (1 obr. 6) pomoci pfislusné svorky, potom nastavte méfidlo plynové lahve
na hodnotu tlaku 1 ATA.

3. Umistéte sacek, ktery obsahuje produkt, do vakuové komory a vlozte plynovou trysku do otvoru sacku

(1 obr. 7); ujistéte se, ze nikde nejsou zadné zahyby, které by branily priitoku plynu.

Komorova Cast Precnivajici Cast sacku

.

/ Obr.5 1 o

7 /% —

-

Obr. 7

%//f\W

Svarovaci lista

| Obr. 6




PRIKLADY BALENI V RIZENE ATMOSFERE

KYSLIK OXID UHLICITY DUSIK %

PRODUKTY % (02) % (CO2) (N2)
Krajeny saldm - 20 80
Pecené maso 80 20 -
Pivo / Napoije v plechovce - 100
Susenky nebo pekaiské vyrobky - 100 100
Kava - 100 100
Cerstvé maso 70/80 30/20 -/-
Susené maso a koreni - - 100
Mleté maso - - 100
Cokolada - 100 -
Cerstvy syr / Mozzarella -/- 20/- 80/100
Zraly syr /Smetana/Maslo/Margarin - - 100
Cerstvy salat/Petrzel - 50 50
Jogurt/Listové tésto - 100 -
Susené mléko - 30 70
Kyprici prasek na peceni - 100 100
Jablka 2 1 97
Kradjena slanina - 35 65
Bageta / Chléb - 100 -
Toust / Opékany chléb - 80 20
Téstoviny - - 100
Cerstvé téstoviny / Tortellini / Lazané - 70/100 30
Brambory / Osmazené brambory / Pfesnidavky / ) 100
Pivo
Ancovicky, sardinky, atd. - 60 40
Ryba 30 40 30
Pizza - 30 70
Drlibez - 75 25
Rajcata 4 4 92
Predvarené potraviny - 80 20
Klobasy - 20 80
Platky masa 70 20 10
Ovocny dzus - - 100
Pstruzi / Sadky - 100 -
Vino / Olej - - 100




VAKUOVE BALENI TEKUTYCH NEBO POLOTEKUTYCH PRODUKTU

Pomoci nasich vakuovych balicich strojd se zvonovym vikem je mozné vakuové balit tekuté nebo polotekuté

vyrobky (polévky, omacky, atd..), a zvysit tak jejich trvanlivost a udrzet hygienické podminky a chut

beze zmény.

Naplrite sacek pouze do 50 % kapacity a pri umisténi sacku ve stroji zachovejte rozdil v Urovni mezi okrajem

sacku a svarovaci listou (odstranénim vnitfni prihradky). o

- Vakuové cykly jsou nastaveny, jak je popsano v kapitole POUZIVANI STROJE.

- Vzhledem k tomu, Ze neni mozné komprimovat tekutiny, neni potieba zajistit béhem baleni modifikované
prostredi s pridanim inertniho plynu.

- VSechny vakuoveé balené produkty Ize uloZit naskladané na sebe v chladné mistnosti.

- VAKUOVE BALICI STROJE NEJSOU VHODNE PRO BALENI
POZNAMKA PENIVYCH TEKUTYCH VYROBKO NEBO PENIVYCH VYROBKU
S OBSAHEM CUKRU BEZ STEP/VAC (KROK/VAKUUM),
PROTOZE POD VLIVEM PODTLAKU DOJDE KE ZVYSENI
PENIVOSTI, COZ MA ZA NASLEDEK VYTEKANi VYROBKO
ZE SACKU.

BEZPECNOSTNI OPATRENI

a) Resetuijte linku stiskem svételného tlacitka (obr. 7 strana 8) do polohy ,,OFF* (VYPNUTO), ¢imz zajistite
jeji vypnuti po kazdém dokonceni zpracovani pracovniho procesu stroje.

b) Zkontrolujte smér otaceni motoru na vakuovych balicich strojich s tfifazovym napajenim. Smér otaceni je
oznacen nalepkou na samotném motoru (1, obr. 8). Pokud by se motor otaet v opacném sméru
(v tomto pripadé stroj vydava hlasity kovovy zvuk a zvonové viko nezlistava uzavieno), vymeérnte dva
ze tfi privodnich kabell v zastréce (kromé Zlutozeleného uzemnéni).

c) Je-li to nutné, zménite pozici mosaznych tycinek na terminalu motoru, aby se tfifazové (380V/3) zapojeni
motoru do hvézdy pretoCilo do zapojeni do trojuhelniku (220V/3). Pak nastavte dva transformatory
premisténim banankd z terminalu 380V do terminalu 220V.

d) Vakuova komora ani zvonovy poklop nevyzaduji pfi bézném provozu Cisténi.

V pfipadg, Ze je tato operace potfebna (napfiklad - kvali Uniku produktu ze sacku) pouZzijte hadrik
namoceny v lihu.



PRED ZAPOCETIM CISTENI ODPOJTE ZASTRCKU Z NAPAJENI.

‘o

V ZIMNIM OBDOBI JE VHODNE PREDEHRAT CERPADLO, ABY DOSLO PRED CIRKULACI OLEJE VE STROJI
K JEHO ZKAPALNENI. PRILOZTE ZVONOVY POKLOP (NEUZAVIREITE JEJ) DOKUD SE NESPUSTI CERPADLO,
A UDRZUIJTE JEJ V TETO POZICI PO DOBU 10/15 VTERIN PRED ZAHAJENIM BEZNEHO PRACOVNIHO CYKLU
(viz TEPELNE CERPADLO).

DOBA KONZERVACE PRO VAKUOVE BALENE VYROBKY PRI TEPLOTE + 0° / +3°C.

CERSTVE MASO

HOVEZ{ 30/40 dni
TELECT 30/40 dni
VEPROVE 20/25 dni
BILE MASO 5 20/25 dni
KRALICI A DRUBEZ (s kosti) 20 dni
JEHNECT A KOzLECT 30 dni
KLOBASY 30 dni
DRUBKY 10/12 dni

(jatra, srdce, mozek, drstky, atd..)

RYBA
Prdmérna trvanlivost: 7/8 dni u naprosto Cerstvych vyrobkd.

ZRALY SALAM
Doba trvanlivosti: vice nez 3 mésice.

ZRALY SYR

Parmezan, ovdi syr, atd..: 120 dni.
CERSTVY SYR

Mozzarella, hermelin, atd..: 30/60 dni.

ZELENINA
Obecné: 15/20 dni.



KAPITOLA 7

UKONY PRI PROHLIDCE A UDRZBE

PRISTUP K VNITRNIM SOUCASTKAM STROJE JE POVOLEN JEN KVALIFIKOVANEMU PERSONALU VYROBCE.
V PRIPADE, ZE STROJ O SVE VLASTNI VULI OTEVRE PRACOVNIK, KTERY K TOMU NENf OPRAVNEN,
VYROBN{ SPOLECNOST NENESE ODPOVEDNOST ZA NEHODY A UIMU NA ZDRAVI OSOB NEBO POSKOZENTI
VECH.

(D]

VSECHNY ELEKTRICKE KOMPONENTY JSOU CHRANENY UVNITR TELA STROJE A PRISTUP K NIM JE MOZNY
JEN PO ODSTRANENI PRISLUSNEHO BEZPECNOSTNIHO PLASTE (KTERY JE UPEVNEN POMOCE SROUBUD).
PRED OTEVRENIM TELA STROJE VYTAHNETE ZASTRCKU Z NAPAJECIHO PANELU.

Udrzba

1. Kazdych 15 dni vycistéte svarovaci listy (1 obr. 9) a silikonovou protéjsi listu (1 obr. 10) lihem.



2. Po kazdych 400 pracovnich hodinach vyménte olej (variabilni Udaj v zavislosti na typu baleného
produktu).

3. Po kazdych 200 pracovnich hodinach vyménte elektrické odpory (obr. 11), teflon svarovaci listy
(obr. 11), gumové tésnéni zvonového vika (2, obr. 10).

Po kazdych 500/600 pracovnich hodinach vyménte tésnici membranu (1 obr. 12).

Vyméiite silikon protéjsi listy (1, obr. 10).

Po kazdych 2000 pracovnich hodinach zkontrolujte lopatky Ccerpadla, filtry, pneumatické
elektromagnetické ventily.

owuvk



VYMENA OLEJE

PRED PROVEDENIM VYMENY OLEJE UMISTETE STROJ NA MISTE VHODNEM PRO TENTO TYP OPERACE A
VYTAHNETE ZASTRCKU Z NAPAJECIHO PANELU.

1. Vyjméte bezpecnostni kryt (1, obr. 13) odSroubovanim 4 (6) upevrnovacich Sroubl pro pfistup do stroje.

- L e e— = - 1

Odstrante kryt, jak je znazornéno na obr. 14.

Umistéte nadobu pod otvor pro vypousténi oleje.

Uvolnéte a zcela sejméte vicko umisténé v blizkosti prdizoru pro kontrolu hladiny (a).
Pro rychlé vypousténi oleje, uvolnéte a sejméte vicko (b).

Po vypusténi nadrze opét nasad'te vicko (a) a dikladné utahnéte.

Napliite nadrz olejem pomaoci prislusného otvoru (b) dle pokynd vyrobni spolecnosti.

NounhkwnN

/ N\
/Doporuéené typy oleje: \
- TERESSO 100
- MOBIL RADIUS 425
- SCHELL CORENA 100
- BP ENERGOL RC 100
- IP SIANTIAX

- VANGUARD PRESSURE RA 77

\. J

8. Jakmile se v prlzoru ukaze dosazeni maximalni Urovné (asi 34), utahnéte plnici otvor a pomoci Sroub(
uzaviete kryt.

LIKVIDACI OLEJE JE NUTNE PROVEST
V SOULADU S PLATNYMI NORMAMI.



KAPITOLAS
RESENI PROBLEMU

? STROJ PO ZAPNUTI NENASTARTUJE

a) Zkontrolujte, zda je zastrcka fadné vloZzena do elektrické zasuvky a popfipadé zkontrolujte kontakty

uvnitf zastrcky.
b) Zkontrolujte, zda mikrospina¢, ktery je umistén vzadu pod levym zavésem (ktery slouzi k pfipevnéni
zvonového poklopu), je po pFilozeni zvonového poklopu spravné pod napétim.
c) Zkontrolujte bezpecnostni pojistky na elektronické karté panelu umisténého uvnitf pristroje, zejména
pojistky motoru (5x20, 10A).
d) Je-li instalovan tfifazovy motor, odpojte stroj, oteviete zadni dvitka a provedte kontrolu magneto-
termickych chranic motoru.

? STROJ SE BEHEM PROVOZU NECEKANE ZASTAVI

e) Zkontrolujte, zda zadni mikrospinac je spravné napajen.

f) Zkontrolujte, zda 3 (tfi) bezpecnostni pojistky umisténé na karté elektronického panelu jsou
@ neporusené.

g) V pripadé, Ze je instalovan tfifazovy motor, zkontrolujte magneto-termické chranice.

? STROJ FUNGUJE SPRAVNE, ALE SACEK NENI ZATAVEN V MISTE OTVORU ViKA

a) Zvednéte svarovaci liStu a zkontrolujte, zda jsou 2 kabely s 24V proudem dobfe pfipevnény

ke svarovaci listé.
b) Zvednéte teflon a ovérte, ze odpor neni nikde prerusen a je uzavien na bocnich terminalech.

? POKUD STROJ NEDOSAHNE OPTIMALNIHO VAKUA

a) Zavrete zvonové viko a po dosazeni 90% podtlaku odpojte linku. V pfipad€, ze ukazatel na méfidle
vakua je stale v dané poloze, nedochazi k Uniku, a proto je problém zplsoben jinym zdrojem (lopatky
Cerpadla, nahradni olej). V pfipadé, Ze se ukazatel vrati zpét, dochazi k infiltraci vzduchu do vakuové
komory, proto:

- Zkontrolujte, zda membrana pod svarovaci listou neni propichnutd nebo protrzena;
- Zkontrolujte, zda pryzové tésnéni na viku je neporusené;
V pfipadé nutnosti se obrat’te pfimo na vyrobni spolecnost ohledné vymény vySe uvedenych
soucasti.



