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Dékujeme, Ze jste si vybrali produkty Anycubic!

Pozorné si prosim prectéte uzivatelskou prirucku.

Dalsi informace naleznete na adrese www.anycubic3d.com.

¥l hm

@ Poslete nam e-mail na adresu support@anycubic3d.com nebo
james@anycubic3d.com pro technickou podporu. Pravdépodobné vyresime véechny
vase otazky.



Bezpecnostni instrukce

Anycubic 3D tiskarna generuje vysokeé teploty. Béhem provozu nesahejte dovnitr
tiskarny. Po tisku nechte tiskarnu vychladnout. Kontakt s vytlacovanymi materialy
muZe zpusobit popaleniny. Pred vyjmutim z platformy buildu vyckejte, az
vychladnou vytisténé objekty.

Anycubic 3D printer obsahuje pohyblivé casti, které mohou zpusobit zranéni.

Pary nebo vypary mohou pri provozni teploté drazdit. Anycubic 3D tiskarnu vzdy
pouzivejte na otevreném, dobre vétraném misté.

Pri pouzivani skrabky budte opatrni. Nikdy nemirte Skrabkou smérem k vasi ruce.

Anycubic 3D tiskarna nesmi byt vystavena vodé ani desti.

Anycubic 3D printer je navrzen pro pouziti pri okolni teploté v rozmezi od 8 do 40
stupnu Celsia a vlhkosti v rozmezi od 20 do 50%. Prace mimo tyto limity mGzZe vést
k tisku v nizké kvalité.

Pri cisténi / brouseni tisténych modelu se doporucuje pouzivat ochranné bryle, aby
se zabranilo kontaktu malych castic s oéima.

V pripadé nouze okamzité vypnéte Anycubic 3D tiskarnu a kontaktujte nas nebo se
obratte na profesionalni radu. BEhem provozu nikdy nenechavejte Anycubic 3D
tiskarnu bez dozoru.



Technické specifikace

Tisk:
Technologie:

Velikost sestavent:

Presnost polohovani:
Presnost tisku:
Mnozstvi Extrudérd:
Prumér trysek:
Rychlost tisku:

Rychlost pojezdu:
Podporované materialy:

Software:

Slicer Software:

Formaty vstupniho formatu:
Formaty vystupniho formatu:
Konektivita:

Elektrické specifikace:
Prikon:

Fyzické rozméry:
Rozméry tiskarny:

Cista hmotnost:

Teplota:
Okolni provozni teplota:

Provozni teplota vytlacovaciho stroje:

Provozni teplota tiskového loze:

FDM (Fused Deposition Modeling)

(Linear Plus) @230 x 300 mm,
(Pulley) 2180 x 300 mm

X/Y 0.0125mm, Z 0.0025mm
0.1-0.4mm

1

0.4mm

20-60mm/s

60mm/s

PLA, ABS, HIPS, Drevo

Cura

.STL, .0BJ, .AMF
GCODE

SD karta, USB port

110 V/220 V AC, 50/60 Hz

(Linear Plus) 380 mm(A) x 680 mm(vyska)
(Pulley) 315 mm(A) x 680 mm(vyska)
(Linear Plus) - 7 kg

(Pulley) - 5,8 kg

8°C-40°C
max 260 °C
100 °C
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Sekce pro instalaci

1. Tiskarna Kossel 3D je rozdélena na verzi Linear Plus a Pulley. Postupuijte prosim podle
konkrétni verze pro montaz (S1-S7)

2. Pro rychlou montaz se doporucuje pouzit plochou plochu a umistit souéasti Fadnym
zpUsobem.

3. Kazdy krok obsahuje seznam pozadovanych dilt, schéma montazZe a tipy. Pfed montazi
si prectéte instalacni techniky a bezpecnostni opatreni.

4. Skutecna barva a velikost nékterych soucasti se muze lisit od barvy v manualy, ale
zpUsob montaze je stejny.

5. Firmware byl nahran na zakladni desku v tovarné. Po dokonceni montaze vyrovnejte
plosinu a vlozte filament, abyste mohli zahgjit prvni zkusebni tisk.



Koncovy spina¢

Konektor pasu
Linearni posuvnik

Privodni trubice
Konektor privodni trubice

Trubice z uhlikovych vlaken

Tiskova hlavice

Chladici ventilator
Tryska

Vytlacovaci motor

Pas

Zdroj napajeni
Drzak filamentu

Taditko
Obrazovka

Vypinaé

Jako priklad pouzita Linear verze



Horni mezni blok

Linear

Hlinikovy nosnik

Konektor privodni
trubice

Dolni mezni blok

Tiskova platforma

Spodni deska

Jako priklad pouzita Linear verze

Horni ram

Hotend chladici ventilator

Drzak napajeni



Z motor

Drzak tiskové
platformy

Zakladova
deska

Y motor
X motor




S1 Linear Plus/Pulley

Anycubic Kossel 3D tiskarna ma dvé verze: Linear Plus a Pulley. Pri montazi a
nastaveni postupujte podle spravnych modelu.

Linear plus list Pulley list
Spodni ram 1KS Baleni dild 1KS Spodni ram 1KS Kladka 3KS
_—
Hlinikové nosniky 3KS Hlinikové nosniky 3KS

ZACNETE 0D STRANY 13
T [ e

Linear Plus 3KS
ZACNETE OD STRANY 11
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S1Linear Plus/Pulley

Linear Plus (Uzivatel kladky by mél zacit od strany 8)

1. Jak je ukazano nize, predinstalujte 2. Nainstalujte linearni kolejnice na tri
srouby a T-matice na trech linearnich hlinikové bomby a dotahnéte Srouby
kolejnicich se stejnymi intervaly. a T matice.

Neutahuijte Srouby.

© 9 8
8 L] L]
M3*
. . . Matice
» 5 9 typuT
. . . Hlinikovy
. s " nosnik

Dbejte na smeér T matic:

Priinstalaci Po dotahnuti
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S1Linear Plus/Pulley

Vlozte hlinikové nosniky do otvoru ve spodnim ramu, vénujte pozornost sméru.
Nakonec utahnéte Sest Sroubu oznaéenych éervenymi ¢tverecky. Pri instalaci
horniho ramu mohou uzivatelé muset upravit tésnost Sroubd.

Dlouhou stranou dolu

Vysledek

12



S1 Linear Plus/Pulley

Kladka (Uzivatelé verze Linear plus zde preskoci a presunou se primo na S2)

1. Zasunte tri kladky do hlinikovych
nosniku od konce bez mezniho bloku
(VSimnéte si, ze mezni blok a kladka
jsou na stejném konci.)

Top Limiig@ock

Pulley

Aluminu eam

2. Vlozte hlinikovy nosnik do otvoru ve
spodnim ramu a dotahnéte téchto Sest
$roubu ve spodnim rdmu na $pici
(Cervené ctverecky). Pri instalaci horni
vrstvy ramu mohou uzivatelé muset
upravit tésnost téchto Sroubu.

Mezni blok
Kladka

Hlinikovy
nosnik

13



S2 Koncovy spinac

Zpusoby montaze jak pro Linear Plus, tak pro Pulley jsou stejné u bodu S2-S7. Jako

priklad bereme Linear Plus.

Seznam

Horni ram 1KS

3=

Koncovy spinac 3KS

ANTCUEN

r—im

e e

A

Baleni dild 1KS

Vysledek

Verze Linear Plus

Verze Pulley

14



S2 Koncovy spinac

1. Pomoci Sroubl M2.5 * 12 zajistéte tfi koncové zarazky k
hornimu limitnimu bloku. Dbejte na smér koncového
spinace.

2. Spojte éervené a cerné draty koncového dorazu
tenkym Zeleznym dratem, protahnéte je stredovym
otvorem hlinikového nosniku a poté otvory v dolnim
ramu (Zluty krouzek). Nakonec namontuijte plastové
konce na konec vodi¢u (zadné kladné a zaporné).
Udélejte totéz s dalSimi dvéma koncovymi dorazy.

iron wire —

Iron wire = Zelezny dratek
Top end stop = koncova zarazka
Note the direction = dbejte na smér

15



S2 Koncovy spinac

3. Narovnejte koncové dorazové draty spolecné se stredovymi otvory v hlinikovém profilu a
potom nainstalujte horni ram na hlinikovy nosnik. Dejte pozor, abyste neposkodili koncovy
dorazovy vodic. Po vyrovnani horni ¢asti hlinikového nosniku hornim ramem utahnéte tri Srouby,
jak ukazuji ¢ervené ctverecky.

Skryjte drat do drazky

Po instalaci

16



S3 tiskova hlavice, pas

Seznam

T

Tiskova hlavice 1KS

#

Baleni dild 1KS

Vysledek

Verze Linear Plus

Verze Pulley

17



S3 tiskova hlavice, pas

1. Zajistéte konektory remenu k jezdci Linear Plus srouby M3 * 8 (pro verzi Pulley pouzijte

zde srouby M3 * 12).

Linear Plus

M3%12 <

Pulley

18



S3 tiskova hlavice, pas

2. Jak je znazornéno nize, nejprve pripevnéte jeden konec pasu k konektoru remenu, poté
provlecte synchronnimi koly na motoru ve spodnim ramu a potom prejedte volnobéznym
kolem nahore. Nakonec upevnéte druhy konec Femenu na napinac remenu. Poté

odriznéte prebytek a pro lepsi upevnéni pasu mohou uzivatelé pomoci klesti nainstalovat
taznou pruzinu 3 cm pod konektorem pasu.

tl\

19



S4 Obrazovka

Seznam

Obrazovka 1KS

Baleni dilli 1KS

Vysledek

Verze Linear Plus

Verze Pulley

20



S4 Obrazovka

1. Predinstalované srouby (jiz je 2. Namontuijte displej do stredu hlinikového nosniku
neutahuijte.) dolniho ramu (VSimnéte si relativni polohy displeje a
zakladni desky)

-—> T type nut -

Mainboard

Ttype nut = Matice typu T
Mainboard = zakladova deska

21



S5 Drzak filamentu, vytlacovaci motor

Seznam

Drzak filamentu
1KS

Privodni trubice
1KS

P

Baleni dild 1KS

Vytlacovaci motor
1KS

Vysledek

Verze Linear Plus

Verze Pulley

22



S5 Drzak filamentu, vytlacovaci motor

1. Predinstalované srouby (jiz je 2. Namontuijte drzak filamentu na pravou stranu hlinikového
neutahuijte.) nosniku ve vysce 20 cm od spodniho ramu

Matice typu T

T M4+*8
1
13

23



S5 Drzak filamentu, vytlacovaci motor

3. Predinstalované srouby (jizje 4. Namontuijte vytlacovaci motor na pravou stranu

neutahuijte.) hlinikového nosniku ve vysce 35 cm od spodniho ramu.

Matice typu T
M4+*8

24



S5 Drzak filamentu, vytlacovaci motor

5. Namontujte konektor privodni trubice 6. Vlozte privodni trubici do konektoru napajeci trubice.
do sady extrudéru.

25



Sé Zdroj napajeni

Seznam Vysledek

Zdroj napajeni 1KS

Drzak napajeni 1KS

ANTCURNC

iy -

e e =

A

Baleni dilti 1KS Verze Linear Plus Verze Pulley

26



Sé Zdroj napajeni

1. Predinstalované Srouby. 2. Namontuijte drzak napajeni na levou stranu hlinikového

nosniku ve vysce 12 cm od spodniho ramu, vénujte pozornost

sméru drzaku napajeni.

Matice typu T

8 M4*6

27



Sé Zdroj napajeni

3. Zajistéte napajeni k drzaku dvéma srouby M3 * 5. Nechte spodni ¢ast napajeciho zdroje, aby se
dotkla plochy.

28



S7 Elektrickeé vedeni

Jako referenci pouzijte LCD obrazovku, tri motory jsou
definovany jako X motory, Y motory a Z motory proti sméru
hodinovych rucicek a odpovidajici koncové zarazky jsou
definovany jako X koncova zarazka, Y koncova zarazka a Z
koncova zarazka.

1. Pro snadné zapojeni nejprve povolte dva Srouby zakladni

desky znazornéné cervenymi Sipkami.

EE

'y
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S7 Elektrickeé vedeni

Schéma zapojeni Anycubic Kossel

Red wire to "+"
Black wire to

v
J ﬁoﬂ
Leveling

Hotbed Heater0 FANO FAN2

module

Cerveny drat zapojte do “+’
Cerny drat zapojte do “-"

Na ndsledujicich strankach je vice pokynu pro zapojeni.

30



S7 Elektrickeé vedeni

2. Cervené ¢ary zde predstavuiji vodice 3. Podivejte se na smér zapojeni tiskové
koncovych spinacu.

hlavice a motoru vytlacovaciho stroje.
Modré ¢ary predstavuji draty LCD obrazovky.

Z
7
_

31



S7 Elektrickeé vedeni

4. Smér zapojeni zdroje napajeni. 5. Pripojte vodi¢ horkého loZe podle
schématu zapojeni a znovu nainstalujte
zakladni desku. Nakonec upevnéte Srouby na
plosinach a zajistéte horké loze.

Print platform = Tiskova platforma

Mechanicka sestava je nyni dokoncena, dale budou
popsany pokyny pro nastaveni.

32



Nastaveni/Tisk

e Vyrovnani
e Instalace ovladacu
e Uvod do slicing softwaru

33



Vyrovnani

Existuji dva zpusoby vyrovnani platformy tiskarny Kossel 3D. 1. Automatické
vyrovnani a 2. Ruéni vyrovnani.

Doporucuje se, aby zakaznici pouzivali automatické vyrovnavani pro Anycubic Kossel.
Obsahuije ¢tyri kroky: 1. Instalace vyrovnavaciho modulu, 2. Méreni vysky, 3.
Automatické vyrovnavani, 4. Instalace filamentu a zkusebni tisk.

Po prvnim vyrovnani NENI nutné automaticky vyrovnavat platformu pred kazdym tiskem.
Plosinu vyrovnejte pouze tehdy, kdyz byla zménéna relativni poloha mezi plosinov,
tryskou a koncovymi spinaci.

Zakaznici mohou platformu vyrovnat pomoci LCD obrazovky (offline) a dalsi interpretace
bude uvedena v nasledujici ¢asti. Alternativné mohou zakaznici také pokracovat s
automatickym vyrovnavanim pomoci Cura (Anycubic edition). Navstivte nasi webovou
stranku www.anycubic3d.com a stahnéte si tento software (verze Beta).

Pokud se rozhodnete pro manualni vyrovnani, navstivte prosim také nasi webovou
stranku pro vice informaci.
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Vyrovnani
1. Montaz vyrovnavaciho modulu

Namontujte automaticky vyrovnavaci modul na tiskovou hlavu a spojte svorky na vyrovnavacim
modulu se svorkami nad tiskovou hlavou.

From mainboard
end stop Z- pins

The module is
Tmagnetically attached
onto the steel block

auto leveling modul

Auto leveling module = Modul automatického vyrovnavani

Steel block = Ocelovy blok

The module is magnetically attached onto the steel block = Modul je magneticky pripevnén k
ocelovému bloku

From mainboard end stop Z- pins = Ze Z-pintl zakladové desky

Signal line of the leveling module = Signalni drat vyrovnavaciho modulu

TriGorilla mainboard

35



Vyrovnani

2. Méreni vysky
Zkontrolujte, zda jsou vSechny vodice
spravné pripojeny. Viyberte spravny
napétovy rezim podle mistnich hodnot
napéti (110 V /220 V). Spinac je uvnitr
zdroje napajeni a 220 V je vychozi napéti,
jak je zndzornéno na obrazku (1). K
posunuti spinace dovnitr lze pouzit
Sestihranny kli¢. Poté pripojte napajeci
kabel a zapnéte tiskarnu, jak je
znazornéno na obrazku (2).

Po instalaci modulu automatického
vyrovnavani stisknéte ovladaci knoflik na
obrazovce LCD a vstupte do hlavni
nabidky, prejdéte na a stisknéte ovladaci
knoflik: ,Auto Leveling Bed“ -> ,Measure Z
Pos*, pak tiskarna spusti méreni vysky (co

Hlavni menu

Measure 2 Pos

se stane : sonda automatické urovné ANYCUBIC PLUS Prerare Leveling
detekuje 69 bodd na platformé a poté e S T o

se na neé tiskova hlava automaticky
zaméri, navrati a restartuje.
Pockejte, az bude tento proces dokoncen.)

Restart

36



Vyrovnani
3. Automatické vyrovnani
(1) Automaticke vyrovnavani

Postupuite podle posledniho kroku, po restartovani tiskarny prejdéte na a stisknéte ovladaci
knoflik: ,Prepare Leveling“ -> ,Begin Leveling®, tiskarna zacne automaticky vyrovnavat
podstavu. (co se stane: sonda automatické Grovné detekuje 69 bodu na platformé a
poté se na né tiskova hlava automaticky zaméri, navrati se a zustane nastavena nad
stredem platformy).

37



Vyrovnani
(2) Uprava posunuti Z

Po automatickém vyrovnani prejdéte knoflikem na: ,Auto Leveling Bed “->, Prepare Leveling*
Nyni na rozhrani “Prepare Leveling” existuje hodnota pro ,New Z Offset*. Nyni kliknéte na "Z
offset" a zmente hodnotu "Z offset" na hodnotu zobrazenou v "New Z Offset". Po zméné stisknéte
tlacitko pro potvrzeni, vratte se do posledni nabidky a kliknéte na "Store" pro potvrzeni zmény.

Pokud
mezi
obéma
hodnotami
existuje
rozdil
0.01, lze
tento
rozdil
ignorovat

Jakmile jsou hodnoty "Z Offset” a “New Z Offset”, stisknéte Store.
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Vyrovnani
4. Instalace filamentu a zkusebni tisk
(1) Namontuijte filament

Viyjméte tiskovy modul a predehrejte trysku. Zvolte "Prepare" -> "Preheat PLA" v nabidce na
obrazovce, jak je znazornéno na obrazku (3). Kdyz dosahne cilové teploty, zatlacte rukojet na
extrudéru rukou dolu a tlacte filament, dokud se neroztavi Spickou trysky (tohoto se zbavte
pinzetou), jak je znazornéno na obrazku (4).

sterFers
%
HE

=
H

(3) 4
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Vyrovnani

(2) Zkusebni tisk (Pred zkusebnim tiskem vyjméte modul automatické urovné! V opacném
pripadé bude poskozen!!!).

Pomoci tlacitka LCD: prejdéte na ,Print from SD* vyberte pro tisk soubor ,Testing“ na SD karté.
Pokud se vytlacovany material nelepi na plosinu (tryska prili$ vysoko) nebo naopak (tryska je
prilis blizko), stisknéte ,Pause print“ a pockejte, az se tiskarna pozastavi, protoze
tiskarna dokonci posledni prikaz pred pozastavenim. Po pozastaveni se tiskova
hlava zvysi o 1 cm. Po pauze stisknéte "Z-0,1" v nabidce "Auto Leveling Bed" (pokud je tryska
prilis blizko k platformé, pak stisknéte "Z + 0,1"). Poté jej ulozte stisknutim tlacitka ,Store*.
Pomoci pinzety vyCistéte vliakno na trysce a ovérte stisknutim tlacitka ,Resume Print“. Mozna to
budete muset nékolikrat doladit, dokud nedosahnete uspokojivych vysledkul.

Leveling

Nozzle tip
«—— Filament

Nozzle tip = hrot trysky
Tweezers = pinzeta

40



Vyrovnani

Sledujte vysledky tisku,
pokud vytla¢ovany material
stale jesté neprilne k plosiné
(tryska je prilis vysoka) nebo
pokud neni dostateéné
stlaceny (tryska je prilis
blizko), tisk znovu
pozastavte. Upravte hodnotu
posunuti Z a uloZte ji a poté ji
znovu zapnéte, mozna bude
nutné nékolikrat upravit, nez
dosahnete uspokojivych
vysledku, jako je obrazek B.

Nyni je proces vyrovnavani
dokoncen, zakaznici mohou
tisknout offline pres SD
kartu, pokud jsou na SD karte
soubory Gcode. Pro ovladani
tiskarny pomoci PC dale
vysvétlime, jak nainstalovat
ovladac a krajet Fidici
software pro PC - Cura.

Hrot trysky moc blizko

Filament
|

Hrot trysky spravné

Filament
' |

Hrot trysky moc vysoko

Filament
}
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Instalace ovladacu

Nejprve zapnéte zarizeni a pomoci kabelu USB propojte tiskarnu (pres port USB na zakladni
desce) a pocitac. Anycubic Kossel 3D printer pouziva pro komunikaci ¢ip CP2102, takze musime
nainstalovat ovlada¢ CP2102 (nékdy muze byt nainstalovan automaticky, kdyz se pocita¢ pripoji
k tiskarné poprve.) Jak je vidét na obrazku nize, kliknéte pravym tlacitkem na ,Tento pocitac” -
Vlastnosti " -> " Spravce zarizeni ", pokud je na misté znazornéném nize vykricnik, musite
ovladac nainstalovat rucne.

& Device Manages - O o4

File  Action View Help

a9 o 0=

w A DESKTOP-GPSE5LA
§ Audic inputs and outputs
B Computer

am Dusk drrves

B Dnspley adapters
e Human Intesface Devices
=@ IDE ATA/ATAP| controllers
= Keyboards
u Mice and other pomnting devices
Bl Monitors
:_gl Metwork adapters
w |7 _Other devices
fi CP2102 USE to UART Bridge Controller |
v i@ Forts (LOM & [FT)
P EEmD comn
A Print queues
D Processors
l Secunty devices
| Software devices
iy Sound, wideo and game controdlers

fiu Storage controllers

m System devices
§ Universal Senal Bus controllers
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Instalace ovladacu

Soubory ovladact CP2102 jsou umistény na SD karté. ,Files_English_Kossel“ -> ,Driver_CP2102"
-> ,Windows" (,CP210xVCPInstaller_xé4“ je urcen pro 64bitové systémy PC a
,CP210xVCPInstaller_x86* je urcen pro 32bitové systémy PC). Zde bereme napriklad Windows 7 a
64 bitovy PC systém.

A [enre Rsnager - O
Fila  dcfan  Vies Hala
doep T HrE| B b X
v M DESKTOR GRS
B Audis apals srd colgnils @
A {orgutr
e )
Tl Decalmy ndspiar
[y Homin inlertecs Deice
-y O ATAATAD eMiclen,
i Nepbcarh " t " t
" ot mad wiker prefirg forec R gh ] k U pd
e Cl1C dle
P Nt afastes
[ l T i s;
i P LR ART Rk Comtaber
v i oty (COM & LPT] Undant Dttt Sofinae. |
W EERL (oM [
= Teni gussm el
0] Feocesion
I ety swace fgam t ity cange
1 Sefeove deaces B
& Sound. video and geme costol e — }
E Lranuge corbeallon
Ea s dpvices
# Unworril Saral Bug cantralles
Lauine het Thi Upaaae e St Wizard R the el desce.
- - - v 4 v VY
Right click = Kliknete pravym tlacitkem mysi
Update = Aktualizovat
x
B Updiste Driver Scftware - CP2I0Z USE to LART Bridge Controller
How do you want to search for driver software? @
Click
=3 Search automatically for updated driver software C
Ly r 1 tha Indaarat Far the kakad "l
=3 Browse my computer for driver software
atE 3 5 B st 3
Canred
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Instalace ovladacu

~
€ | Update Driver Scftware - Silicon Labs CP210x USB to UART Bridge [COM3) @ & [ Update Driver Software - Silicon Labs CP210x USE to UART Bridge (COME)
Browse for driver software on your computer The best driver software for your device is already installed
Search for drver software in this location: ‘Windows has determined that the driver software for your device is up to date.
[ Fles_English_Kossel\Driver CPZ107\win\x64 < [ Browse..
Silican Labs CP210x USB to UART Bridge
Elinclude subfolders - e
Find the directory of CP2102

=3 Let me pick from a list of device drivers on my computer
Thes list wall show mitalied dover softwire compatible with the device and all driver
softwate in the same category a5 the device

Najdéte adresar CP2102

& Dedicem
File Adion Ves Hep
om0 EHm B XS
w  DESKTO® GP3RSLA
W Audio bapuls and setputs
O Computer
- Dhek drves

¥ Dup'ay adaptar
ek Hurmar Interface Deviees.
W (DE ATASATAP| cantrales

[ e —— Pokud se COM3 se objevi v Ports, znamena
> EL:M to, Ze instalace byla Uspésna. MlZete mit
B it T b i DM jiné ¢islo COM (napr. COMI14 nebo jiné), které
@ b zavisi na vasem pocitaci.

B Gecrity devices

[ Somwan decey

& Seued, vidwo and gama canirebars
e Slevege contralen

B Sysiem devices

§ Urumis el Hus eonsmien:
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Uvod do slicing softwaru

1. Instalace programu Cura

Anycubic Kossel 3D printer ¢te soubory Geode a tiskne z nich. Je nezbytné prevést 3D soubory
(napriklad soubor stl) do soubort Geode, aby je stroj mohl rozpoznat. Software, ktery prevadi 3D
soubory do soubort Gecode, se nazyva slicing software. Jako priklad bereme slicing software
Cura_15.04.6.

Cural5.04.6 se nachazi na SD karté: "Files_English_Kossel" -> “Cura” -> “Windows”. Dvakrat
kliknéte na ,Cura_15.04.6* a postupuijte podle nize uvedenych krokd.

€ Cura 15.04.6 Setup oo SR (€. Cura 15.04.6 Setup - ¥ L] . x|
Choose Install Location ® Choose Components ®
Choose the folder in whch to install Cura 15.04.5, Choose which features of Cura 15.04.6 you want o instal.
Setup will instal Cura 15.04.6 in the following folder. To install in a different folder, dick Chedk the components you want o install and unchedk the components you don't want o
Browse and selact another folder. Click Next to continue. nstall, Click Install to start the nstalation.
Select components o install !
|
Destination Folder
Space required: 98.5v8 Space required: 98.598

Space available: 50.1GB

|
_w_ < Back istal | || Cancel
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€ Cura 15.04.6 Setup — € Cura 15.04.6 Setup =

Installation Complete
Setup was completed successfuly,

Completing the Cura 15.04.6 Setup@
Wizard

Completed Cura 15.04.6 has been installed on your computer.

Chick Finish 0 dose this wizard

Show detals |

= (=]

Poté, nez zaéneme Curu poprvé, bude vice nastaveni ohledné jazyka a typu stroju, prectéte si
prosim nasledujici priklady:
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Configuration Ward -

First time run wizard

®

{ x .
ot iz | e——

Select your machine ®

‘Welcome, and thanks for trying Cura!

This wizard will help you in setting up Cura for your machine.

What kind of machine do you have:
' Ulomaker 2+

Select your mwnezw

€ 2 Extended
* Ulimaker 2

) Ulomaker 2 Extended
£ Ulimeker 2 Go

& ik e
) Ulrraker Original+
O Lulbot TAZ

@ Other (Ex: RepRap, Makerfot, Wibax}

The colection of anonymous usage information helps with the continued mprovement of Cura.
This does NOT submit your modeks online nor gathers any privacy related nformation.

Submit anonymous usage information: 7

For full detais see: http://wiki.ultimaker.comy Cura:stats

< gack > Gancel |
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Configuration Wizard -— b4 Configuration Wiz:ﬂi ﬂ'
Other machine information @ | Cura Ready!
: The following pre-defined machine profiles are avaiiable | Cura & now ready to be used!

Note that these profiles ane not guaranteed to gve good results,
or work at all Extra tweaks might be required.
TF you find issues with the pradefined profles, |
or want an extra profile.
Please report & at the github issue trackes,
_I BF8 |
, .
Hephastos
Hephestos XL
Kupida
MakerBotReplcator
Mendal
) Ord
Prusa Mendel 3
! RIGID3D HOBBY
"IROBO 3D R1
Rigid30
Rigid3d_Zero
RigidBot
! RigidBotBig !
! Withax
! Zone3d Prntar
jula
' punchtac Connect XL
' mgid3d_3rdGen ]

Custom...

= ] s o |

Po dokonceni otevrete Cura poprvé, muze se objevit vychozi model robota, zakaznici mohou
kliknout na "Flle" -> "Clear Platform" a smazat ho.
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2. Manipulace 3D modelu v programu Cura

V softwarovém rozhrani Cura kliknéte na "File" -> " Load model file "a importujte svdj vlastni
trojrozmérny format (napr. soubor. stl). Uzivatelé mohou model otocit pomoci moznosti ,Rotate®,
zménit méritko pomoci ,Scale” a zrcadlit model pomoci moznosti ,Mirror*, jak je zndzornéno
nize:

- 80 X y
....... S Dalsi operace:
. (1) Zménit Ghel pohledu: kliknéte
i ' —— pravym tlacitkem na model, podrzte
= ‘:J. tlacitko a pohnéte mysi.
- (2) Priblizeni / oddaleni: posouvanim
kolecka mysi.
E Y . . ,
i (3) Zmena pozice: kliknéte levym

tlacitkem na model, podrzte a
pretahnéte model pro pohyb.

(4) Po otoceni modelu se durazné
doporucuije kliknout na ikonu "Lay Flat",
aby se zajistilo, Ze plocha ¢ast modelu
je dobre pripevnéna k plosiné.
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Delabot Style " :
i ) IS ) )
Machine settings Printer head size
E-Steps per 1mm filament 0 Head sze towards X min (mm) 0.0
Maximum width (mm) 230 Head size towards Y min (mm) 0.0
Maxamum depth (mm) 230 Head sze towards X max (mm) 0.0
Maximum height (mm) 300 Head size towards Y max (mm) 0.0
Extruder count 1 - Printer gantry height (mm) 0.0
Heated bed ]
Machine center 0,0 ¥ Communication settings
Buid area shape [Cimh' vl Serial port
GCode Flavor RepRap (Marin/Sprinter) ~ Baudrate

e e e

Machine settings r - Printer head size

E-Steps per 1mm fiament] 0 Head size towards X min (mm) 0.0

Maximum width (mm) 180 Head size towards ¥ min (mm) 0.0

Maximum depth (mm) 180 Head size towards X max (mm) 0.0

Maximum height {mm) 300 Head size towards ¥ max (mm) 0.0

Extruder count 1 v] Printer gantry height (mm) 0.0

:imdebceadntar 0,0 EI Communication settings

Build area shape Circular v] Serial port m

GCode Flavor RepRap (Marlin/Sprinter) v] Baudrate
| Ok | | Add new machine | | Remove machine | | Change machine name

3. Nastaveni programu Cura

(1) Na panelu nabidek vyberte ,stroj“ -> ,Nastaveni stroje*. Vyberte prosim stejny sériovy port
(COM), jaky je zobrazen na vasem pocitaci (Spravce zarizeni -> Port, zakaznici mohou mit jiny
COMx nez COM3).



Uvod do slicing softwaru

(2) Klepnutim na ,OK* se nastaveni vrati do hlavniho rozhrani a poté samostatné nastavite

parametry ,Basic* a ,Advanced’, jak je uvedeno nize (Jak Linear Plus, tak | Pulley lze nastavit na

nasledujici parametry):

i Cura-15.046 & i Cura-15.046 §
File Tools Machine Expert Help File Tools Machine Expert Help
‘Basic | Advanced | Plugins | Start/End-GCode | | Basic | Advanced | plugins | Start/End-GCode |
Quality Retraction
Layer height (mm) 0.2 Speed (mm/s) 70
Shel thickness (mm) 0.8 Distance (mm) 5
Enable retraction 7] (ien) Quality
Fill Initial yer thickness (mm) | 0.3
Bottom) Top thickness (mry) 0.8 Intal yer Ine width (%) | 100
Fil Density (%) 20 (o) Cut off object bottom (mm{ 0.0
Speed and Temperature Dual extrusion overiap (mm} 0
Print speed (mmy/s) 60 Speed
Printing temperature (C) 200 Travel speed (mmys) 80
Bed temperature (C) 60 Bottom layer speed (mm/s)] 20
Support Infil speed (mmy's) 0
Support type |Hune - :] Top/bottom speed (mm/s)| 20
Platform adhesion type [Hme v] - Outer shell speed (mmys) | 30
Inner shell speed (mmys) | 0.0
Filament
Diameter (mm) 1.75 Cool
Flow (%) 100 Minimal layer time (sec) -
Enable cooling fan 4 L |
Nozzle size (mm) 0.4
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Casto kladené dotazy

1.

Ujistéte se, Ze je zarizeni spravné pripojeno k napajeni/k pocitaci.

Ujistéte se, Ze je zapojeni LCD spravné (EXP1 az EXP1, EXP2 az EXP2).
Zkontrolujte, zda byl nahran firmware. Pokud ne, LCD by se zobrazilo prazdné.
Upravte jas otocenim malého knofliku ,Contrast“ na zadni strané LCD.

NN -

Zkontrolujte prosim u ovladace A4988, zda je chladici Zebro Al v kontaktu s koliky. V
tomto pripadé je A4988 velmi pravdépodobné poskozen a musi byt vyménén.

1. Ujistéte se, Ze Cteni / zapis na SD karté je v poradku
2. Ujistéte se, Ze format souboru na SD karté je Gcode misto STL a Ze nazev
souboru neobsauje zadnou diakritiku.

1. Blokace u trysky. Dvé mozné priciny: (1) filament nizké kvality a (2) kovovy Srot
uvnitr trysky. VyCistéte trysku cisticim Sroubem nebo nas kontaktuijte.

2. Blokace u krku. Dvé mozné priciny: (1) nedostateéné chlazeni. Zkontrolujte
chladici ventilator. (2) neopatrna montaz. Zajistéte, aby byla trubice dobre
zasroubovana.

3. Blok mezi connectorem a Al radidtorem. Divodem je pravdépodobné
nedostate¢né chlazeni, proto prosim zkontrolujte chladici ventilator.
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5.

Nespravny vystup filamentu

1. Zadny vystup. Dvé mozné priciny: (1) odkaz na otazku 4, (2) nedostatecné
zahrivani filamentu. Normalné je rozsah tiskové teploty PLA a ABS 180-200 a 210 az
240°C. Zkuste zvysit teplotu tisku nebo zlepsit tepelnou izolaci tiskové hlavy.

2. Hruby vystup. (1) Zkontrolujte otazku 4, (2) zkontrolujte extrudér, zejména
vytlacovaci kolo a vytlacovaci loZisko. V pripadé potreby je ocistéte a upravte.
Trepani tiskové hlavy

1. Ujistéte se, Ze jsou Srouby na trubkach z uhlikovych vlaken dobre pripojeny.

2. Ujistéte se, Ze je svorka pro upevnéni Al radiatoru dobre upevnéna.

3. Zkontrolujte napinaky rement, kladky / linearni kolejnice a prislusné srouby.
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