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Dakujeme, zZe ste si vybrali produkty Anycubic!

Pozorne si, prosim, precitajte pouzivatel'sku prirucku.

Dalsie informacie najdete na adrese www.anycubic3d.com.

¥l hm

@ V pripade potreby technickej podpory nam poslite e-mail na adresu
support@anycubic3d.com alebo james@anycubic3d.com. Pravdepodobne vyriesime
vsetky vase otazky.


mailto:support@anycubic3d.com
mailto:james@anycubic3d.com

Bezpecnostné instrukcie

Anycubic 3D tlaciaren generuje vysoké teploty. Pocas prevadzky nesiahajte
dovnutra tlaciarne. Po tlaéi nechaijte tladiaren vychladnut. Kontakt s vytlacenymi
materialmi moZze sposobit’ popaleniny. Pred vytiahnutim z platformy buildu
pockajte, kym vytlacené objekty nevychladnu.

Anycubic 3D printer obsahuje pohyblivé casti, ktoré m6zu sposobit zranenia.

Pary nebo vypary mozu posobit pri prevadzkovej teplote drazdivo. Anycubic 3D
tlaCiaren pouzivajte vzdy na otvorenom a dobre vetranom mieste.

Pri pouzivani skrabky budte opatrni. Nikdy nemierte skrabkou smerom na vasu
ruku.

Anycubic 3D tlaciaren neméze byt vystavena vode ani dazdu.

Anycubic 3D printer je navrhnuta na pouzitie pri okolitej teplote v rozmedzi od 8 do
40 stupnov Celzia a vlhkosti v rozmedzi od 20 do 50 %. Praca mimo tychto limitov
moze znamenat nizku kvalitu tlace.

Pri Cisteni / briseni vytlacenych modelov sa odportca pouzivat ochranné okuliare,
': _~._ aby sa zabranilo kontaktu malych Castic s ocami.

pripadne sa obratte na profesionalnu radu. Pocas prevadzky nenechavajte

I V pripade ntidze Anycubic 3D tlaciaren okamzite vypnite a kontaktujte nas,
O Anycubic 3D tlaciaren nikdy bez dozoru.



Technické specifikacie
Tlac:
Technoldgia:

Velkost zostavenia:

Presnost polohovania:
Presnost tlace:
Mnozstvo Extrudérov:
Priemer trysiek:
Rychlost tlace:
Rychlost pojazdu:
Podporované materialy:

Softvér:

Slicer Software:

Formaty vstupného formatu:
Formaty vystupného formatu:
Konektivita:

Energické Specifikacie:
Prikon:

Fyzické rozmery:
Rozmery tlaciarne:

Cista hmotnost:

Teplota:
Okolita prevadzkova teplota:

Prevadzkova teplota tlaciaceho stroja:

Prevadzkova teplota tlacového
lozZiska:

FDM (Fused Deposition Modeling)

(Linear Plus) @230 x 300 mm,
(Pulley) 2180 x 300 mm

X/Y 0.0125 mm, Z 0.0025 mm
0.1-0.4mm

1

0. 4mm

20 - 60 mm/s

60 mm/s

PLA, ABS, HIPS, Drevo

Cura

.STL, .0BJ, .AMF
GCODE

SD karta, USB port

110 V/220 V AC, 50/60 Hz

(Linear Plus) 380 mm(A) x 680 mm (vyska)
(Pulley) 315 mm(A) x 680 mm (vyska)
(Linear Plus) - 7 kg

(Pulley) - 5,8 kg

8°C-40°C
max 260 °C
100 °C
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Sekcia na instalaciu

1.

Tlaciaren Kossel 3D je rozdelena na verziu Linear Plus a Pulley. Pri montaZi postupuite,
prosim, podla konkrétnej verzie (S1-S7).

Na rychlu montaz sa odporuca pouzit rovnu plochu a suciastky si rozostavit.

Kazdy krok obsahuje zoznam poZadovanych dielov, schému montaze a tipy. Pred
montazou si precitajte instalacné techniky a bezpecnostné opatrenia.

Skutocna farba a velkost niektorych sticasti sa méze lisit od farby v manuali, ale spésob
montaze ostava rovnaky.

Firmware bol nahrany na zakladnu dosku v tovarni. Po dokonéeni montaze vyrovnajte
plosinu a vlozte filament, aby ste mohli zahajit prv( skisobnu tlac.



Koncovy spina¢

Konektor pasu
Linedrny posuvnik

Privodna trubica
Konektor privodnej trubice

Trubica z uhlikovych vlakien

Tlacova hlava

Chladiaci ventilator
Tryska

Tlacdiaci motor

Pas

Zdroj nap3jania
Drziak filamentu

Tlacidlo
Obrazovka

Vypinaé

Ako priklad bola pouzita verzia Linear.



Horny medzny blok

Linear

Hlinikovy nosnik

Konektor privodnej
trubice

Dolny medzny blok

Tlacova platforma

Spodna doska

Horny ram

Hotend chladiaci ventilator

Drziak napajania

Ako priklad bola pouzita verzia Linear.



Z motor

Drziak tlacovej
platformy

Zakladna
doska

Y motor
X motor




S1 Linear Plus/Pulley

Anycubic Kossel 3D tlaciaren ma dve verzie: Linear Plus a Pulley. Pri montazi a
nastaveni postupujte podla spravnych modelov.

Linear plus list Pulley list
Spodny ram 1KS Balenie dielov 1KS Spodny ram 1KS Kladka 3KS
_—
Hlinikové nosniky 3KS Hlinikové nosniky 3KS

ZACNITE OD STRANY 13
T [ e

Linear Plus 3KS
ZACNITE OD STRANY 11
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S1Linear Plus/Pulley

Linear Plus (Pouzivatel kladky by mal zacat od strany 8)

1.  Ako je zobrazené nizsie, umiesnite 2. Umiestnite linearne kolajnice na tri
skrutky a T-matice na tri linearne hlinikové bomby a dotiahnite
kolajnice s rovnakymi intervalmi. skrutky a T matice.

Skrutky neutahuite.

8 ¥ L]
8 L] L]
M3*
. . . Matica
» 5 9 typuT
. . . Hlinikovy
. s " nosnik

Dbajte na smer T matic:

Priinstalacii  Po dotiahnuti

11



S1Linear Plus/Pulley

Vlozte hlinikové nosniky do otvorov v spodnom rame, pozornost venujte smeru.
Nakoniec utiahnite Sest skrutiek oznaéenych éervenymi stvoréekmi. Je mozné, ze
budete musiet priinstalacii horného rdmu upravit tesnost skrutiek.

Dlhou stranou dole

Vysledok

12



S1 Linear Plus/Pulley

Kladka (Pouzivatelia verzie Linear plus tu preskocia a presunu sa priamo na S2)

1. Zasunte tri kladky do hlinikovych
nosnikov od konca bez medzného
bloku (Vsimnite si, Ze medzny blok a
kladka su na rovnakom konci.)

Top Limiig@ock

Pulley

Aluminu eam

Medzny
blok
Kladka

Hlinikovy
nosnik

2. Vlozte hlinikovy nosnik do otvoru v
spodnom rame a dotiahnite tychto Sest
skrutiek v spodnom rame na Spici
(Cervené stvorceky). Je mozné, ze
budete musiet pri instalacii hornej
vrstvy rdmu upravit' tesnost’ skrutiek.

13



S2 Koncovy spinac

Sp6soby montaze pri Linear Plus a pri Pulley st rovnaké v bodoch S2-S7. Ako
priklad vyberame Linear Plus.

Zoznam Vysledok

Horny rdm 1KS

3=

Koncovy spinac 3KS

ANTCUEN

r—im

Balenie dielov 1KS Verzia Linear Plus Verzia Pulley

14



S2 Koncovy spinac

1. Pomocou skrutiek M2.5 * 12 zaistite tri koncové zarazky
k hornému limitnému bloku. Dbajte na smer koncového
spinaca.

2. Spojte ¢ervené a ¢ierne droty koncového dorazu
tenkym Zeleznym drotom, pretiahnite ich stredovym
otvorom hlinikového nosnika a potom otvormi v dolnom
rame (Zlty krizok). Nakoniec namontujte plastové
konce na koniec vodic¢ov (Ziadne kladné a zaporné). To

isté urobte s dalsimi dvomi koncovymi dorazmi.
Iron wire = Zelezny drotik

Top end stop = koncova zarazka

Note the direction = dbajte na smer

iron wire —

———

]
1
1
I
1
!

S2 Koncovy spinac

3. Narovnajte koncové dorazové droty spolocne so stredovymi otvormi v hlinikovom profile a
potom nainstalujte horny ram na hlinikovy nosnik. Dajte pozor, aby ste neposkodili koncovy

15



dorazovy vodic. Po vyrovnani hornej €asti hlinikového nosnika hornym ramom utiahnite tri
skrutky tak, ako je zobrazené v éervenych stvorcekoch.

Skryte drot do drazky

Po instalacii

16



S3 tlacova hlava, pas

Zoznam

T

Tlacova hlava 1KS

#

Balenie dielov 1 KS

Vysledok

Verzia Linear Plus

Verzia Pulley

17



S3 tlacova hlava, pas

1. Pripevnite konektory remena k jazdcu Linear Plus skrutky M3 * 8 (pre verziu Pulley
pouzite skrutky M3 *12).

Linear Plus

M3%12 <

Pulley

18



S3 tlacova hlava, pas

2. Ako je znazornené nizsie, najskor pripevnite jeden koniec pasu ku konektoru remena,
potom prevlecte synchronnymi kolesami na motore v spodnom rame a nasledne prejdite
volnobeznym kolesom hore. Nakoniec upevnite druhy koniec remena na napinac

remena. Potom odrezte prebytok. Na lepSie upevnenie pasu mézu pouzivatelia pomocou
Kliesti umiestnit taznu pruzinu 3 cm pod konektorom pasu.

tl\
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S4 Obrazovka

Zoznam

Obrazovka 1 KS

Balenie dielov 1 KS

Vysledok

Verzia Linear Plus

Verzia Pulley

20



S4 Obrazovka

1. Predinstalované skrutky (uz ich 2. Namontuijte displej do stredu hlinikového nosnika
neutahujte.) dolného ramu (VSimnite si relativnu polohu displeja a
zakladnej dosky)

-—> T type nut -

Mainboard

Ttype nut = Matica typu T
Mainboard = Zakladna doska

21



S5 Drziak filamentu, vytlacaci motor

Zoznam

Drziak filamentu 1
KS

Privodna trubica 1

Balenie dielov 1 KS

Vytlacaci motor 1
KS

Vysledok

Verzia Linear Plus

Verzia Pulley

22



S5 Drziak filamentu, vytlacaci motor

1. Predinstalované skrutky (uz 2. Namontuijte drziak filamentu na pravu stranu hlinikového
ich neutahuijte.) nosnika vo vyske 20 cm od spodného ramu

Maticatypu T

T M4+*8
1
13

23



S5 Drziak filamentu, vytlacaci motor

3. Predinstalované skrutky (uz 4. Namontuijte vytlacaci motor na pravu stranu hlinikového
ich neutahuijte.) nosnika vo vyske 35 cm od spodného ramu.

Maticatypu T
M4+*8

24



S5 Drziak filamentu, vytlacaci motor

5. Namontujte konektor privodnej 6. Vlozte privodnu trubicu do konektora napajacej trubice.
trubice do sady extrudérov.

25



S6 Zdroj napajania

Zoznam Vysledok

Zdroj napajania 1 KS

Drziak napajania 1 KS

ANTCURNC

iy -

e e =

A

Balenie dielov 1 KS Verzia Linear Plus Verzia Pulley

26



S6 Zdroj napajania
1. Predinstalované skrutky. 2. Namontuijte drziak napajania na lavu stranu hlinikového
nosnika vo vyske 12 cm od spodného ramu, venuijte
pozornost smeru drziaka napajania.

Maticatypu T

8 M4*6

27



S6 Zdroj napajania

3. Zaistite napajanie k drziaku dvomi skrutkami M3 * 5. Nechajte spodnu Cast napajacieho zdroja,
aby sa dotkla plochy.

28



S7 Elektrickeé vedenie

Ako referenciu pouzite LCD obrazovku, tri motory s
definované ako X motory, Y motory a Z motory proti smeru
hodinovych ruciciek a zodpovedajlce koncové zarazky su
definované ako X koncova zarazka, Y koncova zarazka a Z
koncova zarazka.

1. Na jednoduché zapojenie najskor povolte dve skrutky
zakladnej dosky znazornené Cervenymi Sipkami.

EE

'y
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S7 Elektrickeé vedenie

Schéma zapojenia Anycubic Kossel

Red wire to "+"
Black wire to

I v l
J 053
Leveling

Hotbed Heater0 FANO FAN2

module

Cerveny drét zapojte do “+”
Cierny drot zapojte do “-"

Na nasledujucich stranach ndjdete viacero pokynov
na zapojenie.

30



S7 Elektrickeé vedenie

2. Cervené Ciary predstavuju vodice 3. Pozrite sa na smer zapojenia tlacovej hlavy
koncovych spinacov. a motora vytlacacieho stroja.

Modré Ciary predstavuju dréty LCD

obrazovky.

Z
7
_

31



S7 Elektrickeé vedenie

4. Smer zapojenia zdroja napajania. 5. Pripojte vodi¢ hortceho loZiska podla
schémy zapojenia a znova nainstalujte
zakladnu dosku. Nakoniec upevnite skrutky
na plosinach a zaistite hortce lozZisko.

Print platform = Tlacova platforma

Mechanicka zostava je teraz dokoncena, d'alej budd
popisané pokyny na nastavenie.

32



Nastavenie/Tlac

e \lyrovnanie
e Instalacia ovladacov
e Uvod do slicing softwaru

33



Vyrovnanie

Existuju dva sposoby vyrovnania platformy tlaciarne Kossel 3D. 1. Automatické
vyrovnanie a 2. Rucné vyrovnanie.

Odportca sa, aby zakaznici pouzivali v pripade Anycubic Kosell automatické
vyrovnavanie. Obsahuije styri kroky: 1. Instalacia vyrovnavacieho modulu, 2.
Meranie vysky, 3. Automatické vyrovnavanie, 4. Instaldcia filamentu a
skusobna tlac.

Po prvom vyrovnani NIE JE nutné automaticky vyrovnavat platformu pred kazdou tlacou.
Plosinu vyrovnajte len vtedy, ked' bola zmenena relativna poloha medzi plosinou,
tryskou a koncovymi spinaé¢mi.

Zakaznici mozu platformu vyrovnat pomocou LCD obrazovky (offline) a d'alsia
interpretacia bude uvedena v nasledujlcej casti. Alternativne mozu zakaznici tiez
pokracovat s automatickym vyrovnavanim pomocou Cura (Anycubic edition). Navstivte
nasu webovu stranku www.anycubic3d.com a stiahnite si tento softvér (Beta verzia).
Ak sa rozhodnete pre manualne vyrovnanie, navstivte, prosim, aj nasu webovd stranku,
na ktorej najdete viac informacii.
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Vyrovnanie

1. Montaz vyrovnavacieho modulu

Namontujte automaticky vyrovnavaci modul na tlacovd hlavu a spojte svorky na vyrovnavacom
module se svorkami nad tlacovou hlavou.

From mainboard
end stop Z- pins

The module is
Tmagnetically attached
onto the steel block

auto leveling modul

Auto leveling module = Modul automatického vyrovnavania

Steel block = Ocelovy blok

The module is magnetically attached onto the steel block = Modul je magneticky pripevneny k
ocelovému bloku

From mainboard end stop Z- pins = Zo Z-pinov zakladnej dosky

Signal line of the leveling module = Signalny drét vyrovnavacieho modulu

TriGorilla mainboard

35



Vyrovnanie
2. Meranie vysky

Skontroluijte, ¢i st vsetky vodice spravne
pripojené. Vyberte spravny napatovy
rezim podla miestnych hodnat napatia (110
V/220 V). Spinac je vo vnutri zdroja
napajania a 220 V je jeho vychodiskové
napatie — zndzornené na obrazku (1). Na
posunutie spinac¢a dovnutra je mozné
pouzit Sesthranny klU¢. Potom pripojte
napajaci kabel a zapnite tlaciaren, —
znazornené na obrazku (2).

(1) (2)

Po instaldcii modulu automatického
vyrovnavania stlacte ovlddacie tlacidlo na [ @ :
obrazovke LCD a vstupte do hlavnej e b T .
ponuky, prejdite na moznost a a zaroven

ju potvrdte stlaéenim ovladacieho tlacidla:
,4#Auto Leveling Bed" -> ,Measure Z Pos".

Hlavni menu

v. v ’, . e v Measure Z2 Pos
Potom tlaciaren spusti meranie vysky (co ANYCUBIC PLUS Prerare Leuveling

g + 8.1

sa stane: sonda automatickej Grovne TR > — 9 1

detekuje 69 bodov na platforme a
potom sa na ne tlacova hlava
automaticky zamer3, nasledne sa vrati a restartuje sa. Pockajte, kym sa tento
proces neukonci).

Restart

36



Vyrovnanie

3. Automatické vyrovnanie
(1) Automatickeé vyrovnavanie

Postupuijte podla posledného kroku, po restartovani tlaciarne prejdite na moznost a zaroven ju
potvrdte stlacenim ovladacieho tlacidla: ,Prepare Leveling -> ,Begin Leveling*, tladiaren zacne
automaticky vyrovnavat podstavu. (o sa stane: sonda automatickej Grovne detekuje 69
bodov na platforme a potom sa na ne tlacova hlava automaticky zamera, nasledne
sa vrati a ostane nastavena nad stredom
platformy).

37



Vyrovnanie
(2) Uprava posunutia Z

Po automatickom vyrovnani prejdite tlacidlom na: ,Auto Leveling Bed “->, Prepare Leveling*
Teraz na rozhrani “Prepare Leveling” existuje hodnota pre ,New Z Offset“. V tejto chvili kliknite
na "Z offset" a zmente hodnotu "Z offset" na hodnotu zobrazent v "New Z Offset". Po zmene
stlacte tlacidlo na potvdenie, vratte sa do poslednej ponuky a kliknite na "Store" na potvrdenie
zmeny.

eyeling Bed # Huto Levelind Bed Ak medzi

.
l1ing Bedin Le_-'.;el 113 .

oboma
hodnotami
existuje
rozdiel
0.01,
mozno
tento
rozdiel
ignorovat.

Akonahle s hodnoty "Z Offset” a “New Z Offset”, stlacte Store.
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Vyrovnanie

4. Instalacia filamentu a skusobna tlac
(1) Namontuijte filament

Vyberte tlacovy modul a predhrejte trysku. Zvolte "Prepare" -> "Preheat PLA" v ponuke na
obrazovke, tak, ako je znazornené na obrazku (3). Ked' dosiahne tryska cielovu teplotu, zatlacte
rukovat na extrudéri rukou dole a tlaéte filament, az kym sa neroztavi Spickou trysky (tohto sa
zbavte pinzetou). Tento proces je znazorneny na obrazku (4).

sterFers
%
HE

=
H

(3) 4

39



Vyrovnanie

(2) Skisobna tlac (Pred skusobnou tlacou vyberte modul automatickej Urovne! V opacnom
pripade bude poskodeny!).

Pomocou tlacidla LCD prejdite na ,Print from SD¥, vyberte na tlac stbor ,Testing“ na SD karte. Ak
sa tla¢eny materidl nelepi na plosinu (tryska je prilis vysoko) alebo naopak (tryska je prilis
blizko), stlacte ,Pause print“ a pockajte, kym sa tlaciaren nepozastavi. Tladiaren
dokonci posledny prikaz pred pozastavenim. Po pozastaveni sa tlacova hlava zvysi

o 1 cm. Po pauze stlacte "Z-0,1" v ponuke "Auto Leveling Bed" (ak je tryska prilis blizko k
platforme, stlaéte "Z + 0,1"). Potom ju ulozte stla¢enim tladidla ,Store*. Pomocou pinzety vyCistite
vlakno na tryske a overte stlacenim tlacitka ,Resume Print“. MoZno to budete musiet
niekolkokrat doladit, az kym nedosiahnete uspokojivé vysledky.

Nozzle tip
{ -'_----I ing Bed >

«—— Filament

Nozzle tip = hrot trysky
Tweezers = pinzeta

40



Vyrovnanie

Sledujte vysledky tlace. Ak
vytlacany material este stale
neprilahne k plosine (tryska
je prilis vysoko) alebo ak nie
je dostatocne stlaceny
(tryska je prilis blizko), tla¢
opat pozastavte. Upravte
hodnotu posunutia Z, ulozte
ju a potom ju znova zapnite.
Mozno to bude nutné
niekolkokrat upravit, kym
nedosiahnete uspokojivé
vysledky, tak, ako na obrazku
B.

Teraz je proces vyrovnavania
dokonceny, zakaznici mozu
tlacit offline cez SD kartu, ak
st na SD karte subory Geode.
Pre pripad ovladania
tlaciarne pomocou PC dalej
vysvetlime, ako nainstalovat
ovladac a krajat' riadiaci
softvér na PC - Cura.

Hrot trysky je prilis

blizko

Filament
|

Hrot trysky je spravne

Filament
|

Hrot trysky je prilis

vysoko

Filament
}
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Instalacia ovladacov

Najskor zapnite zariadenie a pomocou kabla USB prepojte tlaciaren (cez port USB na zakladnej
doske) s pocitacom. Anycubic Kossel 3D printer vyuziva na komunikaciu ¢ip CP2102, takze
musime nainstalovat ovlada¢ CP2102 (niekedy modze byt nainstalovany automaticky, ked' sa
pocitac pripoji k tlaciarni po prvykrat). Ako je mozné vidiet na obrazku nizsie, kliknite pravym
tlacidlom na ,Tento pocitaé“ -> Vlastnosti " - " Spravca zariadeni ". Ak je na mieste
znazornenom nizsie vykricnik, musite ovladac nainstalovat rucne.

& Device Manages - o4

File  Action View Help

s mH 'e]

w A DESKTOP-GPSE5LA
§ Audic inputs and outputs
B Computer

am Dusk drrves

Bl Dusplay adapters
e Human Intesface Devices
=@ IDE ATA/ATAP| controllers
= Keyboards
u Mice and other pomnting devices
Bl Monstors
'__'.ﬂ Metwork adapters
w |7 _Other devices
B CP2102 USE to UART Bridge Controller
v i@ Forts (LOM & [FT)
P EEmD comn
A Print queues
D Processors
Secunty devices

Software devices
Sound, wdeo and game controllers

Storage controllers

T s

Systemn devices
§ Universal Senal Bus controllers
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Instalacia ovladacov

Subory ovladacov CP2102 st umiestnené na SD karte. ,Files_English_Kossel“ -> , Driver_CP2102*
- ,Windows" (,CP210xVCPInstaller_xé4“ je urceny pre 64-bitové systémy PC a
,CP210xVCPInstaller_x86" je urceny pre 32-bitové systémy PC). Ako priklad vyberame Windows 7
a 64-bitovy PC systém.

A [enre Rsnager - O
Fila  dcfan  Vies Hala
d=ep (2 EHerel B b X
v M DESKTOR GRS
By Audi agpuls srd ooy @
A {orgutr
e )
Tl Decalmy ndspiar
[y Homin inlertecs Deice
-y O ATAATAD eMiclen,
i Nepbcarh . t » t
" ot mad wiker prefirg forec R gh ] k U pd
e Cl1C dle
P Nt afastes
[ l T i s;
i P LR ART Rk Comtaber
v i oty (COM & LPT] Undant Dttt Sofinae. |
W EERL (oM [
= Teni gussm el
0] Feocesion
I ety swace fgam t ity cange
1 Sefeove deaces B
& Sound. video and geme costol e — }
E Lranuge corbeallon
Ea s dpvices
# Unworril Saral Bug cantralles
Lauine het Thi Upaaae e St Wizard R the el desce.
- - - - 4 Y Ve
Right click = Kliknite pravym tlacidlom mysi
. y
Update = Aktualizovat
x
B Updiste Driver Scftware - CP2I0Z USE to LART Bridge Controller
How do you want to search for driver software? @
Click
=3 Search automatically for updated driver software C
Ly r 1 tha Indaarat Far the kakad "l
=3 Browse my computer for driver software
atE 3 5 B st 3
Canred
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Instalacia ovladacov

~
€ | Update Driver Scftware - Silicon Labs CP210x USB to UART Bridge [COM3) @ & [ Update Driver Software - Silicon Labs CP210x USE to UART Bridge (COME)
Browse for driver software on your computer The best driver software for your device is already installed
Search for drver software in this location: ‘Windows has determined that the driver software for your device is up to date.
[ Fles_English_Kossel\Driver CPZ107\win\x64 < [ Browse..
Silican Labs CP210x USB to UART Bridge
Elinclude subfolders - e
Find the directory of CP2102

=3 Let me pick from a list of device drivers on my computer
Thes list wall show mitalied dover softwire compatible with the device and all driver
softwate in the same category a5 the device

Najdite adresar CP2102

A DesiceM

Fle Adion Vew Hep

daehm O Bl @ bXS
w  DESKTO® GP3RSLA

W Audio bapuls and setputs
O Computer
- Dhek drves

¥ Dup'ay adaptar

ek Hurmar Interface Deviees.

B (DE ATASATAR| Cantraliens

= candy . , ’ v
o N Ak sa COM3 objavi v Ports, znamena to, Ze

B8 Mot

@ e vt instalacia bola Uspesna. Mozete mat iné

w
S cislo COM (napr. COMI4 alebo iné), ktoré
= Brnt queses R v v, v
8] Pisvsu ZaVvisl na vasom pOCltaCL
B Gecrity devices
[ Somwan decey
& Seued, vidwo and gama canirebars
e Slevege contralen
T Sysiem devices
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Uvod do slicing softwaru

1. Instalacia programu Cura

Anycubic Kossel 3D printer ¢ita subory Gcode a tlaci z nich. Je nevyhnuté previest 3D subory
(napriklad stbor stl) do stiborov Gcode, aby ich stroj mohol rozpoznat. Softvér, ktory prevadza
3D subory do stborov Gcode, sa nazyva slicing software. Ako priklad vyberame slicing software
Cura_15.04.6.

Cural5.04.6 sa nachadza na SD karte: "Files_English_Kossel" -> “Cura” -> “Windows”. Dvakrat
Kliknite na ,Cura_15.04.6“ a postupuijte podla nizSie uvedenych krokov.

€ Cura 15.04.6 Setup oo SR (€. Cura 15.04.6 Setup - ¥ L] . x|
Choose Install Location ® Choose Components ®
Choose the folder in whch to install Cura 15.04.5, Choose which features of Cura 15.04.6 you want o instal.
Setup will instal Cura 15.04.6 in the following folder. To install in a different folder, dick Chedk the components you want o install and unchedk the components you don't want o
Browse and selact another folder. Click Next to continue. nstall, Click Install to start the nstalation.
Select components o install !
|
Destination Folder
Space required: 98.5v8 Space required: 98.598

Space available: 50.1GB

|
_w_ < Back istal | || Cancel
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Uvod do slicing softwaru

€ Cura 15.04.6 Setup — € Cura 15.04.6 Setup =

Installation Complete
Setup was completed successfuly,

Completing the Cura 15.04.6 Setup@
Wizard

Completed Cura 15.04.6 has been installed on your computer.

Chick Finish 0 dose this wizard

Show detals |

= (=]

Potom, nez zacneme Curu po prvykrat, bude viacero nastaveni jazyka a typov strojov. Precitajte
si, prosim, nasleduijlce priklady:
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Uvod do slicing softwaru

Configuration Ward -

First time run wizard

®

{ x .
ot iz | e——

Select your machine ®

‘Welcome, and thanks for trying Cura!

This wizard will help you in setting up Cura for your machine.

What kind of machine do you have:
' Ulomaker 2+

Select your mwnezw

€ 2 Extended
* Ulimaker 2

) Ulomaker 2 Extended
£ Ulimeker 2 Go

& ik e
) Ulrraker Original+
O Lulbot TAZ

@ Other (Ex: RepRap, Makerfot, Wibax}

The colection of anonymous usage information helps with the continued mprovement of Cura.
This does NOT submit your modeks online nor gathers any privacy related nformation.

Submit anonymous usage information: 7

For full detais see: http://wiki.ultimaker.comy Cura:stats

< gack > Gancel |
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Uvod do slicing softwaru

Configuration Wizard -

Other machine information @ |

| The following pre-defined machine profiles are avaisble
Note that these profiles are not guaranteed to gve good results,
or work at all Extra tweaks might be required.
Tf you find ssues with the pradefined profiles,
or want an extra profile.
Please report & at the github issue trackes,
_| BF
@ DekaBot
Hephastos
Hephestos XL
Kupida
MakerBotReplcator
Mendal
Ord
Prusa Mendel 3
RIGID3D HOBBY
" ROBO 3D R1
Rigid30
Rigid3d_Zero
Rigidéot
RigidBotBig
! Withax
Zone3d Printer
jula
' punchtac Connect XL
' mgid3d_3rdGen

Custom...

= ]

Po dokonceni otvorte Cura po prvykrat, méze sa objavit vychodiskovy model robota. Zakaznici

Configuration Wizard

Cura & now ready to be used!

Cura Ready!

<ok [[[_goen ]|

maju moznost kliknut' na "Flle" -> "Clear Platform" a zmazat' ho.

Cancel
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Uvod do slicing softwaru

2. Manipulacia s 3D modelom v programe Cura

V softvérovom rozhrani Cura kliknite na "File" -> " Load model file "a importujte svoj vlastny
trojrozmerny format (napr. subor. stl). Pouzivatelia mozu model otocit pomocou moznosti
,Rotate*, zmenit mierku pomocou ,Scale* a zrkadlit model pomocou moznosti ,Mirror*. Tieto
moznosti su zobrazené na obrazku nizsie:

- - =
" -

o i, i

=y

=

i o

DalSie operacie:

(1) Zmenit' uhol pohladu: kliknite pravym
tlacidlom na model, podrzte tlacidlo a

£ s e __- - i
‘:-J pohnite mysou.

- (2) Priblizenie/oddialenie: posivanim
kolieska mysi.
il (3) Zmena pozicie: kliknite lavym

Cimr= — tlacidlom na model, podrzte a
pretiahnite model pre pohyb.

(4) Po otoceni modelu sa dorazne
odporuca kliknut na ikonu "Lay Flat",
aby sa zaistilo, Ze plocha c¢ast modelu je
dokladne pripevnena k ploSine.
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Uvod do slicing softwaru

Delabot Style " :
i ) IS ) )
Machine settings Printer head size
E-Steps per 1mm filament 0 Head sze towards X min (mm) 0.0
Maximum width (mm) 230 Head size towards Y min (mm) 0.0
Maxamum depth (mm) 230 Head sze towards X max (mm) 0.0
Maximum height (mm) 300 Head size towards Y max (mm) 0.0
Extruder count 1 - Printer gantry height (mm) 0.0
Heated bed ]
Machine center 0,0 ¥ Communication settings
Buid area shape [Cimh' vl Serial port
GCode Flavor RepRap (Marin/Sprinter) ~ Baudrate

e e e

Machine settings r - Printer head size

E-Steps per 1mm fiament] 0 Head size towards X min (mm) 0.0

Maximum width (mm) 180 Head size towards ¥ min (mm) 0.0

Maximum depth (mm) 180 Head size towards X max (mm) 0.0

Maximum height {mm) 300 Head size towards ¥ max (mm) 0.0

Extruder count 1 v] Printer gantry height (mm) 0.0

:imdebceadntar 0,0 EI Communication settings

Build area shape Circular v] Serial port m

GCode Flavor RepRap (Marlin/Sprinter) v] Baudrate
| Ok | | Add new machine | | Remove machine | | Change machine name

3. Nastavenie programu Cura

(1) Na paneli pontk vyberte ,stroj* - ,Nastavenie stroja“. Viyberte, prosim, rovnaky sériovy port
(COM), aky je zobrazeny na vasom pocitaci (Spravca zariadeni -> Port. Zakaznici m6zu mat iny
COMx, nez COM3).



Uvod do slicing softwaru

(2) Klepnutim na ,0K* sa nastavenia vratia do hlavného rozhrania a potom samostatne nastavite

parametre ,Basic a ,Advanced®, tak, ako je uvedené nizsie (Ako Linear Plus, tak aj Pulley je

mozné nastavit na nasledujlice parametre):

87 Cura-15.046 &

1 Cura-15046 &

File Tools Machine Expert Help

Basic | Advanced | Plugins | Start/End-GCode |
Quality
Layer height {mm) 0.2
Shel thickness (mm) 0.8
Enable retraction 3] (ien)
Bottom/Top thickness (mmy) 0.8
Fill Density (%) 20 G
Speed and Temperature
Print speed (mm/s) 60
Printing temperature (C) 200
Bed temperature (C) 60
Support . _§
Support type None (-]
Platform adhesion type [Nme -/]-]
Filament
Diameter (mm) 1.75
Flow (%) 100
Machine
Nozzle size (mm) 0.4

File Tools Machine Expert Help

Basic | Advanced 'phg'm.] Sl:t;'E'ud—GCode

Retraction

Speed (mmy/s)
Distance (mm)

Quality

Initial Byer thickness (mm)
Iniisl Byer ine width (%)
Cut off object bottom (mmj
Dual extrusion overlap (mm

Speed

Travel speed (mmys)
Bottom layer speed (mm/s)
Infll speed (mmy's)
Top/bottom speed (mmy/s)
Outer shell speed (mmys)
Inner shell speed (mmy/s)

Cool
Minimal layer time (sec)
Enable cooling fan

70
5

0.3
100
0.0

80
20

20
30
0.0
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Casté otazky

1.

Uistite sa, Ze je zariadenie spravne pripojené k napajaniu/k pocitacu.
Uistite sa, Ze je zapojenie LCD spravne (EXP1 az EXP1, EXP2 az EXP2).
Skontrolujte, i bol nahrany firmware. Ak nie, LCD by sa zobrazilo prazdne.
Upravte jas otocenim malého gombika ,Contrast“ na zadnej strane LCD.

N N

Skontrolujte, prosim, pri ovladaci A4988, ¢i je chladiace rebro Al v kontakte s
kolikmi. V tomto pripade je A4988 velmi pravdepodobne poskodeny a musi byt
vymeneny.

1. Uistite sa, Ze éitanie/zapis na SD karte je v poriadku
2. Uistite sa, Ze format stibora na SD karte je Gcode a nie STL, pripadne, Ze nazov
subora neobsahuije Ziadnu diakritiku.

1. Blokacia pri tryske. Dve mozné priciny: (1) filament nizkej kvality a (2) kovovy
srot vo vnUtri trysky. ViyCistite trysku Cistiacou skrutkou, pripadne nas kontaktujte.
2. Blokacia pri krku. Dve mozné priciny: (1) Nedostatoéné chladenie. Skontrolujte
chladiaci ventilator. (2) Neopatrna montaz. Zaistite, aby bola trubica dokladne
zaskrutkovana.

3. Blok medzi connectorom a Al radiatorom. Dovodom je pravdepodobne
nedostatoéné chladenie, preto, prosim, skontrolujte chladiaci ventilator.
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Casté otazky

5.

Nespravny vystup filamentu

1. Ziadny vystup. Dve mozné priciny: (1) Odkaz na otazku 4, (2) Nedostatocné
zahrievanie filamentu. Za normalnych okolnosti je rozsah tlacovej teploty PLA a ABS
180 — 200 a 210 az 240 °C. Skuste zvysit teplotu tlace alebo zlepsit tepelnu izolaciu
tlacovej hlavy.

2. Hruby vystup. (1) Skontrolujte otazku 4, (2) Skontrolujte extrudér, najma
vytlacacie koleso a vytlacacie loZisko. V pripade potreby ich oCistite a upravte.
Blchanie tlacovej hlavy

1. Uistite sa, Ze su skrutky na trubkach z uhlikovych viakien dokladne pripojené.
2. Uistite sa, Ze je svorka na upevnenie Al radiatora dokladne upevnena.

3. Skontrolujte napinanie remenov, kladky/linearne kolajnice a prislusné skrutky.
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