
 



 



Vážený zákazníku, 

 
Děkujeme, že jste si vybral produkty od značky                                    ! 

 
Možná 30 tiskových technologií znáte, nebo jste si product značky                    
pořídil již dříve, nicméně doporučujeme, abyste si tuto příručku pečlivě přečetli. 
Techniky instalace a bezpečnostní opatření v této příručce vám mohou pomoct 
zabránit zbytečnému poškození nebo frustraci.  

 

Více informací naleznete: 
 
1. http: / /www.anycubic.com / 
                                web poskytuje software, videa, modely, poprodejní servis atd. 
Navštivte naši webovou stránku pro technickou podporu a pravděpodobně 
zodpovíme nebo vyřešíme všechny otázky za vás! 

Odkazy na stránku Facebook a kanál YouTube jsou uvedeny níže. 
 
 
 

   
                                 Website 

 
 

Tým  

Facebook Youtube channel 

 
 
 
 
 
 
 

Copyrighted by "Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd  ", all rights reserved. 

http://www.anycubic.com/


Bezpečnostní pokyny 

Během montáže a používání vždy dodržujte bezpečnostní pokyny, abyste 
předešli zbytečnému poškození 3D tiskárny nebo zranění. 

 
Pokud máte nějaké problémy po obdržení produktů, kontaktujte nejprve 
náš zákaznický servis. 

         Při používání škrabky buďte opatrní. Nikdy nesměrujte škrabku do 
ruky. 

          V případě nouze okamžitě přerušte napájení                           3D tiskárny a 
kontaktujte technickou podporu. 

 
                                     3D tiskárna obsahuje pohyblivé části, které mohou způsobit                                     

zranění. 

Při čištění / broušení potištěných modelů se doporučuje používat ochranné 
brýle, aby se zabránilo kontaktu malých částí s očima. 

 Uchovávejte 3D tiskárnu a její příslušenství mimo dosah dětí. 

 
 Páry nebo výpary mohou být při provozní teplotě dráždivé.                    
3D tiskárnu vždy používejte na otevřeném a dobře větraném místě. 

 
                     3D tiskárna nesmí být vystavena vodě ani dešti. 

 
3D tiskárna je navržena pro použití při okolní teplotě v          

rozmezí 8°C-40°C a vlhkosti 20% -50%. Práce mimo tyto limity může 
vést k tisku v nízké kvalitě.      

 
Nerozebírejte 3D tiskárnu, v případě jakýchkoli dotazů se obraťte na 
technickou podporu 
. 
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Printing 

Technologie: 

Velikost: 

Přesnost tisku: 

Přesnost polohování: 

Množství extrudéru: 

Průměr trysky: 

Rychlost tisku: 

Travel Speed: 

Podporované materiály: 

Teplota 

Okolní provozní teplota:  

Provozní teplota extrudéru: 

Provozní teplota tiskového lože: 

Software 

Slicer Software: 

Formáty vstupního 

softwaru: 

Formáty softwarového výstupu:  

Připojení: 

Elektřina 

Vstupní napětí: 

Rozměry 

Rozměry tiskárny: 

Čistá hmotnost: 

 
 
FDM (Fused Deposition Modeling) 

cp370mm(D) * 455mm(H) 

0.05-0.3 mm 

X/Y/Z 0.0125mm 

Single 

0.4 mm 

20--150mm/s 

100mm/s 

PLA, ABS, HIPS, TPU 
 
 
8 ° C - 40 ° C 

max 250°C  

    100°C 

 
 
Cura, Smplify3D, Repetier-HOST 

.STL, .OBJ, .JPG, PNG 

 

GCode 
 
Paměťová karta; Datový kabel 
 

110V/220V AC, 50/60Hz 
 
 
 
580mm*520mm*1020mm 

~19.2kg 
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I Čelní pohled I 

 
Pružina 

TFT obrazovka 
--- Senzor vlákna 

 

Trubka z uhlíkových 
vláken  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Dolní trojúhelník

Teflonová napájecí trubice  

Tisková hlava 
 
 

Deska předpínače řemenu  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 Vyrovnávací modul ----- 
(Odstraňte při tisku)  
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elektronická ovládací 
skříňka 

Extrudér 

Tisková platforma / 
vyhřívaný pás  

Chladicí ventilátor 
pro horkou vodu 

---------- Tryska 
Vzduchovod 

Chladicí 
ventilátor modelu 

http://www.anycubic.com/
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Přehled produktu ----------- 

 
 
 
 
 
 
 

 
Datový kabel 
I Pohled zezadu I 
 
Vertikální paprsek

Vypínač 
 
 

Posuvník kladky 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

Držák vlákna 

Slot pro paměťovou kartu  
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                                                                   Nabídka menu  ----------- 

čas 

teplota trysky / cílová teplota 



 
                                                              Nabídka menu  ----------- 
 
 
 

 
 



 
                    Nabídka menu  ----------- 
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                                                          Instalace  
 

1. Instalační část obsahuje 1. Instalace rámu 2. Kabeláž 3. Instalace držáku 

náplně a náplně  

2. Během montáže buďte opatrní, protože některé části mohou mít 

ostré hrany. 
3. Doporučuje se používat plochou plochu a umístit součásti řádným 

způsobem pro rychlou montáž. 
 

4. Barva některých částí se může lišit od barvy v manuálu, ale 
montáž je stejná. 
 

5. Firmware byl předem nahrán na základní desku. Po dokončení montáže 
vložte vlákno a vyrovnejte platformu, abyste mohli zahájit první zkušební 
tisk. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Poznámka: všechny jednotky tiskárny byly zkontrolovány a otestovány 

pro tisk. V některých případech proto mohou na tiskové hlavě nebo na 

vyhřívané posteli zůstat velmi malé stopy. Ty neovlivní kvalitu tisku a to 

znamená, že tiskárna byla testována na kvalitu. Mezitím poskytujeme další 

hot end pro případ, že byste jej v budoucnu museli vyměnit. Vzhledem k 

tomu, že je stroj větší, doporučuje se jeho instalaci dvěma osobám. 

Děkujeme za pochopení. 

Team   
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1--- --------- Instalace 
1. Instalace rámu 

www.anycubic.com 

(1) Jak je znázorněno níže, opatrně položte elektronickou ovládací skříňku (těžký 
trojúhelník) vzhůru nohama na rovnou plochu, zarovnejte tyto tři svislé paprsky s 
ovládací skříní a vodič motoru vložte do Z motorů na svislých paprskách. Upevněte 
tyto paprsky k ovládací skříňce pomocí 12 kusů šroubů M5 * 25. 

 
 

 
 

\ 
\ 

M5*25 
 
 

·-·-> 

-...- - 
'' 

-·- 
-.. 

 
 
 
 
 
 

(2) Jak je znázorněno na následujícím obrázku na následující stránce, opatrně položte 
spodní trojúhelník do sedu na tyto svislé paprsky. Vezměte prosím na vědomí orientaci 
dolního trojúhelníku a zarovnejte ji s horním trojúhelníkem. Potom zajistěte spodní 
trojúhelník k těmto svislým paprskům pomocí 12 kusů šroubů M5 * 25. 
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M5*25 
Instalace 

 
 
 

 

Deska předpínače bezpečnostního pásu může během instalace držet spodní trojúhelník 

11 

 

Zarovnejte dva otvory 
stejným směrem 
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1--- --------- Instalace 
www.anycubic.com 

(3) Jak je znázorněno na obrázcích, pečlivě otočte tiskárnu ve svislé poloze a připojte vodič vyhřívané postele k elektronické 
ovládací skříni. Vyhřívaný drát postele můžete zastrčit do jednoho ze svislých paprsků, jak je znázorněno níže.

     -·-·-·-·-·-·-·->  
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Zasuňte drát do 
paprsku. 
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1--- --------- Instalace  

(4) Pro udržení ohřátého drátu destičky na místě můžete použít jeden krycí proužek 
zajistěte drát vyhřívané destičky ve svislém paprsku, jak je znázorněno níže. Tento krycí 
proužek je umístěn náhodně na jednom z nosníků v továrně, prosím, najděte ho. 
 

    -·-·-·-·-·-·-·-·-·-·?  

(3) Připravte sadu tiskových hlav a pomocí šesti šroubů M3 * 16 a mosazných očků připevněte šest 
trubek z uhlíkových vláken k tiskové hlavě, jak je znázorněno níže. 

 

 
 

\ 
\ 

..........  .    _ _ 

 
 

·-·-·-·-> 
 
 
 
 

13 

http://www.anycubic.com/
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www.anycubic.com

(3) Zajistěte extrudér k posuvným kladkám třemi šrouby M4 * 5 a třemi 
pružinami (dbejte na směr pružin). Vložte teflonovou hadičku z tiskové hlavy do 
extrudéru se zapnutým rychlým konektorem. 

Wrong 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

\ 
\ 

'''
 

 
 
 

..... . 

 
 
 

Teflonová hadička musí být zasunuta 
až do konce extrudéru 

(5) Pomocí dvou šroubů M3 * 5 nainstalujte snímač vlákna do elektronické 
ovládací skříňky. Ujistěte se, že jsou otvory pro podávání vlákna zarovnané. 

 
 
 
 
 
 
 

/ 
/ 

/ 
I 

/ 

- / 

 
 
 
 
 
 
 
 

 Otvor snímače vlákna musí být 
zarovnán s přívodním otvorem z 
horního trojúhelníku.  14 
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www.anycubic.com 
1--- --------- Instalace 

2. Zapojení 
(1) Zapojení lze provést shora dolů k tiskové hlavě. Nejprve vložte vodič senzoru 
vlákna do senzoru vlákna. Poté vložte vodič motoru vytlačovacího stroje do 
motoru vytlačovacího stroje. Nakonec připojte všechny tyto signální kolíky k 
příslušným portům na tiskové hlavě příslušným štítkem. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Vytlačovací drát motoru  

"LEVE ' 'je 
pro nivelaci 
později.

 

3. Instalace držáku náplně a náplně 
(1)  použijte dva šrouby M3 * 5 k nastavení držáku vlákna, pak použijte dva páry šroubů M4 * 6 a matice T 

k upevnění držáku vlákna na elektronickou ovládací skříňku (horní trojúhelník).  

 
M3*5 

 
 
 
 
 
 

-·- 
 
 
 

' 
........  ·-·-·-·-·- 

Předinstalované šrouby a 
T matice   15 
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i-------------    Instalace 
www.anycubic.com 

(2) Vyberte správný napěťový režim podle místních hodnot napětí (11 'nebo 220 
V). Spínač je uvnitř napájecího zdroje a výchozí hodnota je 220V. K pohybu 
spínače lze použít hexadecimální klávesy. Nakonec znovu zkontrolujte zapojení a 
zapojte napájecí kabel a zapněte tiskárnu. 

 

 
 

V některých případech je 220V označeno jako 
„230“, 110V označeno jako „115“. 
Umístěte vlákno na držák vlákna, poznamenejte si směr podávání cívky. 
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1--- --------- Instalace 

(3) Instalace vlákna: vlákno uvolněte a narovnejte, protáhněte jej senzorem 

vlákna a potom stiskem držadla na extruderu vložte vlákno, dokud vlákno 
nedosáhne k teflonové trubici. Klikněte na "Nástroje", "Filament", "Filament 
in", a klikněte na "OK" v rozbalovacím okně pro zahřátí trysky. 

 
 
 
 

Cokl extrusion prevented, 
auto heating on. 

 Když kliknete na „Filament in“, bude rychlost podávání 
možná mnohem rychlejší než průměrná. Vlákno může být 
zastaveno v teflonové hadici kvůli tlačení. To znamená, že 

vlákno sahá až k hubici a nyní klikněte na stop. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Stisknutím vložíte 
vlákno 

 
 Otáčením 
tohoto kola 
upravte těsnost 
převodu na 
vlákno. 

/ 
I 
I 

/ 
 

-·-·-· 

 
 
 
 
 
 
 

(5) Když tryska dosáhne cílové teploty (tj. 230 ° C), klikněte znovu na "Filament 
in", filament by byl automaticky zaveden extruderem a roztaven přes trysku. 
Nyní klikněte na „Stop“. K čištění zbytků vlákna na špičce trysky můžete použít 
pinzetu. 

 
 
 

                                                                                                     K čištění vlákna 
použijte pinzetu 

 
 
17 

http://www.anycubic.com/


Leveling 
www.anycubic.com 

Je nezbytné vyrovnat tiskovou platformu 3D tiskáren. Postupujte podle 
následujících pokynů: 

1. Nastavení výšky 
Krok 1. Před vyrovnáváním se doporučuje nejprve vychladnout, aby nedošlo 
k popálení horkou tryskou. Klikněte na "Nástroje" - + "Chlazení" na 
obrazovce, počkejte, až teplota ve zvýrazněném poli klesne pod 60 ° C. 

 
 

=   

 

 

Krok 2. Klikněte na "Nástroje" - + "Více" - + "Úroveň" - + "PROBE" a na 
obrazovce se objeví zpráva, jak je ukázáno níže. Připravte papír A4 podle 
zprávy a poté klikněte na „OK“ a tiskárna by se automaticky vrátila domů. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Krok 3. Po funkci “auto home” postupujte podle vyskakovacích pokynů (na 
další stránce). Na tiskovou platformu vložte papír A4 a potom kliknutím na 
obrazovku zmenšete výšku Z, dokud nebude vzdálenost mezi tryskou a 
platformou tenký papír A4, potom klikněte na „Z = O“. 
Klepněte pokaždé, když postupně snížíte výšku trysky, neklikejte nepřetržitě, jinak by tryska mohla 
zasáhnout tiskovou platformu. 

Upozornění: Pokud se tryska dotkne plošiny při snižování výšky Z, 
musíte Home rovinu znovu vyrovnat a znovu vyrovnat, jinak by byly 
výsledky nesprávné a plošina by se mohla poškrábat. 
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Leveling 
www.anycubic.com 
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2. Vložte paměťovou kartu a 
proveďte test tisku 

Leveling

 

Vložte paměťovou kartu do slotu na boku elektronické ovládací skříňky. Po odstranění 
senzoru nivelace klikněte na 'OK' pro vstup do seznamu "Tisk". Vyberte a vytiskněte 

„LEVEL_TEST.gcode“. Když tiskárna dosáhne požadované teploty, tiskárna se 
automaticky vrátí domů a začne tisknout. 

 

 

3. Nastavení jemnosti 
Pro první vrstvu zkušebního tisku mohou existovat 3 typy výsledků: A-tryska je příliš vysoko, B-
tryska je příliš blízko a C-správná výška trysky. 

Tryska je příliš vysoko 
 

  
 
 
 
 

Filament 
i 

A: velké mezery, vlákna 
nemohla přilnout k plošině 
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Leveling www.anycubic.com 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B: Nedostatek 
protlačování, tryska se 
otře o platformu.

 
 

(1) Správná výška trysky 

  
 
 
 
 
 
 
 

Filament 
  i   

C: Dobré vytlačování 
a přilnavost
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(1) Tryska je příliš blízko 
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www.anycubic.com Leveling 

Pokud je tryska příliš vysoko (nebo blízko) k plošině, lze ji během nebo po 
zkušebním tisku nastavit. Doporučujeme provádět úpravy během 
zkušebního tisku. Během zkušebního tisku se vraťte do výchozí nabídky, 
klikněte na: " Nástroje“ - + „Více“ - + „Úroveň“ - + „Z Offset“ (platí pouze při tisku zařízení).) . 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Před dosažením uspokojivých výsledků může být nutné několikrát upravit nastavení, jak je znázorněno na obrázku 
(1) níže. Potom bylo vyrovnání  dokončeno! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figure(l) 
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[VELMI DŮLEŽITÉ] 
1. Důrazně se doporučuje použít k ověření výsledků nivelace 

"LEVEL_TEST.gcode".@ Click "i" or " " only once every time, do not press 
continuously to avoid nozzle hit the print platform. 

2.  Po kliknutí na "  " nebo " " nebudou změněné parametry účinné okamžitě, 
dokud nebudou dokončeny aktuální příkazy vyrovnávací paměti. Čas pro 
dokončení aktuálních příkazů vyrovnávací paměti se liší v závislosti na 
různých pohyblivých cestách, proto prosím vyčkejte a nechte příkaz 
buffer dokončit. 

3. Pokud tryska na začátku zkoušky přímo zasáhla a otřela se o plošinu 
tiskněte, prosím, klikněte na "STOP" na obrazovce a pak znovu vyrovnejte. 

http://www.anycubic.com/
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Figure 2 
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