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Nytovaci klesté pro matice M5-M12
Navod k pouziti

Nytovaci klesté na nytovaci matice jsou ureny k praci s hlinikovymi nytovacimi maticemi o velikosti M5-M12.
Pfi praci s jinymi typy nytd mtze dojit k poSkozeni zafizeni. Pfipojeny kli¢ je nastroj, ktery je nezbytny pro
efektivni obsluhu nytovacich klesti. Na nize uvedeném obrazku jsou popsany rozmery a pouziti.

Vybér spravné nytovaci matice se provadi na zaklad¢ tloustky materialu, ke kterému bude pfipevnéna. Je tieba
vénovat zvlastni pozornost tomu, aby byl zdvih hlavice vhodné zvolen, vybér piili§ malého zdvihu povede k
uvolnéni nytovaci matice, zatimco pfili§ velky zdvih povede ke strzeni zavitu nebo K poskozeni hlavice.

Chcete-li nastavit zdvih hlavice, rozeviete rukojeti klesti a poté naSroubujte nytovaci matici na hlavici €. 1, poté
rukojeti zatlate k sobé, dokud neucitite odpor nytovaci matice. V tomto okamziku nastavte zdvih pomoci
prstence €. 2, diive uvolnéte matici €. 3.

www.torriacars.cz Nytovaci klesté pro matice M5-M12


http://www.torriacars.cz/

> Azvr-=

Stranka |2

Po dokonceni nastaveni je potieba provést zkousku nytovani, abyste zkontrolovali spravnost nastaveni, k tomuto
ucelu pouzijte zkuSebni kousek plechu se stejnou tloustkou jako je tloustka plechu, ktery chcete nytovat. Cely
proces nytovani nytovaci matice by nemél vyzadovat vétsi silu. V pfipadé zablokovani neskubejte nasilné za
nytovaci klesté. OdSroubujte hlavici z nytu a poté upravte nastaveni.

Vymeéna hlavice
1. Odsroubujte matici, jak je zndzornéno na obrazku vpravo, Sroubujte proti
sméru hodinovych rucicek.
2. Dozadu presuiite krytku blokujici otaceni hlavice.
3. Odsroubujte hlavici proti sméru hodinovych ru¢icek.
4. Chcete-li namontovat jinou hlavici, postupujte v opa¢ném potadi.

Upozornéni: VZdy po vyméné hlavice proved’te nastaveni zdvihu!

Nytovani

1. Nasroubujte nytovaci matici na hlavici, je dilezité, aby to bylo provedeno
v celé jeji délce. (Obr. A)

2. Vlozte nytovaci matici do otvoru. (Obr. B)

3. Zacnéte nytovani zatlaCenim rukojeti nytovacich klesti smérem k sobé.
(Obr.CaD)

4. Pomoci otaceni odSroubujte hlavici z nytovaci matice.

5. Do hotového nytovaci matice 1ze umistit Sroub. (Obr. E)

Udrzba a skladovani

Nytovaci kleste¢ by mély byt skladovany v piivodnim obalu na suchém misté, pokud mozno pii konstantni teploté.
Kovové ¢asti by mély byt chranény protikoroznim prostiedkem nebo technickou vazelinou. Pred uskladnénim
zkontrolujte nytovaci klesté a ptisluSenstvi, zda nejsou viditelné praskliny a poskozeni, aby byly klesté pfipraveny
k dal§imu pouziti.
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