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REZ: (KONTROLA ROZMER SABLONY).
W Doporucujeme pouzit vyfezové sablony pro zakfiveni
arohové drezy.

m Pokud neexistuje zadna vyfezova Sablona (napiiklad keramicka),
polozte diez dozadu na pracovni desku.

B Obkreslete obvod diezu a poté vymérte vzdalenost 15 mm
od okraje diezu smérem dovnitf.

UCHYTY:

B Dodavaji se s diezy a zarucuji dobrou tdrzbu v budoucnu.
Samotné silikonové tésnéni nestaci.

B Na Uchyty nepouzivejte elektricky Sroubovak.

| Piilisné Sroubovani miize zbyte¢né piesahovat diez. E :

V piipadé, ze by diez nebyl vybaven gumovym tésnénim
nebo silikonem, mizete tésnéni realizovat nasledovné:

VODOTESNOST:
| Silikonové tésnéni musi byt vloZzeno mezi
dfez a pracovni desku.

Sécky obsahuji
mnoho dilt.

P¥i otevirani davejte
pozor, abyste neztratili
zadnou ¢ast.




NATURALITE DREZ

W vrtacka
m korunkovy vrtdk @ 35 mm z karbid wolframu

m maly vrtak z karbid wolframu. _
Spodni strana

-» Najdéte oznacené misto pro otvor na spodni strané ‘
diezu.

= Vyvrtejte diru malym vrtakem.

- Vyvrtejte otvor do diezu pomoci korunkového vrtaku.
abyste se vyhnuli od3tépkam dezu. Hornf strana

)

Y

Spodni strana

GRANITOVY DREZ

H kladivo

H sidlo

W malé nlzky z karbid wolframu

-» Kulata samolepka oznacuje misto, kde Ize otvor vyvrtat.
Zkontrolujte, zda samolpeka nebyla posunuta.

Spodni strana

=» Umistéte diez na podlahu nejlépe na karton.

-» Umistéte koleno na okraj diezu, abyste se vyhnuli zpétnému razu.
=» S 3idlem a kladivem udélejte pocate¢ni diru.
-» Dodélejte otvor malymi nGizkami z karbidu wolframu.

Horni strana

NEREZOVY DREZ

W vrtak s primérem @6, vrtak s primérem 913
B raznik 8 35 mm w
]

Vrtdk 0 06 mm

Vrték 0 213 mm

= Vyhledejte misto pro vyklepnuti a oznacte jej.
= Vyvrtejte diru vrtdkem 6 mm.
= Zvétsete diru s vrtakem @13 mm.

= Odsroubujte zakladnu razniku a vlozte Sroub Finalni profiznuti
do otvoru. raznikem.

= Opét zasroubujte zdkladnu razniku pod diez.

-» Dotahujte klicem az do UplIného profiznuti.

Raznik




REZ: (KONTROLA ROZMER SABLONY).
W Odporicame pouzit vyrezové Sablény pre zakrivenie
arohové drezy.

m Ak neexistuje Ziadna vyrezové sabléna (napriklad keramicka),
polozte drez dozadu na pracovnu dosku.

B Obkreslite obvod drezu a potom vymerajte vzdialenost 15 mm
od okraja drezu smerom dovnutra.

UCHYTKY:

B Dodavaju sa s drezy a zarucuju dobru udrzbu
v buducnosti. Samotné silikdnové tesnenie nestaci.

B Na Uchyty nepouzivajte elektricky skrutkovac.

W Prilisné skrutkovanie méze zbytoc¢ne presahovat drez. E :

V pripade, Ze by drez nebol vybaveny gumovym tesnenim
alebo silikénom, mozete tesnenie realizovat nasledovne:

VODOTESNOST:
| Silikonové tesnenia musia byt viozené
medzi drez a pracovnu dosku.

Vreckda obsahuji mnoh
dielov. Pri otvarani
davajte pozor, aby ste
nestratili Ziadnu cast.




NATURALITE DREZ

Néradie:

M vitacka kurunkovy

m vrtak @35 mm z karbid volframu
m maly vrtak z karbid volframu.

Spodna strana Spodna strana

K <

Horna strana

-» Najdite oznacené miesto pre otvor na spodnej
strane drezu.

= Vyvitajte dieru malym vrtakom.

-» Vyvitajte otvor do drezu pomocou korunkového vrtéka
Aby ste sa vyhli odstiepkom drezu.

GRANITOVY DREZ

Naradie:

H kladivo

H Sidlo

M malé noznice z karbid volframu

= Okrtihla samolepka ozna¢uje miesto, kde mozno Homa Strana SpOd”a strana
otvor vyvitat. Skontrolujte, ¢i samolpeka
nebola posunuta.

=» Umiestnite drez na podlahu najlepsie na kartén.

-» Umiestnite koleno na okraj drezu, aby ste sa vyhli spatnému razu.
=» S Sidlom a kladivom urobte pociato¢nu dieru.
-» Dorobte otvor malymi noznicami z karbidu volfrdmu.

NEREZOVY DREZ

Néradie:
W vrtdk s priemerom @6, vrtak s priemerom @13
W raznik @35 mm w

Vrtak 0 @6 mm Vrtak 0 @13 mm
-» Vyhladajte miesto pre vyklepnutie a oznacte ho.
= Vyvitajte dieru vrtdkom @6 mm.
=» Zvacsite dieru s vrtdkom @13 mm. .
=» Odskrutkujte zdkladru raznika a vlozte skrutku Finalny prerezaniu  Raznik
do otvoru. raznikom.

-» Opat zaskrutkujte zakladiu raznika pod drez.
-» Dotahujte klti¢om az do Uplného prerezaniu.




AUSSCHNITT : (DIE MASSE PRUFEN).
M Die Schablone fir die Eck Spule und die Rund-Spiile
benutzen.

m Wenn es keine Schablone gibt (Wie Keramik zum Beispiel), die
Sptle auf de Ruckseite der Platte stellen.

B Eine Vorzeichnung um die Spiile machen und danach zerschnei-
den, indem man einen Abstand von 15mm respektiert .

BEFESTIGUNGSKLAMMER :

M Geliefert mit der Spiile. Sie garantieren eine gute
Befestigung in der Zeit. Die Silikone reicht nicht.

M Keinen elektrischen Schraubenzieher fiir die
Befestigungsklammer benutzen.

B Ein iiberméBiges Festklemmen kann die Spiile unter
Spannung stellen und einen unnétigen Druck aussetzen.

In der Méglichkeit, wo die Spiile nicht mit einer
Schaumfuge oder mit Silikon ausgestattet wiirde, eine
Abdichtungsfuge wie folgt zu machen:

ABDICHTUNG :
m eine Silikonfuge muss zwischen die
Spule und die Arbeitsplatte gemacht
werden.

die Sécke der Ablaufgarnitur

enthalten viele Stlicke. An der
Offnung achten Sie darauf,
dass kein Stiick aus dem Sack

fallt.




BOHREN DER SPULE AUS NATURALITE

Material zu benutzen :

W Bohrermaschine

B Glockensdage @ 35 mm  (Wolframkarbid)

W Bohrer mit kleiner Durchmesser (Wolframkarbid).

Unt Unt
-» die Bohrpunkt unter der Splle zu entdecken. el e

= mit dem kleinen Bohrer durchzubohren. - E
]

-» mit der Glockensage Uber die Spule zu durchbohren,
Oben

um die Splitter zu vermeiden.

BOHREN DER SPULE AUS GRANIT - KERAMIK

Material zu benutzen :

B Hammer

m MeiBel

B kleiner Meiel Wolframkarbig

- eine Tablette gibt den Ort des
Vorbohrens an. Priifen Sie nach, dass diese nicht
verschoben ist.

-» die Becken der Spiile auf dem Boden zu stellen
(geschitzt von einem Karton).

- das Knie unter dem Rand zu stellen um den Gegen-Schock zu vermeiden.

-» Mit einem Hieb Gber mit dem MeiBel und dem Hammer kurz durchzubohren.

- Die Rundung am kleinen MeiB3el zu beenden.

BOHREN DER SPULE AUS EDELSTAHL

Material zu benutzen :

B Bohrmaschine, Bohrer @ 6, Bohrer ¢ 13,
W Locheisen @ 35

[ ]

_ochen Bohrer o6 Lochen Bohrer 913

-» Markieren und die Stelle der Armatur ziehen.
=» mit einem edestahlen Bohrer durchzubohren (Maximum @ 6).

=» Das Bohren mit einem Bohrer o 13 zu vergroBern.

=» Die Basis des Locheisens loszuschrauben und die ‘
Schraube im Bohren tiberzugehen. Schlusslochen Locheisen

-» Die Basis des Locheisens unter der Spiile wieder mit Locheisen
anzuschrauben.

- Mittels eines Schlissels bis zu vollstdndigem Bohren zu Drucken.




CUT: (CHECK THE DIMENSION OF THE TEMPLATE).
B We recommend the use of cut-out templates for curved
and corner sinks.

m If there is no cut-out template (Ceramic for example),
put the sink backwards on the worktop.

B Make a tracing around the sink and then cut respecting
a distance of 15 mm .

CLAMPS:

m Supplied with the sinks, they warranty
a good maintenance in the future.
The silicone seal alone is not enough.

B Do not use an electric screw driver for the clamps.

B An excessive screwing can overtight the sink uselessly. E :

In the possibility where the sink would not be equipped
with a rubber seal or silicone, you can realize a seal as
follows:

WATERTIGHTNESS:

B Asilicone seal must be put between
the sink and the worktop.

The waste bags
contain many parts.
Make sure not to
lose any part when
opening them.




NATURALITE SINK PIERCING

Tools:

m drill,

M hole saw @ 35 mm (tungsten carbide)

B bit of small diameter (tungsten carbide).

Underneath Underneath

K <

=» Locate the place of the piercing underneath
the sink.

-» Make the hole with the small bit.

-» Make the hole on the sink with the tungtene
carbide saw to avoid chips.

GRANITE - CERAMIC SINK PIERCING

Tools:
B hammer
u awl
W small tungsten carbide scissor
=» A round sticker indicates the place where
the hole is prepared. Check that it has not been
shifted.
=» Place the bowls of the sinks on the floor
and preferably on a cardboard.
-» Place your knee on the edge of the sink to avoid backshock.
=» With an awl punch and the hammer, make initial hole.
-» Complete the hole with the small tungsten carbide scissors.

STAINLESS-STEEL SINK PIERCING

Tools:

m drill, bit of @6, bit of 13

B punch @ 35 mm w
W catch of 19 or other

Piercing, bit of @6 Piercing, bit of 913

-» Locate the place of the tap and mark it.

=» Make the hole with a stainless steel

bit of 6 maximum.

= Enlarge the hole with a bit of ¢ 13. .

=» Unscrew the base of the punch and place the Final piercing Punch
screw in the hole. with the punch

=» Screw once again the base of the punch beneath the sink.

= Tighten with a key until complete piercing.




ROZSDA: (ELLENGRIZNI MINTAVETELEK).
| Javasoljuk, hogy hasznaljon kivagott sablonokat a gorbiilethez
és a sarokmosdkhoz.

m Ha nincs kivagott sablon (példaul keramia), helyezze vissza
a mosogatot a munkalapra.

B Rajzolja meg a mosogatd keriiletét, majd mérje meg a mosogatd
szélétél 15 mm tavolsagot befelé.

TULAJDONOSOK:
m Mosddkkal vannak ellatva, amelyek garantaljak
a jo karbantartast a jovében, és a szilikon tomitések
onmagukban nem elegendéek.

B Ne hasznéljon elektromos csavarhuzét a fogantyukon.

W A tulzott csavarozas sziikségtelenil kiterjedhet E :

amosogatoén is.

Ha a mosogat6 nincs felszerelve gumi tomitéssel vagy
szilikonnal, akkor a kovetkezéképpen készitheti a tomitést:

VIZVEDELEM:
B A szilikon tomitést be kell helyezni a kozé
mosogatoé és munkalap.

A taskak sok részbol
allnak, vigyazzon,
nehogy elveszitse
Oket kinyitaskor
nincs rész.




NATURALITE MOSOGATO

ok

m fiiré O @
m koronafuré @ 35 mm volframkarbidbol b .

m kicsi volfram-keményfém faro

Also oldal Also oldal
=» Keresse meg a lyuk megjelolt helyét a mosogaté aljan. ‘
)
=» Furjon be egy lyukat egy kis furéval. :
=» Furjon be egy lyukat a mosogatéba egy magfuréval. -
amosogatd chips elkeriilése érdekében. Fels6 oldal

GRANIT MOSOGATO

s

M kalapacs

M rezidencia

W kicsi volframkarbid ollé

- A kerek matrica jelzi, hol lehet lyukat furni. Ellendrizze, AISO Oldal el Oldal
hogy az 6ntapad6 anyag nem kertilt-e mozgatasra.

-» Helyezze a mosogatot a padléra, lehetéleg kartonra.

-» Helyezze a konyokét a mosogato szélére, hogy elkerilje a visszarigést.
-» Készitsen egy kezddlyukat az atalakitoval és kalapaccsal.
-» Készitsen lyukat kicsi volframkarbid olléval.

ROZSDAMENTES ACEL MOSOGATO
Ak
W flré 06 atmérdvel, furé 913 atmérével

B lyukaszt6 @ 35 mm w
]

Fdras 86 mm Furds 13 mm
- Keressen egy helyet, ahol megérinti és megjeldlheti.
=» Farjon egy lyukat 6 mm-es furdval.
=» Furja ki a lyukat @13 mme-es faréval. .
-» Csavarja le a lyukaszt6 aljat és dugja be a csavart Végsé vagas Puncs
a lyukba. puncs.

-» Csavarozza Ujra a lyukaszto aljat a mosogaté ald.
-» Hizza meg egy csavarkulccsal, amig teljesen meg nem vagja.






