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User Manual



Dear customer,

Thank you for purchasing our product. Please read the following instructions carefully
before first use and keep this user manual for future reference. Pay particular attention
to the safety instructions. If you have any questions or comments about the device,
please contact the customer line.

X www.alza.co.uk/kontakt
© +44 (0)203 514 4411

Importer Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz


http://www.alza.cz/

Notes

1. Do not use the printer any way other than described herein to avoid personal injury
or properly damage.

2. Do not place the printer near any heat source or flammable or explosive objects. We
suggest placing in a well-ventilated, low-dust environment.

3. Do not expose the printer to violent vibration or any unstable environment, as this
may cause poor print quality.

4. Please use recommended resin to in case damage of machine.

5. Do not use any other power cable except the once supplied. Always use a grounded
three-prong power outlet.

6. Please do not open the plastic cover during usage, otherwise the printing will be
interrupted.

7. Do not wear cotton gloves when operating the printer. Such cloths may become
tangled in the printers moving parts leading to burns, possible bodily injury, or printer
damage.

8. Please wait a moment after the print is finished. And please wear gloves to take out
the print by tools.

9. Clear the printer frequently. Always turn the power off when cleaning and wipe with a
dry cloth to remove dust, adhered printing plastics or any other material of the frame,
guide rails or wheels. Use glass cleaner or isopropyl to clean the print surface.

10. Children under 10 years should not use the printer without supervision.

Equipment Introduction

1) Hexalobular socket screw 5) Resin vat 9) Air filter
2) Leveling screw 6) Touch screen 10) Power socket
3) Platform plate 7) Metal power switch 11) 5.5-inch screen port

4) Hexalobular socket screw 8) Limit sensor 12) USB port



Equipment parameters

Model LD-002R

Software language English

Print method U disk

X/Y-axis resolution 1440*2560

Z-axis precision 0,03-0,05mm (layer thickness)

Print speed 6-18s (layer height)

Special filaments Common rigid photosensitive resin, Standard resin, High
elasticity, High hardness, High toughness, Dental model
resin.

Light source UV integrated lamp bead (wavelength 405nm)

configuration

Operation system Windows XP and above systems

Nominal power 72W

Print size 119*65*160mm (length, width, and height)

Machine size 221%221*403mm

Package size 295%295*545mm

Machine weight 7kg

Gross weight 8,7kg

Display screen 3.5inch

Package Content
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1) Print platform 2) Resin vat 3) 3D printer



Tool list

ﬁ al .
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1) U disk x1 2) 2#, 2.5#, 3# x1

5) Plastic blade x1  6) Paper funnel x4

9) Metal blade x1 10) Power adapter x1

Assemble the 3D Printer

1) Machine Body

2) Plastic Cover

NOTE: Put the plastic cover on the machine body and the installation is completed.

3) Gloves x2

7) Release film x1

4) Brush x1
8) Mask x2




Interface Information

Tools

CREALITY

1) Home

2)Up

3) Down

4) Stop

5) Back

NOTE: The Ul information is only for reference, the actual Ul may be different.

System

CREALITY

NOTE: The Ul information is only for reference, the actual Ul may be different.

Print

CREALITY

1) Turn up 1) Delete
2) Turn down 2) Print / Stop
3) Back 3) Back

NOTE: The Ul information is only for reference, the actual Ul may be different.



Level Platform 1

1. First raise the platform, then loosen rubber screws on the left and right sides of the
resin vat and take out the resin vat.

2. Tool > Manual > Home, and check whether the platform sticks into the printing
screen.

NOTE: The printing platform has been leveled at the factory. IF it needs leveling due to
transportation or other reasons, please follow the steps below to adjust the printing
platform.

Level Platform 2

In the platform does not stick to the print screen, do as the following:

ds: 0L1mm Tmm 10mm
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1) After unscrewing the screw, press “Home" to keep the platform and the print screen
parallel.

2) Gently press the platform and tighten 4 screws clockwise, ant the platform can be
leveled successfully.

da: 0. 0mm Tmm 10mm

3) Level up the z-axis a proper position, put the resin vat in, align the screw holes at both
ends of the resin vat, and then tighten the fixing screws at both ends of the resin vat.



Load Resin

Pour the UV photosensitive resin into the resin vat. The slot capacity is 140ml / 170ml /
225ml /285 ml.

140ml

170ml

225ml

285ml

TIPS:
How to change resin:

Takt out the resin vat slowly, pour out the remaining resin into the container, clean the
resin vat, pour in new resin, and then install the resin vat to the machine.

CAUTION:

Resin may cause skin irritation or an allergic skin reaction. Please wear gloves before use
to avoid direct contact with the skin.



Release Film Instructions

Installation steps:

a) First, remove the 14 screws at the bottom of the tray and take out broken release film.
b) Then place the release film between the two steel frames.
c) Finally, put the assembled steel frame back into the tray and tighten 14 screws.

d) The installed release film is as shown.

Parameters
Size 140mm*200mm
Thickness 0.15-0.2mm

Light Transmittance 95%




Start Printing

1) Slice L=

1) Open the slice software of LCD 3D Printer, click “open” on the left of the screen, and
add model file.

2) If the model needs to add support, click the upper right icon to set corresponding
parameters.

3) Click icon @ -> click 2 “Settings” -> setting slice parameters (recommend setting
parameters of bottom layer as 10-20).

4) Click “Slice” -> waiting for slice to be finished -> save the sliced file (You are welcome to
find more details of slicing tutorial on the official website www.creality.com).

2) Print

1) Generate G-code and save the g-code file to U disk.

2) Insert the U disk -> press the print button.



3) Press “up” or “down” to select files.

4) Select the file to be printed and press “print”.

5) Printing.

Clean the Resin Vat

* |If there is residue in resin vat before printing, please clean resin vat first. The cleaning
time is generally set to 60 seconds and then shovel it off with a plastic blade.

Wiring Connection  wifimodule 1t roen part

RJ 485 = e "Lri—l.,

5.5inch 2K
Restart
screen port
12V
power
supply
uv Cooling motor Z-axis
lighting fan limit
source Mainboard

fan



Troubleshooting

Start ->
Print from storage card -> Y/N
N -> File identified or not -> N -> U-disk -> 1. Wipe U disk.
2. Format U disk.
3. Replace U disk.
Y -> Other files can be printed normally -> Slice -> 1. Move model position and slice again.
2. Use the repair software to repair model.
Y -> Return home N -> Work or not -> N -> Axis motor -> 1. Reconnect circuit.
2. Check by substitution.
Y -> Exceed the home -> Limit switch -> 1. Reconnect circuit.
2. Check by substitution.
Y -> Stick to print screen -> N -> Leveling -> 1. Leveling Operation
Y ->The screen is on -> N -> Wi-Fi connection -> N -> 1. Reconnect circuit.
Y -> 1. Replace screen.

Y -> Z-axis motor -> Motor rotates -> N -> 1. Fasten
coupler

Y -> 1. Reconnect circuit

2. Check by
substitution.

Process result:

1. Problem solved.
2. Component damage, replace continuously.
3.Unknown malfunction, please contact the after-sales.



Warranty Conditions

A new product purchased in the Alza.cz sales network is guaranteed for 2 years. If you
need repair or other services during the warranty period, contact the product seller
directly, you must provide the original proof of purchase with the date of purchase.

The following are considered to be a conflict with the warranty conditions, for
which the claimed claim may not be recognized:

e Using the product for any purpose other than that for which the product is intended
or failing to follow the instructions for maintenance, operation and service of the
product.

e Damage to the product by a natural disaster, the intervention of an unauthorized
person or mechanically through the fault of the buyer (e.g. during transport, cleaning
by inappropriate means, etc.).

e Natural wear and aging of consumables or components during use (such as
batteries, etc.).

e Exposure to adverse external influences, such as sunlight and other radiation or
electromagnetic fields, fluid intrusion, object intrusion, mains overvoltage,
electrostatic discharge voltage (including lightning), faulty supply or input voltage and
inappropriate polarity of this voltage, chemical processes such as used power
supplies, etc.

e If anyone has made modifications, modifications, alterations to the design or
adaptation to change or extend the functions of the product compared to the
purchased design or use of non-original components.



Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni naseho produktu. Prosime, peclivé si pfectéte nasledujici
instrukce pfed prvnim pouzitim a uZivatelsky manual si uschovejte pro pozdéjsi uZziti.
Zejména dbejte na bezpecnostni pokyny. Pokud mate jakékoliv dotazy Ci pfipominky
ohledné pristroje, prosime, obratte se na zakaznickou linku.

X www.alza.cz/kontakt

© +420 255 340 111

Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz


http://www.alza.cz/

Poznamky

1. NepouZivejte tiskarnu jinym zplsobem, nezZ je zde popsano, abyste predesli zranéni
osob nebo poskozeni produktu.

2. Neumistujte tiskarnu do blizkosti zdroju tepla nebo hoflavych nebo vybusnych
predmétl. Doporucujeme umistit do dobfe vétraného prostredi, kde se neprasi.

3. Nevystavuijte tiskarnu prudkym vibracim nebo nestabilnimu povrchu, protoze by to
mohlo zpUsobit Spatnou kvalitu tisku.

4. Pouzivejte pouze doporucenou pryskyrici.

5. NepouZivejte jiny napajeci kabel nez ten, ktery je soucasti dodavky. Vzdy pouzivejte
uzemnénou tFi kolikovou zasuvku.

6. BEéhem pouZivani neotvirejte plastovy kryt, jinak dojde k pferuseni tisku.

7. Pfi provozu tiskarny nenoste bavinéné rukavice. Tyto latky se mohou zamotat do
pohyblivych &asti tiskarny, coz mize vést k popaleninam, zranéni nebo poskozeni
tiskarny.

8. Po dokonceni tisku pockejte chvili a noste rukavice, kdyz vyndavate vytisk.

9. Tiskarnu casto Cistéte. P¥i Cisténi vzdy vypnéte napajeni. Otfete ji suchym hadrikem,
abyste odstranili prach, pFilepené tiskové plasty nebo jakykoli jiny material na ramu,
vodicich listach nebo kolech. K ¢isténi tiskové platformy pouzijte Cisti¢ skla nebo
isopropyl.

10. Déti do 10 let by nemély tiskarnu pouZzivat bez dozoru.

Predstaveni produktu

1) Sroub s vnitfnim Sestihranem  5) Kad na pryskyfici 9) Vzduchovy filtr

2) Vyrovnavaci sroub 6) Displej 10) Zasuvka

3) Tiskova platforma 7) Spinac 11) 5,5palcovy port displeje
4) Sroub s vnitfnim Sestihranem  8) Koncovy sensor  12) USB port



Parametry produktu

Model LD-002R
Jazyk anglictina
Metoda tisku U disk
RozliSeniosy X /Y 1440*2560

PFfesnost osy Z

0,03-0,05mm (tloustka vrstvy)

Rychlost tisku

6-18s (vyska vrstvy)

Specialni filamenty

Bézna tuha fotocitliva pryskyfrice, standardni pryskyfice,
vysoka pruznost, vysoka tvrdost, vysoka houzevnatost,
dentalni modelova pryskyfice

Konfigurace svételného
zdroje

Koralek integrované UV lampy (vinova délka 405 nm)

Operacni systém

Windows XP a vysSi systémy

Jmenovita sila

72W

Rozméry tisku

119*65*160mm (délka, Sirka a vyska)

Rozmeéry zafizeni 221%221*403mm
Rozméry baleni 295%295*545mm
Hmotnost zafFizeni 7kg
Celkova hmotnost 8,7kg
Rozméry displeje 3.5palcl
Obsah baleni
=
H:Jz .
1) Tiskova platforma 2) Kad na pryskyfici 3) 3D Tiskarna
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4) Stétec x1

3) Rukavice x2
8) Maska x2
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Tl Ty

1) U disk x1 2) 2#, 2.5#, 3# X1
5) Plastova Spachtle x1 6) Papirovy trychtyf x4 7) Uvolnovaci folie x1
10) Napajeci adaptér x1

9) Kovova Spachtle x1

Montaz 3D tiskarny

1) Télo zafizeni

2) Plastovy kryt
POZNAMKA: Nasadte plastovy kryt na télo stroje a instalace je dokoncena.




Informace o rozhrani

1) Domd
2) Nahoru
3) Dolt

4) Stop

5) Zpét

POZNAMKA: Informace o uZivatelském rozhrani slouZi pouze pro informaci, skute¢né
uZivatelské rozhrani se muize lisit.

Systém

CREALITY

POZNAMKA: Informace o uZivatelském rozhrani slouZi pouze pro informaci, skute¢né
uzivatelské rozhrani se muze lisit.

1) Nahoru 1) Smazat
2) Dol0 2) Tisk / Stop
3) Zpét 3) Zpét

POZNAMKA: Informace o uZivatelském rozhrani slouZi pouze pro informaci, skute¢né
uZivatelské rozhrani se muze lisit



Vyrovnani tiskové platformy - Bod 1

1. Nejprve zvednéte platformu, poté uvolnéte gumové Srouby na levé a pravé strané
kadé a kad vyjméte.
2. Naradi> Manudl> Domu a zkontrolujte, zda se platforma drzi na tiskové obrazovce.

POZNAMKA: Tiskové platforma byla ve vyrobé vyrovnana. Pokud ji potfebuje vyrovnat
znovu z dlvodu prepravy nebo jinych dlvodd, upravte tiskovou platformu podle nize
uvedenych krokd.

Vyrovnani tiskové platformy - Bod 2

Pokud se platforma nelepi na tiskovou obrazovku, postupujte nasledovné:

Oimm  1mm 10mm

v i) L - — ae

1) Po odSroubovani Sroubu stisknéte ,Domu*, aby byla platforma a tiskova obrazovka
paralelni.

2) Opatrné stlacte platformu a utahnéte 4 Srouby ve sméru hodinovych rucicek, aby
mohla byt platforma Uspésné vyrovnana.

3) Vyrovnejte osu Z do spravné polohy, vlozte kad's pryskyfici, vyrovnejte otvory pro
Srouby na obou koncich kadé a poté utahnéte upevnovaci Srouby na obou koncich kadé.



VloZeni pryskyfrice

Nalijte UV fotocitlivou pryskyfici do kadé. Kapacita je 140 ml /170 ml / 225 ml / 285 ml.

140m|

170ml

225ml

285ml

TIPY:
Jak vyménit pryskyfici:

Pomalu vytahnéte kad, vylijte zbyvajici pryskyrici do nadoby (misky), vycistéte kad od
pryskyfice, vlijte novou pryskyfici a poté znovu vlozte kad do zafizeni.

POZOR:

Pryskyrice mize zpUsobit podrazdéni kiize nebo alergickou kozni reakci. Pfed pouzitim
noste rukavice, abyste zabranili pfimému kontaktu s pokozkou.



Uvolnovaci félie

Kroky k instalaci:

a) Nejprve odstrante 14 SroubU ve spodni ¢asti zasobniku a vytahnéte rozbitou
uvolnovaci félii.

b) Poté vloZte novou uvolfiovaci folii mezi dva ocelové ramy.
c) Nakonec vloZte smontovany ocelovy ram zpét do zasobniku a utadhnéte 14 Sroubd.

d) Uvolnovaci félie je naistalovana.

Parametry
Rozméry 140mm*200mm
Tloustka 0.15-0.2mm

Propustnost svétla 95%




Zaciname tisknout

1) Krajeni

1) Otevrete krajeci software LCD 3D tiskarny, kliknéte na , otevrit” v levé casti obrazovky
a pridejte soubor modelu.

2) Pokud model potfebuje pfidat podporu, kliknutim na ikonu vpravo nahore nastavite
odpovidajici parametry.

3) Kliknéte na ikonu -> kliknéte na ,Nastaveni” -> nastaveni parametr( fezu
(doporucujeme nastavit parametry spodni vrstvy na 10-20).

4) Kliknéte na ,Slice” -> Cekejte na dokonceni Fezu -> uloZte hotovy soubor (dalSi
podrobnosti o vyukovém tutorialu najdete na oficialnich strankach www.creality.com).

2) Tisk

1) Vygenerujte G-kod a ulozte soubor G-kédu na disk U.

2) Vlozte disk U -> stisknéte tlacitko pro tisk.



3) Stisknutim ,nahoru” nebo ,dol{” vyberte soubory.

4) Vyberte soubor, ktery chcete vytisknout, a stisknéte , tisk".

5) Tisknuti...

Jak cistit kad na pryskyfici

* Pokud v kadi pred tiskem zUstaly néjaké necistoty, nejprve kad ocistéte. Doba ciSténi je
obvykle nastavena na 60 sekund a poté odstrante zbylé necistoty plastovou cepeli.

Zapojeniobvodu  wifimodul s gorykové obrazovky
R] 485 - o "E?él“

5,5palcovy
Restart s
obrazovky
12V
napajeci
zdroj ;
Zdroj Chladici osy Z Koncovy
uv 2 nco
z&reni ventilator Ventilator Spln;c
zakladni osy

desky



ReSeni problému

Start ->
Tisk z pamétové karty -> Y/N
N -> Soubor identifikovan nebo ne -> N -> U-disk -> 1. Oc¢istéte U disk.
2. Formatujte U disk.
3. Vyménte U disk.
Y -> Ostatni soubory Ize normalné vytisknout -> Krajeni ->

1. PFesunite pozici modelu a znovu jej nakrajejte.
2. K opravé modelu poufZijte software pro opravy.

Y -> Vratte se DomU N -> Pracujte nebo ne -> N -> Motor osy -> 1. Znovu pfipojte obvod.
2. Zkontrolujte nahrazenim.
Y -> Prejit Domd -> Koncovy spinac -> 1. Znovu pfipojte obvod.
2. Zkontrolujte nahrazenim.
Y -> Drzte se tiskové obrazovky-> N -> Vyrovnani -> 1. Vyrovnavaci operace
Y -> Obrazovka je zapnutd -> N -> Wi-Fi pfipojeni -> N -> 1. Znovu pfipojte obvod.
Y -> 1. Vyménte obrazovku.
Y -> Z-axis motor -> Motor rotuje -> N -> 1. Upevnéte spojku

Y -> 1. Znovu pfipojte obvod
2. Zkontrolujte nahrazenim

Vysledek procesu:

1. VyreSeno.
2. PoSkozeni soucasti, vymeérnite.
3. Neznama porucha, kontaktujte poprodejni servis.



Zarucni podminky

Na novy vyrobek pofizeny v prodejni siti Alza.cz je poskytnuta zaruka 2 roky. Pokud
potfebujete opravu nebo jiné sluzby béhem zarucni doby, kontaktujte primo prodejce
vyrobku, je nutné predloZit originaini doklad o zakoupeni s plivodnim datem zakoupeni.
Kopie dokladll o zakoupeni vyrobku, zménéné, doplnéné, bez ptvodnich Gdaji nebo
jinak poskozené doklady o zakoupeni vyrobku nebudou povazovany za doklady
prokazujici zakoupeni reklamovaného vyrobku.

Za rozpor se zaruénimi podminkami, pro ktery nemusi byt uplatnény reklamacni
narok uznan, se povazuje:

Pouzivani vyrobku k jinému ucelu, nez pro ktery je vyrobek urcen nebo nedodrzeni
pokynU pro udrzbu, provoz a obsluhu vyrobku.

Poskozeni vyrobku Zivelnou pohromou, zdsahem neopravnéné osoby nebo
mechanicky vinou kupujiciho (napf. pfi preprave, ¢iSténi nevhodnymi prostredky
apod.).

PFirozené opotfebeni a starnuti spotfebniho materidlu nebo soucasti béhem
pouzivani (jako jsou napr. baterie atd.).

Vystaveni nepfiznivému vnéjSimu vlivu, napf. slunecnimu a jinému zareni Ci
elektromagnetickému poli, vniknuti tekutiny, vniknuti pfedmétu, prepéti v siti, napéti
vzniklému pfFi elektrostatickém vyboji (v€etné blesku), chybnému napajecimu nebo
vstupnimu napéti a nevhodné polarité tohoto napéti, vlivu chemickych procesd napr.
pouZzitych napdjecich ¢lankd apod.

Pokud byly kymkoliv provedeny upravy, modifikace, zmény konstrukce nebo
adaptace ke zméné nebo rozsifeni funkci vyrobku oproti zakoupenému provedeni
nebo pouziti neoriginalnich soucastek.



Tisztelt Ugyfeltnk!

Kdszonjuk, hogy megvasarolta termékunket. Kérjuk, gondosan olvassa el az alabbi
utasitasokat az elsd hasznalat el6tt, és 6rizze meg ezt a felhasznaldi kézikdnyvet késébbi
felhasznalas céljabdl. Forditson kulonds figyelmet a biztonsagi el6irasokra. Ha barmilyen

kérdése vagy észrevétele van az eszkdzzel kapcsolatban, kérjuk, [épjen kapcsolatba az
ugyfélszolgalattal.

& www.alza.hu/kapcsolat
© +36-1-701-1111

Importér Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praga 7, www.alza.cz



Megjegyzések

1. A személyi sérulések és karok elkerulése érdekében a nyomtatét ne hasznalja az itt
leirtaktdl eltérden.

2. Ne helyezze a nyomtatét héforras, gyulékony vagy robbanasveszélyes targyak
kdzelébe. Javasoljuk, hogy jol szell§ztetett, kevés port tartalmazoé kdrnyezetbe helyezze.
3. Ne tegye ki a nyomtatét er6teljes razkddasnak vagy instabil kérnyezetnek, mert ez
rossz nyomtatasi minéséget okozhat.

4. Hasznalja az ajanlott gyantat a gép karosodasanak megel&zésére.

5. Kizarélag a csomagban mellékelt tapkabelt hasznalja. Mindig hasznaljon foldelt
haromagu haldzati csatlakozét.

6. Hasznalat kdzben ne nyissa fel a mUanyag fedelet, kilédnben a nyomtatas megszakad.
7. Ne hasznaljon pamutkeszty(t, amikor a nyomtatét hasznalja. Az ilyen ruhadarabok
dsszekuszalddhatnak a nyomtatd mozgd részeiben, ami égési séruléseket, esetleges
testi séruléseket vagy a nyomtat6 kadrosodasat okozhatja.

8. Varjon egy percet a nyomtatas befejezése utan. Kérjuk, viseljen kesztylt, hogy
szerszamokkal vehesse ki a nyomtatott targyat.

9. Gyakran torélje a nyomtatot. Tisztitaskor mindig kapcsolja ki a készuléket, és tordlje
szaraz ruhaval a por, a tapadt mldanyag vagy a keret, a vezet8sinek vagy a kerekek
barmely mas anyaganak eltavolitasahoz. Hasznaljon Uvegtisztitot vagy izopropilt a
nyomtatasi felllet tisztitasahoz.

10. 10 év alatti gyermekek ne hasznalhassak felugyelet nélkul a nyomtatot.

A berendezés leirasa

1) Hatkaréjos foglalatu csavar 5) Gyanta tartaly 9) Légszlr6

2) Szintez&csavar 6) Erint6képerny6 10) Halbzati
csatlakozdaljzat

3) Platformlemez 7) Fém kapcsolo 11) 5,5 huvelykes képerny6 port

4) Hatkaréjos foglalatu csavar 8) Hatarérzékeld 12) USB port



Miszaki jellemzék

Modell LD-002R

Szoftver nyelve Angol

Nyomtatasi méd U lemez

X/Y-tengely felbontas 1440*2560

Z-tengely pontossag 0,03 - 0,05 mm (rétegvastagsag)

Nyomtatasi sebesség 6-18s (rétegmagassag)

Specialis szalak Kbzbnséges merev fényérzékeny gyanta, normal gyanta,

nagy rugalmassag, nagy keménység, nagy tlroképesség,
fogaszati modell gyanta.

Fényforras beallitas Beépitett UV [ampagyongy (hulldmhossz 405nm)

Operacios rendszer Windows XP és Ujabb rendszerek

Névleges teljesitmény 72W

Nyomat mérete 119 * 65 * 160mm (hossz, szélesség és magassag)
A gép mérete 221 * 221 * 403mm

Csomag mérete 295 * 295 * 545 mm

A gép sulya 7kg

Brutt6 témeg 8,7kg

Kijelz6 3,5 havelyk

A csomagolas tartalma

piciy — i

1) Nyomtatasi platform 2) Gyanta tartaly 3)
3D nyomtato



Eszkozlista

B © =]
1) U lemez x1 2) 2#, 2,5 #, 3 # x1 3) kesztyd x2 4) ecset x1
5) MGanyag penge x1 6) Papirtolcsér x4 7) Elvalaszto réteg x1
8) Maszk x2
9) Fém penge x1 10) Haldzati adapter x1

3D nyomtaté 6sszeszerelése

1) Géptest
2) Mlanyag fedél

MEGJEGYZES: Helyezze a miianyag fedelet a géptestre és az dsszeszerelés befejez8dott.



Interfész informacio

Eszkozok

CREALITY

1) Kezdélap

2) Fel

3) Le

4) Stop

5) Vissza

MEGJEGYZES: Az Ul informacié csak tajékoztato jelleg(, a tényleges felhasznaléi felllet
eltérd lehet.

Rendszer

CREALITY

MEGJEGYZES: Az Ul informacié csak tajékoztatd jelleg, a tényleges felhasznaloi feliilet
eltérd lehet.

Nyomtatas

CREALITY

1) Forditsa fel 1) Torlés

2) Kapcsolja le 2) Nyomtatas /
Leallitas

3) Vissza 3) Vissza

MEGJEGYZES: Az Ul informécié csak tajékoztato jellegd, a tényleges felhasznaloi fellilet
eltérd lehet.



1 platform szintezése

1. EI6sz6r emelje meg a platformot, majd lazitsa meg a gyantatartaly bal és jobb oldalan
talalhaté gumicsavarokat, és vegye ki a gyantatartalyt.

2. Szerszam> Kézi> Kezd6lap, és ellenérizze, hogy a platform régzul-e a nyomtatasi
kijelz8re.

MEGJEGYZES: A nyomtat6 platformot gyarilag szintezték. HA szallitas vagy egyéb okokbdl
szintezés szukséges, kdvesse az alabbi |épéseket a nyomtatoplatform beallitasahoz.

2 platform szintezése

Ha a platform nem tapad a nyomtatasi képerny6hoz, tegye a kovetkezdket:

Oimm  1mm 10mm

1) A csavar kioldasa utan nyomja meg a "Kezddlap" gombot, hogy a platform és a
nyomtatd képerny6jét parhuzamos tartsa.

2) Ovatosan nyomja meg a platformot, hlizza meg a 4 csavart az éramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba, igy szintezhetd sikeresen.

Z axia: O lmm  1mm 10mm

3) Tegye a z-tengelyt a megfelel6 helyzetbe, helyezze be a gyantatartalyt, igazitsa a
csavarlyukakat a gyantatartaly mindkét végén, majd hizza meg a régzitd csavarokat a
gyantatartaly mindkét végeén.



Gyanta betoltése

Ontse az UV fényérzékeny gyantat a gyantatartalyba. A nyilas kapacitasa 140 ml / 170 ml
/225 ml/ 285 ml.

140ml

170ml

225mil

285ml

Tippek:
A gyanta cseréje:

Lassan vegye ki a gyantatartalyt, dntse ki a maradék gyantat a tartalyba, tisztitsa meg a
gyantatartalyt, ontsén be Uj gyantat, majd helyezze be a gyantatartalyt a gépbe.

VIGYAZAT:

A gyanta bérirritaciot vagy allergias bérreakcidt okozhat. Hasznalat el6tt viseljen
keszty(t, hogy elkerulje a b&rrel valé kozvetlen érintkezést.



Elvalaszté réteg hasznalata

Telepités sorrendje:

a) El6szor tavolitsa el a 14 csavart a talca aljan, és vegye ki a tonrement elvalaszto
réteget.

b) Ezutan helyezze az elvalasztd réteget a két acélkeret kdzé.
) Végul tegye vissza az 8sszeszerelt acélkeretet a talcaba, és hizza meg a 14 csavart.

d) A beépitett elvalaszto réteg az abran lathato.

Miszaki jellemzék
Méret 140mm * 200mm
vastagsag 0,15-0,2 mm

Fényateresztés 95%




Nyomtatas inditasa

1) Szeletelés

1) Nyissa meg az LCD 3D nyomtatd szeleteld szoftverét, kattintson a képernyé bal
oldalan talalhat6 ,Megnyitas” gombra, és adjon hozza modellfajlt.

2) Ha a modellnek tamogatast kell adnia, kattintson a jobb felsd ikonra a megfelel6
parameéterek beallitadsahoz.

3) Kattintson az ikonra (0 -> kattintson ‘2’ a "Beallitasok"-ra -> a szeletparaméterek
beallitasa (alsé réteg paramétereinek javasolt beallitasa 10-20-ra).

4) Kattintson a "Szelet" elemre -> varja a szelet elkészulését -> mentse a szeletelt fajlt (A
szeletelési Utmutato tovabbi részleteit a hivatalos www.creality.com webhelyen talalja).

2) Nyomtatas

1) Generalja a G-kddot, és mentse a g-kod fajlt az U lemezre.

2) Helyezze be az U lemezt -> nyomja meg a nyomtatas gombot.



3) A fajlok kivalasztasahoz nyomja meg a ,fel” vagy a ,le” gombot.
4) Valassza ki a nyomtatni kivant fajlt, és nyomja meg a ,print” gombot.

5) Nyomtatas.

Tisztitsa meg a gyanta tartalyt

*Ha nyomtatas el6tt maradvany van a gyantatartalyban, el8szor tisztitsa meg a gyanta
tartalyt. A tisztitasi idot altaldban 60 masodpercre allitjak, majd mianyag pengével
lapatoljak le.

Vezetékcsatlakozas .,
Wi-Fi .modul Erint&kijelzd elem

- TR e Hasoss
R) 485 | 3 ——jis "Lr;—l..__._:

5,5 huvelykes

Ujraind 2K képernyd

12V

tapella :

tas A . Z-
Uv- H(t6ve tenge|y Z-
fényforr ntilator e tengely
as Alaplap ot

ventilator



Hibaelharitas

Kezdet ->
Nyomtatds memoriakartyarél -> I/N
N -> Fajl azonositva vagy nem -> N ->U lemez -> 1. Torélje az U lemezt.
2. Formazza az U lemezt.
3. Cserélje ki az U lemezt.
Y -> Mas fajlok normalisan kinyomtathaték -> Szelet -> 1. Mozgassa a modell helyzetét és szeletelje Ujra.
2. Hasznalja a javité szoftvert a modell
javitasahoz.
I -> Vissza a kezd6lapra N -> Munka vagy nem -> N -> Tengelymotor -> 1. Csatlakoztassa Ujra az aramkort.
2. Helyettesitéssel ellendrizni.
Y -> Tullépi a kezd8lapot -> Végallas kapcsolé -> 1. Csatlakoztassa Ujra az dramkort.
2. Helyettesitéssel ellenérizni.
Y -> A nyomtatasi képernyd szerint -> N -> Szintezés -> 1. Szintezés mUvelet
I -> A kijelz8 be van kapcsolva -> N -> Wi-Fi kapcsolat -> N -> 1. Csatlakoztassa Ujra az aramkort.

I -> 1. Cserélje a képernyét.

| -> Z-tengely motor -> Motor forog -> N -> 1. Rogzités
tengelykapcsold

I -> 1. Csatlakoztassa Ujra

az aramkort.

2. Ellen8rizze
helyettesitéssel.

Folyamat eredménye:

1. Probléma megoldddott.
2. Alkatrész karosodas esetén azonnali csere.
3. Ismeretlen tzemzavar, kérjuk Iépjen kapcsolatba az értékesitéssel.



Garancialis feltételek

Az Alza.cz értékesitési halézataban megvasarolt Uj termékre 2 év garancia érvényes. Ha
javitasra vagy mas karbantartasi munkara van sziksége a jotallasi id6szak alatt, vegye fel
a kapcsolatot kdzvetlenul a termék eladdjaval, a vasarlas bizonylatat benyujtva a
vasarlas datumaval.

A kovetkez6 esetek ellentmondhatnak a jotallasi feltételeknek, amelyek
tekintetében a jotallasi igényt nem lehet elismerni:

¢ Atermék nem rendeltetésszer(i hasznalata, vagy a termék karbantartasara,
Uzemeltetésére és javitasara vonatkozo utasitasok be nem tartasa.

e Termékkarosodas természeti katasztréfa, illetéktelen személy beavatkozasa vagy
mechanikai karosodas kévetkeztében a vevd hibaja miatt (pl: szallitas kézben, nem
megfeleld eszkdzokkel torténd tisztitas, stb).

o Fogybeszkdzok vagy alkatrészek természetes, hasznalat kozbeni kopasa és
oregedése (példaul elemek, stb.).

e Karos kuls6 hatasok, példaul napfény és mas sugarzas vagy elektromagneses mez6k
kitettsége, folyadék behatolasa, targyak behatolasa, haldzati tulfesziltség,
elektrosztatikus kisulési feszultség (beleértve a villamlast is), hibas tapellatasi vagy
bemeneti feszultség és ennek a feszultségnek a nem megfelel6 polaritasa, kémiai
folyamatok, pl. hasznalt tapegységek stb.

e Ha barki médositast, atalakitast, tervezési valtoztatast vagy atalakitast hajtott végre,
akkor a termék tulajdonsagainak megvaltoztatasa vagy kib&vitése a nem eredeti
alkatrészek megvasarlasakor vagy hasznalataval szemben.



Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur den Kauf unseres Produkts. Bitte lesen Sie die folgenden Anweisungen
vor dem ersten Gebrauch sorgfaltig durch und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
zum spateren Nachschlagen auf. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise.
Wenn Sie Fragen oder Kommentare zum Gerat haben, wenden Sie sich bitte an den
Kundenservice.

X www.alza.de/kontakt www.alza.at/kontakt
© 0800 181 45 44 +43 720 815 999

Lieferant Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prag 7, www.alza.cz



Anmerkungen

1. Verwenden Sie den Drucker nur auf die hier beschriebene Weise, um Verletzungen
oder Schaden zu vermeiden.

2. Stellen Sie den Drucker nicht in der Nahe von Warmequellen oder brennbaren oder
explosiven Gegenstanden auf. Wir empfehlen, das Gerat in einer gut belufteten,
staubarmen Umgebung aufzustellen.

3. Setzen Sie den Drucker keinen starken Vibrationen oder einer instabilen Umgebung
aus, da dies zu einer schlechten Druckqualitat fuhren kann.

4. Bitte verwenden Sie empfohlenes Harz fur den Fall, wenn die Maschine beschadigt
wird.

5. Verwenden Sie kein anderes Netzkabel als das mitgelieferte. Verwenden Sie immer
eine geerdete dreipolige Steckdose.

6. Bitte 6ffnen Sie die Plastikabdeckung wahrend des Gebrauchs nicht, da sonst der
Druck unterbrochen wird.

7. Tragen Sie beim Bedienen des Druckers keine Baumwollhandschuhe. Solche Stoffe
kénnen sich in den beweglichen Teilen des Druckers verfangen und zu Verbrennungen,
moglichen Kérperverletzungen oder Druckerschaden fuhren.

8. Bitte warten Sie einen Moment, nachdem der Druck abgeschlossen ist. Und bitte
tragen Sie Handschuhe, wenn Sie den Druck mit Werkzeugen zu entfernen.

9. Reinigen Sie den Drucker regelmal3ig. Schalten Sie das Gerat beim Reinigen immer
aus und wischen Sie es mit einem trockenen Tuch ab, um Staub, anhaftende
Druckkunststoffe oder andere Materialien vom Rahmen, den Fuhrungsschienen oder
den Radern zu entfernen. Verwenden Sie zum Reinigen der Druckoberflache
Glasreiniger oder Isopropy!.

10. Kinder unter 10 Jahren sollten den Drucker nicht ohne Aufsicht benutzen.



Gerateeinfuhrung

1) Innensechskantschraube
2) Nivellierschraube

3) Plattformplatte
Bildschirmanschluss

5) Harzbehalter 9) Luftfilter
6) Touchscreen 10) Steckdose
7) Netzschalter aus Metall 11) 5,5-Zoll-

4) Innensechskantschraube 8) Grenzsensor 12) USB-Anschluss
Gerateparameter

Modell LD-002R

Software-Sprache Englisch

Druckmethode U-Diskette

Auflésung der X/ Y-Achse 1440 * 2560

Z-Achsen-Prazision

0,03-0,05 mm (Schichtdicke)

Druckgeschwindigkeit

6-18s (Schichthohe)

Spezialfilamente

Ubliches starres lichtempfindliches Harz, Standardharz,
hohe Elastizitat, hohe Harte, hohe Zahigkeit,
Dentalmodellharz.

Lichtquellenkonfiguration

UV-integrierte Lampenperle (Wellenlange 405 nm)

Betriebssystem

Windows XP und héher Systeme

Nennleistung

72W

Druckgrol3e

119 * 65 * 160 mm (Lange, Breite und Hohe)

Maschinengréf3e

221 * 221 * 403 mm

Packungsgrésse

295 * 295 * 545 mm



Maschinengewicht

7 kg

Bruttogewicht 8,7kg
Anzeigebildschirm 3,5 Zoll
Paket-Inhalt
—
CHIT | =l
— miC
= ] .
1) Druckplattform 2) Harzbehalter 3) 3D-
Drucker
Werkzeugliste
)
A =y r
>— © | . N
I oo D
1) U-Scheibe x1 2) 2#, 2.5 #, 3 # x1 3) Handschuhe x2 4)

Pinsel x1
5) Kunststoffklinge x1

9) Metallklinge x1

6) Papiertrichter x4

7) Trennfolie x1

10) Netzteil x1

8) Maske x2



Aufbau des 3D-Druckers

1) Maschinenkorpus
2) Kunststoffabdeckung

HINWEIS: Setzen Sie die Kunststoffabdeckung auf den Maschinenkérper und die
Installation ist abgeschlossen.

Bedienpanel
Werkzeuge

CREALITY

1) Startseite

2) Nach oben

3) Unten

4) Stoppen Sie

5) Zurtck

HINWEIS: Die Informationen zur Benutzeroberflache dienen nur als Referenz. Die
tatsachliche Benutzeroberflache kann unterschiedlich sein.



System

CREALITY

HINWEIS: Die Informationen zur Benutzeroberflache dienen nur als Referenz. Die
tatsachliche Benutzeroberflache kann unterschiedlich sein.

Drucken

CREALITY

1) Aufdrehen 1) Loschen

2) Drehen Sie nach unten 2) Drucken /
Stoppen

3) Zuriuck 3) Zuruck

HINWEIS: Die Informationen zur Benutzeroberflache dienen nur als Referenz. Die
tatsachliche Benutzeroberflache kann unterschiedlich sein.

Level- Plattform 1

1. Heben Sie zuerst die Plattform an, l6sen Sie dann die Gummischrauben an der linken
und rechten Seite des Harzbehalters und nehmen Sie den Harzbehalter heraus.

2. Werkzeug> Manuell> Startseite und prufen Sie, ob die Plattform im Druckbildschirm
haftet.



HINWEIS: Die Druckplattform wurde werkseitig ausgerichtet. Wenn es aus Transport-
oder anderen Gruinden nivelliert werden muss, befolgen Sie bitte die nachstehenden
Schritte, um die Druckplattform anzupassen.

Level-Plattform 2

Wenn die Plattform nicht am Druckbildschirm haftet, gehen Sie wie folgt vor:

axis: 0.1mm  Tmm  10mm

v ) !- — e

1) Driucken Sie nach dem Losen der Schraube auf ,,Home", um die Plattform und den
Druckbildschirm parallel zu halten.

2) Drucken Sie leicht auf die Plattform und ziehen Sie die 4 Schrauben im Uhrzeigersinn
fest, damit die Plattform erfolgreich ausgerichtet werden kann.

3) Richten Sie die Z-Achse in eine geeignete Position aus, setzen Sie den Harzbehalter
ein, richten Sie die Schraubenldcher an beiden Enden des Harzbehalters aus und ziehen
Sie dann die Befestigungsschrauben an beiden Enden des Harzbehalters fest.



Harz einfullen

GielRen Sie das UV-lichtempfindliche Harz in die Harzwanne. Die Schlitzkapazitat betragt
140 ml /170 ml /225 ml / 285 ml.

140ml

170ml

225ml

285ml

TIPPS:
So wechseln Sie das Harz:

Den Harzbehalter langsam austakten, das restliche Harz in den Behalter giel3en, den
Harzbehalter reinigen, neues Harz einfullen und dann den Harzbehalter in die Maschine
einbauen.

VORSICHT:

Harz kann Hautreizungen oder allergische Hautreaktionen verursachen. Bitte tragen Sie
beim Gebrauch die Handschuhe, um direkten Hautkontakt zu vermeiden.



Trennfolie anbringen

Installationsschritte:

a) Entfernen Sie zuerst die 14 Schrauben am Boden des Tabletts und nehmen Sie die
gebrochene Trennfolie heraus.

b) Legen Sie dann die Trennfolie zwischen die beiden Stahlrahmen.

¢) Setzen Sie zum Schluss den montierten Stahlrahmen wieder in das Fach ein und
ziehen Sie die 14 Schrauben fest.

d) Die installierte Trennfolie ist wie abgebildet.

Parameter
GroRe 140mm*200mm
Dicke 0,15-0,2 mm

Lichtdurchlassigkeit 95%




Drucken starten

1) In Scheiben zuschneiden

1) Offnen Sie die Slice-Software des LCD-3D-Druckers, klicken Sie links auf dem
Bildschirm auf ,Offnen” und fuigen Sie eine Modelldatei hinzu.

2) Wenn das Modell Unterstutzung hinzufigen muss, klicken Sie auf das Symbol oben
rechts, um die entsprechenden Parameter festzulegen.

3) Klicken Sie auf das Symbol I -> klicken @ "Einstellungen" -> Slice-Parameter
einstellen (empfehlen, die Parameter der unteren Ebene auf 10-20 einzustellen).

4) Klicken Sie auf ,Slice” -> warten Sie, bis der Slice fertig ist -> speichern Sie die
geschnittene Datei (Sie kdnnen gerne weitere Informationen zum Slicen-Tutorial auf der
offiziellen Website www.creality.com finden).

2) Drucken

Pt

1) Generieren Sie G-Code und speichern Sie die G-Code-Datei auf einem USB-Stick .



2) Legen Sie den USB-Stick ein -> drucken Sie die Drucktaste.

3) Dricken Sie "Auf" oder "Ab", um Dateien auszuwahlen.
4) Wahlen Sie die zu druckende Datei aus und driicken Sie auf ,Drucken”.

5) Drucken.

Reinigen des Harzbehalters

* Wenn sich vor dem Drucken Ruckstande im Harzbehalter befinden, reinigen Sie bitte
zuerst den Harzbehalter. Die Reinigungszeit wird in der Regel auf 60 Sekunden
eingestellt und dann mit einem Kunststoffmesser abgeschaufelt.



Kabelanschluss Wi-FI-Modul
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Fehlerbehebung

Start ->

Von Speicherkarte drucken ->J / N.

Nein -> Datei identifiziert oder nicht -> N -> USB-Stick -> 1. Wischen Sie den USB-Stick ab.
2. Formatieren Sie den USB-Stick .
3. Ersetzen Sie den USB-Stick.

Y.-> Andere Dateien kénnen normal gedruckt werden -> Slice -> 1. Verschieben Sie die
Modellposition und schneiden Sie erneut.

2. Verwenden Sie die Reparatursoftware, um
das Modell zu reparieren.

Y. -> Heimkehr N -> Arbeit oder nicht -> N -> Achsenmotor -> 1. Stromkreis wieder anschlie3en.
2. Uberpriifen Sie durch Auswechslung.
Y -> Home Uberschreiten -> Endschalter -> 1. Stromkreis wieder anschlieRen.
2. Prifung durch Substitution.
Y. -> Auf Druckbildschirm bleiben -> N -> Nivellieren -> 1. Nivellierungsvorgang

Y. -> Der Bildschirm ist eingeschaltet -> N -> Wi-Fi-Verbindung -> N -> 1. Schliel3en
Sie den Stromkreis wieder an.

Y. -> 1. Bildschirm ersetzen.

Y. -> Z-Achsen-Motor -> Motor dreht -> N -> 1.

Befestigen
Kupplung
Y. -> 1. Stromkreis wieder
anschlieBen
2. Prufen bis
Auswechslung.
Ergebnis:

1. Problem gelost.
2. Bauteilschaden, Austausch.
3. Unbekannte Fehlfunktion, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.



Garantiebedingungen

Far ein neues Produkt, das im Vertriebsnetz von Alza.cz gekauft wurde, gilt eine Garantie
von 2 Jahren. Wenn Sie wahrend der Garantiezeit Reparaturen oder andere
Dienstleistungen benotigen, wenden Sie sich direkt an den Produktverkaufer. Sie
mussen den Original-Kaufnachweis mit dem Kaufdatum vorlegen.

Folgendes gilt als Konflikt mit den Garantiebedingungen, fir die der geltend
gemachte Anspruch maéglicherweise nicht anerkannt wird:

Verwendung des Produkts fur einen anderen Zweck als den, fur den das Produkt
bestimmt ist, oder Nichtbeachtung der Anweisungen fur Wartung, Betrieb und
Service des Produkts.

Schaden am Produkt durch Naturkatastrophen, Eingreifen einer unbefugten Person
oder mechanisch durch Verschulden des Kaufers (z. B. wahrend des Transports,
Reinigung durch ungeeignete Mittel usw.).

Naturlicher Verschleil und Alterung von Verbrauchsmaterialien oder Komponenten
wahrend des Gebrauchs (wie Batterien usw.).

Exposition gegenuber widrigen dul3eren Einfltissen wie Sonnenlicht und anderen
Strahlungen oder elektromagnetischen Feldern, Eindringen von FlUssigkeiten,
Eindringen von Gegenstanden, Netziberspannung, elektrostatische
Entladungsspannung (einschlieBlich Blitzschlag), fehlerhafte Versorgungs- oder
Eingangsspannung und falsche Polaritat dieser Spannung, chemische Prozesse wie
verwendet Netzteile usw.

Wenn jemand Anderungen, Modifikationen, Konstruktionsanderungen oder
Anpassungen vorgenommen hat, um die Funktionen des Produkts gegenuber der
gekauften Konstruktion zu andern oder zu erweitern oder nicht originale
Komponenten zu verwenden.
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