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3D Tiskarna Sermoon D1

UZivatelsky manual



Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni naseho produktu. Prosime, peclivé si pfectéte nasledujici
instrukce pfed prvnim pouZzitim a uZivatelsky manual si uschovejte pro pozdéjsi uZziti.
Zejména dbejte na bezpecnostni pokyny. Pokud mate jakékoliv dotazy Ci pfipominky
ohledné pristroje, prosime, obratte se na zakaznickou linku.

= www.alza.cz/kontakt
© +420 255 340 111

Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz


http://www.alza.cz/

Poznamky

e Nepouzivejte tiskarnu jinym zplsobem, nezZ je popsano, aby nedoslo ke zranéni
osob nebo poskozeni majetku.

e Neumistujte zarfizeni do blizkosti zdroja tepla nebo hoflavych ¢i vybusnych
predmétl. Doporucujeme jej umistit do dobre vétraného a malo prasného
prostredi.

e Nevystavujte zafizeni prudkym vibracim nebo nestabilnimu povrchu, protoze by
to mohlo zpUsobit Spatnou kvalitu tisku.

e PouZijte prosim doporucené filamenty, abyste zabranili zablokovani extruderu a
poskozeni zafizeni.

e NepouZivejte jiny napajeci kabel nez ten, ktery je soucasti dodavky. Vzdy
pouZivejte uzemnénou tfi kolikovou zasuvku.

e Béhem provozu se nedotykejte trysky nebo vyhfivané desky, protoze by mohly
byt horké. BEhem pouzivani udrzujte ruce mimo zafizeni, aby nedoslo k popaleni
nebo zranéni osob.

e PFipraci se zafizenim nenoste rukavice ani volny odév. Takové oble¢eni se muze
zamotat do pohyblivych ¢asti, coz mUZe vést k popalenindm, moznému zranéni
nebo poskozeni zafizeni.

e Po tisku pouzijte dodané nastroje k vycisténi filamentu na trysce, dokud je jeSté
horka. Nedotykejte se trysky rukama primo.

e Zafizeni Casto Cistéte. Pfi Cisténi vzdy vypnéte napajeni a otfete zarizeni suchym
hadrikem, abyste odstranili necistoty. Pfed kazdym tiskem ocistéte ram
a kolejnici Cisticem na sklo nebo izopropylalkoholem, abyste dosahli
konzistentnich vysledkd.

e Détido 10 let by nemély zafizeni pouzivat bez dozoru

e Toto zafizeni je vybaveno bezpecnostnim ochrannym mechanismem. Béhem
spousténi nepohybujte mechanismem trysky a tiskové platformy, jinak se zarizeni
kvuli bezpecnosti automaticky vypne.

e UZivatelé musi dodrZovat pfislusné narodni a regionalni zakony, predpisy a etické
kodexy.



Predstaveni produktu
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1 Trubka 5 Predni dvirka 9 Drzak civky
2 Kryt profilu 6 Displej 10 Slot pro pamétovou
kartu
3 Tiskova platforma 7 Drzak filamentu 11 Sestava trysky
4 Vyrovnavaci matice 8 Zakladna filamentu 12 Zdroj napajeni




Parametry

Model Sermoon D1
Velikost tisku 280*260*310mm
Technologie formovani FDM

Pocet trysek 1
Tloustka Fezu 0.1mm-0.4mm
Prameér trysky Standardni 0.4mm
Presnost £0.1Tmm
Filament PLA/ABS
Format souboru STL/OBJ/AMF

PfFenos souboru

USB/Pamétova karta

Krajeci Software

Creality Slicer/Cura/
Repetier-Host/Simplify 3D

Jmenovité napéti

Vstup: AC100-240V 50/60Hz
Vystup: DC 24V

Jmenovité napéti 360W
Teplota tiskové platformy <100°C
Teplota trysky <250°C
Obnoveni tisku Ano
Detektor filamentu Ano

Jazyk

¢inStina/anglictina

Operacni systém

Windows XP/7/8/10 MAC/Linux

Rychlost tisku

<180mm/s, normalni 30-60mm/s



1 Civka a matice x1

/

5 Cisti¢ trysky x1

9 Napajeci kabel x1
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13 Filament x1

2 Imbusovy kli¢ x1 3 Stahovaci pasky

x5

A =

6 Otevreny klic x1 7 Pamétova karta a

Ctecka karet x1

11 Mazani x1

e

10 Nahradni tryska
x1
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14 Drzak filamentu 15 M4*6 Sroub s
X1 Sestihrannou
plochou hlavou x2

4 Spachtle x1

8 Diagonalni klesté
X1

o~

12 M6 nastrcny Klic
x1

Tip: VySe uvedené ilustrace slouZi pouze pro informaci, odkaZzte se na skutecné naradi!



Instalace civky, drZaku filamentu, napajeciho kabelu

1. Otevrete predni dvifka, ru¢né otocCte matici, projdéte civkou otvorem (jak ukazuje
obrazek 1) a pevné matici a zajistéte.

2. Nainstalujte drzak filamentu pomoci Sroubl M4 * 6, jak ukazuje obrazek;

3. Pripojte napajeci kabel.

1 Civka a matice x1 14 DrZak filamentu 15 M4*6 Sroub s 9 Napajeci kabel x1

x1 Sestihrannou
plochou hlavou x2




Vyrovnani platformy

Zvolte ,Nastaveni” - ,Vyrovnani“ - ,Vyrovnani AUX" a kliknéte®/®@/®/®/®

CREALITY

CREALITY

Poznadmka: Informace o uzivatelském rozhrani slouZi pouze pro informaci,
skutecné uZivatelské rozhrani se mdze lisit.

PFesunte trysku blizko horni ¢asti vyrovnavaci matice, otocte ji doleva nebo doprava, aby
vzdalenost mezi tryskou a platformou méla tlouStku jako kus papiru A4. Vyrovnejte
viechny ¢tyfi rohy a kliknutim na (1) provedte ovéfeni, zda je mezera mezi tryskou a

platformou spravna nebo ne.
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Tryska je prilis daleko od
platformy.

©

@ Filament se vytlacuje

rovnomeérné, pouze se lepi

=l
=l

na plosinu.

- F=F Tryska je prilis blizko k
E plosiné a filament neni

dostatecné vytlacen.

PFi Upraveé poufZijte kus papiru A4 (standardni papir do tiskarny) a ujistéte se, Ze tryska
papir lehce poskrabe. Dokoncete nastaveni matice ve vSech 4 rozich. V pfipadé potreby
opakujte vySe uvedené kroky 1-2krat. Pokracujte v nastavovani, dokud z trysky nebude
na papir A4 kladen lehky odpor.

2




Predehrev

Metoda 1

CREALITY D Printer Ready CREALITY

Metoda 2

CREALITY

Automatic

CREALITY

Nozzle temp:

Mozzle preheat: -';"'._'!t-'U"C

Hot beed preheat 0-100°C

Hot-bed temp:

Poznamka: Informace o uzivatelském rozhrani slouzi pouze pro informaci,
skutecné uZivatelské rozhrani se maze lisit.



Pockejte, aZz teplota stoupne a zavéste filament na
drzak.
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13 Filament x1 8 Diagonalni klesté x1

Pro hladsi tisk by mél byt konec filamentu umistén tak, jak je uvedeno
vyse.




VlozZeni filamentu

VloZte filament do detektoru, protahnéte obéma kolecky drzaku a poté zasunte
rychlospojku. Kdyz teplota dosahne cilové teploty, stisknéte pruzinu extruderu. Vlozte
filament do malého vytlacovaného otvoru az do polohy trysky. Kdyz filament vychazi z
trysky, znamena to, Ze byl filament Uspésné viozen.

Tipy: Jak vyménit filament?
1. Odriznéte filament pobliZ extruderu a pomalu pfivadéjte novy.

2. Po predehfrati trysky zatlacte filament trochu dopfedu, rychle ho
vytahnéte a poté vloZte novy.




me tisknout
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3. Vyberte jazyk — Dalsi — Vyberte
zarizeni — DalSi — Dokoncit.

1. Poklepanim nainstalujte software 4. Otevrete prurez Creality 3D —

2. Poklepanim otevrete software Nactéte (soubor) — Vyberte soubor

Zaciname tisknout

CREALITY CREALITY

5. Vytvorte G-kod a uloZte 6. Vlozte pamétovou kartu-> Tisk-> Vyberte
Soubor gcode na pamétovou kartu. soubor, ktery chcete vytisknout.
Nazvy souborl musi byt Poznamka: Podrobnosti o pokynech k
latinska pismena nebo softwaru naleznete v jeho pfirucce na
Cislice, nikoli ¢inské znaky pamétové karté!

nebo jiné specialni symboly.



Zapojeni obvodu

\Karta do rozhranl’\
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ReSeni problémii

Pracovni postup  Diagnostika PFici
problému

na problému

Re3eni problémi

1. Vymazte kartu TF

Zpétna vazba

VyFeSeno

Poskozeno
(kontaktujte pro
vyménu)

Pamétova 2. Naformatujte kartu TF
karta 3. Vyméiite kartu TF
Tisk z Nazev 1. Pfejmenujte soubor podle abecedy a
pamétové souboru cisel
¥
Wi P S L
& /N Krajeni 1. Pfesurite model a restartujte fezani
K'“‘a //"' 2. Obnovte model pomoci softwaru
v
T
Dom&i Hridelov 1. Pfipojte znovu kabely
y motor "1 2.ZzZkontrolujte pomoci nahradni metody
¥
i @ .
{' /N Koncovy _»| 1. PFipojte znovu kabely
_ = spinac 2. Zkontrolujte pomoci ndhradni metody
*
. 3
Tiskova Tiskova .| 1.PFipojte znovu kabely
platforma platforma
Termistor 1. Pfipojte znovu kabely
Tepelna 1. PFipojte znovu kabely
trubka
Termistor 1. Znovu pripojte obvod a zajistéte Srouby
"] termistoru
Tisk pFi Krajeni/ 1. Znovu spustte krajeni
zatlaéeni ¥ = rozvodovy ™| 2. Upravte napnuti synchronniho pasu
filamentu remen
Spojka 1. Upevnéte spojku
Ozubené kolo Ostatni
Filament 3 1. Odstrarite povrchové detekce filamentu
2. Vyméiite filament
E motor = 1.Znovu pfipojte obvod

2. Zkontrolujte pomoci ndhradni metody

Chyba
nemuze byt
Identifikovan
a
(kontaktujte
pro vyménu)
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