CREALITY

3D Tiskarna
CR-10S Pro V2

UZivatelsky manual



Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni naseho produktu. Prosime, peclivé si pfectéte nasledujici
instrukce pfed prvnim pouZzitim a uZivatelsky manual si uschovejte pro pozdéjsi uZziti.
Zejména dbejte na bezpecnostni pokyny. Pokud mate jakékoliv dotazy Ci pfipominky
ohledné pristroje, prosime, obratte se na zakaznickou linku.

= www.alza.cz/kontakt
© +420 255 340 111

Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz
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Poznamky

 Nepouzivejte tiskarnu jinym zplsobem, neZ je popsano v manudlu, aby nedoslo ke
zranéni osob nebo poSkozeni majetku.

* Neumistujte tiskarnu do blizkosti zdrojd tepla nebo hoflavych ¢i vybusnych predmétd.
Doporucujeme ji umistit do dobfe vétraného prostfedi s nizkym obsahem prachu.

* Nevystavuijte tiskarnu prudkym vibracim nebo nestabilnimu povrchu, protoze by to
mohlo zpUsobit Spatnou kvalitu tisku.

* Pfed pouzitim experimentalnich nebo exotickych filamentd doporucujeme ke kalibraci
a testovani zarizeni pouzit standardni filamenty, jako je PLA.

* NepouZivejte jiny napajeci kabel nez ten, ktery je soucasti dodavky. Vzdy pouzivejte
uzemnénou tfi kolikovou zasuvku.

* Nedotykejte se trysky nebo tiskové platformy béhem provozu, protoze mohou byt
horké. Béhem pouzivani udrzujte ruce mimo zarizeni, aby nedoslo k popaleni nebo
zranéni osob.

« Pfi praci s tiskarnou nenoste rukavice ani volny odév. Tyto latky se mohou zamotat do
pohyblivych &asti tiskarny, coz mlze vést k popalenindm, moZznému zranéni nebo
poskozeni tiskarny.

« PFi Cisténi necistot z hotendu tiskarny vZdy pouZzivejte dodané nastroje. Pfi zahFati se
nedotykejte trysky pfimo. Mohlo by dojit ke zranéni osob.

* Tiskarnu Casto Cistéte. Pri CiSténi vzdy vypnéte napajeni a otfete jej suchym hadrikem,
aby se z ramu, vodicich kolejnic nebo kolecek odstranil prach, pFilepené tiskové plasty
nebo jiny material. Pfed kazdym tiskem ocistéte tiskovou platformu Cisticem na sklo
nebo isopropylalkoholem, abyste dosahli konzistentnich vysledkd.

+ Déti mladsi 10 let by nemély tiskarnu pouzivat bez dozoru.

* Tento stroj je vybaven bezpecnostnim ochrannym mechanismem. Béhem spousténi
ruc¢né nepohybujte mechanismem trysky a tiskové platformy, jinak se zarizeni kvali
bezpecnosti automaticky vypne!
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1. Koncovy spinac X

9. Drzéak filamentu

2. Mechanismus trysky

10. Koncovy spinacY

3. Tiskova platforma

11. Motor osy Z (Z1)

4. Displej

12. Spojka (Z1)

5. TF slot & USB port

13. XL matice pro vyrovnani platformy

6. Motor osy Z (Z2)

14. Motor extruderu (E)

7. Spojka (Z2)

15. Detektor filamentu

8. Vypinac a zasuvka

16. Motor osy X




Parametry

Model CR-10S Pro V2
Velikost tisku 300*300*400mm
Technologie formovani FDM

Pocet trysek

1

Tloustka Fezu

0.1Tmm-0.4mm

Pramér trysky

Standardni 0.4mm

PfFesnost +0.1Tmm
Filament ®1.75mm PLA
Format souboru STL, OBJ, AMF

Pracovni reZim

Online nebo TF karta offline

Krajeci Software

Cura-Repetier-Host/Simplify3D

Zdroj napajeni

Vstup: AC 100-240V 50/60Hz
Vystup: DC 24V

Celkovy vykon 480W
Teplota platformy <100°C
Teplota trysky <250°C
Obnoveni tisku Ano
Detektor filamentu Ano
Dualni osa Z Ano
Automatické vyrovnani Ano

Jazyk

angli¢tina / Cinstina

Operacni systém

Windows XP/Vista/7/10 MAC, Linux

Rychlost tisku

Seznam dilu

L
e,
oy

Tiskova platforma Portalovy ram

(Zakladna)

<180mm/s, normal 30-60mm/s

e (O
= v/
Box na naradi Filament (200g)



Seznam naradi

C. obr. jméno ks
1 — KIi¢ a Sroubovak 1 sada
2 a1 TF karta a Ctecka 1 sada
3 ) Spachtle 1
4 { Klesté 1
5 // 0.4mm Cistic trysky 1
6 =i Podpéra k drzaku 1
filamentu
7 - Trubka s maticemi k 1
drzaku filamentu
8 WD Napajeci kabel 1
9 @ USB kabel 1
10 Q PTFE trubice 1
11 RS Spacer osy X 1
12 — Sparova mérka 1
13 Nahradni dily 1 sada
14 Cerny Sestihranny 4 sady
Sroub M5X25 a
pojistna podlozka
15 Sroub M4X8 a matice | 2 sady
M4 T




Instalace zarizeni

[”4ks amm | % ]

MBX25 Spacer osy X M4 T- mativce

|||||

Instalace portalového ramu

Instalace drzaku filamentu

M4X8 & T-
matice

100mm <=4 ' A : A 1 100mm




Pripojeni kabelu

Plochy kabel

* Zapojte napajeci kabel
do tfi-otvorového
napajeciho konektoru




Informace o displeji

Auto

1 Tisk Manual

Chlazeni

Ventilator

Vyrovnani platformy

Doplnéni filamentu

Pohyb os

Motor

Informace o tisku

CREALITY

Jazyk

Settings

(©) 29 / 0 °C (%) 29/ 0. °C

Nastaveni teploty
tiskové platformy

Aktualni teplota tiskové
platformy

Nastaveni teploty trysky

Aktualni teplota trysky




Informace o displeji

Hlavni Menu Sub Menu Vysvétleni
Stop
Pozastavit / PokraCovat
TE karta Rychlost tisku
Vybrat Teplota trysky
soubor | Nastaveni Teplota tiskové platformy
Z offset
Ventilator
Auto PLA\ABS (195°/240°)
Teplota Manual Predehrev trysky
Pfedehrev platformy
Chlazeni Vychladit? Ano / Ne
Ventilator Zapnout / vypnout
Z-osa: Z home, +0.1mm, -0.1mm
AUX Kliknéte na cisla (®~®) pro
vyrovnani pomoc pfi vyrovnavani...
Vyrovnani | AUTO Auto vyrovnavani, prosim
vyrovnani cekejte...
Zkontrolujte Groven (parametry méreni)
Nastaveni Filament Vyjmout
VioZit
Pohyb X-osa \ Y-osa \ Z-osa \ Z home
Motor OFF Ano/Ne
Jazyk anglictina/cinStina
Informace | Typ zafizeni, verze firmwaru, velikost tisku,

o tisku

web




VlozZeni filamentu

Predehrev
Metoda 1

CREALITY CREALITY

Settings Automatic Manual Cooling

Metoda 2

CREALITY CREALITY

0

Settings Automatic Manual

)2w/0c°C @) 29/ 0 €

CREALITY

Nozzle pre-heat: n 0-260°C g Nozzle pre-heat:

Nozzle Temp: 81 Nozzle Temp:

Hot-bed pre-heat: “ 0-110°C E Hot-bed pre-heat:

Hot-bed Temp: 38 Hot-bed Temp:

VlozZeni filamentu




Stisknéte a podrzte packu extruderu a vlozte 1,75 mm filament pfes detektor filamentu
a pres motor extruderu. Pokracujte ve vkladani, dokud neuvidite filament vytlaceny z
trysky.

Vymeéna filamentu béhem tisku:

1. OdFiznéte predchozi filament pobliZ extruderu a pomalu vkladejte novy filament pres
detektor filamentu a extrudér, dokud nebude novy filament pfiveden do trubice PTFE.

(Nebo)

2. Pfredehfejte trysku a vytahnéte pouzity filament. VloZte novy filament jako na
obrazcich vyse.

Vyrovnani tiskové platformy

CREALITY

Leveling

Disable motor Language Printer info

CREALITY _ AUXleveling CREALITY

+* -
- Auto leveling -

0.1324 -0.0050 -0.0575 -0.0550
AUX leveling

0.1050 -0.0224 -0.0974 -0.1324

& 0010 00us 0025 00674

Measuring

1. Pfed pocatecnim vyrovnanim mirné utahnéte Ctyfi vyrovnavaci matice ve spodni ¢asti
platformy.

2. Vyberte ,Nastaveni“ — ,Rezim vyrovnani“, kliknéte na cislo @.



3. Otacenim knofliku dole upravte vySku platformy. K Upravé pouZzijte kousek papiru A4
(standardni papir pro tiskarnu) a ujistéte se, Ze tryska na papir lehce tlaci.

4. Dokoncete nastaveni ve vSech 4 rozich.
5. Kliknutim na €&islo (1) otestuijte uprostfed vysku platformy.

6.V pripadé potreby opakujte vySe uvedené kroky jednou nebo dvakrat.

®
Tryska je pfilis daleko od
platformy, takze filament
nemUZe na platformé
drzet.

&)
Filament je vytlacovan
rovnomerneé, pouze se lepi
na platformu.

Tryska je pfilis blizko k
platformé a filament neni
dostatecné vytlacen,
dokonce ani netlaci na
platformu.




Auto vyrovnani

Pokud potrebujete provést automatické vyrovnani, mizZete to zménit v nasledujicim

rozhrani:

CREALITY

29 f 0 °C

CREALITY e,

Auto leveling . ON
0.

-0.0575 -0.0550
AUX leveling

-0.1324

j’ 0.0400 : 0.0674

Measuring 0

Instalace softwaru

i

Creality
Slicer_1.2.3.msi

1. Dvojitym kliknutim nainstalujete software.

treality Slicer

2. Dvojitym kliknutim otevrete software.

Language Printer info

Auto leveling,please wait..,




Configuration Wizard X

Custom RepRap information
RepRap machines can be vastly different, so here you can set your own setfings.
Be sure to review the default profile before running it on your machine.

1f you like a default profile for your machine added,
then make an issue on github.

Comligur ation Wicard You will have to manually install Marlin or Sprintar firmware.
Machine name [cR-108 Pra vz |
Select yol B

What kind of machine do you have:
O CR-100 Machine depth Y (mm) 300

Machine width X (mm) 300

LK Machine height Z (mm) 400

yros - -
Enﬁgumhom Wizard Ockss
{ Heated bed

First ti OcRr-2020 =

O CR-3040/CR-30405 Bed center is 0,00 (RoStock) (]
Welcome, and thanks for trving Crswadi| O CR-4040 {
OCR-5060
OcR 5080

Nozzle size (mm) 04

This wizard wil help you n setting up sof

Select your bnguage: =
(BT | (3 o 10wt

OCR-10/CR-108

OFEnder-1
O Ender-3/Ender-3 Pro/Ender-35
OEnder-s

O Other (Ex: RepRap, MakerBot)

The collection of anonymous usage information helps with the continued improvement of Cura

This does NOT submit your models online nor gathers any privacy related information
Submit anonymous usage information: [

For full details see; https/fwww.cxswdd.com/

| B [next> | [ @ncet |

3. Vyberte jazyk — dalSi — vyberte vase zafizeni — dalSi — dokoncit

Zaciname tisknout

1. Krajeni
VloZte kartu TF do pocitaCe pomoci aplikace Reader.

Load —
CREALITY -— )

] K
e

Creality Slicer

11 minutes
0.76 meter 2 gram

2. Tisk

CREALITY CREALITY

Print

VloZte TF kartu—tisk—vyberte model—tisk



Zapojeni obvodu

|

Dotykovy
displej
|Motor osy Y HZ Motor osy 1 HZ Motor osy 2 \,—port 1
a "LL = _| B
< 0
I53 §§§ = ......
Dotykovy
displej
port 2 LEE e i
; E =3
b lBasle
- 3
PFikon tiskové :
platformy 22 £28
{
Prikon
Nekontrolovatelny |Termistor 30pinovy
ventilator platformy kabelovy port

|TF karta

L I

¥
Koncovy

spinacY

{Mini USB port \

EXP1 12864
Port displeje
EXP2

Obraceny port
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