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Ender

To be the Chief Evangelist

3D Tiskarna rady Ender-3 Pro

Uzivatelsky manual

[ To make Top-quality 3D printer

€ Tento manual je ur€en pro 3D tiskarny fady Ender-3 Pro.

€ Vyberte spravné vstupni napéti, které odpovida vasi
mistni siti (230 V nebo 115 V).

€ Z duvodu upgradu softwaru / hardwaru a odliSnosti model(
nemusi byt v tomto manualu uvedeny nové revize.

€ Pripojte napajeci kabel do tfi otvorového napajeciho
konektoru.

€ Podrobny navod k pouziti je k dispozici na karté TF.




Poznamky

1. Nepouzivejte tiskarnu jinym zpusobem, nez je popsano, aby nedoslo ke zranéni osob nebo
poskozeni majetku.

2. Neumistujte zafizeni do blizkosti zdroju tepla nebo hoflavych i vybusnych pfedmétu.
Doporucujeme jej umistit do dobfe vétraného a malo prasného prostredi.

3. Nevystavujte zafizeni prudkym vibracim nebo nestabilnimu povrchu, protoZe by to mohlo zpusobit
Spatnou kvalitu tisku.

4. Pouzijte prosim doporucené filamenty, abyste zabranili zablokovani extruderu a poskozeni
zarizeni.

5. Nepouzivejte jiny napajeci kabel nez ten, ktery je sou€asti dodavky. Vzdy pouzivejte uzemnéeénou
tfi kolikovou zasuvku.

6. Béhem provozu se nedotykejte trysky nebo vyhrivané desky, protoze by mohly byt horké. Béhem
pouzivani udrzujte ruce mimo zarizeni, aby nedoslo k popaleni nebo zranéni osob.

7. Pripraci se zafizenim nenoste rukavice ani volny odév. Takové obleeni se mize zamotat do
pohyblivych ¢asti, coz mize vést k popaleninam, moznému zranéni nebo poskozeni zafizeni.

8. Po tisku pouzijte dodané nastroje k vycisténi filamentu na trysce, dokud je jeSté horka. Nedotykejte
se trysky rukama pfimo.

9. Zarizeni Casto Cistéte. Pri Cisténi vzdy vypnéte napajeni a otfete zarizeni suchym hadfikem,
abyste odstranili neCistoty. Pred kazdym tiskem ocCistéte ram a kolejnici CistiCem na sklo nebo
izopropylalkoholem, abyste dosahli konzistentnich vysledku.

10. Déti do 10 let by nemély zarizeni pouzivat bez dozoru.
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Predmluva

Vazeny zakazniku,

Dékujeme za vybér naseho produktu. Pfed pouzitim tiskarny si prosim prectéte pokyny. Nas 3D tym bude vzdy pfipraven
poskytnout vam ty nejlepsi sluzby. Pokud narazite na jakykoli problém s tiskarnou, kontaktujte nas prostfednictvim telefonniho Cisla

nebo e-mailové adresy uvedené na konci.

Pro lepSi zazitek z pouzivani naSeho produktu se mizete naucit pouzivat tiskarnu nasledujicimi zpusoby:

1. Prohlédnéte si doprovazené pokyny a videa na karté TF.

2. Navstivte nas oficialni web www.creality.com. Na webu najdete pfislusné informace o softwaru / hardwaru, kontaktni

udaje a pokyny k provozu a udrzbé.

~No O
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1. Uvod

N

TF Slot a USB Port
Ovladaci box
Tiskova platforma
Ovladaci knoflik

o N O

Disple;

Tryska

Drzak civky
Extruder (E)
Krokovy motor
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13 14
Napajeni 13.
Koncovy spinaC Y 14.

Krokovy motor Y

Spojka

15.
16.

Krokovy motor Z
Koncovy spinac Z
Koncovy spina¢ X
Krokovy motor X
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o CREALITY

2. Displej

Zobrazené informace

Rychlost tisku

Model

Spoletné funkce

A

Nastavie fenlota frvek Menu Sub Menu Vysvetieni
S T Info displej T T hlavni T Zpét
Aktualni teplota trysky Fosunout osu-
Auto home Wrafte se na zatatek
Nastavte teplotu Mastavit home offsets
tiskové platformy Fipravit— Zakazat krokove motory | POTYD 08y XY Z ucne
Aktualni teplota tiskové Predehiev PLA
platformy Pfedehiev ABS
; Zavrete a nechejte mysku
Rychlost ventilatoru Vychladnuti vychladnout
¢asteéného chlazeni Zahrefte Tyskua platformu
Ovladéni— Teplota— nebo zmente rychiost
Aktudlni poloha trysky ventilateru o danou hodnotu
Zadna TF karta Vvberte mode fisku
[Tisk z TF karty
Doba tisku Init. TF—karta
S\yménit TF-kartu
03 v . 0 tizkame
Priibéh tisku e
Tisk
2 2 Zmente rychlost tisku o
Rychla zprava Rychlost iy
Zmente teplotu o danou
Tryska hodnotu
Zmente teplotu o danou
Nastavit—+ Flartoma hednotu
= Zmente Ijl'diOS-t\fEI'ltl-latl]U Le]
Rychlost ventildtoru | ==
Erittok Zments prutok filamentu o
Stisknéte: OK / Vstupte do sub-menu danou hodnatu
Otocte: Zméiite mozZnost / hodnotu fyména filamentu
Pozastavit tisk
Zastavit tisk
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3. Vlozeni filamentu
1. Predehrev 2. Vkladani

Metoda 1

7

Print
Chaﬂge SI-Card

\\r..'f

Metoda 2

Stisknéte a podrzte packu extruderu a poté vlozte
1,75 mm filament malym otvorem extruderu.
PokracCujte, dokud neuvidite vliakno vychazet z trysky.

Ho Card CD contrast Tipy: Jak vymeénit filament?
Init, SD-Card e Failsafe

1.0dfiznéte stary filament tésné nad extruderem a

pomalu pfidavejte novy.

Control

2.Poté, co je tryska pfedehfata, zatlacte stary filament

trochu dold a rychle ho vytahnéte, poté viozte novy.
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4. Vyrovnani tiskové platformy

Main T

Dizakle Steppers

Print from SD Freheat FLA

Change SD-Card Preheat RES

1. Pfipravit — Auto Home. Pockejte, az se tryska o | W <iib . >

posune doleva / zeptedu platformy. :: : I

Diszble Steppers

pr—
A
-
—
—ed

motor)

3.Pfesunte trysku pfednim / levym vyrovnavacim Sroubem a 7 : i E : ’ ’ 77 i E 7

nastavte vysku platformy ota€enim knofliku zespodu. Pfi upravé
pouzijte kousek papiru A4 (standardni papir do tiskarny) a ujistéte
se, Ze tryska papir lehce poskrabe.

4.DokoncCete sefizeni Sroubu ve vSech 4 rozich.

5.V pfipadé potieby opakujte vySe uvedené kroky 1-2krat..
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5. Instalace softwaru

E’énfigura‘tian Wizard _— - |t S
-

Cxsw3d

Congratulations on your the purchase of your brand new Cxswad.
The software is now ready to be used with your Cxsw3d.

Configuration Wizard - -

Select your mac

‘What kind of machine do you have:
© CRTE

D CR-5
() CR-5S

© CrR7
First time| - crejres
@ CROS5

() CR-2020
This wizard will help you in setting up softward] ) cR-3040

Select your language: [English - (' CR4026

E’énfigura‘tian Wizard .
-

Welcome, and thanks for trying Cxsw3d!

() CR4040
|. (©) CR-5060
I:rea | (© CR5080
2 t-'lll (1 CR-10mini
5|ICE-"F 1.2.3 ) CR-10/CR-108
T () CR-10S Pro
. ) CR-10 54
1. Kliknéte dvakrat O CR1055
i i © CRX
pro instalaci :
() Ender-1
softwaru. ) Ender 35

() Other {Ex: RepRap, MakerBot)

« Back H Finish ]l Cancel

() Custom...

The collection of anonymous usage information helps with the continued improvement of Cura.
This does NOT submit your models online nor gathers any privacy related information.

Submit anonymous usage information: (/]

For full details see: http://www.oxsw3d.com/

CREALITY

[ < Back ][ Mext > ][ Cancel

Creality Shcer e

2. Kliknéte dvakrat 3. Vyberte jazyk—DalSi—Vyberte vase zafizeni — DalSi—Dokoncit.
pro otevieni
softwaru.
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6.Zaciname tisknout

1.Krajeni

e 1P ?
CREALITY .

Has ] xa=

s . 11 minutes
ﬂ i M 0.76 meter 2 gram

Creality Slicer

Oteviete software — Nacist — Vyberte soubor — Pockejte na dokon&eni krajeni a ulozte g-code soubor na kartu TF.

2.Tisk

Info screet FPrepare
Frepar Control

Control Mo TF ca
Ho TF card Init. TF 3
lnit. TF car About Printer

IVlozte kartu TF — Vyberte Tisk z TF — Vyberte soubor.



7. ReSeni problému

1. Erase the SD card
SD card - 2, Format the SD card S
3. IReplace the SD card
Print from Fil o 1. Rename the file with alphabet and | |
SD-card L EArAms = numbers
- Slice .| 1, Move the model and restart the slicing | |
= 2. Restore the model with software
Y.
e o 1. Reconnect the cables | |
Home » g 1 = 2, Chick via the replacement method
limit | 1. Reconnect the cables
X switch b 2, Chick via the replacement method
#  hot bed b 1. Reconnect the cables — —| Resolved
damaged &
# Thermistor > 1. Reconnect the cables #-<__Results —s-| contact for
raplacement
heat . = The fault
s Heat pipe > 1. Reconnect the cables — SannAd Ny
‘—-| identified,
+ contact to
resolved
N Thermistor > 1. Reconnect the cables —
v
Slice/ 1, Restart the slcing
Print Timing #| 2. Adjust the tension of the synchronous |—
belt belt
@ Coupling > 1, Fasten the coupling =
1
Y eeding
roller Other
e 1, Clean the filament )
Filament o 2. Replace fliament
1. Reconnect the cables

= o = 2. Chick via the replacement method [




Poprodejni servis

Servis

1, Tiskarna muze byt vracena do 7 dnu, 15denni vyména, ro¢ni zaruka,
dozivotni udrzba.

PoZadavek na vyménu

1. Vzhled produktu je neporuseny, bez poskozeni, $krabancu, $mouh,
prasklin, deformaci atd .;

2. Soucasti produktu a nastroje jsou kompletni;

3. Poskytnéte Uplnou a platnou nakupni fakturu a zaruku, €islo produktu by
mélo byt stejné.

Zaruka

1. Nasledujici pfisluSenstvi neni zahrnuto do zaruky, pokud neni
poskozeno prepravou: Stitek platformy, tiskova platforma, akrylovy kryt;
CteCka karet a karta TF; sklenéné platformy; USB kabel; filament; drzak
naradi atd.

2. Profil: Pfed dodanim zafizeni provedeme test zafizeni, takze mlze dojit
k lehkému poskrabani. K poskrabani muze dojit také kvuli pfepravé na
dlouhé vzdalenosti. Za predpokladu, ze to neovlivni bézné pouzivani,
zaruka se nevztahuje.

3. ZaruCni doba sestavy trysky (tryska, topny blok, hrdlové potrubi,
chladi¢, teflonova trubka atd.) Je 3 mésice, pokud dojde k poSkozeni po
vyprseni zaruky, musite si koupit dalSi.

4. Pro zakladni desku, LCD displej, napajeci zdroj, tiskovou platformu je
zarucni doba 12 mésicu. Pokud dojde k problémum s kvalitou, miizete
ziskat bezplatnou udrzbu; b&éhem zarucni doby Ize zafizeni zaslat zpét
na plUvodni tovarni udrzbu, uzivatelé musi nést naklady na dopravu a
udrzbu zpét.

5. V zaruce neni zahrnuto:

(1) Neni mozné poskytnout efektivni poprodejni servisni kartu nebo
sériové Gislo;
(2) Celé zafizeni a komponenty pfekracuji zaruéni dobu;

(3) Porucha zafizeni nebo poskozeni zplsobené neopravnénou Upravou
zafizeni (soukroma Uprava zahrnuje: 1. Upravu sestavy trysky; 2. dpravu
konstrukce zafizeni; 3. pouziti komponent tfetich stran; 4. pouziti postup(
firmwaru tfetich stran nebo zména puvodniho tovarniho programu
firmwaru atd.);

(4) Porucha nebo poskozeni zafizeni v dusledku nespravné instalace a
pouziti;

(5) Porucha zafizeni nebo poskozeni zplsobené pouzitim zafizeni v
pracovnim prostredi, které neni specifikovano vyrobcem;

(6) Selhani nebo poskozeni zafizeni v dusledku nespravného pouziti (mimo
pracovni zatéz atd.) nebo udrzby (vlhkost atd.);

(7) Selhani nebo poskozeni zafizeni v disledku pouziti jinych znackovych
komponent nebo spotfebniho materialu nizké kvality.

Prohlaseni:

LepSi funkce a efektivita 3D tiskarny a podpora rozvoje globalniho
trzniho hospodafstvi, posileni uzivatelské discipliny 3D primyslu a
vytvoreni dobrého obrazu 3D tisku tim, Ze 3D tiskarna Creality proSla
v8emi druhy autorizovanych produktovych certifikat(i a systémem Ffizeni
kvality. Timto prohlaSujeme, Ze je pfisné zakazano pouZivat nasi
tiskarnu k tisku produktd nebo zafizeni, které jsou v rozporu s
legislativou konkrétni zemé a regiona.



Datum revize: Duben 24,2019

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.
11F & Room 1201,Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Community,Dalan
g,Longhua District,Shenzhen,China,518109

Official Website: www.creality3d.cn

Tel: +86 755-2105 9455

E-mail: info@creality3d.cn cs@creality3d.cn






